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本 手册 将 紧 固件 按照 类 别 进行 了 详细 汇总 ， 几 乎 者 括 了 所 有 
的 紧 固件 ， 是 一 部 内 容 全 性 强 的 紧 固件 专业 工具 书 。 全 
; 共 分 8 章 ， 涉及 的 标准 全 部 为 最 新 国家 标准 ， 详 细 介绍 了 紧 固 
件 基 础 、 紧 固件 产品 、 销 连接 、 锦 接 焊 接 、 组 全 件 及 连接 副 、 紧 
辐 件 加 工 与 测量 、 其 他 紧 固件 以 及 形状 记忆 合金 等 各 种 紧 固件 的 
到 形 、 规 格 、 尺 寸 、 公 差 、 标 记 方 法 等 内 容 。 
本 手册 可 供 从 事 紧 固 件 科研 、 设 计 、 生 产 、 选 用 、 销 售 、 采 
购 和 管理 等 方面 的 人 员 使 用 ， 也 可 供 工 程 技术 人 员 和 大 专 院 校 的 
相关 专业 师 生 参考 。 
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本 手册 可 供 从 事 紧 固 





特点 是 品种 规格 繁多 、 性 外 
长 、 通 用 化 的 程度 极 高 。 因 此 ， 也 有 人 把 
标准 规定 的 一 类 紧 固 件 称 为 标准 紧 国 
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以 器 仪表 等 方面 ， 是 应 用 最 广泛 的 机 械 基础 件 。 紧 固件 的 
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品种 的 紧 固 件 按 照 类 别 进行 汇总 ， 使 读者 
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能 够 方便 地 查 到 所 需要 的 各 种 紧 固 件 是 我 们 编写 本 手册 的 
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义 及 紧 固 件 的 使 用 工具 等 内 容 都 收录 在 本 
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‘lV. 新 编 实用 紧 固件 手册 





2.6 节 、2.7 节 、2.8 节 、 第 3 章 )、 冯 新 敏 (第 2 章 2.2 
节 、2.3 节 、 第 7 章 、 第 8 章 )、 李 伟 (第 6 章 )、 高 字 博 
(41%), #85 (第 4 章 、 第 5 章 ) 编写 。 
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有 矶 切 希 望 广大 读者 对 书 中 的 错误 和 欠 妥 之 处 批评 指正 。 
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11 紧 固件 概述 

















紧 固件 是 将 两 个 或 两 个 以 上 零件 (或 构件 ) 紧 固 连接 成 为 一 
个 整体 时 所 采用 的 一 类 机 械 零 件 的 总 称 。 在 各 种 机 械 、 设 备 、 车 
辆 、 船 舶 、 铁 路 、 桥 梁 、 建 筑 、 结 构 、 工 具 、 仪 器 、 仪 表 和 用 品 
等 上 面 都 可 以 看 到 各 式 各 样 的 紧 固 件 。 它 的 特点 是 品种 规格 繁 








多 ， 性 能 用 途 各 异 ， 而 
因此 也 有 人 把 已 有 国家 标准 的 一 类 紧 固 件 称 为 标准 紧 固 件 ， 或 简 





称 为 标准 件 。 


1. 紧 固 件 的 分 类 






























































ij 且 标准 化 、 系 列 化 、 通 用 化 的 程度 也 极 高 。 
























































紧 固 件 通 常 包含 以 下 12 类 零件 : 








(1) 螺栓 由 头 
的 一 类 紧 固 件 ， 需 与 








部 和 螺杆 ( 带 有 外 螺纹 的 圆柱 体 ) 两 部 分 组 成 
累 母 配合 ， 用 于 紧 国 连接 两 个 带 有 通 孔 的 零件 。 























这 种 连接 形式 称 螺栓 连接 。 如 把 螺母 从 螺栓 上 旋 下 ， 又 可 以 使 这 两 个 


零件 分 开 ， 故 螺栓 连 
(2) 螺 柱 








苇 属 于 可 拆 印 连接 。 





没有 头 部 的 ， 仅 有 两 端 外 带 螺纹 的 一 类 紧 固 件 。 连 








接 时 ， 它 的 一 端 必须 旋 入 带 有 内 螺纹 孔 的 零件 中 ， 男 一 端 穿 过 带 有 通 
孔 的 零件 中 ， 然 后 旋 上 螺母 ， 使 这 两 个 零件 紧 固 连接 成 一 个 整体 。 这 


场合 。 


























种 连接 形式 称 为 螺 柱 连接 ， 也 属于 可 拆 印 连接 ， 主 要 用 于 被 连接 零件 


之 一 厚度 较 大 、 要 求 结 


























为 紧 次 ， 或 因 拆 印 频 索 ， 不 宜 采 用 螺栓 连接 的 











(3) 螺钉 











由 头 部 和 螺杆 两 部 分 构成 的 一 类 紧 固 件 ， 按 用 途 可 














以 分 为 三 类 : 机 融 螺 钉 、 紧 定 螺 钉 和 特殊 用 途 螺 钉 。 机 器 螺 钉 主 要 用 
一 个 紧 定 螺 纹 孔 的 零件 ， 与 一 个 带 有 通 孔 的 零件 之 间 的 紧 固 连接 ， 
不 需要 螺母 配合 〈 这 种 连接 形式 称 为 螺钉 连接 ， 也 属于 可 拆伙 连 接 ; 


也 可 以 与 螺母 配合 ， 
























































] 于 两 个 带 有 通 孔 的 零件 之 间 的 紧 固 连接 。) 紧 


























定 螺钉 主要 用 

















两 个 零件 之 间 的 相对 位 置 。 特 殊 用 途 螺 钉 ， 例 如 
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有 吊环 螺钉 等 ， 供 吊装 零件 用 。 











(4) 螺母 带 有 内 螺纹 孔 ， 形 状 一 般 呈 现 为 扇 六 角 柱 形 ， 也 有 


的 呈 扁 方 柱 形 或 扁 圆 柱 形 ， 
接 两 个 零件 ， 使 之 成 为 一 个 整体 。 
(5) 自 攻 螺钉 ”与 机 器 螺钉 相似 ， 但 | 











柱 或 机 器 螺钉 ， 用 于 紧 固 连 





累 杆 上 的 螺纹 为 专用 的 自 








攻 螺 钉 用 螺纹 。 用 于 紧 国 连 








个 注 的 金属 构件 ， 使 之 成 为 一 个 整 





Ik, 构件 上 需要 事先 制 出 小 孔 ， 由 于 这 种 螺钉 具有 和 较 高 的 硬度 ， 可 以 














属于 可 拆 印 连接 。 


直接 旋 入 构件 的 孔 中 ,使 构件 中 形成 相应 的 内 螺纹 。 这 种 连接 形式 也 


(6) RERET ”与 机 器 螺钉 相似 , 但 螺杆 上 的 螺纹 为 专用 螺纹 ， 


可 以 直接 旋 和 木质 构件 《或 零件 ) P, 
(或 非 金属 ) 零件 与 一 个 木质 构件 紧 国 





TIRE, 

















用 于 把 一 个 带 通 孔 的 金属 
连接 在 一 起 。 这 种 连接 也 属于 














(7) 垫圈 形状 呈 局 圆 环 形 的 一 类 紧 固 件 。 置 于 螺栓 、 螺 钉 或 





螺母 的 支撑 面 与 连接 零件 表面 之 间 ， 起 

















曾 大 被 连接 零件 接触 表面 面 








限 ， 降 低 单 位 面积 压力 和 保护 被 连接 零件 表面 不 被 损坏 的 作用 ; 其 中 


的 弹性 垫圈 ， 还 能 起 阻止 螺母 下 
(8) HE 安装 在 机 器 、 设 备 的 四 
孔 上 的 零件 左右 移动 的 作用 。 















































槽 或 孔 槽 中 ， 起 阻止 轴 上 或 





(9) 销 主要 供 零 件 定位 用 ， 有 的 也 可 供 零件 连接 、 固 定 零件 、 


传递 动力 或 锁定 其 他 紧 固 


(10) WET MAŠA 
连接 两 个 带 通 孔 的 零件 (或 构件 





























1 村 两 部 分 构成 的 一 一 类 紧 固件 ， 用 于 紧 固 
， 使 之 成 为 一 个 整体 。 这 种 连接 形 


























式 称 为 钾 钉 连接 ， 简 称 锦 接 。 
必须 破坏 零件 上 的 锦 钉 ， 所 以 
(11) 组 合 件 和 连接 副 
0 将 某 种 机 器 螺钉 (或 螺栓 、 
、 锁 紧 垫 圈 ) 组 合 供应 ; 








yx 





型 可 = 











为 要 使 连接 在 一 起 的 两 个 零件 分 开 ， 
属于 不 可 拆 印 连接 。 























组 合 件 是 指 组 合 供应 的 一 类 紧 固 件 ， 
自 攻 螺钉 ) 与 平 垫圈 (或 弹簧 垫 
连接 副 指 将 某 种 专用 螺栓 、 螺 母 和 垫 
组 合 供应 的 一 类 紧 固 件 ， 如 钢 结构 用 高 强度 大 六 角 头 螺栓 连接 


























(12) 焊 钉 ”由 钉 杆 和 钉 头 (REHA) 构成 的 异类 紧 固 件 ,用 
焊接 方法 把 它 固定 连接 在 一 个 零件 (或 构件 ) 上 面 ， 以 便 再 与 其 他 
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零件 进行 连接 。 


2. 紧 固 件 涉及 的 标准 
每 种 紧 固件 产品 都 要 涉及 以 下 儿 个 方面 内 容 的 标准 : 
(1) 紧 固 件 产 品 尺寸 方面 的 标准 
的 内 容 ; 带 螺 纹 的 产品 ， 还 包括 螺纹 的 基本 尺寸 、 螺 纹 收 尾 、 肩 距 、 




















退 刀 槽 和 倒 角 、 外 螺纹 零件 的 末端 






































具体 规定 产品 基本 尺寸 方面 























Roj 





等 方面 内 容 。 














(2) 紧 固 件 产 品 技术 条 件 方面 的 标准 ”具体 又 包括 以 下 几 个 方 





内容 的 标准 : 














1) 紧 固 件 产 品 公差 方 本 
何 公差 方面 的 内 容 。 


























的 标准 : 具体 规定 产品 斥 才 的 公差 和 几 

















2) 紧 固 件 产 品 机 械 性 能 方面 的 标准 : 具体 规定 产品 力学 性 能 笠 
级 的 标记 方法 以 及 力学 性 能 项 目 和 要 求 方面 的 内 容 ， 有 的 紧 固 件 产品 


则 将 此 项 内 容 改 为 产品 材料 
3) 紧 固件 产品 表 





























类 和 具体 要 求 等 方面 的 内 容 。 
4) 紧 固 件 产 品 的 表面 处 理 方 















































类 和 具体 要 求 等 方面 的 内 容 。 








紧 固 件 是 应 用 最 广泛 的 机 械 基 础 从 








并 步 和 国际 贸易 大 国 的 行列 。 我 国 








世界 各 国 的 紧 固 





量 较 大 的 产品 之 一 ， 实 现 与 国际 接 
界 ， 促 进 紧 固件 企业 全 面 参 与 国际 


Xa 














紧 固 











件 产品 也 不 断 涌 入 


中 国 




















1.2 紧 固 件 结构 要 素 


1.2.1 EHARA 
1. 普通 螺纹 基本 牙 型 (ILK 1.2-1, X 1.2-2) 
2. 过 渡 配 合 螺纹 (JLK 1.2-3) 
过 渡 配 合 螺 纹 的 牙 型 符合 GB/T 192, 
3. GAMARRA ( 见 表 1.2-4) 
4. 小 螺纹 ( 见 表 1.2-5) 








BL, 
合作 

















性 能 或 工作 性 能 方面 的 内 容 。 
看 缺陷 方面 的 标准 : 具体 规定 产品 表面 缺陷 种 



































看 标准 : 具体 规定 产品 表面 处 理 种 

















。 随 着 我 国 2001 年 加 入 WTO 
件 产 品 大 量 出 口 到 世界 各 国 ， 
市 场 。 紧 固件 作为 我 国 进出 口 
对 推动 我 国 紧 固件 企业 走向 世 
与 竞争 ， 都 具有 重要 的 战略 意 














rae 新 编 实 用 紧 固件 手册 





表 1.2-1 普通 螺纹 基本 牙 型 (GB/T 192—2003) 






























(单位 : mm) 
P 
£ = 
y 
/N 
I | 
enlo x 
loony 
yI 
s SS P 
a| S| S 4 

















一 





























螺纹 轴线 
注 ; OE, P， 原 始 三 角形 高 度 ; "=p, 
牙 型 高 度 ; 三 1- 内 螺纹 大 径 ，D; 外 螺纹 大 径 ，d。 
BEP H S 2y Ay ly 
8 8 4 8 

0.2 0, 173205 0. 108253 0. 064952 0.043301 0.021651 
0.25 0.216506 0.135316 0. 081190 0.054127 0. 027063 
03 0. 259808 0. 162380 0. 097428 0. 064952 0. 032476 
0.35 0.303109 0. 189443 0. 113666 0. 075777 0. 037889 
0.4 0.346410 0. 216506 0. 129904 0. 086603 0. 043301 
0.45 0.389711 0. 243570 0. 146142 0. 097428 0. 048714 
0.5 0.433013 0. 270633 0. 162380 0. 108253 0. 054127 
0.6 0. 519615 0. 324760 0. 194856 0. 129904 0. 064952 
0.7 0. 606218 0. 378886 ü. 227332 0.151554 0. 075777 
0.75 0.649519 0. 405949 0. 243570 0. 162380 0. 081190 
0.8 0. 692820 0. 433013 0. 259808 0. 173205 0. 086603 

1 0. 866025 0. 541266 0. 324760 0. 216506 0. 108253 
1.25 1. 082532 0. 676582 0. 405949 0. 270633 0. 135316 
j 3 1. 299038 0. 811899 0. 487139 0. 324760 0. 162380 
1,75 1.515544 0.947215 0. 568329 0. 378886 0. 189443 


























第 1 章 紧 固件 基础 “5. 

( 续 ) 

5 3 1 1 

IRE P H Pi g” aT EA 
1. 732051 1. 082532 0. 649519 0. 433013 0. 216506 
2:15 2. 165063 1.353165 0. 811899 0. 541266 0. 270633 
2. 598076 1. 623798 0. 974279 0. 649519 0. 324760 
3.5 3. 031089 1. 894431 1. 136658 0.757772 0. 378886 
3.464102 2. 165063 1. 299038 0. 866025 0.433013 
4.5 3.897114 2. 435696 1.461418 0. 974279 0. 487139 
4. 330127 2. 706329 1. 623798 1. 082532 0. 541266 
5.5 4. 763140 2. 976962 1. 786177 1. 190785 0. 595392 
5. 196152 3. 247595 1. 948557 1. 299038 0. 649519 
6. 928203 4. 330127 2. 598076 1. 732051 0. 866025 

















R 1.2-2 普通 螺纹 直径 与 螺 距 系列 (GB/T 193—2003) 
(单位 : mm) 


















































公称 直径 D、d HE P 
第 1 | 第 2 | 第 3 细 牙 
系列 | 系列 | 系列 | 3 |2 ļ1.5]1.25 | 1 0.75|0.5 0.350.25 0.2 
1 0.25 0.2 
1.1 0.25 0.2 
t2 0.25 0.2 
1.4 0.3 0.2 
1.6 0.35 0.2 
1.8 0.35 0.2 
2 0.4 0.25 
PA) 0.45 0.25 
2.5 0.45 0.35 
3 0.5 0.35 
3.5 0.6 0.35 
4 0.7 0.5 
4.5 0.75 0.5 








































































































. 6: 新 编 实 用 紧 固 件 手 册 
( 续 ) 
公称 直径 D、d RIE P 
Z Z 2 
第 1| 第 2| 第 3 细 政 
“ HF 
系列 | 系列 | 系列 3 1.5 1.25 | 1 0.75|0.5 0.350.25| 0.2 
5 0.8 0.5 
5.5 0.5 
6 1 0.75 
7 1 0.75 
8 1.25 1 10.75 
9 |1.25 1 10.75 
10 1.5 1.25 | 1 10.75 
11 | 1.5 1.5 1 10.75 
12 1.75 1.25 | 1 
14 2 1.51.259| 1 
15 1. 1 
16 2 1. 1 
17 1. 1 
18 25 1. 1 
20 2.5 1.5 1 
22 2.5 1.5 1 
24 3 1. 1 
25 1. 1 
26 1. 
27 3 1. 1 
28 1. 1 
30 3.5 (3) J; 1 
32 1. 
33 3.5 (3) Í; 
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第 1 章 紧 固件 基础 = T 
( 续 ) 
公称 直径 D、d RIE P 
Z Z 2 
第 1 | 第 2 | 第 3 WO F 
“ HF 
系列 | 系列 | 系列 2 |1.5|1.25| 1 0.75 0.5 0.350.25 0.2 
352 1.5 
4 2 |1.5 
36 
38 1.5 
39 4 2 |1.5 
公称 直径 D、d BIE P 
第 1| 第 2 | 第 3 细 F 
粗 牙 
系列 | 系列 | 系列 8 6 4 3 2 1.5 
145 3 2 
150 8 3 2 
155 3 
160 8 3 
165 3 
170 8 3 
175 3 
180 8 3 
185 3 
190 8 3 
195 3 
200 8 3 
205 3 
210 8 3 
215 3 
220 8 3 
225 3 
230 8 3 










































































































































































.8 . 新 编 实 用 紧 固 件 手册 
( 续 ) 
公称 直径 D、d IRIE P 
第 1 | 第 2 | 第 3 细 F 
ú 粗 牙 
系列 | 系列 | 系列 8 6 4 3 2 1.5 
235 6 4 3 
240 8 6 4 E. 
245 6 4 3 
250 8 6 4 3 
255 6 4 
260 8 6 4 
265 6 4 
270 8 6 4 
275 6 4 
280 8 6 4 
285 6 4 
290 8 6 4 
295 6 4 
300 8 6 4 
© 仅 用 于 发 动机 的 火花 赛 。 
D 仅 用 于 轴承 的 锁 紧 螺母 。 
表 1.2-3 过渡 配合 螺纹 (GB/T 1167—1996) 
直径 与 螺 距 系列 
公称 直径 IRIE 公称 直径 IRIE 
第 一 系列 | 第 二 系列 | 粗 牙 | WAF | ERI] 第 二 系列 | 粗 牙 | 细 牙 
5 0.8 20 2.5 1:5 
6 1 22 2.5 1.5 
8 1.25 1 24 3 2 
10 1.5 L 28 27 3 
12 L. 73 1.25 30 3.5 
14 2 1.5 33 3.5 
16 2 ls 36 
18 2.5 1.5 39 






















































































































































































第 1 章 紧 固件 基础 -9. 
续 ) 
基本 尺寸 

公称 直径 | mE | 中 径 | 小 径 | 公称 直径 | 螺 距 | 中 径 | 小 径 
D,d P |D,=d,|D,=d D,d P |D,=d,|D,=d, 
5 0.8 4.480 4.134 18 1.5 17.026 | 16.376 
6 1 5.350 | 4.917 2.9 18.376 | 17.294 
1:25 7.188 6.647 a ls 19.026 | 18.376 
i 1 7.350 6.917 2.5 20.376 | 19.294 
1.5 9.026 8.376 k 1.5 21.026 | 20.376 
ii 1.25 9. 188 8.647 3 22.051 | 20.752 
1.75 10.863 | 10. 106 2 2 22.701 | 21.835 
i 1.25 11.188 | 10. 647 27 3 25.051 | 23.752 
2 12.701 | 11.835 30 II 27.727 | 26.211 
i 1.5 13.026 | 12.376 33 E] 30.727 | 29.211 
2 14.701 | 13.835 36 4 33.402 | 31.670 
k; J. S 15.026 | 14.376 39 4 36.402 | 34. 670 

18 2.5 16.376 | 15.294 

辅助 锁 紧 机 构 
辅助 锁 紧 型 式 机 体 材 料 k È 

是 一 种 最 常用 的 锁 紧 型 式 。 
钢 、 和 铸铁 和 铝 | 用 于 通 孔 和 不 通 孔 ;不 适用 于 
合金 等 动 载荷 较 大 的 场合 。 螺 尾 的 最 














大 轴 向 长 度 为 2.5P 











. 10 - 新 编 实 用 紧 固 件 手 册 
( 续 ) 
辅助 锁 紧 机 构 
辅助 锁 紧 型 式 机 体 材 料 £ 注 

















用 于 通 孔 和 不 通 孔 。 山 台 
面 应 与 螺纹 轴线 垂直 。 其 直径 
应 不 小 于 1.5d 























3. 端面 顶尖 








合金 等 


用 于 不 通 孔 。 顶 尖 的 光滑 圆 
柱 直 径 应 小 于 内 螺纹 的 小 径 。 
顶尖 的 圆锥 角 应 与 麻花 外 钻头 
87] fü r 6: 















































4. 厌 氧 型 螺纹 锁 固 密封 剂 


合金 等 





涂 于 螺纹 表面 , 具有 锁 固 和 
密封 功能 。 与 前 三 种 辅助 锁 紧 
型 式 结合 使 用 ,可 使 螺 柱 的 承 
载 能 力 进 一 步 提高 
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表 1. 


24 过 盈 配 合 螺纹 的 直径 与 螺 距 系列 及 基本 尺寸 
(GB/T 1181 一 1998 ) 














(单位 :mm) 






















































































公称 直径 Dd WE P 7 2 
公称 直径 Ç RE 中 径 小 径 
e D, .d, D. .d 
第 一 系列 | 第 二 系列 粗 牙 细 牙 1 
5 0.8 4.480 4.134 
6 1 5.350 4.917 
1.25 7.188 6.647 
8 
1 7.350 6.917 
L ¿5 9.026 8.376 
10 
1.25 9.188 8.647 
1.5 11.026 10.376 
12 
1.25 11.188 10.647 
14 1.5 13. 026 12.376 
16 1.5 15.026 14.376 
18 1.5 17.026 16.376 
20 1.5 19. 026 18.376 
注 : 1. 优先 选用 第 一 系列 直径 。 
2. 对 公称 直径 8mm 和 10mm， 优 先 选用 粗 牙 。 








































































































. 12 . 新 编 实 用 紧 固 件 手册 
表 1.2-5 小 螺纹 (GB/T 15054. 1 ~ 5 一 1994) 
(单位 : mm) 
Y 
90° 0.321 P 
N 螺纹 轴线 
尺寸 
WE | 原始 三 角形 高 五 | 基本 牙 型 高 太 | 0.375H | 牙 顶 宽 | 牙 底 宽 
P (0. 866025 P) (0.48P) 0.324760P (0. 125P) | (0.321P) 
0.08 0.069282 0.038400 0.025981 0.010000 | 0.025660 
0.09 0.077942 0.043200 0.029228 0.011250 | 0.028867 
1 0.086603 0.048000 0. 032476 | 0.012500 | 0.032074 
0.125 0.108253 0.060000 0.040595 0.015625 | 0.040093 
0.15 0.129904 0.072000 0.048714 0.018750 | 0.048112 
0.175 0.151554 0.084000 0. 056833 0.021875 | 0.056130 
0.2 0.173205 0. 096000 0. 064952 | 0. 025000 | 0.064149 
0.225 0. 194856 0. 108000 0. 073071 | 0.028125 | 0. 072167 
0.25 0.216506 0. 120000 0.081190 | 0.031250 | 0.080186 
0.3 0.259808 0. 144000 0. 097428 | 0. 037500 | 0. 096223 




















第 1 章 紧 固 件 基 础 “13. 





内 外 螺纹 的 设计 牙 型 




















$: 外 螺纹 大 径 : d; WRAK: D, D=d; IE: P; 小 径 间 隙 :a.， 
a, =0.08P; 基本 牙 型 高 度 : H, H, =0.48P; 外 螺纹 牙 高 ; hz, hs = H, +a, 
=0.56P; 外 螺纹 中 径 : d}, d, =d -0.75H = d -0.64952P; 内 螺纹 中 径 : 
D,, D, =d,; 外 螺纹 小 径 : dz, d, =d -2h, =d -1.12P; 内 螺纹 小 径 : PD，， 




















D, =d -2H, =d -0.96P; 牙 底 圆 弧 半径 : R, Rma =0. 2P。 

P 2a, hs max 
0.08 0.013 0.045 0.016 
0.09 0.014 0.050 0.018 
0.1 0.016 0.056 0.020 
0.125 0.020 0.070 0.025 
0.15 0.024 0.084 0.030 
0.175 0.028 0.098 0.035 
0.2 0.032 0.112 0.040 
0.225 0.036 0.126 0.045 
0.25 0.040 0.140 0.050 
0.3 0.048 0.168 0.060 
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( 续 ) 
设计 牙 型 螺纹 的 直径 与 螺 虹 系列 

公称 直径 n 

第 一 系列 第 二 系列 i 
0.3 0.08 
0.35 0.09 

0.4 0.1 
0.45 0.1 

0.5 0.125 
0.55 0.125 

0.6 0.15 
0.7 0. 175 

0.8 0.2 
0.9 0.225 

1 0.25 
1.1 0.25 

1.2 0.25 
1.4 03 








5. 自 攻 螺 钉 用 螺纹 (JLK 1.2-6) 





表 1.2-6 自 攻 螺 钉 用 螺纹 (GB/T 5280—2002) (单位 : mm) 
螺纹 (ST) 螺纹 牙 型 
c 
圆 角 Iñ 圆 角 
a y p 


Cm pog F 型 一 Pii R 型 一 倒 圆 端 














KIC: 

RARE ST3. 5 的 自 攻 螺 钉 用 螺纹 的 标记 示例 

H REX GB/T 5280 一 ST3. 5 I 
注 螺纹 未 端的 型 式 应 在 产品 标记 中 规定 , 见 产品 标准 。 


L 5 5 C 型 锥 端 顶点 多 余 的 金属 是 允许 的 。 顶 点 轻微 的 倒 圆 或 截 锥 较 理想 。 
































总 











41% 


TEH E X 


` SI ` 





















































螺纹 规格 | ST1.5 | ST1.9 | ST2.2 | ST2.6 | ST2.9 | ST3.3 | ST3.5 | ST3.9 | ST4.2 | ST4.8 | ST5.5 | ST6.3 | ST8 | ST9.5 
P = 05 06 08 09 |11 |13 |13 |13 14 |16 18 |18 121] 21 
k. 1.52 | 1.90 | 2.24 | 2.57 | 2.90 | 3.30 | 3.53 | 3.91 | 4.22 | 4.80 | 5.46 | 6.25 8.00 | 9.65 
' min 1.38 1.76 | 2.10 | 2.43 | 2.76 | 3.12 | 3.35 | 3.73 | 4.04 | 4.62 | 5.28 | 6.03 7.78 | 9.43 
max | 0.91 | 1.24 | 1.63 | 1.90 | 2.18 | 2.39 | 2.64 | 2.92 | 3.10 | 3.58 | 4.17 | 4.88 |6.20 | 7.85 

L min | 0.84 | 1.17 | 1.52 | 1.80 | 2.08 | 2.29 | 2.51 | 2.77 2.95 | 3.43 | 3.99 | 4.70 5.99 | 7.59 
max | 0.79 | 1.12 | 1.47 | 1.73 | 2.01 | 2.21 | 2.41 | 2.67 | 2.84 | 3.30 | 3.86 | 4.55 | 5.84 | 7.44 

j min | 0.69 | 1.02 | 1.37 | 1.60 | 1.88 | 2.08 | 2.26 | 2.51 | 2.69 | 3.12 | 3.68 | 4.34 | 5.64 | 7.24 
c ma | 01 |01 [01 |0.1 Ol 01 Ol 01 |01 |015 0415 | 0.15 |0.15 | 0.15 
° = 05 | 0.6 06 07 08 09 |11| 1.4 
C 型 | 1.4 | 1.6 2 2.3 | 2.6 3 3.2 | 3.5 | 3.7 | 4.3 5 6 7.5 8 

人 F 型 | 1.1 12 | 16 | LE | Ql | 25 | 25 | 2 28 | 3⁄2 | 3.6 | 3.6 | 42 | 4.2 
R 型 2.7 3 3.2 | 3.6 | 4.3 5 63 | 一 
号 码 No. 2 0 1 2 3 4 5 6 7 8 10 12 14 16 20 
































D rr 是 参考 尺寸 ， 仅 供 指导 。 末 端 不 一 定 是 完整 的 球面 ， 但 触摸 时 不 应 是 尖锐 的 。 
D 不 完整 螺纹 的 长 度 。 
@ 以 前 的 螺纹 标记 ， 仅 为 信息 。 

















“9T ` 


H-E Eh El 3⁄4 B( 26 6 1⁄8 





长 固件 基础 . 17 . 
6. 自 攻 锁 紧 螺 钉 的 螺杆 粗 牙 用 螺纹 (ILK 1.2-7) 
表 1.2-7 自 攻 锁 紧 螺 钉 的 螺杆 粗 牙 用 螺纹 
(GB/T 6559—1986) (单位 : mm) 























标记 示例 : 螺纹 规格 M5、 公 称 长 度 1=20mm、 自 攻 锁 紧 螺 钉 的 螺杆 的 标记 
示例 GB/T 6559—1986 标记 : M5 x20 




















尺寸 

螺纹 规格 M2 |M2.5| M3 |(M3.5)| M4 | M5 | M6 | M8 MIO | M12 
P 0.4 10.45|0.5| 0.6 |0.7 0.8_ 1 1.25|1.5 1.75 
a max|0.8|10.9| 1 | 1.2 11411.6| 2 2.5 3 3.5 
b min | 10 | 12 | 10 | 20 |24 30 35 |35 |35 | 35 
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( 续 ) 
螺纹 规格 M2 |M2.5| M3 |(M3.5)| M4 | M5 | M6 | M8 MIO | M12 
max |2. 04|2.58 [3.08 | 3.58 |4.13 5.13 6.16 |8. 17 110. 18|12.19 
x min |1.96|2.48|2.98| 3.48 |3.98 4.98 5.99 7.98 9.97 11.95 
max |1.95|2.46|2.95| 3.43 |3.96 4.93 5.93 7.91 9.89 11.87 
" min |1.87|2.36|2.85| 3.33 |3.81 4.78 5.78 7.76 9.74 11.72 
y = |1.4|1.4|1.5| 1.8 |2.0 2.5 3.0 3.8 4.5 | 5.5 
d, max |1.65|2.14|2.60| 3.00 |3.45 4.35 5.19 6.96 8.72 10.49 
x mx | 1 |1.1|1.25| 1.5 11.75| 2 2.5 3.2 3.8 4.4 



































公称 
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公称 








(55) 54.5 55.6 








60 59.4 60.6 





(65) 64.4 65.6 





70 (69.4 70.6 









































EE. 1. 螺纹 的 其 余 参数 的 基本 尺寸 按 GB/T 196 规定 ; 公差 按 GB/T 197 
的 6g 级 规定 ， 供 制造 辊 制 螺 纹 工 具 使 用 ， 在 制品 上 不 予 检查 。 
2. 末端 外 接 圆 直径 (dp) 由 制造 工艺 保证 ， 在 制品 上 不 予 检查 。 




















3. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
4. 标 “* ”号 者 ,不 适用 于 沉 头 及 半 沉 头 螺 钉 。 
5. 公称 长 度 在 虚线 以 上 的 螺钉 ， 制 出 全 螺纹 (5=1-a)。 






































检查 厚度 时 通 止 规 的 厚度 尺寸 





螺纹 规格 M2 M2.5 M3 M3.5| M4 | M5 | M6 | M8 | M10 |M12 





公称 | 3 3.75|14.5 4.25| 6 |7.5] 9 | 12 | 15 |18 





min |2.8 [3.51/4.26|5.01|5.76|7.2118. 7111. 65/114. 65117.65 


š m 





max |3.2 (3.994. 74|5. 496.247.7919. 29112. 35115. 35118.35 


7 





BE 公称 | 2 |2.5| 3 33.5 4 | 5 6 8 10 | 12 





min |1.8 2.3 |2.8 |3.26|3.76|4. 7615. 76|7.71 |9. 71 [11.65 





max 2.2 2.7 3.2 |3. 7414. 24|5. 2416. 24|8. 29 |10.29112.35 
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7. 木 螺钉 用 螺纹 
表 1.2-8 木 螺钉 用 螺纹 (GBZT 922—1986) 
(单位 :mm) 







































































尺寸 
螺纹 小 径 d, IAE 
d b< 
基本 尺寸 | 极限 偏差 P 
1.6 1.2 0.8 
2 1.4 0 0.9 
0.25 
2.5 1.8 -0.25 1 
3 2.1 1.2 
3.5 2.5 0 1.4 
4 2.8 -0.40 1.6 
(4.5) 3.2 1.8 
0.3 
5 3.5 0 2 
(5.5) 3.8 -0.48 22 
6 4.2 2.5 
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( 续 ) 
螺纹 小 径 d, 螺 距 
d b< 
基本 尺寸 | 极限 偏差 P 
(7) 4.9 0 2.8 
8 5.6 -0.48 3 0.35 
10 Ta 0 3.5 
12 8.7 -0.58 4 
16 12 0 5 0.4 
20 15 -0.70 6 

















车 丝 2 


NS 
Vn 


GLA 


螺纹 末端 
螺纹 收尾 





螺纹 总 扣 数 <10 >10 











螺纹 收尾 扣 数 1~2 3 ~5 
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8. 普通 螺纹 优选 系列 (ILK 1.2-9) 
表 1.2-9 商品 紧 固 件 普通 螺 直 径 与 螺 距 系列 





















































( GB/T 9144 一 2003 ) (单位 : mm) 
AWE D d RE P 
第 1 选择 第 2 选择 粗 牙 MF 
1 0.25 
1.2 0.25 
1.4 0.3 
1.6 0.35 
1.8 0.35 
2 0.4 
2.5 0.45 
3 0.5 
3⁄5 0.6 
4 0.7 
5 0.8 
6 1 
7 (1) 
8 1.25 1 
10 1.5 1(1.25) 
12 1.75 1.5(1.25) 
14 2 1.5 
16 2 1.5 
18 2.5 1.5 
20 2.5 2(1.5) 
22 2.9 1.5 
24 3 2 
27 3 2 
30 3⁄3 2 
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( 续 ) 
公称 直径 Dd IRIE P 
第 1 选择 第 2 选择 HF 细 牙 

33 3.5 2 

36 4 3 
39 4 3 

42 4.5 3 
45 4.5 3 

48 5 3 
52 5 4 

56 5.5 4 
60 5.5 4 

64 6 4 





注 : 螺纹 直径 应 优先 选 
括号 内 的 螺 距 



































1.2.2 螺纹 末端 
GB/T 2 一 2001 规定 了 紧 固 件 的 螺纹 末端 公称 长 度 以 内 的 末 
应 按 表 1.2-10 的 规定 ， 公 称 长 度 以 外 的 末端 ， 应 按 表 1.2-11 的 规定 。 


表 1.2-10 


碾 制 末端 (RL) 





尽 可 能 不 用 。 











第 一 系列 ， 第 二 系列 尽 可 能 不 用 。 


























公称 长 度 以 内 的 螺纹 末端 
(单位 : mm) 


ffa (CH) 倒 圆 端 (RN) 











DL 


Ym, 
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( 续 ) 


平 端 (FL) 短 圆柱 端 (SD) 
@ 





























刊 前 端 (SC) 
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r.~1.4d; v=0.5d +0.5mm; d, =d - 1.6P; 1,<5P; l <3P; l -4> 
2P; P 一 螺 距 
注 : 
1.1 为 紧 固件 的 公称 长 度 ; 
2. 不 完整 螺纹 的 长 度 和 2P; 
3. 对 FL、SD、LD 和 CP 型 末端 ，45" 仅 指 螺纹 小 径 以 下 的 末端 部 分 。 






























































中 ”端面 可 以 是 上 四面。 

© 三 螺纹 小 径 。 

© 倒 圆 。 

@ 对 短 螺 钉 为 120° +2°, 并 按 产 品 标准 的 规定 ， 如 GB/T 78, 
螺纹 直径 d, d® d, Zi Za 

2 站 @ 

10 h14® hi6 p14 + IT14 + IT14 

0 0 

1.6 0.8 = 0.8 0.4 0.8 

1.8 0.9 a 0.9 0.45 0.9 

2 1 一 1 0.5 1 

22 19 一 AD 0.55 1.1 

2.5 1.5 = jy 0.63 1.25 

3 2 一 1.4 0.75 1.5 

3.5 2 一 127 0.88 1.75 

4 2.5 一 2 1 2 

4.5 3 2.2 1.12 2.25 

5 3.5 == 2.5 1.25 2.5 

6 4 1.5 3 1.5 3 

7 5 2 4 1.75 3.5 

8 5.5 2 5 2 4 


































































































“26.: 新 编 实用 紧 固件 手册 
( 续 ) 
螺纹 直径 d, d® d, 21 | z, 
d® h14 h16 h14 3 i: 
10 7 2.5 6 2.5 5 
12 8.5 3 8 3 6 
14 10 4 8.5 3.5 7 
16 12 4 10 4 8 
18 13 5 11 4.5 9 
20 15 5 14 5 10 
22 17 6 15 5.5 11 
24 18 6 16 6 12 
27 21 8 一 6.7 13.5 
30 23 8 一 7.5 15 
33 26 10 二 8.2 16.5 
36 28 10 — 9 18 
39 30 12 — 9.7 19.5 
42 32 12 n 10.5 21 
45 35 14 — 11.2 22.5 
48 38 14 == 12 24 
52 42 16 = 13 26 
© Xfd<M1. 6 的 规格 ， 末 端的 尺寸 和 公差 应 经 协议 。 
© 公称 尺寸 二 Lmm 时 ， 公 差 按 h13。 
®© 对 ds<M5 的 规格 ,截面 锥 端 上 没有 平面 (di ) 部 分 ， 其 端 部 可 以 倒 


© 





公称 尺寸 <1mm 时 ， 公 差 按 

















AS 
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表 1.2-11 公称 长 度 以 外 的 末端 型 式 及 尺寸 

















(单位 : mm) 
圆柱 (平面 端 ) 导向 端 (PF) 截 锥 导向 端 (PF) 
~20° 
š 90° 30° 
5s 


Z4 











注 : 
1. 不 完整 螺纹 的 长 度 v 和 2P,P 一 螺 距 。 
2. 20? 仅 指 螺纹 小 径 以 下 的 末端 部 分 。 














端面 可 以 是 四 面 。 
































粗 牙 螺 纹 用 圆柱 导向 端 (PF) 尺寸 








螺纹 规格 M4 | M5 | M6 | M8 |Ml10 | M12 | M14 | M16 | M20 | M24 





max 2.9 3.8 4.5 6.1 7.8 |9.4 |11.1|13.1|16.3| 19.6 





aa 
d® 


x 





min 2.7 3.6 4.3 5.9 7.6 9.1 |10.8|12.8|15.9| 19.2 





2. | 25 | 3 4 5 6 7 8 10 12 

















粗 牙 螺纹 用 截 锥 导向 端 (PC) 太 二 








螺纹 规格 M4 | M5 | M6 | M8 | M10 | M12 | M14 | M16 | M20 | M24 





max 2.9 3.8 4.5 6.1 7.8 19.4 11.1|13.1|16.3 19.6 








d> 
i min |2.7 3.6 4.3 5.9 7.6 9.1 |10.8|12.8|15.9| 19.2 
P te | 3 a a 617| 18 110. 12 





max 1.0 1.50 2 |2.3 13.0 13.5| 4 14.5| 5 6 


Z5 






































min 0.5 10.75 1 |1.5|1.5 2.0] 2 |2.5| 3 
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( 续 ) 
细 牙 螺纹 用 截 锥 导向 端 (PC) 尺 寸 
螺纹 规格 M8 x1 MIOx1 |M12x1.5|M14x1.5| M16 x1.5 
max 6.3 8.0 9.6 11.40 13.50 
d. 
min 6.08 7.78 9.38 11.13 13.23 
z4 a 4 5 6 7 8 
max 2.5 3 3.5 4 4.5 
i aW 1.5 i5 2 2 2.5 























O 在 特殊 情况 下 ， 如 有 不 同 要 求 ， 其 直径 尺寸 必须 单独 协议 。 
© 在 特殊 情况 下 ， 如 有 不 同 要 求 ， 其 直径 尺寸 必须 单独 协议 。 
1.2.3 ”螺纹 收尾 、 肩 距 、 退 刀 模 和 倒 角 ( 见 表 1.2-12 和 表 
1.2-13) 
表 1.2-12 外 螺纹 收尾 、 肩 距 、 退 刀 柳 和 倒 角 尺寸 
(摘自 GB/T 3 一 1997) (单位 : mm) 
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( 续 ) 
外 螺纹 的 收尾 , 肩 距 和 退 刀 覃 
螺 距 收尾 1 max iF a max iË JJ 88 

P | 一 般 | 短 的 | 一 般 | 长 的 | 短 的 lgt max z, max| d, | r= 
0.25 0.6 0.3 0.75 1 0.5 0.4 0.75 |d-0.4|0.12 
0.3 0.75 0.4 0.9 | 1.2 | 0.6 0.5 0.9 |d-0.5|0.16 
0.35 0.9 0.45 |1.05 | 1.4 | 0.7 0.6 1.05 |d-0.6|0.16 
0.4 1 0.5 1.2 | 1.6 | 0.8 0.6 1.2 |d-0.7|0.2 
0.45 1.1 0.6 1.35 | 1.8 | 0.9 0.7 1.35 |d-0.7|0.2 
0.5 1:25 0.7 1:5 2 1 0.8 1.5 jd-0.8|0.2 
0.6 1.5 0.75 1.8 | 2.4 | 1.2 0.9 1.8 d-1 |0.4 
0.7 1.75 0.9 2.1 2.8 | 1.4 1.1 2.1 |d-1.1|0.4 
0.75 1.9 1 2, 25 3 1.5 1.2 2.25 |d-1.2|0.4 
0.8 2 1 2.4 | 3.2 | 1.6 1.3 2.4 |d-1.3|0.4 
1 2, 5 1.25 3 4 2 1.6 3 d-1.6|0.6 
1.25 3.2 1.6 4 5 2.5 2 3.75 d-2 |0.6 
1.5 3.8 1.9 4.5 6 3 2.5 4.5 |d-2.3|0.8 

1.75 4.3 2.2 5.3 7 3:5 3 5.25 |d-2.6| 1 

2 5 23 6 8 4 3.4 6 d-3 1 
2.5 6.3 3.2 TS 10 5 4.4 7.5 |d-3.6|1.2 
3 Ted 3.8 9 12 6 5.2 9 d-4.4|1.6 
3:5 9 4.5 10.5 | 14 7 6.2 10.5 d-5 |1.6 

4 10 5 12 16 8 7 12 d= a 
4.5 11 5.5 13.5 | 18 9 8 13.5 |d-6.4|2.5 
5 12.5 6.3 15 20 10 9 15 d=7 |2.5 
5.5 14 7 16.5 | 22 11 11 17.5 |já=7.7| 3.2 
6 15 Trd 18 24 12 11 18 d-8.3|3.2 
参考 介 =2.5P |=1.25P| =3P | =4P | =2P = =3P = = 
注 : 1. 应 优先 选用 “一 般 ” 长 度 的 收尾 和 户 距 ; “ 短 ” 收 尾 和 “ 短 ” 户 
距 仅 用 于 结构 受 限制 的 螺纹 件 上 ; 产品 等 级 为 B 或 C 级 的 螺纹 紧 














固件 可 采用 “长 ” 肩 距 。 
2. d 为 螺纹 公称 直径 (大 径 ) 代号 。 
3. d, 公差 为 ; hl3 (d>3mm), h12 (d<3mm) 。 
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表 1.2-13 ”内 螺纹 收尾 、 肩 距 、 退 刀 槽 和 倒 角 尺寸 
( 单位 : mm) 
ha 
Q 
S 
ee 120 
L 
D 为 内 螺纹 大 径 
螺纹 收尾 jË JJ Rs 
l Jain R 
规格 | IRE P G 
普通 型 EW jc( 普 通 ) 型 D( 窗 ) 型 | 及 
M2 0.40 2.3 1.6 1 
d +0.2 
M2.5 | 0.45 2.6 1.8 1.1 0.2 
M3 0.50 >. 8 2 1.25 
M3.5 | 0.60 3.4 2.4 1.5 
M4 0.70 3.8 3.4 2.8 1.75 本 d+0.3 
M4.5 | 0.75 4 3.5 3 1.9 
M5 0.80 4.2 3.6 3.2 2 
M6 1.00 5.1 4 4 2.5 s. 
M8 1.25 6.2 4.5 5 3.2 : 
M10 1.50 7.3 5 6 3.8 0.8 
M12 1.75 8.3 5.5 7 4.3 
d+0.5 
M14 1.0 
2.00 9.3 6 8 5 
M16 
M20 2.50 11.2 7 10 6.3 1.2 
M24 3.00 13.1 8 12 7.5 1.6 
注 : 1. MAEA EH ARSO JIA 





2. 























尺寸 G 的 公差 带 为 H13 。 
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1.2.4 螺栓、 螺钉 和 螺 柱 的 公称 长 度 和 普通 螺栓 的 螺纹 长 度 
( 见 表 1.2-14 ~1.2-16) 
表 1.2-14 螺栓、 螺钉 和 螺 柱 的 长 度 
(摘自 GB/T 3106—1982) (单位 mm) 














> 16 55 (125) 

2.5 (18) 60 130 
3 20 65 140 

4 (22) 70 150 

5 25 75 160 

6 (28) 80 170 

(95 30 85 180 
8 (32) 90 190 

(9) 35 (95) 200 
10 (38) 100 220 

(11) 40 (105) 240 
12 45 110 260 

14 50 (115) 280 

120 300 











注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 











表 1.2-15 螺纹 直径 对 应 的 螺纹 长 度 
(单位 : mm) 
d 16 2 2.3|131415 16 17 18 110112 114 116 118 20 





/和 125 9 110 11|12 114116118120122 |26 |30 34 |38 42 46 




















b | 125 </<200 28 |32 |36 40 44 48 | 52 
l >200 57 |61 |65 
d 22 |24 |27 |30 |33 |36 |39 |42 |45 |48 52 |56 |60 |64 | 68 





I<=125 50 | 54 | 60 | 66 172 |78 |84 |90 |96 |102| 一 | 一 | 一 | 一 | 一 





ea 


125 </<200 |56 |60 | 66 | 72 |78 | 84 |90 |96 (102/108 116 124 132 140 148 





l >200 69 |73 |79 |85 |91 |97 103|109 1151121 129 137 145 153 161 









































































































































. 32 . 新 编 实 用 紧 固 件 手 册 
( 续 ) 
d 72 |76 |80 |85 90195 1001105110[15120125130140 150 
I<125 
b 125 </<200 1561|164 172|182 192 
I >200 1691177 1851|195 2051[215 2251235 |245 |255 265 275 285 305325 
注 : d 一 外 螺纹 大 径 ; 5 一 螺纹 长 度 ; /一 螺栓 的 公称 长 度 。 
表 1.2-16 普通 螺栓 的 螺纹 长 度 
(单位 : mm) 
l b 
<125 2d +6 
>125 ~200 2d +12 
> 200 2d +25 
WŒ: d 一 外 螺纹 大 径 ; /一 螺栓 的 公称 长 度 。 
1.2.5 六 角 产 品 的 对 边 宽度 ( 见 表 1.2-17 和 表 1.2-18 ) 
表 1.2-17 六 角 螺 栓 的 对 边 宽度 (GB/T 3104—1982) 





(单位 : mm) 


ERN Q 











AS 
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( 续 ) 
螺栓 
$ 
螺纹 带 法 兰 面 的 产品 
标准 系列 加 大 系列 
螺栓 螺母 
1.6 3.2 一 一 — 
2 4 — = = 
2.5 5 二 = L 
3 5.5 — — — 
4 7 = = = 
5 8 — 7 8 
6 10 — 8 10 
7 11 — — 一 
8 13 一 10 15 
10 16 一 13 15 
12 18 21 15 18 
14 21 24 18 21 
16 24 27 21 24 
18 27 30 — — 
20 30 34 27 30 
22 34 36 — 一 
24 36 41 — 一 
27 41 46 — — 
30 46 50 — — 
33 50 55 — — 
36 55 60 一 一 
39 60 65 一 一 
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表 1.2-18 六 角 螺 母 的 对 边 宽度 


49 


( 单位 mm) 







































































螺母 
s s 
螺纹 直径 螺纹 直径 
标准 系列 标准 系列 

42 65 90 130 
45 70 95 135 
48 JS 100 145 
52 80 105 150 
56 85 110 155 
60 90 115 165 
64 95 120 170 
68 100 125 180 
72 105 130 185 
76 110 140 200 
80 115 150 210 
85 120 
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1.2.6 


紧 固 件 用 六 角 花 形 ( 见 表 1.2-19) 
表 1.2-19 紧 固 件 用 型 六 角 花 形 (GB/T 6189—1988) 





k' 
































型 式 代 A B R r 
max 3.734 2.711 0.369 
E4 
min 3.659 2.651 0. 689 
max 4.623 3.328 0.420 
E 型 E5 
min 4.548 3.253 0.914 
max 5.588 3.953 0.407 
E6 
min 5.913 3.878 1.274 


































































































. 36: 新 编 实 用 紧 固 件 手 册 
F) 
型 式 代号 4 B R r 
max 7.341 5.225 .572 
E8 
min 7.251 5.150 1.617 
max 9.246 6.744 .686 
E10 
min 9.156 6.654 2.355 
max 10. 999 7.852 -877 
E12 
min 10. 889 7.762 2.399 
max 12.726 9.139 .093 
E14 
min 12.616 9.049 2.644 
max 14.555 10.432 .245 
E16 
min 14.445 10.322 3.013 
max 16.460 | 11.829 .441 
E18 
Em min 16.350 | 11.719 3.361 
max 18.238 13.137 .641 
E20 
min 18. 108 13.027 3.647 
max 21.921 15.688 .824 
E24 
min 21.791 15.578 4.635 
max 25.477 18.233 .121 
E28 
min 25.347 18. 103 5.386 
max 28.982 | 21.291 .873 
E32 
min 28.852 | 21.161 5.643 
max 32.589 | 23.940 .226 
E36 
min 32.429 | 23.810 6.356 
max 36.145 | 26.546 .571 
E40 
min 35.985 | 26.416 7.059 








E: 1. 表 中 给 出 的 














2. 六 角 花 形 的 








尺寸 ， 供 模具 制造 





BITRE (K') ， 在 相应 产品 标准 中 给 出 。 























， 在 产品 上 不 予 检查 。 
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1.2.7 螺栓 和 螺钉 通 孔 ( 见 表 1. 2-20) 
表 1.2-20 ”螺栓 和 螺钉 通 孔 尺寸 (摘自 GB/T 5277—1985) 
(单位 : mm) 












































FL dy 
m 系列 
精装 配 中 等 装配 粗 装 配 
M1 1.1 1.2 1.3 
M1.2 1.3 1.4 1.5 
M1.4 1.5 1.6 1.8 
M1.6 1.7 1.8 2 
M1.8 2 2.1 2. 
M2 2.2 2.4 2.6 
M2.5 2 2.9 3.1 
M3 3.2 3.4 3.6 
M3.5 3.7 3.9 4.2 
M4 4.3 4.5 4.8 
M4.5 4.8 5 z3 
M5 5.3 5.5 5.8 
M6 6.4 6.6 7 
M7 7.4 7.6 8 
M8 8.4 9 10 

































































. 38 - 新 编 实 用 紧 固件 手册 
( 续 ) 
WFL dy 
— 系列 
精装 配 中 等 装配 粗 装 配 
M10 10.5 11 12 
M12 13 13.5 14.5 
M14 15 15:5 16.5 
M16 17 17.5 18.5 
M18 19 20 21 
M20 21 22 24 
M22 23 24 26 
M24 25 26 28 
M27 28 30 32 
M30 31 33 35 
M33 34 36 38 
M36 37 39 42 
M39 40 42 45 
M42 43 45 48 
M45 46 48 52 
M48 50 52 56 
M52 54 56 62 
M56 58 62 66 
M60 62 66 70 
M64 66 70 74 
M68 70 74 78 
M72 74 78 82 
M76 78 82 86 
M80 82 86 91 
M85 87 91 96 
M90 93 96 101 
M95 98 101 107 
M100 104 107 112 






































第 1 章 ARA . 39. 
( 续 ) 
WFL dy 
纹 规 
— 系列 
精装 配 中 等 装配 粗 装配 
M105 109 112 117 
M110 114 117 122 
M115 119 122 127 
M120 124 127 132 
M125 129 132 137 
M130 134 137 144 
M140 144 147 155 
M150 155 158 165 
EE; 如 无 特殊 要 求 ， 通 孔 公 差 按 下 列 规定 : 精装 配 系列 : H12; 中 等 装配 
系列 : H13; 粗 装 配 系 列 : HI4; 如 有 必要 避免 通 孔 边缘 与 螺栓 头 下 




















TT 











到 角 发 生 干 涉 时 ， 建 议 倒 角 。 














1.2.8 六 角 头 螺栓 和 六 角 螺 母 用 沉 孔 ( 见 表 1.2-21) 
表 1.2-21 六 角 头 螺栓 和 六 角 螺 母 用 的 沉 孔 尺 十 
(摘自 CB/AT 152. 4—1988) (M: mm) 















































































































































. 40 . 新 编 实 用 紧 固 件 手册 
( 续 ) 
螺纹 规格 M1.6 M2 M2.5 M3 | M4 | M5 | M6 | M8 IM10 M12IM14|IM16|M18|M20 
d, 5 6 8 |9 l0|11 13 18|22 26 30|33]|36 40 
ds 16 | 18 | 20 | 22 | 24 
d, 1.8 |2.4| 2.9 3.4 4.5|5.5 6.6 9.0]11.013.515.5]7. 5p0.022.0 
螺纹 规格 | M22 |M24| M27 M30 M33|M36 M39 M42|M45 M48 M52|M56|M60 M64 
d, 43 48 | 53 |61 66|71 76 82 |89 98 107|112|118 125 
d, 26 28 | 33 |36 |39 |42 |45 |48 | 51 56 |60 |68 |72 76 
d, 24 26 | 30 |33 |36 |39 42 |45 |48 52 |56 |62 |66 |70 
注 : 1. XR, 只 要 能 制 出 与 通 孔 轴线 垂直 的 圆 平面 即 可 。 
2. RF di 的 公差 带 为 H13, RF d, 的 公差 带 为 H15 。 
1.2.9 ”螺钉 用 十 字模 ( 见 表 1.2-22 和 表 1.2-23 ) 






表 1.2-22 


( GB/T 944. 1 一 1985 ) 


H 型 十 字模 的 型 式 与 尺寸 


Z 


A 























Rim 0 1 2 3 4 
0 
b ogl o6 0.97 1.47 2.41 3.48 
è 0.26 ~0.36 0.41 ~0.46 [0.79 ~0.84 1.98 ~2.03 | 2.39 ~2.44 
R 0.81 1.27 2.29 3.81 5.08 
f 0.31 ~0.36 0.51 ~0.56 [0.66 ~0.74 0.79 ~0.86| 1.19 ~1.27 
















































































第 1 章 紧 固件 基础 . 41 
( 续 ) 
槽 号 0 1 2 3 4 
r 公称 0.3 0.5 0.6 0.8 1 
ti ”参考 0.22 0.34 0.61 1.01 1.35 
0 P 5 a Ü 
a — 138 140 146 153 
-15 
B. t 7° 7° 5°45' 5°45' 7° 
ZE; 1. 0 5478A a 角 以 Tmin = 0. 25mm; Tmax =0.36mm RE, 
2. 表 中 给 出 的 尺寸 都 是 理论 值 ， 供 模具 制造 用 ， 在 制品 上 不 予 检 查 。 








表 1.2-23 Z 型 十 字模 的 型 式 与 尺寸 








2630! -15' 





. 42. 新 编 实 用 紧 固 件 手 册 





















































( 续 ) 
ms 0 1 2 3 4 
0 
b Lo 0.76 1.27 1.83 2.72 3.96 
f Oo. 048 0.74 1.03 1.42 2.16 
0 
g oo| 086 1.32 2.34 3.86 5.08 
no ma | 0.30 0.30 0.38 0.51 0.64 
r max | 0.10 0.13 0.15 0.25 0.38 
j max | 0.13 0.15 0.15 0.20 0.20 
a +O 7° 7° 5°45' 5°45' 7° 
B Ly | 745 7°45' 6°20' 6°20' 7°45' 
0 ipai agi : 3 
y fy | 4°23 4°23 3 3 4°23 
8 9, | 46 46° 46° 56°15 | 56°15 
注 : 表 中 给 出 的 尺寸 都 是 理论 值 ， 供 模具 制造 用 ， 在 制品 上 不 予 检 查 。 























1.2.10 螺杆 带 孔 螺栓 和 螺 柱 的 开口 销 孔 (ILK 1. 2-24 ) 
表 1.2-24 螺杆 带 孔 螺栓 和 螺 柱 的 开口 销 孔 


(GB/T 5278) 




































































































































































第 1 章 紧 固件 基础 . 43. 
( 续 ) 

螺纹 规格 d M4 | M5 M8 | M10 | M12 | M14 | M16 

开口 di (H14) 1 |12116| 2 |25 32]|32 4 
销 孔 suis 2.3 2.6 |3.3 |3.9|4.9 15.9 |6.5 | 7 
PTEE iie: Lio wa M24 | M30 | M36 | M42 | M48 
M27 | M33 | M39 | M45 | M52 

开口 | d, (H14) 4 4 5 5 |63 63] 8 8 
销 孔 Li 7.7 7.7 | 8.7 | 10 |11.2112.5|114.7| 16 

产品 等 级 
A B C 
公差 # 
2IT13 2IT14 2IT15 








H: 对 每 一 使 用 场合 ,li 值 由 计算 求 得 ， 而 在 考虑 了 4 和 1 的 累积 公差 之 
后 ， 和 孔 与 紧 固件 末端 的 距离 也 不 应 小 于 ,i 值 ， 一 般 在 生产 中 的 
ADATRA, 














1.2.11 头 部 带 孔 螺栓 的 金属 丝 孔 (ILK 1. 2-25) 
表 1.2-25 头 部 带 孔 螺栓 的 金属 丝 孔 
(GB/T 5278 一 1985 ) 












































. 44. 新 编 实用 紧 固件 手册 





螺纹 直径 d | M4 | M5 | M6 | M7 | M8 |MI0 | M12 | M14 | M16 | M18 | M20 





dı (H14) |1.2/1.2]|1.6|1.6| 2 2 2 2 3 3 3 








螺纹 直径 d | M22 | M24 | M27 | M30 | M33 | M36 | M39 | M42 | M45 | M48 | M52 





di (H14) 13 13 1 3|13|14|14 4 4 41 34 5 


















































产品 等 级 
A B C 
公差 + 
21T13 21T14 21T15 











1.2.12 钾 钉 用 通 孔 ( 见 表 1.2-26) 
表 1.2-26 $£] FB fL (GB/T 152. 1 一 1988) 


















































ETAF 

e a a a 2. 25 5.55 4 5|6 8 
Ea 
dy 

eA 0 802 a 3 a a 2.63. 56 4.1 i 672 5.2 
H< 

钾 钉 公称 

W 4 10 12 14 16 18 | 20 | 22 | 24 | 27 | 30 36 
T. 





情 装 配 | 10.3 | 12.4 | 14.5 | 16.5 








Hm 11 13 15 17 | 19 |21.5 23.5 25.528.5 32 | 38 






































第 1 章 ” 紧 固件 基础 . 45: 





1.2.13 STA ( 见 表 1.2-27) 
表 1.2-27 钾 钉 用 杆 径 (GB/T 18194 一 2000) 














基本 系列 BAJI 基本 系列 第 二 系列 
8 
1.2 
ii 10 
16 12 14 
2 
i 16 18 
3 20 22 
3.5 
4 24 27 
5 30 33 
6 
2 36 














1.2.14 普通 内 、 外 螺纹 余 留 段 长 度 、 钻 孔 余 留 深 度 、 螺 纹 突 
出 螺母 未 端 长 度 (ILK 1. 2-28) 
表 1.2-28 普通 内 、 外 螺纹 余 留 段 长 度 、 钻 孔 余 留 深度 
螺纹 突出 螺母 末端 长 度 (JB/ZQ 4247—1997) 
(单位 : mm) 


































































































. 46: 新 编 实用 紧 固 件 手 册 
( 续 ) 
Wap _ 螺纹 直径 _ 余 留 长 度 末端 
HF 细 牙 内 螺纹 外 孔 外 螺纹 | 长 度 
P d k LL] L | a 
0.5| 3 5 1 4| 2 |1~2 
0.7| 4 5 
0.75 6 1.5 2.5 |2-3 
0.8| 5 6 
1 6 8 ,10,14,16,18 2 |17 |3.5 
p.5-4 
1.25 8 12 25 9] 4 
1.5| 10 14,16,18,20,22,24,27,30 ,33 3 |10| 4.5 
1.75| 12 35 13| 55 O 
2 | 14,16 24,27 ,30,33 ,36 ,39 ,45 ,48 ,52 4 |14| 6 |45- 
2.5| 18,20,22 5 |17| 7 16.5 
3 | 24,27 | 36,39,42,45,48,56,60,64,72,76 | 6 |20| 8 
3.5| 30 7 z o 
4| 36 56 ,60,64,68 ,72 ,76 8 |26| 1 
4.5| 42 9 al ~! 
5| 48 10 |33| 13 
5.5| 56 11 |36| 16 10~15 
6 | 64,72,76 12 |40| 18 











1.2.15 轴 上 固定 螺钉 用 孔 (JLX 1. 2-29) 
表 1.2-29 轴 上 固定 螺钉 用 孔 (JB/ZQ 4251—1997) 
(单位 : mm) 






























































( 续 ) 

d 3 4 6 8 |10 |12 | 16 | 20 | 24 
d, 4.5 | 6 7 9 |12 |15 | 18 
d, 7 9 | 12 | 15 
c 4 5 6 7 8 | 10 | 12 
c 15 | 2 3 3 3.5 | 4 5 6 
c 6 7 8 | 10 

h. > 4 5 6 7 8 | 10 | 12 
h, 15 | 2 3 3 |3.5| 4 5 6 

h < 6 J 8 | 10 
h, 3.5 | 4.5 | 6 |7.5 

注 : TÆRER c, eo 和 cs 外 ， 其 他 尺寸 应 全 部 注 出 。 








1.2.16 地 脚 螺 栓 孔 凸 缘 ( 见 表 1. 2-30) 
表 1.2-30 地 脚 螺栓 孔 凸 缘 (JB/ZQ 4171—1997) 
(HF: mm) 











过 M48 采 用 钻 孔 





16 20|24 30 136 |42 |48 56 | 64 | 76 90 11001115 | 130 





d 
d, 20 25 |30 40 |50 |55 |65 80 95 1110 135 1145 |165 185 








D 45 | 48 | 60 | 85 |10011101130 170 |200|220 280 280|330 370 
L 25 |30 |35 | 50 | 55 | 60 |70 95 |110|120 150 150|175 | 200 





A 27 |32 |38 | 52 |55 |65 |75 
注 : 根据 具体 结构 和 工艺 的 要 求 ， 必 要 时 ,LL、L 可 以 变化 。 





















































III 
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新 编 实 用 紧 固件 手册 





1.2.17 









































扳手 空间 ( 见 表 1. 2-31 ) 
表 1.2-31 扳手 空间 (JB/ZQ 4005—2006) 
(单位 : mm) 
























Ç 
QIN 
螺纹 直径 LS AJAJAJ E|]|E M L L R | D 
3 55 18 |12 |12 |5 |7 |11 3 1 2 115 | 14 
4 7 |20 |16 |14|6 |7 121 3 28 16 16 
5 8 |22 |16 |15 | 7 |10 |13 |36 3 18 | 20 
6 10 |26 |18 |18 | 8 |12 |15 |46 |38 |20 | 24 
8 13 |32 | 24 |22 |11 |14 |18 |55 |44 25 | 28 












































第 1 章 紧 固件 基础 -49 
( 续 ) 
螺纹 直径 4d S AJAJAJ EJE M L L D 
10 16 38 28 | 26 | 13 | 16 | 22 | 62 | 50 | 30 | 30 
12 18 142 | — | 30 | 14 | 18 | 24 | 70 |55 |32 | 一 
14 21 |48 | 36 | 34 | 15 | 20 | 26 | 80 | 65 | 36 | 40 
16 24 | 55 | 38 | 38 | 16 | 24 | 30 | 85 |70 |42 | 45 
18 27 | 62 |45 |42 |19 |25 |32 | 95 |75 | 46 | 52 
20 30 | 68 48 | 46 | 20 |28 | 35 |105 | 85 | 50 | 56 
22 34 | 76 | 55 | 52 | 24 | 32 | 40 |120 | 95 | 58 | 60 
24 36 | 80 | 58 | 55 | 24 | 34 | 42 |125 |100 | 60 | 70 
27 41 | 90 65 |62 |26|36 | 46 |135 |110 65 | 76 
30 46 |100 | 72 | 70 | 30 | 40 | 50 |155 |125 | 75 | 82 
33 50 |108 | 76 | 75 | 32 | 44 | 55 |165 130 | 80 | 88 
36 55 |118 | 85 | 82 | 36 | 48 | 60 |180 |145 | 88 | 95 
39 60 |125 | 90 | 88 | 38 | 52 | 65 |190 |155 | 92 | 100 
42 65 |135 | 96 | 9% | 42 | 55 | 70 |205 |165 |100 | 106 
45 70 |145 |105 |102 | 45 | 60 | 75 |220 |175 |105 | 112 
48 75 |160 |115 |112 | 48 | 65 | 80 |235 |185 |115 | 126 
52 80 |170 |120 |120 | 48 | 70 | 84 |245 |195 |125 | 132 
56 85 |180 |126 | — | 52 | — | 90 |260 |205 |130 | 138 
60 90 |185 |134 | — | 58 | — | 95 |275 |215 |135 | 145 
64 95 |195 |140 | — | 58 | — |100 |285 |225 | 140 | 152 
68 100 |205 | 145 | 一 | 65 | 一 |105 |300 235 |150 | 158 
72 105 |215 | 155 | 一 | 68 | 一 |110 |320 250 160 | 168 
76 110 |225 | — | — | 70 | — |115 335 |265 | 165| 一 
80 115 |235 | 165 | 一 | 72 | 一 |120 |245 275 | 170 | 178 
85 120 |245 | 175 | — | 75 | 一 |125 360 | 285 | 180 | 188 
90 130 | 260 | 190 | 一 | 80 | 一 135 |390 |310 | 190 | 208 
95 135 |270 | — | — | 85 | — |140 405 |320 |200 | 一 
100 145 |290 |215 | 一 | 95 | 一 150 435 340 |215 | 238 
105 150 |300 | — | — | 98 | — 155 | 450 |350 |220 | 一 
110 155 |310 | 一 | 一 |100 | 一 |160 460 |360 |225 | 一 
115 165 |330 | — | — |108 | — |170 |495 |385 |245 | 一 
120 170 |340 | — | — |108 | — |175 | 505 |400 |250| 一 
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新 编 实 用 紧 固件 手册 





1.2.18 螺栓 和 螺钉 的 头 下 圆 角 半 径 ( 见 表 1.2-32) 


表 1.2-32 ”螺栓 和 螺钉 的 头 下 圆 角 半径 和 过 渡 圆 
(单位 : mm) 






















































































ma | EBra | 过渡 圆 直径 Vd 螺纹 | EBra | 过 渡 贺 直径 Yd、 
直径 | 产品 等 级 产品 等 级 产品 等 级 | 直径 产品 等 级 产品 等 级 产品 等 级 
d A,B 和 C| A,B C d A,B# C A,B C 
1.6 0.1 2 一 14 0.6 15.7 16.7 
2 0.1 2.6 一 16 0.6 17.7 18.7 
2.2 0.1 2.8 一 18 0.6 20.2 21.2 
2.5 0.1 3.1 = 20 0.8 22.4 24.4 
3 0.1 3.6 一 22 0.8 24.4 26.4 
333 0.1 4.1 = 24 0.8 26.4 28.4 
4 0.2 4.7 = 一 27 1 30.4 32.4 
4.5 0.2 I2 — 30 1 33.4 35.4 
5 0.2 S, 7 6 33 1 36.4 38.4 
6 0.25 6.8 7.2 36 1 39.4 42.4 
7 0.25 7.8 8.2 39 1 42.4 45.4 
8 0.4 9:2 10.2 42 1.2 45.6 48.6 
10 0.4 11.2 12:2 45 1.2 48.6 52.6 
12 0.6 13.7 14.7 48 1.6 52.6 56.6 
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第 1 章 紧 固 件 基 础 . 51 
( 续 ) 
my | EQ ra, E HO dima 螺纹 | 半径 > ， 过 渡 圆 直径 "ud，、 
直径 | 产品 等 级 产品 等 级 产品 等 级 | 直径 | 产品 等 级 产品 等 级 产品 等 级 
d A,B 和 C| A,B C d A,B 和 C| A,B G 
52 1.6 56.6 | 62.6 95 2.5 102 108 
56 2 63 67 100 2.5 108 113 
60 2 67 71 105 2.5 113 118 
64 2 71 75 110 2.5 118 123 
68 2 75 79 115 2.5 123 128 
7 2 79 83 120 2.5 128 133 
76 2 83 87 125 2:5 133 138 
80 2 87 92 130 2.5 138 145 
85 2 92 97 140 2:5 148 156 
90 2.5 97 102 150 2.5 159 166 
Q 过渡 圆 直径 d, 是 头 部 支承 面 与 圆 角 r 交接 处 形成 的 圆周 直径 。 
1.2.19 紧 固件 术语 
紧 固件 的 术语 包括 与 头 部 ( 见 表 1.2-33)， 杆 部 (ILK 1. 2-34), 














外 螺纹 末端 相关 ( 见 表 1.2-35) 及 扳 拧 相关 ( 见 表 1.2-36) 的 术语 
可 参阅 GB/T 3099. 1 一 2008。 


表 1.2-33 与 头 部 相关 的 术语 









































序号 名 称 图 
2 六 角 头 垫圈 面 g= O 


























































































































. 52. 新 编 实 用 紧 固 件 手册 
序号 名 称 图 形 
3 六 角 头 凸 缘 O 
4 六 角 头 法 兰 面 O 
5 方 头 = < 
6 方 头 凸 缘 H> © 
7 三 角 头 凸 缘 H O 
8 八角 头 Ta) 
9 12 角 头 法 兰 面 g> @ 
10 T 形 头 





















































第 1 3 紧 固 件 基础 53- 
( 续 ) 

序号 名 称 图 Æ 

. “| 自命 
12 Ja) RISK ( i O 
13 圆柱 头 LES D 
14 球面 圆柱 头 (| : e 
e| m = 人 
| s = -人 
18 | 。 球面 遍 圆 柱头 (E= 人 


























. 54. 新 编 实 用 紧 固 件 手 册 

序号 名 称 图 形 

沉 头 清 根 = 

20 半 沉 头 清 根 全 个 
表 1.2-34 与 杆 部 相关 的 术语 

序号 名 称 图 形 





标准 杆 ( 杆 径 = 螺纹 


























E= 



































公称 直径 ) 
细 杆 ( 杆 径 = 螺 纹 F-E 
2 pa 
=) 
à 腰 状 杆 ( 杆 径 < 螺纹 
小 径 ) 
加 强 杆 ( 杆 径 > 螺纹 
公称 直径 ) 










































































第 1 章 紧 固件 基础 . 55. 
(28) 

序号 名 称 图 形 

ë ya t= 

表 1.2.35 “与 螺栓 、 螺 钉 等 外 螺纹 零件 未 端 相 关 的 术语 

序号 名 称 图 形 

1 sm 

1 锥 端 下 







































































“356. 新 编 实 用 紧 固件 手册 
( 续 ) 
序号 名 称 图 形 
9 短 圆柱 球面 端 -— 
10 AEEA — -h 
12 | C 型 自 攻 螺 杀 末 端 — D> 






































13 F 型 自 攻 螺钉 末端 二 二 一 所- 
14 | 自 攻 锁 紧 螺 钉 末 端 — 时 
表 1.2-36 与 扳 拧 相关 的 术语 
序号 名 称 图 Æ 
1 六 角 























第 1 章 紧 固件 基础 “57. 







































































( 续 ) 
序号 名 称 图 JE 
2 四 方 
3 三 角 
4 八角 
5 12 角 X È 
6 内 六 角 7 人 
> 
JAN 
7 内 三 角 少 
Z 
8 内 四 角 






























































. 58. 新 编 实用 紧 固 件 手 册 
( 续 ) 
序号 ZP 图 形 
A 
10 内 12 f EN 
⁄ VZ 
11 FHE — 
— L 2 
lI 
12 | H WFR 3E4296) WN 
YH l) 
13 |Z 型 十 字模 ( 波 滋 垂 ) É Ea 
?yy 
14 蝶 形 (波形 ) 











第 1 章 ARA . S9 . 





过 
qa 
R 
= 
E] 
SS 






































15 旋 棒 
16 直 纹 深 花 
17 网 纹 深 花 $ 





RRKK 


° 
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1.3.1 螺栓、 螺钉、 螺 柱 和 螺母 (GB/T 3103. 1 一 2002 ) 
螺栓 IRET, RE, REAA 见 表 1.3-1 ~ 表 1.3-6。 
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表 1.3-1 螺栓、 螺钉 和 螺 柱 尺寸 公差 


























公差 
部 位 备注 
A 级 B% C 级 
公差 水 平 
杆 部 和 支承 面 紧 的 | 紧 的 松 的 
其 他 部 位 紧 的 | 松 的 松 的 
某 些 产品 ， 
8g (但 对 | 在 相关 的 产品 
8.8 及 其 以 | 和 镀层 标准 
HHA 6 6 
MES E | SE | 上 性 能 等 级 | 中 ,可 能 规定 
的 为 6g) 其 他 的 螺纹 公 
差 等 级 
扳 拧 部 位 | Ñ 
paia s BA s 公差 
对 边 宽度 
<30/h13| <18 hl4 
>18、 
>30/h14 h15 
<60 
pa N >60., 
Sib h16 
N. | š 
£ 
> 180 h17 




















£ 1 —— 
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( 续 ) 
公差 
部 位 备注 
A 级 |B 级 C 级 
头 部 高 度 
( 除 六 角 头 以 外 的 ) <M5; 
h13 F 二 
> M5 : 
h14 
沉 头 螺钉 直 














沉 头 螺钉 上 尺 十 在 产品 标 





径 与 高 度 的 综 


合 Fe 制 ， 按 

















































































































准 中 仅 规 定 最 大 值 GB/T 5279 或 
i GB/T 70.3 规 
= 
支承 面 直 径 和 垫圈 面 高 度 damin = Smin — IT16 (H FX} 
I 边 宽 度 <21mm) 
dmin =0.95swin (用 于 对 边 
宽度 宇 21mm) 
dyma 三 5 实际 
乡 LNE; 
工 放大 BAH i C T” ih dË 
c min max 圈 面 是 非 强 制 
EE =1.6~ PE t 
0.10 0.25 性 的 
2.5 
>2.5 ~4 0.15 0.40 
3 >4~6 |0.15 0.50 
~ >6~14|0.15| 0.60 
D d 的 仲裁 基准 。 >14 ~36| 0.20 0.80 
>36 |0.30 1.0 
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( 续 ) 
公 
部 位 备注 
A 级 |B 级 C 级 
公称 长 度 
一 一 
i 
\ 
l ==] 
l<150. 
js17 
l js15 js17 
g l>150; 
+ IT17 
| I 
| I 
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A 级 |B 级 C 级 





螺纹 长 度 





b bt bt P 一 螺 距 

人 一 最 小 无 
螺纹 杆 部 长 度 
1 一 最 末 一 
扣 完整 螺纹 至 
支承 面 的 最 大 
长 度 ( 包 括 螺 
纹 收尾 ) , 因而 
等 长 双 头 螺 柱 也 是 最 小 夹 紧 
长 度 
p b bY b 尺寸 公差 
+2P 仅 适 用 于 
在 产品 标准 中 
未 规定 上 和 L 
的 场合 

b, 仅 指 螺 柱 
kE 拧 入 金属 端的 
螺纹 长 度 

































































+2P +2P +2P 
b 0 b 0 b 0 


b,js16 | js17| b,js17 


m m m 








bm b 
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( 续 ) 
公差 
部 位 备注 
A 级 |B 级 C 级 
无 螺纹 杆 径 
hl3 | hl4 +IT15 
该 公差 不 适 
用 于 头 下 圆 角 
部 分 和 螺纹 退 
JIR 








细 杆 直径 = 螺纹 中 径 








AS 
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. 65- 





R 1.3-2 螺栓、 螺钉 和 螺 柱 几何 公差 


At ”| 选择 :的 










































































z NA 注 

部 位 和 级 区 级 [级 基本 尺 二 备注 
扳 拧 部 位 
形状 公关 
外 部 
3 x 对 边 。 

4x|90 

-F 

L 

© 
中 

@2 x 对 边 。 
内 部 
































(@3 x 对 边 。 
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表 1.3-3 螺母 尺寸 公差 






























































公差 
部 位 注 
AR IB% | CK 
公差 水 平 
支承 面 紧 的 | 紧 的 | 松 的 
其 他 部 位 紧 的 | 松 的 | 松 的 
内 螺纹 6H 6H 7H 
对 m=0. 8D 的 螺母 ， 
TE >0. 5m 的 范围 内 ， 
螺纹 小 径 应 符合 规定 
的 公差 ( 仅 适 用 于 规格 
> M3) 
某 些 产 
品 ,在 相关 
XF0.5D< m <0.8D 的 产品 和 
的 螺母 ,在 >0.35m | 镀层 标准 
的 范围 内 ,螺纹 小 径 应 | 中 , 可 能 规 
符合 规定 的 公差 定 其 他 的 
螺纹 公差 
等 级 
对 有 效力 矩 型 螺母 ， 








中 不 同型 式 的 有 效力 矩 型 螺母 外 形 各 异 。 








T 


从 支承 面 起 到 大 于 
0.35D 的 高 度 , 螺纹 / 
径 可 能 超出 规定 的 公 
>: 

















= 
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表 1.3-4 螺母 几何 公差 
本 Až 选择 ;的 | ，、 
A RIB 级 C 级 基本 尺寸 3 











扳 拧 部 位 
形状 公差 


D3 x 对 边 。 


@2 x 对 边 。 
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表 1.3-5 自 攻 螺 钉 尺 寸 公差 
部 位 公差 备注 





螺纹 见 GB/T 5280 





扳 拧 部 位 












































h13 
Emin 三 1. 125 min 
外 
W 头 部 高 度 Z f mk H 
a 攻 螺 钉 和 六 角 
IL GB/T 5285 IE = hi A Es 
jä 钉 分 别 见 GB/ 











T 16824.1 和 
GB/T 16824. 2 








zS ff ri Z A 
攻 螺 钉 和 六 角 
法 兰 面 自 攻 螺 
钉 分 别 见 GB/ 
T 16824.1 和 
GB/T 16824. 2 

代号 k, fŠ 
替 以 前 使 用 的 
p 























humin =0. 7k min 
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( 续 ) 





扳 


拧 






































C13 HT n 
<1,C14 HJ 
n>l 











T 























FERE 
在 产品 标准 
中 规定 








除 插 入 深 
度 外 , 所 有 
尺寸 见 GB/ 
T 944.1 

重 人 深度 
见 相 关 的 产 
品 标准 











内 六 

















花形 


除 插入 深 
度 外 , 所 有 
尺寸 见 GB/ 
T 6188 

ffi À 1 E 
见 相 关 的 产 
品 标准 
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( 续 ) 
部 位 公差 备注 
其 他 部 位 
头 沉 头 螺钉 直 
ži 径 与 高 度 的 综 
i h14 合 FE 制 ， 按 
径 GB/T 5279 规 
i 定 
h14 
沉 头 螺钉 直 
沉 头 螺钉 = Ese Be ks 
k 尺寸 在 产 径 与 高 度 的 综 
X 合 F |, fE 
ua GB/T 5279 规 
规定 最 大 值 | ， 
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( 续 ) 
部 位 公差 备注 
C 和 R 型 
SA 1 公关 
AAAA A 
<25 | +0.8 
>25 | 1.3 
F 型 
称 
长 1 | 公差 
0 
<19 |_0 08 
>19 
<38 | -1.3 
0 
>38 _1.5 
R136 自 攻 螺 钉 几 何 公差 
选取 1 的 
部 位 公 = 如 3 
部 位 公差 上 此 本 尺寸 El 
扳 
拧 
7 
位 
形 
状 
公 
差 3 x 对 边 
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( 续 ) 
部 位 ysa, | 选取 1 的 Z< kE 
h 公差 # 此 本 尺寸 üu 
扳 位 置 度 公差 

2IT13 s 

2IT12 d 

2IT12 d 

2IT12 d 

















£ 1 音 
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( 续 ) 
选取 t 的 
部 位 NƏ: 还 a 
部 位 公差 是 本 尺寸 备注 
2IT13 d 
中 基准 A 应 尽 可 能 靠近 头 部 ,并 在 i F 
距 头 部 P 以 内 ,但 不 应 包括 螺纹 收尾 
或 头 下 圆 角 部 分 
OMD 表示 螺纹 大 径 轴 线 为 基准 轴 
(@3 x 对 边 
@ 对 十 字 槽 位 置 度 的 仲裁 检验 应 使 
按 GB/T 944. 1 规定 的 量规 进行 评 
定 
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( 续 ) 
选取 1 的 
部 位 公差 = 省 : 
部 位 公差 t "s 备注 
位 置 度 公差 
MAM 
3 
2IT13 d, 
中 基准 4 应 尽 可 能 靠近 头 部 ， 
并 在 距 头 部 P 以 内 ,但 不 应 包括 
螺纹 收尾 或 头 下 圆 角 部 分 
OMD 表示 以 螺纹 大 径 轴 线 为 
基准 轴线 
全 跳动 公差 e P: 
ST2. 2 D. 08 
ST2.9 D. 16 
ST3.5 D. 16 
ST4.20.16 公差 +1 按 以 下 
d 计算 . 
ST4.810.3 t = 1.2d x 
tan2° 
ST5.510.3 
中 基准 4 应 尽 可 能 靠近 头 部 ， 
并 在 距 头 部 P 以 内 ,但 不 应 包括 |ST6.310.3 
螺纹 收尾 或 头 下 圆 角 部 分 
OMD 表示 以 螺纹 大 径 轴 线 为 | srg D.34 
基准 轴线 + 
@@ 直 径 至 0. 8s 
@ 直 径 至 0. 8d, ST9.5 0.42 
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( 续 ) 
选取 1 的 
部 位 八 差 注 
部 位 DEt 基本 尺寸 备注 
直线 度 公关 
ZO 
他 t =0. 0037 
ANA, — = 
š i Yp +0.05 N 
位 Ü 
DMD 表示 以 螺纹 大 径 轴 线 为 
基准 轴线 





























注 : 1. 本 表 中 ， 按 GB/T 1182 和 GB/T 16671 规定 的 公差 ， 不 需要 使 用 特 
殊 工艺 、 测 量 或 量规 。 需 要 以 自 攻 螺钉 的 螺纹 作为 基准 或 标注 公 
差 的 部 位 时 ， 则 螺纹 大 径 轴 线 可 作为 基准 轴线 。 
2. 应 按 GB/T 16671 的 规定 使 用 最 大 实体 要 求 。 


























1.3.2 ”用 于 精密 机 械 的 螺栓 、 螺 钉 和 螺母 
用 于 精密 机 械 的 螺栓 、 螺 钉 和 螺母 可 参见 表 1.3-7 ~ 表 1.3-10 和 
图 1.3 -1~ 图 1.3-7， 相 关 标 准 为 GB3103. 2 一 1982 。 











表 1.3-7 螺纹 (单位 : mm) 
公 2 
螺纹 直径 
内 螺纹 外 螺纹 
三 1 ~1.4 5H 4h 
>1.4~3 6H 6g 
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表 1.3-8 JFE z EZ (单位 : mm) 






























































了 yi 
= - £ 
$ ! 
了 
ze 
l 
n 
公称 尺寸 公差 
<0.3 Cll 
>0.3; <0.4 C12 
三 0.4 C13 
表 1.3-9 头 部 直径 (单位 : mm) 
k] 
d, 公差 
螺纹 直径 - = 
开 覃 的 十 字模 的 
三 1 ~1.4 h12 h13 
>1.4~3 h13 h13 








PA 
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表 1.3-10” 头 部 高 度 (单位 : mm) 























k 
A 2 
公称 尺寸 
开 槽 的 十 字模 的 
<0.8 h11 h12 
>0.8; <1.2 h12 
h13 
三 1.2 h13 




















图 1.3-1 螺纹 长 度 




















; . PE 
$ 

Lh13 

Lrs 





图 1.3-2 公称 长 度 
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OD 


m!= 0.8mmin 





Mnmin 一 螺母 最 小 高 度 。 














图 1.3-3 ”对 边 和 对 角 宽 度 图 1.3-4 实际 测量 位 置 
= 
一 
图 1.3-5 头 部 高 度 图 1.3-6 螺母 高 度 
= 
kí 
A. 
ds==hB4€ 


Æ 1.3-7 杆 径 


第 


> 


1# 


紧 固 件 基 础 


. 79. 





1.3.3 平 垫圈 


公称 直径 为 1 - 150mm 的 螺栓 、 螺 钉 和 螺母 用 产品 等 级 为 A 和 C 
级 冲压 平 垫圈 的 尺寸 公差 见 表 1. 3-11 ， 几 何 公差 的 规定 和 表示 方法 








符合 GBZT 1182 和 GB/T 16671, 


表 1.3-11 垫圈 公差 表 (摘自 GB/T 3103. 3 一 2000) 



















































































公 差 
部 位 产品 等 级 
A c 
h d h h d 
TAE) q | ' 
/mm | 公差 min | /mm | 公差 
22 = 
ód, <4 | H13 |0.5h | <4 | Hl4 
IT 放大 >4 H14 0O.3h >4 H15 
塌 边 和 撕 列 带 尚 | h, IAA 
塌 边 未 规定 , 但 将 要 提 | 裂 带 尚未 规定 ， 
出 但 将 要 提出 
= e 
> Wap h 是 在 d, 规定 公差 范围 内 孔 的 间 
分 
外 径 ( 溃 压 h/ ç i 
TERJE) m | 公差 公差 
H ja h<4 h14 
2 h16 
h>4 h15 
I 放大 
ód. 
撕 裂 带 h, 、 塌 边 和 撕 裂 带 尚 未 规定 ,但 将 
y 要 提出 。 
5 S h 是 在 d, 规定 公差 范围 的 外 径 部 
分 
塌 边 
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( 续 ) 
A > 
部 位 产品 等 级 
A C 
h 公差 h 公差 
/mm /mm /mm /mm 
厚度 h<0.5 |+0.05| h<0.5 | +0.1 
0.5 <h<1| +*0.1 0.5<h<=<1 +0.2 
= = 1 <h<2.5| +0.2|1 <h<2.5| +0.3 
F [ o o e ë < 
二 < 2.5 <h<4| +0.3 2.5 <h<4 +0.6 
4<h<6 | +0.6| 4<h<6 +l 
6<h<10| +1 |6<h<10 | +1.2 
10 <h <20| +1.2|10 <h<20| +1.6 
倒 角 a a =30° ~45° 
` y emin =0. 25h 一 
Emax =0. 5h 
h Ah 
/mm /mm 
几何 公差 
同一 部 位 厚度 不 均匀 度 An 080.5. 0.025 
0.5 <h=<=1| 0.05 
1<h<2.5| 0.1 、 
不 要 求 
2.5 <h=<4| 0.15 
W: Ap 的 要 求 适用 于 从 孔 的 内 楼 边 间 | 4<A<6 | 0.2 
与 外 楼 边 间 的 距离 
7=0.1(4q2-41), 即 圆周 宽度 的 60% 6<h<10 | 0.3 
10 <h<20| 0.4 
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( 续 ) 
A 2 
部 位 产品 等 级 
A C 
d, d, 
ti ti 
/mm /mm 




















d, S50 |2IT12| d,<50 2IT15 








i d, >50 |2IT13| d, >50 |2IT16 
È: 4; 为 选取 公差 1 的 依据 








h iP 
/mm /mm 
ERAN 
h<0.5 0.1 
0.5 <h<1|0.15 
1<h=<=2.5| 0.2 
2.5 <h<4| 0.3 
4<h=<6 | 0.4 
(l 6<h<10 | 0.6 不 要 求 
上 PDT 一 us |a 
不 锈 钢 
注 : 公差 /2 与 厚度 /的 公差 系 互 为 独立 的 | h<0.5 | 0.15 
公差 0.5<hs1|0.22 
1<h=<=2.5| 0.3 
2.5 <h<4| 0.45 
4<h=<6 | 0.6 
6<h<10 | 0.9 
10 <h<20| 1.5 








平面 度 


















































D 去 除 毛 刺 后 测量 平面 度 。 
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1.3.4 


耐 热 用 螺纹 连接 副 





标准 GB/T 3103. 4 一 1992 规定 了 受 高 温 、 交 变 载 和 荷 ， 又 要 在 相当 
大 的 程度 上 保持 预 紧 力 和 耐 疲劳 强度 的 工作 条 件 下 使 用 的 紧 固 件 
(螺纹 规格 为 M12 ~ M180 x6， 产 品 等 级 为 TA、TB 和 TC 级 的 等 长 双 


头 螺 柱 、 六 角 头 螺栓 、 六 角 法 兰 面 螺栓 、 六 
£ d, =21 ~ 270 的 受 力 套 管 ) 
图 示 仅 用 于 举例 ， 也 适用 于 其 他 型 式 的 螺栓 和 螺母 等 。 



































有 螺母、 单 螺母 及 公称 直 




















尺寸 及 几何 公差 ， 见 表 1.3-12 所 示 。 














































































































表 1.3-12 耐 热 用 螺纹 连接 副 (摘自 GB/T3103. 4 一 1992) 
尺寸 公差 
公差 /mm 
尺寸 
部 位 i 产品 等 级 
RS 
TA TB TC 
+IT15) 一 
h12 — 
h13 — 
js13 | js15 = 
h13 — 
对 等 粗 杆 b 的 公差 为 +1.5P(P 一 - 螺 距 ) z | jsl4 | js15 | 一 
b +IT15 
螺栓 ( 腰 状 杆 或 等 粗 杆 ) d, h13 
d, h12 
d, | demin = Smin 一 IT15 
e emin Z L. 13S min 
f js14 | js15 
k jsl4 | js15 
l js15 | js16 
hl4 S 
s hl3 S<30| <19 
` | hl4 S>30 hl5 S 
>19 
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( 续 ) 
公差 /mm 
. +f : 
j ú 代号 产品 等 级 
TA | TB | TC 
aS dy h13 
' i ezl. 135S min 
m | +IT14 ITIS 
h13 S<30 
Š h15 
h14 S >30 
! $ js14 
带 垫圈 面 
几何 公差 
公差 /mm 
` 公差 - 
— 1 的 产品 等 级 
fim TA TB TC 





























d 2IT10 21T13 



































OJ tt 


























2IT13 2IT14 





dy 

















ak 新 编 实用 紧 固件 手册 




























































































( 续 ) 

选取 公差 /mm 

AR - 

部 位 ,的 产品 等 级 
依据 TA TB TC 
21T14 
21T12 2IT13 | ( 仅 适 
于 左 图 ) 
21T12 2IT13 2IT14 
































D 21T12 





与 N 型 受 力 套 管 成 套 使 用 
(也 适用 于 四 螺母 ) 























d, 2IT11 
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( 续 ) 
选取 公差 /mm 
公差 二 
部 位 P. 产品 等 级 
依据 | TA TB TC 
d, t 
<56 0.02 
>56 
0.03 
d, ~90 Z 
>90 
D. 04 
~125 
>125 D. 05 
= |! 
= | f I 1 =0.0175 x 
u = 测量 的 圆周 
i Ñ 
= 
=0.009 x |+ =0.0175 x 
测量 的 圆周 测量 的 周围 
dsM39 
t =0. 009 x 测量 的 圆周 
a t =0. 05, d > M39 
= 1<60 t =0. 004 5 x 
t=0.1 测量 的 圆周 
d 1>60 
<120 ds M39: 
t=0.15, ,=0.009 x 测量 的 圆周 
l>120 d > M39. 
1=0.0045 x 
测量 的 圆周 
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( 续 ) 
选取 公差 /mm 
公差 
部 位 4 的 产品 等 级 
依据 TA TB TC 
a<M39: | d< M39. 
t=0.009 x |: =0.017 5 
= 005 ”测量 的 圆周 x 测量 的 
= D 适用 于 所 有 | d > M39. 圆周 
i 测量 的 圆周 ;=0.004 5| d > M39: 
= x 测量 的 |; =0. 009 x 
圆周 ”测量 的 圆周 















































1.3. 


13 ~ 





5 


38 





























d<M39: 
t=0.009 x 
= 0.05 “测量 的 圆周 
=I D ñj FEE d>M39; = 
z 测量 的 圆周 ,=0.004 5 
= x 测量 的 
圆周 
d 0.05 0.1 








E: 测量 的 圆周 为 0.8 HARRYT, WH0.84.. 0.84.. 0.85, 


紧 固件 公差 中 采用 的 标准 公差 及 轴 孔 的 公差 带 (GB/T 
1800. 1—2009) 

















固件 公差 中 采用 的 标准 公差 值 及 





< 1.3-15. 








IFLA ZT BL À 1. 3- 


A 
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表 1.3-13 紧 固 件 公差 中 采用 的 标准 公差 值 
标准 公差 /mm 
公称 尺寸 
公差 等 级 
/mm 
IT12 IT13 IT14 IT15 IT16 IT17 
<3 0.10 | 0.14 | 0.25 | 0.40 | 0.60 | 1.00 
>3 ~6 0.12 | 0.18 | 0.30 | 0.48 | 0.75 1.20 
>6~10 0.15 | 0.22 | 0.36 | 0.58 | 0.90 | 1.50 
>10 ~18 0.18 | 0.27 | 0.43 | 0.70 | 1.10 | 1.80 
>18 ~30 0.21 | 0.33 | 0.52 | 0.84 | 1.30 | 2.10 
>30 ~50 0.25 | 0.39 | 0.62 | 1.00 | 1.60 | 2.50 
>50 ~80 0.30 | 0.46 | 0.74 | 1.20 | 1.90 | 3.00 
>80 ~ 120 0.35 | 0.54 | 0.87 | 1.40 | 2.20 | 3.50 
>120 ~ 180 0.40 | 0.63 1.00 | 1.60 | 2.50 | 4.00 
>180 ~250 0.46 | 0.72 | 1.15 | 1.85 | 2.90 | 4.60 
>250 ~315 0.52 | 0.81 1.30 | 2.10 | 3.20 | 5.20 
>315 ~ 400 0.57 | 0.89 | 1.40 | 2.30 | 3.60 | 5.70 
>400 ~ 500 0.63 | 0.97 1.55 | 2.50 | 4.00 | 6.30 
表 1.3-14 紧 固 件 公差 中 采用 的 轴 的 公差 带 
公称 尺寸 轴 的 公差 带 /mm 
/mm hl3 | hl4 | h15 | hl6 | hl7 | jsl4 | jsl5 | js16 | js17 
0 0 0 0 0 
<3 +0. 125| +0.20 | +0.30 |+0. 50 
-0. 14|- 0. 25|- 0. 40|- 0. 60|- 1. 00 
0 0 0 0 0 
>3 ~6 +0.15| +0.24 |+0.375|+0. 60 
-0. 18|- 0. 30|- 0. 48| -0.75 - 1.20 
0 0 0 0 0 
>6~10 +0.18| +0.29| +0.45|+0.75 
-0.22|-0. 36|- 0. 58|- 0. 90|- 1. 50 
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续 ) 
公称 尺寸 轴 的 公差 带 /mm 
/mm hl3 | hl4 | hl5 | hl6 | h17 js14 js15 js16 | js17 
0 0 0 0 0 
>10 - 18 +0.215 +0.35] +0.55 |+0.90 
—0.27 -0.43 -0.70 -1.10-1.80 
0 
>18 ~30 +0.26| +0.42| +0.65 +1.05 
-0.33|-0.52|-0.84|-1.30 -2.10 
0 0 
>30 ~50 +0.31| +0.50| +0.80 +1.25 
—-0.39-0.62-1.00-1.60 -2.50 
0 0 0 0 
>50~80 +0.37| +0.60| +0.95 +1.50 
—-0.46-0.74-1.20 - 1.90 -3.00 
0 0 0 
>80 - 120 +0.435 +0.70| +1.10|+1.75 
-0.54 -0. 87|- 1. 40|- 2.20-3.50 
0 0 
>120 ~ 180 +0.50 | +0.80| +1.25 +2.00 
-0.63|-1.00-1.60|-2.50 -4.00 
0 0 
>180 ~250 +0.575/+0.925| +1.45 |+2.30 
—-0.72-1.15-1.85 -2.90 -4.60 
0 
>250 - 315 +0.65| 上 1.05 +1.60 +2.60 
—-0.81-1.30-2.10-3.20 -5.20 
0 
>315 ~ 400 +0.70 +1.15| +1.80 +2.85 
—-0.89-1.40-2.30 —-3.60 - 5.70 
0 0 
>400 ~ 500 +0.775| +1.25| +2.00|+3.15 
-0.97|-1.55|-2.50|-4.00|-6.30 





























A 
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表 1.3-15 紧 固 件 公 差 中 采用 的 孔 的 公差 带 







































































公称 尺寸 孔 的 公差 带 /mm 
/mm C13 C14 D9 D10 D11 D12 EF8 
2 +0.20 | +0.31 | +0.045| +0.060 | +0.080| +0.12 | +0.024 
` +0.06 | +0.06 | +0.020| +0.020 | +0.020| +0.02 | +0.010 
Jug +0.24 | +0.37 | +0.060| +0.078| +0.115| +0.15 | +0.028 
> ~ 
+0.06 | +0.07 | +0.030| +0.030 | +0.030| +0.03 | +0.014 
+0.130| +0.19 | +0.040 
>6~10 
+0.040| +0.04 | +0.018 
+0.23 
>10~18 
+0.05 
+0.275 
>18 ~30 
+0.065 
+0.33 
>30~50 
+0.08 
+0.40 
>50~80 
+0.10 
+0.47 
>80 ~120 
+0.12 
公称 尺寸 孔 的 公差 带 /mm 
/mm E11 E12 H14 H15 Js9 K9 
+0.074 | +0.100 | +0.25 | +0.40 0 
<3 +0.125 
+0.014 | +0.014 0 0 -0.025 
+0.095 | +0.140 | +0.30 | +0.48 0 
>3 ~6 +0.015 
+0.020 | +0. 020 0 0 -0. 030 
+0.115 | +0.175 | +0.36 | +0.58 0 
>6~10 +0.018 
+0.025 | +0.025 0 0 - 0.036 
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( 续 ) 
公称 尺寸 孔 的 公差 带 /mm 
/mm E11 E12 H14 H15 Js9 K9 
+0.142 | +0.212 | +0.43 | +0.70 
>10 ~8 
+0.032 | +0.032 0 0 
+0.52 | +0.84 
>18 ~30 
0 0 
+0.62 | +1.00 
>30 ~50 
0 0 
+0.74 | +1.20 
>50 ~80 
0 0 
+0.87 + 1.40 
>80 - 120 
0 0 
+1.00 | +1.60 
>120 ~ 180 
0 0 
+1.15 + 1.85 
>180 - 250 
0 0 
+1.30 | +2.10 
>250 ~315 
0 0 
+1.40 | +2.30 
>315 ~400 
0 0 
+1.55 | +2.50 
>400 ~500 
0 0 




















1.4 紧 固 件 表面 缺陷 


1.4.1 螺栓 、 螺 钉 和 螺 柱 表面 缺陷 的 一 般 要 求 
螺栓 、 螺 钉 和 螺 柱 表面 缺陷 的 一 般 要 求 见 表 1.4-1 ~ 表 1.4-9。 相 
关 标 准 参 见 GB/T 5779. 1 一 2000。 


























第 1 章 ” 紧 固 件 基 础 - 91- 
表 1.4-1 URHE 





在 热处理 过 程 中 ， 由 于 





过 高 的 热 应力 和 应 变 ， 都 可 能 产生 济 火 橡 缝 

























































原因 | 济 火 裂 句 通常 是 不 规则 相交 、 无 规律 方向 的 呈现 在 紧 固件 表面 
横 穿 头 部 顶 面 的 济 火 
hi ot W 
环形 的 和 邻近 头 下 或 头 部 大 
nikta SSO A. aaa 
er 
RERA 
w 
AT MMM 
c'a 
nonmen SEARA 
WAEREA NAE 
外 观 I 放大 
BD 
极限 | 任何 深度 、 任 何 长 度 或 任何 部 位 的 济 火 裂 色 都 不 允许 存在 
表 1.4-2 锻造 裂 颖 
所 四 | 。 绥 造 到 可 能 在 切 料 或 锻造 工序 中 产生 ， 并 位 于 螺栓 和 螺钉 的 头 








部 项 面 ， 








以 及 四 穴 头 部 隆起 部 分 
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新 编 实 用 紧 固件 手册 





外 观 


( 续 ) 





头 部 顶 面 的 
锻造 裂缝 





锻造 裂缝 的 长 度 1: 1<1d 






































极限 | 锻造 裂 颖 的 深度 或 宽度 b; b<0. 04d 
d 一 螺纹 公称 直径 
表 1.4-3 ”锻造 爆裂 
在 锻造 过 程 中 可 能 产生 锻造 爆裂 ， 例 如 在 螺栓 和 螺钉 六 角 头 的 对 
原因 上 ， 或 在 法 兰 面 或 圆 头 产品 的 圆周 上 ， 或 在 止 穴 头 部 隆起 部 分 出 
现 
y: j "| 
锻造 爆裂 EEA 
外 观 锻造 爆裂 














极限 
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( 续 ) 

六 角 头 及 六 角 法 兰 面 螺 栓 和 螺钉 : 

六 角 法 兰 面 螺 栓 和 螺钉 的 法 兰 面 上 的 锻造 爆裂 ， 不 应 延伸 到 头 部 
顶 面 的 顶 圆 〈 倒 角 圆 ) 或 头 下 支承 面 内 。 对 角 上 的 锻造 爆裂 ， 不 应 
使 对 角 宽度 减 小 到 低 于 规定 的 最 小 尺寸 

累 栓 和 螺钉 叫 穴 头 部 隆起 部 分 的 锻造 爆裂 ， 其 宽度 不 应 超过 0. 06d 
或 深度 低 于 四 穴 部 分 











圆 头 螺栓 和 螺 色 
累 栓 和 螺钉 的 法 兰 面 和 圆 头 圆 
下 列 极 限 ; 

















[及 六 角 法 兰 面 螺栓 ， 
周 上 的 锻造 爆裂 的 宽度 ， 不 应 超过 


<0.08d。( 或 d) (只 有 一 个 锻造 爆 列 时 ) ; 
<0.044 (da) (有 两 个 或 更 多 的 锻造 爆裂 时 ， 其 中 有 一 个 允 


许 到 0.08d. 或 di) 








d 一 螺纹 公称 直径 ;4d, 一 头 部 或 法 兰 直 径 ; dl 一头 部 直径 


R144 HRR 


在 锻造 过 程 中 可 能 产生 剪 切 爆 柳 ， 











面 的 圆周 上 出 现 ， 通 常 和 
团 爆 裂 也 可 能 产生 在 六 


法 兰 
































如 在 圆 头 或 法 兰 面 7 

















产品 轴 心 线 约 成 45。 


头 产 品 的 对 边 平面 上 





























外 观 





剪 切 爆裂 








剪 切 爆裂 








剪 切 爆裂 
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新 编 实 用 紧 固件 手册 





极限 











头 及 六 角 法 

六 角 法 兰 面 螺栓 和 
0 ( 倒 
使 对 


x 
Lw 














面 螺栓 和 由 
£] AIJA = |ñi 
Ji) 
度 减 小 到 低 于 规定 的 最 小 
l T e ku B) i 
或 深度 低 于 四 穴 部 分 


























面 上 的 前 切 爆 柳 ， 






































尺寸 
前 切 爆 


E 


























<0. 08d, (sk d.) (只 有 一 个 剪 切 爆裂 时 ) ; 


<0. 04d, (sk d.) (有 两 个 或 更 多 的 剪 切 爆裂 时 ， 其 中 有 一 
许 到 0.08d. EÈ d.) 


d 一 螺纹 公称 直径 ; d, 


























头 部 或 法 兰 直径 ; d, 





一 头 部 直径 
原材料 的 裂纹 和 条 痕 
是 制造 紧 回 件 的 原材料 中 国有 的 缺陷 


表 1.4-S 
袭 纹 和 条 痕 通 常 


( 续 ) 


不 应 延伸 到 头 部 
或 头 下 支承 面 内 。 对 角 上 的 剪 切 爆裂 ， 不 应 


裂 ， 其 宽度 不 应 超过 0. 06d 


圆 头 螺栓 和 螺钉 及 六 角 法 兰 面 螺栓 : 
累 栓 和 螺钉 的 法 兰 面 和 辆 头 圆周 上 的 剪 切 爆 橡 的 宽度 ， 不 应 超过 
下 列 极限 ; 


Afe 





外 观 


裂纹 或 条 痕 ， 通 常 是 纵向 
延伸 的 直线 或 光滑 曲线 


= G 


| 
>— uu 





















裂纹 或 条 痕 ， 通 常 是 纵向 


延伸 的 直线 或 光滑 曲线 







WI:vIII£ 


LULL 


| — JWMWWWWWWMWWWWWW 


IE 
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裂纹 或 条 痕 的 深度 ; 

<0. 03d 

极限 | ”如 果 柳 纹 或 条 痕 延 伸 到 头 部 ， 则 不 应 超出 对 锻造 爆 裂 规定 的 宽度 
和 深度 的 允许 极限 
d 一 螺纹 公称 直径 
































表 1.4-6 [EE 


凹 痕 是 由 切 习 或 剪 切 毛刺 或 原材料 的 锈 层 造成 的 痕迹 或 压 印 ， 并 在 
银 造 或 铀 锻 工 序 中 未 能 消除 




















外 观 














HIRR h: 

h<0. 02d (最 大 值 为 0.25mm) 

极限 | MRR: 

支承 面 上 四 痕 面 积 之 和 ， 不 应 超过 支承 面 总 面积 的 10% 
d 一 螺纹 公称 直径 
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表 1.4-7 皱纹 
原因 在 匆 锻 的 一 次 冲击 过 程 中 ， 由 于 体积 不 足 和 形状 不 一 造成 材料 的 位 














移 而 产生 皱纹 








允许 在 非 加 Z 
F 28 sl 


允许 在 法 兰 与 扳 拧 部 分 交接 处 的 皱纹 





























TK 
外 观 f Ñ 
k 1 1 
Z aaa 
车 在 外 TAS Í 
多 许 在 外 扣 EME 
角 上 的 皱纹 多 许 在 外 拐角 上 的 皱纹 
不 允许 在 内 
BA LHE 
位 二 或 低 于 支承 面 的 内 拐角 上 不 允许 有 皱纹 ， 但 在 上 述 图 示 或 产品 
极限 | 标准 中 允许 有 例外 








在 外 拐角 上 的 皱纹 允许 存在 
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表 1.4-8 YR 
原因 | “ 切 痕 因 制 造 工 具 超越 螺栓 或 螺钉 表面 的 运动 而 产生 
切 痕 
外 观 
切 痕 
允许 切 边 工序 形成 的 切 痕 
极限 在 光 杆 、 圆 角 或 支承 面 上 ， 由 于 加 工 产生 的 切 痕 ， 其 表面 粗糙 度 不 
应 超过 Ra =3.2pm (F GB/T 1031 规定 ) 
表 1.4-9 损伤 
原因 损伤 ， 如 四 陷 、 擦 伤 、 缺 口 和 权 ， 因 螺栓 或 螺钉 在 制造 和 运输 过 
”| 程 中 受 外 界 影响 而 产生 
外 观 | ”没有 准确 的 几何 形状 、 位 置 或 方向 ， 也 无 法 鉴别 外 部 影响 的 因素 
上 述 损伤 ， 除 非 能 证 实 前 弱 功 能 或 使 用 性 ， 否 则 不 应 拒 收 
极限 位 于 螺纹 最 初 三 扣 的 凹 隐 、 擦 伤 、 缺 口 和 玄 槽 不 得 影响 螺纹 通 规 通 

















其 拧 入 时 的 力矩 不 应 大 于 0.001BN +m 





d 一 螺纹 公称 直径 (mm) 

















1.4.2 紧 固件 表面 缺陷 ”螺栓 、 螺 钉 和 螺 柱 特殊 要 求 


(摘自 GBZT 5779. 3 一 2000) 
AKSE 





表 1.4-10 ” 紧 固 件 表面 缺陷 ”螺栓 、 螺 钉 和 螺 柱 特殊 要 求 











TEAR H 





过 程 中 ， 过 高 的 热 应 力 和 应 变 ， 都 可 能 产 4 





E 淳 火 裂 颖 
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外 观 


( 续 ) 


横 穿 头 部 顶 面 的 淳 火 
7 
环形 的 和 邻近 头 下 

头 部 棱角 洋 火 裂 给 于 底 济 ， kaz j 


EFA LEME k 325 
BAKRE | ARES Ti 
截面 a 


m 
Ul 

















HHHHHI l! 


WI 











nanamu SPEARE 
MAREAK A 


4 一 4 放大 


ZG IREE ||] 8 W PEKRE 











ŽK 
裂缝 





极限 


F 何 部 位 的 淳 火 裂 颖 都 不 允许 存在 





何 长 度 或 任 





任何 深度 、 任 








锻造 裂缝 








F 位 于 螺栓 和 螺钉 的 头 部 











锻造 裂缝 可 能 在 切 料 或 锻造 工序 中 产生 ， 
顶 面 





外 观 


LAN 


S7 
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( 续 ) 


锻造 裂缝 的 长 度 1. 1<1d 
锻造 裂缝 的 深度 或 宽度 b: b<0. 04d 



























































































































































IR Ai RAE JK BREA E H E S RET 
d 一 螺纹 公称 直径 
ROEA 
原因 在 锻造 过 程 中 可 能 产生 锻造 爆裂 ， 如 在 螺栓 和 螺钉 六 角 头 的 对 角 
i 上 ， 或 在 法 兰 面 或 圆 头 产品 的 圆周 上 ， 或 在 止 穴 头 部 隆起 部 分 出 现 
Vz JAZ 
POER EEA 
外 观 锻造 爆裂 
锻造 爆裂 锻造 爆裂 
六 角 头 及 六 角 法 兰 面 螺栓 和 螺钉 : 
六 角 法 兰 面 螺栓 和 螺钉 的 法 兰 面 上 的 锻造 爆裂 ， 不 应 延伸 到 头 部 
顶 面 的 项 圆 ( 倒 角 圆 ) 或 头 下 支承 面 内 。 对 角 上 的 锻造 爆裂 ， 不 应 
使 对 角 宽度 减 小 到 低 于 规定 的 最 小 尺寸 
累 栓 和 螺钉 凹 穴 头 部 隆起 部 分 的 锻造 爆裂 ， 其 宽度 不 应 超过 0. 06d 
或 深度 低 于 凹 穴 部 分 
圆 头 螺栓 和 螺钉 及 六 角 法 兰 面 螺栓 ; 
极限 |” 螺 答 和 螺钉 的 法 兰 面 和 回头 圆周 上 的 馈 造 爆裂 不 应 超过 下 列 极限 ， 








锻造 爆裂 的 宽度 : 
<0. 08d, (Rdr) (只 有 一 个 锻造 爆裂 时 ) ; 
<0. 04d, (Èd) (有 两 个 或 更 多 的 锻造 爆裂 时 ， 其 中 有 一 个 允 
YI 0. 08d, B d) 

锻造 爆裂 的 深度 : 

<0. 04d 

RAAHE; d KRESHA, dak 
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URA 


s 








在 锻造 过 程 中 可 能 产生 剪 切 爆裂 ， 如 在 圆 头 或 法 兰 面 产品 的 圆 头 或 
原因 | 法 兰 面 的 圆周 上 出 现 ， 通 常 和 产品 轴 心 线 约 成 45。 
前 切 爆裂 也 可 能 产生 在 六 角 头 产品 的 对 边 平面 上 










































































剪 切 爆裂 








外 观 














六 角 头 及 六 角 法 兰 面 螺栓 和 螺钉 : 
位 于 扳 拧 头 部 剪 切 爆裂 的 极限 : 
宽度 <0.25mm +0. 02s 
深度 <0. 04d 
六 角 法 兰 面 螺栓 和 螺钉 的 法 兰 面 上 的 剪 切 爆裂 ， 不 应 延伸 到 头 部 
顶 面 的 项 圆 ( 倒 角 圆 ) 或 头 下 支承 面 内 。 对 角 上 的 剪 切 爆裂 ， 不 应 
使 对 角 宽 度 减 小 到 低 于 规定 的 最 小 尺寸 
累 栓 和 螺钉 凹 穴 头 部 隆起 部 分 的 剪 切 爆裂 ， 其 宽度 不 应 超过 0. 06d 
极限 或 深度 低 于 四 穴 部 分 
圆 头 螺栓 和 螺钉 及 六 角 法 兰 面 螺栓 : 
累 栓 和 螺钉 的 法 兰 面 和 圆 头 圆周 上 的 前 切 爆裂 的 宽度 不 应 超过 下 
列 极限 : 
<0. 08d, (sk d.) (只 有 一 个 剪 切 爆裂 时 ) 
<0. 04d, (sk d.) (有 两 个 或 更 多 的 剪 切 爆裂 时 ， 其 中 有 一 个 允 
许 到 0. 08d. 或 心 ) 
s 一 对 边 宽度 ; d 一 螺纹 公称 直径 ; d. 一 头 部 或 法 兰 直径 ; dyk 


部 直径 
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原材料 的 橡 纹 和 条 痕 








裂纹 和 条 痕 通 


常 是 制造 紧 固件 的 原材料 中 国有 的 缺陷 





外 观 





裂纹 或 条 痕 ， 通 常 是 纵向 
延伸 的 直线 或 光滑 曲线 








Wo 











4 











== 


>— PUN 










| 


裂纹 或 条 痕 ， 通 常 是 纵向 


延伸 的 直线 或 光滑 曲线 


MO 


AMANT 


\ CR 















极限 





裂纹 或 条 痕 的 次 度 
<0. 015d +0. 1mm (最 大 值 为 0.4mm) 


wma 





和 深度 的 允许 极限 


PRORA 




















良 延 伸 


d 一 螺纹 公称 直径 

















到 头 部 ， 


则 不 应 超出 对 锻造 爆裂 规定 的 宽度 
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HIJE 














止 痕 是 由 切 习 或 剪 切 毛刺 或 原材料 的 锈 层 造成 的 痕迹 或 压 印 ， 并 在 
银 造 或 铂 锻 工序 中 未 能 消除 











外 观 














凹 痕 的 深度 h: 

h<0. 02d (最 大 值 为 0.25mm) 

极限 | MRAR: 

支承 面 上 止痛 面积 之 和 ， 不 应 超过 支承 面 总 面积 的 5% 
d 一 螺纹 公称 直径 







































































皱纹 





过 程 中 ， 由 于 体积 不 足 和 形状 不 一 造成 材料 的 位 








ET 


TERR Y — A mh 
移 而 产生 皱纹 
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人 允许 在 非 贺 
形 轴 肩 紧 固 
件 上 有 典型 
的 “三 叶 ” 形 
皱纹 


允许 在 法 兰 与 扳 拧 部 分 交接 处 的 皱纹 





外 观 





允许 在 外 拐角 
上 的 皱纹 


不 允许 在 内 描 
角 





上 的 皱纹 


允许 在 外 拐角 上 的 皱纹 


不 允许 在 内 
拐角 上 的 皱纹 























位 于 或 低 于 支承 面 的 内 拐 
标准 中 特殊 允许 者 例外 
在 外 

















H! 


极限 


上 不 允许 有 皱纹 ， 但 在 上 述 图 示 或 产品 


扫 角 上 的 皱纹 允许 存在 





切 痕 








切 痕 





因 制 造 工具 超越 螺栓 或 螺钉 表面 的 运动 而 产生 





外 观 


形成 的 切 痕 





切 痕 
允许 切 边 工序 Í 2 
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( 续 ) 


在 光 杆 、 圆 角 或 支承 面 上 ， 由 于 加 工 产生 的 切 痕 ， 其 表面 粗糙 度 不 
应 超过 Ra =3. 2um ( 按 GB/T 1031 规定 ) 

































































极限 








螺纹 上 的 折 重 








原因 | “在 邹 制 螺纹 的 冷 成 型 过 程 中 ， 产 生 螺纹 上 的 折 和 县 或 皱纹 












































A fy as IS22x 一 负载 方向 
FA 
= 大 径 
S 中 径 
小 径 
允许 的 折 又 和 裂纹 
_ 大 径 
= 
外 观 S 中 径 
£ 
允许 的 双 牙 拓 Me 
大 径 
中 径 
小 径 
H — F Bl Pi šE 
任何 深度 或 长 度 的 折 敌 ,不 允许 在 下 列 部 位 出 现 .: 
螺纹 牙 底 
在 中 径 以 下 螺纹 牙 受 力 侧面 ， 即 使 其 起 点 在 中 径 以 上 ， 也 不 允许 
下 列 折 对 允许 存在 : 





极限 | 螺纹 牙 项 0.257 范围 内 的 折 释 




















每 扣 螺 纹 上 在 半 圈 以 内 的 未 完全 滚 压 出 的 螺纹 牙 顶 
在 中 径 以 下 位 于 不 受 力 螺纹 牙 侧 并 向 大 径 方 向 延伸 的 折 又 ， 其 深度 
不 大 于 0.25H, ， 每 扣 螺 纹 上 的 长 度 不 大 于 半圆 螺纹 长 度 








H, — 85 E 





损伤 














损伤 ， 如 四 陷 、 探 伤 、 缺 口 和 溺 槽 ， 因 螺栓 或 螺钉 在 制造 和 运输 过 
程 中 受 外 界 影响 而 产生 
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外 观 


没有 准确 的 几何 形状 、 位 置 或 方向 ， 


也 无 法 鉴别 外 部 明 


( 续 


) 





= 


lJ BJ 








= 











上 述 损伤 ， 除 非 能 
位 于 螺纹 最 初 三 扣 的 凹陷 、 擦 伤 、 缺 口 和 辫 槽 不 和 



































证 实 削弱 功能 

















或 使 用 性 ， 








否则 不 应 拒 收 


AEA 


得 影响 螺纹 通 规 通 












































































































































极限 | 过 ， 其 拧 入 时 的 力矩 不 应 大 于 0.001N 
如 有 必要 ， 按 特殊 协议 ， 如 包装 要 求 ， mige 云 输 中 的 损伤 
d 一 螺纹 公称 直径 (mm) 
允许 的 表面 缺陷 
RZ — HB r HZUA | A<, 1 r pjo 
缺陷 zisg a BA 内 六 角 螺 钉 的 裂缝 | 条 痕 MRs 损伤 
maj peg RAM ea ai 
| Eara |l aa aa PEE l a HUB 
公称 长 度 和 | 法 兰 头 hegy 表面 O Or irel 深度 
> " pha dam 深度 max 
直径 max 深度 宽度 深度 max max 深度 、 max| max 
d max | max 深度 | max N: m 
maX | nax | max max 
max 
5 5 |0.2 0.2 0.2 D.13 0.17 0.1|0.11 0.125 
6 | 6 D.24 0.24 .24 <13 0.19 0. 12| 0.14 | 0.22 
7 7 D.28 0.28 28 .13 0.21 0.14| 0.14 0.33 
8 8 D.32 0.32 . 32 .13 0.22 0.16| 0.17 | 0.51 
10 | 10 10.4 0.4 0.4 pD. 13 0.25 |0.2| 0.2 1 
12 | 12 D.48 0D. 48 0.48 D. 13 0.28 0.24 0.24 | 1.73 
14 | 14 0.56 0. 56 0.56 D. 13 0.31 0.25 0.27 | 2.7 
16 | 16 D.64 D. 64 D. 64 D. 13 0.34 b. 25 0.27 | 4.1 
18 | 18 D.72 D. 72 D. 72 D. 13 0.37 0.25| 0.34 | 5.8 
20 | 20 10.8 0.8 0.8 D. 13 0.4 0.25| 0.34 8 
22 | 22 D.88 D. 88 0.88 pD. 13 0.4 0.25 0.34 | 10.6 
24 | 24 0.96 0. 96 0.96 D. 13 0.4 0.25| 0.41 | 13.8 
27 |27 |1.1 1.1 1.1 D. 13 0.4 0.25| 0.41 | 19.7 
30 | 30 |1.2 1.2 1.2 D. 13 0.4 0.25 0.47 27 
33 |33 |1.3 1:3 1.3 D. 13 0.4 0.25 0.47 | 35.9 
36 | 36 |1.4 1.4 1.4 D. 13 0.4 b. 25 0.54 | 46.6 
39 | 39 |1.6 1.6 1.6 13 0.4 0.25| 0.54 | 59.3 
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1.4.3 螺母 表面 缺陷 的 一 般 要 求 
表 1.4-11 紧 固件 表面 缺陷 螺母 


(摘自 GBZT 5779. 





18 k 288 


2—2000) 





产生 | 在 热处理 过 
原因 AAKRE m 











程 中 ， 由 于 











过 高 的 热 应 力 和 应 变 ， 都 可 能 产生 淳 火 裂 颖 


重 常 是 不 规则 、 无 规律 方向 地 呈现 在 螺母 表面 








螺纹 淳 火 裂缝 


5 























Ta Wo 28 
B 
WA ERASE WACRAS 
《这些 很 难 发 现 ) 
极限 | 任何 深度 、 任 何 长 度 或 任何 部 位 的 淳 火 旬 颖 都 不 允许 存在 
PRE SEMIK 
an | FOERSTER, JET ARSD 
a | 上， 或 项 而 (底面 ) 与 对 边 平面 交接 处 
属 严 漆 而 造成 








ARAE H 















































原材料 固有 的 非 金 
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( 续 ) 
在 项 面 或 底面 或 螺 在 项 面 或 底面 
纹 上 的 夹 渚 裂缝 上 的 锻造 裂 锋 
外 观 
ara 
1 
位 于 螺母 支承 面 或 底面 和 顶 面 上 的 裂缝 ， 应 分 别 符合 以 下 要 求 : 
1) 贯穿 支承 面 的 锻造 裂缝 不 应 多 于 两 条 ， 其 深度 也 不 得 超过 
0.05D 
极限 | 2 延伸 到 螺 孔 内 的 裂 锋 不 应 超出 第 一 扣 完 整 螺纹 
3) 在 第 一 扣 完整 螺纹 上 的 型 名 深度 不 应 超过 0. 5H, 
D 一 螺纹 公称 直径 ;一 螺纹 实际 牙 高 ，H1, =0. 541P; PIE 
DAAE 
产生 | 全 金属 有 效力 矩 型 锁 紧 螺母 的 锁 紧 部 分 裂缝 ， 可 能 在 切 料 或 锻造 或 
原因 ko CER) 过程 中 产生 ， 并 呈现 在 外 部 或 内 部 表面 上 
内 表面 裂缝 
外 表面 裂缝 
外 观 
由于 个 造 产 生 并 位 于 锁 紧 部 分 的 裂缝 ， 应 能 符合 则 母 力学 和 工作 性 
能 的 要 求 ， 还 应 符合 : 
1) 贯穿 顶部 圆周 的 裂缝 不 应 多 于 两 条 ， 其 深度 也 不 得 超过 0. 05D 
极限 | 2) 延伸 到 螺 孔 内 的 裂 名 不 应 超出 第 一 扣 完整 螺纹 























3) 在 第 一 扣 完 整 螺纹 上 的 橡 缝 深度 不 应 超过 0. 5H, 











由 于 收 











O (Em) 产生 并 位 于 锁 紧 部 分 的 裂 颖 ， 应 不 允许 











DRAA REÍ; H, 一 螺纹 实际 高 度 
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( 续 ) 
垫圈 座 的 裂缝 








产生 | 在 装配 垫圈 的 过 程 中 ， 当 压力 施加 到 边缘 或 凸 起 部 分 时 ， 可 能 产生 
原因 | 垫圈 座 裂 颖 




















垫圈 座 裂缝 
外 观 
极限 垫圈 座 裂 颖 应 控制 在 翻 锦 以 后 的 边缘 或 凸 起 部 分 以 内 ， 并 且 垫 圈 应 
能 自由 转动 ， 且 不 脱落 








HRA 











产生 | 在 锻造 过 程 中 可 能 产生 剪 切 爆裂 ， 如 在 螺母 的 外 表面 或 在 法 兰 面 螺 
原因 | 母 的 周边 上 出 现 。 通 常 剪 切 爆裂 和 螺母 轴 心 线 约 成 45。 












































外 观 





剪 切 爆裂 剪 切 爆裂 
































螺母 对 边 上 的 剪 切 爆裂 ， 不 应 延伸 到 六 角 螺 母 的 支承 面 ， 或 法 兰 面 
螺母 的 顶部 圆周 。 对 角 上 的 剪 切 爆裂 ， 不 应 使 对 角 宽 度 减 小 到 低 于 规 
定 的 最 小 尺寸 

位 于 螺母 顶 面 或 底面 与 对 边 平面 交接 处 的 剪 切 爆裂 的 宽度 不 得 大 于 
0.25mm + 0. 02s 

法 兰 面 螺母 的 法 兰 圆 周 上 的 剪 切 爆裂 ， 不 应 延伸 到 支承 面 直径 
(d,) 的 最 小 尺寸 内 ， 其 宽度 也 不 得 超过 0. 084. 


H 
s 一 对 边 宽度 ; d. 一 法 兰 直 径 









































极限 
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( 续 ) 
爆裂 
产生 | “在 银 造 过 程 中 ， 由 于 原材料 的 表面 缺陷 ， 可 能 产生 爆裂， 如 在 螺母 
原因 | 的 外 表面 或 在 法 兰 面 螺母 的 周边 上 出 现 
外 观 RA 
如 果 由 原材料 引起 的 裂纹 与 爆裂 相连 接 ， 那 么 裂纹 可 能 延伸 到 顶部 
圆周 (3.4 条 ) ， 但 爆裂 不 得 延伸 
对 角 上 的 爆裂 ， 不 应 使 对 角 宽度 减 小 到 低 于 规定 的 最 小 尺寸 
训 限 |。 位 了 绿 全 项 面 或 底面 与 对 边 平面 交接 处 的 爆 刘 的 宽度 不 得 大 于 


0. 25mm + 0. 02s 
法 兰 面 螺 母 的 法 兰 圆周 上 的 爆裂 ， 不 应 延伸 到 支承 面 直径 (de) 的 
最 小 尺寸 内 ， 其 宽度 也 不 得 超过 0. 084. 

s 一 对 边 宽度 ; d, 一 法 兰 直径 



















































































裂纹 
”二 | 裂纹 通常 是 制造 紧 固 件 的 原材料 中 国有 的 缺 隐 
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( 续 ) 
外 观 
裂纹 
极限 裂纹 的 深度 对 所 有 的 螺纹 规格 均 不 得 超过 0.05D 
D 一 螺纹 公称 直径 
皱纹 
产生 | 在 锻造 螺母 的 过 程 中 ， 位 于 或 接近 直径 (截面 ) 变化 的 交接 处 ,或 
原因 | 螺母 的 顶 面 或 底面 ， 由 于 材料 的 位 移 可 能 产生 皱纹 
顶 面 或 底面 上 的 皱纹 
外 观 
法 兰 面 螺母 
Mami TRAA 
极限 立 于 法 兰 面 螺母 的 法 兰 圆 周 与 支承 面 交接 处 的 皱纹 ， 不 得 延伸 到 支 

















承 面 。 其 他 皱纹 允许 存在 
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( 续 ) 
HJE 
产生 | JBE THERE RRRA E A E pR WJ JE ak F. JË 
原因 | 在 锻造 或 铀 锻 工 序 中 未 能 消除 
外 观 
[E It] 
HRH h: h=0.02D 或 最 大 为 0.25mm 
凹 痕 的 面积 : 支承 面 上 的 止 痕 面积 之 和 ， 不 应 超过 : 支承 面 总 面积 
极限 | 的 5% ， 对 螺纹 公称 直径 D<24mm 的 螺母 ;支承 面 总 面积 的 10% ， 对 
螺纹 公称 直径 D >24mm 的 螺母 
D 一 螺纹 公称 直径 
切 痕 
切 痕 因 制 造 工 具 与 工件 之 间 的 相对 运动 而 产生 
外 观 








允许 的 切 痕 


允许 的 切 痕 
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( 续 ) 


螺母 支承 面 上 的 切 痕 ， 其 表面 粗糙 度 不 应 超过 Ra =3.2pm ( 按 GB/ 
T 1031 规定 ) 。 其 他 表面 的 切 痕 允许 存在 














极限 
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损 














产生 | 损伤， 如 四 陷 、 擦 伤 、 缺 口 和 辫 模 ， 因 螺母 在 制造 和 运输 过 程 中 受 
原因 | 外 界 影响 而 产生 





























没有 准确 的 几何 形状 、 位 置 或 方向 ， 也 无 法 鉴别 外 部 影响 的 因素 























一 般 | 上述 损伤 ,除非 能 证 实 削 弱 产 品 的 性 能 和 使 用 性 ， 和 否则 不 应 拒 收 
要 求 | 如 有 必要 ， 按 特殊 协议 ， 如 包装 要 求 ， 以 避免 运输 中 的 损伤 


1.5 紧 固 件 表面 电镀 层 


GB/T 5267. 1 一 2002 规定 了 钢 或 铜 合金 电镀 紧 固 件 的 尺寸 要 求 、 
镀层 厚度 ， 并 给 出 了 高 抗 拉 强度 紧 固件 或 表面 梁 硬 紧 固件 消除 氨 脆 的 
建议 。 

标准 中 还 给 出 了 镀层 厚度 的 测定 : 

1. 镀层 厚度 的 测定 

(1) 局 部 厚度 的 测定 部 位 ”局 部 厚度 不 应 小 于 订单 中 规定 的 最 
小 厚度 ， 并 按 镀层 标准 规定 的 方法 之 一 进行 测量 。 螺 栓 、 螺 钉 和 螺母 
厚度 测量 应 在 图 1.5-1 所 示 的 测试 表面 进行 。 

(2) 批 平均 厚度 ” 批 平均 厚度 测量 应 按 GB/T 5267.1 附录 D 所 
述 的 方法 进行 。 当 测量 值 超过 批 平 均 厚 度 最 大 值 时 ， 如 果 镀 后 螺纹 能 
j 适 当 的 通 规 验收 通过 ， 则 不 应 拒 收 。 

(3) 试验 方法 的 一 致 性 ”除非 男 有 规定 ， 局 部 镀层 厚度 应 进行 
测量 。 

大 部 分 螺钉 和 螺栓 是 批量 深 简 电镀 ， 其 结果 是 最 大 镀层 厚度 总 是 
在 零件 未 端 。 这 一 结果 造成 长 度 或 螺栓 直径 或 螺钉 直径 增加 ， 按 照 螺 
距 尺寸 规 定 减 小 镀层 厚度 是 可 以 接受 的 。 

2. 检测 方法 

(1) 铜 和 和 锌 镀层 批 平 均 厚 度 的 测量 方法 
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1) 程序 : 

在 有 机 溶剂 中 清除 零件 样本 的 油渍 ， 取 出 样本 ， 充 分 干燥 后 用 精 

确 度 为 1/10000 的 天 秤 称 重 。 然 后 ， 将 全 部 样本 浸入 退 镀 液 ， 并 翻 
转 ， 使 样本 所 有 表面 能 与 溶液 充分 接触 。 沸 腾 停 止 后， 取出 零件 立刻 
用 流水 冲洗 ， 并 用 软 布 擦 去 任何 玖 松 的 覆盖 物 。 淄 入 丙酮 、 取 出 、 充 
分 干燥 后 重新 称 重 。 
测试 表面 测试 表面 



















































































测试 表面 测试 表面 
图 1.5-1 局 部 镀层 厚度 的 测量 


2) 退 镀 液 组 成 : 
盐酸 (1.16 g/mLSp<1. 18 g/mL): 800mL; 


车 饮水 : 200mL; 
镜 三 氧化 物 : 20g。 

















计算 
3) 镀层 批 平均 厚度 计算 公式 ， 
sÇ K( m m) 
镀层 批 平均 厚度 = 一 
式 中 kK 一 因数 ， 由 电 乌 层 的 理论 寅 度 确定 K= |; 





mo 一 一 样本 的 初始 质量 (g); 
mm 一 样本 的 最 终 质量 (e); 
4 一 样本 零件 的 总 表面 积 (em), 
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天 值 选取 如 下 : 

$: K =1160, 锅 的 理论 密度 p =8.6sg/em°; 

锌 :有 =1410， 匀 的 理论 密度 p =7. 1g/cm’。 

(2) FIER + 铬 镀层 批 平 均 厚 度 的 测定 方法 

1) 程序 : 在 有 机 溶剂 中 清除 零件 样本 的 油渍 ， 取 出 样本 ， 充 分 
干燥 后 用 精确 度 为 1/10000 的 天 秤 称 重 。 

如 该 批 紧 固件 已 镀铬 ， 则 将 其 浸入 退 镀 液 A 并 进行 搅拌 。 铬 的 
溶解 时 间 需 要 2min 以 上 。 之 后 ， 应 无 明显 的 气泡 。 取 出 零件 不 得 延 
误 ， 并 立刻 置 于 水 中 冲洗 。 在 退 镀 镍 之 前 ， 采 用 下 面 给 出 的 方法 之 


° 


DHR LAMER, BIER B (JIL GB/T 5267.1 附录 D.2 .2 )， 
在 75 ~ 85C 之 间 保 温 ， 约 30min; 翻转 零件 ， 待 沸腾 终止 ， 表 示 已 完 
全 退 镀 ， 镍 镀层 7.5hm。 如 果 在 钊 镀层 下 还 有 不 超过 0. Sum 的 铜 镀 
层 厚 度 ， 则 也 将 完全 退 镀 。 

@ 铜 或 铀 合金 基体 上 和 覆盖 镍 。 退 镀 液 C ( 见 GB/T 5267.1 附录 
D.2 .2 ), 在 80 ~90% 之 间 保 温 ， 约 10min， 翻 转 零件 ， 待 沸腾 终止 ， 
表示 已 完全 退 镀 。 

镍 镀层 2. Sum。 通 常 ， 用 细 铜 丝 将 零件 吊 挂 在 退 镀 液 中 。 

钊 镀层 刚好 完全 溶解 就 取出 零件 、 用 水 冲洗 、 浸 入 清洁 的 丙 铜 并 
探 净 、 充 分 干燥 并 重新 称 质量 。 

2) 试剂 ; 

DREW A 

ZAH: 120g/L; 

盐酸 (p >1. 6g/mL) 补充 到 1L, 

@) 退 镀 液 B 

间 硝 基 茶 磺 酸 钠 . 65g; 
氧化 钠 : 10g; 
氧化 钠 : 100g， 用 水 补充 到 1L; 
退 镀 液 C 

磷酸 p=1.75g/mL。 

注意 ; 将 水 加 入 热 酸 浴 液 是 危险 的 ; 溶液 中 水 分 蒸发 需要 补充 ， 
仅 当 溶液 冷却 后 才 可 进行 。 








































































































的 bl 由 





PA 








































































































第 1 章 紧 固 件 基 础 115 
对 镍 镀层 ， 可 以 使 用 专利 的 化 学 退 镀 液 。 该 溶液 对 基体 金属 的 腐 
蚀 可 以 忽略 不 计 〈 即 对 基体 金属 去 掉 的 厚度 小 于 0. 5pm)。 
3) 计算 ; 
n = K( mo -m) 
批 平均 厚度 = 4 
f ü 10000 ' AISE 
式 中 K— £, K = 一 一 =1120， 其 中 镍 的 理论 密度 p = 
p 
8. 9g/cm’ 。 
其 他 参数 的 意义 同 前 。 
表面 积 4 可 以 按 表 1.5-1 MK 1. 5-2 估算。 
表 1.5-1 螺栓 和 螺钉 表面 积 
每 1mm 长 度 表 面积 /mm2 头 部 表面 积 A,/mm° 
螺纹 规格 螺纹 部 分 无 螺纹 杆 部 表面 积 
( 粗 牙 ) | 表面 积 A; 沉 头 | 半 沉 头 | 盘 头 | 圆柱 头 | 六 角 头 
A. 标准 杆 | 细 杆 
M1.6 7.34 5.03 4.32 20.4 22.1 — 19.3 29.7 
M2 9.31 6.27 5.44 32.6 35.5 — 32.0 47.1 
M2.2 10.21 6.91 5.99 37.8 40.9 — 37.3 — 
M2.5 11.81 7.85 6.91 49.9 54.1 56.4 47.0 72.2 
M3 14.32 9.42 8.36 66.7 72.2 78.3 72.8 91.0 
M3.5 16.65 11.00 9.75 85.8 93.0 | 110.4 | 91.4 — 
M4 18.97 12. 57 11.10 | 118.8 | 128.6 | 144.9 | 120.3 | 152.9 
M4. 5 21.49 14.15 12.55 | 128.1 | 138.6 | 182.2 | 162.1 — 
M5 23.98 15.70 14.02 | 167.7 | 181.6 | 225.2 | 184.1 | 297.7 
M6 28.62 18.85 16.71 | 241.8 | 261.2 | 319.6 | 258.3 | 312.2 
M8 33.48 25.15 22.43 | 429.8 | 464.6 | 577.9 | 439.4 | 541.3 
M10 48.31 31.42 28.17 | 671.5 | 725.8 | 901.8 | 666.0 | 905.8 
M12 58.14 37.63 33.98 | 990.5 | 1064 — 864 1151 
M14 67.97 43.99 39.45 1257 1357 一 1158 1523 
M16 78.69 50.27 45.67 1720 1859 一 1509 1830 
M18 87.63 56.54 50. 88 2075 2240 — 1913 2385 


























注 : 对 规格 > M18 的 或 细 牙 螺纹 的 螺栓 和 螺钉 ， 未 提供 数值 ， 应 采用 适当 





的 方法 计算 。 
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表 1.5-2 1 型 六 角 螺 母 的 表面 积 
螺纹 规格 表面 积 A/mm? 螺纹 规格 表面 积 A/mm? 
M1.6 32.2 M5 221.3 
M2 49.7 M6 345.8 
M2.2 — M8 585.8 
M2.5 71.4 M10 971.0 
M3 95.5 M12 1282 
M3.5 = M14 1676 
M4 163.2 M16 2078 
M4.5 = M18 2678 
注 : 对 规格 > M18 的 和 2 型 螺母 ， 未 提供 数值 ， 应 采用 适当 的 方法 计算 。 
紧 固件 表面 涂 镀 层 厚度 和 偏差 值 见 表 1.5-3 和 表 1. 54。 相 关 标 









































准 见 GB/T 5267. 1 一 2002。 
表 1.5-3 镀层 厚度 
有 效 镀层 厚度 
公称 镀层 厚度 局 部 厚度 0 批 平均 厚度 了 

min min max 
3 3 3 5 
5 3 4 6 
8 8 p: 10 
10 10 9 12 
12 12 11 15 
15 15 14 18 
20 20 18 23 
25 25 23 28 
30 30 27 35 





D 见 前 文 的 测量 方法 。 



























































R154 普通 螺纹 镀层 厚度 的 上 偏差 什 
内 螺纹 外 iR 纹 
粗 牙 螺纹 | 公差 带 公差 带 位置 g 公差 带 位 置 f 公差 带 位 置 e 
螺 距 | 的 螺纹 | 位 置 G 镀层 厚度 max/ pm 镀层 厚度 max/pm 镀层 厚度 max/ pm 
P| 公称 [pp © © Bez D © 基本 | 2 © 
/mm| Eg C Em 所 有 | ARKE | 偏差 所 有 | ”公称 长 度 mm | 偏差 | 所 有 | ARKE 1mm 
dZ mim anan, 公称 5d <l 10d <lVum 公称 5d<1 10d < l| /pm | 公称 Sd<l|10d<! 
um "Issa ^ 1<54 ~ 1<5d 
um 长 度 <10d|<15d 长 度 <10d <15d 长 度 <10d| <15d 

0.2 +17 3 -17 3 313/3 
0.2 14.2 |+18 3 -i 3 3 |3 |3 
0.3| 14 +s 3 -i8 3 |3 | 3 13 
0.351.6(1.8)|+19 3 -19 3 13 | 3 3 k4 8 sg | 5 5 
0.4 2 +19 3 |-19 3 3 3 3 |-34 8 8 5 5 
0.452.5(2.2)|+20 3 |-20| 5 5 3 3 |-35 8 8 5 5 
0.5 3 +20 5 |-20 5 5 3 3 |-36 8 8 5 5 -50| 12 12 10 8 
0.6 3.5 +21 5 |=21| 5 5 3 3 |-36 8 8 5 5 =53| 12 12 10 8 
0.7 4 +22 5 |-22 5 5 3 3 |-38 8 8 5 5 -56| 12 12 10 8 
0.75 4.5 +22 5 |-22 5 5 3 3 |-38 8 8 5 5 -56| 12 12 10 8 
0.8 5 +24 5 |-24 5 5 3 3 |-38 8 8 5 5 -60| 15 15 12 10 
1 6(7) |+26 5 |-26| 5 5 3 3 |-40 10 10 8 5 -60| 15 15 12 10 
1.25 8 +28 5 |-28 5 5 5 3 |-42 10 10 8 5 -63| 15 15 12 10 
1.5 10 +32| 8 -32 8 8 s 5 |-45 10 10 8 5 -67| 15 15 12 10 
1. 75 12 +34 8 |-34 8 8 5 5 |-48 12 12 8 8 -71| 15 15 12 10 
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“SIT : 























内 螺纹 外 A 纹 
粗 牙 螺纹 | 公差 带 公差 带 位 置 g 公差 带 位 置 f 公差 带 位 置 e 
wapp 的 螺纹 | 位 置 G 镀层 厚度 max/ pm 镀层 厚度 max/ um 镀层 厚度 max/ pm 
P| 公称 [gpx 2 @ 基本 | 中 @ 基本 | © @ 
/mm| ERO f E 所 有 | AKKE ffia 所 有 | ARKE | 偏差 | 所 有 | 公称 长 度 /mm 
d/mm max /p.m 公称 5d <1 10d <l um 公称 5d<1 10d<l| Zum 公称 5d<l|l0d<l 
um ”|7<5d ”|7<5d ` |1<5d 
um 长 度 <10d <15d 长 度 <10d <15d 长 度 <l0d| <15d 





2 | 16(14) |+38 8 -38 8 8 5 5 |=52 12 12 10 8 -71| 15 15 12 10 


20(18. 
2 x +42 10 -42 10 10 8 5 |-58 12 12 10 8 -80| 20 20 15 12 


3 | 24(27) |+48 12 -48| 12 12 8 8 |-63 15 15 12 10 |-85| 20 20 15 12 





3.5| 30(33) |+53| 12 |-53| 12 12 10 8 |-70 15 15 12 10 |-90| 20 20 15 15 
4 | 36(39) |+60 15 |-60| 15 15 12 10 |-75 15 15 15 12 |-95| 20 20 15 15 
4.5| 42(45) |+63 15 |-63| 15 15 12 10 |-80 20 20 15 12 |-100 25 25 20 15 


H-E Eh El Z B( 26 6 18 





5 | 48(52) |+71 15 -71 15 | 15 | 12 | 10 |-85 20 | 20 | 15 | 12 |-106 25 | 25 | 20 | 15 
5.5| 56(60) |+75 15 -75 15 | 15 | 15 | 12 |-90 20 | 20 | 15 | 15 |-112 25 | 25 | 20 | 15 
6 64 |+80/20 -80 20 | 20 | 15 | 12 |-95 20 | 20 | 15 | 15 |-118 25 | 25 | 20 | 15 
为 容纳 镀层 厚度 而 特殊 制造 的 螺纹 ， 其 更 大 的 基本 偏差 在 表 1.5-5 中 给 出 。 

提供 的 粗 牙 螺 距 信 息 仅 为 方便 使 用 。 决 定 特性 的 是 螺 距 。 

测量 局 部 厚度 时 ,镀层 厚度 的 最 大 值 。 

测量 批 平 均 厚 度 时 ,镀层 厚度 的 最 大 值 。 
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如 果 螺 纹 零 件 公 称 长 度 ! > Sd4， 在 测量 批 平均 厚度 时 ， 应 使 用 小 
于 表 1.5-3 规定 的 公称 镀层 厚度 ， 见 表 1.5-4。 
对 特殊 螺 距 和 镀层 厚度 要 求 的 最 小 基本 偏差 见 表 1. 5-5, 
表 1.5-5 ”要求 可 容纳 的 镀层 太 厚 而 采用 非 标准 螺纹 的 
最 小 基本 偏差 (普通 螺纹 ) 














s: 























a. 最 小 基本 偏差 /um 
x E ”出 量 局 部 厚度 测量 批 平均 厚度 
所 有 长 度 l<5d 5d<l1<10d 10d <1<15d 

3 12 12 15 18 
5 20 20 25 30 
8 32 32 40 48 
10 40 40 50 60 
12 48 48 60 72 
15 60 60 75 90 
20 80 80 100 120 
25 100 100 125 150 
30 120 120 150 180 




















注 : 为 容纳 镀层 厚度 所 需 较 大 的 基本 偏差 ， 可 能 显著 地 削弱 螺纹 的 路 合 ， 
对 其 适用 性 应 经 供需 双方 协商 。 


1.6 紧 固 件 试验 及 检测 方法 


1.6.1 紧 固件 拧紧 试验 方法 

1. 试验 装置 应 满足 以 下 条 件 

1) 试验 装置 应 能 满足 表 1. 6-1“ 测 定 项 目 ” 的 要 求 ; 测试 中 可 
采用 连续 记录 、 短 间隔 记录 或 扭矩 表 等 指示 计 读 取 。 

2) 试验 装置 可 自动 或 手动 操作 可 对 螺栓 头 部 或 螺母 施加 紧 固 扭 























E, 








3) HE. RAHE, READ a TSS JJ W EE BE 
(误差 率 ) ， 如 无 特殊 规定 时 ， 可 采用 +2% 。 
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表 1.6-1 紧 固 特性 值 的 测定 项 目 


(摘自 GB/T 16823. 3 一 1997) 






















































































测定 项 目 
KERE PATAH ZEAE | 螺纹 扭矩 支承 面 扭矩 | 紧 固 转角 
F, T, T. T. Or 
扭矩 系数 天 O O = = = 
螺纹 摩擦 因数 几 O O 一 
支承 面 摩擦 因数 俯 ， O 一 O = 
届 服 紧 固 轴 力 F, O = = A 
届 服 紧 固 扭矩 7 O O — — A 
WER KERJ F. O A 
注 : 1. 在 测试 扭矩 系数 、 螺 纹 摩擦 系数 和 支承 面 摩擦 系数 时 ， 对 标 “@O?” 
的 项 目 ， 即 F. T. T 和 了 个, ， 需 同时 测试 并 记录 。 











2. 在 测试 屈服 紧 固 轴 力 、 届 服 紧 




















4) 求 届 服 紧 固 轴 力 和 届 服 紧 固 扭 
内 测定 。 
5) 在 紧 固 轴 力 范围 内 进行 试验 时 

















2. 试 件 
1) 螺栓 螺母 和 标准 垫 片 连接 副 ( 


在 试验 中 使 用 实际 采用 的 螺栓 螺母 和 














2) 螺栓 螺母 和 实用 垫 片 连接 副 ( 

















在 试验 中 使 用 实际 采用 的 螺栓 螺母 和 实用 热 片 。 


3) 垫 片 : 





“入 ”和 “O” 的 项 目 ， 即 Fi、 
在 只 求 极 限 紧 固 轴 力 时 ， 可 仅 测 











固 扭 矩 和 极限 紧 固 轴 力 时 ， 对 标 
T, 和 9t:， 需 同时 测试 并 记录 。 但 
试 初始 预 紧 力 的 最 大 值 。 





和 矩 时 紧 固 转角 值 应 在 线性 范围 











紧 固 特 性 应 是 线性 的 。 
6) 试 件 的 装 夹 示意 图 如 图 1.6-1 所 示 。 





DRUER o A 类 试验 用 标准 热 片 见 图 1. 6-2。 
@) 实 用 热 片 。B 类 试验 用 实用 垫 片 ， 应 与 实际 安装 使 用 的 垫圈 条 








件 ( 即 材料 、 加 工 方 法 、 硬 度 、 表 也 

















1.6-2), 





标准 垫 片 。 





粗糙 度 及 表 











面 处 至 








如 无 特殊 要 求 ， 实 用 垫 片 的 形状 与 太 才 应 与 标准 垫 片 一 致 ，〈 见 图 
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图 1.6-1 试 件 装 夹 示意 图 
a) 扳 拧 螺母 b) 扳 拧 螺栓 
D, 一 热 片 的 最 大 直径 或 外 接 圆 直径 ， 见 图 1. 6-2 ”一 螺栓 支承 面 与 
i 间 的 距离 ”L 一 螺栓 、 螺 母 支承 面 间 的 螺纹 长 度 
t>d (d 为 螺纹 公称 直径 ) 





























任意 形状 














螺母 支承 
L. >6P (P HIRE) 

















// 





























图 1.6-2 标准 垫 片 
径 > 一 螺栓 、 螺 母 对 边 宽度 ”也 , 一 垫 片 的 最 大 直径 或 
内 径 (GB/T 5277 一 1985 ， 中 等 


























N 
硬度 55~60HRC 















































d 一 螺纹 公称 
外 接 圆 直径 di 一 接触 的 支承 
装配 系列 ) d,—# GB/T 152. 4 一 2001 的 规定 
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3. 试验 条 件 

1) 试 件 原 则 上 只 能 使 用 一 次 ， 如 需 多 次 使 用 ， 必 须 注 明 试 件 的 
使 用 情况 。 

2) 在 试验 中 ， 扳 拧 螺 母 时 (JILE 1.6-1a) ， 螺 栓 不 得 转动 ， 扳 拧 
螺栓 时 ( 见 图 1. 6-1b) ， 螺 母 不 得 转动 。 试 验 中 ， 标 准 垫 片 不 得 转动 ; 
B 类 试验 实用 热 片 应 装 于 螺栓 或 螺母 支承 面 与 标准 垫 片 间 ， 并 不 得 固 
定 ， 应 处 于 自然 状态 。 

3) 试验 时 ， 必 须 明 确 螺 栓 、 螺 母 、 垫 圈 和 热 片 的 技术 条 件 、 试 
件 的 装 夹 方式 、 润 滑 条 件 扳 拧 速度 以 及 试验 环境 等 。 

WITE L 4r/min 为 宜 。 

4. 紧 固 特性 值 的 计算 式 

(1) 扭矩 系数 ”在 与 螺栓 届 服 点 或 届 服 强度 对 应 的 螺栓 轴 力 的 
50% ~80% 范围 内 的 任意 一 点 ， 测 定 紧 固 轴 力 和 紧 固 扭矩 值 。 但 对 紧 
固 轴 力 值 的 范围 和 测定 点 数 男 有 规定 时 ， 应 按 其 进行 ， 将 测定 的 紧 固 
轴 力 值 (FO 和 紧 固 扭矩 值 (T) RAR (1.6-1) ， 求 得 扭矩 系数 
(K) 值 (测定 点 为 两 点 以 上 时 ， 计 算 平均 值 ) 。 

pa 
Fid 

(2) 螺纹 摩擦 因数 ”在 与 螺栓 届 服 点 或 届 服 极限 对 应 的 螺栓 轴 
力 的 50% ~80% 范围 内 的 任意 一 点 ， 测 定 紧 固 轴 力 和 螺纹 扭矩 值 。 
但 对 紧 固 轴 力 值 的 范围 和 测定 点 数 另 有 规定 时 ， 应 按 其 进行 。 将 测定 
出 的 紧 固 轴 力 值 (F) 和 螺纹 扭矩 值 (T) 代入 式 (1.6-2) 求 得 螺 
纹 摩擦 因数 (x) E (测定 点 在 两 点 以 上 时 ， 计算 平均 值 ) 。 

27 cosa 
dF, 

(3) 支撑 面 系数 ”在 与 螺栓 届 服 强度 对 应 的 螺栓 轴 力 的 50% ~ 
80% 范 围 内 的 任意 一 点 测定 紧 固 轴 力 和 支承 面 扭矩 值 。 但 对 紧 固 轴 力 
值 的 范围 和 测定 点 数 男 有 规定 时 ， 应 按 其 进行 。 将 测定 出 的 紧 固 轴 力 
值 (F) 和 支承 面 招 矩 值 (7,) 代入 式 (1.6-3) 求 得 支承 面 摩擦 因 
数 (x,) E (测定 点 在 两 点 以 上 时 ， 计 算 平 均值 ) 。 

2T, 
TDF, 








































































































(1.6-1) 


























m; 











从 = — cosa’ tang (1. 6-2) 




















日 
日 




















Hy (1. 6-3) 
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式 中 DD, 一 一 支承 面 摩擦 扭矩 的 等 效 直径 ， 当 接触 的 支承 面 为 圆 环 
形 时 ,用 式 (1.6-4) 计算 。 

D. A - 

3 -k 
(4) 屈服 紧 固 轴 力 “” 当 图 1.6-3a 曲线 的 梯度 发 生 剧 变 时 ， 此 点 

的 轴 力 值 即 为 届 服 紧 固 轴 力 值 (Fp); 当 图 1. 6-3b 曲线 平稳 变化 时 ， 
紧 固 转角 与 紧 固 轴 力 成 比例 的 部 分 基本 上 是 直线 的 ， 由 该 直线 的 延 f 
线 与 从 极限 紧 固 轴 力 点 引伸 的 水 平 线 的 交点 ， 可 求 出 对 应 的 紧 固 转 











(1.64) 

























































































角 ; ⁄32/84HXTD AJ388228 RR E (Fy) 。 
| 极限 紧 固 轴 力 Fs， ! K, 
f 
== = = 
El Eq E| 画 
-x 3⁄ 36 | ` BR HIS Ty 
UR PHIET, | 
PESTA 7 紧 固 转角 OF 
a) b) 


图 1.6-3 紧 固 转 角 与 紧 固 轴 力 紧 回 扭矩 曲线 图 


(5) 屈服 紧 固 扭矩 ”如 图 1.6-3 所 示 ， 紧 固 转 角 相 对 应 的 紧 固 扭 
和 矩 值 为 屈服 紧 固 扭矩 值 (办 ) o 

(6) 极限 紧 固 轴 力 ”在 试验 时 ， 将 螺栓 拧 断 ， 从 图 1. 6-3 关系 昌 
线 上 读 取 最 大 的 紧 固 轴 力 ， 此 值 为 极限 紧 固 轴 力 值 (Fo). 
1.6.2 紧 固件 横向 振动 试验 夹具 和 垫圈 尺寸 

1. 试验 条 件 

螺栓 类 外 螺纹 零件 的 最 小 长 度 应 满足 下 述 要 求 : 

d<M12 l. =25mm 


min 


d> M12 Lain =50mm 


本 标准 适用 的 试验 频率 范围 为 10 ~ 50 Hz， 横 向 位 移 从 0 至 


+2mm, 
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2. 试验 原理 

试验 在 紧 固件 横向 振动 试验 机 上 进行 。 将 被 试 紧 固件 拧紧 在 试验 
装置 上 ， 使 之 产生 一 定 的 夹 紧 力 。 借 助 于 试验 机 在 被 夹 紧 的 两 金属 板 
之 间 产 生 的 交 变 横向 位 移 ， 使 连接 松动 ， 导 致 夹 紧 力 减 小 ， 甚 至 完全 
丧失 。 连 续 记 录 夹 紧 力 的 瞬时 值 ， 根 据 记 录 数 据 的 对 比 可 以 判定 紧 固 
件 的 防 松 性 能 。 在 试验 过 程 中 , 夹 紧 力 减 小 得 越 慢 ， 防 松 性 能 越 好 ; 
反之 , 夹 紧 力 减 小 得 越 快 ， 防 松 性 能 越 差 。 

3. 试验 设备 和 仪器 

(1) 构成 本 试验 的 设备 和 仪器 的 构成 框图 如 图 1. 6-4 所 示 。 
振动 试验 机 | 一 | 传感器 一 一 | 放大 器 一 一 | 记录 仪 






































W 
器 















































图 1.6-4 试验 设备 和 仪器 图 


(2) 振动 试验 机 ”本 试验 所 用 振动 试验 机 应 能 满足 试验 频率 和 
试验 振幅 的 要 求 ， 横 向 振动 波形 应 为 正弦 波 。 

(3) 设备 精度 

D 夹 紧 力 测量 误差 应 在 上 3%% 以 内 。 

@) 横 向 力 测 量 误差 应 在 上 3% 以 内 。 

@ 横 向 位 移 测量 误差 应 在 +1% 以 内 。 

4. 试验 条 件 

为 了 使 试验 结果 具有 可 比 性 ， 应 选择 相同 的 试验 条 件 。 

(1) 环境 条 件 ”试验 应 在 常温 、 常 压 、 清 洁 的 环境 中 进行 。 

(2) 润滑 ”在 装 夹 试 件 时 ,应 在 螺纹 及 支承 面 上 填 加 润滑 剂 ， 
以 免 产 生 划 伤 螺纹 和 支承 面 或 因 摩 擦 热 产生 焊 死 现象 ， 影 响 试验 结果 
的 准确 性 。 

G) 试验 频率 和 自由 状态 下 的 振幅 ”试验 频率 按 实 际 使 用 频率 
或 试验 要 求 确定 。 如 果 不 能 提出 ,推荐 采用 12. 5Hz; 自由 状态 ( 夹 
紧 力 为 零 ) 下 的 振幅 应 保证 螺栓 试 件 不 受 剪 切 力 。 

(4) 试验 预 夹 紧 力 ”试验 预 夹 紧 力 按 试验 要 求 或 试 件 的 工作 夹 
紧 力 确定 。 

(5) 试 件数 量 每 组 试 件 的 数量 按 试验 要 求 确定 。 一 般 情 况 下 ， 
最 少 取 10 件 ， 如 果 在 试验 中 发 现 振动 特性 、 安 装 或 拆卸 力 抢 等 方面 
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有 较 大 差异 时 ， 则 应 补 加 
5. 试验 程序 


15 件 。 


(1) 试 件 准备 ”如 无 特殊 要 求 ， 对 于 从 产品 中 抽取 的 试 件 一 般 


不 需 进行 任何 加 工 。 
(2) 试验 机 调整 























D 按 使 用 说 明 书 要 求 接 好 电路 ， 确 认 无 误 后 接 通 电源 。 
@) 在 空 载 条 件 下 开动 试验 机 ， 调 节 调 速 旋钮 ,使 之 达到 预定 的 





频率 (转速) 。 
@O 松 开 偏心 轮 锁 紧 螺 
值 。 














钉 ， 调 整 偏心 量 使 之 达到 相应 的 预定 振幅 








G) 装 夹 试 件 ”将 被 试 零件 装 夹 在 试验 装置 上 ， 用 扭矩 扳手 拧 
紧 到 预定 的 夹 紧 力 ， 记 录 下 原始 数据 。 
(4) 开机 ” 按 下 振动 试验 机 起 动 按钮 ， 试 验 开始 ， 观 察 显 示 仪 





表 至 夹 紧 力 丧失 到 预定 数 























秆 或 达到 一 定 振动 次 数 时 停机 ， 连 续 记录 夹 


紧 力 ， 并 记录 停机 时 的 拆 务 力矩 。 


6. 试验 分 析 














(或 振动 次 数 )， 纵 坐标 代 
化 过 程 ， 可 以 用 对 比 曲 线 
人 


夹 紧 力 /N 








R| 1. 6-5 是 振动 试验 中 夹 紧 力 的 变化 曲线 示例 ， 横 坐标 代表 时 间 





表 夹 紧 力 。 它 描述 试验 过 程 中 夹 紧 力 的 变 
形状 或 进行 数据 处 理 后 判定 防 松 性 能 。 

















O 时 
图 1.6-S 


1.6.3 紧 固 件 机 械 性 能 


= 


间 ( 或 振动 次 数 )s (或 次 ) 
振动 试验 中 夹 紧 力 的 变化 曲线 


螺母 扩 孔 试验 





此 方法 适用 于 螺纹 公称 直径 为 5 ~39mm， 人 性 能 等 级 符合 GB/T 
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3098. 2 或 GB/T 3098.4， 产 品 等 级 为 A 和 B 级 的 螺母 。 

1. 原理 

去 除 内 螺纹 达到 螺纹 公称 直径 后 ， 将 锥 形 芯 轴 框 入 螺母 测量 孔径 
扩张 的 百分比 。 
2. 试验 芯 轴 
到 1. 6-6 所 示 的 试验 世 轴 分 别 用 于 扩张 量 为 6% 或 4% 的 测量 ， 
其 最 低 硬度 为 44HRC， 锥 度 部 分 应 磨 光 (表面 粗糙 度 Ra = 2. Sum) 。 


















































1.06D(1.04D)+0.03 











图 1.6-6 分 别 用 于 扩张 量 6% (1.06D) R4% (1.04D) 的 试验 世 轴 
D 一 螺母 螺纹 公称 直径 ， 对 加 大 攻 丝 尺寸 螺母 的 试验 ， 直 径 D 
应 按 内 螺纹 大 径 增 大 m 一 螺母 公称 高 度 








3. 螺母 试 件 
去 除 螺 母 螺 纹 使 其 等 于 螺纹 公称 直径 (公差 HI2) 。 该 螺母 应 能 
承受 扩 孔 试验 。 
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4. 程序 
试验 前 ， 对 芯 轴 涂 以 二 硫化 铀 (MoS, ) 润滑 剂 
如 图 1. 6-7 所 示 将 芯 轴 插 人 螺母 试 件 。 绥 慢 、 连 续 、 同 轴 地 施加 


载荷 ， 直 至 芯 轴 的 圆柱 部 分 通过 螺母 孔 芯 轴 的 上 端 应 当 紧 加。 对 仲裁 
试验 ， 芯 轴 搬 和 人 的 速度 应 2Smm/min。 






































图 1.6-7 试验 装置 
太一 载荷 ”也 一 螺母 螺纹 公称 直径 


5. 判定 

螺母 的 总 扩张 量 为 ; 

性 能 等 级 4 ~ 12 级 螺母 : 60% 。 

性 能 等 级 04 和 05 级 螺母 : 4% 。 

在 达到 规定 的 最 小 扩张 量 数值 之 前 ， 螺 母 壁 完全 断裂 














， 对 于 螺母 
判 为 不 合格 有 争议 时 ， 切 开裂 纹 相 对 的 一 边 ， 如 果 螺 母 分 为 两 半 ， 则 
判定 该 螺母 不 合格 。 





6. 特殊 情况 有 效力 矩 型 螺母 


符合 GB/T 3098. 9 的 有 效力 和 矩 型 螺母 ， 其 最 小 扩张 量 应 为 六 角 螺 
母 数值 的 20 环 以 下 。 





. 128. 新 编 实 用 紧 固件 手册 








1.6.4 紧 固 件 机 械 性 能 
1. 剪 切 和 拉力 试验 
(1) 试验 原理 对 固定 在 试验 夹具 中 的 抽 芯 锦 钉 或 击 世 锦 钉 试 
件 ， 施 加 剪 切 载荷 或 拉力 载荷， 直至 损坏 。 


盲 钾 钉 试验 方法 
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表面 粗糙 度 Ra =1. 6um, 























沉 头 角 应 等 于 钉 体 头 的 公称 角度 ， 其 公差 





D 通 孔 的 棱角 处 不 得 有 毛刺 。 
@ 
0 











试 件 周围 最 小 圆 形 面 积 的 直径 D =25mm。 











图 1.6-8 ”常规 剪 切 试验 夹具 的 基本 尺寸 

















(2) 试验 夹具 ”对 两 种 试验 方法 规定 了 两 种 试验 夹具 。 
1) 剪 切 试验 夹具 
中 常规 剪 切 试验 。 常 规 剪 切 试验 夹具 的 基本 尺寸 如 图 1.6-8 所 
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试验 板 应 由 硬度 不 低 于 420HV30 的 钢 制 成 。 用 适当 的 钢 螺 栓 将 
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试验 板 


小 


° 



































固定 在 试验 机 上 ， 使 在 载荷 作用 下 试验 板 变 形 的 影响 减 至 最 











当 装 锦 钉 的 通 孔 呈现 非 圆 形 、 有 磨损 的 痕迹 ， 或 损坏 或 者 其 太 才 
超出 表 1. 4-10 规定 的 最 大 直径 时 ， 则 该 试验 板 应 予 报废 。 

@) 仲 裁剪 切 试验 。 图 1. 
8 给 出 的 太 寸 和 表面 粗糙 度 。 衬 套 应 由 沪 火 并 回 火 的 钢 制 成 ， 其 最 低 
硬度 为 700HV30。 装 入 锦 钉 试 件 的 夹具 应 安装 在 试验 机 中 ， 并 能 自动 


定 心 。 
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6-9 试验 夹具 中 使 用 的 衬 套 应 符合 图 1. 6- 
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@ d1=24，d 一 WEARER. 
O 通 孔 的 棱角 处 不 得 有 毛刺 。 
@ 沉 头角 应 等 于 钉 体 头 的 公称 角度 ， 其 公差 为 了.， 


图 1.6-9 突 头 和 沉 头 钾 钉 用 试验 衬 套 








1. 6-10 的 试验 夹具 如 





每 一 仲裁 试验 项 目 应 使 用 新 的 衬 套 。 


H 
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圆 形 、 有 磨损 的 痕迹 ， 或 损坏 或 者 其 尺寸 超出 表 1. 4-10 规定 的 最 大 
直径 时 ， 则 该 试验 衬 套 应 予 报废 。 

2) 拉力 试验 夹具 CD 

人 常规 拉力 试验 。 Ea 常规 拉力 试验 验 
夹具 的 基本 尺寸 如 图 1. 6-11 所 示 。 

试验 板 应 由 硬度 不 低 于 
420HV30 的 钢 制 成 。 用 适当 的 钢 螺 
栓 将 试验 板 固 定 在 试验 机 上 ， 使 在 载 
荷 作用 下 试验 板 变形 的 影响 减 至 最 
小 。 

当 装 饮 钉 的 通 孔 呈现 非 圆 形 、 有 
磨损 的 痕迹 ， 或 损坏 或 者 其 尺寸 超出 
表 1.4-10 规定 的 最 大 直径 时 ， 则 该 
试验 板 应 予 报废 。 

仲裁 拉力 试验 。 仲 裁剪 切 试验 







































































































































































































规定 的 技术 要 求 均 适 用 于 图 1.6-12 
试验 夹具 中 使 用 的 衬 套 。 
> 
SS | 和 | 
pŠ ü pŠ 
! | | © À | 
OZ) gs ZI T Aa Si 
< 8 S Y SS | 
| i I 1 








人 @@ 沉 头 角 应 等 于 钉 体 头 的 公称 角度 ， 其 公差 为 D 
O 试 件 周 围 最 小 圆 形 面积 的 直径 D=25mm。 
图 1.6-11 常规 拉力 试验 夹具 
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试验 较 长 的 
NET ETIR 
衬 扫 











图 1.6-12 仲裁 拉力 试验 夹具 




















3) 试验 板 或 衬 套 厚 度 和 通 孔 直径 。 对 所 有 试验 夹具 ， 试 验 板 或 
衬 套 厚 度 均 应 符合 表 1. 6-2 的 规定 ， 通 孔 直 径 应 符合 表 1. 6-3 规定 。 

4) 试 件 饮 接 成 形 。 将 两 个 相同 厚度 的 试验 板 或 试验 衬 套用 饮 钉 
试 件 钾 接 成 锦 接 试 件 。 该 锦 钉 应 当 用 锦 接 工具 或 抓 取 机 构 ， 按 锦 钉 甫 
造 者 推荐 的 安装 程序 进行 锦 接 。 
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表 1.6-2 言 钾 钉 的 类 型 与 试验 板 或 衬 套 厚 度 的 关系 











































































































sahen 试验 板 或 衬 套 厚度 
tata amin 
穿越 式 钉 芯 
断裂 式 钉 芯 〈 包 括 伸 长 的 残留 部 分 ) 0.5d 0.75d 
非 断 裂 式 钉 芯 
HEA RET 0. 75d ld 
卡 紧 式 钉 世 0. 65d 0.754 
ARES 0. 5d 0. 75d 
注 : 乌 一 适用 于 突 头 锦 钉 的 厚度 ; 大 一 适用 于 沉 头 锦 钉 的 厚度 ;4 一 锦 钉 公 
称 直 径 。 
表 1.6-3 试验 板 或 衬 套 通 孔 直径 (单位 : mm) 
锦 钉 公称 直径 do 
d max min 
2.4 2. 60 2,55 
3 3.20 3, 15 
3.2 3.40 3.35 
4 4.20 4.15 
4.8 5.00 4.95 
Š 5.20 5.15 
6 6.20 6.15 
6.4 6. 60 6.55 











È: do 一 通 孔 直径 。 

锦 接 试 件 的 总 厚度 不 应 超过 对 锦 钉 试 件 规定 的 最 大 锦 合 长 度 。 

(3) 试验 程序 将 锦 接 试 件 安装 在 符合 GB/T 3159 或 GB/T 
16491 s JB/T 9375 的 试验 机 上 。 

夹具 在 拉力 试验 机 上 应 能 自动 对 中 ， 并 应 保证 沿 着 剪 切 试 件 的 剪 
切 平 面 或 拉力 试 件 的 中 心 线 ， 直 线 地 施加 载荷 。 
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应 当 持续 地 施加 载荷 ， 试 验 速度 不 应 低 于 7mm/min、 且 不 大 
13mm/min， 直 至 试 件 损坏 。 

最 大 载荷 值 应 予 记录 ， 作 为 锦 钉 的 最 大 剪 切 或 拉力 载荷 。 

如 在 规定 的 最 小 剪 切 或 拉力 载荷 之 前 锦 钉 试 件 损坏 ， 则 该 锦 钉 不 
能 通过 本 试验 。 

(4) 短 锦 钉 的 试验 ”对 锦 钉 最 大 锦 合 长 度 短 于 表 1. 6-2 规定 的 
2t min EK 24 时 ， 试 验 板 或 试验 衬 套 的 组 合 厚度 应 等 于 锦 钉 试 件 规定 
的 最 大 锦 合 长 度 。 

试验 的 评定 取决 于 试验 板 或 试验 衬 套 是 否 能 承受 饮 钉 试 件 的 最 大 
剪 切 或 拉力 载荷 。 所 以 ， 对 短 饮 钉 的 试验 数据 有 下 列 儿 种 情况 : 

直至 锦 钉 损坏 ， 试 验 板 或 试验 衬 套 保持 完好 无 损 ， 则 最 大 载荷 
数据 是 该 钾 钉 损坏 时 的 最 大 剪 切 或 拉力 载荷 ， 如 该 载荷 等 于 或 超过 规 
定 的 最 小 剪 切 或 拉力 载荷 ， 则 该 锦 钉 通过 本 试验 。 

@) 当 载荷 等 于 或 超过 规定 的 最 小 剪 切 或 拉力 载荷 时 ， 锦 钉 保 持 完 
好 无 损 而 试验 板 或 试验 裤 套 损坏 ， 则 该 鲍 钉 通过 本 试验 。 人 然而， 在 这 
种 情况 下 不 能 确定 饮 钉 的 最 大 剪 切 或 拉力 载荷 。 

@@ 当 载荷 小 于 规定 的 最 小 前 切 或 拉力 载荷 时 ， 锦 钉 保 持 完好 无 损 
而 试验 板 或 试验 衬 套 损坏 ， 则 该 锦 钉 是 否 接收 可 由 供需 双方 协议 。 

凤 在 达到 规定 的 最 小 剪 切 或 拉力 载荷 之 前 ， 锦 钉 损坏 ， 则 该 锦 钉 
不 能 通过 本 试验 。 

2. 钉 头 保持 能 力 试验 

(1) 试验 原理 ”从 锦 钉 的 钉 体 头 一 侧 沿 钉 芯 轴 向 加 载 ， 直 至 钉 
头 移动 。 

注 : 本 试验 不 适用 于 封闭 型 、 击 人 式 、 扩 口 型 和 开 槽 型 言 锦 
la 

(2) 试验 夹具 ” 钉 头 保持 能 力 试验 夹具 见 图 1. 6-13。 

锦 接 件 可 用 一 块 或 多 块 钢 板 组 成 ， 但 其 总 厚度 应 等 于 锦 钉 试 件 规 
定 的 最 大 锦 合 长 度 。 单 板 厚度 不 得 小 1.5mm。 试 验 板 应 有 一 定 的 宽 
度 ， 以 保证 试 件 周 围 最 小 圆 形 的 直径 D =25mm。 

试验 板 装 和 锦 钉 的 通 孔 直径 (do) 应 按 表 1. 6-3 规定 。 

锦 钉 应 使 用 锦 接 工具 或 抓 取 机 构 ， 并 按 锦 钉 制造 者 推荐 的 安装 程 
序 进行 安装 。 
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图 1.6-13 钉 头 保持 能 力 试验 夹具 
1 一 钉 芯 ”2 一 试验 垫 板 





冲 头 直径 d, 应 比 钉 芯 直径 d, 小 0.25mm。 

试验 垫 板 上 的 孔 ( 饮 接 件 置 于 其 上 ) MAEA R Mk, 但 其 直 
径 dis 不 得 大 于 2 倍 的 锦 钉 公称 直径 (dis 大 2d) 。 

(3) 试验 程序 ”将 试验 夹具 安装 在 符合 GB/T 3722 或 GB/T 
16491 或 JBMT 9375 的 试验 机 上 。 该 试验 机 应 装 有 如 图 1. 6-13 所 示 的 
EHK, 

将 载荷 持续 而 无 冲击 地 沿 着 钉 芯 轴线 直接 施加 于 钉 世 断 口 ， 并 持 
续 到 钉 头 对 锦 钉 体 开 始 移动 。 试 验 速度 不 应 低 于 7mm/min 不 大 于 
13mm/min。 钉 头 开 始 移动 之 前 的 最 大 载荷 应 予 记录 ， 并 作为 该 锦 钉 
的 钉 头 保持 载荷 。 

3. 钉 芯 拆卸 力 试验 (JU) 

(1) 试验 原理 ”从 锦 钉 的 钉 体 头 一 侧 沿 钉 芯 轴 向 加 载 , 直至 推出 
钉 芯 。 

È: 本 试验 不 适用 于 封闭 型 和 击 入 式 盲 饮 钉 。 

(2) 试验 夹具 ” 钉 世 拆 印 力 试验 ( 钾 接 前 ) 夹具 见 图 1. 6-14。 
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图 1.6-14 ETRE JJ RIRE 








HRH J k £ tE R p, 但 其 总 厚度 应 为 to > 10mm, 
单 板 厚 度 不 得 小 于 1.Smm。 试 验 板 应 有 一 定 的 宽度 ， 以 保证 试 件 周 
逢 最 小 圆 形 的 直径 D =25mm。 

















试验 板 装 和 人 锦 钉 的 通 孔 直径 (do) 应 按 表 1. 6-3 规定 。 

试验 垫 板 上 孔 〈 试 验 板 和 锦 钉 试 件 置 于 其 上 ) 的 直径 di 不 得 比 
锦 钉 杆 最 大 直径 大 1mm, 

(3) 试验 程序 将 试验 夹具 安装 在 符合 GB/T 3722 或 GB/T 
16491 或 JBMT 9375 的 试验 机 上 。 该 试验 机 应 装 有 如 图 1. 6-13 所 示 的 
压力 冲 头 。 

将 载荷 持续 而 无 冲击 地 沿 着 钉 芯 轴线 直接 施加 于 钉 芯 末端 ,直至 钉 
芯 开始 相对 饮 钉 体 移动 。 试 验 速 度 不 应 低 7mm/min 且 不 大 于 13mm/ 
min。 出 现 的 最 大 载荷 应 予 记录 ,并 作为 该 言 锦 钉 的 钉 芯 拆 卸载 荷 。 

4. 钉 芯 断裂 载荷 试验 

(1) 试验 原理 ”对 试验 夹具 中 的 钉 芯 施加 拉力 载荷 ， 直 至 钉 芯 
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(2) 试验 夹具 ” 钉 世 断 裂 载 荷 试验 夹具 见 图 1. 6-15。 









































工 放大 














图 1.6-15 钉 芯 断裂 载荷 试验 夹具 
1 一 试验 板 2 一 试验 夹具 ”3 一 试验 衬 套 
DILI dys = da 104mm。 
































试验 夹具 应 由 硬度 不 低 于 700HV3 0 的 一 个 钢 试 验 板 或 衬 套 组 成 。 
试验 板 或 试验 衬 套 中 置 入 钉 世 的 孔 ， 应 等 于 试 件 钉 芯 的 公称 直径 。 试 
验 板 或 试验 衬 套 的 厚度 不 得 小 于 5mm, 并 应 能 承受 试验 载荷 而 无 塑性 
变形 。 

(3) 试验 程序 将 试验 夹具 安装 在 符合 GB/T 3722 或 GB/T 
16491 或 JB/AT 9375 的 试验 机 上 。 该 试验 机 应 装 有 能 夹 紧 钉 芯 的 夹具 。 

将 拉力 载荷 持续 而 无 冲击 地 沿 着 钉 芯 轴线 直接 施加 于 钉 芯 ， 并 持 
续 到 钉 芯 破坏。 试验 速度 不 应 低 于 7mmxmin HEAT 13mm/min, H 
现 的 最 大 载荷 应 子 记 录 ， 并 作为 该 锦 钉 的 钉 世 断裂 载荷 。 
1.6.5 紧 固件 机 械 性 能 检查 和 氨 脆 用 预 载荷 试验 平行 支承 

面 法 
1. 术语 和 定义 
(1) 氧 脆 敏 感性 ”由 于 钢 紧 固件 中 存在 游离 的 氧 ， 在 承受 相应 
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等 级 的 拉 应 力 ， 并 (或) 处 于 不 利 的 服役 条 件 下 ， 钢 紧 固 件 表现 出 
一 种 脆性 破坏 特性 。 
注 : 1. 如 果 氢 脆 敏 感性 增 大 ， 则 说 明 可 引起 脆性 破坏 的 游离 氢 
的 含量 明显 增多 。 
2. 在 制造 工序 之 后 , 甚至 经 过 镀 后 的 热处理 〈 烘 烤 ) ， 也 不 会 降 
低 氢 脆 的 敏感 性 ， 或 者 变 得 不 敏感 。 

(2) 氢 脆 倾向 “如果 紧 固 件 由 对 氢 脆 敏感 的 钢 制 成 ， 并 已 吸收 
了 氧 ， 则 其 破坏 倾向 就 会 增 大 。 

注 : 如 果 在 相应 的 工序 中 提供 的 氢 达 到 最 低 程 度 , 并 (或) 在 镀 
后 进行 了 适当 的 热处理 〈 烘 烤 ) ， 使 氧 从 钢 中 释放 出 来 ， 且 不 再 逆向 
地 再 将 所 吸入 钢 中 , 则 氢 脆 倾向 会 减 小 。 

G) 生产 批 同一 标记 (包括 产品 等 级 、 性 能 等 级 和 规格 ) 的 ， 
用 同一 炉 的 棒 材 、 线 材 、 丝 材 或 板材 制造 的 ， 在 整个 连续 周期 内 采用 
相同 或 类 似 工艺 并 经 过 相同 的 热处理 和 (或) 涂 覆 工艺 的 紧 固件 的 
数量 。 

相同 的 热处理 或 涂 覆 工艺 : 对 连续 生产 ， 即 表示 采用 相同 的 处 理 
循环 而 无 任何 改动 ; 对 非 连续 生产 ， 即 表示 对 相同 、 相 邻 的 制造 批 采 
j 相 同 的 处 理 循环 。 

注 : 从 技术 角度 考虑 ， 一 个 生产 批 可 分 成 若干 个 制造 批 ， 然后 再 
合并 成 同一 个 生产 批 。 

(4) 制造 批 同时 在 一 起 制造 的 属于 同一 生产 批 的 紧 固件 的 数 
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2. 方法 
预 载荷 试验 应 在 适当 的 试验 夹具 上 进行 。 紧 固件 承受 的 应 力 应 在 
其 屈服 点 以 内 ， 或 者 处 在 破坏 扭矩 的 范围 内 。 扭 矩 既 可 通过 匹配 螺母 
(或 螺栓 ) 施加 ， 也 可 通过 转动 攻 有 螺纹 的 钢板 施加 ， 见 图 1. 6-16、 
图 1.6-17。 可 保证 相应 紧 固 件 所 需 应 力 能 处 于 其 屈服 点 内 ， 或 破坏 扭 
和 矩 范 围 内 的 其 他 加 载 方法 和 夹具 ， 也 允许 采用 。 
该 应 力 或 扭矩 应 至 少 保持 48h 以 上 。 每 隔 24h 应 将 紧 固 件 再 拧紧 
到 初始 应 力 或 扭矩 ， 同 时 检查 紧 固 件 是 否 因 氧 脆 已 发 生 破坏 。 
3. 试验 夹具 
根据 紧 固件 的 不 同类 型 ， 应 使 用 不 同 的 试验 夹具 。 
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图 1.6-16 ” 螺栓、 螺钉 和 螺 柱 用 试验 夹具 


1] 一 上 压板 2 一 


3 一 下 压板 


对 于 螺栓 、 螺 钉 和 螺 柱 应 使 


# R I 
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PIPIT IERE AN, 








垂直 于 板 面 的 一 个 或 多 个 孔 的 夹具 ， 见 图 1. 6-16, 
螺栓 、 螺 钉 和 螺 柱 的 试验 夹具 包括 一 块 上 压板 和 一 块 下 压板 ， 见 
图 1.6-16。 上 、 下 压板 的 最 低 硬度 应 为 44HRC。 支 承 面 应 经 磨 削 ， 其 











表面 粗糙 度 Ra 值 应 不 超 
BEERA A AO JERE S ld ( 
公称 直径 ) 。 通 孔 直径 d, 
5277 精装 配 的 规定 ， 且 不 
各 通 孔 间 的 距离 (L) 应 > 


过 8hm。 
d 一 螺纹 
按 GB/T 
能 倒 圆 。 
3d。 


试验 时 ， 应 保证 至 少 有 1d KE 




















的 未 旋 合 螺纹 承受 应 力 ， 且 不 能 
5 扣 以 上 的 完整 螺纹 伸 出 螺母 。 为 


达到 这 些 要 求 ， 可 将 一 块 或 多 块 带 





平行 平面 且 经 表面 磨 削 的 钢板 用 做 


垫 板 。 该 垫 板 可 以 用 其 他 钢 制 造 ， 





也 可 与 上 、 下 压板 的 硬度 不 同 。 





将 匹配 的 螺母 拧紧 ， 





对 螺栓 、 


螺钉 和 螺 柱 进行 预 载荷 试验 。 对 螺 











PKR, METRE) 
4 一 当 “ 头 部 ”用 的 螺母 








钢板 上 制 有 





图 1.6-17 没有 平 支承 面 
的 螺栓 和 螺钉 用 的 试验 夹具 


1 一 带 沉 孔 的 上 压板 








2 一 下 压板 
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柱 或 螺杆 ， 应 在 压板 两 边 都 使 用 螺母 。 当 螺 柱 两 端 螺 距 不 同时 ， 细 牙 
螺纹 端的 螺母 应 视 为 “ 头 部 ”。 用 手 将 当 “ 头 部 ”用 的 螺母 拧紧 到 螺 
纹 末端 。 
对 于 工 <2.5d 的 短 螺钉 ， 只 用 一 块 带 有 预制 螺纹 孔 的 钢 ， 而 用 螺 
钉 头 拧紧 。 钢 板 的 性 能 应 与 上 压板 的 相同 。 
对 于 没有 平 支承 面 的 螺栓 和 螺钉 (如 沉 头 螺钉 和 吊环 螺钉 ) ， 应 
在 其 头 下 放 一 适当 的 上 压板 或 垫圈 ， 如 岁 1. 6-17 所 示 。 
1.6.6 紧 固 件 机 械 性 能 螺栓 与 螺钉 的 扭矩 试验 和 破坏 扭 
4E 

1. 扭矩 试验 

(1) 原理 将 试验 的 螺栓 或 螺钉 夹 紧 在 试验 装置 中 ,测定 其 破 
IHE, 
(2) 装置 
扭力 试验 装置 ， 如 图 1. 6-18 所 示 。 




























































C 
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ba 


图 1.6-18 扭力 试验 装置 
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@) 扭 力 的 示 值 不 应 超过 对 试 人 





规定 的 最 小 破坏 扭矩 的 五 倍 ; 扭力 


计 的 最 大 误差 为 试 件 最 小 破坏 扭矩 的 7% 。 
(3) 试验 要 求 


1.6-4 规定 。 在 达到 最 小 破 
栓 或 螺钉 头 部 和 螺纹 部 分 不 应 有 摩 

(4) 程序 将 螺栓 或 
的 螺纹 ， 同 时 夹具 和 螺栓 或 螺钉 头 之 间 应 至 少 留 
度 ， 然 后 夹 紧 ， 连 续 平 稳 施加 扭矩 。 


试验 时 ， 


螺栓 或 螺钉 应 只 承受 扭力 ， 其 值 按 表 

















坏 扭 矩 之 前 ， 试 件 不 得 断裂 。 试 验 时 ， 螺 





笃 擦 而 影响 试验 结果 。 




















pA 至 少 有 两 扣 完整 








个 螺纹 直径 的 长 











R164 最 小 破坏 扭矩 (摘自 GB/T 3098. 13 一 1996) 





最 小 破坏 扭矩 DMsw,/N © m 

































































螺纹 规格 性 能 等 级 
8.8 9.8 10.9 12.9 
M1 0.25 0. 033 0. 036 0. 040 0. 045 
M1. 2 0.25 0. 075 0. 082 0. 092 0. 10 
M1. 4 0.3 0. 12 0. 13 0. 14 0. 16 
M1. 6 0. 35 0. 16 0. 18 0. 20 0. 22 
M2 0.4 0.37 0.40 0.45 0.50 
M2.5 0.45 0.82 0.90 1.0 1.1 
M3 0.5 1.5 1.7 1.9 2.1 
M3.5 0.6 2.4 2.7 3.0 3, 3 
M4 0.7 3.6 3.9 4.4 4.9 
M5 0.8 7.6 8.3 93 10 
M6 1 13 14 16 17 
M7 1 23 25 28 31 
M8 1.25 33 36 40 44 
M8 x1 = 38 42 46 52 
M10 1.5 66 7.2 81 90 
M10 x1 = 84 92 102 114 
M10 x1. 25 = 75 82 91 102 


D EMH 






































F 6g, 6f 和 6e 的 螺纹 。 
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(5) 最 小 破坏 扭矩 ” 按 下 列 公 式 确定 最 小 破坏 扭矩 ; 
My. =Tgmin ` Wpmin 


式 中 Wpmin = Tm/16 dimin 











TBuin = X * Ohmin 
式 中 M; i, MEIHE (ILK 1. 6-5); 
TB 抗 扭 强度 ; 
叹 一 一 抗 扭 截面 模 数 ; 
di 一 一 外 螺纹 小 径 最 小 值 ; 


0 一 一 抗 拉 强度 ; 
X 一 一 强度 比 r/o, (ILĶ 1.6-5) 。 
1.6.7 螺母 锥 形 载荷 保证 试验 
1. 原理 
为 了 测 出 有 害 的 裂缝 或 裂纹 ， 采 用 锥 形 垫圈 使 螺母 孔 的 扩大 与 拉 
脱 同时 作用 于 螺母 ， 夸 大 这 些 缺 陷 对 其 承载 能 力 的 影响 。 





表 1.6-5 强度 比 民 (摘自 GB/T 3098. 13 一 1996 ) 





性 能 等 级 8.8 9.8 10.9 12.9 
HEME X 0.84 0.815 0.79 0.75 
2. 装置 


(1) 锥 形 垫圈 锥 形 垫圈 (ILA 1.6-19a) MÆRE, AREEN 
57HRC; 锥 端 顶 部 接触 部 分 应 是 平面 : 当 螺 纹 直 径 d < 12mm 时 ,其 
宽度 为 0. 13mm + 0.03mm; 当 螺 纹 直 径 d > 12mm 时 ， 其 宽度 为 
0. 38mm 0. 03mm, 

(2) Ah AMEE, 最低 人 硬度 为 45HRC。 其 螺纹 按 6g， 大 
径 应 控制 在 6g 公差 带 附 近 下 限 的 四 分 之 一 的 范围 内 。 

试 件 安装 如 图 1. 6-19b 所 示 。 
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图 1.6-19 螺母 锥 形 保证 载荷 试验 
a) 锥 形 垫圈 图 b) 试 件 安装 图 
17 紧 固 应 力 截 面积 和 承载 面积 


如 图 1.7-1 所 示 ， 紧 固件 应 力 截面 积 和 承载 面积 见 表 1.7-1 MK 
1.7-2 (摘自 GB/T 16823. 1 一 1997) 。 










接触 部 分 








P 心 轴 公 称 直径 809 | | 






































承载 面积 4 




















图 1.7-1 典型 紧 固 件 的 承载 面积 
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R171 应 力 截 面积 值 
粗 牙 螺纹 细 牙 螺纹 
螺纹 螺 距 | 应 力 截 面积 | 螺纹 直径 WE | 应 力 截 面积 
d P A, d P A, 
/mm /mm / mm? /mm /mm /mm 
1 0.25 0.460 8 1 39.2 
1.1 0.25 0. 588 10 1 64.5 
12. 0.25 0.732 10 1.25 61.2 
1.4 0.3 0.983 12 1.25 92.1 
1.6 0.35 1.27 12 1.5 88.1 
1.8 0.35 1.70 14 1.5 125 
2 0.4 2.07 16 1.5 167 
2.2 0.45 2.48 18 1.5 216 
2.5 0.45 3.39 20 1.5 272 
3 0.5 5. 03 20 2 258 
Ja 0.6 6. 78 22 1.5 333 
4 0.7 8. 78 24 2 384 
4.5 0.75 11.3 27 2 496 
3 0.8 14.2 30 2 621 
6 1 20. 1 33 2 761 
7 1 28.9 36 3 865 
8 1:25 36.6 39 3 1030 
10 1.5 58.0 45 3 1400 
12 1.75 84.3 52 4 1830 
14 2 115 56 4 2144 
16 2 157 60 4 2490 
18 2.5 192 64 4 2851 
20 2.5 245 72 6 3460 
22 2.5 303 76 6 3890 
24 3 353 80 6 4340 
27 3 459 85 6 4950 
30 3.:5 561 90 6 5590 
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( 续 ) 
粗 牙 螺纹 细 牙 螺纹 
螺纹 直径 螺 距 | 应 力 截面 积 | 螺纹 直径 螺 距 | 应 力 截面 积 
d P A. d P A. 
/mm /mm / mm /mm /mm / mm? 
33 3.5 694 95 6 6270 
36 817 100 6 7000 
39 976 105 6 7760 
42 4.5 1120 110 6 8560 
45 4.5 1310 115 6 9390 
48 5 1470 120 6 10300 
52 5 1760 125 6 11200 
56 5.5 2030 130 6 12100 
60 5.5 2360 
64 6 2680 
68 6 3060 
R172 支承 面 形状 的 计算 公式 
支承 面 的 形状 承载 面积 的 计算 公式 
lil 2 Ap =— (d -d2) =0.7854 (d2 —- dh) 
“a> B, Td, 
六 角形 A =s? - — =0. 8660 xs? -0. 7854 x d? 
2 4 
有 Td, š 
方 形 Aj =s -本 = 707854 xdi 
注 : 4 一 圆 形 支承 面 的 承载 面积 (mnm2 ) ; 
4p 一 六 角形 支承 面 的 承载 面积 (m); 
4 一 方形 支承 面 的 承载 面积 (mm2 ) ; 
d, 一 支承 面 或 执 圈 面 直径 (mm), ML GB 5276; 
5 一 六 角 或 方形 的 对 边 宽度 (mm), JIL GB 5276; 























di 一 蝶 栓 或 螺钉 通 - 














(mm), ， 按 GB 5277 选取 。 
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1.8 紧 固件 产品 的 机 械 性 能 


1.8.1 螺栓、 螺钉 、 螺 柱 的 机 械 性 能 (GB/T 3098. 1 一 2000 ) 
螺栓 、 螺 钉 、 螺 柱 的 机 械 性 能 见 表 1.8-1~ 表 1.8-8。 





公称 抗 拉 
强度 om 


/MPa 


=i 


表 1.8-1 标记 制度 


300 400 500 600 700 800 900 


1100 1200 1400 





























最 小 断后 14 














MKE 16 








(%) 18 







































































届 服 强度 与 抗 拉 强度 的 关系 





第 二 部 分 数字 代号 





称 届 服 强 度 (oj) 


X100% 
称 抗 拉 强 度 (o) 











称 规定 非 比 例 伸 长 应 力 (ooa) 
从 x 100% 


称 抗 拉 强 度 (oj) 





注 : 虽然 本 表 给 出 了 高 级 别 的 性 能 等 级 ， 但 并 不 意味 着 这 些 等 级 适用 于 所 
有 的 产品 。 适 用 的 性 能 等 级 应 按 产品 标准 的 规定 。 对 非 标准 紧 固 件 ， 

















尽量 参照 类 似 的 标准 紧 固 件 选用 。 
D 仅 适 用 于 d<16mm。 























60 


80 90 
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表 1.8-2 螺栓、 双 头 螺 柱 和 螺钉 的 荐 用 材料 与 热处理 


化 学 成 分 (质量 分 数 ,% 


) 








材料 和 热处理 





B® 


max 





0. 003 





碳 钢 


0. 003 











8.8 


0. 


15% | 0.04 |0. 035 |0. 035 











3 | 425 





9.8 


0. 








碳 钢 , KIJF EK 0.25 | 0. 55 0.035 |0. 035 
ti 
中 


15%| 0.35 |0. 035 |0. 035 














回 火 或 
WREN , KAF ELK 0.25 | 0. 55 0.035 |0. 035 


425 





10. 9®-© 





低 碳 合金 钢 (如 硼 、 锰 0 
或 铬 ) WR Ok lil K ; 





15% | 0.35 |0. 035 |0. 035 


0.003 


340 





























低 .中 碳 合金 钢 ( H 0 
或 铬 ) , 淳 火 并 回 火 或 合 C 








e onr 0.25 


. 55 |0. 035 |0. 035 


20@| 0. 55 0.035 |0. 035 


0. 003 


425 








TWR KEKO 0. 20 


. 55 |0. 035 |0. 035 


0. 003 





12.9009] 合金 钢 、 淳 火 并 回 火 ” | 0.28 
而 的 质量 分 数 可 达 0. 005% ,其 非 有 效 胡可 由 添加 钛 和 (或 ) 铝 控 制 。 
这 些 性 能 等 级 允许 采用 易 切 钢 制 造 ， 其 硫 、 


四 © © O 


OGO YQ © 





























0 
0 
0 
0 


. 50 0. 035 |0. 035 











为 : 硫 0.34% ; 磷 0.11%; #0.35% 。 
为 保证 良好 的 淳 透 性 ， 螺 纹 直 径 超 过 20mm 的 紧 固 件 ， 需 采用 对 10.9 

















级 规定 的 钢 。 


碳 的 质量 分 数 低 于 0.25% ( 桶 样 分 析 ) 的 低 碳 硼 合 金 钢 的 锰 














量 分 数 为 : 8.8 级: 0.6%; 9.8. 10.9 和 10.9 2, 0.7% 。 


该 产品 应 在 性 能 等 级 代号 下 增加 一 横 线 标志 。10. 9 级 应 符合 
对 10. 9 级 规定 的 所 有 性 能 ， 而 
件 下 ， 将 造成 不 同 程度 的 应 力 削弱 。 




















用 于 该 性 能 等 级 的 材料 应 具有 























B RB E, PASE 





的 心 部 在 淋 火 后 、 回 火 前 获得 到 约 90% 的 马 氏 . 
合金 钢 至 少 应 含有 以 下 元 素 中 的 一 种 元 素 ， 其 最 小 质量 分 数 为 : 铬 














0.30% ; #7 0.30%; 钥 0.20%; 


考虑 承受 抗 拉 应 力 ，12. 9 级 的 表 





#L0.10% 。 
ij 不 允许 有 金 相 能 测 出 的 白 




















该 化 学 成 分 〈 质 量 分 数 ) 和 回 火 温度 沿 在 调查 研究 中 。 





0. 003 





380 


磷 及 铬 的 最 大 质量 分 数 








最 低 质 


表 1.8-3 
较 低 的 回 火 温度 对 其 在 提高 温度 的 条 


紧 固 件 螺 纹 截面 


CORREJA 





表 1.8-3 螺栓、 双 头 螺 柱 和 螺钉 的 机 械 和 力学 性 能 


性 能 等 级 




















































































































st ni, 36 46 48 56 58 6.8 — 85 fogal 109] 129 
d<=<16°mm | d>16°mm 
公称 抗 拉 强 度 o, /MPa 300 400 500 600 800 800 900 | 1000 | 1200 
最 小 抗 拉 强度 o t. /MPa 330 | 400 | 420 | 500 | 520 | 600 800 830 900 | 1040 | 1220 
维 氏 硬度 HV min 95 | 120 | 130 | 155 | 160 | 190 250 255 290 | 320 | 385 
F298N max 220® 250 320 335 360 | 380 | 435 
Ti REEE HBW min 90 | 114 | 124 | 147 | 152 | 181 238 242 276 | 304 | 366 sà 
F=30D? max 209® 238 304 318 342 | 361 | 414 = 
nn [HRB| 52 | 67 | 71 | 79 | 82 | 89 = 志 
洛 氏 硬度 HRC 92 23 28 | 32 39 38 
HRB 95. 0@ 99.5 一 E 
w | HRC z = 32 34 37 | 39 | 44 % 
表面 硬度 HVO. 3 max = © aj 
EAE 公称 180 | 240 | 320 | 300 | 400 480 = ý 
o®/MPa min 190 | 240 | 340 | 300 | 420 | 480 = 
规定 非 比例 公称 一 一 640 640 720 | 900 | 1080 
伸 长 应 力 o%， min 二 一 640 660 720 | 940 | 1100 
保证 S/o, X S,/T oa |0.94 |0.94 0.91 | 0.93 | 0.90 | 0.92 0.91 0.91 0. 90 0.88 | 0.88 
应 力 S,/ MPa 180 | 225 | 310 | 280 | 380 | 440 580 600 650 | 830 | 970 
破坏 扭矩 MeV/N .mm min 一 按 GB/T 3098. 13 规定 5 
断后 伸 长 率 5(% ) min | 25 | 22 | — 2 | — | — 12 12 10 9 8 ; 









































机 械 性 能 和 力学 性 能 





3.6 4.6 |4.8 5.6 | 5.8 











6.8 


8.80 


9. g2 





d<=16?mm 


d>16®mm 





BR y ) 





min 


52 


48 | 48 | 44 





mpa 


后 吸收 功 Apu/J 





min 











30 25 20 15 








头 部 坚固 性 





螺纹 未 脱 碳 层 的 


最 小 高 度 瑟 











全 脱 碳 层 的 最 大 深度 G/min 


0.015 














再 回 火 后 的 硬度 














回 火 前 后 硬度 均值 之 差 不 大 于 20HV 





AA OO O 


© 


表面 缺陷 





3098. 2 
又 适 


对 钢 结构 用 


























结构 的 影响 ) 的 产品 。 





按 GB/T 5779. 1 或 GBZT 5779. 3 规定 
因 超 拧 造 成 载荷 超出 保证 载荷 时 ,对 螺纹 直径 d<16mm 的 8. 8 级 螺栓 , 贝 

















] 于 螺纹 直径 d<16mm, 
BIEN 12mm, 
最 小 抗 拉 强度 适用 于 公称 长 度 /=2. 5d 的 产品 ;最 低 硬度 适 月 




















HJ 


对 螺栓 .螺钉 和 螺 柱 的 实物 进行 枫 负 载 试验 时 ,应 按 oj 计算。 
在 螺栓 .螺钉 和 螺 柱 末端 测试 的 硬度 的 最 大 值 为 :250HV .238HBW 或 99. 5HRB。 





表面 硬度 不 应 比 心 部 硬度 高 出 30 个 维 氏 硬度 值 。10. 9 级 





的 表面 便 度 不 应 大 了 








F 长度 1 <2.5d URE 








| 增加 了 螺母 脱 扣 的 危险 。 推 荐 参考 GB/T 


他 不 能 进行 拉力 试验 ( 如 头 部 


F 390HV0.3. 





当 不 能 测定 届 服 点 os 时 ,允许 以 测量 规定 非 比 例 伸 出 应 力 oo IRE 4.8.5.8 和 6.8 级 的 o. 值 仅 为 计算 用 ,不 是 


试验 数值 。 





按 性 能 等 级 标记 的 届 强 比 和 规定 非 比例 伸 长 应 力 wo 适用 了 




















些 数值 与 螺栓 和 螺钉 实物 测 出 的 数值 是 不 相同 的 。 





FF 机 械 加 工 试 件 。 




















受 试 件 加 工 方法 和 尺寸 的 影响 ,这 
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表 1.8-4 粗 牙 螺纹 的 最 小 拉力 载荷 






























































螺纹 的 应 性 能 等 级 
螺纹 规格 
I 力 截 面积 | 3.6 4.6 4.8 5.6 5.8 6.8 8.8 9.8 10.9 12.9 
° 2 ` ° 
a 最 小 拉力 载荷 (4, x Pinin) /N 
M3 5. 03 1660 | 2010 | 2110 | 2510 | 2620 | 3020 | 4020 | 4530 | 5230 6140 
M3. 5 6. 78 2240 | 2710 | 2850 | 3390 | 3530 | 4070 | 5420 | 600 | 7050 8270 
M4 8. 78 2900 | 3510 | 3690 | 4390 | 4570 | 5270 | 7020 | 7900 | 9103 10700 
M5 14.2 4690 | 5680 | 5960 | 7100 | 7380 | 8520 | 11350 | 12800 | 14800 | 17300 
M6 20. 1 6630 | 8040 | 8440 | 10000 | 10400 | 12100 | 16100 | 18100 | 20900 | 24500 
M7 28.9 9540 | 11600 | 12100 | 14400 | 15000 | 17300 | 23100 | 26000 | 30100 | 35300 
M8 36.6 | 12100 | 14600 | 15400 | 18300 | 19000 | 22000 | 29200 | 32900 | 38100 | 44600 
M10 58 19100 | 23200 | 24400 | 29000 | 30200 | 34800 | 46400 | 52200 | 60300 | 70800 
M12 84.3 | 27800 | 33700 | 35400 | 42200 | 43800 | 50600 |67400® | 75900 | 87700 | 103000 
M14 115 38000 | 46000 | 48300 | 57500 | 59800 | 69000 |92000® | 104000 | 120000 | 140000 
M16 157 51800 | 62800 | 65900 | 78500 | 81600 | 94000 |125000® | 141000 | 163000 | 192000 
M18 192 63400 | 76800 | 80600 | 96000 | 99800 | 115000 | 159000 | 一 | 200000 | 234000 
M20 245 80800 | 98000 | 103000 | 122000 | 127000 | 147000 | 203000 | 一 | 255000 | 299000 
M22 303 | 100000 | 121000 | 127000 | 152000 | 158000 | 182000 | 252000 | 一 31500 | 370000 
M24 353 | 116000 | 141000 | 148000 | 176000 | 184000 | 212000 | 203000 | 一 | 367000 | 431000 
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螺纹 的 应 HE 能 等 级 
螺纹 规格 
力 截 面积 | 3.6 4.6 4.8 5.6 5.8 6.8 8.8 9.8 10.9 12.9 
° 2 
As Zn 最 小 拉力 载荷 (4. x ya )/N 
M27 459 152000 | 184000 | 193000 | 230000 | 239000 | 275000 | 381000 = 477000 | 560000 
M30 561 185000 | 224000 | 236000 | 280000 | 292000 | 337000 | 466000 = 583000 | 684000 
M33 694 229000 | 278000 | 292000 | 347000 | 361000 | 416000 | 576000 z 722000 | 847000 
M36 817 270000 | 327000 | 343000 | 408000 | 425000 | 490000 | 678000 = 850000 | 997000 
M39 976 322000 | 390000 | 410000 | 488000 | 508000 | 586000 | 810000 — [1020000 | 1200000 
d, +d} \? 
T eA 3 
yer 
` 4 2 
式 中 4d, 一 一 螺纹 中 径 的 基本 尺寸 (mm); 





ds 一 一 螺纹 小 径 的 基本 尺寸 (di ) 减 去 螺纹 原始 三 


如 一 一 螺纹 原始 三 
P—— IB (mm) ; 





n— J] 28, a = 3 
D 对 钢 结构 用 螺栓 ,分别 














1416。 





形 高 度 ( mm) ,H =0. 866025P; 

















H 
dh =d, -— 


; 


以 70000N,95500N 和 130000N 代替 。 


És BE( H) ÉJ 1⁄6 值 , 即 : 
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R 1.8-5 粗 牙 螺纹 的 保证 载荷 



























































螺纹 的 应 性 能 等 级 
螺纹 规格 >: 
i 力 截 面积 | 3.6 4.6 4.8 5.6 5.8 6.8 8.8 9.8 10.9 12.9 
e° 2 PASP 
A; /mm 保证 载荷 (4, x S.) /N 
M3 5.03 910 1130 1560 1410 1910 2210 2920 3270 4180 4880 
M3.5 6.78 1220 1530 2100 1900 2580 2980 3940 4410 5630 6580 
M4 8.78 1580 1980 2720 2460 3340 3860 5100 5710 7290 8520 
M5 14.2 2560 3200 4400 3980 5400 6250 8230 9230 11800 13800 
M6 20.1 3620 4520 6230 5630 7640 8840 11600 | 13100 | 16700 19500 
M7 28.9 5200 6500 8960 8090 11000 | 12700 | 16800 | 18800 | 24000 28000 
M8 36.6 6590 8240 11400 | 10200 | 13900 | 16100 | 21200 | 23800 | 30400 33500 
M10 58 10400 | 13000 | 18000 | 16200 | 22000 | 25500 | 33700 | 37700 | 48100 56300 
M12 84.3 15200 | 19000 | 26100 | 23600 | 32000 | 37100 |48900® | 54800 | 70000 81800 
M14 115 20700 | 25900 | 35600 | 32200 | 43700 | 50600 |66700® | 74800 | 95500 112000 
M16 157 28300 | 35300 | 48700 | 44000 | 59700 | 69100 |91000® | 102000 | 130000 152000 
M18 192 34600 | 43200 | 59500 | 53800 | 73000 | 84500 | 115000 = 159000 186000 
M20 245 44100 | 55100 | 76000 | 68600 | 93100 | 108000 | 147000 a 203000 | 238000 
M22 303 54500 | 68200 | 93900 | 84800 | 115000 | 133000 | 182000 = 252000 | 294000 
M24 353 63500 | 79400 | 109000 | 98800 | 134000 | 155000 | 212000 一 293000 | 342000 
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螺纹 的 应 性 能 等 级 
螺纹 规格 
力 截 面积 | 3.6 4.6 4.8 5.6 5.8 6.8 8.8 9.8 10.9 12.9 
@ 2 Re 
A; /mm 保证 载荷 (4. x 5,)/N 
M27 459 82600 | 103000 | 142000 | 128000 | 174000 | 202000 | 275000 = 381000 | 445000 
M30 561 101000 | 126000 | 124000 | 157000 | 213000 | 247000 | 337000 — 466000 | 544000 
M33 694 125000 | 156000 | 215000 | 194000 | 204000 | 305000 | 416000 z 576000 | 673000 
M36 817 147000 | 184000 | 253000 | 229000 | 310000 | 359000 | 49000 = 678000 | 792000 
M39 976 176000 | 220000 | 303000 | 273000 | 371000 | 429000 | 586000 = 810000 | 947000 
D 4. 的 计算 见 表 1.8-4 EQ: 
@ 对 钢 结构 用 螺栓 ,分 别 以 50700N .68800N .94500N 代替 。 
表 1.8-6 细 牙 螺纹 的 最 小 拉力 载荷 
螺纹 的 应 性 能 等 级 
螺纹 规格 
ZD 力 截 面积 | 3.6 4.6 4.8 5.6 5.8 6.8 8.8 9.8 10.9 12.9 
x ° 2 
A; /mm 最 小 拉力 载荷 (4. x oy) N 
M8 x1 39.2 12900 | 15700 | 16500 | 19600 | 20400 | 23500 | 31360 | 35300 | 40800 47800 
M10 x1 64.5 21300 | 25800 | 27100 | 32300 | 33500 | 38700 | 51600 | 58100 | 67100 78700 
M10 x1.25| 61.2 20200 | 24500 | 25700 | 30600 | 31800 | 36700 | 49000 | 55100 | 63600 74700 
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螺纹 的 应 性 能 等 级 
螺纹 规格 
力 堆 面积 | 3.6 4.6 4.8 5.6 5.8 6.8 8.8 9.8 10.9 12.9 
站 © 2 
1R 最 小 拉力 载荷 (4, x ou )/N 
MI2x1.25| 92.1 | 30400 | 36800 | 38700 | 46100 | 47900 | 55300 | 73700 | 82900 | 95800 | 112400 
MI2x1.5| 88.1 | 29100 | 35200 | 37000 | 44100 | 45800 | 52900 | 70500 | 79300 | 91600 107500 
MI4x1.5| 125 41200 | 50000 | 52500 | 62500 | 65000 | 75000 | 100000 | 112000 | 130000 | 152000 
M16x1.5| 167 55100 | 66800 | 70100 | 83500 | 86800 | 100000 | 134000 | 150000 | 174000 | 204000 
M18 x1.5| 216 71300 | 86400 | 90700 | 108000 | 112000 | 130000 | 179000 | 一 | 225000 264000 
M20 x1.5| 272 89800 | 109000 | 114000 | 136000 | 141000 | 163000 | 226000 | 一 | 283000 | 332000 
M22 x1.5| 333 110000 | 133000 | 140000 | 166000 | 173000 | 200000 | 276000 | 一 | 346000 | 406000 
M24 x2 384 | 127000 | 154000 | 161000 | 192000 | 200000 | 230000 | 319000 | 一 | 399000 | 469000 
M27 x2 496 | 164000 | 198000 | 208000 | 248000 | 258000 | 298000 | 412000 | 一 | 516000 | 605000 
M30 x2 621 | 205000 | 248000 | 261000 | 310000 | 323000 | 373000 | 515000 | 一 | 646000 758000 
M33 x2 761 | 251000 | 304000 | 32000 | 380000 | 396000 | 457000 | 632000 | 一 | 791000 | 928000 
M36 x3 865 | 285000 | 346000 | 363000 | 432000 | 450000 | 519000 | 718000 | 一 | 900000 | 1055000 
M39 x3 1030 | 340000 | 412000 | 433000 | 515000 | 536000 | 618000 | 855000 | 一 |1070000| 1260000 
注 : P 一 螺 距 。 





© A 的 计算 见 表 1.84Q@。 
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表 1.8-7 细 牙 螺纹 的 保证 载荷 


























、 螺纹 的 应 性 能 等 级 
螺纹 规格 IRISH 
a 力 截 面积 | 3.6 4.6 4.8 5.6 5.8 6.8 8.8 9.8 10.9 12.9 
A/mm? 保证 载荷 (4. x Sp) /N 

M8 x1 39.2 7060 8820 12200 | 11000 | 14900 | 17200 | 22700 | 25500 | 32500 38000 

M10 x1 64.5 11600 | 14500 | 20000 | 18100 | 24500 | 28400 | 37400 | 41900 | 53500 62700 
M10 x1.25| 61.2 11000 | 13800 | 19000 | 17100 | 23300 | 26900 | 35500 | 39800 | 50800 59400 
M12 x1.25| 92.1 16600 | 20700 | 28600 | 25800 | 35000 | 40500 | 53400 | 59900 | 76400 89300 
M12 x1.5| 88.1 15900 | 19800 | 27300 | 24700 | 33500 | 38800 | 51100 | 57300 | 73100 85500 
M14 x1.5 125 22500 | 28100 | 38800 | 35000 | 47500 | 55000 | 72500 | 81200 | 104000 | 121000 
M16 x1.5 167 30100 | 37600 | 51800 | 46800 | 63500 | 73500 | 96900 | 109000 | 139000 | 162000 
M18 x1.5 216 38900 | 48600 | 67000 | 60500 | 82100 | 95000 | 130000 一 179000 | 210000 
M20 x1.5 272 49000 | 61200 | 84300 | 76200 | 103000 | 120000 | 163000 = 226000 | 264000 
M22 x1.5 333 59900 | 74900 | 103000 | 93200 | 126000 | 146000 | 200000 = 276000 | 323000 

M24 x2 384 69100 | 86400 | 119000 | 108000 | 146000 | 169000 | 230000 一 319000 | 372000 

M27 x2 496 89300 | 112000 | 154000 | 139000 | 188000 | 218000 | 298000 一 412000 | 481000 

M30 x2 621 112000 | 140000 | 192000 | 174000 | 236000 | 273000 | 373000 = 515000 | 602000 

M33 x2 761 137000 | 171000 | 236000 | 213000 | 289000 | 335000 | 457000 = 632000 | 738000 

M36 x3 865 156000 | 195000 | 268000 | 242000 | 329000 | 381000 | 519000 = 718000 | 839000 

M39 x3 1030 185000 | 232000 | 319000 | 288000 | 391000 | 453000 | 618000 一 855000 | 999000 








注 : 同 表 1. 8-6。 
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表 1.8-8 机械 性 能 的 试验 项 目 
A 类 试验 项 目 














B 类 试验 项 目 

















































































































从 性 能 性 能 等 级 性 能 等 级 

组 试验 方法 3.6,4.6, | 8.8,9.8 试验 方法 3.6,4.6,4.8,| 8.8,9.8 

别 5.6 |10.9,12.9 5.6,5.8,6.8 |10.9,12.9 
5.2 | 最 小 抗 拉 强 度 oy 拉力 试验 了 @ @ 8.2 | 拉力 试验 @ ° 
5.3 和 最 低 硬度 2 ° ° O O 

IPSP 最 高 硬度 ae ss ° bs. 
39 硬度 试验 3 | O O | 8.4 | 硬度 试验 @ ° ° 
5.6 最 高 表面 硬度 Š 
5.7 | “最 小 届 服 点 rc 中， 拉力 试验 @ 

I 5.8 届 服 强度 co ， 拉力 试验 @ 
5.9 保证 应 力 S, 8.5 | 保证 载荷 试验 e e 
5.10 破坏 扭矩 Mpg 3 | 扭矩 试验 @ O 
5.11 | 最 小 断后 伸 长 率 5@ 拉力 试验 ° e° 

H | 5.12 | 最 小 断面 收缩 率 yi 拉力 试验 e° 
5.13 Ez f RO 8.6 | 攀 负 载 试验 了 @ @ 
5.14 | 最 小 冲击 吸收 功 Aku 冲击 试验 © e° e° 

Nss 头 部 坚固 性 9 8.8 o O O 
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= A 类 试验 项 目 B 类 试验 项 目 
验 性 能 性 能 等 级 性 能 等 级 
| g š 试验 方法 3.6,4.6, | 8.8,9.8 试验 方法 3.6,4.6,4.8,| 8.8,9.8 
š 56 |10.9,12.9 5.6,5.8,6.8 10.9 ,12. 9 
5 16 | 最 大 脱 矶 层 |89| BURR ° so | MERR : 
V|5.17| “再 回 火 后 的 硬度 | 8.10 8.10 — N: 
5.18 表面 缺陷 8.11 s. k > su | 表面 缺陷 试验 | 外 ° 
注 : 螺纹 直径 d<3mm 或 长 度 1<2. Sd( 也 包括 特殊 头 型 或 杆 部 结构 比 螺 纹 截 面 强度 更 弱 的 螺栓 和 螺钉 ) 用 "O” 标 记 ; 螺 
纹 直 径 >3mm 和 长 度 1==2. 5d H“ @ "标记 。 
Q 如 果 进 行 了 枫 负 载 试验 , 则 不 必 再 做 拉力 试验 。 
Q 最 低 硬 度 仅 适 用 于 公称 长 度 1<2. 5d 和 不 能 进行 拉力 试验 或 扭矩 试验 的 产品 (如 头 部 结构 的 影响 ) 。 
@ 可 以 采用 维 氏 \ 布 氏 或 洛 氏 硬度 进行 试验 ,如 有 争议 ,以 维 氏 硬度 试验 为 验收 依据 。 
@” 仅 适用 于 长 度 1=6d 的 螺栓 .螺钉 和 螺 柱 。 
@， 仅 适用 于 不 能 进行 拉力 试验 的 螺栓 和 螺钉 。 
@ 头 部 结构 比 螺纹 截面 强度 更 弱 的 特殊 头 型 的 螺栓 和 螺钉 ,不 进行 攀 负 载 试 验 。 
@ 根据 用 户 要 求 , 仅 适用 于 螺纹 直径 d> 16mm 的 螺栓 .螺钉 和 螺 柱 。 
@ 仅 适 用 于 5.6 级 。 
© 仅 适 用 于 螺纹 直径 d<10mm, 且 长 度 太 短 而 不 允许 进行 棉 负 载 试验 的 螺栓 和 螺钉 。 
O 不 是 必须 进行 的 , 仅 适 用 于 有 争议 时 的 仲裁 试验 。 
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1.8.2 非 铁 材 料 螺 栓 、 螺 钉 、 螺 柱 和 螺母 
非 铁 材料 螺栓 、 螺 钉 、 螺 柱 和 螺母 见 表 1.8-9 ~ 表 1.8-13 (摘自 
GB 3098. 10 一 1993 ) 。 
















































































表 1.8-9 标记 制度 
n CU1 CU2 CU3 CU4 CU5 CU6 CU7 
性 能 等 级 
ALI AL2 AL3 ALA AL5 AL6 
表 1.8-10 各 性 能 等 级 适用 的 材料 
性 能 Se 性 能 ep 
ee 材料 牌号 标准 编号 | 材料 牌号 标准 编号 
等 级 等 级 
Cu-ETP 或 
CUl GB/T 5231 | ALI AlMg3 GB/T 3190 
Cu-FRHC 
CU2 CuZn37 GB/T 5232 || AL2 AlMg5 GB/T 3190 
CU3 | CuZn39Pb3 GB/T 5232 || AL3 | AlSilMgMn GB/T 3190 
CU4 CuSn6 GB/T 5233 || AL4 | AlCu4MgSi GB/T 3190 
CU5 CuNilSi GB/T 5233 | AL5 | AlZnMgCu0. 5 — 
CU6 | CuZn40Mn1 Pb = AL6 | AlZn5.5MgCu | GB/T 3190 
CU7 | CuAllONiSFe4 | GB/T 5233 = 
表 1.8-11 力学 性 能 
螺纹 直径 抗 拉 强 度 届 服 强度 断后 伸 长 率 
性 能 等 级 d oh (min) To, (min) ô (min) 
/mm /MPa /MPa (%) 
CUl <39 240 160 14 
<6 440 340 11 
CU2 
>6~39 370 250 19 
<6 440 340 11 
CU3 
>6~39 370 250 19 
<12 470 340 22 
CU4 
>12 ~39 400 200 33 
CU5 <39 590 540 12 
CU6 >6~39 440 180 18 
CU7 >12 ~39 640 270 15 
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d 


W 


螺纹 直径 


新 编 实 用 紧 固 件 手 册 


抗 拉 强 度 





/mm 


<10 
>10 - 20 
<14 
AL2 
>14 -36 


<6 


Oh (min) 


250 
310 


= 


加 服 强度 








( 续 ) 
oo (min) 
/MPa 


断后 伸 长 率 


6 (min) 
270 


/MPa 


230 
180 


(%) 





AL4 


>6~39 


280 


205 





320 


200 





ALS 


AL6 


<10 


310 


250 





>10 ~39 


<39 





420 


260 





380 


290 





<39 


460 





260 





510 


380 























440 








力 截 面 
TA, 


公称 应 


CU1 


5.03 
6.78 
8.78 
14.2 
20.1 


/mm? 


2110 
3410 


CU2 


1210 | 2210 


表 1. 8-12 螺栓 、 螺 柱 和 螺钉 的 最 小 拉力 辑 荷 
或 螺母 的 保证 载荷 


CU3 


PERESS 


级 


CU4 





2210 
1630 | 2980 


2980 


CU5 
最 小 拉力 载荷 4、 xo, 或 保证 载荷 


2360 


CU7 





3860 


3860 
6250 


3190 


2970 





28.9 


4820 


6250 


4130 


4000 





36.6 


6940 


8840 | 8840 


6670 


5180 





8780 
58.0 


10690 


10690 
13540 


9450 


8380 





13920 
84.3 


13540 


13580 


11860 





20230 
115 


21460 


21460 
31190 


17200 


17050 


12720 





27600 
37680 


157 





42550 


27260 
31190 


21590 


16100 





192 





39620 
42550 


34220 





46080 
245 


58090 





71040 


46000 
58090 


49740 


37090 


25520 





58800 


67850 
62800 








90650 


92630 
71040 





76800 
90650 





50600 


73600 





113300 
98000 


69080 





84480 


100500 





144500 








107800 


122900 
156800 
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( 续 ) 
ILA 公称 应 Lab AY 
ma ue a 竹 能 等 级 
4 或 P 积 A. CU1 CU2 CU3 CU4 CU5 CU6 CU7 
p | Zm am 最 小 拉力 载荷 4. xo, 或 保证 载荷 4 x 5,/N 
22 2.5 303 72720 112100 112100 121200 178800 133300 193900 
24 3 353 84720 130600 130600 | 141200 208300 | 155300 225900 
27 3 459 110200 169800 169800 | 183600 270800 202000 293800 
30 3.5 561 134600 207600 207600 224400 331000 246800 359000 
33 9.5 694 | 166600 256800 256800 277600 — |305400 444200 
36 817 196100 302300 302300 326800 — |359500 522900 
39 976 1234200 361100 361100 390400 — (429400 624600 
螺纹 | au | 公称 应 性 能 等 级 
直径 | AE Rm 
4 或 P 积 A. ALI AL2 AL3 ALA AL5 AL6 
p. | T] pi 最 小 拉力 载荷 4, xo, 或 保证 载荷 4 x 5,/N 
3 0.5 5.03 1360 1560 1610 2110 2310 2570 
3, 5 0.6 6.78 1830 2100 2170 2850 3120 3460 
4 0.7 8.78 2370 2720 2810 3690 4040 4480 
5 0.8 14.2 3830 4400 4540 5960 6530 7240 
6 1 20. 1 5430 6230 6430 8440 9250 10250 
7 1 28.9 7800 8960 8960 12140 13290 14740 
8 1.25 | 36.6 9880 11350 11350 15370 16840 18670 
10 1.5 58.0 15660 17980 17980 24360 26680 29580 
12 1.75 | 84.3 21080 26130 26130 32030 38780 42990 
14 2 115 28750 35650 35650 43700 52900 58650 
16 2 157 39250 43960 48670 59660 72220 80070 
18 2.5 192 48000 53760 59520 72960 88320 97920 
20 2.5 245 61250 68600 75950 93100 | 112700 | 124900 
22 2.5 303 — 84840 93930 | 115100 | 139400 | 154500 
24 3 353 — 98840 | 109400 | 134100 | 162400 | 180000 
21 3 459 — 128500 | 142300 | 174400 | 211100 | 234100 
30 3. 561 — 157100 | 173900 | 213200 | 258100 | 286100 
33 3.5 694 — 194300 | 215100 | 263700 | 319200 | 353900 
36 4 817 — 228800 | 253300 | 310500 | 375800 | 416700 
39 | 4 | 976 = 一 “| 302600 | 370900 | 449000 | 497800 






































































































































. 160 ` 新 编 实用 紧 固 件 手 册 
表 1.8-13 ”最 小 破坏 力矩 
各 已 A J 
BAHP 性 能 等 级 
d CU1 | CU2 | CU3 | CU4 | CU5 | AL1 | AL2 | AL3 | AL4 | AL5 | AL6 
a 最 小 破坏 力矩 /N © m 
1.6 0.06 10. 10 10. 10 0.11 0.14 0.06 10.07 10.08 0.1 10.11 10. 12 
2 0. 12 0.21 |0.21 |0.23 |0. 28 |0. 13 |0. 15 |0. 16 | 0.2 |0.22 |0. 25 
2.5 0.24 0.4510.45 10.5 | 0.6 10.27 | 0.3 | 0.3 10.43 |0. 47 |0.5 
3 0.4 0811048 09 1.1 0.15 06106 0.81 10.8 10.9 
3.5 07 | 1.3113 L 1710810719 09 12 | 1L3 |L 3 
4 1 1.9 | 1.9 2 本 | | 1.3 | 1.#4 | L 8 | L 9 |2.2 
5 2.1 3.8 |3.8 AI 5. 1 2⁄4 |2.7? | 2.B | 3.7 4 4.5 
1.8.3 不 锈 钢 螺栓 、 螺 钉 和 螺 柱 
不 锈 钢 螺栓 、 螺 钉 和 螺 柱 力学 性 能 见 表 1. 8-14 MÆ 1.8-15 ( 摘 
自 GB/T 3098. 6 一 2000)。 
表 1.8-14 奥 氏 体 钢 螺栓 、 螺 钉 和 螺 柱 力学 性 能 
抗 拉 强 站 
m maa | MEI - 
性 能 、 Eo D SE ó 
E 组 H 累 纹 直径 KEJ, 
类 别 H 别 等 级 螺纹 直 和 本 V 访 oa E 
min/MPa 
/MPa /mm 
Al. A2., 50 < M39 500 210 0. 6d 
奥 氏 体 | A3, A4 70 < M24? 700 450 0. 4d 
A5 80 | <M24® | 800 600 0.34 
D o, 和 cm) 是 根据 螺纹 的 应 力 截面 积 [As 见 附录 A (标准 的 附录 ) ] 


计算 出 来 


D 螺纹 公称 直径 4 > 24mm 的 紧 固 件 
并 可 按 本 表 给 出 的 组 别 和 性 能 等 级 标志 。 





的 。 












































， 其 力学 性 能 应 由 供需 


双方 协议 ， 
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表 1.8-15 马 氏 体 和 铁 素 体 螺栓 、 螺 钉 和 螺 柱 力学 性 能 
抗 拉 强 规定 非 比 断后 伸 E E 
类 | pyg | 性 能 Eo? 例 伟 长 应 | 长 量 5 
别 | 等 级 min 力 Cao 2 | min 
/MPa min/MPa | /mm HBW HRe Hy 
50 | 500 250 |0.2d | 147 ~209 155 ~220 
cı | 70 | 700 410 |0.24|209~314 | 20~34 9220 ~330 
5 110® 1100 820 [0o24] 一 36 ~45 B50 ~440 
Ë c3 | 80 | 800 640 |0.24 |228 ~323 | 21~35 [40 ~340 
50 | 500 250 |0.2d | 147 = 209 155 ~220 
4 Mo | 700 410 |0.24|209~314 | 20~34 9220 ~330 
i a485 | 450 250  |0.2d | 128 ~209 135 ~220 
体 ka PSI G00 40 |0.24 |171 ~271 180 ~285 





























D o, 和 cz 是 根据 螺纹 的 应 力 截面 积 (A, 见 表 1.84 的 注 D) 计算 出 


@ 


来 的 。 


淳 火 并 回 











火 ， 最 低 





图 ”螺纹 公称 直径 4d<24mm。 
1.8.4 非 合金 螺母 的 机 械 性 能 ( 表 1. 8-16 ~ 表 1.8-20) 
表 1.8-16 螺母 材料 (摘自 GB/T 3098. 2 一 2000、 
GB/T 3098. 4 一 2000) 


回 火 温度 为 275C 。 




















化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
性 能 等 级 c Mn P S 
max min max max 
40 50 6 0.50 = 0. 060 0. 150 
8.9 049 0.58 0.25 0.060 0.150 
102 05% 0. 58 0. 30 0. 048 0. 058 
122 0. 58 0.45 0. 048 0. 058 
HE; 性 能 等 级 为 05、8 ( > M16 的 1 型 螺母 ) 10 和 12 RREME 
并 回 火 处 理 。 
QD 该 性 能 等 级 可 以 用 易 切 钢 制造 (供需 双方 男 有 协议 除外 ) ,其 硫 、 磷 及 
铅 的 最 大 含量 ( 质量 分 数 ) 为 : 硫 0.30% ; 0. 11% ; 铅 0.35% 。 
D 为 改善 螺母 的 力学 性 能 ， 必 要 时 可 增添 合金 元 素 。 















































表 1.8-17 粗 牙 螺母 的 力学 性 能 (摘自 GB/T 3098. 2 一 2000) 
F 能 等 级 











* TIL : 
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04 05 4 
螺纹 规格 | 保证 | 维 氏 硬度 保证 | 维 氏 硬度 =E : 保证 | 维 氏 硬度 Ë 
ma HV 螺 了 母 an HV 螺 FE 应 力 HV 螺 
S, S, S, 
< /MPa min | max | 热处理 | 型 式 /MPa min | max | 热处理 | 型 式 /MPa min | max | 热处理 
> = 
一 | M4 
M4 | M7 
M7 | M10 WK | ,a KA 
a O MIO 380 | 188 | 302 回 火 薄型 | 500 | 272 | 353 HK 薄型 
Aë k 
M16 | M39 510 | 117 | 302 | JX 
E 能 等 级 
5 6 8 
螺纹 规格 | 保证 | 维 氏 硬度 ; 保证 | 维 氏 硬度 y : 保证 | 维 氏 硬度 
应 力 HV o hb 应 力 HV Bo Ñ 应 力 HV i 
S, S, S, 
= /MPa min | max | 热处理 | 型 式 /MPa min | max | 热处理 | 型 式 Z: MPa min | max | 热处理 
= 
M4 | 520 600 800 | 180 
M4 | M7 | 580 670 855 KRK 
3 3 
M7 | M10 | 590 L; 5 KRK | 680 130 305 KXK 1 870 | 200 02 | 回 火 
M10 | M16 | 610 回 火 700 同 火 880 
KJ 
M16 | M39 | 630 | 146 720 | 170 920 | 233 353 | EK 






















































































































































































8 10 
螺纹 规格 | 保证 | 维 氏 硬度 E 保证 | 维 氏 硬度 
应 力 应 力 HV 
S S 
À z /MPa min max | 热处理 | 型 式 /MPa min max 
— | M4 1040 
M4 | M7 1040 
M7 | M10 1050 
M10 | M16 = | 
Wx 1060 
M16 | M39 | 890 180 | 302 回 火 2 
螺纹 规格 | ”保证 维 氏 硬度 维 氏 硬度 
应 力 
Sy A 
= z /MPa min max min max 
— | M4 1140 
M4 | M7 1140 
295 353 
M7 | M10 1140 272 353 
M10 | M16 1170 
M16 | M39 
注 : 最 低 硬 度 仅 对 经 热处理 的 螺母 或 规格 太 大 而 不 能 进行 保证 载荷 试验 的 螺母 , 才 是 强制 性 的 ;对 其 他 螺母 不 是 强制 性 


的 ,是 指导 性 的 。 对 不 滩 火 












































火 的 ,而 又 能 满足 保证 载荷 试验 的 螺母 ,] 














最 低 硬度 应 不 作为 拒 收 依据 。 
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表 1.8-18 粗 牙 螺母 保证 载荷 


(摘自 GB/T 3098. 2 一 2000) 









































性 能 等 级 
IH Zà SIN 

ma | m AAMA) o | o5 i 3 ° 
截面 积 - 
规格 | /mm Pn 保证 载荷 (4, x5,) /N 

薄型 | 薄型 | 1 型 1 型 1 型 
M3 0.5 5.03 1910 2500 一 2600 | 3000 
M3.5 | 0.6 6.78 2580 | 3400 — 3550 | 4050 
M4 0.7 8. 78 3340 | 4400 — 4550 | 5250 
M5 0.8 14.2 5400 | 7100 — 8250 | 9500 
M6 1 20. 1 7640 | 10000 | 一 11700 | 13500 
M7 1 28. 9 11000 | 14500 | 一 | 16800 | 19400 
M8 1.25 36.6 13900 | 18300 | 一 21600 | 24900 
M10 1.5 58 22000 | 29000 | 一 | 34200 | 39400 
M12 | 1.75 84.3 32000 | 42200 | 一 | 51400 | 59000 
M14 115 43700 | 57500 | — | 70200 | 80500 
M16 157 59700 | 78500 | 一 | 95800 | 109900 
M18 15 192 73000 | 96000 | 97900 | 121000 | 138200 
M20 | 25 245 93100 | 122500 | 125000 | 154400 | 176400 
M22 | 25 303 115100 | 151500 | 154500 | 190900 | 218200 
M24 3 353 134100 | 176500 | 180000 | 222400 | 254200 
M27 3 459 174400 | 229500 | 234100 | 289200 | 330500 
M30 | 3.5 561 213200 | 280500 | 286100 | 353400 | 403900 
M33 3.5 694 263700 | 347000 | 353900 | 437200 | 499700 
M36 817 310500 | 408500 | 416700 | 514000 | 588200 
M39 976 370900 | 488000 | 497800 | 614900 | 702700 
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( 续 ) 
性 能 等 级 
螺纹 9 10 12 
规格 保证 载荷 (A, x5,) /N 
1 型 2 型 2 型 1 型 1 型 2 型 
M3 4000 z 4500 5200 5700 5800 
M3. 5 5400 = 6100 7050 7700 7800 
M4 7000 = 7900 9150 10000 10100 
M5 12140 = 13000 14800 16200 16300 
M6 17200 一 18400 20900 22900 23100 
M7 24700 = 26400 30100 32900 33200 
M8 31800 = 34400 38100 41700 42500 
M10 50500 = 54500 60300 66100 67300 
M12 74200 — 80100 88500 98600 100300 
M14 | 101200 _ 109300 | 120800 | 134600 | 136900 
M16 | 138200 = 149200 | 164900 | 183700 | 186800 
MI8 | 176600 | 170900 | 176600 | 203500 = 230400 
M20 | 225400 | 218100 | 225400 | 259700 294000 
M22 | 278800 | 269700 | 278800 | 321200 = 363600 
M24 | 324800 | 314200 | 324800 | 374200 a 423600 
M27 | 422300 | 408500 | 422300 | 486500 = 550800 
M30 | 516100 | 499300 | 516100 | 594700 — 673200 
M33 | 638500 | 617700 | 638500 | 735600 至 832800 
M36 | 751600 | 727100 | 751600 | 866000 二 980400 
M39 | 897900 | 868600 | 897900 | 1035000 一 1171000 























表 1.8-19 细 牙 螺母 的 机 械 性 能 (摘自 GB/T 3098. 4 一 2000) 


















































































































































HE 能 等 级 z 
螺纹 直径 ú 5 i 
D 保证 | 维 氏 硬度 保证 | 维 氏 硬度 保证 | 维 氏 硬度 
R $ pd $ 螺 J 
/mm | 应 力 HV moO n 应 力 HV sS 应 力 HV 
S, S, Ss 
/ WPa min max | 热处理 | 型 式 / Da min max | 热处理 | 型 式 / WiP min max | 热处理 | 型 式 
W 
8<d<10 8 
一 一 一 一 一 | 690 | 175 
10<d16 KX Iak 3f: SIK 2 
一 -一 | 380 | 188 | 302 | HU ag | soo | 272 | 353 GOE | ay 302 DEK] 1 S 
16 <d £33 回 火 回 火 回 火 38 
— 720 | 190 w 
33 < d £39 % 
性 能 等 级 全 
6 8 
螺纹 直径 >= z = == a =m z - FE 
D 保证 | 维 氏 硬度 B y 保证 | 维 氏 硬度 Bo g 保证 | 维 氏 硬度 "Tan 
Am. | 应 力 HV 应 力 HV ii 应 力 HV 
S, S, So 
/ MPa min max | 热处理 | 型 式 / MPa min max | 热处理 | 型 式 / iiba min max | 热处理 | 型 式 
8=d=10 | 770 x k D Yx JJ 3: SJR 
188 | 302 DEK 1 | 955 | 250 | 353 PEIA 1 | 890 | 195 | 302 PEK 2 
10 <d4=16| 780 回 火 回 火 回 火 
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D >16mm WREE, P AKH EK , H EA AE o 





















































性 能 等 级 
6 8 
fi 保证 | 维 氏 硬度 W 保证 | 维 氏 硬度 B g 保证 | 维 氏 硬度 "Tan 
Za 应 力 HV ` 应 力 HV 应 力 HV I Q 
S S, S, 
Sipa min max | 热处理 | 型 式 MD: min max | 热处理 | 型 式 min max | 热处理 | 型 式 
16 <d<33| 870 y D 1030 x k Jf ye, 
AW k AKH KWEK 
233 | 302 1 295 | 353 1 = == | = = 
33 <d<39| 930 回 火 1090 回 火 回 火 
性 能 等 乡 
10 12 
螺纹 直径 A = <a a = z =: 
D 保证 | 维 氏 硬度 W 保证 | 维 氏 硬度 Bo 保证 | 维 氏 硬度 u m 
应 力 HV I i 应 力 HV o Q 应 力 HV ii i 
Zum S S S 
MES min max | 热处理 | 型 式 DD min max | 热处理 | 型 式 Aipa min max | 热处理 | 型 式 
8=d=10 | 1100 流 火 并 3 k 3 
295 | 353 FJA 1 |1055 | 250 1200 | 295 | 353 PEKI: 2 
10 <d<16| 1100 回 火 淳 火 并 回 火 
353 2 
16 <d £33 回 火 
1080 | 260 
33 <d<39 
注 : 最 低 硬度 仅 对 经 热处理 的 螺母 或 规格 太 大 而 不 能 进行 保证 载荷 试验 的 螺母 , 才 是 强制 性 的 ;对 其 他 螺母 不 是 强制 性 
的 ,是 指导 性 的 。 对 不 淳 火 回 火 的 ,而 又 能 满足 保证 载荷 试验 的 螺母 ,最 低 硬度 应 不 作为 拒 收 依据 。 
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表 1.8-20 细 牙 螺母 的 保证 载荷 (摘自 GB/T 3098. 4 一 2000) 


螺纹 


螺纹 的 应 力 


性 能 等 级 






































04 05 5 6 
规格 截面 积 l 
D xP A /mm? MIER (A. x Sp) /N 
M8 x1 39. 2 14900 19600 27000 30200 
M10 x1 64.5 24500 32200 44500 49700 
M10 x1.25 61.2 23300 30600 44200 47100 
M12 x1.25 92.1 35000 46000 63500 71800 
M12 x1.5 88. 1 33500 44000 60800 68700 
M14 x1.5 125 47500 62500 86300 97500 
M16 x1.5 167 63500 83500 115200 130300 
M18 x1.5 215 81700 107500 154800 187000 
M18 x2 204 77500 102000 146900 177500 
M20 x1.5 272 103400 136000 195800 236600 
M20 x2 258 98000 129000 185800 224500 
M22 x 1. 5 333 126500 166500 239800 289700 
M22 x2 318 120800 159000 229000 276700 
M24 x2 384 145900 192000 276500 334100 
M27 x2 496 188500 248000 351100 431500 
M30 x2 621 236000 310500 447100 540300 
M33 x2 761 289200 380500 547900 662100 
M36 x2 865 328700 432500 622800 804400 
M39 x3 1030 391400 515000 741600 957900 
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( 续 ) 
E 能 等 级 
螺纹 的 应 力 
累 纹 规 8 10 12 
螺纹 规格 截面 积 
Dx P A mn 保证 载荷 (A, x5,) /N 
1 型 2 型 ] 型 2 型 2 型 
M8 x1 39. 2 37400 34900 | 43100 | 41400 | 47000 
M10 x1 64.5 61600 57400 71000 68000 77400 
M10 x1.25 61.2 58400 54500 67300 64600 73400 
M12 x1.25 92.1 88000 82000 | 102200 | 97200 | 110500 
M12 x1.5 88. 1 84100 78400 97800 92900 | 105700 
M14 x1.5 125 119400 | 111200 | 138800 | 131900 | 150000 
M16 x1.5 167 159500 | 148600 | 185400 | 176200 | 200400 
M18 x1.5 215 221500 == = 232200 = 
M18 x2 204 210100 = = 220300 = 
M20 x1.5 272 280200 = = 293800 E 
M20 x2 258 265700 -= = 278600 = 
M22 x1.5 333 343000 = = 359600 = 
M22 x2 318 327500 = = 343400 i 
M24 x2 384 395500 -> = 414700 E 
M27 x2 496 510900 — = 535700 = 
M30 x2 621 639600 = = 670700 = 
M33 x2 761 783800 -> = 821900 = 
M36 x2 865 942800 — 一 934200 = 
M39 x3 1030 1123000 = — 1112000 — 
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1.8.5 有 效力 天 型钢 六 角 锁 紧 螺 母 ( 见 表 1. 8-21、 表 1. 8-22) 
表 1.8-21 粗 牙 螺纹 (GB/T 3098. 9 一 2002 ) 
性 能 等 级 
04 05 
螺纹 规格 Ç s E T EEN 
保证 应 | 维 氏 硬度 Bo g 保证 应 | 维 氏 硬度 Bo g 
J Sp HV i | S, HV I 
> < | /MPa min | max | 热处理 | 型 式 | /MPa | min | max | 热处理 | 型 式 
一 |M 
M4 | M7 
M7 |M10 KRK | e RKF a 
miol mig 380 |188 302 回 火 薄型 | 500 |272 |353 回 火 薄型 
M16 | M39 
性 能 等 级 
螺纹 规格 3 6 
l 保证 应 | 维 氏 硬度 | poy 保证 应 | 维 氏 硬度 y 母 
JI Sp HV i OCAS, HV i 
> < | /MPa min | max | 热处理 | 型 式 | /MPa | min | max | 热处理 | 型 式 
— | M4 | 520 600 
M4 | M7 | 580 670 
M7 |M10 | 590 139 KRK 680 a A Wk 
nME D 
M10 | M16 | 610 302 回 火 1 | 700 A 回 火 ! 
M16 | M39 | 630 |146 720 | 170 
性 能 等 级 
8 
螺纹 规格 = E EEE 
保证 应 | 维 氏 硬度 i 保证 应 | 维 氏 硬度 "Tan 
BS, HV Ë | s, HV ü 
> < | /MPa | min | max | 热处理 | 型 式 | /MPa | min | max | 热处理 | 型 式 
— | M4 800 |180 
M4 | M7 | 855 AW k 
302 
M7 MIO 870 | 200 回 火 
M10 | M16 | 880 Í 
Wak 3f KWK 
M16 | M39 | 920 |233 |353 | 回 火 80 |180 |302 | ax 2 
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( 续 ) 
9 10 
螺纹 规格 - 5 F == = 
保证 应 | 维 氏 硬度 A 保证 应 | 维 氏 硬度 M y 
JI Sp HV i | S, HV à í 
> < | /MPa | min | max | 热处理 | 型 式 | /MPa | min | max | 热处理 | 型 式 
一 |M4 | 900 |170 1040 
M4 | M7 | 915 1040 
RIK 1⁄2 火 并 
M7 | M10 | 940 s AW k > | 1040 |, | 353 WFE kl i 
MIO MI6| 950 |188 回 火 1050 回 火 
M16 | M39 | 920 1060 
性 能 等 级 
12 
螺纹 规格 二 => ° = 
保证 应 | 维 氏 硬度 A 保证 应 | 维 氏 硬度 MA 5 
JI Sp HV | (HS, HV 六 I 
这 < | /MPa | min | max | 热处理 | 型 式 | /MPa | min | max | 热处理 | 型 式 
一 | M4 | 1140 1150 
M4 | M7 | 1140 Wk Jf: 
295 | 353 PEKI j| Ey E 
M7 | M10 | 1140 回 火 1160 | 27? |353 K3 5 
M10 | M16 | 1170 1190 回 火 
M16 | M39 1200 
注 : 最 低 硬 度 仅 对 经 热处理 的 螺母 或 规格 太 大 而 不 能 进行 保证 载荷 试验 时 , 才 
是 强制 性 的 ;对 其 他 螺母 不 是 强制 性 的 ,是 指导 性 的 ,对 不 滩 火 回 火 而 又 能 




















满足 保证 载荷 试验 的 螺母 ,最 低 硬 度 应 不 作为 拒 收 ( 考核) 依据 。 
表 1.8-22 细 牙 螺纹 (GB/T 3098. 9 一 2002 ) 
































螺纹 直径 04 05 
D 保证 应 | 维 氏 硬度 保证 应 | 维 氏 硬度 
` R} i 性 
/mm 力 Sp HV i i BJ Sp HV ú i 
/MPa | min | max 热处理 型 式 /MPa | min | max 热处理 型 式 
8 三 刀 三 10 
10<D<16 WK]. RF 。 
—— 薄型 薄型 
16 < D<33 380 188 302 回 火 WAS | 500 272 | 353 回 火 187 
































33 < D<39 






















































































































































































. 172 . 新 编 实 用 紧 固 件 手 册 
( 续 ) 
性 能 等 级 
螺纹 直径 0 8 
D 保证 应 | 维 氏 硬度 | 保证 应 | 维 氏 硬度 | ， 
/mm HS, HV 昌 N J S, HV mo B 
/MPa | min | max | 热处理 | 型 式 | /MPa | min | max | 热处理 | 型 式 
8<D=10 | 770 和 js las 
10<D<16| 780 A 08k IKIF 
302 sl 353 1 
16 <D<33| 870 ELK“ 1030 回 火 
233 295 
33<D=<39 930 1090 
性 能 等 级 
螺纹 直径 8 10 
D 保证 应 | 维 氏 硬度 | ，， a | 保证 应 | 维 氏 硬度 | ，， 
/mm J Sp HV I ii HS 5 HV M 8 
/MPa | min | max | 热处理 | 型 式 | /MPa | min | max | 热处理 | 型 式 
8<D<10 1100 流 火 并 
——M 890 |195 |302 2 295 | 353 FIA 1 
10<D<16 PRK 1100 回 火 
16 <D<=33 回 火 
33 < D<39 
性 能 等 级 
螺纹 直径 10 12 
D 保证 应 | 维 氏 硬度 | y a | 保证 应 | 维 氏 硬度 | ，， 
/mm JI S, HV wo N J S, HV Wo B 
/MPa | min | max | 热处理 | 型 式 | /MPa | min | max | 热处理 | 型 式 
8<D<10 Wok 
— — 1055 |250 1200 |295 |353 PEKA 2 
10<D<16 RUKI 回 火 
353 
16 < D£33 回 火 
——— 1080 |260 
33 < D<39 
注 : AREE EAT A Ae EE O RPE ERLE KOK M A REEI TARIE ER R BJ 





ESERE; A EAR EEAS i hl 
i 又 能 满足 保证 载荷 试验 


K 


EK, m 





(考核 ) 依据 。 


中 对 
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ZA B£ KT: 16mm 的 螺母 ， 由 制造 者 确 
1.8.6 。 蝶 形 螺母 的 
蝶 形 螺母 的 保证 








E 的 ， 是 指导 性 的 。 对 不 滩 
的 螺母 ， 最 低 硬 度 应 不 作为 拒 收 














定 可 以 淳 火 并 回 火 。 
机 械 性 能 (GB/T 3098. 20—2004 ) 
扭矩 见 表 1. 8-23, 
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表 1.8-23 保证 扭矩 (单位 : N m) 
保证 扭矩 等 级 
螺纹 规格 
I I lI 
M2 0. 20 0.15 — 
M2. 5 0. 39 0. 29 == 
M3 0.69 0.49 0.29 
M4 1.57 1.08 0.59 
M5 3. 14 2.16 1. 08 
M6 5. 39 3.92 1. 96 
M8 12.7 8. 83 4.41 
M10 25.5 J 7 8.83 
M12 45.1 31.4 = 
M14 71.6 50.0 — 
M16 113 78.5 = 
M18 157 108 = 
M20 216 147 — 
M22 294 206 = 
M24 382 265 = 
应 按 以 下 规定 的 试验 方法 之 一 进行 蝶 形 螺母 保证 扭矩 试验 。 螺 母 
应 能 满足 二 者 之 一 的 要 求 。 


1. 固定 螺栓 法 


将 蝶 形 螺母 近 入 涂 有 























所 示 。 
2. 固定 螺母 法 

















将 蝶 形 螺母 拧 入 涂 有 








2) 对 螺母 施加 扭矩 并 达到 表 1. 8-23 规定 的 保 订 


1. 8-23 规定 的 保证 扭矩 值 ， 如 图 1. 8-4 所 示 。 





闻 滑 油 的 螺栓 及 垫圈 上 ， 如 图 1. 8-1 所 示 。 
j 台 钳 夹 住 螺栓 头 部 〈 不 旋转 即 可 ) ， 然 后 借助 专用 夹具 ( 见 图 1. 8- 





FE 扭 矩 值 ， 如 图 1. 8-3 


头 滑 油 的 螺栓 及 垫 关上 ， 如 图 1. 8-1 所 示 。 
用 台 钳 夹 住 螺 母 两 辟 〈 不 旋转 即 可 ) ， 然 后 对 螺栓 施加 扭矩 并 达到 表 
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IN 





螺栓 2 





图 1.8-1 安装 试验 螺母 
7 三 螺栓 不 完整 螺纹 部 分 的 长 度 。 
C 一 见 蝶 形 螺母 产品 标准 中 的 m 尺寸 。 
D 垫圈 硬度 >=30HRC; 垫圈 产品 等 级 为 A 级 。 
© 螺栓 硬度 >=27HRC; 螺纹 为 6g 级 ; 螺栓 产 
品 等 级 为 A 级 。 








图 1.8-2 专用 夹具 





图 1.8-3 固定 螺栓 法 
C 一 见 蝶 形 螺母 产品 标准 中 的 m 尺寸 。 
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图 1.8-4 固定 螺母 法 
C 一 见 蝶 形 螺母 产品 标准 中 的 m 尺寸 。 


1.8.7 EHEJ (GB/T 3098. 3 一 2004) 
紧 定 螺钉 的 标记 和 制度、 材料、 机 械 性 能 分 别 见 表 1. 8-24 ~ 
表 1. 8-26。 





表 1.8-24 标记 制度 
性 能 等 级 14H 22H 33H 45H 
维 氏 硬度 HV min 140 220 330 450 





表 1.8-25 材 料 























化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
性 能 等 级 | 材 料 热处理 C p S 
max | min max | max 
14H iO? — 0. 50 = 0.11 | 0.15 
22H 碳 钢 2 | WKE | 0.50 = 0.05 | 0.05 
33H 碳 钢 2 | 淳 火 并 回 火 | 0.50 = 0.05 | 0.05 
45H 合金 钢 989 | 淳 火 并 回 火 | 0.50 | 019 | 0.05 | 0.05 





























使 用 易 切 削 钢 时 ， 其 铅 、 磷 及 硫 的 最 大 含量 (质量 分 数 ) 为 : 铅 
0.35% ; BEO. 11%; 硫 0.34% 。 

方 头 紧 定 螺钉 允许 表面 硬化 。 

可 以 采用 最 大 含 铅 量 为 0.35% 的 钢材 。 

应 含有 一 种 或 多 种 铬 、 镍 、 钼 、 钒 或 硼 合 金 元 素 。 
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表 1.8-26 机 械 性 能 






























































N 性 能 等 级 2? 
性 能 参数 
14H 22H 33H 45H 
e i 33 
维 氏 硬度 HV10 min 140 220 0 450 
max 290 300 440 560 
布 氏 硬度 HBW min 133 209 314 428 
(F =30D° ) max 276 285 418 532 
min T3 95 — — 
HRB 
i a max 105 @ 
洛 氏 硬度 
min — @ 33 45 
HRC 
max = 30 44 33 
S i Egas sa Esa 1 2 3 
螺纹 未 脱 碳 层 的 最 小 高 度 Eu, 5 H, : H, | H, 
全 脱 碳 层 的 最 大 深度 G. mm — 0.015 0.015 © 
表面 硬度 HVO. 3 max 一 320 450 580 


@ 内 六 角 紧 定 螺钉 没有 14H、22H 和 33H 级 。 
© 如 进行 洛 氏 硬度 试验 ， 对 22H 级 需要 采用 HRB 试验 最 小 值 和 HRC 试 
验 最 大 值 。 
@) 对 45H 级 不 允许 有 全 脱 碳 层 。 
1.8.8 不 锈 钢 紧 定 螺钉 
不 锈 钢 紧 定 螺钉 组 别 和 性 能 等 级 标记 如 图 1. 8-5 所 示 。 







































































钢 的 类 别 奥 氏 体 
钢 的 组 别 Al A2 A3 A4 A5 
性 能 等 级 12H 21H 
软 冷加工 


碳 的 质量 分 数 低 于 0. 03% 的 低 碳 不 锈 钢 ， 可 增加 标记 “L”， 如 A4L-21H, 
图 1.8-5 紧 定 螺钉 不 锈 钢 组 别 和 性 能 等 级 标记 








不 锈 钢 紧 定 螺钉 的 材料 见 表 1. 8-27 ， 机 械 性 能 见 表 1. 8-28。 





表 1.8-27 不锈钢 紧 定 螺钉 材料 

























































































化 学 成 分 了 (质量 分 数 ,% ) 、 
类 别 | 组 别 备 注 
C Si Mn PË S Cr Mo Ni Cu 
Al [0.12] 1 16.5 | 0.2 |0.15~0.35 16 ~19 0.7 5~10 |1.75~2.25 ORORO) 
A2 | 0.1 1 2 [0.05 0. 03 15 ~20 © 8 ~19 4 @.O 
奥 氏 体 | A3 |0.08 1 2 0.045 0.03 17 ~19 @ 9 ~12 1 
A4 |0.08| 1 2 |0.045 0.03 16~18.5 | 2-3 | 10~15 1 D.O 
A5 |0.08| 1 2 |0.045 0.03 16~18.5 | 2-3 |10.5~14 1 ®© 
@ 除 已 表明 者 外 ,， 均 系 最 大 值 ; 
© 硫 可 用 硒 代 替 ; 
@ 如 镍 质量 分 数 低 于 8% ， 则 锰 的 最 小 质量 分 数 须 为 5% ; 
© 镍 的 质量 分 数 大 于 8% 时 ， 对 铜 的 最 小 含量 不 予 限制 ; 
@， 钥 含量 可 能 在 制造 者 的 说 明 书 中 出 现 。 在 某 些 使 用 场合 ， 如 有 必要 限定 钼 的 极限 含量 ， 必 须 在 订单 中 由 用 户 注 
BH, 
© 如 铬 的 质量 分 数 低 于 17% ， 则 镍 的 最 小 的 质量 分 数 应 为 12% ; 
@ 对 最 大 碳 的 质量 分 数 达 到 0. 03% 的 奥 氏 体 不 锈 钢 ， 氮 的 质量 分 数 最 高 可 达 0.22% ; 
@ 为 了 稳定 组 织 ， 钛 的 质量 分 数 应 =5 xw(C) ~0.8% ， 并 应 按 本 表 适 当 标 志 ， 或 者 饮 和 (或 ) 钥 的 质量 分 数 应 > 
10 xw(C) ~1.0% ， 并 应 按 本 表 适 当 标 志 ; 
@ ”对 较 大 直径 的 产品 ， 为 达到 规定 的 机 械 性 能 ， 在 制造 者 的 说 明 书 中 ， 可 能 有 和 较 高 的 碳 含 量 ， 但 质量 分 数 不 应 超过 











0. 12% 。 
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表 1.8-28 机 械 性 能 


















































I£ te p ET =E k EFH A 
BAIK ea g HV HBW HRB HV HBW HRB 
PEN Aik 性 能 等 级 性 能 等 级 
/mm | 平 端 | 锥 端 | | 四 端 
端 12H | 21H 12H 21H 
1.6 25 3 3 | 2.5 |0.03 |0.05 
2 4 4 4 3 |0.06 | 0.1 
2.5 4 4 5 4 (0.18 | 0.3 
3 4 5 6 5 |0.25 | 0.42 
4 5 6 8 6 |08 |114 
5 6 8 8 6 |17 |28 
6 8 8 10 | 8 3 3 |125 ~209 | 123 ~213 | 70~95 | 210min | 214min 96min 
8 10 |10 12 [10/7 |2 
10 12 |12 |16 | 12 |14 | 24 
12 16 | 16 | 20 | 16 |235 |42 
16 20 | 20 | 25 | 20 | 63 |105 
20 25 | 25 | 30 | 25 | 126 | 210 
24 30 | 30 | 35 | 30 20 | 332 
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1.8.9 自 攻 螺 钉 
自 攻 螺钉 的 机 械 性 能 见 表 1. 8 
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表 1.8-29 自 攻 螺 钉 的 机 械 性 能 (GB/T 3098. 11 一 2002 ) 





































































































螺纹 规格 ST2. 9 ST3. 5 ST4.2 ST4.8 ST5. 5 ST6. 3 
材料 渗 碳 钢 或 热处理 钢 
显 微 组 织 热处理 后 显 微 组 织 中 ， 表面 硬化 层 和 心 部 之 间 不 应 出 现 
带 状 铁 素 体 
表面 硬度 /min | 530HV0. 3 
心 部 硬度 Dmin 320 ~400HV5 320 ~400HV10 
渗 碳 层 深 | min 0.05 0.10 0.15 
度 /mm | max 0.18 0.23 0.28 
破坏 握 逢 1.5 2.8 4.7 6.9 10.4 16.9 
/Nm 
后 孔 性 能 钻头 部 分 应 能 在 规定 的 试验 条 件 下 、 规 定 的 时 间 内 外 出 
| 为 挤 压 螺纹 所 需 的 预制 孔 
t 在 钻头 部 分 钻 出 的 预制 孔 中 挤 压 形 成 与 其 配合 的 内 螺纹 
纹 成 型 性 能 | ， I , 
PAREO | 并 且 螺 钉螺 纹 部 分 无 变形 
Q@ ”热处理 后 的 硬度 ， 建 议 最 低 回 火 温度 330%C 。 应 避免 275 ~315% 的 回 
火 温度 范围 ， 以 便 将 回 火 马 氏 体 脆 断 危 险 降 到 最 低 程 度 。 

















1.8.10 ” 自 挤 螺钉 ( 见 表 1. 8-30) 
表 1.8-30 自 挤 螺钉 机 械 性 能 与 材料 (摘自 GB/T 3098. 7 一 2000) 


















































螺纹 公称 
2 |2.5 | 3 13.9. 4 5 10 12 
直径 /mm 9 . 
FADE 0.3 | 06 1.1 1.7 2.5 8. 5 21 43 75 
max/N : m 
破坏 扭矩 0.5 |1.2 12.113.414.91 10 17 42 85 150 
min/N : m 
破 拉力 载 1940 |3150 4680 |6300 8170 | 13200 |18700 |34000 |53900 |78400 
ij min/N 
表面 渗 | min 0.04 0.05 0.10 0.15 0.15 
WRR 
度 /mm | max 0.12 0.18 0.25 0.28 0. 32 








心 部 硬度 





290 ~370HV10 
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螺纹 公称 
下 入 和 mm 2 |25|3 13.5| 4 5 6 8 10 12 
最 低 表 面 硬 度 450HV0. 3 
H TRITA, 3kAF25 44 66 iB aE. RARE 
头 部 坚固 性 | 头 部 没有 折断 ， 即 使 在 第 一 扣 螺纹 处 断裂 ， 试 验 仍 应 判 为 合 
格 
抗 氧 脆性 电镀 后 的 自 挤 螺钉 应 按 GBZT 5267 的 规定 进行 驱 氢 
再 回 火 后 硬度 | ”再 回 火 后 的 心 部 硬度 降低 值 应 不 超过 20HV 
冷 徽 、 渗 碳 钢 。 其 化 学 成 分 (质量 分 数 ): C 为 0.15% ~ 
材料 0.25%, Mn 为 0.70% ~ 1.65% ( 桶 样 ); C 为 0.13% ~ 
0.27% ，Mn 为 0.64% ~1.71% (检验 ) 
热处理 螺钉 成 品 应 进行 表面 深 火 和 回 火 处 理 ， 最 低 回 火 温度 为 
340% 
1.8.11 自 钻 自 攻 螺 条 (DL 1. 8-31) 





































































































表 1.8-31 自 钻 自 攻 螺钉 机 械 性 能 (GB/T 3098. 11 一 2002) 
螺纹 规格 ST2.9 | ST3.5 ST4.2 | ST4.8 ST5. 5 ST6.3 
材料 渗 碳 钢 或 热处理 钢 
显 微 组 织 热处理 后 显 微 组 织 中 ， 表 面 硬化 层 和 心 部 之 间 不 应 出 现 
带 状 铁 素 体 
3 5 
心 部 硬度 Dmin 320 -400HV5 320 ~400HV10 
渗 碳 层 深 | min 0.05 0.10 0.15 
度 /mm | max 0.18 0.23 0.28 
破坏 扭矩 
1.5 2.8 4.7 6.9 10.4 16.9 
对 孔 性 能 钻头 部 分 应 能 在 规定 的 试验 条 件 下 、 规 定 的 时 间 内 外 出 
为 挤 压 螺纹 所 需 的 预制 孔 
pe a 在 钻头 部 分 钻 出 的 预制 孔 中 挤 压 形成 与 其 配合 的 内 螺纹 ， 
ARTERE | 并 且 螺 钉螺 纹 部 分 无 变形 
O 热处理 后 的 硬度 ， 建 议 最 低 回 火 温度 330% 。 应 避免 275 ~315%C 的 回 
火 温度 范围 ， 以 便 将 回 火 马 氏 体 脆 断 危 险 减 小 到 最 低 程 度 。 
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1.8.12 墙 板 自 攻 螺 钉 的 机 械 性 能 ( 见 表 1. 8-32) 
表 1.8-32 墙 板 自 攻 螺 钉 的 机 械 性 能 (GB/T 14210 一 1993 ) 





























螺纹 规格 d/mm 3.5 | 3.9 | 4.2 

拧 入 转速 .min `! 2000 ~3000 

FA 
名 总 推力 /N 150 +3 
性 能 轴 向 总 推力 £ 
试验 | ” 试 板材 料 为 Q215 或 Q235 的 半 软 (BR) 钢 带 ， 厚 度 0. 6mm， 
拧 入 时 间 不 大 于 1s， 经 试验 后 ， 螺 钉 的 螺纹 不 得 破坏 

渗 碳 层 深度 mm/min 0.05 | 0.05 | 0.05 
ULM 表面 硬度 HV0.3 min 560 | 560 | 560 
性 能 

破坏 力矩 /Nm min 2.8 2 3.4 



































弯 折 角 试 验 : 对 螺钉 进行 13" 弯 折 角 试验 ， 螺 钉 允 许 出 现 裂 纹 ， 但 不 























2 8 EC HE 
T 











HI 
形 位 公差 . 头 部 对 螺杆 轴线 的 同 轴 度 ， 按 GB/T 3103.1 中 的 A 级 产 
品 的 规定 











表面 | 不 允许 有 深 火 裂缝 ， 头 部 不 允许 有 肉眼 可 见 的 裂纹 ， 头 杆 结 
缺陷 | 合 处 应 光滑 无 毛刺 ; 表面 不 允许 有 浮 锈 





















































螺钉 表面 应 进行 磷 化 处 理 ， 其 外 观 为 干 性 的 连续 、 细 小 、 均 
表面 | 匀 的 磷酸 盐 结晶 ; 不 允许 有 明显 的 结晶 粗大 、 色 泽 不 匀 、 花 斑 
螺钉 应 进行 耐 腐蚀 性 试验 ， 试 验 周期 由 供需 双方 商定 
冷 向 、 渗 碳 钢 。 其 化 学 成 分 〈 质 量 分 数 ,%) 如 下 : 
材 料 C Si Mn P< S< 
0.15 ~0. 20 0. 10 0. 60 ~0. 90 0. 030 0. 035 
0. 15 ~0. 20 0. 10 0. 60 ~0. 90 0. 040 0. 050 

















1.8.13 吊环 螺钉 的 机 械 性 能 





见 表 1.8-33 和 表 1. 8-34) 













































































表 1.8-33 “吊环 螺钉 最 大 起 吊 重量 (GB/T 825—1988) (单位 : t) 
M72 | M80 | M100 
规格 d M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M30 | M36 | M42 | M48 | M56 | M64 
x6 x6 x6 
单 
iR 
$T 0.16 10.25 |0.4|0 63 1 |1.612.5] 4 16.3| 8 |10 |16 | 20 25 40 
起 
吊 
双 
iR 
$T 0.08 10. 125| 0.2 |0.32 0.5 | 0.8 |1.25] 2 13.2] 4 |5 8 10 |12.5| 20 
起 
ñ 
注 : 表 中 数值 系 指 平 稳 起 吊 时 的 最 大 起 吊 重量 。 
表 1.8-34 ”吊环 螺钉 轴 向 最 小 断裂 载荷 (单位 : kN) 
规格 d M8 |M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M30 | M36 | M42 | M48 | M56 | M64 | M72 x6 | M80 x6 | M100 x6 
轴 向 保证 载荷 3.2 | 5 8 |12.5| 20 32 | 50 | 80 |125 |160 | 200 | 320 400 500 800 
轴 向 最 小 断裂 载荷 | 6.3 | 10 | 16 | 25 |40 |63 |100 |160 |250 |320 |400 |630 800 1000 1600 
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1.8.14 抽 芯 钾 钉 的 机 械 性 能 
抽 芯 锦 钉 的 机 械 性 能 见 表 1. 8-35 ~ X 1. 8-42 ( GB/T 3098. 19— 



















































































2004) 。 
表 1.8-35 ”机械 性 能 等 级 与 材料 组 合 
性 能 钉 体 材料 钉 芯 材料 
等 级 | 种 类 材料 牌号 标准 编号 材料 牌号 标准 编号 
7A03 
ni 
06 $5 1035 5183 GB/T 3190 
08 5005. 5A05 
EA aa S 10, 15, GB/T 699 
Won š 35. 45 GB/T 3206 
11 5056、5A05 | GB/T3190 
— 铝 合 金 
7A03 
12 5052. 5A02 183 GB/T 3190 
0Crl8Ni9 
15 5056. 5A05 ` GB/T 4232 
M 10, 15. GB/T 699 
Ti 35. 45 GB/T 3206 
21 铜 T2 GB/T 14956 青铜 了 @ 
= T3 : 
OCrl8Ni9 
22 TN GB/T 4232 
23 | 黄 铜 @ © © © 
; GB/T 699 
30 | 碳 素 O8F. 10 
KRH CBZ53306 10. 15. GB/T 699 
35. 45 GB/T 3206 
40 28-2.5-1.5 
Eat] 锦 铜 合金 
GB/T 5235 
41 | 合金 | (NiCu28- erl Ni? GB/T 4232 
2.5-1.5) 2Cr13 
z0 10, 15. GB/T 695 
OCrI8Ni 35. 45 GB/T 3206 
一 | 不锈钢 | OND GB/T 1220 
51 Fee Ocrle Nig GB/T 4232 
2Cr13 ú 
D 数据 竺 生产 验 证 〈 含 选用 材料 牌号 ) 。 
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表 1.8-36 最 小 剪 切 载荷 一 一 开口 型 
性 能 等 级 
钉 体 直径 
x 0.6 | 0.8 10 11 20 30 40 50 
12 15 a] 41 51 
/mm 
最 小 剪 切 载荷 /N 
2.4 172 | 250 | 350 650 = 
3.0 240 | 300 | 400 | 550 | 760 | 950 一 |1800® 
3.2 285 | 360 | 500 | 750 | 800 11002? 1400 |19005 
4.0 450 | 540 | 850 | 1250 |1500® | 1700 | 2200 | 2700 
4.8 660 | 935 | 1200 | 1850 | 2000 |2900® | 3300 | 4000 
5.0 710 | 990 | 1400 | 2150 | 一 |3100 | — | 4700 
6.0 940 | 1170 | 2100 | 3200 | 一 | 4300| 一 — 
6.4 1070 | 1460 | 2200 | 3400 | 一 | 4900 50 | 一 
D 数据 待 生产 验证 ( 含 选 用 材料 牌号 ) 。 
表 1.8-37 最 小 拉力 载荷 开口 型 
性 能 等 级 
钉 体 直径 
P 0.6 | 0.8 10 11 20 30 40 50 
12 15 21 41 51 
/mm 
最 小 拉力 载荷 /N 

2.4 258 | 350 | 550 700 一 
3.0 310 | 380 | 550 | 850 | 950 | 1100 | 一 |22005 
3.2 370 | 450 | 700 | 1100 | 1000 | 1200 | 1900 |250032 
4.0 590 | 750 | 1200 | 1800 | 1800 | 2200 | 3000 | 3500 
4.8 860 | 1050 | 1700 | 2600 | 2500 | 3100 | 3700 | 5000 
5.0 920 | 1150 | 2000 | 3100 | 一 | 4000 | — | 5800 
6.0 1250 | 1560 | 3000 | 4600 | 一 | 4800 | 一 — 
6.4 1430 | 2050 | 3150 | 4850 | 一 | 5700 | 6800 | 一 
D 数据 待 生产 验证 ( 含 选 用 材料 牌号 ) 。 
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表 1.8-38 ”最 小 剪 切 载荷 封闭 型 
性 能 等 级 
钉 体 直径 
P 0.6 11 20 30 50 
15 21 ST 
/ mm 
最 小 剪 切 载荷 /N 

3.0 一 930 一 一 一 
3.2 460 1100 850 1150 2000 
4.0 720 1600 1350 1700 3000 
4.8 1000? 2200 1950 2400 4000 
5.0 — 2420 — — — 
6.0 — 3350 — — — 
6.4 1220 3600® -一 3600 6000 



































D 数据 待 生产 验证 〈 含 选用 材料 牌号 ) 。 


















































表 1.8-39 最 小 拉力 载荷 一 一 封闭 型 
性 能 等 级 
m G 0.6 11 20 30 50 
PAR 15 21 51 
最 小 拉力 载荷 /N 
3.0 = 1080 z = = 
3.2 540 1450 1300 1300 2200 
4.0 760 2200 2000 1550 3500 
4.8 1400? 3100 2800 2800 4400 
5.0 一 3500 一 一 一 
6.0 一 4285 — — — 
6.4 1580 49009 = 4000 8000 

















Ti! 











D ”数据 待 生产 验证 ( 含 选用 材料 牌号 ) 。 
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R 1.8-40 钉 头 保持 能 力 一 一 开口 型 
钉 体 直径 性 能 等 级 
d 06.08.10.11 12 \15 20 21 40 .41 30. 50. 51 
Z ma 钉 头 保持 能 力 /N 
2.4 10 30 
3.0 15 35 
3.2 15 35 
4.0 20 40 
4.8 25 45 
5.0 25 45 
6.0 30 50 
6.4 30 50 
表 1.8-41 钉 芯 断裂 载荷 一 一 开口 型 
钉 体 材料 $B 铝 铜 钢 “| 镍 铜 合金 | 不 锈 钢 
钉 芯 材料 铝 ai a 钢 a 
不 锈 钢 | 不 锈 钢 不 锈 钢 | 不 锈 钢 
钉 体 直径 4 钉 芯 断裂 载荷 /CN 
/mm max 
2.4 1100 2000 — 2000 — — 
3.0 — 3000 3000 3200 — 4100 
3⁄2 1800 3500 3000 4000 4500 4500 
4. 0 2700 5000 4500 5800 6500 6500 
4.8 3700 6500 5000 7500 8500 8500 
5.0 — 6500 — 8000 = 9000 
6.0 = 9000 = 12500 — 一 
6.4 6300 11000 = 13000 14700 一 
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表 1.8-42 钉 芯 断裂 载荷 一 一 封闭 型 
钉 体 材料 E 铝 钢 不 锈 钢 
钉 芯 材 料 E 钢 、 不 锈 钢 钢 钢 、 不 锈 钢 
钉 体 直径 d 钉 芯 断裂 载荷 /N 
/mm max 
3.2 1780 3500 4000 4500 
4.0 2670 5000 5700 6500 
4.8 3560 7000 7500 8500 
5.0 4200 8000 8500 = 
6.0 — — — — 
6.4 8000 10230 10500 16000 











1.8.15 耐 热 用 螺纹 连接 副 (ILK 1.843) 
表 1.8-43 ” 耐 热 用 螺纹 连接 副 (摘自 GB/T 3098. 8 一 1992 ) 















































持续 工作 的 极 螺栓 、 螺 柱 螺母 
限 温 度 〈 参 考 ) 三 
/TC 材料 牌号 标准 编号 材料 牌号 标准 编号 
35A 
400 GB 699 35 GB 699 
45 
30CrMo 35. 45 GB 699 
500 35CrMo GB 3077 
35CrMoA 20CrMoA GB 3077 
20CrMoA 
510 21CrMoV GB 3077 
35CrMoA 
20CrMoV 30CrMo 
550 GB 3077 
21CrMoV 35CrMo 
a 20CrMoVTiB 20CrMoV 
20CrMoVNbTiB 21CrMoV 
600 2Cr1l2WMoVNbB | (YB/Z 8) 20CrMoV 
650 GH 2132 GBn 177 21CrMoV 
注 : 1. 螺栓 、 螺 柱 应 比 螺 母 的 硬度 高 (如 高 30 ~50HBW) 。 
2. 受 力 套 管 的 材料 ， 推 荐 采用 与 螺 柱 相同 的 材料 。 
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19 紧 固 件 标记 方法 (GB/T 1237—2000) 


1.9.1 紧 固 件 产品 的 标记 
1. 紧 固件 产品 的 完整 标记 
按 图 1.9-1 规定 的 内 容 及 顺序 表示 。 


| 
标准 编号 


螺纹 规格 或 公称 尺寸 
(如 销 的 直径 及 其 公差 












































x x x 

































































Hib ERREFE 
(必要 时 ,如 杆 径 公差 ) 




















公称 长 度 (规格 ) (必要 时 
螺纹 长 度 或 杆 长 ( 必要 时 ) 
产品 型 式 ( 必要 时 ) 
性 能 等 级 或 硬度 或 材料 
产品 等 级 ( 必要 时 ) 
扳 拧 型 式 (必要 时 ， 
如 十 字模 型 式 ) 


— 




















z| 



































表面 处 理 ( 必要 时 ) 
图 1.9-1 紧 固 件 产品 的 完整 标记 





2. 标记 的 简化 原则 
1) 类 别 〈 和 名称) 、 标 准 年 代号 及 前 面 的 “- ”， 人 允许 全 部 或 部 分 
省 略 。 省 略 年 代号 的 标准 应 以 现行 标准 为 准 。 
2) 标记 中 的 “-” 人 允许 全 部 或 部 分 省 略 ; 标记 中 “其 他 直径 或 
特性 ”前 面 的 “x ”人 允许 省 略 。 但 省 略 后 不 应 导致 对 标记 的 误解 ， 
一 般 以 空格 代替 。 


3) 当 产 品 标准 中 只 规定 一 种 产品 型 式 、 性 能 等 级 或 硬度 或 材料 、 
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产品 等 级 、 扳 拧 型 式 及 表面 处 理 时 ， 人 允许 全 部 或 部 分 省 略 。 

4) 当 产 品 标准 中 规定 两 种 及 以 上 的 产品 型 式 、 性 能 等 级 或 硬度 
或 材料 、 产 品 等 级 、 扳 拧 型 式 及 表面 处 理 时 ， 应 规定 可 以 省 略 其 中 的 
一 种 ， 并 在 产品 标准 的 标记 示例 中 给 出 省 略 后 的 简化 标记 。 

3. 标记 示例 

(1) 外 螺纹 件 

1) 螺纹 规格 d= MI12、 公 称 长 度 1=80mm、 人 性 能 等 级 为 10.9 级 、 
表面 氧化 、 产 品 等 级 为 A 级 的 六 角 头 螺栓 的 标记 ; 

螺栓 GB/T 5782—2000-M12 x80-10. 9-A-0 (完整 标记 ) 

2) 螺纹 规格 d = M12、 公 称 长 度 1=80mm、 性 能 等 级 为 8.8 级 、 
表面 氧化 、 产 品 等 级 为 A 级 的 六 角 头 螺栓 的 标记 : 

螺栓 GB/T 5782 M12 x 80 (简化 标记 ) 

3) 螺纹 规格 4 = M6、 公 称 长 度 1=6mm、 长 度 z =4mm、 性 能 等 
级 为 33H 级 、 表 面 氧 化 的 开 槽 盘 头 定位 螺钉 的 标记 : 

IRET GB/T 828 一 1988-M6 x6 x4-33H-0 (完整 标记 ) 

4) 螺纹 规格 d = M6、 公 称 长度 1=6mm、 长 度 z =4mm、 性 能 等 
级 为 14 瑞 级 、 不 经 表面 处 理 的 开 槽 盘 头 定位 螺钉 的 标记 

IRET GB/T 828 M6 x6 x4 (简化 标记 ) 

(2) 内 螺纹 件 

1) 螺纹 规格 D = M12、 性 能 等 级 为 10 级 、 表 面 氧化 、 产 品 等 级 
为 A 级 的 1 型 六 角 螺 母 的 标记 : 

螺母 GB/T 6170—2000-M12-10-A-O (完整 标记 ) 

2) 螺纹 规格 D = M12、 性 能 等 级 为 8 级 、 不 经 表面 处 理 、 产 品 
等 级 为 A 级 的 1 型 六 角 螺 母 的 标记 : 

螺母 GB/T 6170 M12 (简化 标记 ) 

(3) 垫圈 

1) 标准 系列 、 规 格 8mm、 性 能 等 级 为 300HV、 表 面 氧化 、 产 品 
等 级 为 A 级 的 平 垫圈 的 标记 : 

垫圈 GB/T 97. 1 一 2002-8-300HV-A-0 (完整 标记 ) 

2) 标准 系列 、 规 格 8mm、 人 性 能 等 级 为 140HV、 不 经 表面 处 理 、 
产品 等 级 为 A 级 的 平 垫圈 的 标记 : 

垫圈 GB/T 97.1 8 (简化 标记 ) 
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(4) 自 攻 螺钉 

1) 螺纹 规格 ST3. 5 、 公 称 长 度 1=16mm、2Z 型 模 、 表 面 氧化 的 Ff 
型 十 字 槽 盘 头 自 攻 螺钉 的 标记 : 

自 攻 螺钉 GB/T 845—1985-ST3. 5 x 16-F-Z-0 (完整 标记 ) 

2) 螺纹 规格 ST3. 5、 公 称 长 度 1=16mm、H 型 模 、 镀 锐 钝 化 的 C 
型 十 字 槽 盘 头 自 攻 螺钉 的 标记 : 

自 攻 螺钉 GB/T 845 ST3.5 x16 (简化 标记 ) 

(5) 销 

1) 公称 直径 d=6mm、 公 差 为 m6、 公 称 长 度 1=30mm、 材 料 为 
C1 马 氏 体 不 锈 钢 、 表 面 简单 处 理 的 圆柱 销 的 标记 : 

销 GB/T 119. 2 一 2000-6 m6 x 30-C1- 简 单 处 理 (完整 标记 ) 

2) 公称 直径 d=6mm、 公 差 为 m6、 公 称 长度 1=30mm、 材 料 钢 、 
WERK (A 型 )、 表 面 氧 化 的 的 圆柱 销 的 标记 : 

销 GB/T 119.2 6 x30 (简化 标记 ) 

(6) PEI 

1) 公称 直径 d=30mm、 外 径 D=40mm、 材 料 为 35 钢 、 热 处 理 
硬度 25 ~35HRC、 表 面 氧化 的 轴 肩 挡 圈 的 标记 : 

挡 圈 GB/T 886 一 1986-30 x40-35 钢 .热处理 25 ~35HRC-0( 完 整 标记 ) 

2) 公称 直径 d=30mm、 外 径 D=40mm、 材 料 为 35 钢 、 不 经 热 
处 理 及 表面 处 理 的 轴 肩 挡 圈 的 标记 : 

挡 圈 GB/T 886 30 x40 (简化 标记 ) 
1.9.2 金属 镀 覆 和 化 学 处 理 表 示 方 法 ( 见 表 1.9-1) 

表 1.9-1 金属 镀 覆 和 化 学 处 理 表 示 方 法 
( GB/T 13911 一 2008) 




















































































































































































































形式 标 ju 
个 Fj ` | I | 
— Ó @@@ © 
中 镀层 方法 ; DRERI; OWE; 由 镀层 厚度 ; 名 后 处 理 
化 学 与 电 
化 学 处 理 © @@ 中 











TN 





的 标记 QO 处理 方法 ; 加 处 理 特征 ，@ 处 理 名 称 ; @ 后 处 理 
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( 续 ) 
形式 标 
化 学 真空 
JEFE Ce MESEDE 化 学 处 理 PROE AO | ay 
与 处 理 方 H m z 
法 符号 
在 紧 固 件 的 标记 中 允许 省 略 “D” 
Z) | 导电 | 硬 质 | 松 孔 黑 | 双 层 密封 
层 特征 Pa E a 
与 处 理 特 光亮 mui 
正 符号 这 光亮 翌 光 亮 暗 中 面 | 粗 花 锻 面 | 无 光 锻 
u | b = ü; U, 
处 理 名 氧化 铬 酸 阳极 氧化 
称 符号 Y GY 
后 处 理 氧化 | 磷 化 | FE 扩散 铬 酸 盐 封闭 
符号 Y L Z K GF 
镀层 名 称 w ss 
表示 方法 层 名 称 用 元 素 符 号 表示 
镀层 厚度 用 数字 表示 ， 单 位 为 微米 ， 其 值 为 厚度 范围 下 限 
1) 必要 时 ， 可 以 标注 镀层 厚度 范围 
2) 镀层 厚度 不 便 表示 时 ， 可 以 不 标注 
fl: 
电镀 硬 金 7 ~ 10pm D .YAu7 
| 电镀 暗 镍 7 ~ 10km 〈 需 标注 厚度 范围 时 ) D .Ni7 ~10 
JBE 化学 镀 镍 3 ~ 5 um H - Ni3 
表示 方法 i 电化 学 氧化 D- UY 
# 导 电 氧 化 H + DY 
关 氧 化 后 铬 酸 盐 封闭 D: Y. GF 
J: Sn 
P - Zn 
TRR Z- Al 
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( 续 ) 
形式 Ë ” 记 
电镀 后 钝 化 和 氧化 常用 颜色 的 符号 见 下 表 。 颜 色 符 号 位 于 后 处 
理 符 号 之 后 。 
名 称 白 E 军 绿 | 彩虹 
颜色 的 表 符号 B H J C 
示 方 法 
在 紧 固件 的 标记 中 允许 省 略 “C”。 
标记 示例 : 
BEREZ 15 ~20pm 后 钝 化 成 彩虹 色 D. Znl5 .DC 
镀层 名 称 以 组 成 该 合金 的 各 元 素 符号 和 含量 表示 。 含 量 为 上 限 
值 ， 以 数字 表示 ， 列 在 相应 的 元 素 符号 之 前 。 含 量 多 的 成 分 排 在 
前 面 。 二 元 合金 标 出 一 种 成 分 的 含量 ， 三 元 合金 标 出 两 种 成 分 的 
含量 ， 以 此 类 推 。 
合金 镀层 | ” 热 温 的 焊料 采用 GB/T 340 《有 色 金 属 及 合金 产品 牌号 表示 方 
表示 方法 | 法 》 中 的 规定 符号 ， 并 加 小 括号 ， 使 与 其 他 符号 相 区 别 
标记 示例 ; 
电镀 含 锡 60% 的 锡 铬 合金 15 ~20pm D . 60SnPb15 
电镀 锦 狂 磷 合 金 3 ~5pm D : 80NiCoP3 ~5 
热 浸 铅 焊料 J: (HIlSnPb39) 
镀层 名 称 应 按 镀 履 顺 序 标 出 每 层 的 名 称 与 厚度 ， 层 间 用 和 斜 线 
“/” 隔 开 。 
标记 示例 : 
以 铜 镍 为 中 间 层 多 层 全 光亮 镀铬 25 ~30pm 
多 层 镀层 D . L} Cu15/Ni10/Cr0. 3 
表示 方法 | ”着 有 关 技 术 文 件 有 相应 规定 时 ， 也 可 只 标 出 最 后 镀层 的 名 称 与 





总 厚度 ， 并 在 镀层 名 称 外 加 小 括号 ， 以 与 单 层 镀层 相 区 别 
标记 示例 : 
多 层 全 光亮 镀铬 25 ~30hm 
(中 层 间 按 有 技术 文件 规定 ) D- L, (Cr) 25 
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( 续 ) 


形式 标 w 





准备 工序 符号 一 般 不 应 在 标记 中 出 现 。 若 必须 表示 出 准备 工序 



























































时 ， 以 斜 线 “/” 将 准备 工序 符号 与 镀层 、 处 理 方法 符号 隔 开 。 
当 准 备 工序 作为 独立 的 完工 处 理 时 ， 按 下 表 规 定 的 符号 表示 
AHL 电化 学 
应 称 > A7 PLAY 学 而 y 
2 剂 除 油 化 学 除 油 | 化 学 酸 洗 | 化 学 碱 洗 抛光 
符号 RC HC HS HJ DP 
s. 化 学 | 机 械 振动 
序 符号 gg 7 nia | miau | goe | 刷 光 | 磨 光 | ” 
T F 抛光 | 抛光 WER | MEZL | 深 光 | 刷 光 x 擦 光 
符号 | HP | JP | PS PW | GG | SG MG ZG 





























标记 示例 : 
喷 砂 后 电镀 锌 7 ~10pm PS/D . Zn7 
有 机 溶剂 除 油 (作为 独立 的 完工 处 理 ) RC 





1.10 紧 固 件 验 收 检 查 、 标 志 与 包装 
标准 GB/T 90. 1 一 2002 对 紧 固 件 的 验收 检查 、 标 志 与 包装 做 了 规 


定 。 
1.10.1 验收 检查 
1. 基本 规则 
1) 每 个 紧 固 件 都 应 当 符合 相应 标准 的 全 部 规定 ， 但 这 在 大 量 生 
产 中 并 不 总 是 可 能 的 。 根 据 紧 固 件 的 功能 和 应 用 ， 将 全 部 符合 标准 要 
求 的 和 不 完全 符合 标准 要 求 的 紧 固 件 截然 分 开 是 不 必要 的 ， 也 是 不 经 
济 的 。 
2) 供 方 在 生产 过 程 中 (包括 成 品 人 库 验 收 检查 ) 有 权 采 用 任何 
检查 程序 控制 质量 。 但 必须 保证 紧 固 件 成 品质 量 符 合 相应 标准 规定 。 
3) 需 方 认为 必要 或 经 济 合 理 时 ， 可 根据 供 方 的 质量 信誉 和 以 往 
交 验 产品 的 质量 保证 情况 ， 对 提交 验收 的 产品 免除 检查 ， 也 可 根据 需 
方 自 定 的 抽样 方案 进行 验收 检查 ， 但 这 种 检查 不 应 增 大 供 方 被 拒 收 的 
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风险 ， 即 不 应 减少 AQL 值 或 降低 接收 概率 。 

4) 紧 固 件 验收 检查 项 目 仅 限 于 相应 标准 中 规定 了 特性 指标 的 项 
目 。 需 方 应 把 验收 检查 重点 放 在 产品 能 否 满足 预期 的 使 用 要 求 上 ， 因 
此 可 以 根据 具体 的 使 用 要 求 采用 较 少 的 抽查 项 目 。 

5) 当 对 提交 验收 的 产品 有 争议 时 ， 需 方 必须 给 供 方 核实 的 机 



















































































6) 已 拒 收 的 产品 批 ， 供 方 必须 经 过 分 类 或 修整 ， 才 能 重新 提交 
验收 。 如 果 进 行 修整 有 可 能 降低 该 批 产品 的 使 用 性 能 ， 则 需 经 需 方 同 


sa 
j=l 
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7) 用 于 验收 的 量规 、 量 具 和 检验 仪器 应 符合 有 关 规 定 。 

可 用 两 种 或 两 种 以 上 的 量具 进行 测量 的 项 目 ， 当 其 中 任 一 种 量具 
合格 时 ， 即 可 判 为 合格 。 

8) 对 已 接收 的 产品 批 ， 在 检验 或 安装 中 发 现 的 有 缺陷 的 紧 固件 
(不 包括 需 方 存储 或 使 用 不 当 等 造成 的 缺陷 ) 供 方 应 给 予 更 换 或 补 


= 
oo 

















9) 在 紧 固 件 生产 中 ， 供 方 可 向 其 他 供 货 者 购买 配件 、 半 成 品 或 
进行 工艺 协作 ， 但 成 品 的 提供 者 应 对 最 终 的 产品 质量 完全 负责 。 

10) 需 方 对 已 经 接收 的 紧 固 件 如 再 进行 任何 表面 处 理 或 其 他 加 
工 ， 则 应 对 其 最 终 的 产品 质量 完全 负责 。 

2. 术语 和 符号 

1) 验收 检查 : 为 决定 一 批 紧 固件 是 否 接收 所 需 的 整个 检验 程 
序 。 

2) 供 方 ， 紧 固件 的 制造 或 经 销 者 。 

3) 需 方 : 紧 固件 的 使 用 或 经 销 者 。 

4) 检查 批 (简称 “ 批 ”) : 供 方 为 一 次 验收 提交 的 ， 并 在 同一 工 
艺 下 制造 的 同一 品种 、 型 式 、 规 格 、 产 品 等 级 和 性 能 等 级 的 一 定数 量 
的 紧 固 件 。 

5) 批量 (N): 批 中 所 包含 的 紧 固 件数 量 。 

6) 随机 抽样 : 每 次 抽取 时 ， 批 中 所 有 紧 固 件 被 抽取 的 可 能 性 都 
相等 的 抽样 方法 。 

7) 样本 : 从 同一 检查 批 中 随机 抽取 的 若干 个 紧 固 件 。 

8) 样本 大 小 (n): 样本 中 所 包含 的 紧 固件 数量 。 
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9) 特性 指标 : 在 相应 标准 中 对 尺寸 要 素 、 机 械 性 能 和 表面 状态 
规定 的 极限 范围 。 

10) 缺陷 : 在 任何 一 检查 项 目 中 ， 凡 不 符合 特性 指标 的 要 求 ， 即 
构成 缺陷 。 

11) 不 合格 品 : 有 一 个 或 更 多 缺陷 的 紧 固 件 。 

12) 抽样 方案 : 为 决定 样本 大 小 和 判断 检查 批 是 否 合格 而 规定 
的 一 组 规则 。 

13) 合格 判定 数 (4.) : 任 一 合格 项 的 样本 中 所 允许 的 最 大 缺陷 
数 。 

14) 一 次 抽样 方案 : 从 批 中 只 抽取 一 个 样本 的 抽样 方案 。 

15) 合格 质量 水 平 (AQL) : 在 一 个 抽样 方案 中 ， 同 规定 的 某 一 
较 高 接收 概率 相应 的 质量 水 平 。 

各 项 合格 质量 水 平 (AQL) 均 以 每 百 件 紧 固 件 的 缺陷 数 表示 。 

16) 极限 质量 水 平 (LQ): 在 一 个 抽样 方案 中 ， 同 规定 的 某 一 较 
低 接收 概率 相应 的 质量 水 平 。 

LQ, 是 指 接收 概率 为 0.1 时 的 极限 质量 水 平 。 

17) 比率 (LQ,,/AQL) : 极限 质量 水 平 (Lo) 与 合格 质量 水 平 
(AQL) 的 比值 ， 它 用 于 计算 LQ, 和 选择 抽样 方案 。 

3. 尺寸 的 验收 检查 程序 

1) 抽查 项 目 及 合格 质量 水 平 (AQL) 应 按 第 基本 规则 中 的 3)、 
4) 及 表 1. 10-1 规定 。 

2) 选择 适当 的 比率 (LQo/AQL) 

需 方 应 根据 紧 固 件 的 使 用 要 求 确定 比率 ， 对 使 用 要 求 较 高 者 ， 
可 选择 较 小 的 比率 。 

需 方 还 可 根据 供 方 提交 的 产品 质量 情况 确定 比率 : 对 优质 产品 
或 固定 协作 关系 供应 的 质量 较 好 的 产品 ， 可 选择 较 大 的 比率 ; 对 供 方 
质量 较 差 或 不 了 解 供 货 质量 情况 者 ， 可 选择 较 小 的 比率 。 

@ 较 小 的 比率 需要 较 大 的 样本 和 较 高 的 检查 费用 。 较 大 的 比率 可 
以 减 小 样本 和 降低 检查 费用 。 

3) 根据 表 1. 10-1 规定 的 合格 质量 水 平 (AQL) 和 选 定 的 比率 
(LQio/AQL) 从 表 1. 10-2 查 出 抽样 方案 ， 即 查 出 样本 大 小 (n) ME 
格 判定 数 (4.) 。 






















































































































































































表 1.10-1 尺寸 验收 抽查 项 目 及 合格 质量 水 平 
































































































































产 m 类 别 L 
BE BEJ a x= E ° 
抽查 项 目 go | P 7 mu mir ae sr aa | 销 |as | mm : 
AB 级 | C 级 |=8 级 | <8 级 | i | 
合格 质量 水 平 (AQL) 
对 边 宽 度 10 15 | 1.0 1.5 1.5 | 1.5 | 1.5 
对 角 尺 十 10 15 10 15 15 | 站 3 |15 
开 槽 或 内 凹 槽 的 宽度 | 1.0 1.5 | 1.5 | 15 | 1.5 % 
FRAIRE | 1.0 1. 1.5 | 1.5 | 1.5 x 
FERMARE L L5 | 15 a 
o 3: FAE 1.5 源 
~ BOGHE L0 [15 | 15 L5 L5]1.5 5H 
RAIER LO | Ls 23 235 1. 1.5 _ 
BAK (小 ) 径 2.5 | 2.5 =Š 
径 1.0 | 1.5 
外 径 1.0 1.5 
内 径 1.0 1.5 
HERE 1.5 
a .. 他 的 每 一 个 人 | 25 40 2540 4040 40]40[_25[25 40] 40 




















QD” 螺钉 仅 指 内 六 























D 机 器 螺钉 指 




















槽 和 十 字模 螺钉 ， 也 适用 于 异形 螺钉 及 不 脱出 螺钉 。 








圆柱 头 螺钉 、 内 六 角 花 形 圆柱 头 螺钉 及 圆柱 头 内 花 键 螺钉 。 
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表 1.10-2 抽样 方案 




























































































合格 质量 水 平 (AQL) 
合格 判定 数 es rolis oslav 比 R | 生产 者 风险 
(A.) i - ` ` ` (LQ, ZAQL) (%) 
样本 大 小 (n) 
0 20 | 13 8 5 3 16.5 12 
1 80 | 50 3 | 20 | 13 7.5 9 
2 125 | 80 | 50 | 32 | 20 6.2 5 
3 200 | 125 | 80 | 50 | 32 5.2 4 
5 315 | 200 | 125 | 80 | 50 4.4 2 
7 500 | 315 | 200 | 125 | 80 3.7 2 
10 500 | 315 | 200 | 125 3.1 2 
14 500 | 315 | 200 2.6 2 
21 500 | 315 2.2 1 
注 : 1. 表 中 的 n 和 4. 摘自 GB 2828， 但 规定 的 批量 与 样本 大 小 的 关系 不 
适用 于 本 标准 。 为 用 于 孤立 批 检查 ， 抽 样 方案 由 AQL 和 LQo/AQL 
确定 。 
2. 合格 判定 数 为 0 的 方案 仅 适 用 于 机 械 性 能 检查 。 
3. 如 果 批 量 等 于 或 小 于 要 求 的 样本 大 小 ， 则 须 实施 100% 的 检查 。 














4. 生产 者 风险 是 指 当 提交 验收 的 产品 批 的 实际 质量 水 平 达到 规定 的 

AQL 值 时 ， 而 仍 被 该 抽样 方案 拒 收 的 概率 。 

当 供需 双方 有 争议 时 ， 应 选择 生产 者 风险 不 大 于 5% 的 抽样 方 

案 。 为 便于 实施 仲裁 检查 ， 本 标准 规定 采用 固定 样本 大 小 n=80， 并 

根据 各 抽查 项 目的 合格 质量 水 平 (AQL) 从 表 1.102 查 出 不 同 的 合 

格 判 定数 (4. )。 

4) 从 检查 批 中 随机 抽取 样本 ， 逐 项 进行 检查 ， 并 分 项 记录 缺陷 

数量 。 如 每 项 缺陷 数 均 等 于 或 小 于 相应 的 合格 判定 数 (4.) ， 则 接收 

该 批 产 品 ， 和 否则 拒 收 。 

5) 如 供 方 对 需 方 拒 收 的 产品 批 有 争议 时 ， 应 按 第 3) 条 规定 的 

抽样 方案 重新 取样 进行 仲裁 检查 。 
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6) 对 已 经 














E 收 的 产品 批 ， 应 按 第 基本 规则 中 6) 的 规定 处 





Meal 
一 





E o 


4. 机 械 性 能 的 验收 检查 程序 

1) 抽查 项 目 及 合格 质量 水 平 (AQL) 应 按 基本 规则 中 3)、4) 
条 及 表 1. 10-3 规定 。 

2) 机 械 性 能 抽查 项 目的 合格 质量 水 平 ， 对 破坏 性 试验 AQL = 
































1.5; 非 破坏 性 试验 AQL =0. 65。 











去 除 试 件 的 镀层 或 涂 层 ， 并 经 适当 加 工 后 进行 的 常规 硬度 检查 ， 


应 视 为 非 破坏 性 试验 。 保 证 载荷 试验 应 视 为 破坏 性 试验 。 

3) 根据 表 1. 10-3 规定 的 合格 的 质量 水 平 (AQL) 从 表 1. 10-2 查 
出 抽样 方案 。 即 查 出 样本 大 小 (n) 和 合格 判定 数 (4.。) 。 

由 于 机 械 性 能 检查 费用 较 高 ， 为 减少 检查 工作 量 ， 本 标准 规定 验 
收 检查 和 仲裁 检查 都 采用 生产 者 风险 为 12% (合格 判定 数 为 0) 的 























抽样 方案 。 


4) 根据 基本 规则 中 3)、4) 条 规定 ， 需 方 可 以 抽查 表 1. 10-3 以 


外 〈 按 相应 标准 规定 ) 的 项 目 ， 此 时 合格 质量 水 平 仍 按 第 5 大 条 第 


2) 小 条 规定 。 


5) 在 相应 标准 中 对 仲裁 检查 另 有 规定 时 ， 则 也 应 符合 其 要 求 ， 
如 GB 3098. 1 一 1982《 紧 固件 机 械 性 能 螺栓 、 螺 钉 和 螺 柱 》 第 6 章 规 


定 的 A 类 试验 项 
































目 。 





6) 从 检查 批 中 随机 抽取 样本 ， 逐 项 进行 检查 ， 并 分 项 记录 缺 
陷 。 检 查 顺 序 应 为 先 非 破坏 性 试验 ， 后 破坏 性 试验 。 
7) 全 部 样品 的 所 有 抽查 项 目 均 合格 后 ， 则 接收 该 批 产品 ， 否 则 





拒 收 。 


























8) 如 供 方 对 需 方 拒 收 的 产品 批 有 争议 时 ， 应 按 第 4 大 条 的 3)、 
5) 小 条 的 规定 重新 抽取 进行 仲裁 检查 。 


pay 


9) 对 已 拒 收 的 产品 批 ， 应 按 第 1 大 条 6) 小 条 的 规定 处 理 。 





5. 螺纹 紧 固 




















件 表面 缺陷 的 验收 检查 程序 





1) 抽查 项 目 应 按 第 1 大 条 第 3) 、4) 小 条 和 相应 标准 规定 。 








2) WRH 








涂 、 镀 层 影响 对 表面 缺陷 的 识别 ， 则 应 在 检查 前 予 








以 去 除 。 


3) 非 破坏 性 检查 


表 1.10-3 ”机械 性 能 抽查 项 目 






























































@ 机 器 螺钉 指 



































HER 























1 十 字模 螺钉 ， 也 适用 于 异形 螺钉 及 不 脱出 螺钉 。 


























产品 类 别 碳 素 钢 或 合金 钢 不 锈 钢 
螺栓 机 器 | 紧 定 | 自 攻 | Am x 
螺 柱 | 螺母 aeol ma ima gr | 于 图 | 销 | ir | mm 钉 和 螺 柱 | 螺母 
抽查 项 目 螺钉 <M5 | > M5 
抗 拉 强 度 @ @ @ @ 
硬度 @ @ @ @ @ @ @ @ @ 
届 服 强度 @ 了 
断后 伸 长 率 ° m 
保证 应 力 @ ° 3 
攀 负 载 强 度 〈 头 部 坚固 性 ) @ 8 
pn ° ° b 
扭矩 试验 ° e| o ° Ë 
弹性 @ @ @ 
BE e° e 
学 入 性 e 
注 : 表 中 抽查 项 目 ( 带 “@” 者 ) 按 产品 类 别 列 出 ， 对 各 种 产品 实际 可 实施 的 抽查 项 目 应 按 相 应 产品 标准 确定 。 
@ 螺钉 仅 指 内 六 角 圆 柱头 螺钉 、 内 六 角 花 形 圆柱 头 螺钉 及 圆柱 头 内 花 键 螺钉 号 


“ 200 - 新 编 实 用 紧 固件 手册 





DRES 大 条 5) 小 条 和 表 1. 10-4 规定 ， 从 检查 批 中 随机 











取样 














本 ， 根 据 相 应 标准 的 规定 进行 目测 或 其 他 非 破坏 性 检查 。 若 发 现 有 缺 


陷 样品 数 未 超过 合格 判定 数 (A. 





.) ， 则 接收 该 批 产品 ; 若 发 现 有 缺陷 


样品 数 超过 合格 判定 数 〈4.) ， 则 对 这 些 有 缺陷 的 样品 还 应 按 第 5 大 


条 4) 小 条 和 表 1. 10-5 规定 进行 破坏 性 检查 。 
R 1.10-4 非 破坏 性 检查 的 抽样 方案 


样本 大 小 (n) 








20 





80 











查 。 


表 1.10-5 破坏 性 检查 的 抽样 方案 


有 缺陷 样品 的 数量 














注 : 当 对 抽查 结果 有 争议 时 ,应 按 =20. A. =0 的 














抽样 方案 进行 仲裁 检 

















样本 大 小 (n) | 合格 判定 数 (4.) 
大 于 至 
= 8 n 0 
8 15 3 0 
15 25 5 0 
25 50 8 0 
50 = 13 0 











@ 对 螺栓 、 螺 钉 和 螺 柱 进行 非 破坏 性 检查 时 ， 若 发 现 有 任何 部 位 


EAKR, REAREA TAS ( 非 圆 形 轴 肩 紧 
“三 叶 ” 形 皱纹 除外 ) 的 样品 ， 则 拒 收 该 批 产品 。 对 螺母 进行 
性 检查 时 ， 若 发 现 有 任何 部 位 上 的 沪 火 裂 颖 的 村 


Fi 
HH o 





pA 





F 上 的 





FE 破 坏 


则 拒 收 该 批 产 


@) 供 需 双方 一 致 确认 非 破坏 性 的 检查 结果 已 可 判定 时 ， 则 可 不 继 


续 进 行 破坏 性 检查 而 接收 或 


4) 破坏 性 检查 








EE 收 该 批 产品 。 





进行 破坏 性 检查 的 样品 ， 应 











由 非 破坏 性 检查 中 发 现 的 有 最 严重 缺 


陷 的 样品 组 成 ， 抽 样 方案 按 表 5 规定 。 若 样品 不 超出 相应 标准 允许 极 
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限 的 缺陷 ， 则 接收 该 批 产品 ， 否 则 拒 收 。 

5) 非 破坏 性 检查 的 合格 质量 水 平 (AQL) 规定 为 0. 65 。 
1.10.2 标志 与 包装 

1) 紧 固件 产品 上 的 标志 应 按 相 应 标准 规定 。 

2) 产品 应 消除 污垢 及 金属 悄 。 无 金属 镀层 的 产品 表面 应 涂 有 人 防 
锈 剂 ， 以 防止 在 运输 和 贮藏 中 受到 腐蚀 。 在 正常 的 运输 和 保管 条 件 
下 ， 应 保证 自 出 厂 之 日 起 半年 内 不 生 锈 。 

3) 产品 包装 : 在 正常 的 运输 和 保管 的 条 件 下 ， 应 保证 产品 不 
损坏 和 便于 使 用 。 包 装 形式 及 方法 由 制造 厂 确 定 。 

4) 包装 箱 、 盒 、 袋 等 外 表 应 有 标志 或 标签 ， 内 容 如 下 : 

DRE Z; 

@) 产 品名 称 (全 称 或 简称 ) ; 

@ 产 品 标准 规定 的 标记 ; 

他 产品 数量 或 净重 ; 

@ 制 造 或 出 厂 日 期 ; 

@ 产 品质 量 标记 。 

5) 上 述 规定 以 外 的 要 求 ， 由 供需 双方 协议 。 
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第 2 童 常见 螺纹 紧 固 件 


2.1 螺栓 


2.1.1 螺栓 概述 

螺栓 用 于 连接 两 个 比较 薄 可 以 做 成 通 孔 的 被 连接 件 形成 螺栓 连 
接 。 

螺栓 有 多 种 类 型 。 螺 栓 按 结构 和 受 力 情况 可 分 为 普通 螺栓 和 贸 制 
孔 光 制 螺栓 ， 结 构 见 图 2.1-1， 普 通 螺 栓 受 拉 ， 而 绞 制 孔 孔 螺栓 受 


男 。 









































a) b) 


图 2. 1-1 螺栓 连接 
a) 普通 螺栓 连接 b) 铵 制 孔 光 制 螺栓 连接 
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按 螺栓 制造 精度 分 为 粗 制 和 精制 两 种 ， 精 制 螺 栓 在 机 械 制造 中 用 








螺栓 的 种 类 很 多 ， 分 别 适用 于 不 同 的 场合 ， 以 下 是 几 大 类 螺栓 的 
地点: 

六 角 头 螺栓 ， 应 用 最 广泛 ,产品 分 A、B、C 三 个 等 级 。A 级 精 
度 最 高 ，C 级 精度 最 低 。A 级 用 于 装配 精度 高 、 振 动 冲击 较 大 或 承受 
变 载 荷 的 重要 连接 ; 

六 角 头 头 部 带 孔 ， 带 槽 螺栓 使 用 时 ， 可 以 通过 机 械 方 法 将 螺栓 锁 
合 ， 防 松 可 靠 ; 

六 角 头 螺杆 带 孔 螺栓 螺杆 上 种 
防 松 ， 防 松 可 靠 ; 

十 字 槽 止 穴 六 角 头 螺栓 安装 拧紧 方便 ， 主 要 
仪表 ; 

六 角 头 铵 制 孔 螺 栓 用 于 承受 横向 载荷 ， 能 精确 保证 被 连接 件 的 相 
互 位 置 ， 加 工 精度 要 求 高 ; 

六 角 法 兰 面 螺栓 ， 防 松 性 能 好 ， 应 用 越 来 越 广泛 ; 

方 头 螺栓 因为 方 头 尺寸 小 便于 扳手 口 卡 住 或 靠 其 他 零件 防 松 ， 可 
JF TERP, EFE PAE ; 

沉 头 螺栓 用 于 被 连接 件 表 面 要 求 平 坦 的 场合 ; 
半圆 头 螺栓 用 于 结构 受 限 而 不 能 使 用 其 他 螺栓 头 或 零件 表面 要 求 
光滑 的 场合 。 半 圆 头 螺栓 多 用 于 金属 件 ， 大 半圆 头 螺栓 用 于 木 制 
件 ; 

































































= 





口 销 孔 或 金属 丝 孔 ， 采 用 机 械 




















于 受 载 较 小 的 仪器 





= 
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T WR ei A 9830 TIERP, 36 TERDEE, Z£JH 
于 工装 ; 

地 脚 螺栓 用 于 水 泥 基 础 中 机 座 的 固定 ; 

活 结 螺栓 用 于 经 常 拆 装 的 场所 和 工装 ; 

钢 结构 用 螺栓 强度 高 。 主 要 用 于 桥梁 ， 塔 架 等 钢 结构 。 
2.1.2 六 角 头 螺栓 

1. A Z. B 级 六 角 头 螺栓 

六 角 头 螺栓 外 形 如 图 2. 1-2 所 示 ， 尺 寸 见 表 2. 1-1 和 表 2. 1-2。 技 
术 条 件 和 引用 标准 见 表 2. 1-3。 

































































表 2.1-1 尺寸 (优选 的 螺纹 规格 ) 


(单位 : mm) 

































































螺纹 规格 d MI1.6 M2 M2.5 M3 M4 M5 M6 M8 M10 

Po 0. 35 0.4 0.45 0.5 0.7 0.8 1 1.25 1.5 

@ 9 10 11 12 14 16 18 22 26 

/参考 @ 15 16 17 18 20 22 24 28 32 

@ 28 29 30 31 33 35 37 41 45 

max | 0.25 0.25 0.25 0.40 0.40 0.50 0.50 0.60 0.60 

I min | 0.10 0.10 0.10 0.15 0.15 0.15 0.15 0.15 0.15 

d, max 2 2.6 3.1 3.6 4.7 5.7 6.8 9.2 11.2 
公称 = max 1. 60 2. 00 2.50 3.00 4.00 5.00 6.00 8.00 10.00 

d. | 产品 | A 1. 46 1. 86 2.36 2. 86 3.82 4.82 5.82 7.78 9.78 
| 等 级 | B 1.35 1.75 2.25 2.75 3.70 4.70 5.70 7.64 9.64 

| | 产品 | A 2.27 3.07 4.07 4.57 5.88 6.88 8.88 11.63 14.63 
ú s” 38 B 2.3 2.95 3.95 4.45 5.74 6.74 8.74 11.47 14.47 
| 产品 | A 3.41 4.32 5.45 6.01 7.66 8.79 11.05 14.38 17.77 

° ”| 等 级 | g 3.28 4.18 5.31 5.88 7.50 8.63 10.89 14.20 17.59 
I, max 0.6 0.8 1 1 1.2 1.2 1.4 2 2 
公称 | 11 1.4 1.7 2 2.8 3.5 4 5.3 6.4 

max | 1.225 1.525 1.825 2. 125 2.925 3.65 4.15 5.45 6. 58 

k 产品 | Tan | 0.975 1.275 1.575 1.875 2.675 3.35 3. 85 5.15 6. 22 
等 级 p | max 1.3 1.6 1.9 2.2 3.0 3.26 4.24 5.54 6.69 

min 0.9 1.2 1.5 1.8 2.6 2.35 3.76 5.06 6.11 












































-HOT °: 


B( 26 94 le 


aK 


1! 


H-E Ël 


(ë) 














































































螺纹 规格 d M1.6 M2 M2.5 M3 M4 M5 M6 M8 M10 
10 an 产品 A 0. 68 0. 89 1.10 1.31 1. 87 2.35 2.70 3.61 4.35 
ji 等 级 | B 0. 63 0. 84 1.05 1.26 1. 82 2. 28 2.63 3. 54 4. 28 
r min 0.1 0.1 0.1 0.1 0.2 0.2 0.25 0.4 0.4 
公称 = max 3.20 4.00 5.00 5.50 7. 00 8. 00 10. 00 13. 00 16. 00 
s 产品 | A 3.02 3.82 4.82 5.32 6. 78 7.78 9.78 12. 73 15:73 
s 等 级 | B 2.90 3. 70 4.70 5.20 6.64 7.64 9.64 12.57 15.57 
I 2: 
- 1、 和 I 
产品 等 级 
公称 A B 1 | ta N | a i | | ed | | | es oo | | 1 
min | max min max min | max | min | max | min | max | min | max | min | max | min | max | min | max | min | max | min | max 
12 | 本 ,的 | 也 ,33 一 = N23 
16 |15. 65 |16.35| 一 一 |5.2 | 7 阶梯 实 线 以 上 的 规格 
20 19.58 20.42 18.95 21.05) | | 8 10 |5.75| 9 推荐 采用 GB/T 5783 
25 24.58 25.42 23.95 |2605| | T T7 1. 75| 14 











30 |29. 58 |30. 42 | 28. 95 | 31. 05 | 


35 | 34.5 | 35.5 | 33.75 | 36. 25 





40 39.5 | 40.5 | 38.75 | 41. 25 

















45 | 44.5 | 45.5 | 43. 75 | 46. 25 


N 
U 
N 
` 


22 | 27 |6.75 23 |11.5| 19 



























































+ El 4 3 28 


* S07 ` 





























螺纹 规格 d M1.6 M2 M2.5 M3 M4 M5 M6 M8 M10 
i m 
1, #0 I 
产品 等 级 
ZNR 
公称 A B l ly L ly L ly i lg i lg L ls l; lg I, ls ls lg 
min | max min max | min | max | min | max | min | max | min | max | min | max | min | max | min | max | min | max | min | max 
50 | 49.5 | 50.5 | 48.75 | 51.25 i 30 | 34 | 27 | 32 p1.75 28 |16.5| 24 
55 |-54.4 | 55.6 | 53.5 | 56.5 ; 32 | 37 p6.75 33 |21.5| 29 
60 | 59.4 | 60.6 | 58.5 | 61.5 i 37 | 42 81.75| 38 |26.5| 34 
65 | 64.4 | 65.6 | 63.5 | 66.5 136. 73| 43 |31.5| 39 





70 | 69.4 | 70.6 | 68.5 | 71.5 41.75 48 36.5| 44 





80 79.4 | 80.6 | 78.5 | 81.5 51.75 58 46.5| 54 








90 | 89.3 | 90.7 | 88.25 | 91.75 56.5| 64 





100 | 99.3 |100. 7 | 98.25 |101. 75 


66.5| 74 








110 |109. 3 |110. 7 |108. 25 |111. 75 





120 119. 3 |120. 7 |118. 25 |121. 75 







































































` 907 °: 


li 


H-E Ël 
























































































































































螺纹 规格 d M12 M16 M20 M24 M30 M36 M42 M48 M56 M64 
PD 1.75 2 2.5 3 3.5 4 4.5 5 5.5 6 
@ 30 38 46 54 66 
考 @ 36 44 52 60 72 84 96 108 一 = 
@ 49 57 65 73 85 97 109 121 137 153 
max | 0.60 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 1.0 1.0 1.0 1.0 
min | 0.15 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.3 0.3 0.3 0.3 
max 13.7 17.7 22.4 26.4 33.4 39.4 45.6 52.6 63 71 
公称 = max 12.00 | 16.00 | 20.00 | 24.00 | 30.00 | 36.00 | 42.00 | 48.00 | 56.00 64. 00 
f A 11.73 15.73 19.67 | 23.67 
min 
B 11.57 15.57 19.48 | 23.48 | 29.48 | 35.38 | 41.38 | 47.38 | 55.26 63.26 
f A 16.63 | 22.49 | 28.19 | 33.61 
w" B 16.47 22 27.7 33.25 | 42.75 | 51.11 | 59.95 | 69.45 | 78.66 88. 16 
f A 20.03 | 26.75 | 33.53 | 39.98 
iji B 19.85 | 26.17 | 32.95 | 39.55 | 50.85 | 60.79 71.3 82.6 93. 56 104. 86 
max 3 3 4 4 6 6 8 10 12 13 
公称 | 7.5 10 12.5 15 18.7 22.5 26 30 35 40 
产品 max 7.68 10.18 | 12.715 | 15.215 
等 级 min | 7.32 9. 82 12.285 | 14.785 
产品 max | 7.79 10. 29 12. 85 15. 35 19.12 | 22.92 | 26.42 | 30.42 35.5 40.5 
等 级 min | 7.21 9.71 12. 15 14. 65 18.28 | 22.08 | 25.58 | 29.58 34.5 39.5 





+ El 4 3 28 


` UOT: 











* 80ç °: 






























































li 














螺纹 规格 d M12 M16 M20 M24 M30 M36 M42 M48 M56 M64 
z 产品 A 5.12 6. 87 8.6 10. 35 一 一 = 
kè min | ... 
和 级 | B 5.05 6.8 8.51 10.26 12.8 15.46 17.91 20, 71 24.15 27. 65 
# min 0.6 0.6 0.8 0.8 1 1 1,2 1.6 2 2 
公称 = max 18. 00 24. 00 30. 00 36. 00 46 55.0 65.0 75.0 85.0 95.0 
s 产品 A IAB 23. T 29. 67 35, 38 = = == 
min 
等 级 | B IES 23.16 29.16 35. 00 45 53.8 53.1 73.1 82.8 92.8 
3 _ 
L AN I 
产品 等 级 i 
ZNE 
公称 A B L l| ls kl ls |l blk ls H| ls j| ls jk ls | | ls llel i ls 
min | max min max | min |max| min |max| min |max| min |max| min max | min [max | min |max| min max | min [max | min | max 
50 |49.5 | 50.5 === = 1,25 2D 





55 | 54.4 | 55.6 | 53.5 | 56.5 16.25 25 


H-E Ël 





60 59.4 | 60.6 | 58.5 | 61.5 R1. 25| 30 





65 | 64.4 | 65.6 | 63.5 | 66.5 p6.25 35 





70 | 69.4 | 70.6 | 68.5 | 71.5 B1.25 40 








80 | 79.4 | 80.6 | 78.5 | 81.5 41.25 50 





90 | 89.3 | 90.7 | 88.25 91.75 51.25 60 





100 99.3 |100. 7 | 98.25 |101. 75 61.25 70 



























































































































































螺纹 规格 d M12 M16 M20 M24 M30 M36 M42 M48 M56 M64 
l - 
1、 和 I° 
产品 等 级 

公称 A B L L| ls kj ls |l ls jk ls j| ls l| ls jk ls || ls llel i ls 

min | max min max | min |max| min max | min |max| min max | min [max | min [max | min max | min (max min |max| min | max 
110 109.3 110.7|108.25|111.757/1.25 80 | 62 |72 51.5 64 
120 |119. 3 120.7|118.25|121.75 81.25 90 | 72 |82 61.5 74 
130 |129. 2 |130.8| 128 132 | | 1 76 |86 65.5 78 
140 139.2 140.8| 138 142 ! 86 |96 |75. 5| 88 
150 149.2 (150.8 | 148 152 ! 96 1106 85.5 98 
10| 二 | — | 158 | 162 | 106 116 95.5 108 
180] 一 = 178 182 115. 5/128 
200| — 一 |197.7 | 202.3 135. 5/148 
220| — — |217.7 | 222.3 
240| 一 — |237.7 | 242.3 
260| 一 — |257.4 | 262.6 157.5175 143 163128.5151 | 114 139 05.51123 77 | 107 
280| 一 — |277.4 | 282.6 177. 5|195 | 163 |183 148.51171| 134 |159 115. 5/143 | 97 | 127 
300 一 一 |297.4 | 302. 6 197.5215 183 |203 168. 5/191 | 154 179135.5163 | 117 | 147 
320| — 一 |317. 15 |322. 85 203 |223 |188. 5/211 | 174 |199 |155. 5|183 | 137 | 167 
340| — 一 |337. 15 |342. 85 223 |243 208. 5233 | 194 |219 |175. 5/203 | 157 | 187 
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螺纹 规格 d M12 M16 M20 M24 M30 M36 M42 M48 M56 M64 < 
s 
L P = 
1、 和 > ° 
产品 等 级 
N 
公称 A B CE /| k kk | kk || £, ly 
min | max min max | min |max| min |max| min |max| min [max | min |max| min max | min |max| min max | min max | min | max 
360| 一 一 |357. 15 |362. 85 243 |263 228. 5/251 | 214 |239 195. 5/223 | 177 | 207 
380| — — |377. 15 |382, 85 248. 5/271 | 234 |259 215. 5 243 | 197 | 227 š 
400| 一 一 |397. 15 |402. 85 268. 5/291 | 254 |279 235. 5|263 | 217 | 247 
420| — — |416. 85 |423. 15 288. 5/311 274 |299 255. 5|283 | 237 | 267 s 
440| 一 一 |436. 85 |443. 15 BO8. 5/331 | 294 |319 275. 5/303 | 257 | 287 3% 
460| — 一 |456. 85 |463. 15 314 |339 295. 5/323 | 277 | 307 S 
5 
480| 一 一 |476. 85 |483. 15 334 |359 B15. 5/343 | 297 | 327 Ap 
500| — 一 |496. 85 |503. 15 B35. 5/363 | 317 | 347 šË 
Eri, eka e A FL, 确定 。 
2. 阶梯 虚线 以 上 的 为 A 级 产品 ， 以 下 的 为 B 级 产品 。 
®© P— (H 
© Lyg 5125mm; 
®© 125mm < /公称 过 200mm; 
@ /公称 >200mm; 
© kemin =0. 7k min 5 
© ! ax =la b, Luna = Lomax -9P o 



























































表 2.1-2 尺寸 ( 非 优选 的 螺纹 规格 ) (单位 : mm) 
螺纹 规格 d M3.5 M14 M18 M22 M27 
PT 0.6 2 2.5 2.5 3 
@ 13 34 42 50 60 
bsx © 19 40 48 56 66 
@ 32 53 61 69 79 
max 0.40 0.60 0.8 0.8 0.8 
i min 0.15 0.15 02 0.2 0.2 
d, max 4.1 15.7 20. 2 24.4 30. 4 
公称 = max 3.50 14. 00 18.00 22. 00 27. 00 
| 产品 | A 3.32 13.73 17.73 21.67 = 
”| 等 级 | B 3. 20 13. 57 17. 57 21. 48 26. 48 
| 产品 | A 5.07 19. 64 25. 34 31.71 一 
”| 等 级 | B 4. 95 19. 15 24. 85 31. 35 38 
| 产品 | A 6. 58 23. 36 30. 14 3923 z< 
”| 等 级 | B 6. 44 22, 78 29.56 37.29 45.2 
l; min 1 3 3 4 6 
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螺纹 规格 d M3.5 M14 M18 M22 M27 
公称 2.4 8.8 11.5 14 17 
max 2. 525 8.98 11.715 14.215 = 
A 
k 产品 min 2. 275 8.62 11.285 13. 785 = 
等 级 max 2.6 9.09 11.85 14. 35 17.35 
B 
min 23 8.51 11.15 13. 65 16.65 
到 产品 | A 1.59 6.03 7.9 9.65 z 
ko min | ， 
等 级 | B 1.54 5.96 7.81 9.56 11.66 
r min 0.1 0.6 0.6 0.8 1 
公称 = max 6. 00 21. 00 27. 00 34. 00 41 
s 产品 5. 82 20. 67 26. 67 33. 38 二 
min n 
等 级 5.70 20. 16 26. 16 33. 00 40 
l _ 
u l, 和 总 
产品 等 级 7 
公称 A L l, L l, L l, l. l, I L 
min max min max min max min max min max min max min max 
20 |19. 58 |20.42| 一 | 一 4 7 i 
25 |24. 58 125.42| 一 | 一 9 12 : 
30 |29.58 130.42| — | 一 14 17 ' 
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螺纹 规格 d M3.5 M14 M18 M22 M27 
l P 
55 l, MLI 
产品 等 级 w 
公称 A B l; l; l; l, l l, l; l; l l, 
min | max | min | max min max min max min max min max min max 
35 | 34.5 | 35.5 | 一 = 19 22 





a : 阶梯 实 线 以 上 的 规格 推荐 采用 
i GB/T 5783 


40 39.5 | 40. 5 38.75 41.25 





45 | 44.5 | 45. 5 |43. 75 46.25 





50 | 49.5 | 50.5 48.75 51.25 





55 | 54.4 | 55.6 | 53.5 | 56.5 





60 | 59.4 | 60.6 | 58.5 | 61.5 





65 | 64.4 | 65.6 | 63.5 | 66.5 








70 | 69.4 | 70.6 | 68.5 | 71.5 





80 | 79.4 | 80.6 | 78.5 | 81.5 





90 | 89.3 | 90.7 88.25 91.75 












































100 99.3 |100. 7 98.25 101. 75 
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螺纹 规格 d M3.5 M14 M18 M22 M27 
T s. 

公称 A B L l L l l: l, I. l, l: l, 

min | max | min | max min max min max min max min max min max 
110 109.3 |110. 7 108. 251111. 75 66 76 55.5 68 47.5 60 35 50 
120 | 119. 3 |120. 7 118. 251121. 75 76 86 65.5 78 57.5 70 45 60 
130 |129. 2 |130.8| 128 | 132 80 90 69.5 82 61.5 74 49 64 
140 |139. 2 |140.8| 138 | 142 90 100 79.5 92 71.5 84 59 74 
150 149.2 150.8] 148 | 1 | -| | | 89.5 102 81.5 94 69 84 
i 一 | 一 lass | 162 99.5 | 12 | 95 104 | |% 
180| — | — | 178 | 182 119.5 | 132 | 111.5 | 124 99 114 
200| 一 | 一 |197.7|202.3 131.5 | 144 119 134 
220| — | 一 1217.7|222.3 138.5 | 151 126 141 
240| 一 | 一 1237.7|242.3 146 161 
260| 一 | 一 |257.4|262.6 166 181 
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螺纹 规格 d M33 M39 M45 M52 M60 
po 3.5 4 4.5 5 5.5 
© = <= — — = 
bsy © 78 90 102 116 £= 
@ 91 103 115 129 145 
B 
max 0.8 1.0 1.0 1.0 1.0 N 
È + 
min 0.2 0.3 0.3 0.3 0.3 ü 
d, max 36.4 42.4 48.6 56.6 67 Nu 
e 
公称 = max 33.0 39. 00 45. 00 52. 00 60. 00 28 
py 
| 产品 | A E 一 = = = 源 
min i w 
等 级 | B 32. 38 38.38 44. 38 51.26 59. 26 ES 
| 产品 | A = = = = = 
mın A 
等 级 | B 46. 55 55. 86 64.7 74.2 83.41 
| 产品 | A = = = — = 
mın Ay . 
级 | B 55. 37 66. 44 76. 95 88. 25 99.21 S 
ua 
l, max 6 6 8 10 12 š 

















































































































螺纹 规格 d M39 M45 M52 
公称 25 28 33 
max == == — 
A 
k 产品 min 一 一 一 
等 级 max 21. 42 25. 42 28. 42 33.5 38.5 
B 
min 20. 58 24. 58 27. 58 32.5 37.5 
@ ， | 产品 | A ksi 一 
k? min |, 
等 级 | B 14. 41 17.21 19.31 22.75 26.25 
r min 1 1.2 1.6 
公称 = max 60.0 70.0 80. 0 90.0 
s . 产品 = = = 
min 
等 级 | B 58.8 68.1 78.1 
l -= 
L 和 I° 
产品 等 级 s 
公称 A 人 L l. l, l. l, l. l, l. l, 
min max min max min max min max min max min max min max 
130 |129. 2 1130.8 | 128 | 132 | 34.5 52 
ME SESA Aj EN 
140|139.2 140.8| 138 | 142 | 44.5 | 62 阶梯 实 线 以 上 的 规格 
推荐 采用 GB/T 5783 
150|149.2 150.8| 148 | 152 | 54.5 72 40 60 
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螺纹 规格 d M33 M45 M52 M60 
-RIA Gi 
公称 A B I. l, l. l, l, l, l; l, l. l, 
min | max | min | max min max min max 
160| 一 | — | 158 | 162 | 64.5 82 50 70 
180| — | — |178 | 182 | 84.5 102 70 90 
200| 一 | — |197.7|202.3| 104.5 | 122 90 110 
220| 一 | 一 |217.71222.3| 111.5 | 129 97 117 
240| 一 | 一 |237.71242.3| 131.5 | 149 117 137 
260| 一 | 一 |257.41262.6| 151.5 | 169 137 157 | 122.5 | 145 106 131 87.5 | 115 
280| 一 | 一 277.4 282.6] 171.5 | 189 157 177 | 142.5 | 165 126 151 | 107.5 | 135 
300| 一 | 一 |297.4|302.6| 191.5 | 209 177 197 | 162.5 | 185 146 171 | 127.5 | 155 
320| 一 | 一 ßB17. 15822. 85| 211.5 | 229 197 217 | 182.5 | 205 166 191 | 147.5 | 175 
340| 一 | 一 6837. 15842.85 217 237 | 202.5 | 225 186 211 | 167.5 | 195 
360| 一 | 一 B57. 15862. 85 237 257 | 222.5 | 245 206 231 | 187.5 | 215 
380| 一 | 一 677. 15682.85 257 277 | 242.5 | 265 226 251 | 207.5 | 235 


















































` LIC ° 










































































螺纹 规格 d M33 M39 M45 M52 M60 
l w 
=: 1 和 I° 
产品 等 级 a 
公称 A B l; ly i ly L l, L ly A ly 
min | max | min | max min max min max min max min max min max 
400] 一 一 B97. 15402. 85 262.5 285 246 271 227.5 255 
40 | 一 — #16. 85423. 15 282.5 305 266 291 247.5 275 
40 | 一 — #436. 85443.15 302.5 325 286 311 267.5 295 
460| 一 一 456.85463. 15 306 331 287.5 315 
480 | 一 — #76. 85483. 15 326 351 307. 5 335 
500) 一 一 #496. 85503. 15 327.5 355 
IE: 1. 商品 长 度 规格 由 1, 和 7, 确定 。 
2. 阶梯 虚线 以 上 的 为 A 级 产品 ; 以 下 的 为 B 级 产品 。 
Q PP 一 螺 距 。 
© Lyg 5125mm, 
®© 125mm < /公称 过 200mm。 
@ LA > 200mm, 
@ kumin =0. Tmax o 
© lalap b; hmin = lg = 5P, 
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表 2.1-3 技术 条 件 和 引用 标准 



















































































M 料 钢 不 锈 钢 有 人 色 金 属 
通用 技术 条 件 GB/T 16938 
wl Až 6g 
纹 | 标准 GB/T 196, GB/T 197 
d<3mm; 按 协议 d<24mm: A2-70、A4-70 CU2 
机 | 等 级 | 3mm<d=39mm: 5.6, 8.8, 10.9 24mm <d<39mm; 2-50, A4-50; CU3 
T d >39mm; 按 协议 d>39mm: 按 协议 AIA 
kA 
He 标准 3mm<d<39mm: GB/T 3098. 1; d<39mm: GB/T 3098. 6 OBAP3098:40 
人 d <3mm 和 4d >39mm: 按 协 议 d>39mm. 按 协 议 
d<24mm 和 1<10d 或 1<150mm ( 按 较 小 者 ): A 
公 产品 等 级 ` £ 
d >24mm FI | >10d zk | >150mm ( 按 较 小 者 ) : B 
”| 标准 GB/T 3103. 1 
表面 缺陷 GB/T 5779.1. GB/T 5779.3 
氧化 简单 处 理 简单 处 理 
表面 处 理 电镀 技术 要 求 按 GB/T 5267; 非 电镀 锌 粉 履 盖 层 技术 要 求 按 ISO 10683; 如 需 其 他 表面 镀层 或 表面 处 


理 ， 应 有 双方 协议 








验收 及 包装 





GB/T 90 
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` 220. 新 编 实 用 紧 固件 手册 






































$È: @B86 =15° ~30°; OKA, HRAL < M4 可 为 碾 制 
末端 (GB/T2); @ 不 完整 螺纹 v 和 2P; Od, 的 仲裁 基准 ; OR 
滑 过 渡 。 

图 2.1-2 ”六角 头 螺栓 (A 级 、B 级 ) 


标记 示例 : 螺纹 规格 4d = M12、 公 称 长 度 1=80mm、 性 能 等 级 为 
8.8 级 、 表 面 氧 化 、 产 品 等 级 为 A 级 的 六 角 头 螺栓 的 标记 : 螺栓 GB/ 
T 5782 M12 x80 

2. C 级 六 角 头 螺栓 (GB/T 5780—2000) 

C 级 六 角 头 螺栓 如 图 2. 1-3 所 示 ， 尺 寸 见 表 2. 14、 表 2.1-5， 技 
术 条 件 和 引用 标准 见 表 2. 1-6。 

标记 示例 : 

螺纹 规格 d= M12、 公 称 长 度 1=80mm、 性 能 等 级 为 4.8 级 、 不 
经 表面 处 理 、 产 品 等 级 为 C 级 的 六 角 头 螺栓 的 标记 : 螺栓 GB/T 5780 
M12 x80 



































常见 螺纹 紧 固 件 .221 ` 


%3 
N 
地 
a 




















<0.2Kk;#k 























注 : @B8 =15° -30°; @) 无 特殊 要 求 的 末端 ; @ 不 完整 螺纹 u <2P; Dd, 
的 仲裁 基准 ; 名 允许 的 垫圈 面 型 式 ，@@ 人 允许 的 凹 穴 型 式 ， 由 制造 者 选择 。 
图 2.1-3 六 角 头 螺栓 (C 级 ) 



















































































表 2.1-4 尺寸 (优选 的 螺纹 规格 ) (单位 : mm) 
螺纹 规格 d M5 M6 M8 M10 M12 M16 M20 Ë 
po 0.8 1 1.25 1.5 1.75 2 2.5 
© 16 18 22 26 30 38 46 
bsy © 22 24 28 32 36 44 52 
@ 35 37 41 45 49 57 65 
c max 0.5 0.5 0.6 0.6 0.6 0.8 0.8 4 
d, max 6 T2 10.2 12.2 14.7 18.7 24.4 ss 
P max 5.48 6.48 8.58 10.58 12.7 16.7 20.84 a 
> min 4.52 5.52 7.42 9.42 11.3 15.3 19. 16 源 
d, min 6.74 8.74 11.47 14.47 16.47 22 27.7 E 
e mm 8. 63 10. 89 14.2 17.59 19. 85 26.17 32. 95 Sei 
公称 3.5 4 5.3 6.4 7.5 10 12.5 | 
k max 3.875 4.375 5.675 6.85 7.95 10.75 13.4 
min 3.125 3.625 4.925 5.95 7.05 9.25 11.6 
1@ min 2. 19 2.54 3.45 4.17 4.94 6.48 8.12 
r min 0.2 0.25 0.4 0.4 0.6 0.6 0.8 
公称 = max 8.00 10.00 13. 00 16. 00 18. 00 24. 00 30. 00 
i min 7.64 9.64 12.57 15.57 17.57 23.16 29.16 



































螺纹 规格 d M5 M6 M8 M10 M12 M16 M20 
l 1, 和 1@ 
I l L L 全 l L l l. l Í. l l; l 
公称 min | max ji Š i ; i i i i i i i i; 
min max min max min max min max min max min max min max 























25 |23.95 |26.05| 5 9 








TEX 














30 28.95|31.05 10 14 梯 实 线 以 上 的 规格 推 ] GB/T 5781 











35 133.75|36.25| 15 19 12 17 








40 |38.75 141.25| 20 24 17 22 





45 |43. 75 |46.25| 25 29 22 27 





50 |48. 75 |51.25| 30 34 27 32 








55 1:53.5 | 56.5 32 3⁄7 





60 | 58.5 | 61. 5 37 42 








65 | 63.5 | 66. 5 





70 68.5 |71.5 





80 78.5 |81.5 





















































90 88.25 |91. 75 
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螺纹 规格 d M5 M6 M8 M10 M12 M16 M20 
l L 和 多 

从 多 min | ax l. l, l l l. k l. I, l. l, l. I, l. l, 
min | max | min | max | min | max | min | max | min | max | min | max | min | max 

100 98. 25 101. 75 66.5 | 74 |61.25 70 52 62 |41.5 | 54 

110 108. 251111. 75 71.25 80 62 72 |51.5 | 64 

120 118. 251121. 75 81.25 | 90 72 82 |61.5 | 74 

130| 128 | 132 76 86 |65.5 | 78 

140| 138 | 142 86 96 |75.5 | 88 

150| 148 | 152 96 | 106 |85.5 | 98 

160| 156 | 164 106 | 116 | 95.5 | 108 

180| 176 | 184 115.5 | 128 

200 195.4 |204. 6 135.5 | 148 

220 |215. 4 |224. 6 

240 |235. 4 |244. 6 

260 |254. 8 |265. 2 
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螺纹 规格 d 


M5 


M6 


M8 


M12 


M16 








公称 


max 


min 


max 


min 


max 


max 


min 


max 


min 


max 


min 


max 





280 


285.2 





300 


305. 2 





320 


325.7 





340 


345.7 





360 


365.7 





380 


3 


385.7 





400 


:3 


405.7 





420 


426.3 





440 


446.3 





460 


466.3 





480 


486.3 





500 








506.3 
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螺纹 规格 d M24 M30 M36 M42 M48 M56 M64 Ë 
p, 3 3.5 4 4.5 5 5.5 6 . 
@ 54 66 一 一 一 一 一 
bsy © 60 72 84 96 108 = 一 
@ 73 85 97 109 121 137 153 
c max 0.8 0.8 0.8 1 1 1 1 4 
d, max 28.4 35.4 42.4 48.6 56.6 67 75 ss 
F max 24. 84 30. 84 37 43 49 5722 65.2 a 
> min 23.16 29. 16 35 41 47 54. 8 62.8 源 
d, min 33.25 42.75 51.11 59. 95 69. 45 78. 66 88. 16 s. 
e mm 39. 55 50. 85 60. 79 71.3 82.6 93. 56 104. 86 * 
公称 15 18.7 22. 5 26 30 35 40 | 
k max 15.9 19.75 23.55 27.05 31.05 36.25 41.25 
min 14.1 17.65 21.45 24.95 28.95 33.75 38.75 
ke min 9. 87 12.36 15.02 17.47 20.27 23.63 27.13 
r min 0.8 1 1 1:2 1.6 2 2 
公称 = max 36 46 55.0 65.0 75.0 85. 0 95.0 
i min 35 45 53.8 63.1 73.1 82.8 92.8 





























螺纹 规格 d 


M24 


M48 


M56 





I 





公称 


min 


max 


min 


max 


min 


max 


max min max 








min max 











min 


max 


min 


max 





25 


23. 95 


26. 05 





30 


28. 95 


31. 05 





35 


33. 75 


36. 25 


阶梯 实 线 以 上 的 规格 推 


存 采用 GB/T 5781 




















40 


38. 75 


41.25 





45 


43. 75 


46. 25 





50 


48.75 


51.25 





55 


53.5 


56.5 





60 


58.5 


61.5 





65 


63.5 


66.5 





70 


68.5 


715 





80 


78.5 


81.5 





90 


88.25 


91.75 





100 


98. 25 


101.75 





110 


108. 25 


111.75 








120 


118.25 





121.75 
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( 续 ) 
螺纹 规格 d M30 M36 M42 M48 M56 M64 h 
l L N e < 
PDP l. l, l. l, L, i l. l, l. L l. l, l. l 
mın max mın max mın max mın max mın max mın max mın max 
130| 128 | 132 | 55 | 70 |40.5 58 
140| 138 | 142 | 65 | 80 50.5 68 % 
150| 148 | 152 | 75 | 90 6.5 78 By 
160| 156 | 164 | 85 | 100 |70.5 | 88 a 
180| 176 | 184 | 105 | 120 | 90.5 | 108 38 
200 195.4 204.6 125 | 140 |110.5| 128 S 
220 |215. 4 |224.6| 132 | 147 1117.5 135 J 
240 |235. 4 244.6 152 | 167 |137.5| 155 | 123 | 143 1085 131 | 94 | 119 |75.5 | 103 š 
260 254. 8 265. 2 157.5| 175 | 143 | 163 1285 151 | 114 | 139 955 | 123 | 77 | 107 
280 274. 8 |285. 2 177.5| 195 | 163 | 183 |148.5| 171 | 134 | 159 [115.5] 143 | 97 | 127 
300 294. 8 305. 2 197.5| 215 | 183 | 203 |168.5| 191 | 154 | 179 [135.5] 163 | 117 | 147 
320 |314. 3 325. 7 203 | 223 1885 211 | 174 | 199 |155.5| 183 | 137 | 167 
340 |334. 3 345. 7 223 | 243 20.5 231 | 194 | 219 |175.5| 203 | 157 | 187 
360 354. 3 |365. 7 243 | 263 |228.5| 251 | 214 | 239 |195.5| 223 | 177 | 207 
380 374. 3 385. 7 248.5 271 | 234 | 259 215.5 243 | 197 | 227 



















































































螺纹 规格 d M24 M30 M36 M42 M48 M56 M64 
l 1, 和 1@ 

| L A L l, l. l, L i l. Í: L l, l. l, 

min | max | min | max | min | max | min | max | min | max | min | max | min | max 
400 |394. 3 |405. 7 268.5| 291 | 254 | 279 |235.5 263 | 217 | 247 
420 |413. 7 |426. 3 288.5| 311 | 274 | 299 |255.5 283 | 237 | 267 
440 |433. 7 |446. 3 294 | 319 |275.5 303 | 257 | 287 
460 |453. 7 |466. 3 314 | 339 |295.5| 323 | 277 | 307 
480 |473. 7 |486. 3 334 | 359 |315.5 343 | 297 | 327 
500 |493. 7 |506. 3 335.5 | 363 | 317 | 347 














É 
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OG@GO@OOK 





P 一 螺 距 。 


以 称 夺 125mm。 


PK 


/公称 > 200mm, 
k. =0.7k 


min © 


lomax =la bs 1 


smin 一 


125mm < l ,.g, 5200mm, 








商品 长 度 规格 由 上 AL 确定 。 


一 Ps 


gmax 



































“655 ` 











































































































. 230 . 新 编 实用 紧 固 件 手 册 
表 2.1-5 尺寸 ( 非 优选 的 螺纹 规格 ) 
(单位 : mm) 
螺纹 规格 d M14 M18 M22 M27 M33 
po 2 2.5 2:85 3 3.5 
@ 34 42 50 60 一 
bp @ 40 48 56 66 78 
@ 53 61 69 79 91 
c max 0.6 0.8 0.8 0.8 0.8 
d, max 16.7 21.2 26. 4 32. 4 38. 4 
I max 14.7 18.7 22.84 27.84 34 
I min 13.3 17.3 21.16 | 26.16 32 
d, min 19.15 24. 85 31.35 38 46. 55 
e min 22.78 29. 56 37.29 45.2 55.37 
公称 8.8 11.5 14 17 21 
k max 9.25 12.4 14.9 17.9 22.05 
min 8.35 10.6 13.1 16. 1 19.95 
ke min 5. 85 7.42 9.17 11.27 13.97 
r min 0.6 0.6 0.8 1 1 
公称 =max| 21.00 27. 00 34 41 50 
° min 20.16 26.16 33 40 49 
l 和 和 名 
AA P |. l, |. l, 4 l, 4 l, |. l, 
min | max | min | max | min | max | min | max | min | max 
60 |58.5 | 61.5 | 16 | 26 
| NP 阶梯 实 线 以 上 的 规格 
olegs malze 推荐 采用 GB/T 5781 
80 |78.5 |81.5 | 36 
90 |88.25 91.75| 46 























































































































第 2 章 常见 螺纹 紧 固 件 231 
( 续 ) 
螺纹 规格 d M14 M18 M22 M27 M33 
l 1, MLI 
as s b I | 2 |o |o ll 3 
min | max | min | max | min | max | min | max | min | max 

100 |98.25 101.75| 56 | 66 45.5 58 37.5 50 
110 |108.25111.75| 66 | 76 55.5 68 |47.5| 60 | 35 | 50 | 
120 |118.25121.75| 76 | 86 65.5 78 |57.5| 70 | 45 | 60 
130 | 128 | 132 | 80 | 90 69.5 82 |61.5| 74 | 49 | 64 |34.5| 52 
140 | 138 | 142 | 90 |100 79.5 92 |71.5| 84 | 59 | 74 |44.5| 62 
150 | 148 | 152 89.5| 102 81.5 94 | 69 | 84 |54.5| 72 
160 | 156 | 164 99.5 112 91.5 104 | 79 | 94 |64.5| 82 
180 | 176 | 184 119.5 132 111.5 124 | 99 | 114 |84.5| 102 
200 |195.4 204.6 131.5 144 | 119 | 134 |104. 5| 122 
220 |215. 4 |224. 6 138.5 151 | 126 | 141 fl11.5| 129 
240 |235. 4 244. 6 146 | 161 |131. 5| 149 
260 |254. 8 |265. 2 166 | 181 |151. 5| 167 
280 |274. 8 |285. 2 171. 5| 189 
300 |294. 8 |305. 2 191. 5| 209 
320 [314.3 |325. 7 211. 5| 229 
340 |334. 3 345. 7 
360 [354.3 |365. 7 
380 |374. 3 |385. 7 
400 |394. 3 |405. 7 
420 |413. 7 426.3 
440 |433. 7 446.3 
460 |453. 7 466.3 
480 |473. 7 486.3 
500 |493. 7 |506. 3 
























































































































































` 232 - 新 编 实 用 紧 固件 手册 
( 续 ) 
螺纹 规格 d M39 M45 M52 M60 
Pp? 4 4.5 5 5.5 
© s = — 
bes @ 90 102 116 
@ 103 115 129 145 
c max 1 1 1 1 
d, max 45.4 52.6 62.6 71 
max 40 46 53.2 61.2 
“r mi 38 44 50.8 58.8 
d. min 55.86 64.7 74.2 83.41 
e min 66. 44 76.95 88. 25 99.21 
公称 25 28 33 38 
k min 23.95 26.95 31.75 36.75 
max 26. 05 29. 05 34. 25 39. 25 
ko min 16.77 18. 87 22.23 25.73 
r min 1 1.2 1.6 2 
公称 = max 60. 0 70.0 80.0 90.0 
Ü imin 58. 8 68. 1 78. 1 87.8 
l l, IO 
EAA ss |, L |, L, I. i |, l, 
min | max | min | max | min | max | min | max 
60 |58.5 |61.5 
a [63.5 665 阶梯 实 线 以 上 的 规格 
| | 全 s 推荐 采用 GBZT 5781 
80 |78.5 81.5 
90 |88.25 91.75 
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( 续 ) 
螺纹 规格 d M39 M45 M52 M60 
l L 和 1@ 
| l. A l. A l. Í L l, 
min | max | min | max | min | max | min | max 
100 [98.25 [101.75 
110 108. 25111.75 
120 |118. 25121.75 
130 | 128 | 132 
140 | 138 | 142 
150 | 148 | 152 
160 | 156 | 164 
180 | 176 | 184 
200 |195. 4 |204. 6 
220 [215.4 |224. 6 
240 |235. 4|244.6| 117 | 137 |102.5 125 | 86 | 111 | 67.5 | 95 
260 |254. 8 [265.2] 137 | 157 |122.5 145 | 106 | 131 | 87.5 | 115 
280 [274.8 285.2| 157 | 177 |142.5 165 | 126 | 151 | 107.5 | 135 
300 |294. 8 [305.2] 177 | 197 |162.5 185 | 146 | 171 | 127.5 | 155 
320 [314.3 [325.7] 197 | 217 |182.5 205 | 166 | 191 | 147.5 | 175 
340 [334.3 [345.7] 217 | 237 |202.5 225 | 186 | 211 | 167.5 | 195 
360 [354.3 365.7| 237 | 257 |222.5 245 | 206 | 231 | 187.5 | 215 
380 [374.3 385.7| 257 | 277 |242.5 265 | 226 | 251 | 207.5 | 235 
400 |394. 3|405.7| 277 | 297 |262.5 285 | 246 | 271 | 227.5 | 255 
420 |413. 7 426.3 282.5| 305 | 266 | 291 | 247.5 | 275 
440 |433. 7 |446. 3 302.5| 325 | 286 | 311 | 267.5 | 295 
460 |453. 7 466.3 306 | 331 |287.5 | 315 
480 |473. 7 |486. 3 326 | 351 | 307.5 | 335 
500 |493. 7 |506. 3 346 | 371 | 327.5 | 355 
E; 同 表 2. 14。 





. 234. 新 编 实用 紧 固 件 手 册 





表 2.1-6 技术 条 件 和 引用 标准 
















































































材料 钢 
通用 技术 条 件 GB/T 16938 
公差 6g 
螺纹 
标准 GB/T 196, GB/T 197 
机 械 等 级 d<39mm: 3.6. 4.6. 4.8; d>39mm: 按 协议 
标准 d=39mm; GB/T 3098.1; d >39mm: 按 协议 
产品 等 级 C 
公差 
标准 GB/T 3103.1 
表面 缺陷 GB/T 5779.1. GB/T 5779. 3 
不 经 处 理 ; 电镀 技术 要 求 按 GB/T 5267; 非 电镀 锌 粉 
表面 处 理 覆盖 层 技术 要 求 按 ISO 10683; 如 需 其 他 表面 镀层 或 表面 
处 理 ， 应 有 双方 协议 
验收 及 包装 GB/T 90 





3. C 级 全 螺纹 六 角 头 螺栓 (GB/T 5781—2000) 





C 级 全 螺纹 六 角 头 螺栓 如 图 2. 1-4 所 示 ， 
2. 1-8 ， 技 术 条 件 和 引用 标准 见 表 2. 1-9。 
标记 示例 : 
螺纹 规格 d = M12、 公 称 长 度 1=80mm、 虱 














尺寸 见 表 2.1-7 ME 


能 等 级 为 4.8 级 、 不 


经 表面 处 理 、 全 螺纹 、 产 品 等 级 为 C 级 的 六 角 头 螺栓 的 标记 : 螺栓 














GB/T 5781 M12 x80 


常见 螺纹 紧 固 件 - 235 . 


3 
N 
地 
a 









































注 : OB =15° ~30°; @ 无 特殊 要 求 的 末端 ，@@ 不 完整 螺 
纹 u<2P; Od, 的 仲裁 基准 ; @ 人 允许 的 垫圈 面 型 式 ;， O 
许 的 止 穴 型 式 ， 由 制造 者 选择 ;CDd.=~ 螺 纹 中 径 。 

图 2.1-4 C 级 全 螺纹 六 角 头 螺栓 



























































表 2.1-7 尺寸 (优选 的 螺纹 规格 ) (单位 : mm) 
螺纹 规格 d M5 | M6 | M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M30 | M36 | M42 | M48 | M56 | M64 È 
PT 0.8 | 1 125|15 1175| 2 125] 3 35 | 4 45 5 |55 6 i 
max 24| 3 400|4.5 530] 6 |75| 9 105 12 [113.5] 15 |165 18 
Ë min 0.8 | 1 125|15 175| 2 25 | 3 135] 4 45 | 5 | 5.5 6 
c max 0.5 | 0.5 |0.6 |0.6 06108 08108 08 08 1 1 1 1 
六 
d, max 6 | 7.2 |102 12.2 | 14.7 | 18.7 | 24.4 | 28.4 | 35.4 | 42.4 | 48.6 | 56.6 | 67 75 — 
d, min 6.74 | 8.74 |11.47|14.47 16.47| 22 | 27.7 |33. 25 42.75 |51. 11 59.95 |69. 45 |78. 66 88.16 = 
e min 8.63 |10.89 14.2 |17. 59 |19. 85 |26. 17 |32. 95 |39. 55 |50. 85 |60. 79| 71.3 | 82. 6 |93. 56 |104. 86 = 
公称 35| 4 53164 75] 10 |125| 15 11871 2.5 26 | 30 | 35 40 + 
k max 3. 875 |4. 375 |5. 675 | 6. 85 | 7.95 |10.75 13.4 | 15.9 |19. 75 |23. 55 |27. 05 |31. 05 |36. 25 | 41. 25 j 
min 3. 125 |3. 625 |4. 925 | 5.95 | 7.05 | 9.25 | 11.6 | 14. 1 |17. 65 |21. 45 |24. 95 |28. 95 33. 75 | 38. 75 
k2 min 2.19 | 2.54 | 3.45 | 4.17 | 4.94 | 6.48 | 8.12 | 9.87 |12. 36 |15. 02 |17. 47 |20. 27 |23. 63 | 27. 13 
r min 0.2 |0.25 0.4 | 0.4 0.6 |06 08108 1 1 12 |16| 2 2 
公称 = max | 8.00 |10. 00 13.00 |16. 00 |18. 00 |24. 00 30.00| 36 | 46 |55.0 65.0 75.0 | 85.0 95.0 
° min 7.64 | 9. 64 |12. 57 |15. 57 17.57|23.16 29.16 35 | 45 | 53.8 63.1 73.1 |82.8 | 92.8 























































































































螺纹 规格 d M5 | M6 | M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M30 | M36 | M42 | M48 M64 
I° 
公称 min max 
10 | 9.25 | 10.75 
12 | 11.1 12.9 
16 | 15.1 16.9 
20 | 18.95 | 21.05 
25 | 23.95 | 26.05 
30 | 28.95 | 31.05 
35 | 33.75 | 36.25 
40 | 38.75 | 41.25 
45 | 43.75 | 46.25 
50 | 48.75 | 51.25 
55 | 53.5 | 56.5 
60 | 58.5 | 61.5 
65 | 63.5 | 66.5 
70 | 68.5 | 71.5 
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螺纹 规格 d M5 | M6 | M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M30 | M36 | M42 | M48 M64 
I° 
公称 min max 
80 | 78.5 | 81.5 
90 | 88.25 | 91.75 
100 | 98.25 | 101.75 
110 | 108.25 | 111.75 
120 | 118.25 | 121.75 
130 | 128 132 
140 | 138 142 
150 | 148 152 
160 | 156 164 
180 | 176 184 
200 | 195.4 | 204.6 
220 | 215.4 | 224.6 
240 | 235.4 | 244.6 
260 | 254.8 | 265.2 
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(2) 
螺纹 规格 d M5 | M6 | M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M30 | M36 | M42 | M48 | M56 | M64 
I° 

公称 min max 
280 | 274.8 | 285.2 
300 | 294.8 | 305.2 
320 | 314.3 | 325.7 
340 | 334.3 | 345.7 
360 | 354.3 | 365.7 
380 | 374.3 | 385.7 
400 | 394.3 | 405.7 
420 | 413.7 | 426.3 
440 | 433.7 | 446.3 
460 | 453.7 | 466.3 
480 | 473.7 | 486.3 
500 | 493.7 | 506.3 

D P 一 螺 距 。 

Q kumin =0.7k,,o 


@ 阶梯 实 线 间 为 商品 长 度 规格 范围 。 
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表 2.1-8 尺寸 ( 非 优选 的 螺纹 规格 ) 
(单位 : mm) 

螺纹 规格 d M14 | M18 | M22 | M27 | M33 | M39 | M45 | M52 | M60 
pE 2 |25|25 3 |35| 4 |45| 5 |55 
max 6 |7.517.5 | 9 [10.5] 12 |13.5| 15 | 16.5 

I min 2 |25|25 3 35] 4 |45]| 5 | 5.5 
c max | 0.6 |08 |0.8 0.8 0.8 1 1 1 1 
d, max |16.7 |21.2 |26.4 | 32.4 | 38.4 |45. 4 |52.6|62.6| 71 
d, min |19.15|24.85|31.35| 38 |46. 55155. 86| 64.7 | 74.2 |83. 41 
e min |22. 78|29. 56137. 29| 45. 2 |55. 37 66. 44|76. 95 |88. 25 | 99. 21 
公称 |88 |11.5| 14 |17 | 2 |25 |28 |33 | 38 
k max |9.25 | 12.4 | 14.9 | 17.9 |22. 05 26. 05 |29. 05|34. 25| 39. 25 
min [8.35 | 10.6 | 13.1 | 16. 1 119. 95123. 95|26. 95131. 75 36. 75 
k2 min [5.85 |7. 42 |9. 17 |11. 2713. 97|16. 77/18. 87 |22. 23 | 25. 73 
r min 06/06108 1 1 1 |12|1161|1 2 
ZK = max |21. 0027.00) 34 | 41 | 50 [60.0 [70.0 [80.0 | 90.0 
min |20.16|26.16| 33 | 40 | 49 |58.8 [68.1 [78.1 | 87.8 



































公称 | min | max 





30 |28. 95 131. 05 





35 |33.75 |36. 25 





40 |38.75 141. 25 





45 143. 75 |46. 25 





50 48.751|51.25 





55 |53.5: | 56.5 





60 |58.5 |61.5 








65 | 63.5 | 66.5 
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( 续 ) 


螺纹 规格 d M14 | M18 | M22 | M27 | M33 | M39 | M45 | M52 | M60 


j @ 








公称 | min | max 





70 | 68.5 |71.5 





80 78.5 |81.5 





90 88.25191.75 








100 98.25 1101. 75 





110 108. 25111.75 





120 1118. 25121.75 





130 | 128 | 132 





140 | 138 | 142 








150 | 148 | 152 





160 | 156 | 164 





180 | 176 | 184 








200 |195. 4 |204. 6 





220 |215. 4 |224. 6 








240 |235. 4 |244. 6 





260 |254. 8 |265. 2 





280 |274. 8 |285. 2 








300 |294. 8 |305. 2 





320 |314. 3 |325. 7 





340 |334. 3 |345. 7 





360 |354. 3 |365. 7 








380 |374. 3 |385. 7 
































400 |394. 3 |405. 7 





` 242 - 新 编 实 用 紧 固件 手册 





( 续 ) 
螺纹 规格 d M14 | M18 | M22 | M27 | M33 | M39 | M45 | M52 | M60 





18 





公称 | min | max 





420 |413. 7 |426. 3 





440 |433. 7 |446. 3 





460 |453. 7 |466. 3 





480 |473. 7 |486. 3 





500 493.7 |506. 3 
了 一 螺 距 。 
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@ koma = 0. hi 

© ”阶梯 实 线 间 为 商品 长 度 规格 范围 。 
表 2.1-9 技术 条 件 和 引用 标准 












































材 # 钢 
通用 技术 条 件 GB/T 16938 
公 > 8g 
螺 纹 一 一 一 
F WÈ GB/T 196 、GB/T 197 
w. d=39mm: 3.6. 4.6. 4.8 
级 a 
d >39mm: 按 协议 
机 械 性 能 
_ d=<39mm: GB/T 3098. 1 
FF 准 本 
d >39mm: 按 协议 
产品 等 级 C 
A 2 
标 WE GB/T 3103. 1 
不 经 处 理 
电镀 技术 要 求 按 GB/T 5267 
表面 处 理 





非 电解 锐 粉 覆盖 层 技术 要 求 按 ISO 10683 
如 需 其 他 表面 镀层 或 表面 处 理 ， 应 由 供需 双方 协议 


验收 及 包装 GB/T 90 
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4. 全 螺纹 六 角 头 螺栓 (GB/T 5783—2000 ) 
全 螺纹 六 角 头 螺栓 如 图 2. 1-5 所 示 ， 尺 寸 见 表 2. 1-10 和 表 2. 1- 
， 技 术 条 件 和 引用 标准 见 表 2. 1-12。 




















I 放大 





























注 : 尺寸 代号 和 标注 符合 GB/T 5276 。 
(DB = 15° ~30°; @) 末 端 应 倒 j, d < M4 JJ E H| À M ; @) 不 完整 螺纹 u 
<2P; Dd, 的 仲裁 基准 ; Od, = 螺纹 中 径 。 























图 2.1-5 全 螺纹 六 角 头 螺栓 


标记 示例 : 

螺纹 规格 d= M12、 公 称 长 度 1=80mm、 性 能 等 级 为 4.8 级 、 表 
看 氧化 、 全 螺纹 、 产 品 等 级 为 A 级 的 六 角 头 螺栓 的 标记 : 螺栓 ”GB/ 
T 5783 M12 x80 
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- 244. 新 编 实 用 紧 固 件 手 册 
表 2.1-10 尺寸 (优选 的 螺纹 规格 ) 
(单位 : mm) 
螺纹 规格 d M1.6| M2 |M2.5| M3 | M4 | M5 | M6 
po 0.35| 0.4 0.45|0.5 0.7 08|1 
max® |1.05 | 1.2 11.35] 1.5 12.1 2.4 | 3 
a 
min 10.35] 0.4 10.45] 0.5/0.7 0.8 | 1 
max |0.25 |0.25 |0. 25 | 0.40 0.40 |0. 50 |0. 50 
í 44 
min |0.10 | 0.10 0.10 |0.15 0.15 10.15 |0. 15 
d, max | 2 12613.113.614.7 15.7 16.8 
1 -| 产品 2.27 |3.07 14.07 14.57 15.88 | 6. 88 |8. 88 
w min 
等 级 | B |2.30 2.95 3.95|4.45 5.74 |6.74 |8.74 
| 产品 | A |3.41 4.32 15.45 |6.01 |7.66 |8.79 11.05 
e min 
等 级 | B |3.28 4. 18 5.31|5.88 7.50 8.63 10.89 
公称 ll | 4 47 | 2 | 281351 4 
max |1. 225 1. 525|1. 825|2. 12512. 925| 3. 65 |4. 15 
A 
k 产品 min |0.975|1.275|1. 575|1. 875 2. 675| 3. 35 |3. 85 
等 级 max | 1.3 11611912213.0 |3.74 |4.24 
B 
min | 0.9 1.211.5|1.8 |2.6 |3.26 |3.76 
19 产品 | A |068 089 11.10|1.31 1.87 2.35 |2. 70 
°w. min | 
等 级 | B |0.63 084 |1.05|1.26 1.82 2.28 |2.63 
r min | 0.1 | 0.1 10.1 |0.1 0.2 | 0.2 |0.25 
公称 = max 3.20 4.00 5.00 |5.50 7.00 | 8. 00 |10. 00 
s 产品 | A |3.02 3.82 4.82|5.32 6.78 7.78 |9.78 
min 
等 级 | B |2.9013.7014.7015.20 |6.64 |7.64 |9. 64 
1 
产品 等 级 
公称 A B 
min max min max 
2 | qg: 22 | 一 = 
3 [28 32 | 一 EE 
4 |13.7614.24| 一 = 
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( 续 ) 
螺纹 规格 d M1.6 M2 |M2.5| M3 | M4 | M5 | M6 


l 
产品 等 级 
















































































100 99.3 100.7 | 98. 25 |101. 75 
110|109. 3 |110. 7 |108. 25 111.75 
120|119. 3 120.7 |118. 25 |121. 75 
130|1129.2 ,130.8| 128 132 
1401139.2 ,140.8| 138 142 
150 149.2 150.8 148 152 
160| 一 = 158 162 
180| — = 178 182 
200| 一 一 | 197.7 | 202.3 
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螺纹 规格 d 


M10 


M12 


M16 


M20 





pl ) 


1.5 


L: 75 


2.5 





4.5 


5.3 


7.5 





15 


1.75 


2.5 





0. 60 


0.60 


0.8 





0.15 


0.15 


0.2 





11.2 


13.7 


22.4 





min 


14.63 


16.63 


28.19 





14.47 


16.47 


DTT 





min 


17.77 


20. 03 


33:53 





17. 59 


19. 85 


32.95 





6.4 


7.5 


12.5 








6. 58 


7. 68 


12. 715 





6. 22 


7-32 


12. 285 





6. 69 


7.79 


12. 85 





6.11 


7.21 


12.15 





k 


min 





4.35 


5.12 


8.6 








4.28 


5.05 


8.51 





0.4 


0.6 


0.8 





16. 00 


18. 00 


30. 00 











15. 73 


17. 73 


29. 67 











15. 57 





17. 57 





29. 16 

















sw 
> 


称 


= 





min 


max 





N 


1.8 





Ww 


2.8 





3.76 


4.24 








nje 


4.76 








5.24 
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( 续 ) 
螺纹 规格 d M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 
l 
产品 等 级 
公称 A B 
min max min max 
6 |5.76 | 6.24 
8 |7.71 | 8.29 一 

























































































40 | 39.5 | 40.5 | 38.75 | 41. 25 

45 | 44.5 | 45.5 | 43.75 | 46. 25 

50 | 49.5 | 50.5 | 48.75 | 51. 25 

55 | 54.4 | 55.6 | 53.5 | 56.5 

60 | 59.4 | 60.6 | 58.5 | 61.5 

65 | 64.4 | 65.6 | 63.5 | 66.5 

70 | 69.4 70.6 | 68.5 | 71.5 

80 |79.4 | 80.6 | 78.5 | 81.5 

90 | 89.3 907 8825 191.75| : 

100| 99. 3 |100.7| 98.25 101.75 ' 

110109. 3 |110. 7 |108. 25 1111.25 M : 

120 |119. 3 |120. 71118. 25 121. 75 | 
130|129.21130.8| 128 | 132 | | C : 
140|139.2|140.8| 138 | 142 | 
150|149.2|150.8| 148 152 | 
l 0 — | — | 158 | 162 [ j j| — 
182| — | — |1738 | 182 



































200| 一 — |197.7 202.3 
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( 续 ) 
螺纹 规格 d M30 | M36 | M42 | M48 | M56 | M64 
po 35 | 4 |45| 5 |5.5 6 
max® | 10.5 | 12 |13.5| 15 |16.5 18 
a 
min | 3.5 | 4 145] 5 |5.5 6 
max | 0.8 | 0.8 | 1.0 1.0 1.0 1.0 
Ë 
min | 0.2 0.2 0.3 0.3 03 | 0.3 
d, max |33.4 | 39.4 | 45.6 | 52.6 | 63 71 
产品 | A 
d, min | 
等 级 | B |42.75 51.11 59.95 69.45 178. 66| 88.16 
| 产品 | A 
e min A 
等 级 | B |50.85 60.79 71.3 | 82.6 |93.56| 104. 86 
公称 18.7 22.5 | 26 30 35 40 
max 
A 
k 产品 Imin 
等 级 max |19. 12 |22. 92 |26. 42 |30. 42 | 35.5 | 40.5 
B 
min |18. 28 22.08 |25. 58 |29. 58 | 34.5 | 39.5 
品 | A 
k min Pa 
等 级 | B |12.8 [15.46 17.91 [20.71 24.15| 27.65 
r min 1 1 L, 2 1.6 2 2 
公称 = max 46 |55.0 | 65.0 75.0 | 85.0 | 95.0 
s i 产品 A 
min Äi 
等 级 | B 45 |53.8 63.1 73.1 82.8 | 92.8 
l 
产品 等 级 
公称 A B 
min max min max 
2 LETAR = £ 
3 |28 132 | 一 — 
4 [3.76 14.241 一 — 
5 [4.76 15.24 | 一 = 
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( 续 ) 
螺纹 规格 d M30 | M36 | M42 | M48 | M56 | M64 
l 
产品 等 级 
公称 | A B 
min max min max 
6 |15.7616.24| 一 = 
& 7718:29] 一 = 
10|9.71 10.29 一 = 
12 |11.65 12.35 一 = 
16 |15.65 116.35| 一 = 
20 |19. 58 |20. 42| 18.95 | 21. 05 
25 |24. 58 |25. 42 | 23.95 | 26. 05 
30 |29. 58 |30. 42 | 28.95 | 31. 05 
35 | 34.5 | 35.5 | 33.75 | 36.25 
40 | 39.5 | 40.5 | 38.75 | 41. 25 
45 | 44.5 | 45.5 | 43. 75 | 46. 25 
50 | 49.5 | 50.5 | 48.75 | 51.25 
55 | 54.4 | 55.6 | 53.5 | 56.5 
60 | 59.4 | 60.6 | 58.5 | 61.5 
65 | 64.4 | 65.6 | 63.5 | 66.5 
70 | 69.4 | 70.6 | 68.5 | 71.5 
80 | 79.4 | 80.6 | 78.5 | 81.5 
90 | 89.3 | 90.7 | 88.25 | 91.75 
100| 99.3 |100. 7| 98.25 |101. 75 
110/109. 3 |110. 7 |108. 25 |111. 75 
120 |119. 3 |120. 7 |118. 25 |121. 75 
130|129.2|130.8| 128 132 
140|139.2|140.8| 138 142 
150|149.2|150.8| 148 152 
160 — | 158 162 
180 — | 178 182 
200 — |197.7 | 202.3 
1. 阶梯 实 线 间 为 商品 长 度 规格 范围 。 
2. 阶梯 虚线 以 上 的 为 A 级 产品 ;以 下 的 为 B 级 产品 。 
P— 


按 GB/T 3 标准 系列 给 出 的 mar fE 


k 


wmin 


=0.7k 


min ° 





° 
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表 2.1-11 尺寸 ( 非 优选 的 螺纹 规格 ) 
(单位 : mm) 
螺纹 规格 d M3.5 | M14 M18 M22 M27 
po 0.6 2 2.5 2.5 3 
max®| 1.8 6 7.5 7.5 9 
a 
min | 0.6 3 2.5 2.5 3 
max 0. 40 0. 60 0.8 0. 8 0.8 
e 
min | 0.15 | 0.15 | 0.2 0.2 0.2 
d, max | 4.1 15.7 | 20.2 | 24.4 | 30.4 
产品 | A | 5.07 | 19.64 | 25.34 | 31.71 = 
d, min | 2 
等 级 | B | 495 19415 | 2485 31.35 38 
产品 | A | 6.58 | 23.36 | 30.14 3772 | 一 
e min | z 
等 级 | B | 644 | 22.78 | 29.56 | 37.29 | 45.2 
公称 2.4 8.8 11.5 14 17 
max | 2.525 | 8.98 | 11.715|14.215 | 一 
k 产品 min | 2.275 | 8.62 |11.285 |13.785 | 一 
等 级 max | 2.6 | 9.09 | 11.85 | 14.35 | 17.35 
B 
min | 2.2 8.51 | 11.15 | 13.65 | 16.65 
i 产品 | A 1.59 | 6.03 | 7.9 | 9.65 = 
k min | P 
等 级 | g 1.54 | 5.96 | 7.81 | 9.56 | 11.66 
r min | 0.1 0.6 0.6 0.8 1 
公称 = max 6.00 | 21.00 | 27.00 | 34.00 41 
产品 A | 5.82 | 20.67 | 26.67 | 33.38 
min | ¿ 
级 | B | 570 2016 2616 33.00 | 40 

















公称 A B 






























































100 
110 
120 
130 
140 
150 
160 
180 
200 
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( 续 ) 
螺纹 规格 d M33 M39 M45 M52 M60 
po 3.5 4 4.5 5 5.5 
max® | 10.5 12 13.5 15 16.5 
a 
min | 3.5 4 4.5 5 5.5 





max 0.8 1.0 1.0 1.0 1.0 
















































































d, max | 36.4 | 42.4 | 48.6 | 56.6 67 
| 产品 | 人 
d, min A 
等 级 | B |46.55 | 55.86 | 64.7 | 74.2 | 83.41 
| 产品 | 人 
e mın Ai 
等 级 | B | 55.37 | 66.44 | 76.95 | 88.25 | 99.21 
公称 21 25 28 33 38 
max 
A 
k 产品 min 
等 级 max | 21.42 | 25.42 | 28.42 | 33.5 | 38.5 
B 
min | 20.58 24.58 | 27.58 | 32.5 | 37.5 
@ | 产品 | 全 
min | sny 
等 级 | B |1441 17.21 | 19.31 | 22.75 | 26.25 
r min 1 1 L. 2 1::6 2 
公称 = max 50 60.0 | 70.0 | 80.0 | 90.0 
s | 产品 | A 
min i 
等 级 | g 49 58.8 | 68.1 | 78.1 | 87.8 
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( 续 ) 
螺纹 规格 d M33 M39 M45 M52 M60 
l 
产品 等 级 
公称 A B 
min max min max 
8 |7.71|8.29] 一 一 



























































100 99.3 100.7 | 98. 25 101.75 





1101109.3 110.7 |108. 25 111.75 





120 |119. 3 120.7 |118. 25 121.75 





130 |129. 2130.8] 128 132 





140 |139. 2|140.8] 138 142 
150 |149.2|150.8] 148 152 








160| — = 158 162 





180| — = 178 182 



































200| — | 一 |197.7 | 202.3 
: 1. 阶梯 实 线 间 为 商品 长 度 规格 范围 。 
2. 阶梯 虚线 以 上 的 为 A 级 产品 ; 以 下 的 为 B 级 产品 。 
P— 
按 GB/T 3 标准 系列 给 出 的 mas fE 
konin = 0. 7k 


Dy% 
r 














° 


© O 


wmin min © 
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表 2. 1-12 技术 条 件 和 引用 标准 














































































































材料 钢 不 锈 钢 有 色 人 金属 
通 
术 — GB/T 16938 
A 公差 6g 
纹 wama 
标准 GB/T 196, GB/T 197 
d<3mm:， 按 协议 d=<=24mm: 
3mm<d<39mm: A2-70. A4-70 
等 级 5.6. 8.8. 10.9 24mm <d<39mm; [CU2. CU3. 、AL4 
机 3mm=<d=<16mm: 9.8 A2-50. A4-50 
人 d >39mm: 按 协议 d>39m: 按 协议 
能 
d=<39mm: GB/T 3098. 1 
w d=<39mm: GB/T 3098. 6 
标准 d <3mm 和 .. 按 协 议 GB/T 3098. 10 
2 : L 
d>39mm; 按 协议 ss 
产品 d=<=24mm FI L<10d zk I= 150mm ( 按 较 小 值 ) :A 
公 | 等 级 d>24mm 或 1>10d 或 1>150mm ( 按 较 小 值 ) : B 
> 
标准 GB/T 3103. 1 
表面 缺陷 GB/T 5779.1. GB/T 5779. 3 
氧化 简单 处 理 简单 处 理 
表面 处 理 | 电镀 技术 要 求 按 CB/T 5267。 
非 电解 锌 粉 覆 盖 层 技术 要 求 按 ISO 10683, 
如 需 其 他 表面 镀层 或 表面 处 理 ， 应 由 供需 双方 协议 。 
Mk GB/T 90 
包装 
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5. 细 牙 六 角 头 螺栓 (GB/T 5785—2000) 


细 牙 





六 角 头 螺栓 如 图 2. 1-6 所 示 ， 尺 寸 见 表 2. 1-13 ( 见 书后 插 

















页 ) 和 表 2. 1-14 ( 见 书后 插页 ) ， 技 术 条 件 和 引用 标准 见 表 2. 1- 


15, 














B 




















E: QB =15° ~30°; @) 无 特殊 要 求 的 末端 ; @) 456352 u < 





2P; 


标记 
标记 : M 


Dd, 的 仲裁 基准 ;名 圆滑 过 渡 。 


图 2.1-6 细 牙 六 角 头 螺栓 


示例 : 螺纹 规格 d = M12 x1.5 、 公 称 长 度 1=80mm、 细 牙 螺 
等 级 为 8.8 级、 表面 氧化 、 产 品 等 级 为 A 级 的 六 角 头 螺栓 的 
E GB/T 5785 M12x1.5 x80 
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表 2.1-15 技术 条 件 和 引用 标准 
材 料 钢 不 锈 钢 AERE 
通用 技 GB/T 16938 
术 条 件 
m 公差 6g 
纹 | 
标准 GB/T 196、GB/T 197 
d=<=24mm: 
d=39mm: 
A2-70. A4-70 
j 5.6. 8.8. 10.9 
等 级 24mm < d<39mm; CU2 、CU3 ALA 
3mm < d<16mm: 9.8 
A2-50. A4-50 


FSS 


d >39mm: 按 协议 


d >39m: 按 协议 





标准 


d=<=39mm: 
GB/T 3098. 1 
d >39mm: 按 协议 


d=<=39mm:; 
GB/T 3098. 6 
d >39mm; 按 协议 








参照 GB/T 3098. 10 
由 供需 双方 协议 





d<24mm FI I< 10d K I< 150mm ( 按 较 小 值 ) A 
d >24mm ll | > 10d 或 1>150mm ( 按 较 小 值 ) B 












































标准 GB/T 3103. 1 
表面 缺陷 GB/T 5779.1. GB/T 5779. 3 
氧化 简单 处 理 简单 处 理 
表面 处 理 | 电镀 技术 要 求 按 GBZT 5267 
非 电解 锌 粉 覆 盖 层 技术 要 求 按 ISO 10683 
如 需 其 他 表面 镀层 或 表面 处 理 ， 应 由 供需 双方 协议 
验收 及 


包装 





GB/T 90 
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6. 全 螺纹 细 牙 六 角 头 螺栓 (GB/T 5786—2000) 
全 螺纹 细 牙 六 角 头 螺栓 如 图 2. 1-7 所 示 ， 螺 纹 的 规格 见 表 2. 1-16 
和 表 2. 1-17， 技 术 条 件 和 引用 标准 见 表 2. 1-18。 

















允许 的 形状 
a 


























DE =15。~30"。@) 林 端 应 倒 角 (GB/T 2 ) 。@@ 不 完整 
螺纹 的 长 度 x<2P。G@d,、 的 仲裁 基准 。@d. 二 螺纹 中 径 。 











图 2.1-7 全 螺纹 细 牙 六 角 头 螺栓 


标记 示例 : 螺纹 规格 d = M12 x 1.5、 公 称 长 度 1=800mm、 细 牙 
螺纹 、 性 能 等 级 为 8.8 级 、 表 面 氧 化 、 全 螺纹 ， 产 品 等 级 为 A 级 的 六 
角 头 螺栓 的 标记 : HE GB/T 5786 M12 x1.5 x80, 











表 2.1-16 优选 的 螺纹 规格 (单位 : mm) 
M8 M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M30 | M36 | M42 | M48 | M56 M64 























































































































螺纹 规格 d x P > 
xl x] P x125 15 xL] z2 x2 x3 x3 x3 x4 x4 % 
na. 3 3 45|45|45|]| 6 6 9 9 9 1 | 1 
p 63 1 1 11115115|115| 2 2 | 3 3 3 4 4 
max 0.60 10.60 0.601 0.8 |08 | 0.8 | os 08 101 10 L0 1.0 
° mA 0.15 10.15 0.151 0.2 |02 |02 02 02 10.13 023 03 0.3 
d, Tax 9.2 |11.2 | 13.7 | 17.7 22.4 |26.4 | 33.4 | 39.4 45.6 5.6 63 | 71 
P mi | 产品 A |1l.63]|14.63 16.63 |22. 49 28. 19 |33. 61 Ey 
š 等 级 B |11.47|14.47 16.47] 22 |27.7 |33.25 42.75 51.11 59. 95|69. 45 |78. 66| 88. 16 长 
产品 A (14.38 |17. 77 20. 03 |26. 75 33. 53 |39. 98 a 
° m | 等 级 B 14.20|17.59 19. 85 |26. 17 32. 95 |39. 55 50.85 60.79 71.3 | 82. 6 |93. 56 104. 86 35 
公称 53|64175|10 12.5] 15 |18.7|225| 26 | 30 | 35 | 40 be) 
产品 max |5.45 |6.58 7.68 |10. 18 12. 715115. 215 
k 等 级 min |5.15 |6.22 |7.32 | 9. 82 |12. 285114. 785 Ri 
产品 p max |5.54 |6.69 7.79 |10. 29112.85 |15. 35 |19. 12122. 92 26. 42 130. 42| 35.5 | 40.5 i 
等 级 min |5.06 |6.11 |7.21 |9.71 |12.15|14.65|18.28 22. 08 |25. 58 29.58 34.5 | 39.5 
k O iia 产品 A 3.61 |4.35 5.12 | 6.87 | 8.6 |10.35 
x 等 级 B |3.54|4.28 5.05 | 6.8 |8.51 |10.26| 12.8 |15.46|17.91|20.71|24.15|27.65 
r min 0.4 |0.4 | 0.6 | 0.6 08] 081 1 1 |12 [16] 2 2 
公称 二 max 13. 00 |16. 00 |18. 00 |24. 00 |30.00|36.00| 46 |55.0 65.0 75.0 |85.0 | 95.0 
， 产品 A (12.73 |15.73|17.73 |23. 67 29. 67 |35. 38 
DEO | 等 级 B |12.57|15.57 17.57|23.16 29.16|35.00 45 | 53.8 63.1 73.1 82.8 | 92.8 























公称 





16 





20 





25 





30 





35 





40 





45 





50 





35 





60 





65 





70 





80 








螺纹 规格 d x P 














"6SZ ` 





















































螺纹 规格 d x P 














12 
产品 等 级 
公称 A B 
min max min 


















































160 = = 158 
180 = = 178 
200 < = 197.7 
220 = — |217.7 
240 = 一 |237.7 
260 = 一 |257.4 



























































-097 ` 


ERES 


1! 


IK 


H-E Ël 
























































螺纹 规格 d xP ahadi 

12 

产品 等 级 
公称 A B 

min max min max 

300 — — 297. 4 | 302. 6 
320 一 = |317.15 322. 85 
340 = — |337.15 |342. 85 
360 _ — |357. 15 |362. 85 
380 — — |377.15 382. 85 
400 一 — |1397. 15 |402. 85 
420 — — |416. 85 |423. 15 
440 = — [436.85 |443. 15 
460 = — |456. 85 |463. 15 
480 = — |476. 85 |483. 15 
500 — — |496. 85 |503. 15 












































阶梯 虚线 以 上 的 为 A 级 产品 ; 以 下 的 为 B 级 产品 。 


kumin = 0. 7kmin o 


阶梯 实 线 间 为 商品 长 度 规格 范围 。 


OOR 





Cy 


T97- 





表 2.1-17 非 优选 的 螺纹 规格 


( 单位 : mm) 



















































































、 M10 | M12 | M14 | M18 | M20 | M22 | M27 | M33 | M39 | M45 | M52 | M60 ° 
螺纹 规格 d x P p 
x1.25|x1.25|x1.5|x1.5| x2 |x1.5| x2 x2 x3 x3 x4 x4 ÑN 
max 4 4 4.5]|45 6 145 6 6 9 9 12 12 j 
i min 125|1.25 1.5 | 1.5 | 2 15 | 2 2 3 3 4 4 
max 0.60 0.60 10.60] 0.8 08 108 08108 10 101 0 10 
i min 0.15 |0.15 0.15| 0.2 0.2 |0.2 0.2 |0.2 031043 03 0.3 
d, max 11.2 | 13.7 | 15.7 | 20.2 | 22.4 | 24.4 | 30.4 | 36.4 | 42.4 | 48.6 | 56.6 | 67 
F F. 产品 A [14.63 [16.63 19.64|25.34 |28. 19 |31. 71 £ 
ý 等 级 B [14.47 |16. 47 19.15|24.85 | 27.7 |31.35 38 |46.55 55.86 64.7 | 74.2 83.41 Ei 
. 产品 A 17. 77 |20. 03 |23. 36 |30. 14 33. 53 |37. 72 ~ 
° MDO f 等 级 B 17.59|19.85 |22. 78 |29. 56 32.95 |37. 29 45.2 |55. 37 |66. 44 76.95 88.25 99.21 源 
公称 6.4|17.5 | 8.8 |11.5 112.5 |14.00| 17 | 21 25 | 28 | 33 38 5 
产品 max 6.58 | 7.68 | 8.98 ]HH1.71512.715]4.215 3E 
k 等 级 min | 6.22 |7.32 | 8.62 111.285l12. 285|13. 785 ei 
产品 max |6.69 |7.79 9.09 |11.85 12.85 |14.35 |17. 35 |21. 42 25.42 |28. 42 | 33.5 | 38.5 j 
等 级 min |6.11 |7.21 | 8.51 [11.15 |12. 15 |13. 65 16. 65 |20. 58 24.58 |27. 58 | 32.5 | 37.5 
pä m 产品 A |14.35 |5.12 |6.03 | 7.9 | 8.6 |9.65 
k 等 级 B 4.28 |5.05 | 5.96 |7.81 | 8.51 | 9.56 11.66|14.41 |17. 21 |19. 31 |22. 75 | 26. 25 
r min 0.4 | 0.6 0.6 10.6 0.8 0.8 1 1 1 1.2 | 1.6 2 
公称 = max 16. 00 |18. 00 21.00 |27. 00 30.00|34.00 41 50 |60.0 70.0 | 80.0 | 90.0 
š f 产品 A 115.73117.73 |20. 67 |26. 67 29. 67 |33. 38 
ii 等 级 B |15.57|17.57 20.16|26.16 29. 16 33.00] 40 | 49 158.8 68.1 |78.1 | 87.8 





















































( 续 ) 

































































za M10 | M12 | M14 | M18 | M20 | M22 | M27 | M33 | M39 | M45 | M52 | M60 
螺纹 规格 d x P 
x1.25 x1.25 x1.5| x1.5| x2 x1 5 x2 X2 x3 x3 x4 x4 
12 
产品 等 级 
公称 A B 
min max min max 
20 19.58 20.42 一 一 
25 |24.58 | 25.42 = 一 = 
30 29.58 30.42 E — 
35 34.5 | 35.5 一 一 
40 39.5 | 40.5 — — 
45 44.5 | 45.5 — — 
50 49.5 | 50.5 — — 
55 54.4 | 55.6 | 53.5 | 56.5 
60 59.4 | 60.6 | 58.5 | 61.5 
65 64.4 | 65.6 | 63.5 | 66.5 
70 69.4 | 70.6 | 68.5 | 71.5 
80 79.4 | 80.6 | 78.5 | 81.5 















































* £97 ° 


( 续 ) 





螺纹 规格 d x P 


M10 | M12 | M14 | M18 | M20 | M22 | M27 | M33 | M39 | M45 | M52 | M60 
x1.25x1.25 x1.5| x1.5| x2 |x1.5 x2 x2 x3 x3 x4 x4 








公称 








min 


















































90 89.3 | 90.7 88.25 
100 | 99.3 100.7 98.25 
110 | 109.3 110.7 |108. 25 
120 | 119.3 | 120.7 |118.25 
130 | 129.2 | 130.8 | 128 
140 | 139.2 | 140.8 | 138 
150 | 149.2 | 150.8 | 148 
160 = = 158 
180 — = 178 
200 == = 197.7 
220 = —= |2177 
240 > = | 2377 
260 = — |257.4 
280 = — | 277.4 
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螺纹 规格 d x PP 
x1.25 x1.25 x1.5|x1.5]) x2 |x1.5| x2 x2 x3 x3 x4 x4 
12 
产品 等 级 
公称 A B 
min max min max 
300 = 一 |297.4 | 302.6 
320 TE — |1317. 15 |322. 85 
340 = — |337.15 342. 85 
360 = — |357. 15 362. 85 
380 — — |377. 15 382. 85 
400 = — |397. 15 |402. 85 
420 = — |416. 85 |423. 15 
440 一 — |436. 85 1443. 15 
460 = — |456. 85 |463. 15 
480 — — |476. 85 |483. 15 
500 = — |496. 85 |503. 15 















































四 Ə 前 


阶梯 虚线 以 上 的 为 A 级 产品 ， 以 下 的 为 B 级 产品 。 


k ymin =0.7k 
阶梯 实 线 间 为 商品 长 度 规格 范围 。 


min ° 
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表 2.1-18 技术 条 件 和 引用 标准 





















































材 料 钢 不 锈 钢 非 铁 材 料 
通用 技 GB/T 16938 
术 条 件 
公差 6g 
m 
纹 
标准 GB/T 196. GB/T 197 
d=<=24mm: 
d=<=39mm:; 
A2-70 A4-70 
M 5.6. 8.8. 10.9 
等 级 24mm < d<39mm: CU2 、CU3 、AL4 
3mm < d< 16mm: 9.8 
P SUM A2-50 A4-50 
> mm: x 
n ` d>39mm: 按 协议 
性 
能 
d<39mm: d=<39mm: 
标准 GB/T ian 1 GB/T pen 6 AM CB/T3098: 10 
未 ç 了 a a 
" N 由 供需 双方 协议 
d>39mm: 按 协议 d>39mm: 按 协 议 
产品 d=24mm 和 1<10d zÉ I< 150mm ( 按 较 小 值 ) A 
八 | 等 级 d >24mm 和 1>10d 或 1>150mm ( 按 较 小 值 ) : B 
zs 
> 
标准 GB/T 3103. 1 
表面 缺陷 GB/T 5779. 1, GB/T 5779. 3 
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( 续 ) 

材 料 钢 不 锈 钢 非 铁 材料 
氧化 简单 处 理 简单 处 理 

















表面 处 理 | 电镀 技术 要 求 按 GB/T 5267 
非 电解 锌 粉 覆盖 层 技术 要 求 按 ISO 10683 
如 需 其 他 表面 镀层 或 表面 处 理 ， 应 由 供需 双方 协议 


























GB/T 90 
包装 





7. B 级 细 杆 六 角 头 螺栓 (GB/T 5784 一 1986 ) 
B 级 细 杆 六 角 头 螺栓 如 图 2. 1-8 所 示 ， 尺 寸 见 表 2. 1-19， 技 术 条 


件 和 引用 标准 见 表 2. 1-20。 














15 一 30” 





HEMIA H 

















注 : 末端 按 GB 2 一 1985 规定 ; d, =WRBUPIE; lomas =la basi lemin = 
las -2P; 了 一 螺 距 。 


gmax 





图 2.1-8 B 级 细 杆 六 角 头 螺栓 





累 纹 规格 d = M12 、 公 称 长 度 1 = 80mm、 性 能 等 级 为 5.8 级 、 不 
经 表面 处 理 、B 级 的 六 角 头 螺栓 的 标记 示例 螺栓 ”GB 5784 一 
1986—M12 x80 






















































































表 2. 1-19 R 寸 (单位 : mm) 
螺纹 规格 d M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12 (M14) M16 M20 5 
bas 1<125 12 14 16 18 22 26 30 34 38 46 
125 <1£200| — — — — 28 32 36 40 44 52 
d, max 3.6 4.7 5.7 6.8 9.2 11.2 13.7 15.7 17.7 22.4 
3 min 4.4 5.7 6.7 8.7 11.4 14.4 16.4 19. 2 22 27.7 
e min 5.98 7.50 8.63 10.89 | 14.20 | 17.59 | 19.85 | 22.78 | 26.17 | 32.95 加 
公称 2.8 3.5 5.3 6.4 7.5 8.8 10 12.5 8 
k min 1. 80 2. 60 3.26 3.76 5.06 6.11 7:21 8. 51 9.71 12.15 a 
max 2. 20 3. 00 3.74 4.24 5.54 6. 69 7.79 9.09 10.29 | 12.85 源 
k' min 1.3 1.8 2.3 2.6 3.5 4.3 5.1 6 6.8 8.5 E 
r min 0.1 0.2 0.2 0.25 0.4 0.4 0.6 0.6 0.6 0.8 P 
max 5.5 10 13 16 18 2i 24 30 | 
i min 5.20 6.64 7.64 9.64 12.57 | 15.57 | 17.57 | 20.16 | 23.16 | 29.16 
x max 1.25 1.75 2.5 3.2 3.8 4.3 5 5 6.3 
l 夹 紧 长 度 1。 
公称 | min | max | min max | min | max | min | max | min | max | min | max | min | max | min | max | min | max | min | max | min max 
20 |18.9| 21 7 8 46| 6 
25 |23.9| 26 12 13 9.611 74|9 | 5 7 







































































( 续 ) 































































































































































































螺纹 规格 d M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12 (M14) M16 M20 
l 夹 紧 长 度 1。 
公称 | min max | min max min | max | min | max | min max | min max min max min max min | max min | max | min max 
30 289 | 31 17 18 |14.6| 16 12.4 14 | 10 | 12 |5.5 
35 |33.7 | 36.3 19.6| 21 |17.4| 19 | 15 | 17 110.5| 13 
40 38.7 | 41.3 24. 6| 26 22.4| 24 | 20 | 22 |15.5 18 ' 
45 43.7 46.3 27.4| 29 | 25 | 27 [20.5| 23 35 ie 
50 |48.7 51.3 32.4| 34 | 30 | 32 [25.5 | 28 3 4 
($55) 153.5 | 56.5 35 | 37 [30.5] 33 w3 
60 |58.5 |61.5 40 | 42 |35.5| 38 | Nu 
(65) | 63.5 | 66. 5 40.5 43 | 36 39 31.5 35 | 27 | 31 23 | 27 | 14 19 a 
70 68.5 71.5 45.5 48 | 41 | 44 36.5 40 | 32 | 36 | 28 | 32 | 19 24 沪 
80 785 81.5 55.5 58 | 51 54 46.5 50 | 42 | 46 | 38 | 42 | 29 34 3% 
90 |88.3 | 91.7 61 | 64 56.5 60 | 52 | 56 | 48 | 52 | 39 |44 E 
100 | 98.3 101.7 71 | 74 66.5 70 | 62 | 66 | 58 | 62 | 49 |54 = 
110 1108.3 111.7 76.5 80 | 72 | 76 | 68 | 72 | 59 64 
120 1118.3 121.7 86.5 90 | 82 | 86 | 78 | 82 | 69 |74 
130 128 132 86 | 90 | 82 | 86 | 73 70 
140 138 142 96 |100 | 92 | 96 | 83 |88 E 
150 148 152 102 | 106 | 93 98 ° 
`> 


注 : 1. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
2. 折线 之 间 为 商品 规格 范围 
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表 2.1-20 技术 条 件 和 引用 标准 



























































M 料 钢 不 锈 钢 
m ¿x 公差 6g 
RA 标准 GB 196 一 2003 、GB 197 一 2003 
pon | FR 5.8. 6.8. 8.8 A2—70 
机 械 性 能 标准 GB 3098. 1 一 1982 GB 3098. 6 一 1986 
公益 产品 等 级 B 
kaa 标准 GB 3103. 1 一 1982 
DRAAIE 
表面 处 理 @) 镀 锌 钝 化 不 经 处 理 
GB 5267—1985 
表面 缺陷 GB 5779. 1 一 1986 
验收 及 包装 GB 90 一 1985 








2.1.3 六 角 法 兰 面 螺 栓 

1. 六 角 法 兰 面 螺栓 ”小 系列 

小 系列 六 角 法 兰 面 螺栓 如 图 2.1-9 ~ 图 2.1-11 所 示 ， 尺寸 见 表 
2. 1-21， 技 术 条 件 和 引用 标准 见 表 2. 1-22 。 















































$: 四 头 部 顶 面 应 为 平 的 或 目 穴 的 ， 由 制造 者 选择 。 顶 面 应 倒 角 或 倒 
圆 。 倒 角 或 倒 圆 起 始 的 最 小 直径 应 为 最 大 对 边 宽度 减 去 其 数值 的 15% 。 
如 头 部 顶 面 制 成 目 穴 的 ， 其 边缘 可 以 倒 圆 ; 

@) 棱 边 形 状 可 任 选 ; 
@ 倒 角 端 (GB/T 2); 
@B =15° ~30°; 
Ok, 是 扳 拧 高 度 ， 见 表 2. 1-21 注 ; 
@ 不 完整 螺纹 v 和 2P。 
图 2.1-9 粗 杆 (标准 型 ) 
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注 : 其 他 尺寸 见 图 2.19 

加 倒 圆 或 个 角 或 圆锥 的 ; 

Od, = 螺纹 中 径 〈 碾 制 螺纹 坯 径 ) 
图 2.1-10 细 杆 (R 型 ) (使 用 要 求 时 ) 
~ 人 0.75 +05 >| 0.75°+0.5 
cD 
ó@ 







































































F 型 一 不 带 沉 割 槽 (标准 型 U 型 一 带 沉 割 槽 (使 用 要 求 或 制造 者 选择 ) 
E: De Æ domin EME; 
@8=15° ~30°; 


@@ 最 大 和 最 小 头 下 贺 角 ; 
支承 面 与 圆 角 应 光滑 连接 。 


图 2.1-11 头 下 形状 (支承 面 ) 





































































































表 2. 1-21 R 寸 (单位 : mm) 
螺纹 规格 d M5 M6 M8 M10 M12 (M14)® M16 。 
p 0.8 1 1.25 1.5 1.75 2 2 3 
jas ®© 16 18 22 26 30 34 38 . 
A @ = = 28 32 36 40 44 
c min 1 1.1 1.2 1.5 1.8 2.1 2.4 
d, F 型 5.7 6.8 9.2 11.2 13.7 15.7 17.7 
max U 型 6.2 7.5 10 12.5 15.2 17.7 20.5 
d. max 11.4 13.6 17 20.8 24.7 28.6 32.8 本 
2 max 5.00 6.00 8.00 10. 00 12. 00 14. 00 16. 00 = 
` min 4. 82 5.82 7.78 9. 78 11.73 13.73 15.73 wy 
d, max 5.5 6.6 8.8 10. 8 12. 8 14.8 17.2 = 
d, min 9.4 11.6 14.9 18.7 22.5 26.4 30.6 源 
e min 7.59 8.71 10.95 14.26 16.5 19. 86 23. 15 S 
k max 5.6 6.9 8.5 9.7 12.1 12.9 15.2 小 
k. min 2.3 2.9 3.8 4.3 5.4 5.6 6.8 šE 
l; max 1.4 1.6 2.1 2.1 2.1 2.1 3: 2 
r, min 0.2 0.25 0.4 0.4 0.6 0.6 0.6 
r max 0.3 0.4 0.5 0.6 0.7 0.9 1 
max 0.25 0.26 0.36 0.45 0.54 0.63 0.72 
3 min 0. 10 0. 11 0. 16 0. 20 0. 24 0. 28 0. 32 
ra 参考 4 4.4 5.7 5.7 5.7 5.7 8.8 
max 7.00 8.00 10. 00 13. 00 15. 00 18. 00 21. 00 
i min 6.78 7.78 9.78 12. 73 14. 73 17.73 20. 67 













































































































































































螺纹 规格 d M5 M6 M8 M10 M12 (M14) ® M16 
max 0.15 0. 20 0.25 0. 30 0. 35 0. 45 0. 50 
I min 0.05 0.05 0.10 0.15 0.15 0.20 0.25 
I° © l. 和 A ® 
Ael ah Br L l L Í L l, Í l, A i; l. l, l. l; 
min max min max min max min max min max min max min max 
10 | 9.71 | 10.29 | — | — B 
N 
12 | 11.65 | 12.35 en 
16 | 15.65 | 16.35 
a} 
20 | 19.58 | 20.42 `= 
25 | 24.58 | 25.42 | 5 9 J 
mna... s.s... si Ky 
30 | 29.58 | 30.42 | 10 | 14 7 12 58 
35 | 34.5 | 35.5 15 19 | 12 | 17 16.75 | 13 pE) 
40 | 39.5 | 40.5 | 20 | 24 | 17 | 22 l|11.75| 18 '! 6.5 | 14 + 
45 | 44.5 | 45.5 | 25 | 29 | 22 | 27 1675] 23 11.5] 19 '6.25 15 
50 | 49.5 | 50.5 | 30 | 34 2 | 32 21.75] 28 |16.5| 24 111.25| 20 : 6 |16 | 一 一 
55 | 54.4 | 55.6 32 | 37 |26.75| 33 21.5] 29 |116.25| 25 11 | 21 T 17 
60 | 59.4 | 60.6 37 | 42 |31.75| 38 |26.5| 34 121.25) 30 | 16 | 26 | 12 22 Š 
65 | 64.4 | 65.6 36.75] 43 |31.5 | 39 |26.25| 35 | 21 | 31 17 27 2 
70 | 69.4 | 70.6 41.75| 48 |36.5 | 44 31.25 40 | 26 | 36 | 22 32 




































































































































































( 续 ) 
螺纹 规格 d M5 M6 M8 M10 M12 (M14)® M16 
1@.O l ALO 
k ly A L k l, L lL, & l, l; l, L l, 
公称 min max ° š g g 
min | max | min | max | min | max | min | max | min | max | min | max | min max 
80 79.4 80. 6 51.75] 58 | 46.5 | 54 41.25 50 36 46 32 42 
90 89.3 90.7 56.5 | 64 51.25 60 46 56 42 52 
100 99.3 100. 7 66.5 | 74 61.25. 70 56 66 52 62 
110 109. 3 110.7 71.25] 80 66 76 62 72 
120 119.3 120.7 81.25 90 76 86 72 82 
130 129.2 130. 8 80 90 76 86 
140 139.2 140. 8 90 100 86 96 
150 149.2 150. 8 96 106 
160 159.2 160. 8 106 116 
EE: 如 产品 通过 了 GB/T 16674. 1 一 2004 附录 A 的 检验 ， 则 应 视 为 满足 了 尺寸 <、e Mk, 的 要 求 。 
© 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
© P 一 螺 距 。 
© HF Lly 125mm, 
@ F 125mm < Lagg 5200mm, 
@ n 适用 于 棱角 和 六 角 面 
© 公称 长 度 在 虚线 以 上 mini. 应 制 出 全 螺纹 。 
D 细 杆 型 (R 型 ) 仅 适 用 于 公称 长 度 在 虚线 以 下 的 螺栓 。 
1 一 最 小 夹 紧 长 度 。 





` bLZ: 
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表 2. 1-22 技术 条 件 和 引用 标准 

























































































M 料 钢 不 锈 钢 
通用 技术 条 件 GB/T 16938 
公差 6g 
螺纹 
标准 GB/T 196. GB/T 197 
机 械 等 级 8.8. 9.8. 10.9 A2-70 
性 能 标准 GB/T 3098. 1 GB/T 3098. 6 
产品 等 级 A 
公差 
标准 GB/T 3103. 1 
氧化 〈 热 的 或 化 学 的 ) ; 
简单 处 理 
表面 处 理 | 电镀 层 技术 要 求 按 GB/T 5267.1 pn 
如 需要 其 他 的 电镀 层 或 表面 处 理 ， 应 由 供需 双方 协议 
表面 缺陷 GB/T 5779.3 
验收 及 包装 GB/T 90. 1, GB/T 90. 2 





2 六 角 法 兰 面 螺栓 AF 小 系列 
细 牙 小 系列 六 角 法 兰 面 螺栓 如 图 2. 1-9 ~ 图 2. 1-12 所 示 ， 尺 寸 见 
表 2. 1-23 ， 技 术 条 件 及 引用 标准 见 表 2. 1-24。 














图 2.1-12 制 出 全 螺纹 的 六 角 法 兰 面 螺栓 



















































































- 276 - 新 编 实 用 紧 固 件 手册 
表 2.1-23 R s} (单位 : mm) 
螺纹 规格 MIOx1 |M12x1.25| (M14 x 
(dx P%) MB% M10 x1.25| M12 x1.5| 1.5)® MISS 
max 3 3 4.5 4.5 4.5 
É min 1 1 1.5 1.5 1.5 
© 2 26 30 34 38 
bsy 
@ 28 32 36 40 44 
c min R3 1.5 1.8 2.1 2.4 
d, FF 型 9.2 11.2 13.7 15.7 17.7 
max U 型 10 12.5 15.2 17.7 20.5 
d. max 17 20.8 24.7 28.6 32.8 
F max 8. 00 10. 00 12. 00 14. 00 16. 00 
i min 7.78 9.78 11.73 13. 73 15.73 
d, max 8.8 10. 8 12.8 14.8 17.2 
d, min 14.9 18.7 22.5 26.4 30.6 
e min 10.95 14. 26 16. 50 19. 86 23.15 
k max 8.5 9.7 12.1 12.9 15.2 
I min 3.8 4.3 5.4 5.6 6.8 
l; max 2.1 2.1 2.1 2.1 3.2 
r min 0.4 0.4 0.6 0.6 0.6 
$ max 0.5 0.6 0.7 0.9 1 
max 0.36 0.45 0. 54 0. 63 0. 72 
3 min 0.16 0. 20 0. 24 0. 28 0. 32 
ra 参考 5.7 5.7 5.7 5.7 8.8 
max 10.00 13. 00 15.00 18.00 21.00 
° min 9.78 12. 73 14. 73 17.73 20. 67 
max 0.25 0.30 0.35 0.45 0.50 
Í min 0.10 0.15 0.15 0.20 0.25 
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( 续 ) 

螺纹 规格 MIOx1 M12x1.25 (M14 x 

(dx P%) MB% M10 x1.25| M12 x1.5| 1.5)® MIGA 

1@.O 1, R 9-9 
a OM Ps |. l, |. l, 4 l, |. i |. l, 

min | max | min | max | min | max | min | max | min | max 

16 |15.65 16.33 一 | 一 
20 119.58120.42| 一 | 一 | 一 | 一 
25 |24.58 25.42 
30 |29.58 30.42 
35 |34.5 | 35.5 |6.75| 13 
40 |39.5 40.5 11.75 18 16.5 14 
45 | 44.5 | 45.5 16.75| 23 11.5 19 6215 | 一 | 一 | 一 | 一 
50 |49.5 | 50.5 D1.75 28 |16.5| 24 11.25 20 6|1 | 一 | 一 
55 |54.4 55.6 D6.75 33 |21.5| 29 16. 25| 25 Mi a 7 |17 
60 |59.4 60.6 B1.75 38 |26.5| 34 D1.25 30 | 16 | 26 o 2 
65 |64.4 | 65.6 B6.75 43 31.5 39 26.25 35 | 21 | 31 | 17 |27 
70 [69.4 |70.6 H1.75| 48 36.5 44 B1.25 40 | 26 | 36 | 22 | 32 
80 |79.4 | 80.6 51.75 58 |46.5| 54 41.25 50 | 36 | 46 | 32 | 42 
90 |89.3 | 90.7 56.5| 64 51.25 60 | 46 | 56 | 42 | 52 
100 | 99.3 100.7 66.5| 74 61.25 70 | 56 | 66 | 52 | 62 
110 |109.3 110.7 71.25 80 | 66 | 76 | 62 | 72 
120 |119.3 120.7 81.25 90 | 76 | 86 | 72 | 82 
130 |129.2 130.8 80 | 90 | 76 | 86 
140 |139.2 140.8 90 |100 | 86 | 96 
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( 续 ) 
螺纹 规格 MI10 xl [M12 x1.25 (M14 x 
M8 x1 M16 x1.5 
(dxP®) M10 x1.25| M12 x1.5| 1.5) 
NORO 1 和 1 四,D 
5 8 
l l l l l l l l l l 
公称 | min | max j 5 ` f ` £ ; É 
min max min max min max min max min max 
150 |149.2 150.8 96 | 106 
160 |159.2 160.8 106 | 116 
注 : 如 产品 通过 了 GB/T 16674. 2 附录 的 检验 ， 则 应 视 为 是 满足 了 尺寸 c、 
e, k, EKR, 
© P—IRE, 
D 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
@ 用 于 Lyg 5125mm, 
(4) ”用 于 125mm < 公称 三 200mm。 
© r, 用 于 棱角 或 六 角 面 。 
@ 公称 长 度 在 虚线 以 上 的 应 制 出 全 螺纹 。 
D 细 杆 型 (RE) 仅 适 用 于 公称 长 度 在 虚线 以 下 的 螺栓 。 
l 为 最 小 夹 紧 长 度 。 
© lym =la b; ly min = lgm -5Po 
表 2. 1-24 技术 条 件 及 引用 标准 
M 料 钢 不 锈 钢 
通用 技术 条 件 GB/T 16938 
' 公差 6 
gar 5 
示 准 GB/T 196. GB/T 197 
机 械 | ”等 级 8.8, 9.8, 10.9, 12.9 A2-70 
性 能 示 准 GB/T 3098. 1 GB/T 3098.6 
八 关 | 产品 等 级 A 
Z= === 
标准 GB/T 3103. 1 
Si 执 的 或 化 学 的 ) ， 
n aen 简单 处 理 
表面 处 理 电镀 层 技术 要 求 按 GBZT 5267.1 
如 需要 其 他 的 电镀 层 或 表面 处 理 ， 应 由 供需 双方 协议 
表面 缺陷 GB/T 5779. 3 
验收 及 包装 GB/T 90. 1, GB/T 90. 2 
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3. B 级 加 大 系列 六 角 头 法 兰 面 螺栓 
B 级 加 大 系列 六 角 头 法 兰 面 螺栓 如 图 2.1-13 所 示 ， 尺 寸 见 表 
2. 1-25 ， 技 术 条 件 及 引用 标准 见 表 2. 1-26, 










HÆ H 
制造 者 选择 

















支承 面 与 圆 角 
应 光滑 连接 

















注 : 末端 按 GB2 的 规定 ; 





P 一 螺 距 
Lomax = /公称 U bp, lsmin = lemas -SP; 


图 2.1-13 B 级 加 大 系列 六 角 头 法 兰 面 螺 栓 


标记 示例 : 

累 纹 规格 d = M12、 公 称 长 度 1 = 80mm、 性 能 等 级 为 8.8 级 、 表 
MAIE, A 或 B 型 的 六 角 法 兰 面 螺栓 的 标记 示例 : 

BEE GB 5789 一 1986 一 M12 x 80 

累 纹 规格 4 = M12、 公 称 长 度 1=80mm、 性 能 等 级 为 8.8 级 、 表 
MAME, A 型 的 六 角 法 兰 面 螺 栓 的 标记 示例 : 

REE GB 5789 一 1986 一 AM12 x 80 





























































































































表 2. 1-2$ R 寸 (单位 : mm) 
螺纹 规格 d M5 M6 M8 M10 M12 (M14) M16 M20 D 
1<125 16 18 22 26 30 34 38 46 T 
bas | 125 <1<200 — = 28 32 36 40 44 52 
1>200 = z 二 一 = = 57 65 
c min 1 1.1 i2 1.5 1.8 2.1 2.4 3 
A 型 5.7 6.8 9.2 i2 13.7 15.7 17.7 22.4 * 
” Bm 6.2 7.4 10 12.6 15.2 17.7 20.7 25.7 7 
d, max 11.8 14.2 18 22.3 26.6 30.5 35 43 = 
p max 5 6 8 10 12 14 16 20 S 
` min 4. 82 5. 82 7.78 9.78 11.73 13.73 15.73 19.67 
d, ias 5.5 6.6 9 11 13.5 15.5 17.5 22 | 
d, min 9.8 12.2 15.8 19.6 23.8 27.6 31.9 39.9 
e min 8. 56 10.8 14. 08 16.32 19.68 22. 58 25.94 32. 66 
f max 1.4 2 2 2 3 3 3 4 
max 5.4 6.6 8.1 9.2 10.4 12.4 14.1 17.7 
F min 2 2.5 3.5. 3.6 4.6 5.5 6.2 7.9 
r, mia 0.25 0.4 0.4 0.4 0.6 0.6 0.6 0.8 
































( 续 ) 





















































螺纹 规格 d M5 M6 M8 M10 M12 (M14) M16 M20 

r; max 0.3 0.4 0.5 0.6 0.7 0.9 1 12 

rs min 0.1 0.1 0.15 0.2 0.25 0.3 0.35 0.4 

ra 参考 3 3.4 4.3 4.3 6.4 6.4 6.4 8.5 
max 8 10 13 15 18 21 24 30 

i min 7.64 9. 64 12. 57 14. 57 17. 57 20. 16 23. 16 29. 16 
max 0.15 0.2 0.25 0.3 0.35 0.45 0.5 0.65 

' min 0.05 0.05 0.1 0.15 0.15 0.2 0.25 0.3 
l 无 螺纹 杆 部 长 度 人 MEKKE L 

A Pt L ba a i k eh [230 b | e | l, 

min | max | min | max | min | max | min | max | min | max | min | max | min | max | min | max 

10 | 9.3 |10.7| 一 

12 [11.1 |12.9| 一 

16 |15.1 |16.9| 一 

20 |18.9 |21.1 | 一 

25 |23.9 |26.1] 5 
























































' I8Z: 

































































螺纹 规格 d M5 M6 M8 M10 M12 (M14) M16 M20 
l 无 螺纹 杆 部 长 度 1, 和 来 紧 长 度 1， 

sk s luz l 02 a abs boiei bp 4. o | b. Dal | h i 
min | max | min | max | min | max | min | max | min 

30 |28.9 31.1 10 |14 | 7 |2 | — | 8 — |45 — 

35 33.7 36.3 15 | 19 | 12 | 17 1675|113 | — | 9 1 一 

40 387 41.3 20 | 24 | 17 | 2 ļ|11.75| 18 65 | 14 | 一 

45 [43.7 |46.3| 25 | 29 | 22 | 27 116.75| 23 |11.5| 19 6.25 15 | — | 6 — 6 — 75 

50 |48.7 16.5| 24 |11.25| 20 | — | 16 | — | 6 — 175 

(55) | 53.5 21.5 29 16.25) 25 | 11 |2 1 一 17 — | 9 

60 |58.5 26.5| 34 |21.25| 30 | 16 | 26 | 12 | 2 | — | 14 

(65) | 63.5 31.5 | 39 |26.25| 35 | 21 | 31 117 27 — | 19 

70 |68.5 36.5| 44 31.25| 40 | 26 | 36 | 22 | 32 [11.5] 24 

80 |78.5 46.5| 54 41.25 50 | 36 | 46 | 32 | 42 121.5| 34 

90 88.3 56.5| 64 |51.25| 60 | 46 | 56 | 42 | 52 [31.5] 44 
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螺纹 规格 d M5 M6 M8 M10 M12 (M14) M16 M20 
! 无 螺纹 杆 部 长 度 人 和 夹 紧 长 度 人 
L. l A lL, l; l L L L l l l L l, L l 
公称 | min | max 5 人 Ü š s E ü E 
min | max | min | max | min | max | min | max | min | max | min | max | min | max | min | max 
100 | 98.3 |101.7 66.5| 74 |61.25| 70 56 66 32 62 |41.5| 54 3 
N 
110 |108.3|111.7 71.25| 80 66 76 62 72 |51.5| 64 +J 
120 |118.3|121.7 81.25| 90 76 86 72. 82 |61.5| 74 =k 
= 
c 
130 128 132 80 90 76 86 |65.5| 78 38 
140 138 142 90 100 86 96 |75.5| 88 3% 
w 
150 148 152 96 106 |85.5 | 98 F. 
160 158 162 106 | 116 |95.5 | 108 
180 178 182 115.5| 128 
200 |197. 7 |202. 3 135. 5| 148 i 
N 
HE; 1. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 Š 


2. 折线 之 间 为 商品 规格 范围 。 
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表 2. 1-26 技术 条 件 及 引用 标准 
M 料 钢 不 É 钢 
公差 6g 
标准 GB 196—1981 .GB 197—1981 
等 级 8.8~12.9 A2—70 
机 械 性 能 
标准 GB 3098. 1 一 1982 GB 3098. 6 一 1986 
产品 等 级 B 
公差 
标准 GB 3103. 1—1982 
= Ddk 
& 面 处 理 经 处 理 
Bs @) 镀 锌 钝 化 GB 5267—1985 个 经 处 
表面 缺陷 GB 5779. 1 一 1986 ,GB 5779.3 一 1986( 仅 用 于 12.9 级 ) 
验收 及 包装 GB 90 一 1985 





4. B 级 细 杆 加 大 六 角 头 法 兰 面 螺栓 
B 级 细 杆 加 大 六 角 头 法 兰 面 螺栓 如 图 2.1-14 所 示 ， 尺 寸 见 表 















































2. 1-27。 
表 2.1-27 R 寸 
螺纹 规格 d M5 M6 | M8 | M10 | M12 |(M14)| M16 | M20 
1<125 16 18 22 26 30 34 38 46 
bas |125 <1<200 一 一 28 32 36 40 44 52 
/>200 57 65 
c min 1 1.1 1.2 [1.5 | 1.8 |21 |24 3 
A 型 5.7 | 6.8 | 9.2 | 11.2 | 13.7 | 15.7 | 17.7 | 22.4 
tiii B 型 6.2 | 7.4 10 | 12.6 |15.2 | 17.7 | 20.7 | 25.7 
d. max 11.8 | 14.2 | 18 | 22.3 26.6 | 30.5 | 35 43 
i max 5 6 8 10 12 14 16 20 
` min 4.82 | 5.82 | 7.78 | 9.78 |11.73 | 13.73 | 15.73 | 19.67 
d: max 5.5 | 6.6 9 11 |13.5 15.5 17.5 | 22 
d, min 9.8 | 12.2 15.8 | 19.6 | 23.8 | 27.6 31.9 | 39.9 
e min 8.56 | 10.8 | 14.08 | 16.32 | 19.68 | 22.58 |25.94 | 32.66 
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( 续 ) 
螺纹 规格 d M5 M6 M8 | M10 | M12 (M14) M16 | M20 
f max 1.4 2 2 2 3 3 3 4 
k max 5.4 | 6.6 | 8.1 | 9.2 | 10.4 | 12.4 | 14.1 | 17.7 
k' min 2 2.5 | 3.2 | 3.6 4.6 | 5.5 6.2 | 7.9 
ri min 0.25 04 04 04 06 06 | 0.6 | 0.8 
Ta max 0.3 | 0.4 | 0.5 06 07 0.9 1 1.2 
rs min 0.1 | 0.1 |045 | 0.2 |025 03 0135 | 0.4 
ra 参考 3 3.4 | 4.3 | 4.3 | 6.4 6.4 |6.4 | 8.5 
max 8 10 13 15 18 21 24 30 
min 7.64 | 9.64 12.57 | 14.57 | 17.57 20.16 23.16 | 29. 16 
max 0.15 | 0.2 10.25 | 0.3 | 0.35 | 0.45 | 0.5 | 0.65 
t 
min 0.05 | 0.05 | 0.1 | 0.15 | 0.15 | 0.2 | 0.25 | 0.3 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
15-30 051d 
AE ENE: 
制造 者 选择 


P 一 螺 距 ; 1 
图 2.1-14 B 级 细 杆 加 大 六 角 头 法 兰 面 螺 栓 




















gmax 


=la 





支承 面 与 圆 角 
应 光滑 连接 











注 : 末端 按 GB2 的 规定 ; 
4 bays bmn Elena -5P; d, = BUHE, 
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标记 示例 : 


















































HIE GB 5790 一 1986 一 AM12 x 


累 纹 规格 4= M12 、 公 称 长 度 1 = 80mm、 性 能 等 级 为 8.8 级 、 表 
氧化 、 细 杆 、A 或 B 型 的 六 角 法 兰 面 螺栓 的 标记 示例 : 

BIE ”GB 5790 一 1986 一 M12 x 80 

累 纹 规格 4 = M12、 公 称 长度 1 = 80mm、 性 能 等 级 为 8.8 级 、 表 
条 氧化 、 细 杆 、A 型 的 六 角 法 兰 面 螺栓 的 标记 示例 : 








80 


5. 12 角 头 法 兰 面 螺栓 (JB/T 6686—1993) 
12 角 头 法 兰 面 螺栓 如 图 2. 1-15 所 示 ， 尺 寸 见 表 2. 128. 























d™=0.95s 





tE; d, 为 倒 




















圆 的 直径 。 


图 2.1-15 12 角 头 法 兰 面 螺栓 


标记 : 


螺纹 规格 d = M16， 螺 栓 长 度 1=100mm， 材 料 为 30CrMnSi 的 12 


角 头 法 兰 面 螺栓 的 标记 示例 : 
螺栓 JB/T 6686 一 1993 一 M16 x 





螺纹 规格 d M6 M8 M10 


100 . 30CrMnSi 


表 2.1-28 R s (单位 : mm) 


M12 |(M14)| M16 | (M18) 





max 1.90 | 2.14 | 3.52 


4.35 | 5.15 | 5.94 6.91 

















min 1.65 1.89 | 3.22 














4.05 | 4.79 | 5.58 6.55 

















( 续 ) 
螺纹 规格 d M6 M8 MIO | M12 |(Ml4) | M16 | (M18) 
max | 9.50 | 12.60 | 14.30 | 19.00 | 21.40 | 23.80 | 26.20 
“ min | 9.14 | 12.17 | 13.87 | 18.48 | 20.88 | 23.28 | 25.68 
max | 6.00 | 8.00 | 10.00 | 12.00 | 14.00 | 16.00 | 18.00 











q j 
3: 
= 
CN 
+ 
Lea 
Oo 
e) 
° 
° 
LA 
> 
= 
n 
~ 
=a 
= 
n 
© 
° 
= 
n 
` 
= 
Oo 
e) 
a 





Š 
CN 
Ur 
= 
Co 
= 
je 
`D 
CN 
p= 
en 
N 
Oo 
W 
= 
un 
pk 
Ww 
= 
CN 
° 
w 
= 
c° 
pk 
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max 6.82 | 5.90 | 7.98 | 7.98 | 9.21 | 9.62 10. 82 








max 28.60 | 33.30 | 38.10 | 38.10 | 42.80 | 47.50 | 52.30 





min 28.08 | 32.68 | 37.48 | 37.48 | 42.18 | 46.88 | 51.56 





max 20.00 | 22.00 | 24.00 | 27.00 | 30.00 | 33.00 | 36.00 





min 19.79 | 21.79 | 23.79 | 26.79 | 29.79 | 32.75 | 35.75 
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( 续 ) 
螺纹 规格 d M20 |(M22) | M24 |(M27)| M30 |(M33)| M36 
max 19.00 | 22.00 | 24.00 | 24.00 | 30.00 | 32.00 | 36.00 
min 18.79 | 21.79 | 23.79 | 23.79 | 29.79 | 31.75 | 35.75 
max 1.00 | 1.00 | 1.20 | 1.20 | 1.40 | 1.60 | 1.60 
Í min 0.75 | 0.75 | 0.95 | 0.95 | 1.15 | 1.35 | 1.35 
z 2.5 3.0 4.0 5.0 
螺纹 规格 d (M39)| M42 |(M45) | M48 ( M52) 
max 12.71 | 12.56 | 15.65 | 16.10 16.10 
⁄ min 12.28 | 12.13 | 15.13 | 15.58 15.58 
max | 57.00 | 61.70 | 66.50 | 76.00 76.00 
I min 56.26 | 60.96 | 65.76 | 75.26 75.26 
max | 39.00 | 42.00 | 45.00 | 48.00 52.00 
| min 38.75 | 41.75 | 44.75 | 47.75 51.70 
e min 47.30 | 47.30 | 53.10 | 57.70 57.70 
基本 尺寸 | 38.10 | 41.20 | 44.50 | 50.80 50. 80 
k max | 38.30 | 41.40 | 44.70 | 51.03 51.03 
min 37.90 | 41.00 | 44.30 | 50.57 50. 57 
max | 41.00 | 41.00 | 46.00 | 50.00 50. 00 
i min 40.75 | 40.75 | 45.75 | 49.75 49.75 
max 1.80 | 1.80 | 2.00 | 2.20 2.20 
Í min 1.55 | 1.55 | 1.75 | 1.82 1.82 
Z 5.0 6.0 
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( 续 ) 
螺纹 规格 d 

i M6 | m8 | Mlo | M12 (M14)| M16 (M18)| M20 
基本 Ho 2 4( 不 包括 螺 尾 ) 
尺寸 Imin max 
10 | 9.71 | 10.29 
12 11.65 | 12.35 
(14) | 13.65 | 14.35 
16 |15.65 | 16.35 
(18) | 17.65 | 18.35 
20 19.58 20.42 
(22) | 21.58 | 22.42 
25 24.58 | 25.42 
(28) | 27.58 | 28.42 
30 29.58 | 30.42 
(32) | 31.50 | 32.50 [| 
35 |34.50 135.50| 
(38) | 37.50 | 38.50 
40 |39.50 4.5 | | 
45 “| 44.50 45.50 
50 “| 49.50 | 50.50 
ss |5440 55.60) | PT 
60 | 59.40 | 60.60 
65 “| 64.40 | 65.60 22| | | | 
70 69.40 | 70.60 
75 74.40 75.60 26 | K)M | | ` 
80 | 79.40 | 80.60 
85 84.30 | 85.70 30... 34 
90 89.30 | 90.70 38 
95 94.30 | 95.70 22 | 6 
100 | 99.30 100.70 
110 |109.30 |110.70 
120 |119.30 120.70 
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螺纹 规格 d 





M6 





M8 


M10 





M12 








(M14) 





M16 








M20 





基本 





(不 包括 螺 尾 ) 








尺寸 


min max 





130 


129. 20 130. 





140 


139. 20 140. 





150 


149. 20 150. 





160 


159. 20 160. 





180 


179.20 180. 





200 


199. 075200. 





220 


219. 075220. 





240 


239. 075240. 





260 


258.95 261. 





280 


278.95 |281. 





300 








298. 95 301. 





32 








36 








40 





44 





48 





52 











螺纹 规格 d 





(M22) 


M24 














M30 (M33) M36 





(M39) M42 








(M45) M48 





(M52) 





EN 





b( 不 包括 





RE) 








尺寸 | min max 





10 | 9. 


71 | 10.29 





12 | 11. 


65 | 12.35 





(14)| 13. 


65 | 14.35 





16 | 15. 


65 | 16.35 





(18)| 17. 


65 | 18.35 





20 | 19. 


58 | 20.42 





(22)| 21. 


58 | 22.42 





25 | 24. 


58 | 25.42 





(28)| 27. 


58 | 28.42 





30 | 29. 


58 | 30.42 





(32)| 31. 


50 | 32.50 





35 | 34. 


50 | 35.50 





(38)| 37. 


50 | 38.50 





40 | 39. 


50 | 40.50 





45 | 44. 





50 | 45.50 
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螺纹 规格 d 





(M22) 


M24 |(M27 )| M30 











(M33) 





M36 


(M39) 


M42 








(M45 ) M48 (M52) 











基本 


DOR 


包括 


BE) 








RSF 


z. 


max 





50 | 49. 


50 | 50.50 





55 | 54. 


40 | 55.60 





60 | 59. 


40 | 60.60 





65 | 64. 


40 | 65.60 





70 | 69. 


40 | 70.60 





75 | 74. 


40 | 75.60 





80 | 79. 


40 | 80.60 





85 | 84. 


30 | 85.70 





90 | 89. 


30 | 90.70 





95 | 94. 


30 |95.70 | 50 





100 | 99. 


30 |100.70 





1101109. 


30 |110.70 





120119. 


30 |120.70 


54 | 60 
66 


72 





130129. 


30 |130.70 





140 |139. 


20 |140. 80 





150 |149. 


20 |150. 80 
56 





160 |159. 


20 |160. 80 





180 |179. 


20 |180. 80 





200 |199. 


075200. 925 


60 | 66 |72 


78 


84 


90 


96 


102 


108 
116 





220 219. 


075220. 925 





240 239. 


075240. 925 





260 |258. 


95 |261.05 | 69 





280 |278. 


95 |281. 05 








300 |298. 





E: 1. 尽 可 能 不 采 





95 1301. 05 








73 | 79 |85 








91 


























括号 内 的 规格 。 
2. 2 数值 在 表 内 虚 折线 上 方 的 螺栓 ， 螺 杆 上 全 部 制 出 螺纹 ， 


97 





103 





109 








尾 加 螺纹 空白 总 长 不 得 大 于 二 倍 螺 距 。 


115 





121 | 129 

















其 螺纹 收 





3. 在 表 内 虚 折 线 下 方 的 螺栓 ，b ZUENAK, ERTH binm, 
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F 按 JB/T 6688—1993 的 规定 。 





技术 条 们 


2.1.4 


1. A 级 和 B 级 六 角 头 头 部 带 槽 螺栓 (GB/T 29. 1 一 1988) 
A 级 和 B 级 六 角 头 头 部 带 模 螺栓 如 图 2. 1-16 所 示 ， 


2. 1-29。 




















六 角 头 头 部 带 孔 、 带 槽 螺栓 























注 : 其 余 的 型 式 与 























尺寸 GB5783 的 规定 。 
图 2.1-16 A 级 和 B 级 六 角 头 头 部 带 模 螺栓 





























尺寸 见 表 


螺纹 规格 d= M12、 公 称 长 度 1=80mm、 性 能 等 级 为 8.8 级 、 表 




















HAME, EIRA, A 级 的 六 角 头 头 部 带 模 螺 栓 的 标记 : 
螺栓 GB/T29.1 M12 x80 
表 2.1-29 R 寸 (单位 mm) 
螺纹 规格 d | M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12 
公称 0.8 1.2 1.2 1.6 2 2.5 3 
n | min 0.86 1.26 1.28 1.66 | 2.06 | 2.56 | 3.06 
max 1 1.51 1.51 1.91 2.31 2.81 3.31 
l min 0.7 1 E 1.4 1.9 2.4 3 




















2. A 级 和 B 级 六 角 头 头 部 带 孔 螺栓 (GB/T 32. 1 一 1988) 
A 级 和 B 级 六 角 头 头 部 带 孔 螺栓 如 图 2. 1-17 所 示 ， 


2. 1-30。 











图 2.1-17 A 级 和 B 级 六 角 头 头 部 带 孔 螺栓 





尺寸 见 表 
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螺纹 规格 d = Ml2 、 公 称 长 度 / =80mm、 人 性 能 等 级 为 8.8 2. K 








下 氧化 的 六 角 头 头 部 带 孔 螺栓 的 标记 ， 
螺栓 GB/T32.1 M12 x80 
















































































表 2.1-30 R 寸 (单位 : mm) 
螺纹 规格 4 | M6 M8 M10 | M12 |(M14)| M16 |(M18) M20 
公称 | 16 | 20 25 32 32 40 40 | 40 
di | min 1.6 | 2.0 25 32 32 40 40 |40 
max | 1.85 | 2.25 | 2.75 | 3.5 | 3.5 | 4.3 | 4.3 | 4.3 
h= 20 26 32 3⁄7 44 | 50 57 | 6.2 
螺纹 规格 d (M22) | M24 | (M27) | M30 M36 M42 M48 
公称 | 5.0 5.0 5.0 6.3 6.3 8.0 8.0 
d | min | 5.0 5.0 5.0 6.3 6.3 8.0 8.0 
max | 5.3 5.3 5.3 6.6 6.6 8.3 8.3 
h= 7.0 7.5 8.5 9.3 11.2 13 15 

















注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 











3. A 级 和 B 级 细 牙 六 角 头 头 部 带 孔 螺栓 (GB/T 32. 3 一 1988) 
A 级 和 B 级 细 牙 六 角 头 头 部 带 孔 螺栓 如 图 2. 1-18 所 示 ， 





























K 2. 1-31。 














注 : 其 余 的 型 式 与 尺寸 GB5783 的 规定 。 
图 2.1-18 A 级 和 B 级 细 牙 六 角 头 头 部 带 孔 螺栓 


标记 示例 : 
螺纹 规格 d = M12 x 1.5、 公 称 长 度 1 = 80mm、 
级 、 表 面 氧化 的 六 角 头 头 部 带 螺栓 的 标记 ; 














RHH, 


性 能 等 级 为 8.8 
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. 294 . 
螺栓 GB/T32.3 M12x1.5 
R2131 R s (单位 : mm) 
MI2x |(M14x MI6x |(M18x 
M8 xl |M10 x1 M20 x2 
BEK 1.5 1.5) 1.5 1.5) 
dxP (M10 x | (M12 x (M20 x 
1.25) | 1.25) 1.5) 
公称 5. 2 2 2 3 3 3 
d, | min 2 2 2 2 3 3 3 
max | 2.25 | 2.25 | 2.25 | 2.25 | 3.25 | 3.25 3.25 
h= 2.6 3: 3.7 4.4 5.0 5.7 6.2 
(M22 x | ( M24 x 
螺纹 规格 2 M27 x2 | M30 x2 | M36 x3 | M42 x3 | M48 x3 
dx P 
公称 3 3 3 3 4 4 4 
di | min 3 3 3 3 4 4 4 
max | 3.25 | 3.25 | 3.25 | 3.25 4.3 4.3 4.3 
h= 7.0 7.5 8.5 9.3 ïa 13 15 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 

















B 级 细 杆 六 
32。 




















注 : H 


4. B 级 细 杆 六 角 头 头 部 带 孔 螺栓 (GB/T 32. 2 一 1988) 
头头 部 带 孔 螺栓 如 图 2. 1-19 所 示 ， 尺 寸 见 表 2. 1- 








余 的 型 式 与 尺寸 GB 5784 的 规定 。 
图 2.1-19 B 级 细 杆 六 角 头 头 部 带 孔 螺栓 


A 
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螺纹 规格 d = M12、 公 称 长 度 1=80mm、 性 能 等 级 为 5.8 级 、 不 
经 表面 处 理 的 六 角 头 头 部 带 孔 螺 栓 的 标记 : 
螺栓 GB 32.2 MI12 x80 
表 2.1-32 R s (单位 : mm) 





















































螺纹 规格 4d | M6 M8 M10 | Ml2 | (M14)| MI16 M20 

公称 1.6 2.0 2.5 3.2 3.2 3.2 4.0 

di | min 1.6 2.0 2.5 3.2 3.2 3.2 4.3 

max | 1.85 | 2.25 | 2.75 | 3.5 3.5 3.5 3.25 

h= 2.0 2.6 3.2 3.7 4.4 5.0 6.2 
tE: 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 











2.1.5 六 角 头 螺杆 带 孔 螺栓 

1. A 级 和 B 级 六 角 头 螺杆 带 孔 螺栓 (GB/T 31. 1 一 1988 ) 

A 级 和 B 级 六 和 角 头 螺杆 带 孔 螺栓 如 网 2. 1-20 所 示 ， 尺 寸 见 表 
2. 1-33 ， 长 度 系列 见 表 2. 1-34。 






































注 : 其 余 的 型 式 与 尺寸 GB5782 的 规定 
图 2.1-20 A 级 和 B 级 六 角 头 螺杆 带 孔 螺 栓 





标记 示例 : 螺纹 规格 4 = M10、 公 称 长 度 1=70mm、 性 能 等 级 为 
8.8 级 、 不 表面 处 理 、A 级 六 角 头 螺杆 带 孔 螺栓 的 标记 : 螺栓 GB/T 
31.1 MI10 x70。 





























表 2.1-33 尺 s (单位 : mm) 


螺纹 规格 
d 


M6 | M8 M10IM12 (M14 ) [M16|(M18 ) M20 (M22 )|M24|(M27 )|M30 M36|M42 M48 





max |l. 852.252.753.5] 3.5 |4.3| 4.3 4.3 5.3 |5.3| 5.3 16.6 6.6]8.3 8.3 


















































min |1.6| 2 2.53.2 32 14] 4 |415 5 5 |6.36.3 8 | 8 





注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
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表 2.1-34 长 度 系 列 (单位 : mm) 
d 
l 


6 8 |10 |12 (14) 16 |(18) 20 (22)| 24 (27 
公称 (14) 16 |(18) 20 (22)| 24 (27) 

































































































































































注 : 1. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
2. l, 的 公差 按 +IT14。 
2. B 级 细 杆 六 角 头 螺杆 带 孔 螺栓 (GB/T 31. 2 一 1988) 


B 级 细 杆 六 角 头 螺杆 带 孔 螺栓 如 图 2. 1-21 所 示 ， 尺 寸 见 表 2. 1- 
35， 长 度 规 格 见 表 2. 1-36。 
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表 2.1-35 R 寸 (单位 mm) 
螺纹 规格 d M6 M8 M10 M12 |(M14)| M16 M20 
max | 1.90 | 2.40 | 2.90 | 3.40 | 3.40 | 4.48 | 4.48 
h min | 1.50 | 2.00 | 2.50 | 3.00 | 3.00 | 4.00 | 4.00 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
表 2.1-36 长 度 规 格 (单位 : mm) 
d 
j 6 8 10 12 (14) 16 20 
公称 
25 22 
30 27 
35 32 
40 37 
45 42 
50 47 
(55) 52 
60 57 
(65) 62 
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其 余 的 型 式 与 尺寸 按 GB 5784, 
图 2.1-21 B 级 细 杆 六 角 头 螺杆 带 孔 螺栓 
标记 示例 ， 螺纹 规格 d=M10, ARKE L =70mm、 人 性 能 等 级 为 


5.8 级 、 不 表面 处 理 、B 级 细 杆 六 角 头 螺杆 带 孔 螺栓 的 标记 : 螺栓 























GB/T 31.2 M10 x70, 


3. A 级 和 


B 级 细 牙 六 角 头 螺杆 带 孔 螺栓 (GB/T 31. 3 一 1988 ) 


T 





A 级 和 B 级 细 牙 六 角 头 螺杆 带 孔 螺栓 如 图 2. 1-22 所 示 ， 规 格 见 





K 2. 1-37, 















































其 余 的 型 式 与 尺寸 按 GB 5785, 





图 2.1-22 A 级 和 B 级 细 牙 六 角 头 螺杆 带 孔 螺栓 


标记 示例 : 





螺纹 规格 d = M12 x 1.5、 公 称 长 度 1=70mm、 性 能 等 级 为 8.8 
级 、 表 面 氧化 的 、 六 角 头 螺杆 带 孔 螺栓 的 标记 : 螺栓 GB 31.3 M12 





T 














x1.5 x70, 
R2137 规 格 
dxP 4, 公称 
l-h, h= 
(6g) GB/T 31.3 GB/T 32.3 
M8 x1 2 °] 4 2.6 
MI10 x1 2.5 9 4 3.2 
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( 续 ) 
dxP 4, 公称 
[=l h= 
(6g) GB/T 31.3 GB/T 32.3 

M12 x1.5 3.2 2 5 3.7 
(M14 x1.5) 3.2 2 5 4.4 

M16 x1.5 4 3 6 5 
(M18 x1.5) 4 3 6 5.7 
M20 x2 4 3 6 6.2 

(M22 x1.5) 5 3 7 7 
M24 x2 5 3 7 7.5 
(M27 x2) 5 3 8 8.5 
M30 x2 6.3 3 9 9.3 
M36 x3 6.3 4 10 11.2 
M42 x3 8 4 12 13 
M48 x3 8 4 12 15 

注 : 1. 其 他 尺寸 符合 GBZT 5785, 
2. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 








2.1.6 KAARELA 

1. A 级 和 B 级 铵 制 孔 螺栓 (GB/T 27—1988) 

A 级 和 B 级 贸 制 孔 螺 栓 如 图 2. 1-23 所 示 ， 尺 寸 见 表 2. 1-38， 技 
术 条 件 见 表 2. 1-39。 














<0.2k zik 











El 2. 1-23 A 级 和 B 227 ETE 


标记 示例 : 

螺纹 规格 d = M12、d. 按 表 2. 1-38 规定 ， 公 称 长 度 1=80mm、 机 
械 性 能 等 级 为 8. 8 级、 表面 氧化 处 理 、 产 品 等 级 为 A RRIA fk Eh 
孔 用 螺栓 的 标记 : 螺栓 GB 27 M12 x80 

d. 按 m6 制造 时 应 加 标记 m6: 螺栓 GB 27 M12 x m6 x80, 


























































































































表 2.1-38 R 寸 (单位 : mm) 
螺纹 规格 d M6 | M8 | M10 | M12 (M14)| M16 |(M18)| M20 (M22) M24 (M27) M30 | M36 | M42 M48 ë 
d | max 7 9 H| sizl 1 |] 2020 202 2 231 1 3 3 | 50 x 
(h9) min 5.964 | 8.964 |10.957|12.957 14.95716. 957 18.948 |20. 948 22. 948 24.948 27.948 31.938 37.938 43.938| 48. 938 
lÚ 113 1 | 18 2324 22 | 3 3 3 À | 46 5 6 75 
s| A 978 12.73 | 15.73 | 17.73 | 20.67 | 23.67 | 26.67 | 29.67 | 33.38 | 35.38 
"7 p | 9.64 12.57 15.57 17.57 20.16 | 23.16 | 26.16 29.16 3 | 35 æ | 45 | 53.8 53.8 | 2341 š 
公称 41|51617 8 | H j gns 8 oO 3 26 3 
min 3.85 | 4.85 | 5.85 | 6.82 | 7.82 | 8.82 | 9.82 |10.78 11.78 12.78 - 
ilala a an smlsnlsmlmiliumlimmlism s: 
min 3.76 | 4.76 5.76 | 6.71 | 7.71 | 8.71 | 9.71 |10.65 11.65 | 12.65 | 14.65 16.65 | 19.58 | 22.58| 25.58 J 
hela sar a za am aa alas ea sx ee ep az e a 
r mnļ|0.25 |04 | 04 |06| 06|08 08] 08 08 08 | 1 1 1 12] 16 
d, 4 |55 | 7 |85s olr Bls 17 | 1 21 1 23 23 3 38 
ñm 1.5 3 4 5 6 | 7 8 
A |11.05 | 14.38 | 17.77 | 20.03 | 23.35 | 26.75 | 30.14 | 33.53 | 37.72 | 39.98 
Gmm B U 10.89| 14.20 17.59 19.85 22.78 | 26.17 29.56 | 32.95 37.29 | 39.55 45.2 50.85 60.79 72.02 82.60 
z 2.5 3.5 5 

































































































































































l d 
= 

INE 站 出 竺 级 6 10 | 12 (14) 16 |(18)| 20 |(22)| 24 (27) 30 | 36 | 42 48 
公称 

min | max | mn | max 
25 |24.58 |25.42 | 一 — 13 
(28) |27.58 28.42) 一 = 16 
30 |29.58 | 30.42 | 一 = 18 
(32) |31.50 32.50) 一 一 20 
35 |34.50 |35.50| 一 = 23 
(38) |37.50 | 38.50 | 一 一 26 
40 |39.50 40.50] 一 — 28 
45 |44.50 45.50. 一 一 33 
50 |49.50 |50.50 | 一 = 38 
(55) | 54.05 | 55.95 | 一 = 43 
60 |59.05 60.95 |58.50 | 61.50 | 48 
(65) | 64.05 65.95 | 63.50 | 66.50 | 53 
70 |69.05 70.95 |68.50 71.50 
(75) |74.05 75.95 | 73.50 | 76.50 
80 |79.05 | 80.95 | 78.50 | 81.50 
(85) | 83.90 | 86.10 | 83.25 | 86.75 
90 |88.90 | 91.10 | 88.25 | 91.75 
(95) | 93.90 | 96.10 | 93.25 | 96.75 














* TOE ` 























































































































































l d u 

产品 等 级 12 (14 18)| 20 |(22)| 24 (27) 3 36 | 42 4. S 
公称 T 5 10 (14) 16 (18) (22) (27) | 30 8 ` 

min | max | min max i 
100 |98.90 |101. 10| 98.25 101.75 
110 |108.90 111.10|108.25 111.75 45 
120 |118.90 121.101|118.25 121.75 55 50 
130 |128.75 131.25|128.00 | 132. 00 65 60 ss 
140 |138. 75 141.25|138. 00 | 142. 00 75 70 R 
150 |148. 75 |151. 25 |148. 00 | 152. 00 85 80 xy 
160 | — | 一 |158.00|162.00 95 | 90 = 
170 = 一 |168. 00|172.00 105 100 28 
180 = 一 |178. 00 |182. 00 115 110 B 
190 = 一 |187. 70|192. 30 125 120 本 
200 一 — |197.70 202.30 135 130 ša 
210 = 一 |207. 70|212.30 145 140 
220 = 一 |217. 70 |222. 30 155 150 
230 = 一 |227. 70 |232. 30 165 160 
240 s=. — |237.70 242.30 175 170 
250 = 一 |247. 70|252.30 185 180 
260 <= 一 |257. 40 |262. 60 195 190 
280 k — |277.40 282. 60 215 | 210 
302. 60 














尽 可 能 不 采 月 











括号 内 的 规格 。 
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表 2.1-39 技术 条 件 





































































































材 料 钢 
、 公称 6g 
螺纹 
标准 GB 196 .GB 197 
等 级 d 夺 39 :8.8;d >39: 按 协议 
机 械 性 能 
标准 GB 3098.1 
A 用 于 ds24 和 1<104d 或 <150mm( 按 较 小 值 ) 
aoa | 产品 等 级 | B 用 于 d>24 或 1>10d 或 >150mm( 按 较 小 值 ) 
228 注 : 除 表 2. 138 规定 外 ,其 余 按 A 级 或 B 级 
标准 GB 3103.1 
表面 处 理 氧化 
表面 缺陷 GB 5779.1 
验收 及 包装 GB 90 





2. A 级 和 B ARAKEL ALARE (GB/T 28 一 1988) 


A 级 和 B 级 六 角 头 螺杆 带 孔 铵 制 孔 用 螺栓 如 








由 




















寸 见 表 2. 1-40， 长 度 见 表 2. 141。 


h 





图 2. 1-24 所 示 ， 尺 




















di 





l 











其 余 的 型 式 与 尺寸 按 GB/T 27 规定 。 


图 2.1-24 A 级 和 B 级 贸 制 孔 螺 栓 


标记 示例 : 


螺纹 规格 d = M12、 公 称 长 度 1=80mm、 机 机 
表面 氧化 处 理 、A RIIN fA K IRET TL E FL 











GB28 M12 x80 














T 

















戒 性 能 等 级 为 8. 8 级、 
j 螺 栓 的 标记 : 螺栓 





- 304- 新 编 实 用 紧 固 件 手 册 





d, FX m6 制造 时 应 加 标记 m6: 螺栓 GB/T27 M12 xm6 x80, 
R2140 R 寸 (单位 ， mm) 


螺纹 规格 
M6 | M8 IMI1OIM12 (M14 ) M16|(M18 ) M20 (M22 ) M24|(M27 )IM30 M36|M42 M48 





max |l. 852.252.753.5] 3.5 |4.3| 4.3 4.3 5.3 |5.3| 5.3 |6.6|6.6|8.3| 8.3 


















































min |1.6| 2 |2.5|3.21 32 14] 4 4 | 5 |5 5 |6.36.3 8 | 8 


注 : 1. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
2. 技术 条 件 按 GB/T 27 及 GB/T 5278 规定 。 


表 2.1-41 长 度 (单位 : mm) 


























l 
6 | 8 10 12|(1)| 16 (18)| 20 (22) 24 (27) 30 | 36 | 42 48 





公称 





25 |20.5 





(28)|23.5 








30 |25.5 








(32)|27.5 





35 |30.5 





(38)]33.5 





40 135.5 








45 140.5 





50 45.5 





(55)|50.5 





60 |55.5 








(65 )|60.5 











(75) 











(85) 
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( 续 ) 

d 
PA 8 10 |12 | (14) | 16 | (18) | 20 | (22) | 24 | (27) | 30 | 36 | 42 | 48 

h, 
(95) 89 88 | 87 |86 | 86 |85 84 84 | 82 |81 |79 
100 94 |93 | 92 |91 | 91 |90 | 89 89 | 87 |86 |84 
110 104/103 | 102 |101 | 101 |100| 99 |99 | 97 |96 |94 |91 
120 114/113| 112 |111| 111 |110 109 109 107 |106 |104 |101 100 
130 123| 122 |121 | 121 |120| 119 119 117 |116|114/111 110 
140 133 | 132 |131 | 131 |130| 129 |129| 127 |126 |124 |121 |120 
150 143 | 142 |141 | 141 |140| 139 |139| 137 |136 |134 |131 |130 
160 153| 152 |151 | 151 |150| 149 149 147 |146 |144 |141 140 
170 163| 162 |161 161 |160| 159 |159| 157 |156 |154 |151 |150 
180 173| 172 |171 | 171 |170| 169 |169| 167 |166 |164|161 |160 
190 181 181 |180| 179 |179| 177 |176 |174 |171 170 
200 191 191 |190| 189 |189| 187 |186 |184|181 |180 
210 196 |194 |191 190 
220 204 |201 |200 
230 214 |211 210 
240 224 |221 |220 
250 234 |231 |230 
260 244 |241 |240 
280 264 |261 |260 
300 284 |281 |280 

注 ; 1. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 





C 级 方 头 螺栓 如 图 2. 1-25 所 示 ， 




















2. l 的 公差 按 +IT14。 
2.1.7 HKR 
1. C 级 方 头 螺栓 (GB/T 8—1988) 


用 标准 见 表 2. 1-43, 








尺寸 见 表 2. 142 ， 技 术 条 件 及 引 















































表 2.1-42 R 寸 (单位 mm) 
RIGORE d MIO | M12 |(M14)| M16 |(M18)| M20 | (M22) | M24 |(M27)| M30 | M36 | M2 | M48 ° 
1<125 26 30 34 38 42 46 50 54 60 66 78 — = yà 
b | 125 </<200 | 32 36 40 44 48 52 56 60 66 72 84 96 108 
1 >200 一 一 53 57 61 65 69 73 79 85 97 109 121 
e min 20.24 | 22.84 | 26.21 | 30.11 | 34.01 | 37.91 | 42.9 | 45.5 | 52.0 | 58.5 | 69.94 | 82.03 | 95.03 
公称 7 8 9 10 12 13 14 15 17 19 23 26 30 š 
k min 655 | 7.55 | 8.55 | 9.25 | 11.1 | 12.1 | 13.1 | 14.1 | 16.1 | 17.95 | 21.95 | 24.95 | 28.95 : 
max 7.45 | 8.45 | 9.45 | 10.75 | 12.9 | 13.9 | 14.9 | 15.9 | 17.9 | 20.05 | 24.05 | 27.05 | 31.05 = 
k' min 5.21 | 5.91 | 6.61 | 6.47 | 7.77 | 8.47 | 9.17 | 9.87 | 11.27 | 12.58 | 15.36 | 17.46 | 20.26 x 
r min 04 | 06 06 06 |08 | 08 | 08 | 08 1 1 1 1.2 | 1.6 中 
max 16 18 21 24 27 30 34 36 41 46 55 65 75 = 
i min 15.57 | 17.57 | 20.16 | 23.16 | 26.16 | 29.16 | 33 35 40 4 | 53.8 | 63.1 | 73.1 
x max 3.8 | 4.2 5 5 63 | 63 | 63 |75 | 75 | 8.8 10 11.3 | 12.5 
/0 长 度 范围 20~ | 25~ | 25~ | 30~ |35~ | 35~ | 50~ | 55~ |60~ |60~ |80~ | 80~ |110~ 
100 120 140 160 180 | 20 | 20 | 240 | 20 | 30 | 300 | 300 | 300 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
D 长 度 系列 为 10、12、16、20 ~50 (5 进位 )、(55)、60、(65)、70 ~150 (10 进位 ) 、180 ~500 (20 进位 ) 。 
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表 2. 1-43 ”技术 条 件 及 引用 标准 















































M # 钢 
公差 8g 
螺纹 
标准 GB 196 .GB 197 
等 级 d<39:4.8;d >39: 按 协议 
机 械 性 能 
标准 GB3098.1 
产品 等 级 C 
公差 
标准 GB/T 3103. 1 
表面 处 理 不 经 处 理 ;@ 氧 化 ;@@ 镀 锌 钝 化 GB 5267; 
验收 及 包装 GB 90 





允许 制造 的 型 式 











图 2.1-25 C 级 方 头 螺栓 


标记 示例 : 
螺纹 规格 d= M12、 公 称 长 度 1=80mm、 性 能 等 级 为 4.8 级 、 不 
经 表面 处 理 的 方 头 螺栓 的 标记 : 螺栓 GB/T8 M12 x80。 

2. B 级 方 小 头 螺栓 (GB/T 35 一 1988 ) 

B 级 方 小 头 螺栓 如 图 2. 1-26 所 示 ， 尺 寸 见 表 2. 1-44， 技 术 条 件 和 
引用 标准 见 表 2. 145, 















































































































































表 2.1-44 R 寸 (单位 : mm) 
螺纹 规格 d M5 | M6 | M8 | M10 | M12 (M14) M16 (M18)| M20 |(M22)| M24 (M27) M30 | M36 | M42 | M48 š 
1<125 16 | 18 | 2 | 25 3 | 34 | 33 1.141.14150|5|.60|. 6|7 1 一 | 一 Š 
b 1125<1<20 | — | — | 28 | 32 | 36 |4 4 |48 | 5 | 5 J] 116 6 72 |84 |% | 108 . 
1 >200 5 | 61 | 6 |69 723 7 8 |97 |10 |121 
e min 9.93 |12.53|16.34 | 20.24 | 22.84 | 26.21 |30. 11 34.01|37.91| 42.9 | 45.5 52 | 58.5 |69.94 82.03 | 95.05 
公称 3.5 | 4 5 6 了 8 9 10 | H | 12 | 13 135 1 2 12 | 2 
k min 3.26 | 3.76 | 4.76 | 5.76 | 6.71 | 7.71 | 8.71 | 9.71 | 10.65 | 11.65 | 12.65 | 14.65 | 16. 65 | 19. 58 | 22. 58 | 25. 58 
max 3.74 | 4.24 | 5.24 | 6.24 | 7.29 | 8.29 | 9.29 |10.29 | 11.35 | 12. 35 | 13.35 | 15.35 | 17. 35 | 20. 42 | 23.42 | 26.42 Ey 
k min 2.28 | 2.63 | 3.33 | 4.03 | 4.70 | 5.4 | 6.1 | 6.8 |7.45 | 8.15 | 8.85 10.25 | 11.65 | 13.71 | 15.81 | 17.91 8 
r min 0.2 | 0.25] 04 0.44 0.6 06 06 081 0801081 108 1 1 1 | 12 | 1.6 y 
、 max 8 10 | 13 | 16 18 | 2 234 2 130 1 1 34|3 4 6 | 5 |6 | 75 = 
min 7.64 | 9.64 | 12.57 | 15.57 | 17.57 | 20. 16 23.16 |26. 13 |29.16| 33 | 35 | 40 | 45 |53.5 | 63.1 | 73.1 5 
x max 2 |25 |32 38 43] 5 5 |6.3 |63 |6.3 17.5 75 88 | 10 11.3 | 12.5 从 
小 
公称 | min max i 
20 | 18.95 | 21.05 
25 | 23.95 | 26.05 
30 28.95 | 31.05 
35 133.75 | 36.25 
40 38.75 | 41.25 
45 | 43.75 | 46.25 
50 | 48.75 | 51.25 



























































螺纹 规格 d 


M10 


M12 


(M14)| M16 (M18) 


M20 


(M22) 


M24 


(M27) 


M30 


M36 


( 续 ) 
M42 


M48 








max 





56.5 








61.5 








66.5 








71.5 























81.5 





91.75 











101.75 





111.75 








121.75 





132 








142 








152 




















162 





182 








202.3 





220 


222.3 





242.3 








262.6 





280 


282.6 














302.6 


[能 不 采 月 











目 括号 内 的 规格 。 
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15°~30 碾 制 末端 


凹 穴 型 式 由 制造 者 选择 














末端 按 GB2 规定 ， 无 螺纹 部 分 杆 径 约 等 于 中 径 或 等 于 螺纹 大 径 
图 2.1-26 B 级 方 小 头 螺栓 





螺纹 规格 d= MI12 、 公 称 长 度 ! = 80mm、 人 性 能 等 级 为 5.8 级 、 不 
经 表面 处 理 的 小 方 头 螺栓 的 标记 : 螺栓 GB/T35 MI12 x80 
R2145 技术 条 件 和 引用 标准 










































































M # 钢 
公差 6g 
螺纹 — 
标准 GB/T 196 .GB/T 197 
等 级 d<39:5.8 8.8;d>39: 按 协议 
机 械 性 能 
标准 GB 3098.1 
要 产品 等 级 除 表 2. 144 规定 外 ,其 余 均 按 B 级 
Z= 
标准 GB/T 3103.1 
表面 处 理 中 不 经 处 理 ;@) 镀 锌 钝 化 GB/T 5267; 
表面 缺陷 GB 5779.1 
验收 及 包装 GB/T 90 





2.1.8 方 颈 螺 栓 

1. 半圆 头 方 颈 螺栓 (GB/T 12 一 1988) 
半圆 头 方 颈 螺 栓 如 图 2. 1-27 所 示 ， 尺 寸 见 表 2. 1-46， 技 术 条 件 
和 引用 标准 见 表 2.147, 
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r l4 研制 末端 

















— 一 


末端 按 GB2 规定 ， 无 螺纹 部 分 杆 径 约 等 于 中 径 或 等 于 螺纹 大 径 。 
图 2.1-27 半圆 头 方 颈 螺栓 














标记 示例 : 
螺纹 规格 4 = M10、 公 称 长 度 1=70mm、 性 能 等 级 为 4.8 级 、 不 
表面 处 理 的 半圆 头 方 颈 螺栓 的 标记 : 螺栓 GB/T 12 M10 x70。 





















































R2146 R 寸 (单位 : mm) 
螺纹 规格 d M6 M8 M10 | M12 |(M14)| M16 M20 
1<125 18 22 26 30 34 38 46 
t 125 <1<200 | 一 28 32 36 40 44 52 
p max 13.1 | 17.1 | 21.3 | 25.3 | 29.3 | 33.6 | 41.6 
Í min 11.3 | 15.3 | 19.16 |23.16 |27.16 | 31 39 
max 4.4 | 5.4 | 6.4 | 8.45 | 9.45 |10.45 | 12.55 
ý min 3.6 | 4.6 | 5.6 | 7.55 | 8.55 | 9.55 | 11.45 
max 4.08 | 5.28 | 6.48 | 8.9 | 9.9 | 10.9 | 13.1 
; min 3.2 | 4.4 | 5.6 | 7.55 | 8.55 | 9.55 | 11.45 
ç max 6.3 | 8.36 |10.36 | 12.43 | 14.43 | 16.43 | 20.52 
u min 5.84 | 7.8 | 9.8 |11.76 |13.76 | 15.76 | 19.22 
r min 0.5 | 0.5 | 0.5 | 0.8 | 0.8 1 1 
R 7 9 11 13 15 18 22 
x max 2.5 | 3.2 | 3.8 | 4.2 5 5 6.3 
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螺纹 规格 d 


M6 M8 M10 M12 |(M14)| M16 M20 





l 





公称 


min 





16 








20 








25 








30 








35 











40 








45 











50 


























































































































] 插 号 内 的 规格 。 
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R2147 技术 条 件 和 引用 标准 












































M # 钢 
公差 8g 
螺纹 
标准 GB/T 196 „GB/T 197 
等 级 3.6 4.6 4.8 
机 械 性 能 — 
标准 GB/T 3098. 1 
Pe 产品 等 级 除 表 2. 1-46 规定 外 ,其 余 均 按 C 级 
Z= 
标准 GB/T 3103. 1 
表面 处 理 中 不 经 处 理 ;@ 氧 化 ;@@ 镀 锌 钝 化 GB/T 5267; 
验收 及 包装 GB/T 90 


2. B 级 小 半圆 头 低 方 颈 螺 栓 (GB/T 801—1998) 
B 级 小 半圆 头 低 方 颈 螺栓 如 图 2. 1-28 所 示 ， 尺 寸 见 表 2. 148 JF 























术 条 件 和 引用 标准 见 表 2. 1-49。 
10°—15° 


球面 















型 式 由 制 é 
造 者 选择 








@ 不 完整 螺纹 的 长 度 ，u <2P; 
ORFF c 应 以 直径 dy 平面 为 基准 进行 测量 。 
图 2.1-28 B 级 小 半圆 头 低 方 颈 螺 栓 





























标记 示例 : 
螺纹 规格 4 = M12、 公 称 长 度 1=80mm、 性 能 等 级 为 4.8 级 、 不 


经 表面 处 理 的 小 半圆 头 低 方 贷 螺 栓 的 标记 : 
螺栓 GB/T 801 M12 x80 
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表 2.1-48 R 寸 (单位 : mm) 






























































螺纹 规格 d M6 M8 M10 M12 M16 M20 
Pp? 1 1.25 1.5 1.75 2 2.5 
@ 18 22 26 30 38 46 
b3% 
7? @ 44 52 
max 1.9 22 2.5 2.8 3.6 4.2 
i min 1.1 jS; 1.5 1.8 2.4 3 
dy max 14.2 18 22.3 | 26.6 35 43 
w max 6 8 10 12 16 20 
i min 一 螺纹 中 径 
d, min 12.2 | 15.8 | 19.6 | 23.8 | 31.9 39.9 
Pp? 1 ]:25 1.5 1.75 2 2.5 
eê min 7.64 | 10.2 | 12.8 | 15.37 | 20.57 | 25.73 
max 3 3 4 4 5 5 
T min 2.4 2.4 3.2 3.2 4.2 4.2 
max 3.6 4.8 5.8 6.8 8.9 10.9 
j. min 3 4 5 6 8 10 
r max 0.5 0.8 0.8 1.2 1.2 1.6 
max 6.48 | 8.58 | 10.58 | 12.7 | 16.7 20.84 
i min 5.88 | 7.85 | 9.85 | 11.82 | 15.82 | 19.79 























1® 无 螺纹 杆 部 长 度 /0 和 夹 紧 长 度 P 
L l j L A | | |l el 1 
公称 | min ma | ° i 多 | g s g | “s g | 全 g 


max min | max | min | max|min | max | min |max | min |max | min 





12 11.1 | 12.9 


























5 
(4) | 13.1 | 14.9 |[— 5 | 一 15.5 
16 |15.1 | 16.9 |[— 5 | 一 15.5 
20 [18.95 | 21.05 5 5.5 7 7.5 
25 [23.95 | 26.05 5 5.5 7 7.5 
30 [28.95 |31.05 | 一 | 5 | — 15.5 7 7.5 9 
35 [33.75 | 36.25 5 5.5 7 7.5 9 10 
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( 续 ) 
螺纹 规格 d M6 M8 M10 M12 M16 M20 
I° 无 螺纹 杆 部 长 度 名 和 夹 紧 长 度 IP 
PNE MEE AE AE ea ae de | ds es | 
max | min | max | min max | min | max | min | max | min | max | min 
40 |38.75 | 41.25 5 5.5 7 JS 9 10 
45 [43.75 | 46.25 5 5.5 7 TS 9 10 
50 [48.75 | 51.25 5 5.5 7 75 9 10 
55 | 53.5 | 56.5 9 
60 | 58.5 | 61.5 9 
65 | 63.5 | 66.5 
70 | 685 | 71.5 
8 |785 81.5 51.75| 58 |46.5| 54 41.25 50 | 32 | 42 21.5 34 
9) |88.25 91.75 56.5| 64 51.25 60 | 42 | 52 |31.5 44 
100 | 98.25 101.75 66.5| 74 61.25 70 | 52 | 62 1.5 54 
110 |108.25 111.75 71.25 80 | 62 | 72 51.5| 64 
120 |118.25 121.75 81.25 90 | 72 | 82 61.5| 74 
130 | 128 | 132 76 | 86 |65.5| 78 
140 | 138 | 142 86 | 96 [75.5 88 
150 | 148 | 152 96 |106 85.5 98 
160 | 158 | 162 106 | 116 195. 5| 108 
D P— E. 
D 公称 长 度 在 粗 阶 梯 线 以 上 的 螺栓 ， 应 制 出 全 螺纹 (T... =f.. +2P) o 
© 用 于 公称 长 度 在 粗 阶梯 线 以 下 和 L, g |, <125mm; 
@ 用 于 公称 长 度 125mm <1 人 区 过 200mm。 
@ en 的 测量 范围 : 从 支承 面 起 长 度 等 于 0. 8 (emin = 1 3min ) o 
© 公称 长 度 在 160mm 以 上 ， 应 采用 按 20mm 递增 的 尺寸 ， 螺纹 长 度 5 见 GB/ 
T 3106, 
Q) a la Pa 
Lonax = 公称 一 bo 


-316 ` 新 编 实 用 紧 固件 手册 





表 2.1-49 技术 条 件 和 引用 标准 











































































































M 料 钢 
通用 技术 条 件 标准 GB/T 16938 
螺纹 68 
标准 GB/T 193 .GB/T 196 GB/T 197 
机 械 性 能 等 级 4.8 8.8 10.9 
标准 GB/T 3098.1 
公关 产品 等 级 除 表 2. 1-48 规定 外 ,其 余 按 B 级 
加 标准 GB/T 3103.1 
OD 不 经 处 理 
HEEE GB/T 5267 
表面 处 理 OPUF GB/T 13912 
如 需要 不 同 的 表面 镀层 或 其 他 的 表面 处 理 ， 
应 由 供需 双方 协议 
表面 缺陷 GB/T 5779.1 和 GB/T 5779.3 
验收 及 包装 GB/T 90 





3. C 级 大 半圆 头 方 颈 螺 栓 (GB/T 14 一 1998 ) 
C 级 大 半圆 头 方 颈 螺 栓 如 图 2. 1-29 所 示 ， 尺 寸 见 表 2. 1-30， 技 术 条 
件 和 引用 标准 见 表 2. 1-51, 





























D 不 完整 螺纹 的 长 度 v<2P。 
图 2.1-29 C 级 大 半圆 头 方 颈 螺栓 


标记 示例 : 

螺纹 规格 d = M12、 公 称 长 度 1=80mm、 性 能 等 级 为 4.8 级 、 不 经 表 
下 处理 的 大 半圆 头 方 颈 螺 栓 的 标记 ， 

螺栓 GB/T14 M12x80 
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表 2.1-50 R 寸 (单位 : mm) 
螺纹 规格 d M5 M6 M8 M10 M12 M16 M20 
po 0.8 1 1.25 1:5 1.75 2 2.5 
@ 16 18 22 26 30 38 46 
by) @ — 二 28 32 36 44 52 
@ 57 65 
" max =Z 13 16 20 24 30 38 46 
min 11.9 | 14.9 | 18.7 | 22.7 | 28.7 | 36.4 | 44.4 
P max 5.48 | 6.48 | 8.58 | 10.58 | 12.7 | 16.7 | 20.84 
min 二 螺纹 中 径 
e® min 5.9 7.2 9.6 12.2 | 14.7 | 19.9 | 24.9 
f max 4.1 4.6 5.6 6.6 8.8 12.9 15.9 
f min 2.9 3.4 4.4 5.4 72 11.1 14.1 
max 3.1 3.6 4.8 5.8 6.8 8.9 10.9 
i min 2.5 3 4 5 6 8 10 
r max 0.4 0.5 0.8 0.8 1.2 1.2 1.6 
max 5.48 | 6.48 | 8.58 | 10.58 | 12.7 | 16.7 | 20.84 
Ñ min 452 | 5.52 | 7.42 | 9.42 | 11.3 | 15.3 | 19.16 
I 无 螺纹 杆 部 长 度 IË 和 夹 紧 长 度 19 
天 二 | 和 | 下 | | 下 | 下 下 | 下 有 hJ LILII hL I4 
min|max|min max| min |max|min|max| min |maxlminjmax| min [max 
20 | 19 | 21 4 
25|2412615|19 
30 | 29 | 31 11011417 12 
35 |33.7 36.3 15 | 19 |12 | 17 
40 [38.7 | 41.3 | 20 | 24 | 17 | 22 |11.75| 18 
45 |43.7 | 46.3 | 25 | 29 | 22 | 27 |16.75| 23 I11.5 19 
50 |48.7 51.3 | 30 | 34 |27 | 32 21.75] 28 |16.5 24 
55 | 53.5 | 56.5 32 | 37 |26.75| 33 D1.5 29 |16.25| 25 
60 | 58.5 | 61.5 37 | 42 |31.75| 38 p6.5| 34 |21.25| 30 
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( 续 ) 
螺纹 规格 d M5 M6 M8 M10 M12 M16 M20 
I° 无 螺纹 杆 部 长 度 b 和 夹 紧 长 度 1 
NB min | max l| l lil | | h |l 
min |max|min max| min |max|min|max| min |max|min |max| min |max 
65 | 63.5 | 66.5 36.75| 43 B1.5 39 |26.25| 35 | 17 | 27 
70 | 68.5 71.5 41.75| 48 B6.5 44 |31.25| 40 | 22 | 32 
75 | 73.5 | 76.5 46.75| 53 #1. 5| 49 |36.25| 45 | 27 | 37 |16.5 | 29 
80 |78.5 81.5 45.75| 52 10.5 48 |35.25| 44 | 26 | 36 115.5 28 
90 |88.3 | 91.7 50.5 58 |45.25| 54 | 36 | 46 |25.5] 38 
100 | 98.3 101.7 60. 5| 68 |55.25| 64 | 46 | 56 |35.5 | 48 
110 |108.3 111.7 65.25| 74 | 56 | 66 |45.5 | 58 
120 |118.3 121.7 75.25| 84 | 66 | 76 |55.5 68 
130 | 138 | 132 64 | 74 |52.5]| 65 
140 | 138 | 142 74 | 84 |62.5| 75 
150 | 148 | 152 84 | 94 |72.5] 85 
160 | 156 | 164 94 104[82.5 95 
180 | 176 | 184 114 | 124 |102. 5 115 
200 |195. 41204. 6 134 | 144 |122. 5| 135 
© P— nB, 
© ARKE Lag < 75mm 和 规格 d< M12 的 螺栓 ， 人 允许 制 出 全 螺纹 
(Laa=faa +2P) 。 
@ 用 于 L, 5120mm, 
@ JT 130mm < /公称 和 200mm。 
© 用 于 Lj >120mm。 
公称 
© eis 的 测量 范围 ， 从 支撑 面 起 长 度 等 于 0. 8 (emin =1. 3min ) o 
D 公称 长 度 在 200mm 以 上 ， 应 采用 按 20mm 递增 的 尺寸 。 
MEE 
@ lama =l -bo 
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表 2.1-51 技术 条 件 和 引用 标准 







































































M 料 钢 
通用 技术 条 件 标准 GB/T 16938 
公差 8.8 级 为 6g; 其 余 为 8g 
螺纹 
标准 GB/T 193 .GB/T 196 .GB/T 197 
等 级 4.6.4.8.8.8 
机 械 性 能 
标准 GB/T 3098. 1 
nE 产品 等 级 除 表 2. 1-50 规定 外 ,其 余 按 C 级 
“Z ZÉ 
标准 GB/T 3103.1 
QO 不 经 处 理 
D8. 8 级 ,氧化 ( 热 的 或 化 学 的 ) 
a @ 镀 锌 钝 化 GB/T 5267 
z: 
a na (3 PE GB/T 13912 
如 需要 不 同 的 表面 镀层 或 其 他 的 表面 处 理 ， 
应 由 供需 双方 协议 
验收 及 包装 GB/T 90 





4. 加 强 半圆 头 方 颈 螺栓 (GB/T 794—1993) 
加 强 半 圆 头 方 颈 螺 栓 如 图 2. 1-30 所 示 ， 尺 寸 见 表 2. 1-52， 技 术 
条 件 和 引用 标准 见 表 2. 1-53, 
表 2.1-52 R s (单位 : mm) 
螺纹 规格 d M6 M8 M10 | M12 |(M14)| M16 M20 






































I<=125 18 22 26 30 34 38 46 

° 125 </ 友 200 | 一 28 32 36 40 44 52 
j max 15.10 | 19. 10 | 24.30 | 29.30 | 33.60 | 36.60 45.60 
i min 13.30 17.30 | 22.16 | 27.16 | 31.16 | 34.00 43.00 




















































































































- 320 - 新 编 实 用 紧 固 件 手册 
( 续 ) 
螺纹 规格 d M6 M8 | MIO | M12 | (M14 | M16 M20 
I max 6.00 | 8.00 | 10.00 | 12.00 | 14.00 | 16.00 | 20.00 
` min 5.70 | 7.64 | 9.64 |11.57 | 13.57 | 15.57 | 19.48 
d, 10.0 | 13.5 | 16.5 | 20.0 | 23.0 | 26.0 32.0 
max 3.98 | 4.98 | 6.28 | 7.48 | 8.90 | 9.90 | 11.90 
i min 3.20 | 4.10 | 5.40 | 6.60 | 7.55 | 8.55 | 10.55 
max 4.40 | 5.40 | 6.40 | 8.45 | 9.45 |10.45 | 12.55 
š min 3.60 | 4.60 | 5.60 | 7.55 | 8.55 | 9.55 | 11.45 
R 14.0 | 18.0 | 24.0 | 26.0 | 30.0 | 34.0 40.0 
R. 45 | 5.0 | 7.0 | 9.0 | 10.0 | 10.5 14.0 
r min 0.25 0.4 | 0.44 | 0.6 | 0.6 | 0.6 0.8 
r = 03 | 0.3 |03 | 0.5 | 0.5 | 0.5 0.5 
max 6.30 | 8.36 | 10.36 | 12.43 | 14.43 | 16.43 | 20.52 
a min 5.84 | 7.80 | 9.80 |11.76 | 13.76 | 15.76 | 19.72 
l 03 | 0.3 |03 |05 | 05 | 0.5 0.5 
x max 2.5 | 3.2 | 3.8 | 42 | 5.0 | 5.0 6.3 
公称 20 25 30 35 40 45 50 (55) 
min 18.95 23.95 28.95 33.75 38.75 43.75 48.75 53.5 
max 21.05 26.05 31.05 36.25 41.25 46.25 51.25 56.5 
公称 60 65 70 75 80 85 90 95 
/| mn 585 63.5 685 73.5 785 83.25 88.25 93.25 
max 61.5 66.5 71.5 76.5 81.5 86.75 91.75 96.75 
公称 100 110 120 130 140 150 160 170 180 200 
min 98.25 108.25 110.25 128 138 148 158 168 178 197.7 
max 101.75 111.75 121.75 132 142 152 162 17⁄2 182 202.3 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 








第 2 章 常见 螺纹 紧 固 件 . 321 . 





i 多 许 制造 的 
Wa JPPA 








图 2. 1-30 加强 半 圆 头 方 颈 螺栓 


标记 示例 : 
螺纹 规格 d= M12 、 公 称 长 度 / =70mm、 人 性 能 等 级 为 8.8 级 、 不 
经 表面 氧化 处 理 的 A 型 加 强 半 圆 头 方 颈 螺 栓 的 标记 : 
螺栓 GB/T794 M12 x70。 
表 2.1-53 技术 条 件 和 引用 标准 



























































M 料 钢 
公差 A 型 .6g;B 型 .8g 
螺纹 
标准 GB/T 196;GB/T 197 
等 级 A 型 ,8.8;B 型 :3.6.4.8 
机 械 性 能 — 
标准 GB/T 3098. 1 
产品 等 级 | 除 表 2. 1-52 规定 外 ,其 余 按 :A 型 B 级 ,B 型 C 级 
公差 
标准 GB/T 3103.1 
表面 处 理 A 型 :氧化 ;B 型 :由 不 经 处 理 @ 氧 化 
验收 及 包装 GB/T 90 
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5. 土方 机 械 沉 头 方 颈 螺栓 (GB/T 21934 一 2008 ) 

土方 机 械 沉 头 方 颈 螺栓 如 图 2. 1-31 所 示 ， 尺 寸 见 表 2.1-54, JJ 
性 能 见 表 2. 1-355 ， 拉 力 试 验 的 拉 伸 载荷 见 表 2. 1-56。 
30° 





站 





























图 2.1-31 土方 机 械 沉 头 方 颈 螺 栓 

































































标记 方法 示例 : 
粗 牙 普通 螺纹 、 直 径 16mm, KE L X 90mm 的 沉 头 方 颈 螺栓 
螺栓 M16x90 GB/T 21934 一 2008。 
表 2.1-54 R 寸 (单位 : mm) 
B D H 
规格 Z R g F h Lo 
公称 公称 
d 公差 a 公差 | max | max | min | = | 参考 
尺寸 尺寸 
12 12:7 22.2 1.1 9.4 8.3 |6.7 | 25 
+0.4 +0.8 
16 15.9 Ü 2.0 27.0 Ó 1.3 |12.3 | 11.1 |7.8 | 28 
20 19.0 31.0 2.0 | 14.4 13.2 | 9.0 | 30 
22 | 22.2 35.7 | 40.91 3.2 |17.2 15.6 |11.1| 35 
24 | 25.4 | 40.8 40.5 | 0 | 5.0 [20.0 | 18.4 |13.8| 40 
2.4 
0 +1.4 
32 31.8 53.5 Š 8.0 |27.0 25.4 |17.7| 50 
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表 2.1-55 力学 性 能 











抗 拉 强 度 o, 届 服 强度 Co 
Gra 02 冲击 吸收 功 A.J 硬 度 
/MPa /MPa 

=47( M24 以 上 
三 1098 三 980 34 ~40HRC 


=55) 


表 2.1-56 ”拉力 试验 的 拉 伸 载荷 


规格 d/mm 12 16 20 22: 24 32 





拉力 载荷 /kN 92 148 208 304 382 637 


2.1.9 十 字 槽 上 四 穴 六 角 头 螺栓 (GB/T 29. 2 一 1988 ) 
FARER ARREK 2. 1-32 所 示 ， 尺 寸 见 表 2. 1-57, F 
术 条 件 和 引用 标准 见 表 2. 1-58。 





























PERAH 

















末端 按 GB2 规定 
图 2.1-32 ”十 字 槽 凹 穴 六 角 头 螺栓 


标记 示例 : 

螺纹 规格 d = M5 、 公 称 长 度 1=20mm、 性 能 等 级 为 5.8 级 、 不 经 
表面 处 理 的 十 字模 四 穴 六 角 头 螺栓 的 标记 : 

螺栓 GB 29.2 M5 x20。 
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表 2.1-57 R 寸 (单位 ， mm) 
























































螺纹 规格 d M4 M5 M6 M8 

a max 2.1 2.4 3 3.75 

d, max 4.7 5.7 6.8 9.2 

d, min 5.7 6.7 8.7 11.4 
e min 7.50 8.63 10. 88 14.20 

公称 2.8 3.5 4 5.3 

k min 2.6 3.26 3.76 5.06 

max 3 2, 74 4.24 5.54 

k' min 1.8 2.3 2.6 3.5 

r min 0.2 0.2 0.25 0.4 

max 7 8 10 13 
i min 6.64 7.64 9.64 12.57 

RW No 2 3 

十 字模 m 参考 4 4.8 6.2 T2 
H 型 插入 max 1.93 2.73 2.86 3.86 
深度 min 1.4 2. 19 2.31 3.24 




























































































注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
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表 2.1-58 技术 条 件 和 引用 标准 




































































MH #l 钢 
公差 6g 
螺纹 SAR 
标准 GB/T 196 .GBZT 197 
等 级 5.8 
机 械 性 能 一 一 
标准 GB/T 3098. 1 
产品 等 级 B 
公差 
标准 GB/T 3103. 1 
T+ H Æ! GB/T 944.1 
ma 不 经 处 理 
表面 处 理 中 不 经 处 到 
@) 镀 锌 钝 化 GB/T 5267 
表面 缺陷 GB/T 5779.1 
验收 及 包装 GB/T 90 


2.1.10 沉 头 螺栓 

1. 沉 头 带 桦 螺栓 (GB11—1988) 

沉 头 带 桦 螺栓 如 图 2. 1-33 所 示 ， 尺 寸 和 长 度 系列 见 表 2. 1-59 和 
表 2. 1-60， 技 术 条 件 和 引用 标准 见 表 2. 1-61。 
£ 圆 的 或 平 的 











ji Km 














末端 按 GB2 规定 ， 无 螺纹 部 分 杆 径 约 等 于 中 径 或 等 于 螺纹 大 径 
图 2.1-33 沉 头 带 桦 螺栓 





标记 示例 : 
螺纹 规格 d= M10、 公 称 长 度 1=70mm、 性 能 等 级 为 4.8 级 、 不 
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表面 处 理 的 沉 头 带 桦 螺 栓 的 标记 : 
螺栓 GB 11 M10 x70 
表 2.1-59 R 寸 (单位 : mm) 
螺纹 规格 4d | M6 | M8 | M10 | M12 (M14)| M16 | M20 |(M22) M24 
1<125 18 | 22 | 26 | 30 | 34 | 38 | 46 | 50 | 54 
i 125<1<200| 一 | 28 | 32 | 36 | 40 | 44 | 52 | 56 | 60 
F max |11.05 |14. 55 |17. 55 |21. 65 |24. 65 |28. 65 |36. 80 |40. 80 45.80 
Í min 9.95 |13.45 16.45 |20. 35 23.35|27.35 | 35.2 | 39.2 | 44.2 
max 2.7 |2.7 3.8 | 3.8 4.3 |4.8 4.8 | 6.3 | 6.3 
” mn 23 I 23 3232 37|42 42]527 52 
max 1.2 | 1.6 | 2.1 [2.4 29133 42145 | 5 
i min 0.8 | 1.1 | 1.4 |16 |19221128] 3 13.3 
k 4.1 | 5.3 6.2 | 8.5 | 8.9 |10.2| 13 |14.3 | 16.5 
x max 2.5 | 3.2 | 3.8 |42| 5 5 |6.3 6.3 7.5 
表 2.1-60 长 度 系 列 
螺纹 规格 M6 | M8 | M10 | M12 |(M14)| M16 | M20 | M22 | M24 
25~ |30~ |35~ |40~ |45~ |45~ |60~ |65~ | 80~ 
o 60 80 | 100 | 120 | 140 | 160 | 200 | 200 | 200 
yb, FB 
u 公称 长 度 系列 :25 ~70(5 进 级 ) 80 ~ 160( 10 进 级 ) .180 .200 
公称 | 25 | 30 | 35 | 40 | 45 | 50 |(55)| 60 |(65)| 70 | 80 
min |23. 95j28. 95 33. 75 38. 75|43. 75 48.75 53. 5 |58.5 |63.5 | 68.5 |78. 5 
max |26. 05|31. 05 36. 25 41. 25146. 25151. 25| 56. 5 | 61.5 66.5 |71. 5 |81.5 
i 公称 | 90 | 100 | 110 | 120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 180 | 200 
min |88. 25 98. 25 |108. 25118. 25| 128 | 138 | 148 | 156 | 176 195.4 
max |91. 75 101. 75111. 72121.75] 132 | 142 | 152 | 164 | 164 [204.5 





























E: 尽 可 能 不 采 朋 





括号 内 的 规格 。 














第 2 章 常见 螺纹 紧 固 件 . 327 . 





表 2.1-61 技术 条 件 和 引用 标准 


















































M 料 钢 
公差 8g 
螺纹 
标准 GB/T 196 .GB/T 197 
等 级 3.6.4.6.4.8 
机 械 性 能 
标准 GB/T 3098. 1 
por 产品 等 级 “| 除 表 2. 1-59 和 表 2. 1-60 规定 外 ,其 余 按 C 级 
Z Z= 
标准 GB 3103.1 
QO 不 经 处 理 
PJI 
IS i @ 镀 锌 钝 化 ”GB/T 5267 
验收 及 包装 GB/T 90 


2. MAMİ (GB/T 800—1988) 
沉 头 双 桦 螺栓 如 图 2. 1-34 所 示 ， 尺 寸 见 表 2. 1-62 ， 技 术 条 件 和 


引用 标准 见 表 2. 1-63, 




















端 按 GB2 规定 ， 无 螺纹 部 分 杆 径 约 等 于 中 径 或 等 于 螺纹 大 径 
图 2.1-34 ” 沉 头 双 桦 螺栓 


标记 示例 : 

螺纹 规格 4 = M10、 公 称 长 度 1=70mm、 性 能 等 级 为 4.8 级 、 不 
表面 处 理 的 沉 头 带 桦 螺栓 的 标记 : 

螺栓 GB/T 800 M10 x70。 
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表 2.1-62 R 寸 (单位 ， mm) 



















































































螺纹 规格 d M6 M8 M10 M12 
b 18 22 26 30 
" max 11.05 14.55 17.55 | 21.65 
min 9.95 13.45 16.45 | 20.35 
max 3.20 4.20 5.24 5.24 
i min 2. 80 3.80 4.76 4.76 
k 3.0 4.1 4.5 5.5 
x max 2.5 3.2 3.8 4.2 
l 
公称 min max 
25 23.95 26.05 
30 28.95 31.05 
35 33.75 36.25 
40 38.75 41.25 
45 43.75 46.25 通 
50 48.75 51. 25 
(55) 53.5 56.5 规格 
60 58.5 61.5 















































注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
表 2.1-63 技术 条 件 和 引用 标准 









































材 料 钢 
E 公差 8g 
ma 标准 GB/T 196 „GB/T 197 
等 级 4.8 
性 能 
机 械 性 能 标准 GB/T 3098.1 

ja 产品 等 级 | 除 表 2. 1-62 规定 外 ,其 余 按 C 级 

2 标准 GB/T 3103.1 
表面 处 理 ORAA; ODOR; OWENE GB/T 5267 

验收 及 包装 GB 90 
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2.1.11 #AA PIERE 

1. 半圆 头 带 检 螺 栓 (GB 13 一 1988) 
E 圆 头 带 桦 螺 栓 如 图 2. 1-35 所 示 ， 尺 寸 见 表 2. 1-64 ， 技 术 条 件 
和 引用 标准 见 表 2. 1-65。 


4 一 4 
= 
uy 
Sn © 


注 : 末端 按 GB2 规定 ， 无 螺纹 部 分 杆 径 约 等 于 中 径 或 等 于 螺纹 大 径 


Lz, 





























Æ 2. 1-35 >EÉ[8]3Je AERE 


标记 示例 : 
螺纹 规格 d = M10、 公 称 长 度 1=70mm、 性 能 等 级 为 4.8 级 、 不 
表面 处 理 的 半圆 头 带 桦 螺 栓 的 标记 : 螺栓 GB 13 M10 x70。 


表 2.1-64 R 寸 (单位 : mm) 












































螺纹 规格 d M6 | M8 | M10 | M12 I(M14) M16 | M20 | M24 

1< 125 18 | 22 | 26 | 30 | 34 3 | 46 54 

. 125 <1<200 — | 28 | 32 | 36 | 40 | 44 | 52 | 6 
d max 12.1 | 15.1 | 18.1 | 22.3 | 25.3 | 29.3 | 35.6 | 43.6 
min 10.3 | 13.3 | 16.3 |20. 16 |23. 16127.16] 33 | 41 

max 2.7 | 2.7 | 3.8 3.8 | 4.8 4.8 | 4.8 | 6.3 

°" min 2.3 |2.3 | 3.2 3.2 |4.2 | 4.2 | 4.2 | 5.7 
i max 2.7 | 3.2 | 3.8 4.3 | 5.3 15.3 | 6.3 | 7.4 
min 2.3 | 2.8 | 3.2 3.7 | 4.7 4.7 | 5.7 | 6.6 

max 4.08 | 5.28 | 6.48 | 8.9 | 9.9 10.9 |13.1 17.1 

Ü min 3.2 | 4.4 | 5.6 7.55 |8.55 | 9.55 |11.45 15.45 
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( 续 ) 

螺纹 规格 d M6 | M8 | M10 | M12 I(M14) M16 | M20 | M24 

1 max 6.48 | 8.58 |10.58 12.7 | 14.7 | 16.7 |20. 84 24.84 

` min 5.52 7.42 |9.42 11.3 |13.3 15.3 |19.16 23.16 
h min 4 5 6 7 8 9 11 13 
r min 0.5 0.5 | 0.5 0.8 | 0.8 1 1 1.5 
R 6 |7.5 | 9 11 13 15 18 | 22 
x max 2.5 3.2 |3.8 | 4.2 | 5 5 | 6.3 | 7.5 












































































































































注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 





AS 
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表 2.1-65 技术 条 件 和 引用 标准 









































M 料 钢 
公差 8g 
螺纹 
标准 GB/T 196 .GB/T 197 
等 级 3.6.4.6.4.8 
标准 GB/T 3098. 1 
rO 产品 等 级 除 表 2. 1-64 规定 外 ,其 余 按 C 级 
Z= 
标准 GB/T 3103. 1 
@ 不 经 处 理 ”@ 氧 化 
bz 
EAA @ 镀 锌 钝 化 GB/T 5267 
验收 及 包装 GB/T 90 


2. 大 半圆 头 带 检 螺栓 (GB15 一 1988) 
大 半圆 头 带 桦 螺栓 如 图 2. 1-36 所 示 ， 尺 寸 见 表 2. 166, 技术 条 
FE 和 引用 标准 见 表 2. 1-67。 
表 2.1-66 R 寸 (单位 : mm) 
























































螺纹 规格 d M6 | M8 | M10 | M12 (M14) M16 | M20 | M24 

1<125 18 | 22 | 26 | 30 | 34 3 | 46 | 54 

i 125 <1£200| — | 28 | 32 | 36 | 40 | 44 | 52 | 80 
max 15.1 | 19.1 | 24.3 | 29.3 | 33.6 | 36.6 | 45.6 | 53.9 

^ min 13.3 | 17.3 |22.16|27.16| 31 | 34 | 43 |50.8 
max 3.5 | 4.3 5.5 6.7 |7.7 8.8 |99| 12 

i min 2.9 3.5 14.5 |5.5 |6.3 7.2 |81| 10 
max 3.48 | 44.8 | 5.48 | 6.48 | 7.9 | 8.9 |10.9 | 13.1 

i min 2.7 3.6 |4.6 | 5.6 |6.55 7.55 | 9.55 11.45 
r min 0.5 | 0.5 10.5 10.8 |0.8 1 1 1.5 
R 11 | 14 | 18 | 22 | 22 | 26 | 32 | 34 





x max 2.5 | 3.2 | 3.8 | 4.2 Š. 5 EI ¿8 
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( 续 ) 
螺纹 规格 d M6 | M8 | M10 | M12 (M14) M16 | M20 | M24 
l 
公称 | min max 
20 | 18.95 | 21.05 
25 |23.95 | 26.05 
30 |28.95 | 31.05 
35 | 33.75 | 36.25 
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常见 螺纹 紧 固 件 














标记 示例 : 








经 表面 处 理 的 大 

















图 2.1-36 大 半圆 头 带 桦 螺 栓 





螺纹 规格 d= M10、 公 称 长 度 1=70mm、 性 能 等 级 为 4.8 级 、 不 
E 圆 头 带 桦 螺栓 的 标记 : 


螺栓 GB15 MI10 x70。 
表 2.1-67 技术 条 件 和 引用 标准 






































材 料 钢 
pa A 8g 
m 标准 GB/T 196 .GB/T 197 
等 级 3.6.4.8 
Hsk ` 
人 标准 GB3098. 1 
Ga 产品 等 级 除 表 2. 1-66 规定 外 ,其 余 按 C 级 
aT 标准 GB/T 3103. 1 
表面 处 理 中 不 经 处 理 ;@) 氧 化 ;@@ 镀 锌 钝 化 GB/T 5267; 
验收 及 包装 GB/T 90 





2.1.12 其 他 螺栓 
1. 地 脚 螺 栓 (GB/T 799—1988) 


地 脚 螺 栓 如 





标准 见 表 2. 1-69, 








图 2. 1-37 所 示 ， 尺 寸 见 表 2. 1-68 ， 技 术 条 件 和 引用 




















图 2.1-37 地 脚 螺栓 
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标记 示例 : 
累 纹 规格 d = M20 、 公 称 长 度 1=400mm、 性 能 等 级 为 3.6 级 、 不 
经 表面 处 理 的 地 脚 螺栓 的 标记 : 
RIE “GB/T 799 M20 x400 
表 2.1-68 R 寸 (单位 : mm) 
螺纹 规格 d M6 | M8 | M10 |M12 | M16 | M20 | M24 | M30 | M36 | M42 | M48 
max 27 | 31 | 36 | 40 | 50 | 58 | 68 | 80 | 94 |106| 118 
Š min 24 28 | 32 | 36 | 44 | 52 | 60 | 72 | 84 | 96 108 
D 10 | 10 | 15 | 20 | 20 | 30 | 30 45 | 60 | 60 70 
h 41 | 46 | 65 | 82 93 |127 |139 | 192 | 244 |261 | 302 
1 I+ I+ l+ |l+ i+ |l+ l+ T+ T+ |l+ | l+ 
37 | 37 | 53 | 72 | 72 |110 |110 | 165 | 217 |217 | 255 
x max 2.5 3.2 13.8 1|4.2|1 5 |6.317.5 8.8 | 10 |11.3| 12.5 






































公称 | min | max 





80 | 72 | 88 











120 | 112 | 128 





160 | 152 | 168 






























































































第 2 章 常见 螺纹 紧 固件 . 335 . 





R2169 技术 条 件 和 引用 标准 









































M # 钢 
公差 8g 
螺纹 
标准 GB/T 196 „GB/T 197 
等 级 d<39:3.6;d >39: 按 协议 
标准 GB3098. 1 
rO 产品 等 级 除 表 2. 1-68 规定 外 ,其 余 按 C 级 
Z= 
标准 GB/T 3103. 1 
表面 处 理 不 经 处 理 ;@ 氧 化 ;@@ 镀 锌 钝 化 GB/T 5267; 
验收 及 包装 GB/T 90 


2. T 型 槽 用 螺栓 (GB/T 37 一 1988 ) 
T 型 柳 用 螺栓 如 图 2. 1-38 所 示 ， 尺 寸 见 表 2. 1-70。 









































D, 二 0.95S; 末端 按 GB 2 规定 。 
图 2.1-38 T 型 槽 用 螺栓 


标记 示例 : 
螺纹 规格 d = M10、 公 称 长 度 1=100mm、 性 能 等 级 为 8.8 级 、 表 


























看 氧 化 的 T 形 槽 用 螺栓 的 标记 : 螺栓 GB 37 MI10 x100。 






















































































表 2.1-70 R + (单位 : mm) 
螺纹 规格 d M5 M6 M8 MO | M12 | M6 | M20 | M24 | M30 | M36 | M42 M48 
1<125 16 18 22 26 30 38 46 54 66 78 一 一 
b 125 <1<200 一 一 28 32 36 44 52 60 72 84 96 108 
1 >200 57 65 73 85 97 109 121 
d, max 57 | 68 | 92 | 11.2 | 13.7 | 17.7 | 22.4 | 26.4 | 33.4 | 39.4 | 45.6 | 52.6 
i max 5 6 8 10 12 16 20 24 30 36 42 48 
min 4.70 | 5.70 | 7.64 | 9.64 | 11.57 | 15.57 | 19.48 | 23.48 | 29.48 | 36.38 | 41.38 | 47.38 
D 12 16 20 25 30 38 46 58 25 85 95 105 
L max 1.2 1.4 2 2 3 3 4 4 6 6 8 10 
max 4.24 | 5.24 | 6.24 | 7.29 | 9.29 | 12.35 | 14.35 | 16.35 | 20.42 | 24.42 | 28.42 | 32.50 
i min 3.76 | 5.76 | 5.76 | 6.71 | 8.71 | 11.65 | 13.65 | 15.85 | 19.58 | 23.58 | 27.58 | 31.50 
r min 0.20 | 0.25 | 0.40 | 0.40 | 0.60 | 0.60 | 0.80 | 0.80 | 1.00 | 1.00 | 1.20 1.60 
h 28 | 34 | 41 48 | 65 9 10.4 | 11.8 | 14.5 | 18.5 | 22.0 | 26.0 
公称 9 12 14 18 22 28 34 44 57 67 76 86 
s min 8.64 | 11.57 | 13.57 | 17.57 | 21.16 | 27.16 | 33.00 | 43.00 | 55.80 | 65.10 | 74.10 | 83.80 
max 9.00 | 12.00 | 14.00 | 18.00 | 22.00 | 28.00 | 34.00 | 44.00 | 57.00 | 67.00 | 76.00 | 86.00 
x max 20 | 25 | 3.2 | 38 | 4.2 5 63 | 75 | 8.8 10 11.3 12.5 




















“955 ° 


H-E Hh El 4 B( 26 6 18 




















































































































螺纹 规格 d M6 M8 MIO | MI2 | MI6 | M20 | M24 | M30 | M36 | M42 M48 
l 
公称 min max 
25 | 23.95 | 26.05 
30 | 28.95 | 21.05 
35 | 33.75 | 36.25 
40 | 38.75 | 41.25 
45 | 43.75 | 46.25 
50 | 48.75 | 61.25 
(55) | 53.5 | 56.5 
60 | 58.5 | 61.5 
(65) | 63.5 | 66.5 
70 | 68.5 | 71.5 
80 | 78.5 | 81.5 
90 | 88.85 | 91.75 
100 | 98.25 | 101.75 















































` LEE ° 

































































螺纹 规格 d M5 M6 M8 MIO | M12 | M 6 | M20 | M24 | M30 | M36 | MR M48 
l 
公称 min max 
110 | 108.25 | 111.75 
120 | 118.25 | 121.75 
130 128 132 通 
140 138 142 
150 148 152 规 
160 158 162 格 
180 178 182 范 
200 | 197.7 | 202.3 围 





220 | 217.7 | 222.3 














240 | 237.7 | 242.3 








260 | 257.4 | 262.6 








280 | 277.4 | 282.6 















































注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
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表 2.1-71 技术 条 件 和 引用 标准 

































































M 料 钢 
公差 6g 
螺纹 
标准 GB/T 196 „GB/T 197 
mit 等 级 了 d<39:88;d >39 : 按 协议 
TERE 
标准 GB/T 3098.1 
2 a 产品 等 级 除 2. 1-70 规定 外 ,其 余 按 B 级 
标准 GB/T 3103.1 
FE 2 a 5267 
表面 缺陷 GB/T 5779.1 
验收 及 包装 GB/T 90 














D 由 于 结构 的 原因 ， 





T 型 槽 





























螺栓 不 进行 枫 负 载 及 头 杆 结合 强度 试验 。 





3. 活 节 螺栓 (GB/T 798—1988) 
活 节 螺栓 如 图 2. 1-39 所 示 ， 尺 才 见 表 2. 1-72 ， 技 术 条 件 和 引用 





标准 见 表 2. 1-73 。 








倒 角 端 





SGD 

















注 : 末端 按 GB2 规定 ， 无 螺纹 部 分 杆 径 约 等 于 中 径 或 等 于 螺纹 大 径 。 
图 2.1-39 活 节 螺栓 


标记 示例 : 








螺纹 规格 d = M10、 公 称 长 度 1=100mm、 性 能 等 级 4.6 级 、 不 经 





表面 处 理 的 活 节 螺栓 的 标记 : 
螺栓 GB 798 M10 x 100。 








表 2.1-72 R 寸 (ÉM: mm) 





` 0F€ : 















































H-E H El 4 B( 26 6 18 















































螺纹 规格 d M4 M5 M6 M8 M10 M12 M16 M20 M24 M30 M36 
公称 3 4 5 6 8 10 12 16 20 25 30 
d, min 3.07 | 4.08 | 5.08 | 6.08 | 8.095 |1005 | 12.095 | 16.11 | 20.11 | 20.11 30. 12 
max 3.119 | 4.23 | 5.23 | 6.23 | 8.275 | 10.275 | 12.275 | 16.32 | 20.32 | 20.32 30.37 
公称 5 6 8 10 12 14 18 22 26 34 40 
S min 475 | 5.75 | 7.70 | 9.70 | 11.635 | 13.635 | 17.635 | 21.56 | 25.56 | 33.5 39.48 
max 4.93 | 5.93 | 7.92 | 9.92 [11.905 | 13.905 | 17.905 | 21.89 | 25.89 | 33.88 39. 87 
b 14 16 18 22 26 30 38 52 60 72 84 
D 8 10 12 14 18 20 28 34 42 52 64 
r min 3 5 5 6 8 10 12 16 20 22 
x max 1.75 2 2.5 3.2 3.8 4.2 5 6.3 7.5 8.8 10 
l 
公称 min max 
18.95 | 21.05 
23.95 | 26.05 
28.95 | 31.05 | 商 
33.75 | 36.25 
38.75 | 41.25 
43.75 | 46.25 
48.75 | 51.25 
(55) | 53.5 | 56.5 















































M4 


M6 


( 续 ) 


M36 








公称 





60 











(65) 





70 
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表 2.1-73 技术 条 件 和 引用 标准 






































材 料 钢 
公差 8g 
m 标准 GB/T 196 „GB/T 197 
等 级 4.6.5.6 
ARE 标准 GB/T 3098. 1 
公关 产品 等 级 除 表 2. 1-72 规定 外 ,其 余 按 C 级 
标准 GB/T 3103.1 
表面 处 理 人 不 经 处 理 ;@ 镀 锌 钝 化 GB/T 5267; 
验收 及 包装 GB/T 90 























注 : 由 于 结构 原因 ， 活 节 螺 栓 不 进行 枫 负 载 及 头 杆 结合 强度 试验 。 
4. 扩 口 式 管 接头 空心 螺栓 (GB/T 5650—2008) 
扩 口 式 管 接头 空心 螺栓 如 图 2. 140 所 示 ， 尺 寸 见 表 2. 1-74。 


























e>1.12S © 


B 型 
图 2.1-40 扩 口 式 管 接头 空心 螺栓 


标记 示例 : 
心 螺栓 标记 为 : 








第 2 章 常见 螺纹 紧 固 件 ` 343 - 





螺栓 GB/T 5650 A10, 
表 2.1-74 R 十 (单位 : mm) 













































































a| d 
管子 外 径 | ° l L 
D +0.25| d, p|b | h s 
° [2092 A 型 |B 型 |A 型 |B 型 
4 4 13.5 17.5 
Ml0xl |8.4 | 7 8.5 12.5 12 
5 5 4.5 14.5 18.5 
6 6 |MI2x1.5| 10 |8.5 11 114.5| 17 20.5] 14 
8 8 I Ml4x1.5|11.7|10.5 13 18 19 24 | 17 
10 10 | M16 x1.5|13.7|12.5 19 
20.5 25.5 
12 12 Mgx1.5|15.7|14.5| 。。 22 
14 14 |M22 x1.5|19.7|17.5| ”113.5|18.5 24 
16 16 |M24x1.5|21.7|19.2 21.5|26.5| 27 
18 18 | M27 x1.5|24.7|22.2 30 











5. 钢 网 架 螺 栓 球 接点 用 高 强度 螺栓 








钢 网 架 螺 栓 球 接点 用 高 强度 螺栓 如 图 2. 1-41 所 示 ， 尺 寸 见 表 
2. 1-75 ， 技 术 要 求 和 材料 见 表 2. 1-76 和 表 2. 1-77。 
CX45° 




















STE (V) 


Æ 2. 1-41 钢 网 架 螺栓 球 接点 用 高 强度 螺栓 
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标记 示例 : 


螺纹 规格 d=30, ARKE L=75mm, H 
条 氧化 处 理 的 钢 网 架 螺 栓 球 接点 用 高 强度 螺栓 的 标记 : 螺栓 GB/T 








能 等 级 为 10. 9S 级 、 表 








































































































16939 M30 x735。 
表 2.1-75 R 寸 (单位 : mm) 
螺纹 规格 
P M12 | M14 | M16 | M20 | M22 | M24 | M27 | M30 | M33 | M36 
P 1:75) 2 2 |25 |25] 3 3 13.5 |35| 4 
min | 15 | 17 | 20 | 25 | 27 | 30 | 33 | 37 | 40 | 44 
t max | 18.5 | 21 | 24 | 30 | 32 | 36 | 39 | 44 | 4 | 52 
c~ 1.5 2.0 2.5 
max| 18 | 21 | 24 | 30 | 34 | 36 | 41 | 46 | 50 | 55 
i min |17. 38 |20. 38 |23. 38 29.38 |33. 38 |35. 38 |40. 38 |45. 38 |49. 38 54.26 
ks: 12.35 14.35 |16. 35 20.42 |22. 42 |24. 42 |27.42 30.42 |33. 50 36.50 
` | min |11.65 13.65 |15. 65 19.58 |21. 58 123. 58 |26. 58 |29. 58 |32. 50 35.50 
公称 | 6.4 7.5 | 10 [12.5 | 14 | 15 | 17 118.7] 21 |22.5 
k | max | 7.15 | 8.25 |10.75| 13.4 | 14.9 | 15.9 | 17.9 |19.75 |22. 05 23.55 
min | 5.65 | 6.75 | 9.25 | 11.6 | 13.1 | 14.1 | 16.1 |17.65 |19.95 21.45 
r min 0.8 1.0 1.5 
d, max |15.20 17.29 |19.20 24.40 |26. 40 28.40 |32. 40 35.40 |38. 40 42.40 
公称 | 50 | 54 | 62 73 | 75 | 82 | 90 | 98 |101 | 125 
L | max |50. 80 [54.95 |62. 95 |73.95 [75.95 | 83.1 | 91.1 | 99.1 |102. 1 126.25 
min |49. 20 53.05 |61. 05 |72. 05 |74. 05 | 80.9 | 88.9 | 96.9 | 99.9 1123.75 
公称 18 22 24 28 43 
L | max 18.35 |22.42 24.42 28.42 43.50 
min 17.65 |21.58 23. 58 27.58 42.50 
L 参考 10 13 16 18 | 20 24 26 
l 4 
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小 
N 
地 
3%} 




























































































` M12 | M14 | M16 | M20 | M22 | M24 | M27 | M30 | M33 | M36 
max 3:3 5-3 6.3 8.36 

I min 3 3 6 8 
max 2.8 3.30 4.38 5.38 

x min 2:2 2.70 3.62 4.62 
max 2:3 2.80 3.30 4.38 

— min 1.7 2.20 2.70 3.62 

螺纹 规格 
M39 | M42 | M45 | M48 | M52 | M56 x4 M60 x4 M64 x4 
P 4 4.5. | 4.5 5 5 4 4 4 
min | 47 50 53 58 62 66 70 74 

l max | 55 59 64 68 72 74 78 82 
c= 3.0 3.5 

n max | 60 65 70 75 80 90 95 100 

| min |59.26 64.26 |69.26 74.26|79.26_ 89.13 94.13 99.13 
max |39. 50 42.50 |45. 50 |48. 50 |52.60| 56.60 60.60 64.60 

Ü min |38. 50 |41. 50 |44. 50 147.50 |51.40| 55.40 59.40 63.40 
公称 | 25 26 28 30 33 35 38 40 

k | max |26. 05 |27.05 |29. 05 |31.05 |34.25| 36.25 39.25 41.25 
min |23. 95 |24. 95 |26. 95 |28. 95 |31.75| 33.75 36.75 38.75 

r min 2.0 2.5 

d, max |45.40 |48. 60 |52. 60 56.60|62.60 67.00 71.00 75.00 
公称 | 128 | 136 | 145 | 148 | 162 172 196 205 

l | max |129. 25137. 251146. 25149.25|163.25| 173.25 197.45 206.45 
min |126. 75134. 75143. 75l146.75|1160. 75| 170.75 194.55 203.55 
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螺纹 规 
ks j 格 M39 | M42 | M45 | M48 | M52 | M56 x4 | M60x4 | M64 x4 
公称 43 48 53 58 
l, | max 43.50 48.50 53.60 58.60 
min 42.50 47.50 52.40 57.40 
L 参考 | 26 30 38 42 57 
L 4 
max 8.36 
n 
min 8 
max 5.38 
t 
min 4.62 
max 4.38 
tz 
min 3.62 
注 : 推荐 的 六 角 套 、 封 板 或 锥 头 底 厚 及 螺栓 旋 和 球体 长 度 等 见 表 2. 1-77 
和 表 2.1.78。 
表 2.1-76 ”螺栓 的 技术 要 求 
材 料 按 表 2. 1-76 
公差 6g 
螺纹 
标准 GB/T 196 .GB/T 197 
a 产品 等 级 除 表 2. 1-75 规定 外 ,其 余 按 B 级 
Z= 
标准 GB/T 3103.1 
等 级 M12 ~ M36:10.9S;M39 ~ M64 x4:9.8S 
机 械 性 能 — 
标准 GB/T 3098.1 一 2000 及 GB/T 16939 一 1997 第 6 章 
表面 处 理 氧化 
表面 缺陷 GB/T 5779.1 
注 : 性 能 等 级 中 的 “S” 表 示 钢 结构 用 螺栓 。 
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表 2.1-77 材 料 
螺纹 规格 4 | 性 能 等 级 推荐 材料 材料 标准 编号 
20MnTiB .40Cr、 
M12 ~ M24 GB/T 3077 
35CrMo 
10.95 
GB/T 16939 一 1997 附录 B、 
M27 ~ M36 35VB .40Cr .35CrMo 
GB/T 3077 
M39 ~ M64 x4 | 9.8S 35CrMo .40Cr GB/T 3077 
六 角 套 的 型 式 与 尺寸 按 图 2. 1-42 及 表 2. 1-78 规定 。 




































































图 2.1-42 六 角 套 

六 角 套 标记 示例 : 

六 角 套 规格 D =31mm, ARKE m =45mm, XPA TEE s =50mm, 
材料 为 Q235， 表 面 氧化 的 六 角 套 的 标记 : XE GB/T 16939 31 
x45 

表 2.1-78 六 角 套 的 尺寸 (单位 : mm) 
螺纹 规格 d M12 | M14 | M16 | M20 | M22 | M24 | M27 M30 | M33 

D 13 | 15 |17 |2 |23 |25 28 31 34 

Do M5 M6 M8 

s 21 24 | 27 | 34 | 3 | 41 46 50 55 

emin _ |22.78 |26. 17 |29. 56 37.29|39.55 |45.20 | 50.85 | 55.37 | 60.79 

m 25 | 27 | 30 35 40 45 

a 8 10 
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( 续 ) 
螺纹 规格 di M36 | M39 | M42 | M45 | M48 | M52 | M56 x4| M60 x4 |M64 x4 
D 37 | 40 |43 | 46 | 4 | 53 57 61 65 
Do M10 
s 60 | 65 70 | 75 80 | 85 90 95 100 
min (66. 44 |72. 02 |76. 95 |82. 60 |88. 25 93.56| 99.21 | 104.86 |110. 51 
m 55 60 70 90 
a 15 
封 板 或 锥 头 底 厚 及 螺栓 旋 人 球体 长 度 见 表 2. 1-79, 
表 2. 1-79 (单位 : mm) 
螺纹 规格 d | M12 | M14 | M16 | M20 | M22 | M24 | M27 M30 | M33 
封 板 / 锥 头 底 厚 12 14 16 20 
旋 入 球体 长 度 | 13 |15 |18 |22 |24 |26 30 33 36 
螺纹 规格 d M36 | M39 | M42 | M45 | M48 | M52 | M56 x4 | M60 x4 M64 x4 
封 板 / 锥 头 底 厚 30 35 40 45 
旋 入 球体 长 度 | 40 |43 |46 50 |53 | 57 62 66 70 
6. 机 床 夹具 用 球 头 螺栓 
机 床 夹具 用 球 头 螺栓 如 图 2. 1-43 所 示 ， 尺 寸 见 表 2. 1-80。 
表 2.1-80 R 寸 (单位 : mm) 
d M6 | M8 | M10 | M12 M16 | M20 | M24 | M30 | M36 
D 125 | 17 | 21 24 30 | 37 | 44 | 56 66 
基本 尺寸 | 10 13 16 18 24 3 | 36 46 55 
s 0 0 0 0 0 
豚 限 偏差 
BEN -0.220 -0.270 -0.330 -0.620 | -0.740 
H 7 9 10 12 14 16 | 20 | 2 26 
h 4 5 6 7 8 9 10 12 14 
SR 10 12 16 | 20 25 32 | 36 | 40 50 
基本 尺寸 | 2 3 4 5 6 8 10 
di | 极限 偏 +0.010 +0.012 +0.015 
差 H7 0 0 0 
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( 续 ) 

d M6 M8 | M10 | MI2 MI6 | M20 | M24 | M30 | M36 
b 2 3 4 5 6:5 8 10 
t 4.9 6 8 9.5 13 |16.5 | 20.5 25.5 | 31.5 
lo 16 20 25 30 40 50 60 70 80 
L 根据 设计 需要 决定 
L 8 10 15 20 30 

25 

30 30 

35 35 





40 40 40 
45 45 45 
50 50 50 50 

60 60 60 60 60 
70 70 70 70 70 70 
80 80 80 80 80 80 
90 90 90 90 90 90 
100 | 100 | 100 100 | 100 | 100 | 100 
L 110 | 110 110 | 110 | 110 | 110 





























120 | 120 120 | 120 | 120 | 120 120 





140 | 140 140 | 140 | 140 | 140 140 
160 | 160 160 | 160 | 160 | 160 160 











180 180 | 180 | 180 | 180 180 








200 200 | 200 | 200 | 200 200 





220 | 220 | 220 | 220 220 
250 | 250 | 250 250 
280 | 280 280 














320 | 320 320 
360 360 
400 

















7. #LK E B. FJ TÆRER 
TARERE RERE: 材料 45 钢 按 GB/T 699 的 规定 ; 热 
HH. L<100mm 全 部 35 ~ 40HRC, L >100mm, W 35 ~ 40HRC, 
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其 他 技术 条 件 按 JBZT 8044—1999 的 规定 。 




















STE (V) 


图 2. 1-43 机床 夹具 用 球 头 螺 栓 
标记 示例 : d = M20, L= 120mm 的 A 型 球 头 螺栓 标记 为 : 螺栓 
AM20 x120 JB/T 8007. 1 一 1999。 
d=M20, L =120mm, l, =30mm 的 B 型 球 头 螺栓 标记 为 : 螺栓 
BM20 x120 x30 JB/T 8007. 1 一 1999 
THREE A 2. 1-44 所 示 ， 尺 寸 见 表 2. 1-81, 





























STS (V) 


图 2.1-44 T 型 槽 快 卸 螺栓 
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标记 示例 : 
d=M20. L =40mm 的 T 型 柳 快 和 抒 螺 栓 标 记 为 : 螺栓 M10 x 40 
GB/T 2165 








表 2.1-81 R s (单位 : mm) 

















T 型 槽 宽度 10 12 14 18 22 28 36 
d M8 M10 M12 M16 M20 M24 M30 
B 20 25 30 36 46 58 74 
H 6 7 9 12 14 16 20 
h 25 30 40 50 60 15. 90 
b 8 10 12 16 20 24 30 






























































8. #UK3E R FF Wake 


材料 45 钢 按 GB/T 699 的 规定 ; 热处理 : 35 ~40HRC， 其 他 技术 
条 件 按 JB/T 8044—1999 的 规定 。 机 床 夹具 用 钧 形 螺栓 如 图 2. 145 所 
示 ， 尺 寸 见 表 2. 1-82。 
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图 2.1-45 机床 夹 具 用 钩 形 螺栓 


标记 示例 : 
d=M6, A=12mm, L=30mm 的 A 型 钩 形 螺栓 标记 为 : 
螺栓 AM6 x12 x30 JB/T 8007.3 一 1999。 
d=M6. A, =15mm, L =30mm 的 B 型 钩 形 螺栓 标记 为 : 
螺栓 BM6 x15 x30 JB/T 8007. 3 一 1999。 
表 2.1-82 尺 s (单位 : mm) 























d M6 M8 M10 M12 M16 M20 M24 
基本 尺寸 10 12 16 18 22 28 34 
di 极限 偏差 O -0.013 -0.016 -0.020 -0.025 
-0.049 -0.059 -0.072 一 0.087 
4 12 16 20 25 32 40 50 
A, 15 20 24 30 38 46 60 
b 6 8 10 12 16 20 24 
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( 续 ) 
d M6 M8 | M10 | M12 | M16 | M20 M24 
b, 10 12 16 18 22 28 34 
lo 25 30 40 45 
14 18 
L 22 25 32 40 48 
r 12 14 18 22 26 
基本 尺寸 5 6 8 9 11 14 17 
| 极限 偏差 hil ? 
š -0.075 -0.090 -0.110 
r. 7 10 12 15 20 24 30 
T3 10 14 16 20 26 30 40 
H 8 10 12 14 18 22 26 
h 5 6 7 8 10 12 14 
30 
40 40 
50 50 50 
60 60 60 
70 70 
80 80 
L 
90 90 90 
100 100 100 
110 110 110 
120 120 
140 
160 
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9. 机 床 夹 具 用 双 头 螺栓 

双 头 螺栓 技术 条 件 按 如 下 规定 : 材料 : 35 钢 按 GB/T 699 的 规 
定 ; 热处理 : 螺纹 部 分 35 ~40 HRC; 其 他 技术 条 件 按 JB/T 8044 的 
规定 。 机 床 夹 具 用 双 头 螺栓 如 图 2. 1-46 所 示 ， 尺 寸 见 表 2. 1-83 。 
































图 2. 1-46 ”机 床 夹 具 用 双 头 螺栓 


标记 示例 : 
d=M12, L=75mm 的 双 头 螺栓 标记 为 : 
螺栓 M12x75 JB/T 8007. 4 一 1999 。 
表 2.1-83 R s (单位 : mm) 






























































d M6 M8 M10 M12 M16 M20 M24 M30 
x 1.5 1.8 2:2 2.6 3.0 3.7 4.5 5.0 
ARA 22 24 25 30 40 45 55 65 
limax 25 30 35 40 50 60 80 95 
67 69 70 75 
72 74 75 80 90 
71 79 80 85 95 
82 84 85 90 100 105 
L 87 89 90 95 105 110 
92 94 95 100 110 115 125 
97 99 100 105 115 120 130 
102 104 105 110 120 125 135 145 
109 110 115 125 130 140 150 
114 115 120 130 135 145 155 
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( 续 ) 
d M6 M8 M10 M12 M16 M20 M24 M30 
120 125 135 140 150 160 
125 130 140 145 155 165 
135 140 150 155 165 175 
145 150 160 165 175 185 
155 160 170 175 185 195 
165 170 180 185 195 205 
180 190 195 205 215 
i 190 200 205 215 225 
210 215 225 235 
220 225 235 245 
240 245 255 265 
265 275 285 
295 305 315 
335 345 

10. 机 床 夹具 用 权 用 螺栓 


























槽 用 螺栓 技术 条 件 : 材料 : 45 钢 按 GB/T 699 的 规定 ; 热处理 : 
35 ~40 HRC; 其 他 技术 条 件 按 JB/T 8044 的 规定 。 机 床 夹具 用 槽 用 由 
栓 如 图 2. 1-47 所 示 ， 尺 寸 见 表 2. 1-84。 















































图 2.1-47 ”机床 夹具 用 槽 用 螺栓 
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标记 示例 : 
d=M10. L =40mm 的 柳 用 螺栓 标记 为 : 螺栓 M10 x 40 JB/T 
8007. 5—1999 , 
21-84 R 寸 (单位 : mm) 


d M6 M8 M10 M12 M16 M20 M24 





D 14 18 22 26 34 42 52 





S 8 10 11 13 18 21 27 





H 8 10 12 16 22 26 34 





h 4 5 6 8 11 13 17 











40 14 





50 20 





60 25 





70 30 








80 40 50 





100 60 





120 








160 








200 








11. 机 床 夹具 用 起 重 螺栓 

起 重 螺栓 的 技术 条 件 : 材料 : 45 钢 ， 按 GB/T 699 的 规定 ; 热 处 
E, T215; 其 他 技术 条 件 按 JB/T 800 的 规定 。 机 床 夹具 用 起 重 螺栓 
0 图 2.1-48 所 示 ， 尺 寸 见 表 2. 1-85。 











x 
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图 2. 1-48 机床 夹具 用 起 重 螺栓 


标记 示例 : 
d = M12 的 机 床 夹具 起 强 
T 8025 一 1999 。 





Bn 





A 型 螺栓 标记 为 : 螺栓 AM12 x40 JB/ 


表 2.1-85 R s (单位 : mm) 














型 Ñ A B 
d M12 | M16 | M20 | M24 | M30 | M36 | M42| M48 
D 28 | 35 | 42 | 50 | 65 |75 |85 95 
L 52 | 62 | 75 | 90 f 110 140 |160| 185 
基本 尺寸 24 | 27 | 32 | 36 | 50 5 6 75 




















极限 偏差 




















di 12 16 20 24 30 36 | 42 48 
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( 续 ) 
型 式 A 
基本 尺寸 一 45 | 50 55 
d 
2 , 0 0 
极限 偏差 h6 一 
-0.016 | -0.019 
l 25 | 32 | 38 | 45 | 54 | 72 | 84 96 
L — 50 | 60 70 
人 允许 负荷 N= 1300 | 1900 | 2600 | 3900 | 6500 |9000 13000| 17000 
基本 尺寸 17 22 28 32 39 |45 50 55 
相 | d; +0.025 | +0.030 
Bu 极限 偏差 H7 = 
件 I 
h 6 8 9 10 28 | 32 | 36 














12. 钢 结构 用 高 强度 大 六 角 头 螺栓 (GB/T 1228—2006) 
钢 结构 用 高 强度 大 六 角 头 螺栓 如 图 2. 149 所 示 ， 尺 寸 见 表 2. 1- 









































86~ 表 2.1-88。 
15—30° 

















ws<2P 





L 
末端 可 选择 的 型 式 
图 2.1-49 钢 结构 用 高 强度 大 六 角 头 螺栓 
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标记 示例 : 
累 纹 规格 d = M20 、 公 称 长 度 1=100mm、 性 能 等 级 为 10.9S 级 的 
钢 结构 用 高 强度 大 六 角 头 螺栓 的 标记 : 
HIA GB/T 1228 M20 x 100。 
累 纹 规格 d = M20 、 公 称 长 度 1 = 100mm 、 人 性 能 等 级 为 8. 8S 级 的 
钢 结构 用 高 强度 大 六 角 头 螺栓 的 标记 : 
Hie GB/T 1228 M20 x 100 一 8. 8S。 
表 2.1-86 R s (单位 : mm) 


螺纹 规格 4d | M12 M16 M20 | (M22) | M24 | (M27) | M30 














P 1.75 2 25 2.5 3 3 3⁄5 





max 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 








d max 15.23 | 19.23 | 24.32 | 26.32 | 28.32 | 32.84 | 35.84 





max 12.43 | 16.43 | 20.52 | 22.52 | 24.52 | 27.84 | 30.84 





min 11.57 | 15.57 | 19.48 | 21.48 | 23.48 | 26.16 | 29.16 








d min 19.2 24.9 31.4 33.3 38.0 42.8 46.5 





e min 22.78 | 29.56 | 37.29 | 39.55 | 45.20 50.85 | 55.37 





公称 Ted 10 12:5 14 15 17 18.7 








min 7.05 9.25 11.60 | 13.10 | 14.10 | 16.10 | 17.65 








k' min 4.9 6.5 8.1 9.2 9.9 11.3 12.4 











r min 1.0 1.0 1.5 1.5 1.5 2.0 2.0 
max 21 27 34 36 41 46 50 
S 
min 20.16 | 26.16 33 35 40 45 49 


























注 : 括号 内 的 规格 为 第 二 选择 系列 。 








表 2.1-87 R + 


(单位 : mm) 





















































螺纹 规格 d M12 M16 M20 (M22) M24 (M27) M30 
l 无 螺纹 杆 部 长 度 上 MERKE L 
l. l, l. l, l. l, i l A i l. L l. i 
min max min max min max min max min max min max min max 

35 | 33.75 | 36.25 48 | 10 
4 | 38.75 | 41.25 | 9.8 | 15 
45 | 43.75 | 46.25 | 9.8 | 15 9 15 
50 | 48.75 | 51.25 | 14.8 | 20 14 | 20 17.5 | 15 
55 53.5 | 56.5 | 19.8 | 25 14 | 20 |12.5 | 20 7.5 | 15 
60 58.5 | 61.5 | 24.8 | 30 19 | 25 |17.5 | 25 | 12.5 | 20 6 15 
65 63.5 | 66.5 | 29.8 | 35 | 24 | 30 |17.5 | 25 |17.5 | 25 11 20 6 15 
70 68.5 | 71.5 | 34.8 | 40 | 29 | 35 |22.5 | 30 |17.5 | 25 16 | 25 11 20 | 4.5 15 
75 73.5 | 76.5 | 39.8 | 45 | 34 | 40 2.5| 35 2.5] 30 16 | 25 16 | 25 | 9.5 20 
80 78.5 | 81.5 39 | 45 |32.5 | 40 12.5] 35 | 21 30 16 | 25 |145| 25 
85 | 83.25 | 86.75 4 | 50 137.5 | 45 |32.5| 40 | 2 |3 | 2l 30 |14.5 | 25 
90 | 88.25 | 91.75 49 | 55 |425| 50 |37.5| 45 | 31 | 40 | 25 | 35 |195| 30 
95 | 93.25 | 96.75 54 | 60 |47.5 | 55 |42.5 | 50 | 36 | 45 | 31 | 4 |245] 35 
100 | 98.25 | 101.75 59 | 65 |52.5 | 60 |47.5| 5 | 41 50 | 36 | 45 | 29.5] 40 
110 [108.25 | 111.75 6 | 75 |62.5 | 70 (57.5| 6 | 51 G | 46 | 55 |395 | 50 
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H-E H El 4 B( 26 6 1⁄8 


















































螺纹 规格 d M12 M16 M20 (M22) M24 (M27) M30 
l 无 螺纹 杆 部 长 度 人 MIRKE L 
¿| ata Vri I. ó l, |. l, |. l, |. l, L i |. l, 
min max mn max min max min max min max min max min max 
120 | 118.25 | 121.75 79 | 8 1725| 80 65| 755 | 6 70 | 56 | 6 | 4.5 60 
130 128 132 8 | 9 |82.5| 9 177.5| 8 | 71 s0 | 66 | 75 5.5 70 
140 138 142 92.5 | 100 | 87.5 | 95 | 81 90 | 76 | 85 6. 80 
150 148 152 102.5 | 110 | 97.5 | 105 | 91 | 100 | 86 | 95 |7.5 90 
160 156 164 112.5 | 120 |107.5| 115 | 101 | 110 | 9% | 105 | 89.5 | 100 
170 166 174 117.5| 125 | 111 | 120 | 106 | 115 | 9.5 | 110 
180 176 184 127.5 | 135 | 121 | 130 | 116 | 125 [109.5] 120 
190 | 185.4 | 194.6 137.5 | 145 | 131 | 140 | 126 | 135 |119.5| 130 
200 | 195.4 | 204.6 147.5| 155 | 141 | 150 | 136 | 145 [129.5] 140 
220 | 215.4 | 224.6 167.5| 175 | 161 | 170 | 156 | 165 |149.5| 160 
240 | 235.4 | 24.6 181 | 190 | 179 | 185 |169.5| 180 
260 | 254.8 | 265.2 196 | 205 |189.5| 200 





W: 











2 lma =la C bas; 


gmax 


L 


smin 


L 


gmax 


=3P, 








L 括号 内 的 规格 为 第 二 选择 系列 。 






































* I9¢: 























表 2.1-88 R + (单位 mm) 
螺纹 规格 | M12 | M16 | M20 |(M2)| M24 |(M2) M30 | M12 | M16 | M20 |(M22)| M24 |(M27)| M30 2 
N 
n = (8) 每 1000 个 钢 曙 性 的 理论 质量 /kg l 
35 49.4 
25 
40 54.2 
45 57.8 | 113.0 š 
30 S 
50 62.5 | 121.3 | 207.3 Y 
55 35 67.3 | 127.9 | 220.3 | 269.3 = 
60 30 40 72.1 | 136.2 | 233.3 | 284.9 | 357.2 E 
65 45 76.8 | 144.5 | 243.6 | 300.5 | 375.7 | 503.2 J 
70 50 81.6 | 152.8 | 256.5 | 313.2 | 394.2 | 527.1 | 658.2 a 
75 35 55 | 86.3 | 161.2 | 269.5 | 328.9 | 409.1 | 551.0 | 687.5 
80 40 169.5 | 282.5 | 344.5 | 428.6 | 570.2 716.8 
85 i s0 177.8 | 295.5 | 360.1 | 446.1 | 594.1 | 740.3 
90 3 60 186.4 | 308.5 | 375.8 | 464.7 | 617.9 | 769.6 
95 194.4 | 321.4 | 391.4 | 483.2 | 641.8 | 799.0 










































































































































































( 续 ) 
螺纹 规格 d | M12 | M16 | M20 | (M22) | M24 |(M27) M30 | M12 | M16 | M20 | (M22)| M24 | (M27) | M30 
An _ (b) 每 1000 个 钢 螺 栓 的 理论 质量 /kg 

100 202.8 | 334.4 | 407.0 | 501.7 | 665.7 | 828.3 
110 219.4 | 360.4 | 438.3 | 538.8 | 713.5 | 886.9 
120 时 236.1 | 386.3 | 469.6 | 575.9 | 761.3 | 945.6 
130 40 252.7 | 412.3 | 500.8 | 612.9 | 809.1 |1004.2 
140 438.3 | 532.1 | 650.0 | 856.9 | 1062.8 
150 464.2 | 563.4 | 687.1 | 904.7 | 1121.5 
160 50 490.2 | 594.6 | 724.2 | 952.4 | 1180.1 
170 u = 625.9 | 761.2 | 1000.2 1238.7 
180 657.2 | 798.3 | 1048.0 | 1297.4 
190 688.4 | 835.4 | 1095.8 | 1356.0 
200 719.7 | 872.4 | 1143.6 | 1414.7 
220 782.2 | 946.6 | 1239.2 1531.9 
240 1020. 7 | 1334.7 | 1649. 2 
260 1430.3 | 1766.5 




















注 ; 括号 内 的 规格 为 第 二 选择 系列 。 
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2.2 Ht} 


2.2.1 螺 柱 概述 

适 于 常 拆卸 而 被 连接 件 之 一 较 厚 不 能 做 成 通 孔 ， 不 适合 用 螺栓 或 
螺钉 连接 的 场合 。 如 : 汽车 、 拖 拉 机 、 柴 
油 机 、 压 缩 机 等 的 气 饶 盖 与 气 包 的 连接 。 

螺杆 两 端 无 钉 头 ,但 均 有 螺纹 ， 装 配 
时 一 端 旋 入 被 连接 件 ， 另 一 端 配 以 螺母 。 
拆 装 时 只 需 拆 螺母 ， 而 不 将 双 头 螺栓 从 被 
连接 件 中 拧 出 。 螺 柱 连接 如 图 2.2-1 所 示 , `" 
为 了 使 连接 可 靠 ， 螺 孔 为 钢 或 青铜 时 ， 取 .| S 
H=d; 螺 孔 为 铸铁 时 , 取 H~=(1.25-1.5) |] 
d; 螺 孔 为 铝 合金 时 ， 取 H=(1.5 -2.5)d。 
2.2.2 WAHE 

双 头 螺 柱 如 图 2. 2-2 所 示 ， 尺 寸 规格 见 表 2.2-1， 其 中 b. = d 一 
般 用 于 钢 对 钢 ，5, =1.25d 一 般 用 于 钢 对 铸铁 ，b, =24d 一 般 用 于 钢 对 
KEE, KJE 1 的 极限 尺寸 见 表 2.2-2， 技 术 条 件 见 表 2. 2-3。 

倒 角 端 A 型 倒 角 端 碾 制 末端 B 型 碾 制 末端 

















































































图 2.2-1 双 头 螺 柱 连接 




















图 2.2-2 ” 双 头 螺 柱 加 =d (GB/T 897 一 1988) bm =1.25d (GB/T 898—1988) 、 
D =1.5d (GB/T 899—1988) 和 b, =2d (GB/T 900—1988) 


ERR il: 

两 端 均 为 粗 牙 普通 螺纹 ，d = 10mm、/ = 50mm、 人 性 能 等 级 为 4.8 
、 不 经 表面 处 理 、B 型 、b, =d 的 双 头 螺 柱 的 标记 : 

IRE GB/T 897 M10 x50。 

旋 和 机体 一 端 为 过 渡 配 合 螺纹 的 第 一 种 配合 ， 旋 入 螺母 一 端 为 粗 
牙 普通 螺纹 ; d = 10mm、! = 50mm、 性 能 等 级 为 8.1 级 、 镀 锌 钝 化 、 
BAL b. =d 的 双 头 螺 柱 的 标记 ， 

螺 柱 GB/T 897 GM10—M10x50—8.8—Zn . D, 








a 







































































表 2.2-1 R 寸 (单位 mm) 
螺纹 规格 d 
ie M2 M2.5 M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12 | (M14) M16 
8 
GB/T 897 5 6 8 10 12 14 16 
b. GB/T 898 6 8 10 12 15 18 20 
公称 | GB/T 899 3 3.5 4.5 6 8 10 12 15 18 21 24 
GB/T 900 4 5 6 8 10 12 16 20 24 28 32 
x max 2.5P 
12~16 | 14~18 | 16~20 | 16~22 | 16~22 | 20~22 | 20~22 | 25~28 | 25~30 | 30~35 | 30~38 
6 8 6 8 10 10 12 14 16 18 20 
18 ~25 | 20~30 | 22~40 | 25~40 | 25~50 | 25~30 | 25~30 | 30~38 | 32~40 | 38~45 | 40~55 
10 10 11 12 14 16 14 16 16 20 25 30 
b 
长 度 范围 32 -75 | 32 ~90 | 40 ~120 |45 ~120 | 50 ~120 | 60 ~120 
18 22 26 30 34 38 
130 |130 -180 130 ~180| 130 ~200 
32 36 40 44 
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螺纹 规格 d 
B.) (M18) | Mo | (M22) | M24 | (M27) | M30 | (M33) | M36 | (M39) | M42 M48 
8 
GB/T 897 18 20 22 24 27 30 33 36 39 42 48 
bm | GB/T 898 22 25 28 30 35 38 41 45 49 52 60 
公称 | GB/T 899 27 30 33 36 40 45 49 54 58 63 F?) 
GB/T 900 36 40 4 48 54 60 66 72 78 84 96 
x max 2.5P 
35~40 | 35~40 | 40~45 | 45 ~50 | 50~60 | 600 ~65 | 65~70 | 65 ~75 | 70~80 | 70~80 | 80~90 
22 25 30 30 35 40 45 45 50 50 60 
45~60 | 45~65 | 50~70 | 55~75 | 65~85 | 70~90 | 75~95 |80~110 | 85 ~110 | 85 ~110 | 95 ~110 
1 35 35 40 45 50 50 60 60 60 70 80 
65 ~120 | 70 ~120 | 75 ~120 | 80 ~120 | 90 ~120 | 95 ~120 100-120| 120 120 120 120 
POOS 42 46 50 54 60 66 72 78 84 90 102 
长 度 范围 130 —200 130 ~200|130 —200 | 130 ~2001130 -200 | 120 ~200 130 ~2001130 ~200|130 ~200 130 ~200| 130 ~200 
48 52 56 60 66 72 78 84 90 96 108 
210 ~250 |210 ~300 |210 ~300 210 ~300 210 ~300 | 210 — 300 
85 91 97 103 109 121 
注 : 1. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
2. 旋 入 机 体 端 可 以 采用 过 渡 或 过 艇 配合 螺纹 : GB/T 897 一 899; GM, G2M; GB/T 900; GM. G3M. YM, 
3. 旋 入 螺母 端 可 以 采用 细 牙 螺纹 。 
4. 性 能 等 级 钢 一 4.8、5.8、6.8、8.8、10.9、12.9; 不 锈 钢 一 A2-30 A2-70, 
5. 表面 处 理 : 钢 一 不 经 处 理 、 氧 化 、 镀 锌 钝 化 ;不锈钢 -不 经 处 理 。 
D 长 度 系列 (单位 为 mm) 为 12、(14) 16、(18)、20、(22)、25、(28)、30、(32)、35、(38)、40、45、50、(55)、60、 










































































(65)、70、75、80、85、90、95、100 ~260 (10 进位 ) 280. 300, 
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公称 


表 2.2-2 长 度 1 的 极限 尺寸 ”( 单 位: mm) 





12 |(14)| 16 


(18) 20 |(22)| 25 |(28) 30 (32) | 35 





min 


11. 1 |13. 10|15. 10 


17. 10 18. 95 20. 95 |23. 95 |26. 95 |28. 95 |30. 75| 33. 75 





max 


12. 9 | 14. 9 |16. 90 


18. 90 21. 05 23. 05 |26. 05 |29. 05 29. 05 36. 25| 36. 25 








公称 


(38)| 40 | 45 


50 (55) | 60 | (65)| 70 (75) | 80 | (85 





min 


36. 75138. 75 143. 75 


48.75 53.5 | 58. 5 | 63. 5 | 68.5 | 73.5 78.5 | 83.25 





max 


39.25141. 25 |46. 25 


51.25 56.5 |61. 5 |66.5 |71.5 | 76.5 | 81.5 | 86.75 








公称 


90 | (95) | 100 


110 | 120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 170 180 





min 


88. 25 | 93. 25 | 98. 25 


108. 25|118.25| 128 | 138 | 148 | 158 | 168 178 





max 


91. 75 |96. 75 |101. 75 
































111. 75/121. 75| 132 | 142 | 152 | 162 | 1⁄2 182 








公称 | 190 | 200 | 210 


220 | 230 | 240 | 250 | 260 | 280 300 





187.7 | 197.7 | 207.7 | 217.7 | 227.7 | 237.7 | 247.7 | 257.4 | 277.4 | 297.4 











































































































min 
max | 192.3 | 202. 3 | 212.3 | 222.3 | 232.7 | 242.3 | 252.3 | 262.6 | 282.6 | 302.6 
R223 技术 条 件 和 引用 标准 
M # 钢 不 锈 钢 
I 公差 6g 
普通 螺纹 — 
标准 GB 196 \GB 197 
过 渡 配 合 代号 GM.G2M 
螺纹 标准 GB 1167 
等 级 4.8 .5.8 6.8 8.8 10.9 .12.9 A2-50 .A2-70 
机 械 性 能 
标准 GB 3098.1 GB 3098. 6 
产品 等 级 B 
公差 
标准 GB 3103.1 
表面 处 理由 QD 不 经 处 理 DRI Optra GB 5276 
表面 缺陷 GB 5779. 1 .GB 5779.3 
验收 及 包装 GB 90 
Q 表面 处 理 方式 适用 于 GB/T 897、GB/T 898 及 GB/T 899, GB/T 900 

















钢 制 螺 柱 ， 对 了 














H 





F GB/T 899. GB/T 900 的 不 锈 钢 螺 柱 不 经 表面 处 至 


È o 
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2.2.3 


等 长 双 头 螺 柱 


1. B 级 等 长 双 头 螺 柱 





和 引用 标准 见 表 2. 2-5。 

















图 2.2-3 B 级 等 长 双 头 螺 柱 








B 级 等 长 双 头 螺 柱 如 图 2.2-3 所 示 ， 尺 寸 见 表 2.2-4， 技 术 条 件 






























































标记 示例 : 
螺纹 规格 d = M12、 公 称 长 度 1=100mm、 性 能 等 级 为 4.8 级 、 不 
经 表面 处 理 的 B 级 等 长 双 头 螺 柱 的 标记 : 
IZE GB/T901 M12 x100。 
表 2.2-4 R 寸 (单位 : mm) 
螺纹 规格 
ee M2 |M2.5| M3 | M4 | M5 | M6 | M8 MIO | M12 \(M14)| M16 [M18) 
8 
b 10 11 12 14 16 18 28 32 36 | 40 | 44 | 48 
x max 1.5P 
ILKE 10 ~ |10 ~ |12 ~ |16 ~ 20 ~ |25 ~ |32 ~ |40 ~ |50 ~ [60 ~ 160 ~ 160 ~ 
范围 60 80 |250 | 300 300 300 | 300 | 300 | 300 | 300 | 300 | 300 
螺纹 规格 d 
By) M20 [(M22)| M24 (M27) M30 (M33)| M36 (M39) M42 | M48 | M56 
8 
b 52 56 60 66 72 78 84 89 95 | 108 | 124 
x max 1.5P 
/0 长 度 范围 70 ~ |80 ~ |90 ~ 1100 ~ 120 — 140 ~|140 ~|140 ~ 140 ~ 150 ~ 190 ~ 
k s 300 | 300 | 300 | 300 400 | 400 | 500 | 500 500 500 | 500 





















































( 续 ) 
M20 |(M22 )| M24 |(M27 )| M30 |(M33 )| M36 |(M39 )| M42 | M48 | M56 
性 能 | 钢 4.8 .5.8 6.8.8.8 .10.9 .12.9 
等 级 不 锈 钢 A2-50 .A2-70 
表面 | 钢 1) 不 经 处 理 ”2) 镀 锌 钝 化 
处 理 不 锈 钢 不 经 处 理 




















注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
© KERI (单位 为 mm) 为 10、12、(14)、16、(18)、20、(22)、 
25、 (28). 30. (32). 35. (38). 40. 45. 50. (55). 60. (65). 
70. (75). 80. (85). 90. (95). 100 ~ 250 (10 进位 ) 280. 300. 
320. 350. 380. 400. 420. 450. 480. 500, 

表 2.2-5 技术 条 件 和 引用 标准 













































































M 料 钢 不 B 钢 
I N 公差 6g 
普通 螺纹 — 
标准 GB/T 196 „GB/T 197 
等 级 4.8 .5.8 .6.8 .8.8 10.9 12.9 A2-50 、A2-70 
机 械 性 能 
标准 GB/T 3098.1 GB 3098. 6 
Em 产品 等 级 除 表 2. 24 规定 外 ,其 余 按 B 级 
Z ZÉ 
标准 GB/T 3103.1 
Be 不 经 处 理 
表面 处 理 one 不 经 处 理 
@) 镀 锌 钝 化 ”GBZT 5267 
表面 缺陷 GB/T 5779. 1 .GBZT 5779.3 
验收 及 包装 GB/T90 
注 : 根据 使 用 要 求 ， 可 采用 30Cr、40Cr、30CrMnSi、35CrMoA 、40MnA 、 

















及 40B 等 材料 制造 螺 柱 ， 其 性 能 按 供需 双方 协议 。 
2. C 级 等 长 双 头 螺 柱 
C 级 等 长 双 头 螺 柱 如 图 2.2-4 所 示 ， 尺 寸 规 格 见 表 2.2-6， 技 术 
条 件 见 表 2. 2-7。 
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表 2.2-6 R 寸 (单位 : mm) 















































螺纹 规格 d M8 | M10 | M12 (M14)| M16 (M18)| M20 (M22) 

z 标准 22 | 26 | 30 | 34 | 38 4 | 46 | 50 
加 长 41 4 | 49 53 |57 | 6l 65 69 

x max 1.5P 
l 

公称 min max 

100 | 98.25 |101.75 

110 |108.25 |111.75 

120 |118.25 |121.75 




































































190 | 185.4 | 194.6 
200 | 195.4 | 204.6 

220 | 215.4 | 224.6 

240 | 235.4 | 244.6 通 

260 | 254.8 | 265.2 

280 | 274.8 | 285.2 

300 | 294.8 | 305.2 

320 | 314.3 | 325.7 用 

350 | 344.3 | 355.7 

380 | 374.3 | 385.7 

400 | 394.3 | 405.7 规 
420 | 413.7 | 426.3 

450 | 443.7 | 456.3 

480 | 473.7 | 486.3 格 
500 | 493.7 | 506.3 
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( 续 ) 
螺纹 规格 d M24 (M27)| M30 |(M33)| M36 |(M39)| M42 | M48 
; 标准 54 | 60 | 6 | 72 | 78 | s4 | 90 | 102 
加 长 73 | 79 8 | 91 | 97 10 | 109 | 121 
x max 1.5P 
l 
公称 min max 
300 | 294.8 | 305.2 
320 | 314.3 | 325.7 
350 | 344.3 | 355.7 
380 |374.3 | 385.7 
400 | 394.3 | 405.7 
420 | 413.7 | 426.3 
450 | 443.7 | 456.3 
480 | 473.7 | 486.3 
500 | 493.7 | 506.3 
550 | 543 | 557 
60 | 593 | 607 
650 | 642 | 658 通 
700 | 692 | 708 
750 | 742 | 758 
800 | 792 | 808 用 
850 | 841 859 其 
900 | 891 | 909 k 
950 | 941 | 959 格 
1000 | 991 | 1009 
1100 |1089.5 |1110.5 藻 
1200 |1189.5 |1210. 5 
1300 |1286.5 |1313. 5 
1400 |1386.5 |1413.5 Hl 
1500 |1486. 5 |[1513. 5 
1600 |1586. 5 |1613.5 
1700 | 1685 | 1715 
1800 | 1785 | 1815 
1900 | 1885 | 1915 
2000 | 1985 | 2015 
2100 [2082.5 |[2117. 5 
2200 |2182. 5 |2217.5 
2300 |2282. 5 |2317.5 
2400 |2382. 5 |2417.5 
2500 |2482. 5 |2517.5 



































E; 1. 尽 可 能 不 采 
2.，P 一 螺 距 。 

















括号 内 的 规格 。 
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末端 按 GB2 规定 ; d. 二 螺纹 中 间 。 
图 2.2-4 C 级 等 长 双 头 螺 柱 


标记 示例 ， 螺纹 直径 d= MI10、 公 称 长 度 1 =100mm, RAKE b 
=26mm、 机 械 性 能 为 4.8 级 、 不 表面 处 理 的 等 长 双 头 螺 柱 的 标记 : 
螺 柱 GB/T953 M10 x 100 
需要 加 长 时 ， 应 标记 Q: 
IZE GB/T953 M10 x100 一 Q 
表 2.2-7 技术 条 件 和 引用 标准 
















































































M 料 钢 
Ba 公差 8g 
标准 GB/T 196 „GB/T 197 
机 械 性 能 等 级 4.8.6.8.8.8 
标准 GB/T 3098. 1 
公关 产品 等 级 C 
标准 GB/T 3103. 1 
表面 处 理 不 经 处 理 
@ 镀 锌 钝 化 ”GB/T 5267 
表面 缺陷 GB/T 5779. 1 
验收 及 包装 GB/T 90 


2.2.4 焊接 螺 柱 

1. 手工 焊 用 焊接 螺 柱 
手工 焊 用 焊接 螺 柱 如 图 2. 2-5 所 示 ， 尺寸 见 表 2. 2-8 ， 技 术 要 求 
与 引用 标准 见 表 2. 2-9。 
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R228 R 寸 (单位 : mm) 
螺纹 规格 d M3 | M4 | M5 | M6 | M8 |M10|M12 (M14) M16 (M18)| M20 





标准 |12 |14 | 16 | 18 |22 |26 |30 | 34 |38 | 42 | 45 





+2P 
00 


加 长 |15 20 22|24 28 45|49 53 157| 61 | 65 








公称 | min max 





10 9.10 | 10.90 





12 |11.10 | 12.90 





16 |15.10 | 16.90 





20 |18.95 | 21.05 





25 |23.95 | 26.05 





30 |28.95 | 31.05 





35 | 33.75. | 36.25 





40 |38.75 |41.25 





45 |43.75 | 46.25 商 





50 |48.75 | 51.25 





(55) | 53.50 | 56.50 





60 | 58.50 | 61.50 HH 





(65) | 63.50 | 66.50 





70 |68.50 | 71.50 





80 |78.50 | 81.50 规 





90 |88.25 |91.75 





100 | 98.25 |101.75 





(110)|108.25 |111.75 格 





120 |118.25 |121.75 





(130) |128.00 |132. 00 





140 |138. 00 |142.00 范 





150 |148.00 |152. 00 





160 |158.00 |162.00 





180 |178.00 |182. 00 围 








200 |197.70 |202.30 





220 |217.70 |222.30 





240 |237.70 |242.30 





260 |257.40 |262. 60 





280 |277.40 |282. 60 





300 |297. 40 |302. 60 
注 : 1. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
2. 虚线 以 上 的 规格 ， 制 成 全 螺纹 。 
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表 2.2-9 技术 要 求 与 引用 标准 






































M R #: o, =420MPa , o, Z340MPa,8; =14% 
通用 技术 条 件 GB/T 16938 
公差 6g 
螺纹 
标准 GB/T 196 .GB/T 197 
等 级 4.8 
机 械 性 能 
标准 GB/T 3098. 1 
“经 处 理 . 
表面 处 理 z m a 
镀 锌 钝 化 :技术 要 求 按 GB/T 5267.1 
验收 及 包装 GB/T 90. 1 .GB/T 90.2 





注 : 材料 的 化 学 成 分 按 GB/T 3098.1 的 规定 ， 但 最 大 含 碳 量 (质量 分 数 ) 
为 0.20% ， 且 不 得 采用 易 切 钢 。 























d, 约 等 于 螺纹 中 径 。 





螺 柱 末端 应 为 倒 角 端 ， 如 需 方 同意 亦 可 制 成 辊 制 末 端 (GB/T 2) 。 
图 2.2-5 手工 焊 用 焊接 螺 柱 





标记 示例 : 

螺纹 规格 d = ML10、 公 称 长 度 ! =50mm, ARKJE b =26mm、 人 性 
能 等 级 为 4.8 级 、 不 经 表面 处 理 、 按 A 型 制造 的 手工 焊 用 焊接 螺 柱 的 
标记 : 
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焊接 螺 柱 GB/T 902.1 MI10 x50。 

需要 加 长 螺纹 时 应 加 标记 Q: 

焊接 螺 柱 GB/T 902.1 M10 x50 一 Q。 

按 B 型 制造 时 应 加 标记 B: 

焊接 螺 柱 GB/T 902.1 M10 x50 一 B。 

2. 机 动 弧 焊 用 焊接 螺 柱 (GB/T 902. 2 一 1989 ) 

机 动 弧 焊 用 焊接 螺 柱 如 图 2.2-6 所 示 ， 尺 寸 规格 见 表 2.2-10， 技 
术 条 件 和 引用 标准 见 表 2. 2-11。 





















































d. 二 螺纹 中 径 ; 1=11 + WA 
末端 应 按 GB 2 的 规定 制 成 倒 角 端 ， 如 需 方 同意 亦 可 制 成 辊 制 末端 
图 2.2-6 机 动 弧 焊 用 焊接 螺 柱 


标记 示例 : 

螺纹 规格 d = M10、 公 称 长 度 L =50mm、 性 能 等 级 为 4.8 级 、 不 
经 表面 处 理 、 按 A 型 制造 的 机 动 弧 焊 用 焊接 螺 柱 的 标记 : 

IRE GB 902.2 M10 x50。 

按 B 型 制造 时 应 加 标记 B: 

IRE GB 902.2 BM10 x50。 
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表 2.2-10 R 寸 (单位 : mm) 


螺纹 规格 d | M3 | M4 | M5 | M6 | M8 | M10 | M12 | M16 | M20 





max 13 |15.5 |17.6 | 20 |24.5 | 29 |33.5 | 42 51 





min 12 14 16 18 22 26 30 38 46 








WA 2 2 3 3 4 4 5 5 6 








ZC) L 




























12 





16 





20 





25 





30 








35 





40 








45 








50 








55 





60 








70 





80 








90 


























注 ; 1. WA 为 焊接 螺 柱 的 熔化 长 度 。 
2. 虚线 以 上 的 规格 ， 制 成 全 螺纹 。 
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表 2.2-11 技术 条 件 和 引用 标准 






































M # 普 碳 钢 
公差 6g 
螺纹 
标准 GB 196 .GB 197 
等 级 4.8 级 
机 械 性 能 
标准 GB 3098.1 
引 弧 结 由 制造 者 选择 
表面 处 理 不 经 处 理 或 镀 铜 或 镀 锌 钝 化 (CB 5267) 
验收 及 包装 GB 90 
注 : 1. 材料 的 化 学 成 分 按 GBZT 3098.1 的 规定 ， 但 最 大 含 碳 量 按 0. 20% ， 
且 不 得 采用 易 切 钢 制造 。 








2. 焊接 部 的 机 械 性 能 及 焊接 瓷 环 尺寸 ， 参 见 GB/T 902.2 附录 A ( 参 
考 件 ) 及 附录 B (参考 件 ) 。 
3. 储 能 焊 用 焊接 螺 柱 (GB/T 902. 3 一 2008) 
1) PT 型 焊接 螺 柱 如 图 2. 2-7 所 示 ， 尺 寸 见 表 2. 2-12。 
焊接 前 焊接 后 
©l0.18| 4 










































































lL =l, -0.3mm 


图 2.2-7 PT 型 焊接 螺 柱 
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l, 


+0.60 
0 


表 2.2-12 R s 
d, d, l 
+0.2 +0.08 | +0.05 


h 


max 





M3 








4.5 0.6 











0.7 ~ 
0.55 





M4 


1.4 











5. 3 0.65 











M5 








6.5 











0.8 ~ 





M6 


1.4 








0.75 





1.5 











M8 


中 








0.8 ~ 








1.4 




















HH 他 长 度 由 


2) IT 型 焊接 





双方 协议 。 














捆 柱 如 图 2. 2-8 所 示 ， 尺 寸 见 表 2. 2-13。 
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焊接 前 焊接 后 
中 [60.18| 4 
iMi 1|%0.5|B 
J 
J 
Z 
y 
= AA 
(rd 
[| 
l, =l; -0.3mmo 
Æ 2.2-8 IT 型 焊接 螺栓 
表 2.2-13 R 十 
d L b s: d d l 
I d, z +0.5 x N I i h al? 
+0.1 Sep o min | +0.2 | +0.08| +0.05 
10 
12 
5 M3 16 5 2.5 | 6.5 
20 
0. 80 
25 
12 0.8 ~ 
0.75 3° 
6 M4 16 6 3 7.5 1.4 
20 
12 
16 
Ti M5 7.5 3 9 0.85 
20 
25 
D ”其 他 长 度 由 双方 协议 , 但 1 最 小 值 应 大 于 等 于 1.5di 。 


3) 























技术 条 件 及 引 








有 标准 见 表 2. 2-14。 








“ 380 - 新 编 实 用 紧 固件 手册 





表 2.2-14 技术 条 件 及 引用 标准 




































































M 料 O 不 锈 钢 2 有 色 金 属 
通用 技术 条 件 GB/T 16938 
公差 6g 
螺纹 -一 
标准 GB/T 196 .GB/T 197 
4.8 A2-50 
a T, >420MPa, ob =500MPa CU2 
uea 等 级 o. =340MPa, Ga 2210MPa, | o, >370MPa 
ô; =14% 8=0.6d 
标准 GB/T 3098. 1 GB/T 3098.6 | GB/T 3098. 10 
表面 处 理 电镀 铜 简单 处 理 简单 处 理 
验收 及 包装 GB/T 90. 1 .GB/T 90.2 








© ”如果 硬 度 增 加 不 大 ， 非 合金 钢 螺 柱 具 有 可 焊接 性 。 一 般 碳 含量 ( 质 
量 分 数 ) 应 小 于 等 于 0. 18% ， 且 不 得 采用 易 切 钢 。 
@ 不 锈 钢 螺 柱 具有 可 焊接 性 ， 且 不 得 采用 易 切 钢 。 


2.3 螺母 


2.3.1 螺母 概述 

螺母 和 螺栓 、 螺 柱 配合 使 用 起 到 连接 与 紧 固 的 作用 。 螺 母 分 为 六 
角 螺 母 、 六 角 开 槽 螺母 、 六 角 锁 紧 及 扣 紧 螺母 、 方 形 螺母 及 异形 螺 
母 。 

六 角 螺 母 应 用 较 广 ， 产 品 分 为 A、B、C 三 个 等 级 。A 级 精度 最 
高 ，C 级 最 差 。A 级 螺母 D<16mm、B 级 螺母 D > 16mm。 六 角 螺 母 
有 六 角 厚 螺母 、 六 角 薄 螺母 、 六 角 特 扁 细 牙 螺母 、 法 兰 面 螺母 及 球面 
六 角 螺 母 。 按 螺母 的 厚度 ， 又 分 为 开 型 和 工 型 ， 开 型 较 工 型 螺母 厚 约 
10% ， 性 能 等 级 也 略 高 。 厚 螺母 用 于 经 常 拆 装 的 场合 ， 薄 螺母 在 双 螺 
母 防 松 时 ， 作 为 副 螺母 使 用 如 图 2.3-1a 所 示 ， 扁 螺母 用 于 受 切 向 力 
为 主 或 结构 尺寸 要 求 紧 竣 的 场合 ， 六 角 法 兰 面 螺 母 防 松 性 能 较 好 ， 可 
以 省 去 弹簧 垫圈 ， 球 面 六 角 螺 母 多 用 于 管 路 的 连接 。 
槽 螺母 配 开口 销 防止 松 退 ， 如 图 2. 3-1b 所 示 ， 用 于 振动 、 冲 
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击 、 变 载荷 等 螺母 易 发 生 松 退 的 场合 。 

六 角 锁 紧 及 扣 紧 螺母 分 为 带 认 件 锁 紧 螺母 和 扣 紧 螺母 。 带 代 件 螺 
母 防 松 性 能 好 ， 弹 性 好 ; 扣 紧 螺母 一 般 与 六 角 螺 母 配 合 使 用 ， 防 止 螺 
母 松 退 。 

方形 螺母 扳手 开口 大 ， 不 易 打滑 ， 用 于 结构 简单 、 支 撑 面 粗糙 的 
场合 。 

异形 螺母 分 为 蝶 形 螺母 、 圆 形 螺 母 、 环 形 螺母 、 滚 花 螺 母 ， 一 般 
不 用 工具 即 可 拆卸 ， 通 常用 于 经 常 拆 印 和 受 载 不 大 的 地 方 ; 盖 形 螺母 
用 于 在 端 部 螺纹 经 常 需要 单 盖 处 ; 圆 螺 母 多 为 细 牙 螺纹 ， 常 用 于 直径 
较 大 的 连接 ， 一 般配 圆 螺 母 止 动 垫圈 ， 如 图 2.3-lc 所 示 ; 小 圆 螺 母 
外 径 及 厚度 较 小 ， 结 构 紧 次， 适用 于 两 件 或 成 组 使 用 ， 可 做 轴 向 微 
调 ; 滚 花 螺 母 和 带 槽 螺母 多 用 于 工艺 装备 。 






























































































































































图 2.3-1 几 种 螺母 的 应 用 
a) 对 项 螺母 b) 模型 螺母 与 开口 销 c) 圆 螺 母 与 止 动 垫圈 


2.3.2 六 角 螺 母 

1. 六 角 厚 螺母 (GB/T 56—1988) 

六 角 厚 螺母 如 图 2.3-2 所 示 ， 尺 寸 见 表 2. 3-1， 技 术 条 件 和 引用 
标准 见 表 2. 3-2, 





: 382 - 


新 编 实 用 紧 固件 手册 











图 2.3-2 


标记 示例 : 
螺纹 规格 D =M20. HP 


母 的 标记 : 
螺母 GB 56 M20, 





六 角 厚 螺母 











E 能 等 级 为 5 级 、 不 经 表面 处 理 的 六 角 厚 螺 
































表 2.3-1 R 十 (单位 ， mm) 

螺纹 规格 

M16 (M18)| M20 (M22)| M24 (M27)| M30 | M36 | M42 | M48 

max | 17.3 | 19.5 | 21.6 | 23.7 | 25.9 | 29.1 | 32.4 | 38.9 | 45.4 | 51.8 
ý min 16 18 20 22 24 27 30 36 42 48 
d, min | 22.5 24.8 | 27.7 | 31.4 133.2 | 38 |42.7 51.1 |60.6 | 69.4 
e min |26. 17 29.56 |32. 95 37.29 |39. 55 45.2 |50.85 60.79 |72. 09 | 82.6 

max | 25 28 32 35 38 42 48 55 65 75 
ú min |24. 16 |27. 16 | 30.4 | 33.4 | 36.4 | 40.4 |46.4 | 53.1 |63.1 | 73.1 
m' min |19. 33 21.73 |24. 32 |26. 72 |29. 12 [32.32 |37. 12 |42. 48 |50. 48 58.48 

max | 24 27 30 34 36 41 46 55 65 75 
i min |23. 16/26. 16 129.16| 33 35 40 45 |53.8 |63.8 73.1 


























E: 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
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R232 技术 条 件 和 引用 标准 









































材 料 钢 
公差 6H 
标准 GB/T 196 .GB/T 197 
, 等 级 5 8 10 
力学 性 能 — 
标准 GB/T 3098.2 
产品 等 级 B 级 
公差 
标准 GB/T 3103.1 
DRAAIE 
表面 处 理 
@ 氧 化 
表面 缺陷 GB/T 5779.2 
验收 及 包装 GB/T 90 


2. KAHE C (GB/T 41 一 2000) 

C 级 六 角 螺 母 如 图 2.3-3 所 示 ， 尺寸 见 表 2. 3-3 ME 2. 34。 技 术 
条 件 和 引用 标准 见 表 2. 3-5。 
Bo 














dw 





@ B=15° ~30°, 
@ 人 允许 内 倒 角 。 
图 2.3-3 C 级 六 角 螺 

















标记 示例 : 
螺纹 规格 D = M12、 性 能 等 级 为 5 级 、 不 经 表面 处 理 、 产 品 等 级 
为 C 级 的 六 角 螺 母 的 标记 : 螺母 GB/T 41 M12, 
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表 2.3-3 尺寸 (优选 的 螺纹 规格 ) 
(单位 : mm) 
螺纹 规格 D M5 M6 M8 MIO | M12 | M16 M20 
po 0.8 1 1.25 | 1.5 | 1.75 2 2:5 
d, min 6.7 | 8.7 | 11.5 | 14.5 | 16.5 | 22 27.7 
e min 8.63 | 10.89 | 14.20 | 17.59 | 19.85 | 26.17 | 32.95 
max 5.6 | 6.4 | 79 | 9.5 | 12.2 | 15.9 19 
ý min 4.4 | 4.9 | 6.4 8 10.4 | 14.1 16.9 
m, min 3.5 3.7 |51 | 64 | 8.3 | 11.3 13.5 
公称 =max| 8 10 13 16 18 24 30 
min| 7.64 | 9.64 | 12.57 | 15.57 | 17.57 | 23.16 | 29.16 
螺纹 规格 D M24 | M30 | M36 | M42 | M48 | M56 M64 
po 3 3.5 4 4.5 5 5.5 6 
d, min 33.3 | 42.8 | 51.1 | 60 | 69.5 | 78.7 88.2 
e min 39.55 | 50.85 | 60.79 | 71.3 | 82.6 | 93.56 | 104.86 
max 22.3 | 26.4 | 31.9 | 34.9 | 38.9 | 45.9 52.4 
" min 20.2 | 24.3 | 29.4 | 32.4 | 36.4 | 43.4 49.4 
m, min 16.2 | 19.4 | 23.2 | 25.9 | 29.1 | 34.7 39.5 
公称 =max| 36 46 55 65 75 85 95 
° min| 35 45 | 53.8 | 63.1 | 73.1 | 82.8 92.8 
D P—HE, 
表 2.3-4 尺寸 ( 非 优选 的 螺纹 规格 ) 
(单位 : mm) 
螺纹 规格 D | M14 | M18 | M22 | M27 | M33 | M39 | M45 | M52 | M60 
PT 2 25 1 25| 3 |35] 4 45| 5 5.5 
d, min 19.2 24.9 31.4] 38 |46.6 |55.9 64.7 | 74.2 | 83.4 
e min (22.7829. 56|37.29| 45.2 |55.37|66.44 76.95 |88. 25| 99.21 
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螺纹 规格 也 M14 | M18 | M22 | M27 | M33 | M39 | M45 | M52 | M60 





max 13.9 | 16.9 | 20.2 | 24.7 | 29.5 | 34.3 | 36.9 | 42.9 | 48.9 
min 12.1 | 15.1 | 18.1 |22.6 |27.4 |31.8 34.4 | 40.4 | 46.4 








m min 9.7 |12.1 [14.5 | 18.1 |21.9 |25.4 | 27.5 |32.3 | 37.1 
公称 =max| 21 | 27 | 34 | 4 | 50 | 60 | 70 | 80 90 








min 20.16/26. 16| 33 40 49 |58.8 68.1 |78.1 | 87.8 
















































































D P 一 螺 距 。 
表 2.3-5 技术 条 件 和 引用 标准 
M 料 钢 
通用 技术 条 件 GB/T 16938 
= 公差 7H 
标准 GB/T 196 .GB/T 197 
力学 性 能 等 级 。 iD<Mi6mm:5;MI16<D< M39:4.5;D > M39: 按 协议 
I 标准 D<M39mm: GB/T 3098. 2 ; D > M39 : 按 协议 
A 产品 等 级 C 
ks 标准 GB/T 3103.1 
不 经 处 理 ; 电 镀 技 术 要 求 按 GBZT 5267; 非 电镀 
表面 处 理 锌 粉 履 盖 层 技术 要 求 按 ISO 10683 ; 如 需 其 他 表面 
镀层 或 表面 处 理 ,应 由 双方 协议 
验收 及 包装 GB/T 90 





3. 六 角 薄 螺母 ”无 倒 角 (GB/T 6174—2000) 
无 倒 角 六 角 薄 螺母 如 图 2.3-4 所 示 ， 尺 寸 见 表 2. 3-6， 技 术 条 件 
和 引用 标准 见 表 2. 3-7. 

















注 : 尺寸 代号 和 标注 符合 GB/T 5276。 
图 2.3-4 无 倒 角 六 角 螺 母 
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标记 示例 : 
螺纹 规格 D = M6、 性 能 等 级 (硬度) 为 110HV30、 产 品 等 级 为 


B 级 、 无 倒 角 的 六 


螺纹 规格 D |M1.6 


角 薄 螺母 的 标记 : 螺母 GB/T6174 M6。 
表 2.3-6 R 十 (单位 : mm) 


M2 M2.5 M3 (M3.5) M4 | M5 | M6 | M8 MIO 








po 0.35 


0.4 0.45 0.5. 0.6 0.27 08 1 1.25 1.5 





e min 3.28 


4.18 5.31 5.88 6.44 7.5 8.63 10.89 14.2 17.59 





max 1.00 


1.20 1.60 1.80 2.00 2.20 2.70 3.2 4.0 | 5.0 





min 0.75 


0.95 1.35 1.55. 1.75 |1.95|2.45| 2.9 | 3.7 4.7 





公称 = max| 3.2 


4.0 5.0 5.5. 6.0 7.00 8.00 10.0013.00 16.00 











min 2.9 


























3.7 4.7 5.2 | 5.7 [6.64 7.64 9.64 12.57 15.57 








© P 一 螺 距 。 














注 ; 1. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 








表 2.3-7 技术 条 件 和 引用 标准 





































































































M 料 钢 有 人 色 金 属 
通用 技术 条 件 GB/T 16938 
公差 6H 
螺纹 -一 
RE GB/T 196 .GB/T 197 
等 级 “| 硬度 110HV30 ,min CU2 .CU3 、AL4 
力学 性 能 
标准 一 参照 GB/T 3098. 10 由 供需 双方 协议 
产品 等 级 B 
公差 
标准 GB/T 3103. 1 
不 经 处 理 简单 处 理 
表面 处 理 电镀 技术 要 求 按 GBZT 5267; 非 电 镀 锌 粉 覆 盖 层 技术 
要 求 按 ISO 10683 ; 如 需 其 他 表面 镀层 或 表面 处 理 , 应 由 
双方 协议 
表面 缺陷 GB/T 5779. 2 
验收 及 包装 GB/T 90 
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4. 六 角 薄 螺母 MF (GB/T 6173—2000) 
细 牙 六 角 薄 螺母 如 图 2. 3-5 所 示 ， 尺 寸 见 表 2. 3-8 ， 技 术 条 件 和 
引用 标准 见 表 2. 3-9。 

















@ B=15° ~30°; @ 0=90° ~120°, 
图 2.3-5 细 牙 六 角落 螺母 


标记 示例 : 

螺纹 规格 D = M16 x1.5、 细 牙 螺纹 、 性 能 等 级 为 5 级 、 不 经 表面 
处 理 、 产 品 等 级 为 A 级 倒 角 的 六 角 薄 螺母 的 标记 : IREE GB/T 6173 
M16 x 1.5, 





























表 2.3-8 R 十 (单位 : mm) 
































螺纹 规格 DxP | M8 xl | M10x1 IM12 x1.5IM16 x1.5|M20 x1.5| M24 x2 
max 8.75 10.8 13 17.3 21.6 25.9 
° min 8.00 10.0 12 16.0 20.0 24.0 
d, min 11.63 | 14.63 | 16.63 | 22.49 27.7 | 33.25 
e min 14.38 | 17.77 | 20.03 | 26.75 | 32.95 | 39.55 
max 4.0 5.0 6.0 8.00 10.0 12.0 
ý min 3.7 4.7 57 7.42 9.1 10.9 
m, min 2.96 3.76 4.56 5.94 7.28 8.72 
公称 =max | 13.00 | 16.00 | 18.00 | 24.00 | 30.00 36 
i min 12.73 | 15.73 | 17.73 | 23.67 | 29.16 35 
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( 续 ) 
螺纹 规格 DxP | M30 x2 | M36 x3 | M42 x3 | M48 x3 | M56 x4 | M64 x4 
I max 32.4 38.9 45.4 51.8 60.5 69.1 
i min 30.0 36.0 42.0 48.0 56.0 64.0 
d, min 42.75 | 51.11 | 59.95 | 69.45 | 78.66 | 88.16 
e min 50.85 | 60.79 71.3 82.6 93.56 | 104.86 
max 15.0 18.0 21.0 24.0 28.0 32.0 
m min 13.9 16.9 19.7 22.7 26.7 30.4 
m, min 11.12 | 13.52 | 15.76 | 18.16 | 21.36 | 24.32 
公称 = max 46 55.0 65.0 75.0 85.0 95.0 
。 min 45 53.8 63.1 73.1 82.8 92.8 
表 2.3-9 技术 条 件 和 引用 标准 
M 料 钢 不 锈 钢 有 色 金 属 
通用 技术 条 件 GB/T 16938 
公差 6H 
螺纹 
标准 GB/T 196 „GB/T 197 
D<M24: A2-035 .A4-035 
等 级 DENSO M24 <D< M39. A2-025 , GCU NA 
力学 D > M39 : 按 协议 A4-025 
性 能 D > M39 : 按 协议 
标准 D=M39;GB/T 3098.4| D<M39 :GB/T 3098.15 | 参照 GB/T 3098. 10 
D > M39: 按 协议 D > M39: 按 协议 由 供需 双方 协议 
PER 产品 等 级 D<16mm;A:D > 16mm:B 
“一 | 标准 GB/T 3103.1 
表面 缺陷 GB/T 5779.2 
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( 续 ) 
M 料 钢 不 锈 钢 HEER 
不 经 处 理 简单 处 理 简单 处 理 

表面 处 理 电镀 技术 要 求 按 CB/T 5267, 

非 电解 锌 粉 覆 盖 层 技术 要 求 按 ISO 10683 。 

如 需 其 他 表面 镀层 或 表面 处 理 , 应 由 供需 双方 协议 

验收 及 包装 GB/T 90 








5. 1 型 六 角 螺 母 (GB/T 6170—2000) 
1 型 六 角 螺 母 如 图 2.3-6 所 示 ， 尺 寸 见 表 2. 3-10 和 表 2.3-11， 技 
术 条 件 和 引用 标准 见 表 2. 3-12， 技 术 条 件 和 引用 标准 见 表 2. 3-15。 












































QD B=15° ~30°, 





© ”垫圈 面 型 ， 应 在 订单 中 注 明 。 
®© 09=90° ~120°, 


图 2.3-6 1 型 六 角 螺 母 




















标记 示例 : 
螺纹 规格 D = M12 、 性 能 等 级 为 8 级 、 不 经 表面 处 理 、 产 品 等 级 
为 A 级 的 1 型 六 角 螺 母 的 标记 : 螺母 GB/T 6170 M12, 
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表 2.3-10 尺寸 (优选 的 螺纹 规格 ) (单位 : mm) 
螺纹 规格 D |M1.6| M2 M2.5 M3 | M4 | M5 | M6 | M8 | M10 | M12 
pE 0.35| 0.4 0.45 0.5 0.7 10.8 | 1 |1.25|1.5 1.75 
max 0.2 | 0.2 | 0.3 10.40 0.40 | 0.50 [0.50 | 0.60 0.60 | 0.60 
i min 0.1 | 0.1 [0.1 0.15 0.15 10.15 [0.15 |0.15 0.15 0.15 
I max |1.84|2.3 2.9 3.45 4.6 |5.75|6.75|8.75 10.8 | 13 
“| ai 1.60 | 2.0 | 2.5 |3.00| 4.0 5.00 |6.00 |8.00 10.0 12 
d, min 2.4 |3.1 4.1 4.6 | 5.9 6.9 |8.9 |11.6 14.6 16.6 
e min [3.41 |4.32 5.45 6.01 |7.66 | 8.79 |11. 05|14. 38 |17. 7720. 03 
max 1.30 [1.60 2.00 2.40 3.2 | 4.7 | 5.2 |6.80 8.40 10.80 
T Tuan 1.05 |1.35 1.75 2.15 | 2.9 | 4.4 | 4.9 |6.44 |8.04 10.37 
m, min 0.8|1.1 | 1.4 1.7 2.3 | 3.5 |3.9 |5.2 6.4 | 8.3 
公称 = max| 3. 20 |4.00 5.00 5.50 7.00 | 8.00 |10.00|13.00|16.00|18.00 
l min [3.02 |3.82 | 4.82 |5.32 | 6.78 | 7.78 |9.78 [12.73 15.73 17.73 
螺纹 规格 DD | M16 | M20 | M24 | M30 | M36 | M42 | M48 | M56 | M64 
PT 2 |25| 3 13.5| 4 |145|15 5.5 6 
max 0.8 0.8 |0.8 0.8|0.8 1.0 1.0 1.0 | 1.0 
i min 0.2 10.2 | 0.2 02 | 0.2 03 03 03 | 0.3 
max 17.3 | 21.6 | 25.9 | 32.4 | 38.9 45.4 | 51.8 | 60.5 | 69.1 
> min 16.0 | 20.0 | 24.0 | 30.0 |36.0 42.0 | 48.0 56.0 | 64.0 
d, min 22.5 | 27.7 | 33.3 | 42.8 | 51.1 | 60 | 69.5 78.7 | 88.2 
e min [26.75 32.95 |39. 55 |50. 85 |60. 79 | 71.3 | 82.6 |93. 56 |104. 86 
max 14.8 | 18.0 | 21.5 | 25.6 | 31.0 | 34.0 | 38.0 | 45.0 | 51.0 
C Mñ 14.1 | 16.9 | 20.2 | 24.3 | 29.4 | 32.4 | 36.4 | 43.4 | 49.1 
m, min 11.3 | 13.5 | 16.2 | 19.4 | 23.5 | 25.9 | 29.1 | 34.7 | 39.3 
公称 = max |24. 00 30.00| 36 | 46 |55.0 | 65.0 | 75.0 | 85.0 | 95.0 
j mn |23.67|29.16| 35 | 45 |53.8 63.1 | 73.1 | 82.8 | 92.8 








© P 一 螺 距 。 
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表 2.3-11 尺寸 ( 非 优选 的 螺纹 规格 ) 
(单位 : mm) 
螺纹 规格 D |M3.5 M14 | M18 | M22 | M27 | M33 | M39 | M45 | M52 | M60 
po 0.6| 2 125125] 3 |35] 4 145| 5 |5.5 
max |040 060 08 08 08 08 10 10 10 10 
Í min 0.15 0.415 | 0.2 | 0.2 0.2 | 0.2 | 0.3 | 0.3 0.3 0.3 
P max 4.0 | 15.1 | 19.5 | 23.7 | 29.1 | 35.6 | 42.1 | 48.6 | 56.2 164.8 
min 3.5 | 14.0 | 18.0 | 22.0 | 27.0 | 33.0 | 39.0 | 45.0 | 52.0 160.0 
d, min 5 |19.6 | 24.9 | 31.4 | 38 | 46.6 | 55.9 | 64.7 | 74.2 [83.4 
e min 6.58 23.36 | 29.56 | 37.29 | 45.2 | 55.37 | 66.44 | 76.95 88.25 99. 21 
max |2.80 | 12.8 | 15.8 | 19.4 | 23.8 | 28.7 | 33.4 | 36.0 | 42.0 48.0 
| n 2.55 | 12.1 | 15.1 | 18.1 | 22.5 | 27.4 | 31.8 | 34.4 | 40.4 |46.4 
m, min 2 | 9.7 121 |14.5| 18 [21.9 | 25.4 | 27.5 32.3 [37.1 
公称 =max | 6.00 21.00 27.00 34 | 41 | 50 | 60.0 | 70.0 | 80.0 90.0 
i min 5.82 20.67 26.16 33 | 40 | 49 |58.8 | 68.1 7841 87.8 
D P—HHE, 
表 2.3-12 技术 条 件 和 引用 标准 
M 料 钢 不 锈 钢 有 色 金 属 
通用 技术 条 件 GB/T 16938 
公差 6H 
螺纹 
标准 GB/T 196 „GB/T 197 
DeM EUN D<M24: A2-70 .A4-70 
等 级 ”| M3<D<M39:6 8 10 CU2 CU3 AL4 
ë D > M39 : 按 协 议 万 >M39 . 按 协 议 
性 能 
M3<p=<M39; 
标准 GB/T 3098.2 dd T, 15 OET TÀ 
D < M3 和 D > M39; D > M39 : 按 协 议 
按 协议 
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M 料 钢 不 锈 钢 有 色 金 属 
站 六 产品 等 级 D<16mm;A:D >16mm:B 
标准 GB/T 3103.1 
表面 缺陷 GB/T 5779.2 
不 经 处 理 简单 处 理 简单 处 理 

















表面 处 理 电镀 技术 要 求 按 GB/T 5267 
非 电 解 锐 粉 覆盖 层 技术 要 求 按 ISO 10683 
如 需 其 他 表面 镀层 或 表面 处 理 ,应 由 供需 双方 协议 























验收 及 包装 GB/T 90 





6. 1 型 六 角 螺 母 ” 细 牙 (GB/T 6171—2000) 
1 型 六 角 细 牙 螺 母 如 图 2.3-7 所 示 ， 尺 寸 见 表 2.3-13 和 表 2. 3- 
14, 




















Q B=15° ~30°; © 垫圈 面 型 应 在 订单 中 注 明 ; © 0=90° ~120°。 
图 2.3-7 1 ERARE WF 


























标记 示例 : 

螺纹 规格 D = M16 x1.5、 细 牙 螺纹 、 性 能 等 级 为 8 级 、 表 面 镀 锌 
钝 化 、 产 品 等 级 为 A 级 的 1 型 六 角 螺 母 的 标记 : 螺母 GB/T 6171 
M16 x1.5。 


AS 
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表 2.3-13 尺寸 (优选 的 螺纹 规格 ) 
(单位 mm) 
WALK Dx P M8 xl | MI0 xl |Ml2 x1.5|M16 x1.5 M20 x1.5| M24 x2 






































max 0.60 0.60 0.60 0.8 0.8 0.8 
i min 0.15 0.15 0.15 0.2 0.2 0.2 
P max 8.75 10.8 13 17.3 21.6 25.9 
Š min 8.00 10.0 12 16.0 20.0 24.0 
d, min 11.63 | 14.63 | 16.63 | 22.49 27.7 33.25 
e min 14.38 | 17.77 | 20.03 | 26.75 | 32.95 | 39.55 
max 6.80 8.40 10.80 14.8 18.0 21.5 
" min 6.44 8.04 10.37 14.1 16.9 20.2 
m, min 5.15 6.43 8.3 11.28 | 13.52 | 16.16 
公称 =max| 13.00 16. 00 18.00 | 24.00 | 30.00 36 
min 12.73 | 15.73 | 17.73 | 23.67 | 29.16 35 








螺纹 规格 DxP| M30 x2 | M36 x3 | M42 x3 | M48 x3 | M56 x4 | M64 x4 
































max 0.8 0.8 1.0 1.0 1.0 1.0 

min 0.2 0.2 0.3 0.3 0.3 0.3 
max 32.4 38.9 45.4 51.8 60.5 69.1 

min 30.0 36.0 42.0 48.0 56.0 64.0 
d, min 42.75 51.11 59.95 69.45 78.66 88.16 
e min 50.85 60. 79 71.3 82.6 93.56 104. 86 
max 25.6 31.0 34.0 38.0 45.0 51.0 

m min 24.3 29.4 32.4 36.4 43.4 49.1 
My min 19.44 23. 52 25.92 29. 12 34.72 39.28 
公称 = max 46 55.0 65.0 75.0 85.0 95.0 





min 45 53.8 63.1 73.1 82.8 92.8 
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表 2.3-14 尺寸 ( 非 优选 的 螺纹 规格 ) 
(单位 : mm) 
螺纹 规格 D x P |M10 x1.25|M12 x1.25| M14 x1.5 M18 x1.5| M20x2 | M22 x1.5 

max 0.60 0.60 0.60 0.8 0.8 0.8 

i min 0.15 0.15 0.15 0.2 0.2 0.2 
I max 10.8 13 15.1 19.5 21.6 23.7 
I min 10.0 12 14.0 18.0 20.0 22.0 
d, min 14.63 | 16.63 | 19.64 | 24.85 27.7 31.35 
e min 17.77 | 20.03 | 23.36 | 29.56 | 32.95 | 37.29 
max 8.40 10. 80 12.8 15.8 18.0 19.4 

ý min 8.04 10.37 12.1 15.1 16.9 18.1 
m, min 6.43 8.3 9.68 12.08 | 13.52 | 14.48 

公称 =max| 16.00 18.00 | 21.00 | 27.00 | 30.00 34 

min 15.73 | 17.73 | 20.67 | 26.16 | 29.16 33 

螺纹 规格 DxP| M27 x2 | M33 x2 | M39 x3 | M45 x3 | M52 x4 | M60 x4 

max 0.8 0.8 1.0 1.0 1.0 1.0 

i min 0.2 0.2 0.3 0.3 0.3 0.3 
max 29.1 35.6 42.1 48.6 56.2 64.8 

íi min 27.0 33.0 39.0 45.0 52.0 60.0 
d, min 38 46.55 | 55.86 64.7 74.2 83.41 
e min 45.2 55.37 | 66.44 | 76.95 | 88.25 | 99.21 
max 23.8 28.7 33.4 36.0 42.0 48.0 

í min 22.5 27.4 31.8 34.4 40.4 46.4 
m, min 18 21.92 | 25.44 | 27.52 | 32.32 | 37.12 
公称 =max| 4l 50 60.0 70.0 80.0 90.0 
min 40 49 58.8 68.1 78.1 87.8 
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表 2.3-15 技术 条 件 和 引用 标准 































































































M # 钢 不 锈 钢 FERE 
通用 技术 条 件 GB/T 16938 
公差 6H 
螺纹 
标准 GB/T 196 .GB/T 197 
D<M24: A2-70 .A4-70 
D<M39:6.8 
n M24 < D< M39 ; A2-50, 
等 级 D<M16:10 ai CU2 .CU3 AI4 
> D > M39 : 按 协议 “ashata 
力学 D > M39 : 按 协议 
性 能 
标准 D<M39:GB/T 3098.4| D< M39.GB/T 3098. 15 |Æ GB/T 3098. 10 
IME i ò m >ü 
I D > M39: 按 协议 D > M39: 按 协议 | 由 供需 双方 协议 
产品 等 级 D<16mm;A:D >16mm:B 
公差 
标准 GB/T 3103. 1 
表面 缺陷 GB/T 5779.2 
不 经 处 理 简单 处 理 简单 处 理 
表面 处 理 电镀 技术 要 求 按 GB/T 5267 
非 电解 锌 粉 覆 盖 层 技术 要 求 按 ISO 10683 
如 需 其 他 表面 镀层 或 表面 处 理 , 应 由 供需 双方 协议 
验收 及 包装 GB/T 90 





7. 2 型 六 角 螺 母 (GB/T 6175 一 2000) 


2 型 六 角 螺 母 如 
有 标准 见 表 2. 3-17。 
































图 2.3-8 所 示 ， 尺 寸 见 表 2.3-16， 技 术 条 件 和 引 
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D B=15° ~30°, 
© 垫圈 面 型 ， 应 在 订单 中 注 明 。 











@ 0=90° ~120°, 
图 2.3-8 2 型 六 角 螺 母 
标记 示例 : 
螺纹 规格 D = M12、 性 能 等 级 为 9 级 、 表 面 氧 化 、 产 品 等 级 为 A 
级 的 2 型 六 角 螺 母 的 标记 : 螺母 GB/T 6175 M12。 
表 2.3-16 R s (单位 : mm) 


























螺纹 规格 D M5 M6 M8 M10 M12 (M14) 
PT 0.8 1 1.25 1.5 1.75 2 
c max 0.5 0.5 0.6 0.6 0.6 0.6 
max | 5.75 6.75 8.75 10.8 13 15.1 
ý min | 5.00 6.00 8. 00 10.0 12 14.0 
d, min 6.9 8.9 11.6 14.6 16.6 19.6 





e min 8.79 11.05 14.38 17.77 20. 03 23.36 














max 5.1 5.7 Ta 9.3 12.00 14.1 
ý min 4.8 5.4 7.14 8.94 11.57 13.4 
mv min 3.84 4.32 5.71 715 9.26 10.7 
max 8.00 10.00 13.00 16.00 18.00 21.00 





min 7.78 9.78 12.73 15.73 17.73 20.67 
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( 续 ) 
螺纹 规格 D M16 M20 M24 M30 M36 
po 2 2.5 3 3.5 4 
c max 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 
max 17.3 21.6 25.9 32.4 38.9 
d. 
min 16.0 20.0 24.0 30.0 36.0 
d, min 22.5 py) 33.2 42.7 51.1 
e min 26.75 32.95 39.55 50.85 60.79 
max 16.4 20.3 23.9 28.6 34.7 
m 
min 15.7 19.0 22.6 27.3 33.1 
m, min 12.6 15.2 18.1 21.8 26.5 
max 24. 00 30. 00 36 46 55.0 
S 
min 23.67 29.16 35 45 53.8 
注 : 1. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
© PIRE, 
表 2.3-17 技术 条 件 和 引用 标准 
M 料 钢 
通用 技术 条 件 GB/T 16938 
公差 6H 
螺纹 — 
示 准 GB/T 196 „GB/T 197 
等 级 9.12 
性 各 
力学 性 能 标准 GB/T 3098. 2 
aa | 产品 等 级 D<16mm:A;D>16mm:B 
— RE GB/T 3103. 1 
表面 缺陷 GB/T 5779.2 
氧化 
表面 处 理 3 镀 技 术 要 求 按 GB/T 5267 
ü 非 电解 锌 粉 覆 盖 层 技术 要 求 按 ISO 10683 
如 需 其 他 表面 镀层 或 表面 处 理 , 应 由 供需 双方 协议 
验收 及 包装 GB/T 90 
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8. 
2 





19 ， 技 术 条 件 和 引用 标准 见 表 2. 3-20。 





Q B=15° ~30°; © AAHH, MEW pH 
Æ 2.3-9 2 型 六 角 细 牙 螺母 


标记 示例 : 


螺纹 规格 忆 =M16 x1.5、 细 牙 螺 纹 、 改 
化 、 产 品 等 级 为 A 级 的 2 型 六 








2 型 六 角 螺 母 ” 细 牙 (GB/T 6176—2000) 
-> 











型 六 角 细 牙 螺 母 如 图 2. 3-9 所 示 ， 尺 寸 见 表 2. 3-18 MÆ 2.3- 





E 能 等 级 为 10 级 、 表 面 氧 
月 螺母 的 标记 : 螺母 ”GB/T 6176 


E 明 ; @ 0=90° ~120°。 






































M16 x1.5, 
表 2.3-18 尺寸 (优选 的 螺纹 规格 ) 

(单位 : mm) 
螺纹 规格 M8 M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M30 | M36 
DxP x1 x1 x1.5 | x1.5 | x1.5 x2 x2 x3 

max 0.60 | 0.60 | 0.60 | 08 | 0.8 | 0.8 | 0.8 | 0.8 

í min 0.15 | 0.15 | 0.15 | 0.2 | 0.2 | 0.2 | 0.2 |0.2 
F max 8.75 | 10.8 | 13 | 17.3 | 21.6 | 25.9 | 32.4 |38.9 
°| min 8.00 | 10.0 | 12 | 16.0 | 20.0 | 24.0 | 30.0 | 36.0 
d, min 11.63 | 14.63 | 16.63 | 22.49 | 27.7 |33.25 | 42.75 51.11 
e min 14.38 | 17.77 | 20.03 | 26.75 | 32.95 | 39.55 | 50.85 160.79 
max 7.50 | 9.30 |12.00 | 16.4 | 20.3 | 23.9 | 28.6 |34.7 

™ min (7.14 | 8.94 | 11.57 | 15.7 | 19.0 | 22.6 | 27.3 33.1 
m min 5.71 | 7.15 | 9.26 | 12.56 | 15.2 |18.08 | 21.84 26.48 
公称 = max| 13.00 | 16.00 | 18.00 | 24.00 | 30.00 | 36 46 |55.0 

i min 12.73 | 15.73 | 17.73 | 23.67 | 29.16 | 35 45 |53.8 
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表 2.3-19 尺寸 ( 非 优选 的 螺纹 规格 ) 

(单位 : mm) 
螺纹 规格 MIO | M12 | M14 | M18 | M20 | M22 | M27 | M33 
DxP x1.25|x1.25| x1.5 | x1.5 x2 x1.5 x2 x2 

max 0.60 | 0.60 | 0.60 | 08 | 0.8 | 0.8 | 0.8 |0.8 
i min 0.15 | 0.15 |0.15 | 0.2 | 0.2 | 0.2 | 0.2 | 0.2 
max 10.8 | 12 | 15.1 | 19.5 | 21.6 | 23.7 | 29.1 | 35.6 
"s min 10.0 | 13 | 14.0 | 18.0 | 20.0 | 22.0 | 27.0 33.0 
d, min 14.63 | 16.63 | 19.64 | 24.85 | 27.7 [31.35 | 38 46.55 
e min 17.77 | 20.03 | 23.36 | 29.56 | 32.95 | 37.29 | 45.2 55.37 
max 9.30 | 12.00 | 14.1 | 17.6 | 20.3 | 21.8 | 26.7 | 32.5 
k i 8.94 | 11.57 | 13.4 | 16.9 | 19.0 | 20.5 | 25.4 | 30.9 
m, min 7.15 | 9.26 | 10.72 | 13.52 | 15.2 | 16.4 | 20.32 24.72 
公称 = max| 16.00 | 18.00 | 21.00 | 27.00 | 30.00 | 34 41 50 
min 15.73 | 17.73 | 20.67 | 26.16 | 29.16 | 33 40 49 
表 2.3-20 技术 条 件 和 引用 标准 
M 料 钢 
通用 技术 条 件 GB/T 16938 
公差 6H 
螺纹 
标准 GB/T 196 „GB/T 197 
等 级 D<MI16:8.12;D< M39:10 
力学 性 能 
标准 GB/T 3098.4 
pe 二 品 等 级 D<16mm:A;D > 16mm:B 
- 标准 GB/T 3103.1 
表面 缺陷 GB/T 5779. 2 
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( 续 ) 
M 料 钢 
氧化 
电镀 技术 要 求 按 GB/T 5267 
表面 处 理 非 电解 锌 粉 覆 盖 层 技术 要 求 按 ISO 10683 
如 需 其 他 表面 镀层 或 表面 处 理 ,应 由 供需 双 
方 协议 
验收 及 包装 GB/T 90 








9. 六 角 薄 螺母 (GB/T 6172. 1 一 2000) 
六 角 薄 螺母 如 图 2.3-10 MR, 尺寸 见 表 2.3-21 和 表 2.3-22， 技 
术 条 件 和 引用 标准 见 表 2. 3-23 。 









































8° 
mw | 
o s °| 2 
Mw 
| m — 
@ B=15° ~30°, 
@ 0=110° ~120°, 
图 2.3-10 六 角落 螺母 
标记 示例 : 





螺纹 规格 D = M12 、 性 能 等 级 为 04 级 、 不 经 表面 处 理 、 产 品 等 级 
为 A 级 的 六 角 薄 螺母 的 标记 : 螺母 GB/T 6172.1 M12, 








AS 
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表 2.3-21 尺寸 (优选 的 螺纹 规格 ) 
(单位 : mm) 
螺纹 规格 D |M1.6| M2 M2.5 M3 | M4 | M5 | M6 | M8 | M10 | M12 
PT 0.35| 0.4 0.45 0.5 0.7 | 0.8 | 1 11.2511.5 11.75 
min 1.6| 2 25 3 4 5 6 8 |10 | 12 
` max |1.84|2.3 2.9 3.45 4.6 |5.75|6.75|8.75 10.8 | 13 
d, min 2.4 |3.1 4.1 4.6 | 5.9 6.9 |8.9 |111.6114.6 |16.6 
e min [3.41 |4.32 5.45 6.01 |7.66 | 8.79 |11. 05|14. 38 |17. 77120. 03 
max 1 |1.2|1.6|1.8|2.2 |2.7|3.2 | 4 5 6 
i min |0.75|0.95 1.35 1.55 1.95 |2.45 | 2.9 | 3.7 14.7 | 5.7 
m, min 0.6|0.8 111112116| 2 12.3] 3 3.8 4.6 
公称 =max| 3.2 | 4 5 |5.5 | 7 8 | 10 |13 |16 |18 
i min [3.02 |3.82 4.82 5.32 | 6.78 7.78 |9.78 |12.73115.73117.73 
螺纹 规格 D | M16 | M20 | M24 | M30 | M36 | M42 | M48 | M56 | M64 
po 2 |12.5| 3 |13.5| 4 14.5| 5 5.5 6 
min 16 | 20 | 24 | 30 | 36 |42 |48 56 64 
"| wak 17.3 | 21.6 | 25.9 | 32.4 | 38.9 | 45.4 | 51.8 | 60.5 | 69.1 
d, min 22.5 | 27.7 | 33.2 | 42.8 | 51.1 | 60 |69.5 | 78.7 | 88.2 
e min [26.75 [32.95 |39. 55 |50. 85 |60. 79| 71.3 | 82.6 |93. 56 |104. 86 
max 8 10 | 12 | 15 |18 | 21 | 24 | 28 32 
A ai 7.42 | 9.10 | 10.9 | 13.9 | 16.9 | 19.7 | 22.7 | 26.7 | 30.4 
m, min 5.9 | 7.3 | 8.7 |11.1 [13.5 | 15.8 | 18.2 21.4 | 24.3 
公称 =max| 24 | 30 | 36 | 46 | 55 | 65 | 75 | 85 95 
Ç min |23.67|29.16| 35 | 45 |53.8 63.1 73.1 | 82.8 | 92.8 








© P 一 螺 距 。 
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表 2.3-22 尺寸 ( 非 优选 的 螺纹 规格 ) 
(单位 : mm) 
螺纹 规格 DD |M3.5| M14 | M18 | M22 | M27 | M33 | M39 | M45 | M52 | M60 





PE 0.6 | 2 2.5 S 3 3.3 4 |4.5 5 5:3 





min 3.5 | 14 18 22 27 33 39 45 52 60 








max 4 |15.1 19.5 23.7 29.1 |35.6 |42.1|48.6 56.2 64.8 





d, min 5.1 |19.6 24.9 31.4 38 |46.6 |55.9 64.7 74.2 83.4 





e min 6.58 [23.35 29.56 37.29 45.2 |55. 37|66. 44|76. 95/88. 25|99. 21 





max 2 7 9 11 [13.5 | 16.5 |19.5 |22.5 | 26 30 





min 1.75 | 6.42 | 8.42 9.9 | 12.4 | 15.4 | 18.2 |21.2 24.7 | 28.7 





m, min 1.4 |5.1 6.7 7.9 9.9 |12.3 |14.6| 17 19.8 23 





公称 =max| 6 21 | 27 | 34 | 41 | 50 | 60 | 70 8 | 90 
























































min |5.82 20.6726.16 33 | 40 | 49 |58.8|68.1 78.1 87.8 
© PIRE, 
表 2. 3-23 技术 条 件 和 引用 标准 
M 料 钢 不 锈 钢 有 人 色 金 属 
通用 技术 条 件 GB/T 16938 
公差 6H 
螺纹 
标准 GB/T 196 „GB/T 197 
D=M24; A2-035 .A4-035 
D<M3: 按 协议 2TA, 


M24 <D<M39. A2-035、 
等 级 IM3<D<M39:04.05 pr CU2 .CU3 .AI4 
D > M39 : 按 协议 i " 
D >M39 BMS 





D < M3 :GB/T 3098.3 

M3<D<M39; | D<M39:GB/T 3098.15 | 参照 GB/T 3098. 10 
GB/T 3098.2 D > M39 : 按 协议 由 供需 双方 协议 

D > M39: 按 协议 


F 


ERM 
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材 料 钢 不 锈 钢 有 色 金 属 
站 六 产品 等 级 D<16mm;A:D >16mm:B 
标准 GB/T 3103.1 
表面 缺陷 GB/T 5779.2 
不 经 处 理 简单 处 理 简单 处 理 
表面 处 理 电镀 技术 要 求 按 GB/T 5267 
非 电 解 锐 粉 覆盖 层 技术 要 求 按 ISO 10683 
如 需 其 他 表面 镀层 或 表面 处 理 ,应 由 供需 双方 协议 
验收 及 包装 GB/T 90 





10. 六 角 特 扁 细 牙 螺母 (GB/T 808—1988) 





六 角 特 扁 细 牙 螺 母 如 图 2.3-11 所 示 ， 尺 寸 见 表 2. 324， 技 术 条 





























件 和 引用 标准 见 表 2. 3-25, 





允许 制造 的 型 式 


15° 








图 2.3-11 六 角 特 扁 细 牙 螺 母 


标记 示例 : 


== (V) 





螺纹 规格 D = M10 x1、 材 料 为 A3. FZ Sl 





处 理 的 小 六 角 特 扁 














细 牙 螺母 的 标记 : 
螺母 GB/T808 MI10 x1。 
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表 2.3-24 R s} (HS: mm) 
螺纹 规格 M4 | M5 | M6 | M8 | M8 MIO | M10 | M12 | M12 
DxP |x0.5 x0.5/x0.75] xl |x0.75| x1 |x0.75|x1.25 x1 
e min| 7.66 | 8.79 |11.05 | 13.25 | 13.25 | 15.51 | 15.51 | 18.90 | 18.90 
max| 1.7 | 1.7 | 2.4 | 3.0 | 2.4 3.0 | 2.4 | 3.74 3 
“is 13 1.3 20 | 26120 26 20 3.26 | 2.6 
max| 7 8 10 12 12 14 14 17 17 
“| 6.78 7.78 | 9.78 |11.73 |11.73 13.73 13.73 |16.73 | 16.73 
螺纹 规格 | M14 | M16 | M16 | M18 | M18 | M20 | M22 | M24 | M24 
DxP x1 XxX1:3 x1 x1.5 x 1 x 1 x1 x1.5 x1 
e min|21.10 24.49 24.49 | 26.75 | 26.75 30.14 33.53 35.72 | 35.72 
max| 3.2 | 4.24 | 3.2 |4.24 | 3.44 | 3.74 | 3.74 | 4.24 | 3.74 
ar 2.8 | 3.76 | 2.8 | 3.76 | 2.96 | 3.26 3.26 | 3.76 | 3.26 
max| 19 22 22 24 24 27 30 32 32 
° min | 18.67 | 21.67 | 21.67 23.16 |23.16 26.16 29.16 31 31 
表 2.3-25 技术 条 件 和 引用 标准 
牌号 Q235 、A2 HPb59-1 
材料 
标准 GB/T 760 YB457 
通用 技术 条 件 GB/T 16938 
公差 6H 
螺纹 
标准 GB/T 196 „GB/T 197 
s 产品 等 级 A 用 于 D<16.B 用 于 D>16 
— 标准 GB/T 3103. 1 
表面 处 理 GD 不 经 处 理 ;@) 镀 锌 钝 化 GB/T 5267 
验收 及 包装 GB/T 90 
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11. 六 角 法 兰 面 螺 母 (GB/T 6177. 1 一 2000 ) 
六 角 法 兰 面 螺 母 如 图 2. 3-12 所 示 ， 尺 寸 见 表 2. 3-26， 技 术 条 件 
和 引用 标准 见 表 2. 3-27。 














(D0=90° ~120°; @B=15° ~30°; O8 =15° ~25°; 
De E donn EWE; ORERE, 
图 2.3-12 六 角 法 兰 面 螺母 








标记 示例 : 

螺纹 规格 忆 = M16 x1.5、 细 牙 螺 纹 、 性 能 等 级 为 05 级、 不 经 表 
下 处 理 、 产 品 等 级 为 A 级 倒 角 的 六 角 薄 螺母 的 标记 : 螺母 GB/T 
6173 MI6x1.5, 


























表 2.3-26 R s (单位 : mm) 
螺纹 规格 D) M5 M6 M8 M10 | M12 | (M14) | M16 | M20 














PT 0.8 1 1.25 1.5 1:75 2 2 23 

c min 1 1.1 1.2 1.5 1.8 2.1 2.4 3 
d min | 5.00 | 6.00 | 8.00 | 10.0 12 14.0 16.0 | 20.0 
* | max | 5.75 | 6.75 | 8.75 | 10.8 13 15.1 17.3 | 21.6 








d. max | 11.8 | 14.2 | 17.9 | 21.8 | 26.0 29.9 34.5 | 42.8 
d, min 9.8 12.2 | 15.8 | 19.6 | 23.8 27.6 31.9 | 39.9 
e min | 8.79 | 11.05 | 14.38 | 16.64 | 20.03 23.36 |26.75| 32.95 
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( 续 ) 

螺纹 规格 D) M5 M6 M8 M10 | M12 | (M14) | M16 | M20 
max | 5.0 | 6.0 | 8.00 10.00 12.00 14.0 |16.0 | 20.0 
min | 4.7 | 5.7 | 7.64 | 9.64 | 11.57 | 13.3 |15.3| 18.7 
m, min | 2.5 | 3.1 | 4.6 |56 | 6.8 7.7 8.9 | 10.7 
max | 8.00 | 10.00 | 13.00 | 15.00 | 18.00 | 21.00 |24.00| 30.00 
min | 7.78 | 9.78 | 12.73 | 14.73 | 17.73 | 20.67 |23.67| 29.16 














































































































































































































r2 max | 0.3 | 0.4 | 0.5 |06 | 0.7 0.9 1 j2 
注 : 1. 如 产品 通过 了 附录 A 的 检验 ， 则 应 视 为 满足 了 尺寸 e、c 和 mv 的 
2. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
D P—HE, 
© 适用 于 棱角 和 六 角 面 。 
表 2.3-27 技术 条 件 和 引用 标准 
材 料 钢 不 锈 钢 
通用 技术 条 件 GB/T 16938 
BA 公差 6H 
标准 GB/T 196 „GB/T 197 
8 9 10 | 12 
~ 等 级 由 K. ia Tal Tan A2-70 
标准 GB/T 3098. 2 GB/T 3098. 15 
ji 产品 等 级 D<16mm:A;D > 16mm:B 
标准 GB/T 3103. 1 
表面 缺陷 GB/T 5779.2 
氧化 简单 处 理 
表面 处 理 电镀 技术 要 求 按 GB/T 5267 
如 需 其 他 表面 镀层 或 表面 处 理 ,应 由 供需 双方 协议 
验收 及 包装 GB/T 90 








D 本 标准 的 螺母 高 度 (maa) RT AREE, (E GB/T 3098. 2 对 所 有 的 
性 能 等 级 和 规格 并 非 只 规定 工 型 螺母 (如 本 表 所 示 )， 在 某 些 情况 
下 ， 还 需要 按 开 型 螺母 进行 试验 。 
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12. 六 角 法 兰 面 螺母 MF (GB/T 6177. 2 一 2000) 
六 角 法 兰 面 细 牙 螺母 如 图 2.3-13 所 示 ， 尺 寸 见 表 2.3-28 ， 技 术 
条 件 和 引用 标准 见 表 2. 3-29 。 


Mw, 























(D0=90° ~ 120°, B =15° ~30°, @8 =15° ~25°, 
De 在 di 处 测量 。@ 楼 边 形状 任 选 。 
图 2.3-13 六角 法 兰 面 细 牙 螺母 





标记 示例 : 
螺纹 规格 D = M12 x1.25、 细 牙 螺纹 、 性 能 等 级 为 10 级 、 表 面 氧 
化 、 产 品 等 级 为 A 级 的 六 角 法 兰 面 螺 母 的 标记 : 螺母 GB/T 6177.2 
M12 x1.25。 












































表 2.3-28 R s (单位 : mm) 














螺纹 规格 M10 x1.25 | M12 x1.25 M16 M20 
~ IM8xl (MI14 x1.5) 

DxPY (M10 x1) (M12 x1.5) x1.5 x1.5 

c min la 1.5 1.8 2.1 2.4 3 

| mr 8.75 10.8 13 15.1 17.3 21.6 

` | min | 8.00 10.0 12 14.0 16.0 20.0 
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( 续 ) 
螺纹 规格 M12 x1.25 M16 M20 
x (M14 x1.5) 
px P} (M12 x1.5) x1.5 x1.5 
d. max 26 29.9 34.5 42.8 
« min 23.8 27.6 31.9 39.9 
e min 20.03 23.36 26.75 | 32.95 
max 12. 00 14.0 16.0 20.0 
m 
min 11.57 13.3 15.3 18.7 
m, min 6.8 7I 8.9 10.7 
max 18. 00 21.00 24.00 | 30.00 
S 
min 17.73 20.67 23.67 | 29.16 
r2 max 0.7 0.9 1 1.2 
注 : 6177.2 附录 A 的 检验 ， 则 应 视 为 满足 了 尺寸 
括号 内 的 规格 。 
中 E, 
@ 5 
技术 条 件 和 引用 标准 
材 钢 不 锈 钢 
通用 技术 条 件 GB/T 16938 
6H 
螺纹 
GB/T 196 .GB/T 197 
10 12 
力学 D>16mm | ia D< 16mm2 A2-70 
性 能 I 型 _ 开 型 
GB/T 3098.4 GB/T 3098.15 
产 D1l6mm:A;D >16mm:B 














GB/T 3103.1 
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( 续 ) 
材 料 钢 不 锈 钢 
表面 缺陷 GB/T 5779.2 
氧化 简单 处 理 
表面 处 理 电镀 技术 要 求 按 GB/T 5267 
如 需 其 他 表面 镀层 或 表面 处 理 ,应 由 供需 双方 协议 
验收 及 包装 GB/T 90 








属于 开 型 螺母 。 但 GB/T 3098. 4 对 所 有 的 


D 本 标准 的 螺母 高 度 (m...) 





性 能 等 级 和 规格 并 非 只 








下 ， 还 需要 按 | 型 螺母 进行 试验 。 
®© D>16mm HF, 不 规定 12 级 。 


13. 球面 六 角 螺 母 (GB/T 804—1988) 








规定 工 型 螺母 (如 本 表 所 示 )， 在 某 些 情况 







































































球面 六 角 螺 母 如 图 2.3-14 所 示 ， 尺 寸 见 表 2.3-30， 技 术 条 件 和 

引用 标准 见 表 2. 3-31。 
表 2.3-30 尺 s (单位 : mm) 

螺纹 规格 

p M6 | M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M30 | M36 | M42 | M48 
1 max 6.75 8.75 10.8 13 |17.3 |21.6 25.9 32.4 38.9 45.4| 51.8 
I min 6 8 10 | 12 | 16 | 20 | 24 | 30 36 | 42 48 
d, 7.5 9.5111.5 14 | 18 | 22 26 | 32 | 38 | 44 50 
e mm |11. 05114. 38/17. 7720. 0326. 75832.9539. 55150. 8560. 791772. 09| 82.6 

max |10. 29/12. 35/16. 35/20. 4225. 42|32.5 |38. 5 48.5 55.6 165.6 | 75.6 
i min 9.71 [11. 65/15. 65119. 5824. 58/31. 5 |37. 5 47.5 54.4 |64.4 | 74.4 
m’ min |7.77 |9. 32 |12. 52/15. 66/19. 6625.2 30.0 |38. 0 43. 5251. 52|59. 52 
R 10 | 12 | 16 | 20 | 25 | 32 | 36 | 40 | 50 | 63 70 

max | 10 | 13 16 | 18 | 24 | 30 | 36 | 46 | 55 | 65 Ta 
i min 9.78 12.7315.7317.7323.67D9.16 35 | 45 153.8163.8 | 73.1 
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图 2.3-14 球面 六 角 螺 母 


标记 示例 : 

螺纹 规格 D = M20、 力 学 性 能 等 级 为 8 级 、 表 面 氧化 的 球面 六 角 
螺母 标记 : 螺母 ”GB/T 804 M20, 

表 2.3-31 技术 条 件 和 引用 标准 


































































































M 料 钢 
pe 公差 6H 
标准 GB/T 196 „GB/T 197 
力学 等 级 8.10 
性 能 标准 GB/T 3098. 2 
E 产品 等 级 A 级 用 于 D<16;B 级 用 于 D>16 
标准 GB/T 3103.1 
表面 处 理 氧化 
表面 缺陷 GB/T 5779.2 
验收 及 包装 GB/T 90 
14. 精密 机 械 用 六 角 螺 母 (GB/T 18195 一 2000) 





精密 机 械 用 六 角 螺 母 如 图 2.3-15 所 示 ， 尺 寸 见 表 2.3-32， 技 术 
条 件 和 引用 标准 见 表 2. 3-33 。 
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%3 
N 
地 
a 





15—30° 











Æ 2. 3-15 精密 机 械 用 六 角 螺 母 


标记 示例 : 
螺纹 规格 D = M1. 2、 性 能 等 级 为 11H、 不 经 表面 处 理 、 产 品 等 级 
























































为 了 上级 的 精密 机 械 用 六 角 螺 母 的 标记 : 螺母 GB/T 18195 M1.2。 
表 2.3-32 R s (单位 : mm) 

螺纹 规格 D M1 M1. 2 M1.4 
po 0.25 0.25 0.3 
min 1 1.2 1.4 

d. 
max 1.15 1:35 1.6 
d, min 2.25 2.7 2.7 
e min 2.69 3.25 3:25 
max 0.8 1 1.2 

m 
min 0.66 0.86 1.06 
m' min 0.53 0.69 0.85 

max 2.5 3 3 

S 

min 2.4 2.9 2.9 














© PIRE, 
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表 2.3-33 技术 条 件 和 引用 标准 






















































































材 料 钢 不 锈 钢 
通用 技术 条 件 GB/T 16938 
公差 5H 
螺纹 = 
标准 GB/T 196 ‚GB/T 197 
学 等 级 I 1an A1-50 .A4-50 
力学 维 氏 硬度 >=110HV | 维 氏 硬度 三 140HV ja sj 
性 能 
标准 =: GB/T 3098. 15 
产品 等 级 F 
公差 
标准 GB/T 3103. 2 
不 经 处 理 简单 处 理 
表面 处 理 电镀 技术 要 求 按 GB/T 5267 
如 需 其 他 表面 镀层 或 表面 处 理 , 应 由 供需 双方 协议 
验收 及 包装 GB/T 90 








15. WARRE (JB/T 9163. 17 一 1999) 
良 六 角 螺 母 如 图 2. 3-16 所 示 ， 尺 寸 见 表 2. 3-34。 





=š 





























图 2.3-16 带 肩 六 角 螺 母 


标记 示例 : 

D= M30 的 粗 制 带 肩 六 角 螺 母 的 标记 : 螺母 M30 JB/AT 
9163. 17 一 1999 。 

D = M30 的 精制 带 肩 六 角 螺 母 的 标记 : 精制 螺母 M30 JB/T 
9163. 17—1999 , 


























A 
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D =M30 x 1. 5 的 精制 带 户 六 角 螺 母 的 标记 : 精制 螺母 M30 x 
1.5 JB/T 9163.17—1999, 
表 2.3-34 R 十 (单位 : mm) 



































d s t 
— Hp H 
普通 螺纹 | 细 牙 螺纹 基本 尺寸 | 极限 偏差 hl12| 粗 制 | 精制 
0 
M10 21 | 10 17 
一 0.180 0.012 
M12 24 | 12 19 
_ 0 [一 一 一 
M16 30 | 16 24 A 
-0. 0.015 
M20 37 | 20 30 0.05 
M24 44 | 24 36 
0 
— |M7x1.5| 50 | 27 41 0.020 
-0.250 
M30 | M30x1.5| 56 | 30 46 


























2.3.3 KAFERE 
1. 1 型 六 角 开 槽 螺母 一 A 和 B 级 (GB/T 6178—1986) 
A 和 B 级 1 型 六 角 开 槽 螺母 如 图 2.3-17 所 示 ， 尺 寸 见 表 2. 3-35, 




















技术 和 引用 标准 见 表 2. 3-36。 


1530) 


7 














图 2.3-17 A 和 B 级 1 型 六 角 开 槽 螺母 


标记 示例 : 
螺纹 规格 D = M5 、 性 能 等 级 为 8 级 、 不 经 表面 处 理 、A 级 的 1 型 
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六 角 开 槽 螺母 的 螺母 标记 : GB/T 6178 一 1986 一 M5 。 
表 2.3-35 R s (单位 : mm) 




















螺纹 规格 
p |M O 6 | ve M8 MIO M2 14) M16 | M20 | M24 | M30 | MB6 
max| 4.6 |5.75|6.75|8.75|10.8| 13 115.1117.3|21.6|25.9|32.4|38.9 
mn 4 | 5 | 6 8 10 12 14 16 | 21]24]3U) ]36 
max 28 | 34 | 42 | 50 
1 iin 27.16 33 | 41 | 49 











d, min| 5.9 |6.9 | 8.9 11.6 14.6 16.6 19.6 22.5 |27. 7 |33. 2 |42.7|51.1 





e min|7.66|8.79 |11. 0514.3817.7720. 0323.3526. 7582. 9589. 5550. 8560. 79 





max| 5 |6.7 17.7 9.8 |12.4|15.8 17.8 20.8 24 |29.5|34.6| 40 





min| 4.7 | 6.4 |7.34|9.44 111. 9715.3717.3720. 2823. 1628. 66|33.6 | 39 





m’ min|2.32|3.52|3.92 5.15 6.43 8.3 |9. 68 11. 2813. 52/16. 16119. 4423. 52 





min| 1.2 | 1.4] 2 |2.5|2.8|3.5|3.5|4.5|4.5|5.5| 7 7 





max| 1.8 | 2 |2.6 3.1 3.4 4.25 44.25 5.7 5.7 | 6.7 18.5 |8.5 





max| 7 8 10 | 13 | 16 | 18 | 21 | 24 | 30 | 36 | 46 | 55 





min |6. 78 |7. 78 |9. 78 12. 7315.7317.7320. 6723.6729. 16| 35 | 45 |53.8 





max| 3.2 | 4.7 | 5.2 | 6.8 | 8.4 10.8 12.8 14.8 18 |21.5|25.6| 31 





min| 2.9 | 4.4 | 4.9 6.44 |8. 04 10. 3712.3714. 37117. 3720. 8824. 9880. 38 








1 1.2/1.6) 2 12.3 13.2 3.2 | 4 4 5 |6.3 | 6.3 
x10| x12| x14 x16 x20 x22 x25 x28 x36| x40| x50| x63 






































注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 








表 2.3-36 技术 条 件 和 引用 标准 








材 料 钢 
公差 6H 
螺纹 
标准 GB/T 196 .GB/T 197 
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( 续 ) 
M 料 钢 
力学 等 级 6.8.10 
性 能 标准 GB/T 3098. 2 
na 产品 等 级 A 级 用 于 D< Mili6mm;B 级 用 于 刀 > Ml6mm 
标准 GB/T 3103. 1 
表面 处 理 DRAA; DRHE GB/T 5267 
表面 缺陷 GB/T 5779. 2 
验收 及 包装 GB/T 90 





2. 六 角 开 槽 薄 螺 母 一 A M B 级 (GB/T 6181—1986) 


A FIB RX fa FR HE R E AN 
技术 条 件 和 引用 标准 见 娃 
































15—30° 





Ñ 2. 3-38, 








图 2.3-18 所 示 ， 尺 寸 见 表 2. 3-37， 








图 2.3-18 A 和 B 级 六 角 开 槽 薄 螺 母 


标记 示例 : 
螺纹 规格 D = M5. # 








E 能 等 级 为 8 级 、 不 经 表面 处 理 、A 级 的 1 型 
六 角 开 醒 螺 母 的 标记 : 螺母 ”GB 6181 一 1986 一 M5。 




















































































































































































































- 416 - 新 编 实 用 紧 固件 手册 
表 2.3-37 尺 s (单位 : mm) 
螺纹 规格 DL M5 | M6 | M8 | M10 | M12 |(M14)| M16 | M20 | M24 | M30 | M36 
max |5.75|6.75|8.75|10.8| 13 |15.1 17.3 21.6 25.9 132.4 | 38.9 
d, 
min | 5 6 8 10 |12 |14 | 16 2 | 24 |30 | 36 
d, min 6.9 8.9 11.6 14.6 16.6|19.4 |22.5|27.7|33.2|42.7 | 51.1 
e min 8.79 |11. 05/14. 38/17. 7720. 0323.3526. 7532. 9539. 55150. 85|60. 79 
max | 5.1 5.7 7.5 9.3 | 12 |14.1 16.4 20.3 23.9 128.6 | 34.7 
m 
min | 4.8 | 5.4 [7.14 |8.94 11.57|13.4 15.7 19 122.6127.3| 33.1 
m’ min 3.84 4.32 5.71 7.15 9.26|10.7 12.6 15.2 18.1 21.8|26.5 
max | 2 2.6 3.1 3.4 4.25|4.25 5.7 5.7 6.7 8.5 | 8.5 
n 
mn | 1.4] 2 |2.5 2.8 3.5|3.5 4.5 4.5 5.5 | 7 7 
mx 8 | 10 13 16 | 18 | 21 | 24 | 30 | 36 46 | 55 
S 
min |7.78 [9.78 112. 73115. 73117. 7320.6723. 6729.16| 35 | 45 | 53.8 
max | 3.1 |3.5|4.5|5.3| 7 |9.1 [10.4[14.3 15.9 119.6 | 23.7 
w 
min | 2.8 3.2 14.2 | 5 |16.64|8.74 9.97 |13. 87115. 4119. 08/23. 18 
. 1.2|1.6| 2 2.5 3.2|3.2 | 4 4 5 |6.3 | 6.3 
开口 销 
xl2| x14| x16| x20| x22| x25| x28| x36| x40| x50| x63 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
表 2.3-38 技术 条 件 和 引用 标准 
材 料 钢 不 锈 钢 
通用 技术 条 件 GB/T 16938 
ç 公差 6H 
示 准 GB/T 196 „GB/T 197 
力学 等 级 04 .05 A2-50 
性 能 示 准 GB/T 3098. 2 GB/T 3098.6 
PE 产品 等 级 A 用 于 D<16mm;B 用 于 D>16mm 
SS 标准 GB/T 3103. 1 
表面 处 理 不 经 处 理 , 镀 锌 钝 化 GB/T 5267—88 不 经 处 理 
表面 缺陷 GB/T 5779. 2 
验收 及 包装 GB/T 90 
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3. 1 型 六 角 开 槽 螺母 C (GB/T 6179 一 1986) 
C 级 1 型 六 角 开 槽 螺母 如 图 2.3-19 所 示 ， 尺 寸 见 表 2.3-39， 技术 
条 件 和 引用 标准 见 表 2. 3-40。 

















15—30; 


















Z ZZ ZZ 


主 : 槽 的 底部 允许 制 成 平 端 ; (m-w) 长 度 内 允许 制 成 喇叭 形 的 
螺纹 孔 ; 六 角 与 螺母 开 槽 端的 端面 交接 处 多 许 有 圆 钝 。 
图 2.3-19 C 级 工 型 六 角 开 槽 螺母 












< 























标记 示例 : 

螺纹 规格 D = M5 、 性 能 等 级 为 5 级 、 不 经 表面 处 理 、C 级 的 1 型 
六 角 开 槽 螺母 的 标记 : 螺母 ”GB/T 6179 一 1986 一 M5。 

表 2.3-39 R s (单位 : mm) 


螺纹 规格 DI M5 | M6 | M8 | M10 | M12 I(M14)|l M16 | M20 | M24 | M30 | M36 


























d min | 6.9 | 8.7 |11.5]14.5|16.5|19.2| 22 27.7133.2 42.7| 51.1 





e min 8.63 |10. 89/14. 20/17. 59/19. 8522. 7826. 1732. 9539. 55/50. 85/60. 79 





max | 6.7 | 7.7 | 9.8 |12.4|15.8 |17.8 20.8 24 29.5 34.6| 40 





min | 5.2 | 6.2 | 8.3 10.6 14 | 16 |18.7|21.9|27.4132.1 | 37.5 





m’ min 3.5 3.9 5.1 6.4 8.3 |9.7 111.3113.5 116.2119.5 | 23.5 





max| 2 |2.6 |3.1 |3.4 |4.25|4.25| 5.7/5.7 | 6.7 |8.5 | 8.5 





min | 1.4 2 |2.5 2.8 3.5|3.5 | 4.5 4.5 5.5 | 7 7 









































. 418 ` 新 编 实 用 紧 固 件 手 册 





螺纹 规格 D| M5 | M6 | M8 | M10 | M12 [MI4) M16 | M20 | M24 | M30 | M36 





max | 8 10 | 13 16 | 18 | 21 | 24 | 30 | 36 | 46 55 





min |7. 64 |9. 64 112. 57/15. 57/17. 5720. 1623. 1629. 16| 35 | 45 | 53.8 





max | 4.7 | 5.2 | 6.8 | 8.4 |10.8|12.8 14.8 18 21.5125.6| 31 





w 





min 4.22 4.72 6.22 7.82 10.1|12.1 14.1 17.3 20. 6624.76| 30 





1.2 1.6 | 2 |2.5 3.2 3.2 | 34 4 5 6.3 | 6.3 
xl2| x14 x16| x20| x22 | x25 x28 x36 x40 x50| x63 


注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 









































表 2.3-40 技术 条 件 和 引用 标准 






























































M 料 钢 
公差 7H 
螺纹 
标准 GB/T 196 .GB/T 197 
力学 等 级 4.5 
性 能 标准 GB/T 3098. 2 
产品 等 级 C 
公差 
标准 GB/T 3103. 1 
表面 处 理 DRAAIE 
I @) 镀 锌 钝 化 CB/T 5267 
表面 缺陷 GB/T 5779. 2 
验收 及 包装 GB/T 90 





4. 2 型 六 角 开 槽 螺母 一 A 和 B 级 (GB/T 6180—1986) 
A 和 B 级 2 型 六 角 开 覃 螺母 如 图 2.3-20 所 示 ， 尺 寸 见 表 2.341， 
技术 条 件 和 引用 标准 见 表 2. 3-42。 
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1530 Da 允许 制造 的 型 式 
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E 
hea 

















槽 的 底部 允许 制 成 平底 ;(m -w) 长 度 内 允许 制 成 喇叭 形 的 螺纹 孔 ; 
六 角 与 螺母 开 模 端 的 端面 交接 处 允许 有 圆 钝 。 
图 2.3-20 A 和 B 级 2 型 六 角 开 槽 螺母 























标记 示例 : 
螺纹 规格 D = M5 、 性 能 等 级 为 9 级 、 不 经 表面 处 理 、A 级 的 2 型 
六 角 开 槽 螺母 的 标记 : 螺母 ”GB/T 6180 一 1986 一 M5。 

表 2.3-41 R s (单位 : mm) 
螺纹 规格 D| M5 | M6 | M8 | M10 | M12 [M14) M16 | M20 | M24 | M30 | M36 





















































a max 5.75 6.75 8.75 10.8 13 [15.1 17.3 21.6 25.9 |32.4| 38.9 
”| mn 5 6 8 |10 |12 |14 | 16 | 20 |24 |30 | 36 
1 | max 28 | 34 | 42 | 50 
° | min 27.16 33 | 41 | 49 











d, min 6.9 | 8.9 11.6 14.6 16.6|19.6 |22. 5127.7 |33.2 42.7| 51.1 
e min 8.79 11.05/14. 38/17. 7720. 0323.3526. 7532. 9539. 5550. 85|60. 79 
max | 6.9 | 8.3 | 10 12.3 16 |19.1 21.1 26.3 31.9 37.6| 43.7 
min | 6.6 | 7.94 9.64 |111. 87/115. 57/18. 5820. 5825. 4631. 06|36.7 | 42.7 
m’ min 3.84 4.32 5.71 7.15 9.26|10.7 12.6 15.2 18.1 21.8 | 26.5 
min | 1.4 2 2.5 2.8 |3.5|3.5 4.5 14.5 5.5 | 7 7 

max| 2 |2.6 3.1 3.4 |4.25|4.25| 5.7 5.7 6.7 8.5 | 8.5 
max | 8 10 | 13 16 | 18 | 21 | 24 | 30 | 36 | 46 55 

min |7.85 9.78 |12. 73115. 73/17. 73⁄20. 6723. 6729. 16| 35 | 45 | 53.8 
max | 5.1 5.7 7.5 | 9.3 | 12 |14.1 16.4 20.3 23.9 28.6| 34.7 
min | 4.8 5.4 7.14 8.94 11. 57|13.4115.7| 19 22.6 27. 
12 1.6 | 2 |2.5 3.2 |3.2 | 4 4 5 |6. 
x12| x14| x16] x20| x22 | x25 x28 x36 x40 x50| x63 


注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 










































































. 420 : 新 编 实 用 紧 固件 手册 





表 2.3-42 技术 条 件 和 引用 标准 




































































M # 钢 
、 公差 6H 
螺纹 
标准 GB/T 196 .GB/T 197 
力学 等 级 9.12 
性 能 标准 GB/T 3098.2 
on 产品 等 级 A HT D<16;B 用 于 D>16 
Z = 
标准 GB/T 3103.1 
Ze b 
表面 处 理 — 
@) 镀 锌 钝 化 GB/T 5267 
表面 缺陷 GB/T 5779. 2 
验收 及 包装 GB/T 90 


5. 1 型 六 角 开 槽 螺母 ” 细 牙 AFB (GB/T 9457—1988) 
A 和 B 级 1 型 六 角 细 牙 开 槽 螺母 如 图 2.3-21 所 示 ， 尺 寸 见 表 




















2.3-43 ， 技 术 条 件 和 引用 标准 见 表 2.3-44。 


i= 1530 人 允许 制造 的 型 式 
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ira 90—120° 











注 : 槽 的 底部 允许 制 成 平底 ;(m -w) 长 度 内 允许 制 成 喇叭 形 的 
BAL; 六 角 与 螺母 开 模 端的 端面 交接 处 允许 有 圆 钝 。 
图 2.3-21 A 和 B 级 1 型 六 角 细 牙 开 槽 螺母 








标记 示例 : 
螺纹 规格 D = M8 x1、 性 能 等 级 为 8 级 、 不 经 表面 处 理 、A 级 的 
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1 型 六 角 开 覃 螺母 的 标记 : 螺母 GB/T 9457 M8 xl, 
表 2.343 R + (单位 : mm) 
螺纹 规格 | M8 MI10 x1 MI2x1.5 |(MI4x| M16 |(M18x| M20x2 
DxP | xl |(MIOx1.25)|(Ml2 x1.25)| 1.5) | x1.5 | 1.5) |(M20 x1.5) 
max | 8.75 10.8 13 15.1 | 17.3 | 19.5 21.6 
Ü mn | 8 10 12 14 16 18 20 
max | 一 一 一 一 一 25 28 
de 
min | 一 一 一 二 一 | 24.16 | 27.16 
d, min | 11.6 14.6 16.6 19.6 | 22.5 | 24.8 27:7 
e min | 14.38 17.77 20.03 23.36 | 26.75 | 29.56 | 32.95 
max | 9.8 12.4 15.8 17.8 | 20.8 | 21.8 24 
"T min | 9.04 11.97 15.37 17.37 | 20.28 | 20.96 | 23.16 
m' min | 5.15 6.43 8.3 9.68 | 11.28 | 12.08 | 13.52 
max | 3.1 3.4 4.25 4.25 | 5.7 | 5.7 5.7 
“| min| 2.5 2.8 3.5 3.5 | 4.5 | 4.5 4.5 
max | 13 16 18 21 24 27 30 
` [min | 12.23 15.73 17.73 20.67 | 23.67 | 26.16 | 29.16 
max | 6.8 8.4 10.8 12.8 | 14.8 | 15.8 18 
ENET 8.04 10.37 12.37 | 14.37 | 15.1 17.3 
开口 销 | 2x16 | 2.5x20 3.2x22 |3.2x26| 4x28 | 4x32 | 4x36 
螺纹 规格 
(M22 x1.5) | M24 x2 | (M27 x2) | M30 x2 | (M33 x2) | M36x3 
q | m 23.7 25.9 29.1 32.4 35.6 38.9 
` | min 2 24 27 30 33 36 
max 30 34 38 42 46 50 
min 29.16 33 37 41 45 49 
d, min 31.4 33.2 38 42.7 46.6 51.1 




























































































< 422 ， 新 编 实 用 紧 固件 手册 
( 续 ) 
螺纹 规格 
Bp (M22 x1.5) | M24 x2 | (M27 x2) | M30 x2 | (M33 x2) | M36x3 
e min 37.29 39.55 45.2 50.85 55.37 60.79 
max 27.4 29.5 31.8 34.6 37.7 40 
"| 26. 56 28.66 30.8 33.6 36.7 39 
m' min 14.85 16.16 18.37 19.44 22.16 23.52 
max 6.7 6.7 6.7 8.5 8.5 8.5 
Tiin 5.5 5.5 5.5 7 7 7 
max 34 36 41 46 50 55 
KE 33 35 40 45 49 53.8 
max 19.4 21.5 23.8 25.6 28.7 31 
区 18.56 20.66 22.06 24.76 27.86 30 
开口 销 5 x40 5x40 5x45 |6.3x50| 6.3 x60 6.3 x65 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 













































































表 2.3-44 技术 条 件 和 引用 标准 
M 料 钢 
A 6H 
螺纹 
标准 GB/T 196 „GB/T 197 
力学 等 级 6.8.10 
性 能 标准 GB/T 3098.4 
j 产品 等 级 A 级 用 于 D16;B 级 用 于 D>16 
标准 GB/T 3103.1 
不 经 处 理 
F . 5267 
表面 缺陷 GB/T 5779. 2 

















验收 及 包装 





GB/T 90 


je 
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6. 2 ERA FERE 细 牙 A 和 B 级 (GB/T 9458—1988) 
A 和 B 级 2 型 六 角 细 牙 开 槽 螺母 如 图 2.3-22 所 示 ， 尺 寸 见 表 





























2.3-45， 技 术 条 件 和 引用 标准 见 表 2.3-46。 
15°~30° 
Im! 




















槽 的 底部 允许 制 成 平底 : (m-w) 长 度 内 允许 制 成 喇叭 形 的 螺纹 孔 ; 
六 角 与 螺母 开 模 端 的 端面 交接 处 允许 有 圆 钝 。 
图 2.3-22 A 和 B 级 2 型 六 角 细 牙 开 槽 螺母 























标记 示例 : 
螺纹 规格 D = M8 x1、 人 性 能 等 级 为 8 级 、 不 经 表面 处 理 A 级 的 2 
型 六 角 开 横 螺 母 的 标记 : 螺母 GB/T 9458 M8 xl。 
表 2.3-45 R 寸 (单位 : mm) 


















































螺纹 规格 | M8 MIO x1 MI2x1.5 (Ml4x | M16 (MI8x| M20x2 
DxP | xl |(M10x1.25)|(M12 x1.25)| 1.5) | x1.5 | 1.5) | (M20 x1.5) 

max | 8.75 10.8 13 15.1 | 17.3 | 19.5 21.6 
d. 

mn | 8 10 12 14 16 18 20 

max | — — — — — 25 28 
d. 

mn | — 一 一 一 — | 24.16 27.16 
d, min | 11.6 14.6 16.6 19.6 | 22.5 | 24.8 27.7 
e min | 14.38 17.77 20.03 23.36 | 26.75 | 29.56 32.95 

max | 10.5 13.3 17 19.1 | 22.4 | 23.6 26.3 
m 

min | 10.07 12.87 16.57 18.58 | 21.88 | 22.76 25.46 
m' min | 5.71 7.15 9.26 10.7 | 12.6 | 13.5 15.2 



































































































































- 424 . 新 编 实 用 紧 固 件 手 册 
( 续 ) 
螺纹 规格 | M8 MIO x1 MI2x1.5 |(Ml4x| MI6 |(MI8x| M20x2 
DxP | xl |(M10x1.25)|(M12 x1.25)| 1.5) | x1.5 | 1.5) |(M20x1.5) 
max | 3.1 3.4 4.25 425 | 52321 53 5.7 
国医 本 区 过 2.8 3.5 3.5 | 4.5 | 4.5 4.5 
max | 13 16 18 21 24 27 30 
”| min |12.3| 15.23 17.73 20.67 | 23.67 | 26.16 29. 16 
max | 7.5 9.3 12 14.1 | 16.4 | 17.6 20.3 
“| min | 7.14 8.94 11.57 13.67 | 15.97 | 16.9 19.46 
开口 销 |2x16| 2.5 x20 3.2x22 |3.2x26| 4x28 | 4x32 4x36 
螺纹 规格 
(M22 x1.5) | M24 x2 | (M27 x2) | M30 x2 | (M33 x2) | M36 x3 
q mas 23.7 25.9 29.1 32.4 35.6 38.9 
min 22 24 27 30 33 36 
q max 30 34 38 42 46 50 
min 29.16 33 37 41 45 49 
d, min 31.4 33.2 38 42.7 46.6 51.1 
e min 37.29 39.55 45.2 50.85 55.37 60.75 
max 29.8 31.9 34.7 37.6 41.5 43.7 
GP 28.96 30.9 33.7 36.6 40.5 42.7 
m' min 16.4 18.1 20.3 21.8 24.7 26.5 
max 6.7 6.7 6.7 8.5 8.5 8.5 
Ir 5.5 5.5 5.5 7 7 7 
max 34 36 41 46 50 55 
un 33 35 40 45 49 53.8 
max 21.8 23.9 26.7 28.6 32.5 34.7 
ama 20.5 23.06 25.4 27.76 30.9 33.7 
开口 销 5x40 5x40 5x45 6.3x50 | 6.3x60 |6.3x65 




















注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
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表 2.3-46 技术 条 件 和 引用 标准 






















































































M 料 钢 
、 公差 6H 
螺纹 BEA 
标准 GB/T 196 .GB/T 197 
力学 等 级 8.10 
性 能 标准 GB/T 3098.4 
on 产品 等 级 A 级 用 于 D<16;B 级 用 于 D>16 
Z = 
标准 GB/T 3103. 1 
经 处 于 
表面 处 理 ly 
@) 镀 锌 钝 化 GB/T 5267 
表面 缺陷 GB/T 5779. 2 
验收 及 包装 GB/T 90 


7. KAFERE MF A 和 B 级 (GB/T 9459—1988) 
A 和 B 级 六 角 细 牙 开 槽 薄 螺 母 如 图 2.3-23 所 示 ， 尺 寸 见 表 2. 3- 
47， 技 术 条 件 和 引用 标准 见 表 2. 3-48。 



































覃 的 底部 允许 制 成 平底 ; (m-w) 长 度 内 允许 制 成 喇叭 形 的 螺纹 孔 ; 
六 角 与 螺母 开 醒 端 面 交接 处 允许 有 圆 钝 。 
图 2.3-23 A 和 B 级 六 角 细 牙 开 槽 薄 螺 母 








标记 示例 : 


- 426 ， 新 编 实 用 紧 固 件 手 册 


































































































螺纹 规格 D = M10 x1、 人 性 能 等 级 为 04 级 、 不 经 表面 处 理 、A 级 
的 六 角 开 横 注 螺母 的 标记 : 螺母 GB/T 9459 M10 x1。 
表 2.3-47 R 寸 (单位 : mm) 
螺纹 MIOx1 | MI2x1.5 [(M14x MI6x (MI8x| M20x2 
规格 L Ga; (M10 x1.25) (M12 x1.25)| 1.5) | 1.5 | 1.5) [M20 x1.5) 
1 = 8.75 10.8 13 15.1 | 17.3 | 19.5 | 21.6 
fmin] 8 10 12 14 | 16 | 18 20 
d, | min |11.6 14.6 16.6 19.4 | 22.5 | 24.8 | 27.7 
e | min |14.38| 17.77 20.03 [23.36 | 26.75 |29.56 | 32.95 
max | 7.5 9.3 12 14.1 | 16.4 | 17.6 | 20.3 
"f min |7.14 8.94 11.57 13.4 | 15.7 | 16.9 19 
m' | min | 5.71 7.15 9.26 10.7 | 12.6 | 13.5 | 15.2 
max | 3.1 3.4 4.25 4.25 | 5.7 | 5.7 5.7 
” | min | 2.5 2.8 3.5 3.5 | 4.5 | 4.5 4.5 
max | 13 16 18 21 24 27 30 
` min 12.73| 15.73 17.73 |20.67 23.67 26.16 | 29.16 
max | 4.5 5.3 7 9.1 | 10.4 111.6 | 14.3 
“” min | 4.2 5 6.64 8.74 | 9.97 | 10.9 | 13.6 
开口 销 |j2x16| 2.5 x20 3.2 x22 B.2x264x28 4x32| 4x36 
螺纹 
DxP|(M22x1.5)| M24 x2 |(M27 x2)| M30 x2 |(M33 x2) M36 x3 
规格 
max 23 25.9 29.1 32.4 35.6 38.9 
ú EA 22 24 27 30 33 36 
d, | min 31.4 33.2 38 42.7 46.6 51.1 
e | min 37.29 39.55 45.2 50.85 55.37 | 60.79 
max 21.8 23.9 26.7 28.6 32.5 34.7 
ga 20.5 22.6 25.4 27:3 30.9 33.1 
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( 续 ) 
m' | min 16.4 18.1 20.3 21.8 24.7 26.5 
max 6.7 6.7 6.7 8.5 8.5 8.5 
~ mia 5.5 5.5 5.5 7 7 7 
max 34 36 41 46 50 55 
° | min 33 35 40 45 49 53.8 
max 13.8 15.9 18.7 19.6 23.5 25.7 
ar? 13.1 15.2 17.86 18.76 22.66 |24.86 
开口 销 5x40 5 x40 5x45 |6.3x50 | 6.3x60 6.3 x65 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 



































表 2.3-48 技术 条 件 和 引用 标准 










































































M 料 钢 
公差 6H 
螺纹 
标准 GB/T 196 .GB/T 197 
等 级 04.05 
力学 性 能 
标准 GB/T 3098. 4 
产品 等 级 A RHF D<M16mm;B 级 用 于 刀 > Ml16mm 
公差 
标准 GB/T 3103. 1 
表面 处 理 不 经 处 理 ;@) 镀 锌 钝 化 GB/T 5267 
表面 缺陷 GB/T 5779. 2 
GB/T 90 





验收 及 包装 


2.3.4 六 角 锁 紧 及 扣 紧 螺母 
1. 六 角 自 锁 螺 母 (GB/T 1337—1988) 
六 角 自 锁 螺 母 如 图 2.3-24 所 示 ， 尺 寸 见 表 2. 3-49 。 
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H 
5 
图 2.3-24 六 角 自 锁 螺母 
标记 示例 : 
螺纹 规格 d = M10 的 六 角 自 锁 螺 母 的 标记 : 螺母 ”GB/T 1337 
M10, 
R2349 R č F (单位 : mm) 
| oa | H | +h 
í 基本 尺寸 | 极限 偏差 | 基本 尺寸 | 极限 偏差 | 基本 尺寸 RE 
M3 3.7 4 2 
M4 4.8 . 5 +0.15 35 +0.13 
M5 5.8 6 3 
M6 6.9 7 3.5 
M8 9 8 +0.18 4 +0.15 
M10 11 10 5.5 
M12x1.5] 13.2 12 6.5 
(MI4x1.5) 15.5 0 13 8 +0.18 
M16x1.5| 17.6 -0.10 15 +0.22 9 
(MI8 x1.5) 19.6 16.5 11 
M20 x1.5| 21.6 18 12 
+0.22 
(M22 x1.5) 23.7 20 12.5 
+0.26 
M24 x1.5| 25.7 22 14 
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( 续 ) 
s D r 1000 件 螺 母 的 理 

基本 尺寸 | 极限 偏差 | min | 基本 尺寸 | 极限 偏差 | 。 论 质量 /kg 
M3 6 6.5 0.482 
M4 7 h12 7.6 0.5 +0.3 0.798 
M5 8 8.7 1.182 
M6 10 10.9 2.177 
M8 14 15:5 i 4.778 
M10 17 18.9 9.135 
M12 x1.5 19 21.1 12.832 
(Ml4x1.5) 22 24.5 k 20. 127 

h13 +0.5 

M16 x1.5 24 26.8 25.860 
(M18 x1.5) 27 30.2 38. 104 
M20 x1.5 30 33.6 50.526 
(M22 x1.5) 32 35.8 — 58.453 
M24 x1.5 36 40.4 84. 006 























材料 : 30CrMnSiA。 


技术 条 


注 ; 括号 内 的 尺寸 ， 尽 可 能 不 采 


件 按 GB/T 943—1988, 














= 
o 








2. 非 金属 峡 件 六 角 锁 紧 薄 螺母 (GB/T 6172. 2—2000) 


























非 金属 垦 件 六 角 锁 紧 薄 螺母 如 图 2.3-25 所 示 ， 尺 寸 见 表 2. 3-50， 
技术 条 件 和 引用 标准 见 表 2. 3-51。 
表 2.3-50 R s (单位 : mm) 
螺纹 规格 
M3 | M4 | M5 | M6 | M8 | M10 M12 (M14) | M16 | M20 | M24 | M30 | M36 
PO |0.5|0.7/0.8| 1 112511.511.75| 2 2 |2.5| 3 13.5] 4 
max |3.45| 4.6 |5.75|6.75 8.75 10.8 13 | 15.1 |17.3|21.6|25.9|32.4|38.9 
d. 
min |3.00| 4.0 |5.00|6.00 8.00 10.0 12 | 14.0 |16.0|20.0 24.0|30.0 36.0 
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手册 





螺纹 规格 


M3 | M4 | M5 | M6 | M8 


M10 


M12 


M16 


M20 


M24 | M30 | M36 





d, min |4.6 |5.9 | 6.9 | 8.9 11.6 


14.6 


16.6 


22.5 


21.7 


33.2|42.8 151.1 





e min |6.01|7.66 8.79 I1.0514.38 


17.77 


20.03 


26.75 


82.95 


89. 5550. 8560. 79 





h 


max |3.90|5.005.0016.00 6.76 


8.56 


10.23 


12.42 14.9 


17.8|22.2 25.5 








min |3.42 |4. 52 4.52|5.52 6. 18 


7.98 


9.53 


11.32 


13.1 


16.0120.1 23.4 





m min |1.55|1.95 2.45|2.9 | 3.7 


4.7 


5.7 


7.42 


9.1 


10.9|13.9 16.9 





my, min |1.24|1.56 1.9612.32 2.96 


3.76 


4.56 


5.94 


7.28 


8.72 |11. 12/13. 52 





max |5. 50 [7.00 | 8. 00 10.0013.00 


16. 00 


18.00 


24.00 


30.00 


36 | 46 55.0 























min |5.32|6.78 7.78 9.78 12.73 

















© P 一 螺 距 。 








15.73 





注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 





17.73 








23.67 





29.16 








图 2.3-25 JE£E RFRA gi 2 WS HR Eb 


标记 示例 : 





35 | 45 53.8 











螺纹 规格 D = M12、 性 能 等 级 为 04 级 、 不 经 表面 处 理 、 产 品 等 级 





为 A 级 的 非 金属 租 伯 








F 锁 紧 薄 螺母 的 标记 : 螺母 GB/T 6172.2 M12。 
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表 2.3-S1 技术 条 件 和 引用 标准 
螺母 体 钢 
M 料 
Ruf 推荐 采用 尼龙 66 
通用 技术 条 件 GB/T 16938 
公差 6H 
螺纹 
标准 GB/T 196 .GB/T 197 
等 级 04.05 
力学 性 能 
PRM GB/T 3098. 9 
n 产品 等 级 D<16mm:A;D >16mm:B 
Z Z= 
标准 GB/T 3103. 1 
表面 缺陷 GB/T 5779.2 
不 经 处 理 
表面 处 理 电镀 技术 要 求 按 GBZT 5267 
如 需 其 他 表面 镀层 或 表面 处 理 , 应 由 供需 
双方 协议 
验收 及 包装 GB/T 90 








3. 1 型 非 金属 酚 件 六 角 锁 紧 螺 母 (GB/T 889. 1 一 2000) 
1 型 非 金 属 般 件 六 角 锁 紧 螺 母 如 图 2.3-26 所 示 ， 尺 寸 见 表 2. 3- 
52 ， 技 术 条 件 和 引用 标准 见 表 2. 3-53。 











My 
— 














图 2.3-26 1 型 非 金 属 嵌 件 六 角 锁 紧 螺母 
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标记 示例 : 
螺纹 规格 D = M12、 性 能 等 级 为 8 级 、 表 面 镀 锌 钝 化 、 产 品 等 级 为 A 
级 的 1 型 非 金属 出 件 六 角 锁 紧 螺 母 的 标记 : 螺母 GB/T 889.1 M12, 
表 2.3-52 R s (单位 : mm) 








HHI 








螺纹 规格 
M3 | M4 | M5 | M6 | M8 | M10 | M12 |(MI4)| M16 | M20 | M24 | M30 | M36 





po 0.5 10.7 10.8| 1 |1.25|1.5 11.75| 2 2 12.51.3 |3.5 4 
max |3.45 4.6 5.75 6.75 8.75|10.8_ 13 | 15.1 17.3 21.61 25.9 32.4138.9 
min |3.00| 4.0 5.00 6.00 8.00|10.0 12 | 14.0 16.0 20.0 24.0 30.0|36.0 
d, min [4.57 5.88 6.88 |8. 88 11. 63|14.6316.63| 19.64 22.49 27.7 33.2542.7551.11 
e min |6.01 7.66 8.79 11.0514. 38117. 7720. 03| 23.36 26. 7532. 9539. 5550. 8560. 79 
max | 4.5 6.00 6.80 8.00 9.50|11.9 14.9| 17.0 19.1 22.8127.1 32.6138.9 
min |4.02 5.52 6.22 7.42 8.92|11.2 14.2| 15.9 17.8 20.7 25.0 30.1|36.4 
m min |2.15 2.9 4.4 4.9 6.44|8.0410.37 12.1 14.1 16.9 20.2 24.3|29.4 
mw min |1.72 2.32 3.52 3.92 5.1516.43 8.3 | 9.68 11.2813.5216. 16119. 4423. 52 
max |5.50 7.00 |8. 00 10.0013.0016.0018.00| 21. 00 24.0030.00) 36 | 46 155.0 
min |5.32 6.78 7.78 9.78 |12. 73115. 73/17. 73| 20. 67 23. 6729. 16| 35 | 45 |53.8 


注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 























































































































































































































© P 一 螺 距 。 
表 2.3-53 技术 条 件 和 引用 标准 
村 螺母 体 钢 
ii EPF 推荐 采用 尼龙 66 
通用 技术 条 件 GB/T 16938 
EN 公差 6H 
A 示 准 GB/T 196 „GB/T 197 
力学 性 能 一 并 
示 准 GB3098.9 
公关 品 等 级 A RHIF D<M16mm;B 级 用 于 刀 > M16mm 
ki 标准 GB/T 3103. 1 
表面 处 理 不 经 人 处理; 电镀 技术 按 GB/T 5267; 如 有 其 他 表面 
镀层 或 表面 处 理 , 由 双方 协商 
表面 缺陷 GB/T 5779. 2 
验收 及 包装 GB/T 90 
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4.1 型 非 金属 岁 件 六 角 锁 紧 螺 母 “HF (GB/T 889. 2 一 2000) 
1 WIESE IEA f MT M KIRUR 2.3-27 所 示 ， 尺 寸 见 表 











2.3-54 ， 技 术 条 件 和 引用 标准 见 表 2. 3-55, 
































表 2.3-54 R 寸 (单位 : mm) 

螺纹 规格 M8 | MIOx1l |M12x1.25|(M14x| M16 | M20 | M24 | M30 | M36 
D x P® xl |M10x1.25| M12 x1.5 | 1.5) | x1.5| x1.5| x2 x2 | x3 
q max 8.75 10.8 13 15.1 17.3 21.6 25.9 | 32.4 |38.9 
"| min | 8.00 | 10.0 12 14.0 | 16.0 | 20.0 | 24.0 30.0 |36.0 

d, min |11.63| 14.63 16.63 19.64 22.49 | 27.7 [33.25 |42.75 51.11 
e min |14.38| 17.77 20.03 [23.36 |26. 75 [32.95 |39. 55 |50. 85 [60.79 
max | 9.50 | 11.9 14.9 |17.0 | 19.1 | 22.8 | 27.1 | 32.6 [38.9 

I min | 8.92 | 11.2 14.2 |15.9 17.8 | 20.7 | 25.0 30.1 |36.4 
m min | 6.44 | 8.04 10.37 | 12.1 14.1 |16.9 |20.2 24.3 |29.4 
m, min | 5.15 | 6.43 8.3 9.68 |11.28 |13.52 16.16 |19. 44 23.52 
max |13.00| 16.00 18.00 21.00 24.00 30.00) 36 | 46 [55.0 

` min |12.73| 15.73 17.73 20.67 23.67 29.16. 35 | 45 |53.8 





























注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
© P 一 螺 距 。 









(全 


© 
B. 


图 2.3-27 1 型 非 金 属 嵌 件 六 角 细 牙 锁 紧 螺 母 


s| > l 
js k 120 









标记 示例 : 








螺纹 规格 D = M12 x1.5、 细 牙 螺 纹 、 性 能 等 级 为 8 级 、 表 面 镀 锌 
钝 化 、 产 品 等 级 为 A 级 的 1 型 非 金属 蔷 件 六 角 锁 紧 螺 母 的 标记 : P 








母 GB/T889.2 Ml2 x1.5。 
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表 2.3-55 技术 条 件 和 引用 标准 



































































































































螺母 体 钢 
材料 e a 
KE 推荐 采用 尼龙 66 
通用 技术 条 件 GB/T 16938 
5 公差 6H 
螺纹 
标准 GB/T 196 „GB/T 197 
6 8 10 
等 D<16mm? 
力学 性 能 | T7 1 型 1 型 a 
标准 参照 GB/T 3098. 9 由 供需 双方 协议 
公益 产品 等 级 D<16mm:A;D > 16mm:B 
~ 标准 GB/T 3103.1 
表面 缺陷 GB/T 5779. 2 
不 经 处 理 
表面 处 理 电镀 技术 要 求 按 GB/T 5267 
如 需 其 他 表面 镀层 或 表面 处 理 ,应 由 供需 双方 协议 
验收 及 包装 GB/T 90 





中 D>16mm 的 螺母 ， 不 规定 10 级 。 
5. 1 型 全 金属 六 角 锁 紧 螺 母 (GB/T 6184—2000) 
1 型 全 金属 六 角 锁 紧 螺 母 如 图 2. 3-28 所 示 ， 尺 寸 见 表 2.3-56， 技 























术 条 件 和 引用 标准 见 表 2. 3-57。 
15—30° 














D ” 有效 力矩 部 分 形状 任 选 。 
图 2.3-28 1 型 金属 六 角 锁 紧 螺 母 
标记 示例 : 螺纹 规格 p = M12、 性 能 等 级 为 8 级、 表面 氧化 、 产 品 等 
级 为 A 级 的 1 型 全 金属 六 角 锁 紧 螺 母 的 标记 : 螺母 GB/T6184 M12, 































































































表 2.3-56 R 寸 (单位 :mm) 
螺纹 规格 
D M5 M6 M8 M10 M12 |(M14)| M16 | (M18) M20 (M22) M24 M30 M36 
pl 0.8 1 1.25 1⁄5 1.75 2 2 29. 2:5 2:5 3 3.5 4 
max STS 6,75: 8.75 10.8 13 15.1 |17:3 19.5 21.6 | 23.7 | 25.9 | 32.4 38.9 
d 
I min 5.00 | 6.00 | 8.00 | 10.0 12 14.0 | 16.0 18.0 20.0 | 22.0 | 24.0 | 30.0 36.0 
d, min 6.88 | 8.88 11.63 | 14.63 | 16.63 19.64 22.49 24.9 27.7 | 31.4 | 33.25 | 42.75 | 51.11 
e min 8.79 | 11.05 | 14.38 | 17.77 | 20.03 | 23.36 |26.75| 29.56 | 32.95 37.29 | 39.55 | 50.85 | 60.79 
max 5.3 5.9 7.10 | 9.00 | 11.60 | 13.2 | 15.2 | 17.00 19.0 | 21.0 | 23.0 | 26.9 32.5 
i min 4.8 5.4 6.44 | 8.04 1037 | 12.1 14.1 15.01 16.9 | 18.1 | 20.2 | 24.3 29.4 
m min 3.52 | 3.92 | 5.15 | 6.43 8.3 9.68 |11.28| 12.08 13.52 | 14.5 | 16.16 | 19.44 | 23.52 
max 8.00 | 10.00 | 13.00 | 16.00 | 18.00 | 21.00 |24.00| 27.00 | 30.00 34 36 46 55.0 
` min 7.78 | 9.78 | 12.73 15.73 | 17.73 | 20.67 23.67 26.16 | 29.16 33 35 45 53.8 
注 : 1. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 








P— 








` Sch ` 
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表 2.3-57 技术 条 件 和 引用 标准 






















































































材  # 钢 
通用 技术 条 件 GB/T 16938 
公差 6H 
螺纹 一 
标准 GB/T 196 .GB/T 197 
等 级 5 .8 10 
力学 性 能 = 
标准 GB/T 3098.9 
Se 产品 等 级 D1l6mm:A:D >16mm:B 
Z, ZÉ 
标准 GB/T 3103.1 
表面 缺陷 GB/T 5779.2 
氧化 
表面 处 理 电镀 技术 要 求 按 GB/T 5267 
如 需 其 他 表面 镀层 或 表面 处 理 , 应 由 供需 双方 
协议 
验收 及 包装 GB/T 90 


6. 2 型 全 金属 六 角 锁 紧 螺母 (GB/T 6183. 1 一 2000) 
2 型 全 金属 六 角 锁 紧 螺母 如 图 2. 3-29 所 示 ， 尺 寸 见 表 2. 3-58， 技 
术 条 件 和 引用 标准 见 表 2. 3-59。 


























15—30° 











© 有 效力 矩 部 分 ， 形 状 任 选 。 
图 2.3-29 2 型 全 金属 六 角 锁 紧 螺 母 
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标记 示例 : 
螺纹 规格 D = M12、 性 能 等 级 为 8 级 、 表 面 氧化 、 产 品 等 级 为 A 
级 的 2 型 全 金属 六 角 锁 紧 螺母 的 标记 : 螺母 GB/T 6185.1 M12, 
表 2.3-58 R s (单位 : mm) 


螺纹 规格 D | M5 | M6 | M8 | M10 | M12 |(M14)| M16 | M20 | M24 | M30 | M36 














po 0.8 1 I1.25| 1.5 |1.75| 2 2. | 25 | 3 |3:5 | 4 





max |5.75 6.75 8.75 | 10.8| 13 | 15.1 17.3 21.6 |25.9 |32.4 | 38.9 








min 5.00 6.00 8.00[10.0| 12 | 14.0 16.0 20.0|24.0 130.0 | 36.0 





d, min 6.88 8.88 |11.63|14.63|16.63| 19. 64 22.49 27.7 |33. 25|42.75|51. 11 





e min |8.79 |11. 05|14. 38 |17. 77 |20. 03 | 23. 36 26. 75 |32. 95139. 55150. 85160. 79 





max | 5.1 | 6.0 |8.00 |10. 00|12.00| 14.1 |16.4 | 20.3 | 23.9 | 30.0 | 36.0 





min | 4.8 | 5.4 |7.14 | 8.94 |11.57| 13.4 | 15.7 | 19.0 | 22.6 | 27.3 | 33.1 





My min |3.52 | 3.92 | 5.15 | 6.43 | 8.3 | 9.68 11.28 13.52|16. 16|19. 44|23. 52 





max | 8.00 |10. 00/13. 00|16. 00|18.00| 21. 00 |24. 00/30. 00| 36 | 46 |55.0 






































min |7.78 9.78 12.73|15.73|17.73| 20.67 |23.67|29.16| 35 | 45 |53.8 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 















































P 一 螺 距 。 
表 2.3-59 技术 条 件 和 引用 标准 
材 #l 钢 
通用 技术 条 件 GB/T 16938 
公差 6H 
螺纹 
标准 GB/T 196 ‚GB/T 197 
S 8 10 12 
力学 等 级 D<16mm|l6mm < D<36mm 
1 型 1 型 2 型 
性 能 1 型 2 型 
标准 GB/T 3098. 9 
JN ae 产品 等 级 D<16mm:A;D >16mm:B 
Zx Z= 
标准 GB/T 3103.1 
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( 续 ) 
M # 钢 
表面 缺陷 GB/T 5779.2 
氧化 
表面 处 理 电镀 技术 要 求 按 GB/T 5267 














如 需 其 他 表面 镀层 或 表面 处 理 ,应 由 供需 双方 协议 








验收 及 包装 GB/T 90 
Q@ 本 标准 的 螺母 高 度 (hun) 属于 2 型 螺母 。 但 GB/T 3098.9 对 所 有 的 
性 能 等 级 和 规格 并 非 只 规定 2 型 螺母 (如 本 表 所 示 ) ， 在 某 些 情况 
下 ， 还 需要 按 1 型 螺母 进行 试验 。 






































7. 2 型 全 金属 六 角 锁 紧 螺母 ” 细 牙 (GB/T 6185. 2 一 2000 ) 
2 型 全 金属 六 角 细 牙 锁 紧 螺母 如 图 2.3-30 所 示 ， 尺 寸 见 表 2. 3- 
60， 技 术 条 件 和 引用 标准 见 表 2. 3-61。 
表 2.3-60 R s (单位 : mm) 






































螺纹 规格 | M8 x | M10 x1 [M12 x1.25|(M14 xM16 x M20 x M24 x M30 x M36 x 
DxP®| 1 MI0x1.25 MI2x1.5|1.5)|1.5 1.5 2 2 3 





max | 8. 75 10.8 13 15.1 17.3 21.6 25.9 32.4 38.9 





min | 8.00 10.0 12 14.0 | 16.0 20.0 24.0 30.0 36.0 








d, min |11.63| 14.63 16.63 |19.64 22.49 27.7 33.25 1442.75 51.11 





e min |14.38 17.77 20.03 |23. 36|26. 75132. 95139. 55 50. 85 60.79 





max | 8. 00 10. 00 12.00 14.1 16.4 20.3 23.9 30.0 36.0 





min | 7.14 8.94 11.57 13.4 15.7 |19.0 | 22.6 127.3 | 33.1 





m, min | 5.15 6.43 8.3 9.68 11.28 13.52 16.16 19.44 23.52 





max |13.00| 16.00 18.00 |21. 00/24. 00|30.00| 36 46 |55.0 



































min |12.73| 15.73 17.73 |20. 67|23.67|29.16| 35 45 |53.8 


注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
© P 一 螺 距 。 
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Ë I 
` | o0—120° 








GD 有 效力 矩 部 分 ， 形 状 任 选 。 





图 2.3-30 2 型 全 金属 六 角 细 牙 锁 紧 螺 母 


标记 示例 : 
螺纹 规格 D = M12 x 1.5、 细 牙 螺纹 、 性 能 等 级 为 8 级 、 表 面 
金属 六 角 锁 紧 螺母 的 标记 : 螺母 ”GB/ 








EJE 


化 、 产 品 等 级 为 A 级 的 2 型 全 











T6185.2 M12x1.5, 
表 2.3-61 技术 条 件 和 引用 标准 


氧 



















































































M 料 钢 
通用 技术 条 件 GB/T 16938 
nt 公差 6H 
标准 GB/T 196 .GB/T 197 
8 10 12 
力学 性 能 等 级 D16mm D>16mm 2 型 D<16mm® 
2 型 1 型 2 型 
标准 参照 GB/T 3098. 9 由 供需 双方 协议 
公关 产品 等 级 D<16mm:A;D > 16mm:B 
区 标准 GB/T 3103. 1 
表面 缺陷 GB/T 5779.2 
氧化 
表面 处 理 电镀 技术 要 求 按 GBZT 5267 
如 需 其 他 表面 镀层 或 表面 处 理 , 应 由 供需 双方 协 
议 
验收 及 包装 GB/T 90 





D D>16mm 的 螺母 ， 不 规定 12 级。 
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62, 


8. 2 型 全 金属 六 角 锁 紧 螺 母 





9 级 (GB/T 6186—2000) 


2 型 全 金属 六 角 锁 紧 螺 母 9 级 如 图 2.3-31 所 示 ， 尺 寸 见 表 2. 3- 














技术 条 件 和 引用 标准 见 表 2. 3-63, 





D 有 效力 矩 部 分 ， 形 状 任 选 。 
图 2.3-31 2 型 全 金属 六 角 锁 紧 螺母 9 级 


标记 示例 : 
螺纹 规格 D = M12、 性 能 等 级 为 9 级 、 表 面 氧化 、 产 品 等 级 为 A 
级 的 2 型 全 金属 六 角 锁 紧 螺 母 的 标记 : 螺母 GB/T 6186 M12, 

R2362 R 


螺纹 规格 D 








M8 


M10 


M12 


(M14) 


十 
M16 





(单位 : mm) 
M20 | M24 | M30 | M36 





1.25 


233 |3:5 4 





8.75 


21.6 25.9 32.4 | 38.9 








8.00 


20.0 24.0 | 30.0 | 36.0 





11.63 


27.7 (33.2542. 75| 51.11 





14.38 


32. 95 39.55 50.85 | 60. 79 





h 


5:3 6:7 


8.00 


21.8 26.4 |31.8 | 38.5 





4.8 | 5.4 


7.14 


19.0 | 22.6 | 27.3 | 33.1 





m. 


3.84 | 4.32 


5.71 


7.15 


15.2 | 18.1 21.8 | 26.5 





EE; 尽 
© p— 


max 


8.00 10.00 


13.00 


16. 00 


30.0) 36 | 46 | 55.0 





min 





7.78 | 9.78 














IRIE, 





12.73 





15.73 


能 不 采用 括号 内 的 规格 。 














20.16 35 | 45 | 53.8 
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表 2.3-63 技术 条 件 和 引用 标准 





































































































M # 钢 
通用 技术 条 件 GB/T 16938 
、 公差 6H 
螺纹 — 
标准 GB/T 196 .GB/T 197 
等 级 9 
力学 性 能 = 
标准 GB/T 3098.9 
P 产品 等 级 D=<=16mm:A:;D >16mm:B 
Z, ZÉ 
标准 GB/T 3103. 1 
表面 缺陷 GB/T 5779.2 
氧化 
镀 技 术 要 求 按 GB/T 5267 
表面 处 理 B Ta 
如 需 其 他 表面 镀层 或 表面 处 理 , 应 由 供需 双方 
协议 
验收 及 包装 GB/T 90 


9. 2 型 非 金 属 岁 件 六 角 锁 紧 螺 母 (GB/T 6182—2000) 
2 型 非 金 属 租 件 六 角 锁 紧 螺 母 如 图 2. 3-32 所 示 ， 尺 寸 见 表 2. 3- 
64， 技 术 条 件 及 引用 标准 见 表 2. 3-65。 











D 有 效力 矩 部 分 ， 形状 任 选 。 
© BAKE, 
图 2.3-32 2 型 非 金 属 典 件 六 角 锁 紧 螺 母 
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标记 示例 : 

螺纹 规格 D = M12、 性 能 等 级 为 9 级 、 表 面 氧化 、 产 品 等 级 为 A 
级 的 2 型 非 金属 藤 件 六 角 锁 紧 螺母 的 标记 : 螺母 GB/T 6182 M12, 
R2364 R s (单位 : mm) 
螺纹 规格 D| M5 | M6 | M8 | M10 | M12 |(M14)| M16 | M20 | M24 | M30 | M36 
po 0.8 | 1 |1.25|1.5 11.75| 2 2 |12.5| 3 |35 4 
max |5.75 | 6.75 8.75 10.8 | 13 | 15.1 |17.3 21.6 |25.9 32.4 | 38.9 
min | 5.00 6.00 8.00 10.0 12 | 14.0 16.0 20.0 24.0 | 30.0 | 36.0 
d, min | 6.88 8.88 11.63 14.63 16.63 19.64 22.49 27.7 |33.25|42.75| 51.11 
e min [8.79 11.05 14.38|17.77 20.03| 23.36 26.75 32.95 39. 55 50. 85| 60. 79 
max |7.20 8.50 10.2 12.8 16.1 | 18.3 | 20.7 25.1 |29.5 35.6 | 42.6 
min |6.62 7.92 | 9.5 | 12.1 15.4 17.0 19.4 23.0 27.4 33.1 | 40.1 
m min | 4.8 | 5.4 7.14 | 8.94 11.57] 13.4 | 15.7 19 22.6 27.3 33.1 
m, min |3.52 3.92 5.15 6.43 | 8.3 | 9.68 |11.28|13.52|16.16|19.44| 23.52 
max | 8.00 10.00 13.00 16.00 18.00 21.00 24.00 30.00) 36 | 46 | 55.0 
min |7.78 | 9.78 12.73 15.73 17.73 20.67 23.6729.16 35 | 45 | 53.8 



























































































































































注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
© PIRE, 
R 2.365 技术 条 件 和 引用 标准 
j 螺母 体 钢 
He IE 推荐 采用 尼龙 66 
通用 技术 条 件 GB/T 16938 
N 公差 6H 
ma 标准 GB/T 196 .GB/T 197 
usu 等 级 9 12 
标准 GB/T 3098.9 
公关 产品 等 级 D<16mm:A;D >16mm:B 
加 标准 GB/T 3103.1 
表面 缺陷 GB/T 5779.2 
氧化 
表面 处 理 电镀 技术 要 求 按 GB/T 5267 
如 需 其 他 表面 镀层 或 表面 处 理 , 应 由 供需 双方 协 
议 
验收 及 包装 GB/T 90 
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10. 非 金属 藤 件 六 角 法 兰 面 锁 紧 螺母 (GB/T 6183. 1 一 2000) 
非 金属 藤 件 六 角 法 兰 面 锁 紧 螺母 如 图 2.3-33 所 示 ， 尺 寸 见 表 
2.3-66， 技 术 条 件 和 引用 标准 见 表 2. 3-67。 




















D 有 效力 矩 部 分 ， 形 状 任 选 。 
@ BAKE, 
© 棱 边 形状 任 选 。 
图 2.3-33 ” 非 金属 嵌 件 六 角 法 兰 面 锁 紧 螺母 














标记 示例 : 

螺纹 规格 D = M12 、 性 能 等 级 为 8 级 、 表 面 氧化 、 产 品 等 级 为 A 
级 的 非 金属 具 件 六 角 法 兰 面 锁 紧 螺母 的 标记 : 螺母 GB/T 6183.1 
M12, 


R 23-66 R s (单位 : mm) 
螺纹 规格 D | M5 M6 M8 M10 | M12 |(M14)| M16 | M20 





PDT 0.8 1 1.25 | 1.5 | 1.75 2 j 2.5 









































` 444 - 新 编 实用 紧 固件 手册 





螺纹 规格 D | M5 M6 M8 M10 | M12 (M1l4) M16 | M20 





d. max | 11.8 | 14.2 | 17.9 | 21.8 26 29.9 | 34.5 | 42.8 





d min 9.8 12.2 | 15.8 | 19.6 | 23.8 | 27.6 | 31.9 | 39.9 





e min | 8.79 | 11.05 | 14.38 | 16.64 | 20.03 | 23.36 | 26.75 | 32.95 





max | 7.10 | 9.10 | 11.1 | 13.5 | 16.1 | 18.2 | 20.3 | 24.8 





min | 6.52 | 8.52 | 10.4 | 12.8 | 15.4 | 16.9 | 19.0 | 22.7 








m min | 4.7 5.3 7.64 | 9.64 11.57 | 13.3 | 15.3 | 18.7 





m min 2.5 3.1 4.6 5:6 6.8 Te 8.9 10.7 





max | 8.00 | 10.00 | 13.00 | 15.00 | 18.00 21.00 | 24.00 | 30.00 





min | 7.78 | 9.78 | 12.73 | 14.73 | 17.73 | 20.67 | 23.67 | 29.16 
































r2 ma | 0.3 | 0.36 | 0.48 | 0.6 | 0.72 | 0.88 | 0.9 | 1.2 
注 : 1. 如 产品 通过 了 GB/T 6183.1 附录 A 的 检验 ， 则 应 视 为 满足 了 尺寸 
e, e 和 m, WER, 
2. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 



















































































© P 一 螺 距 。 
D r 适 用 于 棱角 和 六 角 面 。 
表 2.3-67 技术 条 件 和 引用 标准 
螺母 体 钢 
材料 一 — - 
RE 推荐 采用 尼龙 66 
通用 技术 条 件 GB/T 16938 
公差 6H 
螺纹 
标准 GB/T 196 „GB/T 197 
8 9 10 
R ERO D=I6mm | D>16mm 
力学 性 能 ] 区 2 m 2 型 1 型 
标准 GB/T 3098.9 



















































































第 2 章 常见 螺纹 紧 固 件 - 445 . 
( 续 ) 
NA 产品 等 级 D<16mm:A;D > 16mm:B 
“Z= 
标准 GB/T 3103.1 
表面 缺陷 GB/T 5779.2 
氧化 
表面 处 理 电镀 技术 要 求 按 GB/T 5267 
如 需 其 他 表面 镀层 或 表面 处 理 , 应 由 供需 双方 协 
议 
验收 及 包装 GB/T 90 


D 本 标准 螺母 的 螺纹 长 度 (man) 属于 2 ARE, (E GB/T 3098.9 对 所 
有 的 性 能 等 级 和 规格 并 非 只 规定 2 型 螺母 (如 本 表 所 示 ) ， 在 某 些 情 
况 下 ， 还 需要 按 1 型 螺母 进行 试验 。 

11. 非 金属 岁 件 六 角 法 兰 面 锁 紧 螺 母 ” 细 牙 (GB/T 6183. 2 一 2000) 

非 金 属 散 件 六 角 法 兰 面 细 牙 锁 紧 螺母 如 图 2.3-34 所 示 ， 尺寸 见 

表 2.3-68， 技 术 条 件 和 引用 标准 见 表 2. 3-69。 


























D 有 效力 矩 部 分 ， 形 状 任 选 。 
@ BAKE, 
@ 棱 边 形状 任 选 。 
图 2.3-34 ” 非 金 属 嵌 件 六 角 法 兰 面 细 牙 锁 紧 螺母 
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标记 示例 : 
螺纹 规格 D = M12 x1.5、 细 牙 螺纹 、 性 能 等 级 为 8 级 、 表 面 氧 
化 、 产 品 等 级 为 A 级 的 非 金属 蔡 件 六 角 法 兰 面 锁 紧 螺母 的 标记 : 螺 
母 GB/T6183.2 M12 x1.5。 
表 2.3-68 R s (单位 : mm) 





































































































螺纹 规格 issi M10x1 | M12x1.5 | (M14 x M16 x M20 x 

M x 
px P® M10 x1.25 | MI2 x1.25| 1.5) 1.5 1.5 
c min | 1.2 1.5 1.8 2.1 2.4 3 

max | 8.75 10.8 13 15.1 17.3 21.6 
d. 

min | 8.00 10.0 12 14.0 16.0 20.0 
d, max | 17.9 21.8 26 29.9 34.5 42.8 
d, min | 15.8 19.6 23.8 27.6 31.9 39.9 
e min | 14.38 16.64 20.03 23.36 26.75 32.95 

max | 11.1 13.5 16.1 18.2 20.3 24.8 
h 

min | 10.4 12.8 15.4 16.9 19.0 22.7 
m min | 7.64 9.64 11.57 13.3 15.3 18.7 
m, min | 4.6 5.6 6.8 17 8.9 10.7 

max | 13.00 15.00 18. 00 21.00 24.00 | 30.00 
S 

min | 12.73 14.73 17.73 20.67 23.67 29.16 
r? max | 0.48 0.6 0.72 0.88 0.96 1.2 

注 : 1. 如 产品 通过 了 附录 A 的 检验 ， 则 应 视 为 满足 了 尺寸 e、c #l m, 的 
2. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
© P 一 螺 距 。 




















@ + 适 用 于 棱角 和 六 角 面 。 














je 
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表 2.3-69 技术 条 件 和 引用 标准 











































































































螺母 体 钢 
材料 一 
EIE 推荐 采用 尼龙 66 
通用 技术 条 件 GB/T 16938 
公差 6H 
螺纹 — 
标准 GB/T 196 .GB/T 197 
6 8 10 
A zu, D 
力学 性 能 等 级 1 型 D<16mm D >16mm 2 型 
2 型 1 型 
标准 参照 GBZT 3098.9 由 供需 双方 协议 
Nesh 产品 等 级 D<16mm:A;D >16mm:B 
Z= 
标准 GB/T 3103.1 
表面 缺陷 GB/T 5779.2 
氧化 
表面 处 理 电镀 技术 要 求 按 GBZT 5267 
如 需 其 他 表面 镀层 或 表面 处 理 ,应 由 供需 双方 协 
议 
验收 及 包装 GB/T 90 











QD 本 标准 螺母 的 螺纹 长 度 (man) 属于 2 型 螺母 ,但 GB/T 3098. 9 对 所 
有 的 性 能 等 级 和 规格 并 非 只 规定 2 型 螺母 (如 本 表 所 示 ) ， 在 某 些 情 
况 下 ， 还 需要 按 1 型 螺母 进行 试验 。 

12. 全 金属 六 角 法 兰 面 锁 紧 螺母 (GB/T 6187. 1 一 2000) 

全 金属 六 角 法 兰 面 锁 紧 螺母 如 图 2.3-35 所 示 ， 尺 寸 见 表 2. 3-70， 

技术 条 件 和 引用 标准 见 表 2. 3-71。 

表 2.3-70 R ++ (单位 : mm) 
































螺纹 规格 D M5 M6 M8 M10 | M12 | (MI4) | M16 | M20 
po 0.8 1 1.25 1.5 1.75 2 2.5 
c min 1 1.1 1.2 1.5 1.8 2.1 2.4 3 





max | 5.75 6.75 8.75 10.8 13 15.1 17.3 |21.6 
min | 5.00 6.00 8.00 10.0 12 14.0 16.0 20.0 
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( 续 ) 

螺纹 规格 D| M5 M6 M8 M10 M12 |(M14)| M16 | M20 
d. max | 11.8 | 14.2 | 17.9 | 21.8 26 29.9 | 34.5 |42.8 
d, min | 9.8 12.2 | 15.8 | 19.6 | 23.8 | 27.6 | 31.9 39.9 
e min | 8.79 | 11.05 | 14.38 | 16.64 | 20.03 | 23.36 | 26.75 |32.95 

max | 6.2 7.3 | 9.40 | 11.40 | 13.80 | 15.9 | 18.3 22.4 

ý min | 5.7 6.8 | 8.74 | 10.34 | 12.57 | 14.8 | 17.2 20.3 

m min | 4.7 5.7 | 7.64 | 9.64 | 11.57 | 13.3 | 15.3 18.7 

m, min | 2.5 3.1 4.6 5.6 6.8 7.7 8.9 [10.7 
max | 8.00 | 10.00 | 13.00 | 15.00 | 18.00 | 21.00 | 24.00 30.00 

` | min | 7.78 | 9.78 | 12.73 | 14.73 17.73 | 20.67 | 23.67 29.16 

r2 max | 0.3 | 0.36 | 0.48 | 06 | 0.72 | 0.88 | 0.96 | 1.2 


























EE; 1. 如 产品 通过 了 GB/T 6187.1 附录 A 的 检验 ， 则 应 视 为 满足 了 尺寸 





e、c 和 m, 的 要 求 。 
2. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
D PP 一 螺 距 。 
@ + 适用 于 棱角 和 六 角 面 。 






















































i 
90 一 120” 


2 


D 有 效力 和 矩 部 分 ， 形 状 任 选 。 
@ BAKE, 
@， 棱 边 形状 任 选 。 












图 2.3-35 全 金属 六 角 法 兰 面 锁 紧 螺 母 
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标记 示例 : 
螺纹 规格 D = M12、 性 能 等 级 为 8 级 、 表 面 氧化 、 产 品 等 级 为 A 
级 的 全 金属 六 角 法 兰 面 锁 紧 螺母 的 标记 : 螺母 GB/T6187.1 M12, 
表 2.3-71 技术 条 件 和 引用 标准 






















































































M # 钢 
通用 技术 条 件 GB/T 16938 
公差 6H 
螺纹 
标准 GB/T 196 .GB/T 197 
8 9 10 12 
nana 等 级 0 D<16mm | D >16mm 2 型 E 2 
力学 性 能 1 型 2 型 = 
标准 GB/T 3098.9 
产品 等 级 D=16mm:A;D >16mm:B 
公差 
标准 GB/T 3103. 1 
表面 缺陷 GB/T 5779.2 
氧化 
表面 处 理 电镀 技术 要 求 按 GB/T 5267 























如 需 其 他 表面 镀层 或 表面 处 理 , 应 由 供需 双方 协议 























验收 及 包装 GB/T 90 











D ”本 标准 的 螺母 高 度 (hun) 属于 2 型 螺母 。 但 GB/T 3098.9 对 所 有 的 
性 能 等 级 和 规格 并 非 只 规定 2 型 螺母 (如 本 表 所 示 ) ， 在 某 些 情 况 
下 ， 还 需要 按 1 型 螺母 进行 试验 。 


























13. 全 人 金属 六 角 法 兰 面 锁 紧 螺 母 ” 细 牙 (GB/T 6187. 2 一 2000) 
全 金属 六 角 法 兰 面 细 牙 锁 紧 螺母 如 图 2.3-36 所 示 ， 尺 寸 见 表 
2.3-72， 技 术 条 件 和 引用 标准 见 表 2. 3-73。 
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D 有 效力 矩 部 分 、 形 状 任 选 。 
D BAKE, 
@， 棱 边 形状 任 选 。 

图 2.3-36 全 金属 六 角 法 兰 面 细 牙 锁 紧 螺 母 








标记 示例 : 
螺纹 规格 D = M12 x1.5、 细 牙 螺纹 、 性 能 等 级 为 8 级 、 表 面 氧 
化 、 产 品 等 级 为 A 级 的 全 金属 六 角 法 兰 面 锁 紧 螺 母 的 标记 : 螺母 
GB/T 6187.2 M12 x1.5, 
表 2.3-72 R s (单位 : mm) 


















































螺纹 规格 Mè xI M10 x1 |M12x1.5| (M14 x M16 x M20 x 
D x P® M10 x1.25|M12 x1.25| 1.5) L5 下 和 
c mn | 1.2 1.5 1.8 2.1 2.4 3 
max | 8.75 10.8 13 15.1 17.3 21.6 
í min | 8.00 10.0 12 14.0 16.0 20.0 
d. max | 17.9 21.8 26 29.9 34.5 42.8 
d, min | 15.8 19.6 23.8 27.6 31.9 39.9 






























































2. 尽 可 能 不 采 
D PRE, 
@ 适用 于 棱角 和 六 








了 尺寸 e、c #ll m, 的 要 求 。 























括号 内 的 规格 。 























面 。 
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( 续 ) 

螺纹 规格 ussi M10 xl |MI2x1.5| (M14 x M16 x M20 x 
D x P® M10 x1.25M12 x1.25| 1.5) 1.5 1.5 
e min | 14.38 | 16.64 20.03 23.36 26 32.95 

max | 9.40 11.40 13.80 15.9 18.3 22.4 
" min | 8.74 10.34 12.57 14.8 17.2 20.3 
m min | 7.64 9.64 11.57 13.3 15.3 18.7 
m, min | 4.6 5.6 6.8 T 8.9 10.7 

max | 13.00 | 15.00 18. 00 21.00 24.00 30.00 
` [mn | 1223 | 14.73 17.73 20.67 23.67 29.16 
r2 max | 0.48 0.6 0.72 0.88 0.96 1.2 

注 : 1. 如 产品 通过 了 GB/T 6187. 2 一 2000 附录 A 的 检验 ， 则 应 视 为 满足 









































表 2.3-73 技术 条 件 和 引用 标准 
材 料 钢 
通用 技术 条 件 GB/T 16938 
公差 6H 
螺纹 
标准 GB/T 196 .GB/T 197 
6 8 10 
力学 性能 | O ia Cm a | m 
标准 参照 GB/T 3098.9 由 供需 双方 协议 
P 产品 等 级 Ds<16mm:A;D >16mm;B 
2 标准 GB/T 3103. 1 
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( 续 ) 
材 料 H 
KMR GB/T 5779. 2 
氧化 
表面 处 理 电镀 技术 要 求 按 GBZT 5267 
如 需 其 他 表面 镀层 或 表面 处 理 ,应 由 供需 双方 协 
议 

验收 及 包装 GB/T 90 











Q@ 本 标准 的 螺母 高 度 (hun) 属于 2 型 螺母 ， 但 GB/T 3098. 9 对 所 有 的 
性 能 等 级 和 规格 并 非 只 规定 2 型 螺母 (如 本 表 所 示 ) ， 在 某 些 情况 
下 ， 还 需要 按 1 型 螺母 进行 试验 。 























14. 全 金属 阐 竹 夭 六 角 锁 紧 螺 母 (JB/T 6545—2007) 

全 金属 弹簧 籍 六角 锁 紧 螺母 如 图 2. 3-37 所 示 ， 尺 寸 见 表 2.3-74 
和 表 2.3-75， 技 术 条 件 和 引用 标准 见 表 2. 3-76， 锁 紧 螺 母 的 有 效力 和 矩 
见 表 2.3-77。 























15—30° 








图 2.3-37 2ER IEE Hü zv fB S 2 WE Eb 


标记 示例 : 
螺纹 规格 D = M12 、 性 能 等 级 为 8 级 、 不 经 表面 处 理 、 产 品 等 级 
为 A 级 的 锁 紧 螺母 的 标记 螺母 M12 JB/T 6545 一 2007。 





A 
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表 2.3-74 尺寸 (优选 的 螺纹 规格 ) 
(单位 : mm) 


螺纹 规格 | 
M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M30 | M36 | M42 | M48 





max | 8.75 | 10.8 | 13 |17.3 | 21.6 | 25.9 | 32.4 | 38.9 | 45.4 | 51.8 





min 8 10 12 16 20 24 30 36 42 48 





d, min | 11.6 | 14.6 | 16.6 | 22.5 | 27.7 | 33.2 | 42.7 | 51.1 | 60.6 | 69.4 





e | min |14. 38 |17. 77 |20. 03 |26. 75 |32. 95 |39. 55 |50. 85 |60. 79 |72. 02 82.6 





max| 9 11 13 |16.4 | 20.3 | 23.9 | 30 36 42 48 





h 
min | 8.14 | 9.94 |12.57 15.7 | 19 |22.6 |27.3 | 33.1 | 39 45 








max | 13 16 18 24 30 36 46 55 65 75 





min |12.73 15.73 |17.73 (23.67 |29.16| 35 45 |53.8 | 63.8 | 73.1 











钢 制品 的 | 4. 10 | 7.65 | 10.8 25.1 | 45.8 |79.05 |174. 08800. 63546. 08783.51 
































表 2.3-75 尺寸 ( 非 优选 的 螺纹 规格 ) 
(单位 : mm) 
























































螺纹 规格 D M14 M18 M22 M27 M33 | M39 
max 15.1 | 19.5 | 23.7 | 29.1 | 35.6 | 42.1 
min 14 18 22 27 33 39 

d, min 19.6 | 24.8 | 31.4 38 46.6 | 55.9 
e min 23.35 | 29.56 | 37.29 | 45.2 | 55.37 |66.44 
max 14.1 18 22 27 33 39 

j min 13.4 | 17.3 20.7 | 25.7 | 31.7 |37.4 
m' min Ty 9.2 | 12.1 | 13.7 19 22 
max 21 27 34 41 50 60 

i min 20.67 | 26.16 | 33 40 4 58.8 

每 1000 件 钢 制品 的 质量 /kg| 16.5 | 31.53 | 66.72 | 111.08 |235.77 401.75 
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表 2.3-76 技术 条 件 和 引用 标准 
M 料 钢 
通用 技术 条 件 GB/T 16938 
螺纹 
标准 GB/T 196 „GB/T 197 
力学 性 等 级 5.8.10.12 级 (D<MIl6mm) 
i 标准 GB/T 3098. 2 
有 效力 矩 按 表 2. 3-77 规定 
公关 产品 等 级 A 级 用 于 刀 <Ml6mm B 级 用 于 刀 > M1l6mm 
= 标准 GB/T 3103. 1 
表面 处 理 不 经 处 理 ;@ 氧 化 ;@@ 镀 锌 钝 化 (GBZT 5267.1) 
表面 缺陷 GB/T 5779. 2 
验收 及 包装 GB/T 90. 1 .GB/T 90. 2 





注 : 有 效力 矩 系 指 螺母 锁 紧 部 分 的 锁 紧 力矩 。 


R 23-77 锁 紧 螺母 的 有 效力 拢 
















































































(HM: N : m) 

螺纹 规格 D M8 | M10 | M12 | M14 | M16 | M18 | M20 | M22 

P. 第 一 次 拧 人 | max | 6.0 10.5 15.5 24 | 32 | 42 | 54 | 68 
— 第 一 次 拧 出 | min 0.85 1.5 2.3 3.3 4.5|6.0|7.5|9.5 
第 五 次 拧 出 | min 0.60 1.0 1.6 2.3 13.014.2 15.3 |6.5 

a 第 一 次 拧 人 | max | 8.0 | 14 | 21 | 31 | 42 | 56 | 72 | 90 
o 第 一 次 拧 出 | min 1.15 2.0 3.1 | 4.4 | 6.0 |8.0 |10.5| 13 
第 五 次 拧 出 | min 0.80 1.4 2.1 /3.0|4.2|5.5]7.0 [9.0 

螺纹 规格 D M24 | M27 | M30 | M33 | M36 | M39 | M42 | M48 
第 一 次 拧 入 | max | 80 | 94 |108 122 |136 | 150 | 176 | 225 
— 第 一 次 拧 出 | min |11.5|13.5| 16 | 18 | 21 | 23 | 26 | 32 
第 五 次 拧 出 | min 8.0 10 12 14 | 16 | 18 | 20 | 25 

. 第 一 次 拧 和 人 | max | 106 123 140 | 160 | 180 | 200 | 220 | 292 
se 第 一 次 拧 出 | min | 15 | 17 | 19 |21.5| 24 |26.5| 29 | 35 
第 五 次 拧 出 | min |10.5| 12 | 14 15.5117.5|19.5] 22 | 27 


第 2 章 常见 螺纹 紧 固件 . 455- 





15. 游 动 自 锁 螺母 (GB 938—1988) 
游 动 自 锁 螺 母 如 图 2.3-38 所 示 ， 尺 寸 见 表 2. 3-78。 








图 2.3-38 游 动 自 锁 螺母 


标记 示例 : 
螺纹 规格 d = M6 游 动 自 锁 螺母 的 标记 : 螺母 GB 938 M6。 
表 2.3-78 R s (单位 : mm) 



























































d, H B b 1000 fF: 
d | 基本 | 极限 | 基本 | 极限 | 基本 | 极限 | 基本 | 极限 L | 2 | ” | 母 的 理论 
尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 质量 /kg 
M4|4.8| 0 4.5 0.9 0.8 0.841 
4 | -8-6 12 | 3 
M5 | 5.8 |-0.060| 5 1 0. 964 
0.09 -0.36 0 25 
M6 | 6.9 6 10 1.1 A 14 [3.51.0] 1.519 
0 
M8 | 9.2 8 | + | |o 15 17 | 5 3. 065 
-0.10 
MI10| 11 10 |0.11| 16 |-0.43 1.8 19 | 6 1.4 4.966 
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16. 成 组 游 动 托 板 自 锁 螺母 (GB 937—1988) 




















成 组 游 动 托 板 自 锁 螺 母 如 图 2. 3-39 所 示 ， 尺 寸 见 表 2.3-79, 1 的 
取 值 见 表 2. 3-80。 























螺母 支架 
bak TAa DPP a La TA 
h. l | l 
区 L 
图 2.3-39 成 组 游 动 托 板 自 锁 螺 母 
标记 示例 : 





母 的 标记 : GB/T 937 M6 x35 x200。 
表 2.3-79 R s 


参考 尺寸 /mm 


螺纹 规格 d = M6，1=35mm, L = 200mm 的 成 组 游 动 托 板 自 锁 螺 
































d 
H B L 支架 螺母 
M4 3.3 GB 1340 4 xix L GB 938 M4 
15.5 
M5 5.8 12.5 GB 13405 x7 xL GB 938 M5 
M6 6.8 17.5 GB 1340 6 xix L GB 938 M6 
M8 9 21 GB 1340 8 xix L GB 938 M8 
15 
M10 11.3 23.5 GB 1340 10 xxL GB 938 M10 
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表 2.3-80 ”间距 1 (单位 : mm) 
PERLE” 


HEFE d = M4 ~ M8 时 用 $2. 5mm ET, d = M10 时 用 $3mm 4E, 
其 数量 及 坐标 由 设计 确定 。 间 距 1 按 表 2.3-78 选取 : 1 =20mm 仅 用 了 
d<M5; 1=25mm {XF d< M6; 1 =30mm ÍV] T d< M8。 工 按 下 式 
计算 : L=l(n-1) +2, P n 为 螺母 数量 。 

技术 条 件 按 GB/T 943 一 1988。 

17. 成 组 游 动 托 板 自 锁 螺 母 支 架 (GB/T 1340—1988) 

成 组 游 动 托 板 自 锁 螺 母 支架 如 图 2. 3-40 所 示 ， 尺 寸 见 表 2. 3-81， 
间距 1 的 取 值 见 表 2.3-82， 材 料及 热处理 见 表 2. 3-83, 









































































































































装配 收 压 后 的 型 面 


A—A 
n 
R==02 NY b 
SSKSSS | 
PI 
r /Ra 50 ( ) 


图 2.3-40 成 组 游 动 托 板 自 锁 螺 母 支架 
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标记 示例 : 
螺纹 规格 d =M6, L=35mm, L = 200mm 的 成 组 游 动 托 板 自 锁 螺 
母 支架 的 标记 : GB/T 1340 6 x35 x 200, 
表 2.3-81 R s (单位 : mm) 




































































































































































d, h B l b, 
g | 基本 | 极限 | 基本 | 极限 | 基本 | 极限 | 基本 | 极限 | 基本 | 极限 
尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 
4 6 3.4 6.5 
15.5 14 
+0.20 +0.25 
5 7 +0.20 3.5 +0.15| 7.5 
0 0 
+0.30 
6 8 3.6 17.5 16 8.5 a 
8 10 4.5 21 20.5 10.8 
+0.25 +0.30 
+0.24 ò ü +0.20 
10 12 52 23.5 24.5 13 
L qS 
a — | 每 米 支架 | 一 个 心 孔 减 
RE 1 - I w 
W | 基本 | 极限 | un b, b |r|m d, | CEFL HH] 轻 的 理论 质 
尺寸 | 偏差 论 质量 /kg 量 /g 
4 0.052 0.056 
y] 1 
5 12.5 22 0.8 T, 225 0. 052 0. 077 
0.8 
+ 
6 1.5 0. 057 0. 100 
0.10 
8 2.5| 1 0. 094 0.218 
= 15 2.8 1.3 3:5 
10 3 1.2| 1 0. 113 0.346 
EE; 间距 1 按 下 表 选 取 。 
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表 2.3-82 间距 / (单位 : mm) 
基本 尺寸 | 20 25 30 35 40 45 50 60 
极限 偏差 +0.40 +0.60 





表 2.3-83 成 组 游 动 托 板 自 锁 螺 母 支架 的 
材料 、 热 处 理 及 表面 处 理 








材料 牌号 及 其 标准 编号 热处理 表面 处 理 
2A12-M/GBn167—1982 .GB3194 一 1982 ob 三 390MPa 阳极 化 





允许 凸 点 分 布 在 支架 的 对 称 轴线 上 (PBB B, =0) 。 其 他 技术 要 求 
按 GB 943 一 1988。 

18. 气 密 单 耳 托 板 自 锁 螺母 (GB/T 932—1988) 

气 密 单 耳 托 板 自 锁 螺 母 如 图 2. 341 所 示 ， 尺 寸 见 表 2.3-84。 
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图 2.3-41 气 密 单 耳 托 板 自 锁 螺 母 
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沿 周边 涂 密封 胶 
(D—GB929—1988 , 
@) 一 为 密封 材料 : 尼龙 1010 ， 按 HG2 一 869 一 76。 
技术 条 件 按 GB 943—1988, 
装配 后 按 下 网 所 示 涂 密封 胶 。 
图 2.3-41 气 密 单 耳 托 板 自 锁 螺 母 (E) 
表 2.3-84 R s (单位 : mm) 
D, H H, l i 
d 基本 | 极限 | 基本 | 极限 | 基本 | 极限 | 基本 | 极限 | 基本 | 极限 
尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 
+0.16| 7.5 7 
M3 5.2 6 
0 10.5 10 
8 7.5 
M4 | 6.3 
11.5 11 
+0.18 +0.18) 8 6.5 
+0.20| 9.5 9 
M5 7.3 
0 12.5 12 +0.20 +0.20 
10 9.5 
M6 8.4 9 
13.5 13 
13 12 
M8 |10.8 +0.24 11 
0 16 |+0.22| 15 |+0.22 8.5 
M10 13 16 15 13 
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( 续 ) 
d, i 
i 1000 件 螺 母 
d Kh, (参考 ) D | d | 基本 | 极限 | b r | 的 理论 质量 
尺寸 | 偏差 /kg 
0.822 
M3 19.5 | 7 1.8 
0.870 
1.183 
M4 1.9 
+0. 12 1.261 
— 3.5 22.5] 9 2.6 | 3.8 1 
0 1.455 
M5 2 
1.536 
1.987 
M6 24.5 | 11 2.1 
2.107 
4.329 
M8 31 14 +0.16| 2.5 
4.5 3.1 | 4.5 i 1.5 4.488 
M10 34.5 | 17 2.8 6.923 





























标记 示例 : 

螺纹 规格 d = M6, H = 10mm 的 气 密 单 耳 托 板 自 锁 螺 母 的 标记 : 
GB/T 932 M6, 

螺纹 规格 d=M6, H =13. 5mm 的 气 密 单 耳 托 板 自 锁 螺 母 的 标记 ， 
GB/T 932 M6, 

19. 气 密 双 耳 托 板 自 锁 螺 母 (GB/T 933—1988) 

气 密 双 耳 托 板 自 锁 螺 母 如 图 2. 3-42 所 示 ， 尺 寸 见 表 2. 3-85。 












































图 2.3-42 气 密 双 耳 托 板 自 锁 螺母 


新 编 实用 紧 固件 手册 

















沿 周边 涂 密封 胶 


DD—GB 930—1988; 


JET (V) 


@) 一 密封 材料 : JEJÈ 1010 f HG2—869—76, 


技术 条 件 按 GB 943 一 1988 : 装配 后 按 下 图 所 示 涂 密封 胶 。 


图 2.3-42 气 密 双 耳 托 板 自 锁 螺 母 ( 续 ) 






























































表 2.3-85 R s (单位 : mm) 
D, H H, ] 
d 基本 | 极限 | 基本 | 极限 | 基本 | 极限 | 基本 | 极限 
尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 
+0.16 | 7.5 7 
M3 5.2 12 
0 10.5 10 
M4 6.3 o $ +0.18 | “> | +0.18 +0.20 
= 11.5 11 ji6 
M5 | 7.3 9.5 9 
12.5 12 
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( 续 ) 
D. H H, l 
d 基本 | 极限 | 基本 | 极限 | 基本 | 极限 | 基本 | 极限 
尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 
+0.20 | 10 9.5 
M6 8.4 +0.18 +0.18 | 18 
0 13.5 13 
13 12 +0.20 
M8 10.8 | +0.24 22 
I 16 | +0.22| 15 | +0.22 
M10 13 16 15 26 
z 4 1000 件 螺 母 
d R, (参考 ) D d, | 基本 | 极限 | b r | 的 理论 质量 
尺寸 | 偏差 /kg 
0.801 
M3 19 7 1.8 
0.870 
1.177 
M4 1,9 
+0.12 1.261 
— 3.5 | 23 9 2.6 | 3.8 1 
0 1.457 
M5 2 
1.536 
1.870 
M6 25 11 2.1 
2.107 
4.193 
M8 31 14 +0.16| 2-5 
4.5 3.1 | 4.5 0 1.5 4.352 
M10 35 17 2 6.923 
标记 示例 : 
螺纹 规格 4d = M6, H = 10mm 的 气 密 双 耳 托 板 自 锁 螺 母 的 标记 ; 
GB/T 933 M6, 
£= 人 


螺纹 规格 d = M6, H =13. 5mm 的 


气 和 省 


双 耳 托 板 自 锁 螺 母 的 标记 : 
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GB/T 933 M6, 
20. 单 耳 托 板 自 锁 螺 母 、 垫 片 和 保护 罩 (GB 929—1988, GB 

961—1988, GB 939 一 1988) 

单 耳 托 板 自 锁 螺 母 如 图 2.3-43 所 示 ， 尺 寸 见 表 2. 3-86。 
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图 2.3-43 单 耳 托 板 自 锁 螺母 


标记 示例 : 
螺纹 规格 d = M6 ， 材 料 为 25 钢 的 单 耳 托 板 自 锁 螺 母 的 标记 : GB 
929 M6。 














表 2.3-86 R s (单位 : mm) 
d, d; H b D 


d 基本 | 极限 | 基本 | 极限 | 基本 | 极限 | 基本 | 极限 | 基本 | 极限 
尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 | 太 才 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 























0 
M3 | 3.7 4 0.8 6 
_0.30 
0 +0.12 +0.25 
i JP +0.09 1 
M4 | 48 70% 4.5 0.9 g |? 
-0.36 






































M5 5.8 5 1 
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( 续 ) 
d, ds H b D 
d 基本 | 极限 | 基本 | 极限 | 基本 | 极限 | 基本 | 极限 | 基本 | 极限 
尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 
+0.12 0 
M6 6.9 2.6 6 |+0.09| 1.1 10 
0 0 +0.25 -0.36 
M8 |9.2 |-0.10 +0.16) 8 1.5 | 0 13 | 0 
3.1 +0.11 
M10 11 0 10 1.8 16 -0.43 
Ri l Lı I 1000 件 螺母 
d 基本 | 极限 | 基本 | 极限 | 基本 | 极限 (参考 ) r | 的 理论 质量 
尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 /kg 
M3 6 18.5 0.676 
0.8 
M4 0 1.082 
3 8 6.5 21.5 
M5 -0.25 1.233 
+0.20 +0.20 
M6 9 23.5 | 1.0 1.820 
M8 0 11 30 4.009 
4 8.5 
M10 -0.30 13 33.5 | 1.4 6.302 














材料 : 25 ，Crl7Ni 。 

















Gn 
R=> 























图 2.3-44 单 耳 托 板 自 锁 螺母 垫 片 


单 耳 托 板 自 锁 螺 母 热 片 如 图 2. 344 所 示 ， 尺 寸 见 表 2. 3-87。 
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标记 示例 : 
螺纹 直径 6mm，, b = 1mm 的 单 耳 托 板 自 锁 螺 母 热 片 的 标记 : GB 
961 6x1, 




















表 2.3-87 尺 s (单位 : mm) 






















































































L D, R, b 
螺纹 1 1.5 
2 | 基本 | 极限 D 基本 | 极限 | 基本 | 极限 
直径 . 。| 1000 件 垫 片 的 
KoF | 偏差 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 i 
理论 质量 /kg 
3 |18.5 7 4 3 0.277 | 0.430 
+0.16 
4 |21.5 8 0 5 I 3 0 0.329 0.494 
5 |21.5 |+0.52| 9 -09.36 6 3 |-0.25 0.337 | 0.506 
6 |23.5 10 7 |+020| 3 0.404 | 0.565 
8 30 13 9 0 4 0.670 | 0.939 
0 0 
+0.24 
10 |33.5 |+0.62| 16 1-0.43| 11 ý 4 |-0.30 0.838 | 1.174 
































注 : 1. 材料 2A12-CZ/GBn 167—1982, GB 3194—1982; 

2. 表面 处 理 : 阳极 化 。 
单 耳 托 板 自 锁 螺 母 保 护 时 如 图 2. 3-45 所 示 ， 尺 寸 见 表 2. 3-88。 
表 2.3-88 R s (单位 : mm) 


































































































H I l D; 
螺纹 
W£ D 基本 | 极限 | 基本 | 极限 | 基本 | 极限 | 基本 | 极限 
尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 | RT | 偏差 | 尺寸 | 偏差 

3 7 6 6 6.5 4.6 

4 8 | 7.5 8 6.5 5.7 

5 9 9 |+0.50| 8 6.5 6.7 | 40.20 

+0.20 +0.20 

6 10 11 0 9 6.5 7.8 0 

8 13 14 11 8.5 10 

10 | 16 17 13 8.5 12.5 
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r 











( 续 ) 
d, R; r 
R L |1000 FREH 
基本 | 极限 | 基本 | 极限 | 基本 | 极限 (参考 )| 理论 质量 /kg 
尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 
2.6 3 1.2 19 1.295 
2.6 |+012| 3 0 2 21.5 1. 687 
2.6 | 0 3 -0.25 2 22 2.323 
+0.5 
2.6 3 2 23.5 2.723 
3.1 |+0.16| 4 0 3 30 4.592 
3.1 0 4 -0.30| 3.5 33.5 6.578 

















1. 材料 牌号 及 热处理 ; 
08IFVGB710 一 1988 ，GB708 一 1988 ， 镀 锌 钝 化 ， 镀 层 厚度 5 ~8um; 
2A21/GB168 一 1982 ，GB3880. 3 一 2006 ， 阳 极 化 。 

2. 验收 规则 、 标 志 与 包装 按 GB/T 90, 

3. 计算 铝 时 的 质量 时 将 表 内 的 质量 乘 以 0. 348 修正 系数 。 

R=2.5+0.5 
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标记 示例 : 

螺纹 直径 6mm， 材 料 为 08F 的 单 耳 托 板 自 锁 螺 母 保护 置 的 标记 ; 
GB/T 939 6。 

21. 双 耳 托 板 自 锁 螺母 (GB/T 930—1988) 





























双 耳 托 板 自 锁 螺 母 如 图 2.3-46 所 示 ， 尺 寸 见 表 2. 3-89。 
A 型 











B 型 
用 于 4 三 4mm 的 螺母 


2° 
16O 
1| S 


SET (V) 
































K 2.3-46 双 耳 托 板 自 锁 螺母 


标记 示例 : 
螺纹 规格 d = M6 ， 材 料 为 25 号 钢 的 A 型 双 耳 托 板 自 锁 螺 母 的 标 








iu: GB/T 930 M6, 
螺纹 规格 d = M6 ， 材 料 为 25 号 钢 的 B 型 双 耳 托 板 自 锁 螺母 的 标 
记 : GB/T 930 BM6, 

















R2389 R +f (单位 ， mm) 
d, ds H b D 


d 基本 | 极限 | 基本 | 极限 | 基本 | 极限 | 基本 | 极限 | 基本 | 极限 
尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 














0 +0. 12 +0.25 0 
M3 3.7 2.6 4 | +0.09 0.8 6 
-0.06 0 0 -0.30 
































































































































( 续 ) 
d, ds H b D 
d 基本 | 极限 | 基本 | 极限 | 基本 | 极限 | 基本 | 极限 | 基本 | 极限 
尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 
M4 |4.8 oO 4.5 0.9 
0.12 8 0 
M5 5.8 |-0.06 2.6 |* 5 |+0.09| 1 
0 +0.25 -0.36 
M6 6.9 6 1.1 10 
0 0 
M8 9.2 8 1.5 13 
-0.10| 3.1 FOLI +0.11 : 
M10 11 0 10 1.8 16 |-0.43 
R. l 1000 件 螺 母 的 理论 质量 /kg 
L 
d II -本 
基本 极限 基本 | 极限 (参考 ) 7 Am BH 
尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 
M3 12 18 0.657 
0.8 
M4 0 1.079 0.918 
3 16 22 
M5 -0.25 1.229 1.041 
+0.20 1.0 
M6 18 24 1.775 1.550 
M8 0 22 30 | 1.0 3.832 3.399 
4 
M10 -0.30 26 34 | 1.4 6.000 5.360 


























注 : 材料 : 25，Cr17Ni2; 技术 条 件 按 GB/T 943—1988, 
22. 扣 紧 螺母 (GB/T 805—1988) 
扣 紧 螺母 如 图 2. 3-47 所 示 ， 尺 寸 见 表 2. 3-90。 

` 











图 2.3-47 扣 紧 螺母 
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标记 示例 : 
螺纹 规格 D = M12、 材 料 为 65Mn、 热 处 理 硬度 30 ~ 40HRC、 表 


























看 氧化 的 扣 紧 螺母 的 标记 螺母 GB/T 805 M12。 


















































表 2.3-90 R + (H: mm) 

REK D s wolal 。 als 

DxP | max | min | max | min 

6x1 5: 3 5 10 9.73 Fs 11.5 3 0.4 
8x1.25 |7.16 | 6.8 13 112.73 9.5 1 16.2 4 0.5 
10x1.5 | 8.86 | 8.5 16 115.73 12 19.6 0.6 
12 x1.75 |10.73| 10.3 18 117.73 14 21.9 ° 0.7 
(14x2) |12.43| 12 21 20.67 16 1.5| 25.4 

16 x2 14.43| 14 24 23.67 18 27.7 j i 
(U18525) 15.99 15.5 27 |26.16| 20.5 31.2 
20 x2.5 |17.93| 17.5 30 |29.16| 22.5 2 34.6 7 1 
(22x2.5) 20.02 19.5 34 33 25 36.9 

24 x3 21.52 21 36 35 21 41.6 

(27x3) |24.52| 24 41 40 30 2.5| 47.3 9 L: 
30x3.5 27.02 26.5 | 46 45 34 53.1 mo 

36x4 |32.62| 32 55 53.8 40 63.5 ji 
42 x4.5 |38.12 | 37.5 65 63.8 47 3 75 k | 

48 x5 43.62| 43 75 73.1 54 86.5 14 ni 








2. 材料 、 热 处 























注 : 1. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
理 及 表面 处 理 : 65Mn/YB/T 5058, W k3f EK 30 ~ 








40HRV， 氧 化 镀 锌 钝 化 。 

















23. 管 接头 用 锁 紧 螺 母 和 垫圈 (GB/T 5649—2008 ) 


管 接头 


标记 示例 : 








用 锁 紧 螺母 如 图 2.3-48 所 示 ， 





Li 





螺纹 规格 为 M20 x1.5， 表 面 镀 锌 处 到 





尺寸 见 表 2. 3-91, 


的 钢 制 管 接头 用 锁 紧 螺母 





2 章 常见 螺纹 紧 固件 


. 471 . 





的 标记 : 螺母 GB/T 5649 M20 x1.5。 





图 2.3-48 管 接头 用 锁 紧 螺 母 



























































表 2.3-91 R + (单位 : 
L, +0.2 
d, d, +0.2 Lio +0.1 s 
工 系列 S 系列 

M10 x1 13.8 1:5 6 7 14 
M12 x1.5 16.8 2 7.5 8.5 17 
M14 x1.5 18.8 2 7.5 8.5 19 
M16 x1.5 21.8 2 Tad 9 22 
M18 x1.5 23.8 2.5 7.5 10.5 24 
M20 x1.5 26.8 2.5 8 11 27 
M22 x1.5 26.8 25 8 11 27 
M27 x2 31.8 2.5 10 13.5 32 
M33 x2 40.8 3 10 13.5 41 
M42 x2 49.8 3 10 14 50 
M48 x2 54.8 3 10 15 55 

管 接 头 用 锁 紧 垫圈 如 图 2.3-49 所 示 ， 尺 寸 见 表 2. 3-92 。 
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图 2.3-49 管 接头 用 锁 紧 垫圈 


标记 示例 : 

与 螺纹 规格 为 M20 x 1. 5 管 接 头 用 锁 紧 螺母 配套 使 用 ， 不 经 表面 
处 理 的 钢 制 管 接头 用 锁 紧 垫圈 的 标记 : 垫圈 GB/T 5649 M20 x1.5。 
表 2.3-92 R s (单位 : mm) 















































适用 螺纹 dl d, +0.4 d; Ls +0.08 
M10 x1 14.5 8.4 0.9 
M12 x1.5 17.5 9.7 0.9 
M14 x1.5 19.5 11.7 0.9 
M16 x1.5 22.5 13.7 0.9 
M18 x1.5 24.5 15.7 0.9 
M20 x1.5 27.5 17.7 1.25 
M22 x1.5 27.5 19.7 1.25 
M27 x2 32.5 24 1.25 
M33 x2 41.5 30 1.25 
M42 x2 50.5 39 1.25 
M48 x2 55.5 45 1.25 











2.3.5 方形 螺母 

1. 方 螺母 C R (GB/T 39 一 1988) 

C 级 方 螺 母 如 图 2. 3-50 所 示 ， 尺 寸 见 表 2. 3-93 ， 技 术 条 件 和 引用 
标准 见 表 2. 3-94。 
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15°—30° 
Q 
图 2.3-S0 C 级 方 螺母 
标记 示例 : 
螺纹 规格 D = M16、 性 能 等 级 为 5 级 、 不 经 表面 处 理 、C 级 的 方 
螺母 的 标记 : 


IRF} GB/T 39 M16, 
表 2.3-93 R 寸 (单位 : mm) 


规格 | M3 | M4 | M5 | M6 | M8 | M10 | M12 (MM) M16 (MI8)| M20 |(M22)| M24 





max|5.5 7 | 8 | 10 | 13 | 16 | 18 | 21 | 24 | 27 | 30 | 34 | 38 





min |5. 2 6.647. 64/9. 64 12. 5715. 57117. 5720. 1623. 1626. 1629. 16| 33 | 35 





max|2.4 3.2 | 4 $5. o ` 8 10 | 11 | 13 | 15 | 16 | 18 | 19 





min|1.4 2.0 2.8|3.8 5 6.5 8.5 9.2 11.2 13.2|14.2|16.2|16.9 















































e min P. 768.639. 93/12. 53116. 3420. 2422. 8426.2180. 1184. 0187. 91|42. 9 45.5 


表 2.3-94 技术 条 件 和 引用 标准 
M # 钢 
公差 7H 








螺纹 








标准 GB/T 196 .GB/T 197 
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( 续 ) 
材 #l 钢 
I 等 级 45 
力学 性 能 
标准 GB/T 3098. 2 
产品 等 级 C 
公差 
标准 GB/T 3103. 1 
经 处 理 
表面 处 理 中 不 经 处 理 
@) 镀 锌 钝 化 GB/T 5267 
验收 及 包装 GB/T 90 





2. 焊接 方 螺母 (GB/T 13680 一 1992) 
焊接 方 螺母 如 图 2.3-51 所 示 ， 尺 寸 见 表 2.3-95， 技 术 条 件 和 引 











用 标准 见 表 2. 3-96 ， 保 证 载荷 见 表 2. 3-97。 
A 型 























































































































注 : 尽 可 能 不 采用 B 型 。 


图 2.3-51 焊接 方 螺母 











第 2 章 常见 螺纹 紧 固 件 . 475- 





标记 示例 : 
螺纹 规格 D = M10、 材 料 为 含 碳 量 不 大 于 0.25% 的 钢 ， 不 经 表面 
处 理 的 A 型 焊接 方 螺母 的 标记 : 螺母 GB/T 13680 一 1992 M10 
表 2.3-95 尺 s (单位 : mm) 


































































































螺纹 | M4 | M5 | M6 M8 M10 M12 (M14) M16 
规格 
|= | = M8 xl _MI0x1 |MI2 x1.5 (Ml4x1.5) M16 x1.5 
(D sk 
Dx P) M10 x1.25|M12 x1.25 一 一 
max| 0.8 | 1.0 | 1.2 1.5 1.8 2.0 2.9 2:5 
b 
min| 0.5 | 0.7 | 0.9 1.2 1.4 1.6 2.1 2.1 
max 1.5 1.5 2 — = 
b, 
min 0.3 0.3 0.5 SS 一 
max|5.18[|6.18 7.72 10.22 12.77 13.77 17.07 19.13 
d. 
min| 5 6 7.5 10 12.5 13.5 16.8 18.8 
max| 4.6 |5.75 6.75 8.75 10.8 13 15.1 17.3 
d, 
min| 4 5 6 8 10 12 14 16 
e|min|8.63|9.93 12.53 16.34 20.24 22. 84 26.21 30.11 
max| 0.7 |0.9 0.9 1.1 1.3 1.4 1.5 1.7 
h 
min| 0.5 | 0.7 | 0.7 0.9 1.1 1.3 1.3 1.5 
max 1 1 1.2 == -== 
hi 
min 0.8 0.8 1 = == 
max| 3.5 |4.2 5.0 6.5 8.0 9.5 11.0 13.0 
m 
min| 3.2 |3.3 4.7 | 6.14 7.64 9.14 10.3 12.3 
max| 7 8 10 13 16 18 21 24 
s 
min|6.64|[7.64 9.64 _ 12.57 15.57 17.57 20.16 23.16 
0.5 
0.3 ~0.5 0.5~1 0.5 ~1 一 一 
(c—s) 

















注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
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表 2.3-96 技术 条 件 和 引用 标准 
M 料 含 碳 量 不 大 于 0.25% ,上 且 具 有 可 焊 性 的 钢 
公差 6G 
标准 GB/T 196;GB/T 197 
保证 载荷 按 GB/T 13680 表 3 规定 
力学 性 能 
试验 方法 Fk GB/T 3098. 2 第 8.1 条 的 规定 
人 | 产品 等 级 除 表 2. 3-95 规定 以 外 ,其 余 按 A 级 
2 标准 GB/T 3103. 1 
表面 粗糙 度 牙 侧 为 Ra6. 3; 牙 顶 及 牙 底 不 作 规定 
_ DRAAIE; 
Se 面 处 理 
ri. @) 镀 锌 钝 化 (GB 5267) 
表面 缺陷 GB/T 5779. 2 
主要 尺 合格 质量 次 要 尺 合格 质量 
才 项 目 水 平 (AQL) 才 项 目 水 平 (AQL) 
螺纹 通 规 1.5 FAH 
螺纹 止 规 2.5 的 每 一 个 尺 2.5 
爆 点 高 度 差 | 15 THH 
其 余 按 GB/T 90 
表 2.3-97 焊接 方 螺 母 保证 载荷 
螺纹 规格 保证 载荷 螺纹 规格 保证 载荷 
(D sk D x P) /N (D uk D x P) /N 
M4 6800 M10 .MI10 x1.M10 x1.25 | 44800 
M12 .M12 x1.5、 
M5 11000 65300 
M12 x1.25 
M6 15500 M14 .M14 x1.5 89700 
M8 .M8 x1 28300 M16 .M16 x1.5 123000 














je 
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2.3.6 异形 螺母 
1. 圆 螺 母 
圆 螺母 如 图 2. 3-52 所 示 ， 尺 寸 见 表 2. 3-98 。 
30° 

















Ra 50 (Z) 


D<M100x2 n( WO =4; D=M105x2 2( 槽 数 ) =6 
图 2.3-52 ERE 





标记 示例 : 
螺纹 规格 D = M16 x1.5、 材 料 为 45 钢 、 模 或 全 部 热处理 硬度 35 
~45HRC 、 表 面 氧化 的 圆 螺母 的 标记 : 螺母 GB/T 812 MI16 x1.5。 
表 2.3-98 R s (单位 : mm) 




































































螺纹 规格 t 
d | a m — Co 
DxP max | min | max | min 
M10 x1 22 16 
M12 x1.25 25 19 43 | 4 |2.6| 2 
M14 x1.5 28 20 
8 
M16 x1.5 30 22 0.5 
M18 x1.5 32 24 
M20 x1.5 35 27 0.5 
M22 x1.5 38 30 
53 | 5 |31 |2.5 
M24 x1.5 
— = 42 34 
M25 x1.5® 10 
1 
M27 x1.5 45 37 
M30 x1.5 48 40 
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( 续 ) 
螺纹 规格 
dy d, m — — c G, 
DB xP max | min | max | min 
M33 x1.5 
— 5 43 
M35 x1.5® 1 
M36 x1.5 55 46 
M39 x1.5 10 6.31 6 13.6| 3 
— 58 49 
M40 x1.5® 
M42 x1.5 62 53 0.5 
M45 x1.5 68 59 
M48 x1.5 
— z2 61 
M50 x1.5® 
M52 x1.5 
— — 78 67 
M55 x2 
8.36. 8 |4.25|3.5 — 
M56 x2 85 74 12 
M60 x2 90 79 
M64 x2 
— 9 84 
M65 x2® 
M68 x2 100 88 1.5 
M72 x2 
—— 105 93 
M75 x2” 
10.36| 10 |4.75| 4 
M76 x2 110 98 15 
M80 x2 115 103 1 
M85 x2 120 108 
M90 x2 125 112 
M95 x2 130 117 
12.43| 12 15.75] 5 
M100 x2 135 122 18 
M105 x2 140 127 
M110 x2 150 135 
M115 x2 155 140 F 14.43| 14 16.75] 6 
M120 x2 160 145 
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( 续 ) 
螺纹 规格 t 
d | a m — — c G 
DxP max | min | max | min 
M125 x2 165 150 
22 
M130 x2 170 155 14.43 14 |6.75| 6 
1L:5 1 
M140 x2 180 165 
M150 x2 200 180 
26 
M160 x3 210 190 
M170 x3 220 200 
16.43 16 |7.9 | 7 
M180 x3 230 210 2 1.5 
M190 x3 240 220 30 
M200 x 3 250 230 



































D 仅 用 于 滚动 轴承 锁 紧 装置 。 


2. 小 圆 螺母 (GB/T 810—1988) 
小 圆 螺 母 如 图 2. 3-53 所 示 ， 尺 寸 见 表 2. 3-99， 技 术 条 件 和 引用 
标准 见 表 2. 3-100, 


























O 


D=M100x2 n(#82R) =4; D>M105x2 7( 槽 数 ) =6 
图 2.3-53 小 圆 螺母 






































































































































表 2.3-99 R F (单位 ;mm) 

y + 
螺纹 规格 | M10 | M12 | M14 | M16 | M18 | M20 | M22 | M24 | M27 | M30 | M33 | M36 | M39 | M42 ° 
Dx P xl 4 RLS LS N LS LA LA LS | 881285. aLa LA 1⁄5 LS LS h 

dy 20 22 25 28 30 32 35 38 42 45 48 52 55 58 
m 8 
max 4.3 5.30 6.30 
h sk. 
min 4 3 6 = 
max 2.6 3.10 3.60 xy 
t = 
min 2 2.5 3 28 
加 
C 0.5 1 ES 
ĉi 0.5 + 
螺纹 规格 | M45 | M48 | M52 | M56 | M60 | M64 | M68 | M72 | M76 | M80 | M85 | M90 | M95 | M100 
DxP A e 151 1.5 x2 x2 x2 x2 x2 x2 x2 x2 x2 x2 x2 
dy 62 68 72 78 80 85 90 95 100 105 110 115 120 | 125 
m 8 10 12 
max 6.3 8.36 10.36 12.43 
h 
min 6 10 12. 





























































































































螺纹 规格 | M45 | M48 | M52 | M56 | M60 | M64 | M68 | M72 | M76 | M80 | M85 | M90 | M95 |M100 
DxP xi.5S | x<1.5 | x1.5 x2 x2 x2 x 2 x2 x2 x2 x2 x2 x2 x2 
max 3.6 4.25 4.75 5.75 
t 
min 3 3.5 4 5 
C 1 1.5 
8 
C 0.5 1 N 
R += 
螺纹 规格 | M105 | M110 | M115 | M120 | M125 | M130 | M140 | M150 | M160 | M170 | M180 | M190 | M200 
DxP x2 x2 x2 x2 x2 x2 x2 x2 x3 x3 x3 x3 x3 u 
e 
dy 130 135 140 145 150 160 170 180 195 205 220 230 240 38 
x 
m 15 18 22 3% 
加 
max 12.43 14.43 16.43 Ey 
min 12 14 16 
max 5.75 6.75 7.90 
t 
min 5 6 7 G 
心 
C 1.5 2 区 
ĉi 1 1.5 
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标记 示例 : 
螺纹 规格 D = M16 x1.5、 材 料 为 45 钢 、 槽 或 全 部 热处理 硬度 35 
~45HRC 、 表 面 氧化 的 圆 螺母 的 标记 : 螺母 GB/T 810 MI16 x1.5。 
表 2.3-100 技术 条 件 和 引用 标准 




















ti 




















M 料 45 钢 ( GB/T 699) 
i 公差 6H 
螺纹 — 
标准 GB/T 196 .GBZT 197 
' ó 按 附 表 B3 中 9 级 规定 
垂直 度 -一 
标准 GB/T 1184 








Q@ 槽 部 或 全 部 热处理 后 35 ~45HRC 
热处理 及 表面 处 理 @ 调 质 24 ~30HRC 
ORAE 








验收 及 包装 GB/T 90 


3. 端面 带 孔 圆 螺母 (GB/T 815—1988) 
端面 带 孔 圆 螺母 如 网 2.3-54 所 示 ， 尺 寸 见 表 2. 3-101， 技 术 条 件 
和 引用 标准 见 表 2. 3-102。 








A 型 B 型 


(* 
Q CX45 2Xd; / Ra 12.5 

















图 2.3-54 ”端面 带 孔 圆 螺母 


标记 示例 : 
螺纹 规格 D = M5 、 材 料 为 Q235 、 不 经 表面 处 理 的 A 型 端面 带 孔 




















A 
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圆 螺 母 的 标记 : 
IRRE GB/T 815 M5, 


表 2.3-101 R 十 (单位 : mm) 






















































































螺纹 规格 
D M2 | M2.5 | M3 M4 M5 M6 M8 M10 
max | 5.5 9 8 10 12 14 18 22 
dy 
min | 5.32 | 6.78 | 7.78 | 9.78 | 11.73 | 13.73 | 17.73 | 21.67 
max 2 2.2 | 2.5 | 3.5 | 4.2 5 6.5 8 
m 
min | 1.75 | 1.95 | 2.25 | 3.2 | 3.9 | 4.7 | 6.14 | 7.64 
d, 1 1.2 1.5 2 2.5 3 3.5 
t 2 2.2 | 1.5 2 2.5 3 3.5 4 
B 4 5 5.5 7 8 10 13 15 
k 1 1.1 13 | 1.8 | 2.1 2.5 | 3.3 4 
C 0.2 0.3 0.4 0.5 0.8 
d, M1.2 M1.4 M2 M2.5 M3 
表 2.3-102 技术 条 件 和 引用 标准 
M 料 Q235( GB/T 700) 
公差 6H 
螺纹 
标准 GB/T 196 .GB/T 197 
_ 6 按 附 表 B3 中 9 级 规定 
垂直 度 
标准 GB/T 1184 
Dfte 
表面 处 理 OA 
@ 镀 锌 钝 化 GB/T 5267 
验收 及 包装 GB/T 90 





4. 侧面 带 孔 圆 螺母 (GB/T 816 一 1988) 
侧面 带 孔 圆 螺母 如 图 2. 3-55 所 示 ， 尺 寸 见 表 2. 3-103 ， 技 术 条 件 
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和 引用 标准 见 表 2. 3-104, 











图 2.3-55 ”侧面 带 孔 圆 螺母 


标记 示例 : 











螺纹 规格 D = M5、 材 料 为 Q235 、 不 经 表面 处 理 的 侧面 带 孔 圆 螺 
母 的 标记 : 螺母 GB/T 816 M5, 
























































表 2.3-103 R + (单位 : mm) 
螺纹 规格 D | M2 | M2.5 | M3 M4 M5 M6 M8 | M10 
max | 5.5 7 8 10 12 14 18 22 
k min | 5.32 | 6.78 | 7.78 | 9.78 | 11.73 | 13.73 | 17.73 | 21.67 
max | 2 2.2 | 2.5 | 3.5 | 4.2 5 6.5 8 
” | min | 1.75 195 2225 3.2 | 3.9 | 47 |` 6.14 | 7.64 
di 1 1.2 2 2.5 3 3.5 
t 1.2 1.5 2 2.5 3 3.5 4 
C 0.2 0.3 0.4 0.5 0.8 
表 2.3-104 技术 条 件 和 引用 标准 
材 料 Q235( GB/T 700) 
公差 6H 
螺纹 
标准 GB/T 196 .GB/T 197 
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( 续 ) 
材 料 Q235( GB/T 700) 
6 按 附 表 B3 中 9 级 规定 
垂直 度 
标准 GB/T 1184 
Dk 
b: 
s: @ 镀 锌 钝 化 ”GB/T 5267 

验收 及 包装 GB/T 90 





5. 蝶 形 螺母 一 圆 细 (GB/T 62. 1 一 2004) 
圆 翼 蝶 形 螺母 如 图 2. 3-56 所 示 ， 尺 寸 见 表 2. 3-105 ， 技 术 条 件 和 


引用 标准 见 表 2. 3-106。 








































= A 
pa 
= 




















图 2.3-56 [E EE ER EL 


标记 示例 : 
螺纹 规格 D = M10、 材 料 为 Q215、 保 证 扭矩 为 1 级、 表面 氧化 处 


理 、 两 恤 为 半圆 形 的 A 型 蝶 形 螺母 的 标记 螺母 GB/T 62. 1 一 2004 
M10, 
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表 2.3-105 R 寸 (单位 mm) 
螺纹 dy d i k m y y d, t 
H D| min = min | max | max | max | max 
M2 | 4 3 12 6 2 2.5| 3 | 2 |0.3 
M2.5 | 5 4 | 16 8 3 2.5| 3 |2.5|0.3 
M3 5 4 | 16 |+1.5| 8 3 25| 3 |3 |04 
M4 7 6 | 20 10 4 3 | 4 |4 |0.4 
M5 |8.5| 7 25 12 |+1.5 5 |3.5|4.5| 4 |0.5 
M6 |10.5| 9 | 32 16 6 1 4|15|5 |10.5 
M8 | 14 | 12 | 40 20 8 14.5|5.5| 6 |0.6 
MO | 18 | 15 | 50 25 10 15.516.5| 7 |0.7 
MI2 | 22 | 18 6 | +2 | 30 J a e/s |3 
(M14)| 26 | 22 | 70 35 4 8| |o |11 
M6 | 26 | 22 | 70 35 14 8 |9 |10 [1.2 
(M8) 30 | 25 | 80 40 16 | 8 |10 |10 [1.4 
M20 | 34 | 28 | 90 45 = 18| 9 | 1 |1 (1.5 
(M22) 38 | 32 | 100 |+2.5 50 20 |10 |12 |11 [1.6 
M24 | 43 | 36 | 112 56 22 |11 |13 |12 [1.8 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
表 2.3-106 技术 条 件 和 引用 标准 
钢 不 锈 钢 有 色 金 属 
Q215 .Q235 
材料 % (GB/T 700) 1Crl8Ni9 H62 
KT 30-6 (GB/T 1220) (GB/T 5231) 
(GB/T 978) 
公差 7H 
螺纹 


标准 








GB/T 193 GB/T 9145 
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( 续 ) 
钢 不 锈 钢 有 色 金 属 
Q215 .Q235 
材料 中 (GB/T 700) 1Crl8Ni9 H62 
KT 30-6 (GB/T 1220) (GB/T 5231) 
(GB/T 978) 
保证 “| 等 级 I 级 I 级 I 级 
扭矩 | 标准 GB/T 3098. 20 
氧化 :电镀 ,技术 
表面 处 理 | 要 求 按 GB/T 简单 处 理 简单 处 理 
5267.1 
验收 及 包装 GB/T 90. 1 .GB/T 90.2 
© 材料 牌号 仅 系 推荐 采用 的 ， 制 造 者 可 根据 实际 条 件 与 经 验 选用 其 他 材 
料 牌 号 及 技术 条 件 。 


6. 蝶 形 螺母 一 方 枝 (GB/T 62. 2 一 2004 ) 


方 辟 蝶 形 螺母 如 图 2. 3-57 所 示 ， 


引用 标准 2. 3-108 。 









































图 2.3-S7 FREIRE 


标记 示例 : 


尺寸 见 表 2.3-107 ， 技 术 条 件 和 








螺纹 规格 D = M10、 材 料 为 Q215、 保 证 扭矩 为 1 级、 表面 氧化 处 
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H, WENDE A 型 同形 螺母 的 标记 : 螺母 GB/T 62. 2 一 2004 























































































































M10, 
表 2.3-107 R 十 (H: mm) 
螺纹 dy d T L m y y t 
规格 万 | min = min max max max 
M3 |65 4 17 9 3 3 4 |0.4 
M4 |6.5 | 4 17 9 3 3 4 |0.4 
土 1.5 
M5 8 6 21 11 4 |3.5 |4.5 | 0.5 
M6 10 7 27 13 4.5 | 4 5 | 0.5 
土 1.5 
M8 13 | 10 | 31 16 6 |4.5 |5.5 |0.6 
M10 16 | 12 | 36 18 7.5 | 5.5 | 6.5 | 0.7 
M12 | 20 | 16 | 48 23 9 7 8 1 
(M14) | 20 | 16 |48 | + 上 2 | 23 9 7 8 |11 
M6 | 27 | 22 |68 35 12 8 9 | 1.2 
(M18)| 27 | 22 | 68 35 | *2 | 12 8 9 |1.4 
MO | 27 | 22 | 68 35 12 8 9 |1.5 
$: 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
表 2.3-108 技术 条 件 和 引用 标准 
钢铁 不 锈 钢 有 色 金 
Q215 .Q235 
材料 (GB/T 700) 1Crl8Ni9 H62 
KT 306 (GB/T 1220) (GB/T 5231) 
(GB/T 978) 
公差 7H 
螺纹 
标准 GB/T 193 „GB/T 9145 
保证 | 等 级 I 级 I 级 1% 
HIE | 标准 GB/T 3098. 20 
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( 续 ) 
钢 不 锈 钢 有 人 色 金 属 
Q215 .Q235 
材料 (GB/T 700) 1Crl8Ni9 H62 
KT 30-6 (GB/T 1220) (GB/T 5231) 
(GB/T 978) 
氧化 : 电镀 ， 技 
表面 处 理 术 要 求 按 GB/T 简单 处 理 简单 处 理 
5267.1 
验收 及 包装 GB/T 90. 1 .GB/T 90. 2 






































D 材料 牌号 仅 系 推荐 采用 的 ， 制 造 者 可 根据 实际 条 件 与 经 验 选 用 其 他 材 


料 牌号 及 技术 条 件 。 


7. 蝶 形 螺母 一 冲压 (GB/T 62. 3—2004) 


冲压 蝶 形 螺母 如 图 2. 3-58 所 示 ， 
引用 标准 见 表 2. 3-110。 























尺寸 见 表 2.3-109 ， 技 术 条 件 和 



































图 2.3-58 ”冲压 蝶 形 螺母 
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标记 示例 : 

螺纹 规格 D = M10、 材 料 为 0Q215、 保 证 扭矩 为 级、 表面 氧化 处 
、 用 钢板 冲压 制 成 的 A 型 蝶 形 螺母 的 标记 : 螺母 GB/T 62. 3 一 2004 
M10, 











= 
PE 








表 2.3-109 R 十 (单位 : mm) 















































螺纹 A 型 B 型 
d, ⁄ N. 
m | L , | Y (高 型 GO | ! 
max] = = |max max 
D 
m S m s 
M31101 15 |16 6.5 2 | 4 13.5 1.4 0.4 
M41216 |19 8.5 2.5 5 |4 |+0.5 1.6 +*0.30.8 0.4 
1 
M51317 22 +l1 9 3 |5.514.5 1.8 0.5 
+1 
M6 |15| 9 25 9.5 3.56 5 2.4 +*0.41 | 0.5 
M8 | 17 | 10 28 11 5 7 6 +0.8 3.1 0.6 
1.2 +0. 51.2 
M10| 20 | 12 35 +1.5 12 6 8 7 3.8 0.7 















































R 2. 3-110 技术 条 件 和 引用 标准 





























" 钢 
++ kD 
材 料 Q215 .Q235( GB/T 700) 
公差 7H( 通 规 ) 
螺纹 
标准 GB/T 193 .GB/T 9145 
公差 A 型 .了 级 ;B 型 : 亚 级 
保证 扭矩 
标准 GB/T 3098. 20 
氧化 : 
: 
和 电镀 ,技术 要 求 按 GB/T 5267. 1 
验收 及 包装 GB/T 90. 1 .GB/T 90. 2 
@ 材料 牌号 仅 系 推 荐 采用 的 ， 制 造 者 可 根据 实际 条 件 与 经 验 选用 其 他 材 
































料 牌号 及 技术 条 件 。 
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8. 蝶 形 螺母 一 压铸 (GB/T 62. 4 一 2004) 
压铸 蝶 形 螺母 如 图 2.3-59 所 示 ， 尺 寸 见 表 2. 3-111， 技 术 条 件 和 
引用 标准 见 表 2. 3-112。 
























































D 有 无 凹 穴 及 其 型 式 与 尺寸 ， 由 制造 者 确定 。 


图 2.3-59 压铸 蝶 形 螺母 


标记 示例 : 

螺纹 规格 D = M5 、 材 料 为 ZZnA1D4-3 、 保 证 扭矩 为 级、 不 经 表 
面 处理 、 用 锌 合金 压铸 制 成 的 蝶 形 螺母 的 标记 : 螺母 GB/T 62.4 
M5。 









































表 2.3-111 R 寸 (H: mm) 




















螺纹 规格 | d k d L L m y J t 
D min = min max | max | max 
M3 5 4 16 8.5 2.4 | 2.5 3 0.4 
M4 7 6 21 11 3.2 3 4 0.4 
M5 8.5 7 21 +1.5| 11 4 3.5 | 4.5 |0.5 
+l.5 
M6 10.5 9 23 14 5 4 5 0.5 
M8 13 10 30 16 6.5 | 4.5 | 5.5 [0.6 
M10 16 12 37 *2 19 8 5.5 | 6.5: | 0:7 
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表 2.3-112 技术 条 件 和 引用 标准 



























































q 锌 合金 
kD 
材 料 ZZnAlD4-3 ( GB/T 8738) 
公差 7H 
螺纹 
标准 GB/T 193 .GB/T 9145 
等 级 I% 
保证 扭矩 
标准 GB/T 3098. 20 
表面 处 理 一 
验收 及 包装 GB/T 90. 1 .GB/T 90. 2 
QD 材料 牌号 仅 系 推 荐 采用 的 ， 制 造 者 可 根据 实际 条 件 与 经 验 选用 其 他 材 
料 牌 号 及 技术 条 件 。 


9. 环形 螺母 (GB/T 63 一 1988) 
环形 螺母 如 图 2. 3-60 所 示 ， 尺 寸 见 表 2. 3-113。 














图 2.3-60 环形 螺母 


标记 示例 : 
螺纹 规格 D = M16、 材 料 为 ZHMn58-2、 不 经 表面 处 理 的 环形 螺 
母 的 标记 : 螺母 GB/T63 M16。 
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F 23-113 R s} (单位 : mm) 


























螺纹 规格 D | M12 | (M14) | M16 | (Ml8) | M20 | (M22) | M24 
dy 24 30 36 46 

d 20 26 30 38 

m 15 18 22 26 

k 52 60 72 84 

L 66 76 86 98 

d, 10 12 13 14 

R 6 8 10 

r 6 8 11 14 























注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 











10. 六 角 盖 形 螺母 (GB/T 923—2009) 
六 角 盖 形 螺母 如 图 2.3-61 所 示 ， 尺 寸 见 表 2. 3-114 ， 技 术 条 件 和 
引用 标准 见 表 2. 3-115。 




















注 :其 余 尺 寸 见 图 a。 








a) D<10mm 盖 形 螺母 的 型 式 与 尺寸 b)D > 12mm 盖 形 螺母 的 型 式 与 尺寸 
图 2.3-61 六 角 盖 形 螺母 


标记 示例 : 
螺纹 规格 D = M12、 性 能 等 级 为 6 级 、 表 面 氧化 处 理 的 六 角 盖 形 
螺母 的 标记 : 螺母 GB/T 923 M12, 
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表 2.3-114 R 寸 (HM: mm) 
第 1 系列 | M4 M5 M6 M8 M10 M12 
ji 第 2 系列 | 一 —  M8xl MI0x1 |Ml2 xl1.5 
规格 | 一 “一 
D 
第 3 系列 M10 x 1. 25|M12 x1.25 
PT 0.7 0.8 1 1.25 1.5 1.75 
max 4.6 5.75 | 6.75 | 8.75 10.8 13 
ý min 4 5 6 8 10 12 
d, max 6.5 7.5 9.5 12.5 15 17 
d, min 5.9 6.9 8.9 11.6 14.6 16.6 
e min 7.66 | 8.79 | 11.05 | 14.38 | 17.77 20.03 
第 1 系列 | 1.4 1.6 2 2.5 3 — 
2., |8287] 一 — — 2 2 = 
第 3 系列 2.5 一 
第 1 系列 6.4 
GÊ a | 第 2 系列 5.6 
第 3 系列 4.9 
max= 公 称 | 8 10 12 15 18 22 
min 7.64 | 9.64 | 11.57 | 14.57 | 17.57 21.48 
max 3.2 4 5 6.5 8 10 
m min 2.9 3.7 4.7 6.14 7.64 9.64 
m min 2.32 | 2.96 | 3.76 | 4.91 6.11 7.71 
SR = 3.25 | 3.75 | 4.75 | 6.25 T5 8.5 
公称 7 8 10 13 16 18 
min 6.78 | 7.78 | 9.78 | 12.73 | 15.73 17.73 
max 5.74 | 7.79 | 8.29 | 11.35 | 13.35 16.35 
min 5.26 | 7.21 | 7.71 | 10.65 | 12.65 15.65 
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( 续 ) 
第 1 系列 | M4 M5 M6 M8 M10 M12 
螺纹 s. 
2 FAYI — — — 上 
规格 2 系列 M8 xl | M10 xl |M12x1.5 
D 
第 3 系列 M10 x1.25|M12 x 1. 25 
w min 2 2 2 2 2 3 
第 1000 件 钢 螺 母 
重量 /kg 由 @ 4.66 11 20.1 28.3 
(p =7. 85kg/dm° ) 
第 1 系列 | (M14) | M16 | (M18) | M20 (M22) M24 
螺纹 M14 | M16 M18 M22 
规格 | 第 2 系列 | i M20 x2 M24 x2 
A x1.5) x1.5 | x1.5) x1.5) 
D M18 | M20 M22 
第 3 系列 | 一 一 一 
x2) x1.5 x2) 
po 2 2 2.5 2.5 2.5 3 
max 15.1 17.3 19.5 | 21.6 23.7 25.9 
d, 
min 14 16 18 20 22 24 
dy max 20 23 26 28 33 34 
d, min 19.6 | 22.5 | 24.9 | 27.7 31.4 33.3 
e min 23.35 | 26.75 | 29.56 | 32.95 | 37.29 39.55 
第 1 系列 一 
第 3 系列 一 
第 1 系列 | 7.3 7.3 9.3 9.3 9.3 10.7 
GO. | 第 2 系列 | 5.6 5.6 5.6 7.3 5.6 7.3 
第 3 系列 一 一 7.3 5.6 7.3 一 
， a= 公称 | 25 28 32 34 39 42 
+ 
min 24.48 | 27.48 31 33 38 41 
max 11 13 15 16 18 19 
m 
min 10.3 12.3 14.3 14.9 16.9 17.7 
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( 续 ) 
第 1 系列 | (M14) | M16 |(M18) | M20 (M22) M24 
螺纹 (M14 | M16 (M18 (M22 
第 2 系列 M20 x2 M24 x2 
规格 x1.5) | x1.5 | x1.5) x1.5) 
D M18 M20 M22 
第 3 系列 | 一 一 一 
x2) x1.5 x2) 
m min 8.24 | 9.84 | 11.44 | 11.92 13.52 14.16 
SR = 10 11.5 13 14 16.5 17 
公称 21 24 27 30 34 36 
5 
min 20.67 | 23.67 | 26.16 | 29.16 33 35 
max 18.35 | 21.42 | 25.42 | 26.42 | 29.42 31.5 
t 
min 17.65 | 20.58 | 24.58 | 25.58 | 28.58 30.5 
w min 4 4 3 5 5 6 
第 1000 件 钢 螺母 
重量 /kg @ 54.3 95 104 @ 216 
(p =7. 85kg/dm° ) 
È: 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 ; 按 螺纹 规格 第 1 ~3 系列 ， 依 次 优先 选 
D P 一 粗 牙 螺纹 螺 距 ， 按 GB/T 197, 
@ 内 螺纹 的 收尾 *,，、=2P， 适 用 于 刀 <Ml10。 
© 内 螺纹 的 退 刀 权 Chu， 适用 于 刀 > M10。 
@ 目前 尚 无 数据 。 








表 2.3-115 技术 条 件 和 引用 标准 
































材 料 钢 不 锈 钢 有 人 色 金 属 
适用 技术 条 件 GB/T 16938 
公差 6H 
螺纹 上 一 
标准 GB/T 196 „GB/T 197 
力学 | FRO 6 Al-50 CU3 或 CU62 
性 能 | 标准 | GB/T 3098.2 GB/T 3098.4 | GB/T 3098.15 | GB/T 3098. 10 
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( 续 ) 
材 料 钢 不 锈 钢 有 人 色 金 属 
pe 产品 等 级 D=16mm,A;D >16mm,B 
Z Z 
标准 GB/T 3103.1 
氧化 : 
a 镀 技 术 要 求 按 GB/T 
i j 简单 处 理 ， 
. — 
l 非 电解 钙 片 涂 层 技术 要 求 | ， 简单 处 理 =o 
表面 处 理 按 GB/T 5267. 2 o 
热 浸 镀 锌 技术 要 求 按 GB/ 
T 5267.3 
如 需 其 他 表面 处 理 ,应 由 供需 双方 协议 
验收 及 包装 GB/T 90. 1 .GB/T 90.2 











D 其 他 性 能 等 级 或 材料 ， 由 供需 双方 协议 。 
@ 由 制造 者 选择 。 








11. 组 合式 盖 形 螺母 (GB/T 802. 1 一 2008) 
组 合式 盖 形 螺母 如 图 2. 3-62 所 示 ， 尺寸 见 表 2. 3-116， 技 术 条 件 
和 引用 标准 见 表 2.3-117。 





图 2.3-62 组 合式 盖 形 螺母 
1 一 螺母 体 2 一 螺母 盖 ”3 一 锦 合 部 位 ， 形 状 由 制造 者 任 选 
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标记 示例 : 
螺纹 规格 D = M12、 人 性 能 等 级 为 6 级、 表面 氧化 处 理 的 组 合式 盖 
形 螺母 的 标记 : 螺母 CBMT 802.1 M12, 
表 2.3-116 R + (H: mm) 



















































































第 1 系列 | M4 M5 M6 M8 M10 M12 
螺纹 
规格 第 2 系列 一 一 一 M8 xl | M10 xl |M12x1.5 
D2 
第 3 系列 M10 x1. 25|M12 x 1. 25 
p 0.7 0.8 1 1.25 1.5 1.75 
max 4.6 5.75 | 6.75 8.75 10.8 13 
d, 
min 4 5 6 8 10 12 
d, = 6.2 T2 9.2 13 16 18 
d, min 5.9 6.9 8.9 11.6 14.6 16.6 
e min 7.66 | 8.79 | 11.05 | 14.38 17.77 20.03 
h max= 公 称 7 9 11 15 18 22 
m = 4.5 5.5 6.5 8 10 12 
b = 2.5 4 5 6 8 10 
m, min 3.6 4.4 5.2 6.4 8 9.6 
SR = 3.2 3.6 4.6 6.5 8 9 
公称 7 8 10 13 16 18 
S 
min 6.78 | 7.78 | 9.78 | 12.73 15.73 17.73 
6 一 0.5 0.5 0.8 0.8 0.8 1 
第 1 系列 | (M14) | M16 |(MI8) | M20 (M22) (M24) 
螺纹 MI4 | MI6 MI8 | (M20 M22 
规格 第 2 系列 ( ( ( ( M24 x2 
x1.5) | x1.5 | x1.5) x2) x1.5) 
p” MI18 | M20 M22 
第 3 系列 | 一 — t t — 
x2) x1:5 x2) 
p P 2 2.5 2.5 2.5 3 
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( 续 ) 
第 1 系列 | (M14) | M16 | (Ml8) | M20 | (M22) (M24) 
螺纹 MI4 | M16 MI8 | (M20 M22 
规格 第 2 系列 ee x1.5 i. w e MAS 
D® sia = B (M18 | M20 (M22 E 
x2) x1.5 x2) 
max 15.1 | 17.3 | 19.5 | 21.6 23.7 25.9 
d, 
min 14 16 18 20 22 24 
d, = 20 22 25 28 30 34 
d, min 19.6 | 22.5 | 24.9 | 27.7 31.4 33.3 
e min 23.35 | 26.75 | 29.56 | 32.95 | 37.29 39.55 
h = 公称 | 24 26 30 35 38 40 
m = 13 15 17 19 21 22 
b = 11 13 14 16 18 19 
m, min 10.4 12 13.6 | 15.2 16.8 17.6 
SR = 10 11.5 | 12.5 14 15 17 
公称 21 24 27 30 34 36 
min 20.67 | 23.67 | 26.16 | 29.16 33 35 
ô = 1 1 1.2 1.2 :2 1.2 
D 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 ， 按 螺纹 规格 第 1 至 第 3 系列 ， 依 次 优先 
选用 。 
@，P 一 粗 牙 螺纹 螺 距 


表 2.3-117 技术 条 件 和 引用 标准 


























M # 钢 不 锈 钢 有 色 金 属 
适用 技术 条 件 GB/T 16938 
公差 6H 
螺纹 
标准 GB/T 196 „GB/T 197 
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( 续 ) 
M à >% 钢 不 锈 钢 有 色 金 属 
P A2-50 .A2-70 、 
力学 | 等 级 6.8 CU2 .CU3 „ALA 
- A4-50 .A4-70 
性 能 上 一 一 
标准 | GB/T 3098.2 GB/T 3098.4 | GB/T 3098. 15 | GB/T 3098. 10 
产品 等 级 D1l6mm:A;D >16mm:B 
公差 
标准 GB/T 3103.1 
氧化 : 
电镀 技术 要 求 按 GB/T 
5267. 1 


表面 处 理 非 电解 锌 片 涂 层 技 术 要 求 简单 处 理 简单 处 理 
按 GB/T 5267. 2 

















热 浸 镀 锌 技术 要 求 按 GB/ 
T 5267.3 
表面 缺陷 GB/T 5779. 2 
验收 及 包装 GB/T 90. 1 .GB/T 90.2 





12. 六 角 法 兰 面 盖 形 螺母 ”焊接 型 (GB/T 802. 3 一 2009) 
焊接 型 六 角 法 兰 面 盖 形 螺母 如 图 2.3-63 所 示 ， 尺 寸 见 表 2. 3- 
118， 技 术 条 件 和 引用 标准 见 表 2.3-119。 

















图 2.3-63 焊接 型 六 角 法 兰 面 盖 形 螺母 
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标记 示例 : 
螺纹 规格 D = M12、 性 能 等 级 为 6 级 、 表 面 氧化 处 理 的 焊接 型 六 
角 法 兰 面 盖 形 螺母 的 标记 : 螺母 GB/T 802.3 M12。 








表 2.3-118 R 十 (单位 : mm) 













































































螺纹 | 第 1 系列 M4 M5 M6 M8 MI10 
规格 | 第 2 系列 M8x1 | M10x1 
DO | 第 3 系列 =. — MI0x1.25 
pŠ 0.7 0.8 1 1.25 1.5 
F max 4.6 5.75 6.75 8.75 10.8 
I inini 4 5 6 8 10 
d, max 6.5 75 9.5 12.5 15 
d, min 5.9 6.9 8.9 11.6 14.6 
d, max 9 11.8 14.2 17.9 21.8 
e min 7.66 8.79 11.05 14.38 17.77 
max = 公称 75 9 11 14 18 
i min 7.14 8.64 10.57 13.57 17.57 
max 4.5 5 6 8 10 
_ min 4.2 4.7 5.7 7.64 9.64 
m min 2.32 2.96 3.76 4.91 6.11 
SR = 3.25 3.75 4.75 6.25 7.5 
max = 公称 7 8 10 13 16 
° min 6.78 7.78 9.78 12.73 15.73 
5 = 0.5 0.5 0.8 0.8 0.8 
螺纹 第 1 系列 M12 (M14) M16 M20 M24 
规格 | 第 2 系列 |M12 x1.5 |(M14x1.5)| M16 x1.5| M20x2 | M24 x2 
D? | 第 3 系列 IMi2x1.25| 一 — |woxl15| 一 
P2 1.75 2 2 2.5 3 
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( 续 ) 
螺纹 第 1 系列 M12 (M14) M16 M20 M24 
规格 | 第 2 系列 | M12 x1.5 |(Ml4x1.5)| M16 x1.5| M20 x2 | M24 x2 
D? | 第 3 系列 IMi2x1.25| 一 — |woxl15| 一 
max 13 15.1 17.3 21.6 25.9 
ñ min 12 14 16 20 24 
dy max 17 20 23 28 34 
d, min 16.6 19.6 22.5 27.7 33.3 
d. max 26 29.9 34.5 42.8 46 
e min 20. 03 23.35 26.75 32.95 39.55 
max = 公称 22 26 30 32 36 
i min 21.48 25.48 29.48 31 35 
max 12 14 16 20 24 
ú min 11.57 13.3 15.3 18.7 2257 
m, min 7.71 8.24 9.84 11.92 14.16 
SR = 8.5 10 3 14 17 
max = 公称 18 21 24 30 36 
` min 17.73 20.67 23.67 29.16 35 
5 = 1 1 1 1:2 1.2 
© 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 ; 按 螺纹 规格 第 1 ~3 系列 ， 依 次 优先 选 
Fig 
© P 一 粗 牙 螺纹 螺 距 。 
表 2.3-119 技术 条 件 和 引用 标准 
M 料 钢 不 锈 钢 
通用 技术 条 件 GB/T 16938 
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( 续 ) 
材 料 钢 不 锈 钢 
公差 6H 
标准 GB/T 196 .GB/T 197 
A2-50 .A2-70、 
等 级 6.8 
力学 性 能 A4-50 .A4-70 
标准 GB/T 3098. 2 .GB/T 3098. 4 GB/T 3098. 15 
产品 等 级 D=<=16mm:A;D >16mm:B 
公差 
标准 GB/T 3103. 1 
氧化 
电镀 技术 要 求 按 GB/T 
5267. 1 
非 电解 锌 片 涂 层 技术 要 求 按 简单 处 理 
表面 处 理 GB/T 5267. 2 
热 浸 镀 锌 技术 要 求 按 GB/T 
5267.3 
如 需 其 他 表面 处 理 ,应 由 供需 双方 协议 
表面 缺陷 GB/T 5779.2 
验收 及 包装 GB/T 90. 1 .GB/T 90.2 


13. 六 角 低 球面 盖 形 螺母 ”焊接 型 ( GB/T 802. 4 一 2009 ) 

焊接 型 六 角 低 球面 盖 型 螺母 如 图 2.3-64 所 示 ， 尺 寸 见 表 2. 3- 
120 ， 技 术 条 件 和 引用 标准 见 表 2. 3-121。 

标记 示例 : 

螺纹 规格 D = M12、 性 能 等 级 为 6 级 、 表 面 氧化 处 理 的 焊接 六 角 
球面 盖 形 螺母 的 标记 : 螺母 GB/T 802.4 M12, 
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螺母 盖 15%30° 








TN 





图 2.3-64 焊接 型 六 角 低 球面 盖 形 螺母 















































表 2.3-120 尺 sF (单位 : mm) 
第 1 系列 | M4 M5 M6 M8 M10 M12 
螺纹 m 
规格 | 第 2 系列 | 一 一 一 M8 xl | Ml0 xl |M12 x1.5 
D 
第 3 系列 M10 x1.25|M12 x1.25 
p 0.7 0.8 1 1,25 is 1.75 
max 4.6 5.75 | 6.75 | 8.75 10.8 13 
° min 4 5 6 8 10 12 
d, min 5.9 6.9 8.9 11.6 14.6 16.6 
e min 7.66 | 8.79 | 11.05 | 14.38 | 17.77 20.03 
max = 公称 | 5.5 7 9 12 14 16 
min 5.2 6.64 | 8.64 | 11.57 | 13.57 15.57 
m, min 2.75 3.5 4.5 6 7 8 
SR = 8 10 12 15 20 25 
公称 7 8 10 13 16 18 
| min 6.78 | 7.78 | 9.78 | 12.73 | 15.73 17.73 
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( 续 ) 
第 1 系列 | M4 M5 M6 M8 M10 M12 
ji 第 2 系列 | 一 —  M8xl | MI0xl |Ml2 xl1.5 
规格 | 
D 
第 3 系列 M10 x 1. 25|M12 x1.25 
max 4.64 | 5.44 | 7.29 | 9.79 11.35 13.85 
' min 4.16 | 4.96 | 671 | 9.21 10.65 13.15 
5 = 0.5 0.5 0.8 0.8 0.8 1 
第 1 系列 | (M14) | M16 | (M18) | M20 (M22) M24 
L 
- 第 2 系列 s x i M20 x2 aa M24 x2 
D szal = _ (M18 | M20 (M22 _ 
x2) x1:5 X2) 
po 2 2 2 5 2.5 25 3 
max 15.1 17.3 | 19.5 | 21.6 23.7 25.9 
É min 14 16 18 20 22 24 
d, min 19.6 | 22.5 | 24.9 | 27.7 31.4 33.3 
e min 23.35 | 26.75 | 29.56 | 32.95 | 37.29 39.55 
max = 公称 | 18 20 22 25 28 30 
i min 17.57 | 19.48 | 21.48 | 24.48 | 27.48 29.48 
m, min 9 10 11 12.5 14 15 
SR = 28 30 32 35 35 40 
公称 21 24 37 30 34 36 
° min 20.67 | 23.67 | 26.16 | 29.16 33 35 
max 15.35 | 17.35 | 19.42 | 21.42 | 22.42 24.42 
j min 14.65 | 16.65 | 18.58 | 20.58 21.58 23.58 
5 = 1 1 1.2 i2 12 1.2 
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( 续 ) 
第 1 系列 | (M27) | M30 M36 M42 M48 M64 
螺纹 (M27 
p | 第 2 系列 M30 x2 | M36 x3 | M42 x3 | M48 x3 | M64 x2 
规格 x2) 
D 
第 3 系列 一 
PT 3 3.5 4 4.5 5 6 
max 29.1 | 32.4 | 38.9 | 45.4 51.8 69.1 
dy 
min 27 30 36 42 48 64 
d, min 38 42.8 | 51.1 60 69.5 88.2 
e min 45.2 | 50.85 | 60.79 | 72.02 | 82.60 104. 86 
max = 公称 | 32 34 44 52 58 75 
h 
min 31.38 | 33.38 | 43.38 | 51.26 | 57.26 74.26 
m, min 16 17 22 26 29 37.5 
SR = 50 60 70 80 90 130 
公称 41 46 55 65 75 95 
S 
min 40 45 53.8 | 63.1 73.1 92.8 
max 26.42 | 28.42 | 36.5 | 42.5 48.5 62.6 
t 
min 25.58 | 27.58 | 35.5 | 41.5 47.5 61.4 
ô = 1:5 1.5 1.5 2 2 2 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 ; 按 螺纹 规格 第 1 ~3 系列 ， 依 次 优先 选 
用 。 
QH P 一 粗 牙 螺纹 螺 距 ， 按 GB/T 197, 


表 2.3-121 技术 条 件 和 引用 标准 














M 料 钢 不 锈 钢 非 铁 材料 
通用 技术 条 件 GB/T 16938 
公差 6H 
螺纹 z 
标准 GB/T 196 .GB/T 197 



























































































































































@ 由 制造 者 选择 。 
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( 续 ) 

材 料 不 锈 钢 非 铁 材料 
力学 | FRO 5.6 A1-50 CU3 或 CU62 
性 能 | 标准 ”|GB/T 3098.2.GB/T 3098. 4| GB/T 3098. 15 | GB/T 3098. 10 

产品 等 级 A 级 用 于 D<16mm;B 级 用 于 D>16mm 
公差 
标准 GB/T 3103. 1 
氧化 
3 镀 技 术 要 求 按 GB/T 
5267. 1 
非 电解 锌 片 层 技术 要 求 | ”简单 处 理 简单 处 理 
表面 处 理 ”| 按 GB/T 5267.2 
热 浸 镀 锌 技术 要 求 按 
GB/T 5267.3 
如 需 其 他 表面 处 理 ,应 由 双方 协议 
表面 缺陷 GB/T 5779. 2 
验收 及 包装 GB/T 90 
D 其 他 性 能 等 级 或 材料 由 供需 双方 协议 ; 


14. 非 金属 岁 件 六 角 锁 紧 盖 形 螺母 ”焊接 型 (GB/T 802. 5 一 


2009) 
焊接 型 非 金 


标记 示例 : 


螺纹 规格 D = M12 , # 








E 











L Ah A 
EKES 


RRIF ff] gi 2 w JÉ RAU I 2. 3-65 所 示 ， 尺 寸 见 
表 2.3-122， 技术 条 件 和 引用 标准 见 表 2. 3-123 。 


级 为 5 级 、 表 面 氧化 处 理 的 焊接 型 非 


金属 藤 件 六 角 锁 紧 盖 形 螺母 的 标记 : 螺母 GB/T 802.5 M12, 
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螺母 体 15—30 


P q 
= 


KA 


















~ 
XOZ] 





Æ 2. 3-65 KREIEREN fa Bi A 32 J ER E 


表 2.3-122 R 十 (单位 : mm) 












































螺纹 | 第 1 系列 M4 M5 M6 M8 M10 
规格 | 第 2 系列 一 一 一 M8 xl | M10x1 
D | 第 3 系列 = m — — |MI0x1.25 

p, 0.7 0.8 1 1.25 1.5 

max 4.6 5.75 6.75 8.75 10.8 

É Aa 4 5 6 8 10 
4, min 5.9 6.9 8.9 11.6 14.6 

dy max 6.5 7.5 9.5 12.5 16 
e min 7.66 8.79 11.05 14.38 17.77 
称 5.6 6 7.5 8.9 10.5 

h, max 5.85 6.25 7.85 9.25 10.9 
min 5.35 5.75 7.15 8.55 10.1 

称 9.6 10.5 12 14 18.1 

h max 9.9 10.85 12.35 14.35 18.5 
min 9.3 10.15 11.65 13.65 17.7 
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( 续 ) 
螺纹 第 1 系列 M4 M5 M6 M8 M10 
规格 | 第 2 系列 M8 xl | MIO x1 
D | 第 3 系列 一 一 一 —  |MI0x1.25 
m min® 2.9 4.4 4.9 6.44 8.04 
m, min 2.32 3.52 3.92 5.15 6.43 
SR = 2.5 3 3.5 4.6 5.8 
公称 7 8 10 13 16 
min 6.78 7.78 9.78 12.73 15.73 
ë = 0.5 0.5 0.8 0.8 0.8 
每 1000 件 钢 
螺母 质量 /kg 1.4 1.55 3.3 5.3 10.1 
(p =7. 85ke/dm° ) = 
螺纹 第 1 系列 M12 (M14) M16 M20 
规格 | 第 2 系列 | M12x1.5 |(M14x1.5)| MI6x1.5 M20 x2 
D | 第 3 系列 | MI2 x1.25 一 = M20 x1.5 
po 175 2 2 2.5 
max 13 15.1 17.3 21.6 
i iin 12 14 16 20 
d, min 16.6 19.6 22.5 27.7 
dy max 18 21 23 28 
e min 20.03 23.35 26.75 32.95 
公称 13.5 15.5 16.5 21 
h, max 13.9 15.9 16.9 21.5 
min 13.1 15.1 16.1 20.5 
公称 22.5 26.4 27.5 35 
h max 22.9 26.8 27.9 
min 22.1 26 27.1 34.5 
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( 续 ) 
螺纹 第 1 系列 M12 (M14) M16 M20 
规格 | 第 2 系列 | M12x1.5 |(M14x1.5)| M16x1.5 M20 x2 

D | 第 3 系列 | MI2 x1.25 = M20 x1.5 
m min® 10.37 12.1 14.1 16.9 
m, min 8.3 9.68 11.28 13.52 
SR = 6.8 7.8 8.8 10.8 

公称 18 21 24 30 
min 17.73 20.67 23.67 29.16 
ë = 1 1 1 1:2 
每 1000 件 钢 

螺母 质量 9/kg 18.3 26.1 37.1 111 

(p=7. 85kg/dm’ ) 




















注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 ; 按 螺纹 规格 第 1 ~3 系列 ， 依 次 优先 选 
用 。 
P 一 粗 牙 螺纹 螺 距 ， 按 GB/T 197, 

也 是 最 小 螺纹 长 度 。 
近似 的 质量 ， 也 可 以 是 细 牙 螺母 的 计算 值 。 








© O 





R 2. 3-123 技术 条 件 和 引用 标准 




















M 料 钢 
通用 技术 条 件 GB/T 16938 
公差 6H” 
螺纹 
标准 GB/T 196 „GB/T 197 
. 等 级 5.63 8 .10 
力学 性 能 2 | 一 一 
标准 GB/T 3098. 2 GB/T 3098. 4 
产品 等 级 D<16mm:A;D >16mm:B 





标准 GB/T 3103. 1 
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( 续 ) 
M 六 钢 
氧化 : 
表面 处 理 电镀 技术 要 求 按 GB/T 5267.1; 
非 电 解 锌 片 涂 层 技术 要 求 按 GB/T 5267.2 
表面 缺陷 GB/T 5779. 2 
验收 及 包装 GB/T 90. 1 „GB/T 90.2 
注 : 6H 公差 带 适 用 镀层 或 不 镀层 的 螺母 螺纹 ， 电 镀层 标准 GB/T 5267. 1 
适用 于 要 求 镀层 厚度 的 场合 。 因 此 ， 能 需要 选取 比 H 公差 带 位 置 大 
的 基本 偏差 。 然 而 ， 这 就 会 削弱 螺栓 -螺母 连接 副 抗 脱 扣 的 能 
© Æ GB/T 3098.9 (如 ，5. 3 螺纹 : 除 有 效力 抢 部 分 外 ， 螺 母 的 螺纹 
必须 符合 GBZT 197 的 要 求 ) 。 
@ 若 采用 其 他 材料 或 性 能 等 级 ， 则 应 自 相关 标准 中 选 
© 仅 适 用 于 细 牙 螺母 。 








15. 球面 六 角 螺 母 (GB/T 804—1988) 





球面 六 角 螺 母 如 图 2. 3-66 所 示 ， 
引用 标准 见 表 2. 3-125。 





15=—30° 


s 
1 





dz 





UP 


四 
e 


尺寸 见 表 2.3-124 ， 技 术 条 件 和 








图 2.3-66 球面 六 角 螺母 
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标记 示例 : 
螺纹 规格 D = M20、 性 能 等 级 为 8 级 、 表 面 氧化 处 理 的 球面 六 角 
螺母 的 标记 : 螺母 GB/T 804 M20。 
表 2.3-124 R 寸 (单位 : mm) 





M6 | M8 | M10 | Ml2 | M16 | M20 | M24 | M30 | M36 | M42 | M48 





max 6.75 |8.75 | 10.8 | 13 |17.3 21.6 25.9 |32.4 |38.9 | 45.4 | 51.8 








min| 6 8 10 12 16 20 24 30 36 42 48 





d, 7.5 9.5 |11.5| 14 18 22 26 32 38 44 50 





e min|11.05 14.38|17.77[20. 03 26. 75132. 95/39. 5550. 85 |60. 79|72. 09| 82.6 





max |10. 2912.3516. 35|20. 42 25.42 32.5 38.5 | 48.5 | 55.6 |65.6 75.6 





m 





min 9.71 [11.65|15. 65/19. 58124. 58| 31.5 37.5 | 47.5 | 54.4 | 64.4 | 74.4 





m' min|7.77 |9.32 |12.52|15.66 19.66 25.2 30.0 | 38.0 |43. 52|51. 52/59. 52 





SR 10 12 16 20 25 32 36 | 40 50 63 70 





max| 10 13 16 18 24 30 36 46 55 65 Jš 





min 9.78 12.73115.73|17.73 23.6729.16 35 45 |53.8 | 63.8 73.1 






































表 2.3-125 技术 条 件 和 引用 标准 







































































M # 钢 
公差 6H 
螺纹 ERT 
标准 GB/T 196 .GB/T 197 
I 等 级 8 10 
力学 性 能 -一 
标准 GB/T 3098. 2 
' 产品 等 级 A 级 用 于 D<16;B 级 用 于 D>16 
p 
人 三 
标准 GB/T 3103. 1 
表面 处 理 氧化 
表面 缺陷 GB/T 5779.2 
验收 及 包装 GB/T 90 
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16. R SiR (GB/T 806—1988) 
滚 花 高 螺母 如 图 2. 3-67 所 示 ， 尺 寸 见 表 2. 3-126 ， 技 术 条 件 和 引 
标准 见 表 2. 3-127, 























CX45° 









A 
A 
Bú 


t 





标记 示例 : 

螺纹 规格 D = M5 、 性 能 等 级 为 5 级 、 不 经 表面 处 理 的 滚 花 高 螺 
母 的 标记 : 螺母 GB/T 806 M5。 
表 2.3-126 R f (单位 : mm) 


螺纹 规格 DD |MI.6| M2 |M2.5| M3 | M4 | M5 | M6 | M8 | M10 




















dy max | 7 8 9 11 12 16 20 24 30 





( 滚 花 前 )| min | 6.78 | 7.78 | 8.78 10.73 111.73 |15.73 |19. 67 |23. 67 [29.67 





max | 4.7 5 5.3 7 8 10 12 16 20 





m 


min | 4.4 | 4.7 | 5.2 |6.64 7.64 | 9.64 11.57|15.57 19.48 














k 2 2.2 | 2.8 3 4 5 6 8 

1 max | 4 4.5 5 6 8 10 12 16 20 
` min | 3.7 | 4.2 4.7 | 5.7 7.64 | 9.64 |11.57 |15. 5719.48 
d max | 2.05 | 2.45 | 2.95 | 3.5 | 4.5 | 5.5 | 6.56 | 8.88 10.93 





min | 1.8 | 2.2 | 2.7 | 3.2 | 4.2 | 5.2 | 6.2 | 8.5 | 10.5 
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螺纹 规格 D | M1.6| M2 


.3 | M3 M4 M5 M6 M8 MIO 





R min 1.25 




















































































































h 0.8 1 1.2 1.5] 2 |25| 3 13.8 
di 3.6 | 3.8 4.4 |5.2 6.4 | 9 11 13 |17.5 
C 0.2 0.3 0.5 0.8 
表 2.3-127 技术 条 件 和 引用 标准 
材 EL 钢 
、 公差 6H 
螺纹 -一 
标准 GB/T 196 „GB/T 197 
等 级 5 
力学 性 能 一 
PRM GB/T 3098. 2 
a 产品 等 级 除 表 2. 3-126 规定 外 ,其 余 按 A 级 
A Z= 
标准 GB/T 3103. 1 
滚 花 直 纹 GB/T 6403.3 
表面 处 理 人 不 经 处 理 ;@ 镀 锌 纯化 ”GBZT 5267 
验收 及 包装 GB/T 90 








17. RIRE (GB/T 807—1988) 
Z 4k W R Ej hI 8] 2. 3-68 








所 示 ， 尺 寸 见 表 2.3-128, 


技 


术 条 件 和 引用 标准 见 表 2. 3- 


129, 
标记 示例 : 
螺纹 规格 D = M5. H 








L Ak 
上 Hë 


等 级 为 5 级 、 不 经 表面 处 理 的 
深 花 注 螺 母 的 标记 : 螺母 GB/ 














T807 M5, 








图 2.3-68 滚 花 薄 螺母 


A 
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表 2.3-128 R 寸 (单位 : mm) 















































































































































M1.41M1.6| M2 |M2.5| M3 | M4 | M5 | M6 | M8 | MI10 
d (Eš max 6 7 8 9 11 | 12 | 16 | 20 24 |30 
花 前 )| min| 5.78 | 6.78 | 7.78 | 8.78 [10.73 |11.73 115.73 |19. 67 23.67 R9. 67 
mx 2 12.5 |25 125| 3 3 4 5 6 8 
” min 1.75 2.25 2.25 |2.25 2.75 |2.75 3.7 | 4.7 | 5.7 [7.64 
k 1.5 2 2.0 | 2.5 | 2.5 |3.5 | 4.0 | 5.0 [6.0 
P 3.5 | 4 |45] 5 6 8 10 | 12 | 16 |20 
”lmin| 3.2 | 3.7 | 4.2 | 4.7 | 5.7 |7.64 |9.64 |11.57115.57 |19. 48 
r 0.5 1 2 
C 0.2 0.3 0.5 0.8 
max| 1.64 | 1.84 | 2.3 | 2.9 |3.45 | 4.6 |5.75 | 6.75 8.75 |10.8 
a min| 1.4 11.6] 2 |25 3 4 5 6 8 |10 
表 2.3-129 技术 条 件 和 引用 标准 
M 料 钢 
公差 6H 
螺纹 
标准 GB/T 196 .GB/T 197 
等 级 5 
力学 性 能 
标准 GB/T 3098. 2 
pe 产品 等 级 除 表 2. 3-128 规定 外 ,其 余 按 A 级 
oA 标准 GB/T 3103. 1 
滚 花 É GB/T 6403.3 
表面 处 理 DRAMAH, Ogre GB/T 5267 
验收 及 包装 GB/T 90 
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18. 滚 花 紧 定 螺母 (JB/T 9162. 11 一 1999) 
滚 花 紧 定 螺 母 如 图 2. 3-69 所 示 ， 尺 寸 见 表 2. 3-130。 





图 2.3-69 滚 花 紧 定 螺母 


标记 示例 : 
螺纹 规格 d = M8 、D =35mm 的 滚 花 紧 定 螺母 的 标记 : 螺母 M8 x 
35 JB/T 9162. 11 一 1999 。 
表 2.3-130 R s (单位 : mm) 
































d D d, H H, 
25 
M6 30 15 15 8 
35 
30 
16 16 10 
M8 35 
40 
35 20 20 
M10 
12 
40 
M12 25 22 
45 














19. 细 牙 滚 花 圆 螺母 ( HB 3922—1987) 
细 牙 滚 花 圆 螺母 如 图 2.3-70 所 示 ， 尺 寸 见 表 2. 3-131, 
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SEF (V) 





图 2.3-70 细 和 牙 滚 花 圆 螺母 


标记 示例 : 
螺纹 规格 D = M20 x 1. 5 的 细 牙 深 花 圆 螺母 的 标记 : M20 x 1. 5 
HB 3922—1987, 
表 2.3-131 R f (单位 : mm) 
























































D D, d H H, l C 
M8 x1 22 
i 
M10 x1 24 
M12 x1.25 26 8 4 0.5 
MI14 x1.5 28 
MI6 x1.5 32 
M20 x1.5 36 
| 4 
M22 x1.5 38 
M24 x1.5 42 
M27 x1.5 45 10 5 1 
M30 x1.5 48 
M20 x1.5 36 
M22 x1.5 38 
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( 续 ) 
D D, d H H, C 
M24 x1.5 42 
M27 x1.5 45 10 5 
M30 x1.5 ) 48 
M33 x1.5 S 3 
M36 x1.5 55 
M39 x1.5 60 
M42 x1.5 63 
M45 x1.5 67 
M48 x1.5 71 
12 6 
M52 x1.5 6 75 
M56 x2 80 
M60 x2 85 
M64 x2 90 
M68 x2 95 
M72 x2 100 





20. WAR 


带 台 滚 花 压 紧 螺母 如 图 2.3-71 所 示 ， 












































花 压 紧 螺 母 (JBZT 9162. 13 一 1999 ) 
尺寸 见 表 2. 3-132 。 





带 台 深 花 压 紧 螺 母 
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标记 示例 : 
螺纹 规格 d = M8 的 带 台 深 花 压 紧 螺 母 的 标记 : 螺母 M8 JB/T 
9162. 13—1999 , 





表 2.3-132 R 十 (单位 : mm) 











d d, D H 
M8 20 35 25 
M10 25 40 
30 
M12 30 45 











21. 散装 圆 螺母 (GB 809—1988) 
其 装 圆 螺 母 如 图 2. 3-72 所 示 ， 尺 寸 见 表 2. 3-133。 


A 型 B 型 


ç AR E E A E E E >> 
Z a a VEA 















dk 
d 
X A | 





图 2.3-72 WR BRE 


标记 示例 : 

螺纹 规格 D = M5 、 高 度 10mm、 材 料 为 H62 的 A Iiae DREES 
标记 : 螺母 GB 809 M5 x10。 

技术 条 件 : 螺纹 按 6H 制造 (GB/T 196, GB/T 197); HARI 
按 GB/T 6403.3 的 规定 ; 经 供需 双方 协议 ， 人 允许 制造 六 角 舱 装 螺母 ; 

经 供需 双方 协议 ， 对 B 型 允许 制造 成 组 合 结构 的 型 式 ; 

材料 : H62 、HPb59-1 (YB457); 验收 检查 、 标 志 与 包装 按 GB/ 
T 90 规定 。 































































































































































































表 2.3-133 R 寸 (单位 : mm) 
螺纹 规格 D M2 | M2.5 | M3 M4 M5 M6 M8 | M10 M12 
dy max 4 4.5 5 6 8 10 12 15 18 
( 滚 花 前 ) min 3.82 | 4.32 | 4.82 | 6.82 | 7.78 | 9.78 | 11.73 | 14.73 | 17.73 
d, max 3 3.:5 4 5 7 9 10 13 16 
m b 
c £ 
公称 | min | max | max | min 
2 1.75 2 = = 0.6 
3 2.75 3 = = 0.8 
4 3.70 4 — — 1.2 
5 4.75 5 一 一 12 
6 5.70 6 3.24 | 2.76 2 i; 
8 7.64 8 4.74 | 4.26 2 I. 
10 |9.64 10 |6.29 5.71 3 1 
12 |11.57| 12 |8.29 7.71 3 1. 
14 |13.57 14 |10.29 9.71 4 1. 
16 |15.57| 16 [11.35 10.65 4 1. 
18 |17.57| 18 |12.35 11.65 4 2. 
20 |19.48| 20 |14.35 13.65. 6 2. 
25 |24.48| 25 [19.42 18.58. 6 2: 
30 |29.48| 30 |20.42|19.58| 8 2. 
注 : 粗 折线 为 A 型 的 选用 范围 ; 虚 折 线 为 B 型 的 选用 范围 。 
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22. 平头 六 角 钾 螺母 ( GB/T 17880. 5 一 1999) 
平头 六 角 饰 螺母 如 图 2.3273 所 示 ， 尺 寸 见 表 2. 3-134, 


标记 示例 : 




















b=(1.25~1.5)D; a 一 由 制造 者 确定 。 
图 2.3-73 平头 六 角 钾 螺母 














螺纹 规格 D = M8 、 长 度 规格 ! = 15Smm、 材 料 为 ML10、 表 面 镀 锌 





























钝 化 的 平头 六 角 锦 螺母 的 标记 : MRE GB/T 17880.5 M8 x15。 
R 2. 3-134 R 十 (单位 : mm) 
螺纹 规格 Er Rr 
sjala, |z lx O 
粗 牙 | 细 牙 |-0.03 r u |+0.15 2 h 
p | pxp | 010 7 | 
13.5[|5.5 0.5 ~1.5 
15.0|7.0 1.5~3.0 
M6 — 9 8 12 3: 0:22 9 11 
16.5| 8.5 3.0 ~4.5 
18.0110.0 4.5 -6.0 
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( 续 ) 
螺纹 规格 E RE 
slala pla s |p JEF 
$H ZE 2 =Ü; k i h 
粗 牙 | WF op Hi ries a s% +0.15 参考 k, 
D | DxP |" 0 推荐 
15.0|/ 6.0 0.5~1.5 
16.5 7:5 1.5~3.0 
M8 — 11 10 14 1,5 0.3 11 12.3 
18.0|/ 9.0 3.0 ~4.5 
19.5110.5 4.5 -6.0 
18.0|6.8 05Ls 
19.5| 8.3 1.5~3.0 
M10 | M10 x1| 13 11.5 16 1.8 |0.3 13 115.0 
21.0| 9.8 3.0 ~4.5 
22.5|11.3 4.5 -6.0 
21.01 7.3 0.5 -1.5 
M12 22.5| 8.8 1.5~3.0 
M12 15 13:5) 18 | 1:8 | 0.3 i5 ISi 
x1.5 24.0110.3 3.0 ~4.5 
25.5 11.8 4.5~6.0 
23. 120" 小 沉 头 钾 螺 母 (GB/T 17880. 4 一 1999 ) 
120? 小 沉 头 锦 螺 母 如 图 2. 3-74 所 示 ， 尺 寸 见 表 2. 3-135 。 


1208 











图 2.3-74 120° 2k RE 
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标记 示例 : 
螺纹 规格 D = M8 、 长 度 规格 1 = 1$mm、 材 料 为 ML10 、 表 面 镀 








s: 


FY 



























































钝 化 的 120?" 小 沉 头 锦 螺 母 的 标记 : WIRE GB/T 17880.4 M8 x15, 
表 2.3-135 R 寸 (单位 : mm) 

螺纹 规格 djala la do h. 锦 接 厚度 
粗 牙 | WF 到 HD. ies k a s% pa 参考 
D | DxP FF 
Tad | 29 0.5~1.0 
M3 — 5 14.0 6.5 0.35|0.2|8.5 3.5 | 5 5.8 1.0 ~2.0 
9.5 14.5 2.0 ~3.0 
9.0 |2.5 0.5~1.0 
M4 =i 6 14.8 8.0 0.5 .2 110.013.5 6 7.5 11.0 ~2.0 
11.014.5 2.0 ~3.0 
11.0|3.0 0.5 ~1.0 
M5 = 7 5.6 9.0 0.6 .2 112.014.01 7 9.3 |1.0 ~2.0 
13.015.0 2.0 ~3.0 

13.5| 4.0 0.5~1.5 
M6 — 9 7.5 11.0 0.6 .2 11$.0153.3 | 9 111.011.5 ~3.0 
16.5|7.0 3.0 ~4.5 

15.014.5 0.5 -1.5 
M8 = 11 9.2 13.0 0.6 .3 |16.5| 6.0 | 11 12.3 1.5-3.0 
18.0|7.5 3.0 ~4.5 

18.015.0 0.5 -1.5 

M10 IMI0x1 13 11 16.0 0.85 0.3 |19.5| 6.5 13 15.011.5-3.0 
21.0| 8.0 3.0 ~4.5 

21.0| 5.5 0.5~1.5 

M12 15 13 18.0 0.85|0.3 |22.5|7.0 | 15 117.5 1.5 ~3.0 
j 24.0| 8.5 3.0 ~4.5 
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24. 小 沉 头 钾 螺 母 (GB/T 17880. 3 一 1999) 
小 沉 头 锦 螺 母 如 图 2. 3-75 所 示 ， 尺 寸 见 表 2. 3-136。 
90° 











42 
0 








末端 形式 由 制造 者 确定 
































IE: b=(1.25~1.5)D; e 一 一 有 制造 者 确定 ; 允许 在 支撑 
HA (或) d 圆周 表面 制 出 花纹 ， 其 型 式 与 尺寸 由 制 
造 者 确定 。 
KI 2.3-75 MAARE 
标记 示例 : 
螺纹 规格 D = M8 、 长 度 规格 1=15mm、 材 料 为 ML10、 表 面 镀 锐 
钝 化 的 小 沉 头 锦 螺 母 的 标记 : MERE GB/T 17880.3 M8 x15。 
表 2.3-136 R 寸 (单位 : mm) 
螺纹 规格 E RF 
ala la , j lla i 
HF| WF -0.03 r | alag 1015] 2 Ú 
D Dxp -010 H12 | max 参考 d 参考 推荐 
7.5 |2.5 0.5 ~1.0 
M3 一 5 4.0 | 5.5 0.35 0.2 8.5 |3.5 5 5.8 1.0 ~2.0 
9.5 |4.5 2.0 ~3.0 
9.0 | 2.5 0.5 ~1.0 
M4 一 6 14.8 16.75|0.5 |0.2 |10.0|3.5 6 7.5 1.0 ~2.0 
11.0| 4.5 2.0 ~3.0 
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( 续 ) 
E Z E sa 
jaia Ua la ， | 由 | ， DERE 
粗 牙 | 细 牙 |-0.03 “| 7 | 0.15 Ë h 
3 -> Hl2 s% s o 
D | DxP 510 i "| 参考 | 。 | 参考 py 
11.0|3.0 0.5~1.0 
M5 — T 5.6 18.0 10.6 |0.2 |12.0| 4.0 T 9.3 1.0 ~2.0 
13:0/:5.0 2.0 ~3.0 
13.5| 4.0 0.5~1.5 
M6 — 9 7.3 O00 D5 0.2 115.0|5.5 9 11.0 1.5-3.0 
16.5 7.0 3.0 ~4.5 
15.0| 4.5 0.5~1.5 
M8 — 11 9.2 12.0 10.6 | 0.3 16.5; 6.0 | 11 [12.3 1.5 =3.0 
18.017.5 3.0 ~4.5 
18.0| 5.0 0.5~1.5 
M10 |M10 x1 | 13 11 |14.5/0.85| 0.3 |19.5 6.5 | 13 /15.0/1.5-3.0 
21.0| 8.0 3.0 ~4.5 
21:0 5.5 0.5~1.5 
M12 
M12 iS 15 13 1|162.510.85 0.3 22.5 17.0 | 15 (17.5 1/1:5=3.0 
x 1. 
24.0| 8.5 3.0 ~4.5 
25. FARE (GB/T 17880. 1 一 1999) 
FRARI 2. 3-76 所 示 ， 尺 寸 见 表 2. 3-137。 
标记 示例 : 
螺纹 规格 D = M8 、 长 度 规格 1=15mm、 材 料 为 ML10、 表 面 镀 锐 


钝 化 的 





FE 头饰 螺母 的 标记 饰 螺母 GB/T 17880. 1 


M8 x15, 
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IE: b= (1.25 -1.5)D; e 








末端 型 式 由 制造 者 确定 





有 制造 者 确定 ; 允许 在 支撑 面 和 (或 ) d 



























































圆周 表面 制 出 花纹 ， 其 型 式 与 尺寸 由 制造 者 确定 。 
图 2.3-76 FLARE 

表 2.3-137 R 寸 (单位 : mm) 
DEN t 
EAN | 亏 d 饮 接 厚度 

dajal, LIL j: U 

粗 牙 | 细 牙 |-0.03 r 0.15 ü 

HF | 细 牙 BD | sas mas, aal 参考 A 

D | DxP| ` 0 推荐 
TS 3:3 0.25 ~1.0 
8.5 | 4.3 1.0 ~2.0 
M3 一 5 |4.01 8 0.8 0.2 3 90s Qs 
9.5 ,53 2.0 ~3.0 
10.5 6.3 3.0 ~4.0 
9.0 |3.3 0.25 ~1.0 
10.0 4.3 1.0 ~2.0 
M4 — 6 |48 9 0.8 0.2 6 |7.5 = 
11.0 5.3 2.0 ~3.0 
12.0 6.3 3.0 ~4.0 
11.0] 4.0 0.25 ~1.0 
12.0] 5.0 1.0 ~2.0 
M5 — Z 5.6 | 10 1.0 0.2 7 936- 
13.0 6.0 2.0 ~3.0 
14.0 7.0 3.0 ~4.0 
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( 续 ) 
HH Z=; i A 
螺纹 规格 shala Lial; 钾 接 厚度 
F| 细 牙 ; j k r i š 0.15 É h 
2 -0.03 i 
MARA a lgs max | 参考 “| 参考 | 
D | DxP| ` 0 推荐 
13.5| 5.5 0.5 ~1.5 
15.5|7.0 1.5 ~3.0 
M6 | — |9 |75 | 12 11.5|10.2 9 | 11 
16.5| 8.5 3.0 ~4.5 
18.0 10.0 4.5 <6.0 
15.0 6.0 0.5 ~1.5 
16.5| 7.5 1.5 ~3.0 
M8 | — |11 |9.2] 14 11.5]0.3 11 12.3 
18.0 9.0 3.0 ~4.5 
19.5 10.5 4.5 ~6.0 
18.0 6.8 0.5 ~1.5 
19.5| 8.3 1.5 ~3.0 
M10 IMIOx1| 13 | 11 | 16 |1.8 10.3 13 15.0 
21.0| 9.8 3.0 ~4.5 
22.5|11.3 4.5~6.0 
21.0 7.3 0.5 ~1.5 
M12 22.5|8.8 1.5 ~3.0 
M12 15 | 13 | 18 |1.8 10.3 15 [17.5 一 
x1.5 24.0 10.3 3.0 ~4.5 
25.5 11.8 4.5 ~6.0 



































26. 焊接 六 角 螺 母 (GB/T 13681 一 1992 ) 

焊接 六 角 螺 母 如 图 2. 3-77 所 示 ， 尺 寸 见 表 2. 3-138 ， 螺 母 螺 纹 保 
正 载荷 见 表 2. 3-139， 技 术 条 件 和 引用 标准 见 表 2. 3-140。 

标记 示例 : 

螺纹 规格 D = M10、 材 料 为 含 碳 量 不 大 于 0.25% 的 钢 、 不 经 表面 
晶 的 焊接 六 角 螺 母 的 标记 示例 : 螺母 GB/T 13681 一 1992 M10, 














= 





a 
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eE y 
AA age 
ENS 90°—120° 
图 2.3-77 焊接 六 角 螺 母 
表 2.3-138 R + (单位 : mm) 
M4 | M5 | M6 | M8 | Mo | M2 | (MI4) | Ml6 
M12 | (MI4 | M16 
螺纹 规格 | 一 | 一 | 一 | M8xl mox] s fis x15 
DK Dx P 
(mio | (M12 
xl1.25)|x1.25)| 加 
) | | 4.6 |5.7516.75| 8.75 | 10.8 13 15.1 | 17.3 
“|mn|4 | 5 |6 8 10 12 14 16 
d | min 7.88 | 8.88 9.63 | 12.63 | 15.63 | 17.37 | 19.57 | 21.57 
e | min | 9.83 |10.95|12.02] 15.38 | 18.74 | 20.91 | 24.27 | 26.51 
max | 5.97 | 6.96 | 7.96 | 10.45 | 12.45 | 14.75 | 16.75 | 18.735 
° min |5.885 6.87 7.87 | 10.34 | 12.34 | 14.64 | 16.64 | 18.605 
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( 续 ) 
M4 MS M6 M8 M10 M12 (M14) M16 
M12 (M14 M16 
螺纹 规格 | 一 | 一 | 一 | M8x1l |moxi] |， | kis 
Dk Dx P 
(M10 | (M12 
xl1.25)| xl1.25)| 加 
F max | 6.18 | 7.22 | 8.22 | 10.77 12.77 15.07 17.07 19. 13 
i min 6 7 8 10.5 12.5 14.8 16.8 18.8 
max | 0.65 | 0.70 | 0.75 0.90 1.15 1.40 1.80 1.80 
h min | 0.55 | 0.60 | 0.60 0.75 0.95 1.20 1.60 1.60 
) max | 0.35 0.40 0.40 0.50 0.65 0.80 1.0 1.0 
g min | 0.25 | 0.30 0.30 0.35 0.50 0.60 0. 80 0. 80 
max 1 1 1.12 1.25 1.55 1.55 1.9 1.9 
i min | 0.6 0.6 10.68 0:75 0.95 0.95 1.1 1.1 
max | 3.5 4 5 6.5 8 10 ti 13 
á min | 3.2 3.7 4.7 6.14 7.64 9.64 10.3 12:3 
max 9 10 11 14 17 19 22; 24 
i min | 8.78 | 9.78 |10.73| 13.73 16.73 18.67 21.67 23.67 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
表 2.3-139 焊接 六 角 螺 母 螺 纹 保证 载荷 
螺纹 规格 (万 或 刀 x P) PEPR] 螺纹 规格 (也 或 六 xP) | EGA 
/N /N 
M4 6800 M10 .MIO x1 .M10 x1.25 44800 
M5 11000 IM12 M12 x1.5 M12 x1.25| 65300 
M6 15500 M14 M14 x1.5 89700 
M8 M8 x1 28300 M16 M16 x1.5 12300 
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表 2.3-140 ”技术 条 件 和 引用 标准 



































材 料 含 碳 量 不 大 于 0.25% , 且 具 有 可 焊 性 的 钢 
公差 6G 
标准 GB/T 196;GB/T 197 
保证 载荷 按 表 2.3-139 规定 
机 械 性 能 
试验 方法 按 GB/T 3098. 2 和 8.1 条 的 规定 
产品 等 级 图 2.3-76 和 表 2.3-138 规定 外 ,其 余 按 A 级 
公差 
标准 GB/T 3103.1 
表面 粗糙 度 牙 侧 为 Ra6.3; 牙 项 及 牙 底 不 作 规定 
经 
表面 处 理 不 经 处 理 ; 








@ 镀 锌 钝 化 (GB/T 5267) 

















表面 缺陷 GB/T 5779.2 








主要 尺寸 | 合格 质量 | 次 要 尺寸 | 合格 质量 
项 目 水 平 (AQL) 项 目 水 平 ( AQL) 



































螺纹 通 规 1.5 






































验收 及 包装 螺纹 止 规 2.5 所 有 其 他 
的 每 一 个 尺 2.5 
+ 15 | 十 项 目 
hi 1.5 
其 余 按 GB/T 90 

















27. 带 模 圆 螺母 (GB/T 817—1988) 

带 槽 圆 螺 母 如 图 2. 3-78 所 示 ， 尺 寸 见 表 2. 3-141， 技 术 条 件 和 引 
用 标准 见 表 2. 3-142。 
标记 示例 : 
螺纹 规格 D = M5 、 材 料 为 Q235 、 不 经 表面 处 理 的 A 型 开 槽 圆 螺 
母 的 标记 : 螺母 GB/T 817 M5, 
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3 

















Æ 2.3-78 带 模 圆 螺 母 
表 2.3-141 尺 寸 (HF: mm) 




















螺纹 规格 D M1.4M1.6 M2 IM2.5| M3 | M4 | M5 | M6 | M8 MIO | M12 
g |a 3 4 14.5|5.5|6 |8 10 ll 14 18| 2 

` | mn 2.86 3.82 |4.32|5.32|5.82|7.78 9.78 10.7313.7317.73 21.67 
max |1.6| 2 |2.2|12.5|3 |3.S 4.2 5 16. 8 | 10 

” | min 1.351175 1.95|2.25|2.70| 3.2 | 3.9 | 4.7 16.14 7.64 | 9.64 
max 1.1 1.2 1.4|1.6| 2 |2.5 28 3 4 | 5 6 

ú min |0.85 |0.95 1.15|1.35|1.75|2.25 2.55 12.75 3.70 14.70 | 5.70 








公称 0.4 0.5 10.610.8| 1 1.2 1.6 2 2.5 3 





n min 0.46 0. 56 |0. 66 |0. 86 [0.96 1.26 1.66 2.06 2.56 3.06 








max 0.6 0.7 |0.8 | 1 |1.31 1.51 1.91 2.31 2.81 3.31 























k — | =— |— |11 1.3 1l.8_2.1 2.5 |3.3 | 4 5 
C 0.1 0.2 0.3 0.4 0.5 0.8 
d, 一 | 一 | 一 M1.4 M2 M3 | M4 























表 2.3-142 技术 条 件 和 引用 标准 








M 料 Q235( GB/T 700) 
TEn 
Ba 2 6H 
标准 QGB/T 196 .GB/T 197 
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( 续 ) 
材 料 Q235( GB/T 700) 
6 按 附 表 B3 中 9 级 规定 
垂直 度 
标准 GB/T 1184 
Qk 
$: 
r OREHE GB/T 5267 
验收 及 包装 GB/T 90 





28. 植物 保护 机 械 ” 风 送 喷雾 机 ”喷头 旋 接 螺母 (GB/T 18677 一 
2002) 

植物 保护 机 械 ” 风 送 喷雾 机 ” 喷 涉 旋 接 螺母 如 图 2. 3-79 所 示 ， 
尺寸 见 表 2. 3-143。 








图 2.3-79 ”植物 保护 机 械 ” 风 送 喷雾 机 ”喷头 旋 接 螺母 


表 2.3-143 R 寸 (单位 : mm) 




















d L d L 
25 +0.1 =15 35 +0.1 三 15 
30 +0.1 三 15 40 +0.1 三 15 





29. 栓 接 结构 用 1 型 六 角 螺 母 热 浸 镀 锌 (加 大 攻 丝 尺寸 ) A 和 B 
级 5、6 和 8 级 (GB/T 18230. 6 一 2000) 

热 浸 镀 锌 栓 接 结构 用 1 型 六 角 螺 母 如 图 2.3-80 所 示 ， 尺 寸 见 表 
2.3-144， 技 术 和 引用 标准 见 表 2. 3-145， 保 证 载荷 见 表 2.3-146， 保 
证 应 力 见 表 2.3-147，6AX 内 螺纹 极限 尺寸 见 表 2. 3-148 。 
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90°—120° 


15°—30° 





可 供 选择 的 型 式 






















































































图 2.3-80 栓 接 结构 用 工 型 六 角 螺 母 热 浸 镀 锌 
表 2.3-144 R 寸 (单位 : mm) 

螺纹 规格 D | M10 | M12 |(M14)| M16 | M20 | M24 | M30 | M36 

p 1.5 | 1.75 2 2 2.5 3 3.5 4 

c max 06 | 0.6 06 08 08 | 0.8 |08 | 0.8 

F min | 10 12 14 16 20 24 30 36 

° | max | 10.8 | 13 | 15.1 | 17.3 | 21.6 | 25.9 | 32.4 | 38.9 

d, min | 14.6 | 16.6 | 19.6 | 22.5 | 27.7 | 33.2 | 42.7 | 51.1 

e min 17.77 | 20.03 | 23.35 | 26.75 | 32.95 | 39.55 | 50.85 | 60.79 

max | 8.4 | 10.8 | 12.8 | 14.8 | 18 | 21.5 25.6 | 31 

k min | 8.04 | 10.37 | 12.1 | 14.1 | 16.9 | 20.2 | 24.3 | 29.4 

m’ min | 6.43 | 8.3 | 9.68 | 11.28 | 13.52 | 16.16 | 19.44 | 23.52 

max | 16 18 21 24 30 36 46 55 

i min | 15.73 | 17.73 | 20.67 | 23.67 | 29.16 35 45 | 53.8 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


P 一 螺 距 。 
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表 2.3-145 技术 条 件 和 引用 标准 
材 料 钢 
通用 技术 条 件 GB/T 16938 
、 公差 6AX® 
螺纹 — 
标准 GB/T 196 .GB/T 197 
n 级 别 5.6.8 
机 械 性 能 2 = 
标准 GB/T 3098. 2 
" 除 表 2. 3-144 规定 外 ,其 余 按 A HIT D< M16;B 
产品 等 级 
公差 ] 于 D>MI6 
标准 GB/T 3103.1 
热 浸 镀 锌 (GB/T 13912 
表面 处 理 aad ) 
粉末 渗 匀 (JB/T 5067) 
验收 及 包装 GB/T 90 
© ”为 加 大 热 浸 镀 锌 螺母 的 攻 丝 尺寸 ， 采用 6AX 螺纹 公差 带 ( 见 表 2. 3- 
148) 或 特殊 需要 ， 由 供需 双方 协议 提供 镀 后 为 6H 的 螺纹 。 
@) 保证 载荷 见 表 2.3-146。 
表 2.3-146 保证 载荷 
Hh A ZJ 
f f 公称 应 力 截面 积 性 能 等 级 
螺纹 规格 D | 螺纹 P/mm 2 5 6 8 
A/mm? É = 
` 保证 载荷 4. x Sp, N 
M10 1.5 58.0 28000 32000 41200 
M12 1.75 84.3 43000 48900 59800 
M14 5 115 58700 66700 81700 
M16 2 157 80000 91100 111500 
M20 2.5 245 137200 | 159200 | 208200 
M24 3 353 197600 | 229500 | 300000 
M30 3.5 561 314200 | 364700 | 476900 
M36 4 817 457500 | 531000 | 694500 











° N 一 











其 他 机 械 性 能 要 求 按 GB/T 3098.2 规定 ; 
. 试验 方法 按 GB/T 3098.2 规定 ; 
. 保证 应 力 (Se) 按 表 2.3-147 计算 。 
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表 2.3-147 保证 应 力 
螺纹 规格 D 5 6 8 
保证 应 力 S,/MPa 


























M10 483 551 710 
M12 M14 .M16 510 580 710 
M20 M24 ,M30 .M36 560 650 850 


表 2.3-148 6AX 内 螺纹 极限 尺寸 



































螺纹 规格 | K 中 £ 小 £ 
D min max min max min 
M10 10.310 9.516 9.336 8.986 8.686 
M12 12.365 11.428 11.228 10. 806 10. 471 
M14 14.420 13.333 13.121 12.630 12.255 
M16 16.420 15.333 15.121 14.630 14.255 
M20 20. 530 19.130 18.906 18.274 17. 824 
M22 22.530 21.130 20. 906 20.274 19. 824 
M24 24.640 22.956 22.691 21.892 21.392 
M27 27.640 25.956 25.691 24. 892 24.392 
M30 30.750 28.757 28.477 27.521 26.961 
M36 36. 860 34.562 34.262 33.130 32. 530 























注 ; 镀 匀 后， 螺母 螺纹 攻 丝 至 上 述 尺 寸 。 





30. 栓 接 结构 用 2 型 六 角 螺 母 热 浸 镀 锌 (加 大 攻 丝 尺寸 ) A 级 9 
级 (GB/T 18230. 7 一 2000) 

热 浸 镀 锌 栓 接 结构 用 2 型 六 角 螺 母 如 图 2. 3-81， 尺 寸 见 表 2. 3- 
149 ， 技 术 条 件 和 引用 标准 见 表 2. 3-150。 
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15 一 30 可 供 选 择 的 型 式 
90°~120° 
图 2.3-81 热 浸 镀 锌 栓 接 结构 用 2 型 六 角 螺母 
标记 示例 : 


螺母 规格 D = M12、 性 能 等 级 为 9 级 、6AX 螺纹 、 表 面 热 浸 镀 


锌 、 产 品 等 级 为 A 级 的 栓 接 结构 用 2 型 六 角 螺 母 的 标记 : BREF GB/T 


18230.7 MI12。 




























































































表 2.3-149 R (单位 : mm) 
螺纹 规格 万 M10 M12 (M14) M16 
PT 1.5 1,75 2 2 
c max 0.5 0.6 0.6 0.8 
min 10 和 14 16 
d, 
max 10.8 13 15.1 17.3 
d, min 14.6 16.6 19.6 22.5 
e min 17:77 20.03 23.35 26.75 
max 9.3 1 14.1 16.4 
i min 8.94 11.57 13.4 15.7 
m' min 7.15 9.26 10.7 12.6 
max 16 18 21 24 
° min 15.73 17.73 20.67 23.67 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 








© P 一 螺 距 。 


a 
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R 2.3-150 技术 条 件 和 引用 标准 



























































材 # 钢 
通用 技术 条 件 GB/T 16938 
公差 6AX® 
螺纹 - 
标准 GB/T 196 „GB/T 197 
级 别 92 
机 械 性 能 — 
标准 GB/T 3098. 2 
P 产品 等 级 除 表 2. 3-149 规定 外 ,其 余 按 A 级 
Z, ZÉ 
标准 GB/T 3103.1 
EON 热 浸 镀 锌 (GB/T 13912) 
表面 处 理 
粉末 渗 锌 (JB/T 5067) 
验收 及 包装 GB/T 90 





注 : 1. 为 加 大 热 漫 镀 匀 螺母 的 攻 丝 尺寸 ， 采用 6AX 螺纹 公差 带 ( ML 2.3- 
149 节 的 表 2.3-148)， 或 特殊 需要 由 供需 双方 协议 提供 镀 后 为 6H 
的 螺纹 ; 

2. 保证 载荷 见 表 2. 3-151。 











表 2.3-151 6AX 螺纹 保证 载荷 



































公称 应 力 截 面积 性 能 等 级 9 
螺纹 规格 D IRIE P/mm 5 一 一 
A./mm 保证 载荷 4. x 5,/N 
M10 1.5 58.0 45000 
M12 175 84.3 67500 
M14 2 115 93500 
M16 2 157 127500 
注 : 1. 其 他 机 械 性 能 要 求 及 试验 方法 按 GB/T 3098.2 规定 ; 
2. 保证 应 力 按 以 下 规定 : M10: 775MPa, M12: 800MPa, M14 ~ 





M16: 810MPa。 
31. 栓 接 结构 用 1 型 大 六 角 螺 母 B 级 10 级 ( GB/T 18230. 4 一 2000) 
栓 接 结构 用 1 型 大 六 角 螺 母 B 级 10 级 如 图 2.3-82 所 示 ， 尺 寸 见 
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表 2.3-152， 技 术 条 件 和 引用 标准 见 表 2. 3-153。 


15 一 30 可 供 选择 的 型 式 


























图 2.3-82 栓 接 结构 用 1 型 大 六 角 螺 母 B 级 10 级 


标记 示例 : 





螺纹 规格 D = M20、 性 能 等 级 为 10 R., KE 











1 氧化、 产品 等 级 为 B 





级 的 栓 接 结构 用 1 型 大 六 角 螺 母 的 标记 螺母 GB/T 18230.4 M20, 
(单位 : mm) 


表 2.3-152 R 4° 
































螺纹 规格 DD | M128 | M16 | M20 |(M22)| M24 |(M27)| M30 | M36 
PS 1.75 2 2.5 | 2.5 3 3 3.5 4 
max | 13 | 17.3 | 21.6 | 23.8 | 25.9 | 29.1 | 32.4 | 38.9 

d 
[min 12 16 20 22 24 27 30 36 
! max | @ @ @ @ @ @ @ @ 
` mia | 19.2 | 24.9 | 31.4 | 33.3 | 38.0 | 42.8 | 46.5 | 55.9 
e min | 22.78 | 29.56 | 37.29 | 39.55 | 45.20 | 50.85 | 55.37 | 66.44 
max | 10.8 | 14.8 | 18 | 19.4 | 21.5 | 23.8 | 25.6 | 31 

m 
min | 10.37 | 14.1 | 16.9 | 18.1 | 20.2 | 22.5 | 24.3 | 29.4 
m min | 8.3 |11.28 | 13.52 | 14.48 | 16.16 | 18 |19.44 | 23.52 
































螺纹 规格 DD | M128 | M16 | M20 |(M22)| M24 |(M27) | M30 | M36 














min | 20.16 | 26.16 33 35 40 45 49 58.8 








































































































t 0.38 | 0.47 | 0.58 | 0.63 | 0.72 | 0.80 | 0.87 | 1.05 
$: 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
Q@ ”对 热 浸 镀 锌 螺母 为 镀 前 尺寸 。 
D 由 于 技术 原因 ， 不 是 优选 规格 。 
®© P—IRE, 
@ doma = 5398 o 
表 2.3-153 技术 条 件 和 引用 标准 
M 料 钢 
通用 技术 条 件 GB/T 16938 
公差 6H 3È 6AZ® 
螺纹 
标准 GB/T 196 .GB/T 197 
级 别 102 
机 械 性 能 = 
标准 GB/T 3098. 2 
pr 产品 等 级 除 表 2.3-152 规定 外 ,其 余 按 B 级 
A 标准 GB/T 3103. 1 
常规 氧化 
镀 锌 钝 化 (GB/T 5267) 
表面 处 理 u 镀 锅 钝 化 @(GBZT 5267 
可 选择 的 A l ) 
PUZ HEZO (GB/T 13912) 
粉末 渗 锌 (JB/T 5067) 
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( 续 ) 
M 料 钢 
验收 及 包装 GB/T 90 
推荐 的 配套 螺栓 GB/T 18230. 2 
推荐 的 配套 垫圈 GB/T 18230. 5 
© 为 加 大 热 浸 镀 锌 螺母 的 攻 丝 尺寸 ， 可 采用 6AZ 螺纹 公差 
2.3-155) ， 或 按 供需 双方 协议 提供 镀 后 为 6H 的 螺纹 。6H 热 浸 镀 锌 螺 


母 仅 与 8.8sU 或 1 
































0.9sU 的 螺栓 配套 使 月 





H. 





























D 保证 载荷 见 表 2.3-154。 

© 其 他 表面 处 理由 供需 双方 协议 。 

@ 必须 有 驱 氧 措施 。 

K 2. 3-154 保证 载荷 
螺纹 规格 D | 公称 应 力 截面 积 4./mm? | 保证 载荷 (4. x 5, ) (6H IÈ 6AZ)/N 

M12 84.3 97800 

M16 157 182100 

M20 245 284200 

( M22) 303 351500 

M24 353 409500 

(M27) 459 532400 

M30 561 650800 

M36 817 947700 
注 : 1. 其 他 机 械 性 能 要 求 按 GB/T 3098.2 规定 。 

2. 试验 方法 按 GB/T 3098.2 规定 。 
3. 保证 应 力 (6,) 按 1160MPa 计算 。 
表 2.3-155 6AZ 螺纹 极限 尺寸 (单位: mm) 
螺纹 规格 | ”大 径 中 ë% 小 径 
D min max min max 
M12 12.355 11.398 11.198 10.776 10. 441 
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( 续 ) 
螺纹 规格 KE 中 ë 小 £ 

D min max min max min 
M16 16.340 15.253 15.041 14.550 14.175 
M20 20.350 18.950 18.726 18. 094 17. 644 
M22 22.350 20.950 20.726 20. 094 19. 644 
M24 24.360 22.676 22.411 21.612 21.112 
M27 27.360 25.676 25.411 24.612 24.112 
M30 30.370 28.377 28.097 27.141 26. 581 
M36 36.380 34.082 33.782 32.650 32. 050 























注 ; 镀 匀 后， 螺母 螺纹 攻 丝 至 上 述 尺 寸 。 





32. 栓 接 结构 用 大 六 角 螺 母 B 级 8 和 10 级 (GB/T 18230. 3 一 
2000) 

栓 接 结构 用 大 六 角 螺 母 B 级 8 和 10 级 如 图 2.3-83 所 示 ， 尺 寸 见 
表 2.3-156， 技 术 条 件 和 引用 标准 见 表 2. 3-157。 











15 一 30 可 供 选 择 的 型 式 
































图 2.3-83 栓 接 结构 用 大 六 角 螺 母 B 级 8 和 10 级 


标记 示例 : 
螺纹 规格 D = M20、 性 能 等 级 为 8 级 、 表 面 氧化 、 产 品 等 级 为 B 
级 的 栓 接 结构 用 大 六 角 螺 母 的 标记 :螺母 GB/T 18230.3 M20, 
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表 2.3-156 R 十? (单位 mm) 
螺纹 规格 D | M12® | M16 | M20 |(M22)| M24 (M27) M30 | M36 
p 1.75 2 2.5 | 2.5 3 3 3.5 4 
max | 13 | 17.3 | 21.6 | 23.8 | 25.9 | 29.1 | 32.4 | 38.9 
É mn | 12 16 20 22 24 27 30 36 
| mr @ @ @ @ @ @ @ @ 
min | 19.2 | 24.9 | 31.4 | 33.3 | 38.0 | 42.8 | 46.5 | 55.9 
e mi | 22.78 | 29.56 | 37.29 | 39.55 | 45.20 | 50.85 | 55.37 | 66.44 
max | 12.3 | 17.1 | 20.7 | 23.6 | 24.2 | 27.6 | 30.7 | 36.6 
” fmin 11.9 164 19.4 | 22.3 | 22.9 | 26.3 | 29.1 | 35.0 
m’ min | 9.5 | 13.1 | 15.5 | 17.8 | 18.3 | 21.0 | 23.3 | 28.0 
max | 0.8 | 0.8 | 0.8 08 | 0.8 | 0.8 | 0.8 | 0.8 
° |mn 04 | 04 04 | 04 04 04 04 | 0.4 
max | 21 27 34 36 41 46 50 60 
` | min | 20.16 26.16, 33 35 40 45 49 | 58.8 
0.87 | 1.05 


t 0.38 | 0.47 | 0.58 | 0.63 | 0.72 | 0.80 i . 











注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
对 热 浸 镀 锌 螺母 为 镀 前 尺寸 。 
© 由 于 技术 原因 ， 不 是 优选 规格 。 
@ 
@ 























P 一 螺 距 。 
d 


wmax 5 实际 o 


表 2.3-157 技术 条 件 和 引用 标准 

















M 料 钢 
通用 技术 条 件 GB/T 16938 
公差 6H sk 6AX 
螺纹 
标准 GB/T 196 „GB/T 197 
级 别 82 或 102 
标准 GB/T 3098. 2 
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( 续 ) 
M 料 钢 
ee 产品 等 级 除 mc 和 支承 面 垂直 度 公 差 外 ,其 余 按 B 级 
人 标准 GB/T 3103. 1 
常规 氧化 
镀 锌 钝 化 (GB/T 5267) 
表面 处 理 pr BiN (GB/T 5267 

可 选择 的 ® a ed 

热 浸 镀 锌 中 (GB/T 13912) 

粉末 渗 锌 (JB/T 5067) 

验收 及 包装 GB/T 90 

推荐 的 配套 螺栓 GB/T 18230. 1 
推荐 的 配套 垫圈 GB/T 18230. 5 





© 为 加 大 热 浸 镀 锌 螺母 的 攻 丝 尺寸 ， 可 采用 6AX 螺纹 公差 带 ( 见 表 
2.3-148) ， 或 按 供需 双方 协议 提供 镀 后 为 6H 的 螺纹 。6H 热 浸 镀 锌 螺 
母 仅 与 8. 8sU 或 10. 9sU 的 螺栓 配套 使 




















= 








o 















































@ 保证 载荷 见 表 2. 3-158 。 
@ ”其 他 表面 处 理由 供需 双方 协议 。 
@ 必须 有 驱 氧 措施 。 
表 2.3-158 保证 载荷 
性 能 等 级 
公称 应 力 Š 
螺纹 规格 D | ”截面 积 4、 10 
6H 6AX 
/mm 
保证 载荷 (4. x5, )AN 
M12 84.3 90600 98200 104900 
M16 157 168900 182900 195500 
M20 245 263400 285400 305000 
M22 303 325700 353000 377200 
M24 353 379500 411200 439500 
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( 续 ) 
性 能 等 级 
公称 应 力 
螺纹 规格 D | WEERA, 10 
6H 6AX 
/mm 
保证 载荷 (4. x 5,)/N 
M27 459 493400 534700 571500 
M30 561 603100 653600 698400 
M36 817 878300 951800 1017200 
E; 1. 其 他 机 械 性 能 要 求 按 GB/T 3098.2 规定 。 








2. 试验 方法 按 GB/T 3098. 2 规定 。 


3. 保证 应 力 (5,) 如 下 : 8 级 、6H 螺母 : 1075MPa; 8 级 、6AX Ü 


1165MPa; 10 级 螺母 : 1245MPa。 
8 级 、6H 螺母 ，GB/T 3098.2 对 8 级 规定 的 


FF: 
4. 螺母 硬度 必须 符合 : 
硬度 ; 10 RIR 





螺母 : 260 ~353HV (24 ~36HRC) 。 


33. 管 接 头 用 六 角落 螺母 (GB/T 3763—2008) 


管 接头 用 六 角 薄 螺母 如 医 
Y 
图 2. 3-84 
标记 示例 : 


螺纹 规格 为 M20 x1.5, 292 PE AE 



































管 接头 用 六 角落 螺母 





母 标 记 为 : 螺母 CB/T 3763 M20 x1.5。 


R}: GB/T 3098.2 对 10 级 规定 的 硬度 ; 8 级 、6AX 


2.3-84 所 示 ， 尺 寸 见 表 2. 3-159。 





的 钢 制 管 接头 用 六 角 薄 螺 
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表 2.3-159 R s} (单位 : mm) 
























































了 了 *i pn 
M10 x1 14 6 M27 x1.5 36 8 
M12 x1.5 17 6 M30 x2 41 8 
M14 x1.5 19 6 M33 x2 46 8 
M16 x1.5 22 6 M36 x2 46 9 
M18 x1.5 24 6 M39 x2 50 9 
M20 x1.5 27 6 M42 x2 50 9 
M22 x1.5 30 7 M45 x2 55 9 
M24 x1.5 32 7 M52 x2 65 10 
M26 x1.5 36 8 
34. 卡 套 式 管 接头 用 连接 螺母 (GB/T 3759—2008 ) 
卡 套 式 管 接头 用 连接 螺母 如 图 2. 3-85 所 示 ， 尺 寸 见 表 2. 3-160。 











h® 














© 螺 口 倒 角 。 
@” 冷 成 型 时 允许 加 高 。 














© 全 锥 面 时 尺寸 。 
”可 选 机 加 工 圆柱 肩 高 。 
图 2.3-85 卡 套 式 管 接头 用 连接 螺母 
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标记 示例 : 
连接 螺母 系列 为 L， 与 外 径 为 10mm 的 管子 配套 使 用 ， 表面 外 





KE 


锌 处 理 的 钢 制 卡 套 式 管 接 头 用 连接 螺母 标记 为 : 螺母 GB/T 3759 




























































































L10, 
表 2.3-160 R 寸 (单位 : mm) 
d 
[= 13 
最 大 | ， 

让 管子 h ty t3 
ZI ，| 外 径 | D | 公称 | 极限 ”|+0.5| AP | s |+0.2|+0.2 
压力 / D KA min 0.2 D 

MPa 0 尺 十 IES : 
4 |M8xl | 4 5 |11 13.5|10 |17.5| 8 
+0.215 
5 [M10x1| 5 5.5 11.5 3.5 | 12 |7.8 [8.4 
+0. 140 
LL| 10 6 MI0x1| 6 5.5 11.5 3.5 | 12 |8.2 |8.5 
+0.240 
8 MI2x1 8 6 |12 13.5|14 |8.7| 9 
+0.150 
+0.215 
6 MI2x1.5 6 7 114.5| 4 | 14 | 10 |10.5 
+0. 140 
8 M4x1.5 8 |40240 7 14.5 4 |17 | 10 |10.5 
10 MI6x1.5 10 |+0.150| 8 15.51 4 | 19 | 11 |11.5 
25 
12 MI8x1.5 12 8 15.5 5 |22 | 11 |11.5 
(14) M2Ox1.5 14 8 15.5 5 |24 | 11 111.5 
+0.260 
L 15 M22x1.5 15 8.5 17 | 5 |27 |11.5|12.5 
+0.150 
(16) M24x1.5 16 8.5 117.5] 5 | 30 |11.5| 13 
18 M26x1.5 18 8.5 18 | 5 |32 |11.5| 13 
16 
22 M30x2 22 |+0.29019.5| 20 | 7 |36 |13.5|14.5 
28 | M6x2| 28 |-0.160| 10 21 |7 |41 |14 |15 
10 | 35 | M45 x2 35.3 | 40.100 12 124 | 8 |50 |16 |17 
42 | M52 x2 | 42.3 12 | 24 | 8 |60 |16 |17 
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( 续 ) 
d 
最 大 |。 
i 管子 h b | h 
系列 一 ，| 外 径 | Dp | 公称 | 极限 | |+0.5 D] s |+0.2|+0.2 
压力 / D R: min 0.2 6 
MPa 0 尺寸 | 偏差 
+0.215 
6 MI4x1.5 6 8.5 16.5 5 17 11 |12.5 
+0. 140 
8 MI6x1.5 8 +0.240 8.5 16.5 5 19 11 |12.5 
63 : 


10 MI8x1j 10 |+0.150|8.5117.5| 5 |22 | 11 |12.5 









































12 MOO x1.5 12 8.5 17.5 5 |24 | ú |12.5 
+0.260 

(14) M2 x1.5 14 10 19 | 6 | 2 |12 |13.5 
: +0. 150 

16 IM24 x1.5 16 10.520.5 6 | 30 | 13 l14.5 

40 | 20 | Maox2| 20 12 24 | 8 |36 |15.5| 17 
+0. 290 

25 | M36 x2 | 25 144 27 9 |46 | 17 | 19 
+0.160 

30 | Md2 x2 30 15 | 29 | 10 | 50 |18 |20 
25 +0.100 

38 | M62x2|38.3| 。 17 |32.5| 10 | 60 |19.5|22.5 
































注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
D RF h 为 可 选 机 加 工 圆 柱 肩 高 。 

















35. 扩 口 式 管 接头 用 A 型 螺母 (GB/T 5647 一 2008 ) 

扩 口 式 管 接 头 用 A 型 螺母 如 图 2. 3-86 所 示 ， 尺 寸 见 表 2. 3-161。 

标记 示例 : 

管子 外 径 为 10mm， 表 面 镀 锌 处 理 的 钢 制 扩 口 式 管 接头 用 A 型 螺 
母 标 记 为 : HREF GB/T 5647 A10, 
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x | 
s 
NNN 
e>l1.12s 
图 2.3-86 扩 口 式 管 接头 用 A 型 螺母 
表 2.3-161 R 寸 (单位 : mm) 
管子 外 径 D; 
d, L l m s 
Do 公称 尺寸 | 极限 偏差 
+0.075 
4 5.5 
M10 x1 0 6.5 | 11.5 | 13.5 12 
5 6.5 
6 M12 x1.5 7.5 +0.09 | 7.5 | 13.5 | 16.5 14 
8 M14 x1.5 9.5 8.5 | 15.5 | 18.5 17 
10 MI6x1.5| 11.5 19 
+0.11 
12 M18 x1.5| 13.5 1 95 | 16.5 | 19.5 | 2 
14 M22 x1.5 16 27 
16 M24 x1.5 18 30 
10 17 20 
18 M27 x1.5 20 32 
+0.13 
20 M30 x2 22 10.5 | 20.5 | 24.5 
0 36 
25 M33 x2 24 11.5 | 21.5 | 25.5 
25 M36 x2 27 12 22 26 41 
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( 续 ) 
管子 外 径 D; 

d, L L m s 
Do 公称 尺寸 | 极限 偏差 
28 M39 x2 30 13 23 27.5 46 

+0.16 
32 M42 x2 34 13.5 23.5 28.5 
0 50 

34 M45 x2 36 14 24 29 




















36. 扩 口 式 管 接头 用 B 型 螺母 (GB/T 5648—2008) 
扩 口 式 管 接头 用 B 型 螺母 如 图 2.3-87 所 示 ， 尺 寸 见 表 2. 3-162。 














图 2.3-87 扩 口 式 管 接头 用 B 型 螺母 


标记 示例 : 


管子 外 径 为 10mm， 表 面 镀 锌 处 理 的 钢 制 扩 口 式 管 接 头 用 B 型 螺 
母 标 记 为 : 螺母 GB/T 5648 B10, 


表 2.3-162 R sF 





















































管子 外 径 s 
D di 40.25 dy l L L m s 
° +0.15 
4 4 6 
M10 x1 7 5 12 
Š 5 8 16 10 
6 M12 x1.5 6 9 9: 5 7 14 
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( 续 ) 
管子 外 径 D, 
d, +0.25 d, l l, L m s 
Do 
+0.15 
8 M14 x1.5 8 11 11 8 20 12 17 
10 M16 x1.5 | 10 14 26 14 19 
11.5 | 8.5 
12 M18 x1.5 | 12 16 28 16 | 22 
14 M22 x1.5 | 14 17 12 9 32 18 
27 
16 M24 x1.5 | 16 19 13 10 34 20 
18 M27 x1.5 | 18 22 14 11 38 22 | 30 


2.3.7 其 他 螺母 

1. 卡 套 、 卡 套 螺母 (JBZT 1757—2008) 

卡 套 和 卡 套 螺母 的 结构 如 图 2. 3-88 和 图 2. 3-89 所 示 ， 尺 寸 见 表 
2.3-163 和 表 2.3-164， 材 料 见 表 2. 3-165。 
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图 2.3-88 卡 套 结构 
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表 2.3-163 R st (单位 : mm) 
d d, d; 
公称 每 1000 
ç 个 参 
Kot gop 极限 di a BR] op BIR d gy R 人 
DN Rž ADR E 偏差 | |E 
6 14 16.3| 15 15 15 3.5 4.80 
10 18 20.3| 19 19 19 10 6.14 
+0.4 +0.4 +0.5 
15 22 24.3| 23 23 23 +0.1 4 7.41 
+0.3 +0.3 0 
20 | 28 30.3| 29 29 29 11 11.70 
25 34 36.3| 35 35 35 13 4.5 | 16.46 

































































图 2.3-89 卡 套 螺母 结构 
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表 2.3-164 R f (单位 : mm) 
公称 ë 参考 
R M Bg d 4 | D D s |H h L|C EE 
DN R 偏差 /kg 
6 |M20x1.5 | 14 20. 5| 19 |=27.722.6| 24 14 0.04 
20 4 |1.5 
10 |M24 x1.5 | 18 D4.5 23 |=34. 628. 5| 30 15 0.06 
+0.4 
15 | M30 x2 | 22 30.5 27 |=41.584.2 36 16 0.09 
+0.3 22 
20 | M36x2 | 28 B6. 5| 34 |~47.3B9.0 41 1715 |2 |0.10 
25 | M42x2 | 34 42. 5| 41 |=57.747.5 50 | 26 | 18 0.12 


表 2. 3-165 卡 套 、 卡 套 螺母 的 材料 











零 # 材料 牌号 标准 号 
卡 套 65Mn GB/T 699 
卡 套 螺母 25 GB/T 699 








2. 羊角 螺母 (JB/T 3411. 63 一 1999) 
羊角 螺母 如 图 2. 3-90 所 示 ， 尺 寸 见 表 2. 3-166。 
































d 
602 
> | D = 
s| f kS . 
7 
— L =| 
图 2.3-90 羊角 螺母 


标记 示例 : 
螺纹 规格 d = M10 羊角 螺母 的 标记 : 螺母 M10 JB/T 3411. 63 一 
1999. 
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表 2.3-166 R 寸 (单位 mm) 
EE £ 
d di d, SD I h ` 
M5 5 4.5 12 25 f 55 
M6 6 3 15 32 9 72 
M8 8 7 18 38 ti 90 
M10 10 8 22 46 13 105 
M12 12 10 26 54 16 132 
M16 15 12 30 64 19 160 
M20 18 14 36 76 22 190 
3. 吊环 螺母 (JB/T 7382—1994) 
吊环 螺母 如 图 2. 3-91 所 示 ， 尺 才 见 表 2. 3-167， 最 大 起 吊 重 量 按 









































证 载荷 试验 ， 其 载荷 见 表 2.3-171 。 








(ds) 








标志 





图 2.3-91 吊环 螺母 


标记 示例 : 
螺纹 规格 D =M20、 材 料 为 20 钢 、 经 正 火 处 至 








表 2.3-168， 锻 件 的 允许 错 移 量 和 人 允许 残余 毛 边 量 见 表 2. 3-169， 螺 纹 
轴线 对 支承 面 的 垂直 度 公 差 :1 见 表 2.3-170， 吊环 螺母 应 进行 轴 疝 保 





E PARMA 


T 





吊环 螺母 的 标记 : 螺母 JB/T 7382 M20, 












































表 2.3-167 R s (单位 : mm) 
螺纹 规格 DI| M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M30 | M36 | M42 | M48 | M56 | M64 | M72 x6 | M80 x6 M100 x6 W 
max | 9.1 |11.1 | 13.1 | 15.2 | 17.4 | 21.4 | 25.7 | 30.0 | 34.4 | 40.7 | 44.7 | 51.4 | 63.8 71.8 79.2 i 
d, 

min | 7.6 | 9.6 | 11.6 13.6 | 15.6 | 19.6 | 23.5 | 27.5 | 31.2 |37.1 41.1 |46.9 | 58.8 66. 8 73.6 

公称 | 20 24 | 28 34 | 40 | 48 56 67 80 | 95 | 112 | 125 140 160 200 
D, | max |20.4 | 24.4 | 28.4 | 34.5 | 40.6 | 48.6 | 56.6 | 67.7 | 80.9 | 96.1 |113. 1 |126.3| 141.5 | 161.5 | 201.7 x 
ENY 
min | 19.0 | 23.0 | 27.0 | 32.9 | 38.8 | 46.8 | 54.6 | 65.5 | 78.1 | 92.9 109.9|122.3 137.0 | 157.0 | 196.7 - 
max | 21.1 | 25.1 | 29.1 | 35.2 | 41.4 | 49.4 | 57.7 | 69.0 | 82.4 | 97.7 |114.7|128.4| 143.8 | 163.8 | 204.2 的 
d, = 
min | 19.6 | 23.6 | 27.6 33.6 | 39.6 | 47.6 | 55.5 | 66.5 | 79.2 |94.1 111.1|123.9 138.8 | 158.8 | 198.6 da 
šË 

max | 9.5 | 11.5 12.5 14.5 | 17.5 | 21.5 | 26.5 | 32 | 37 | 42 |47.5 |52.5 | 62.5 73 83 

h, 

mn | 8 9.5 | 10.5 12.5 | 15.0 | 19.0 | 24 2 | 34 | 39 | 44 | 4 58 69 79 

d (2%) | 36 | 44 | 52 62 | 72 88 | 104 | 123 | 144 | 171 | 196 | 221 260 296 350 

18 23 26 31 35 45 55 65 75 85 95 | 105 130 150 165 

4 4 6 6 8 12 15 18 20 | 22 | 25 25 35 35 40 

10 12 14 16 19 24 | 28 3 | 38 | 46 | 50 | 58 72 80 88 


















































表 2.3-168 ”最 大 起 吊 重量 


(单位 : t) 

































































、 M72 | M80 | M100 
螺纹 规格 D M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M30 | M36 | M42 | M48 | M56 | M64 ë P ë 
x x x 
单 
R 
母 0.16 10.25 | 0.4 |0.63 | 1 1.6 | 2.5 4 6.3 8 10 16 20 25 40 
起 max 
rh 
双 
iR 
0.08 |0.13 | 0.2 |0.32 0.5 | 0.8 | 1.3 2 3.2 4 5 8 10 13 20 
起 
th 





' SSS - 
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表 2.3-169 锻件 的 允许 错 移 量 和 人 允许 残余 毛 边 量 














(单位 : mm) 
螺纹 规格 D M8 ~ M20 M24 ~ M48 |M56 ~ M100 x6 
允许 错 移 量 ( max) 0.5 0.8 1 
外 缘 0.6 1 
允许 残余 毛 边 量 ( max) 
内 孔 0.25 0.5 











表 2.3-170 ”螺纹 轴线 对 支承 面 的 垂直 度 公 差 


螺纹 规格 D | M8 M10 


( 


M12 M16 M20 M24 


单位 : mm) 


M30 M36 





t 0.28 | 0.34 

















0.39 | 0.47 | 0.56 | 0.67 | 0.78 | 0.94 














螺纹 规格 | M42 M48 M56 M64 |M72 x6 


M80 x6 |M100 x6 





























t 1.12 1.33 1.56 1.75 1.95 | 2.23 | 2.79 
表 2.3-171 轴 向 保证 载荷 (单位 : kN) 

螺纹 规格 刀 | M8 M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M30 | M36 

轴 向 保证 载荷 3.2 5 8 12.5 | 20 32 50 80 





























螺纹 规格 D | M42 M48 M56 M64 | M72 x6 


M80 x6 |M100 x6 





轴 向 保证 载荷 ”125 160 








200 320 400 














500 800 





4. 钢 结构 用 高 强度 大 六 角 螺 母 (GB/T 1229 一 2006) 
钢 结构 用 高 强度 大 六 角 螺 母 如 图 2. 3-92 所 示 , 尺 寸 见 表 2. 3-172, 





标记 示例 : 


螺纹 规格 D = M20 、 性 能 等 级 为 10H 级 的 钢 结构 


螺母 的 标记 : 螺母 GB/T 1 
螺纹 规格 D = M20、 拆 











229 M20, 








忆 高 强度 大 六 角 





能 等 级 为 8H 级 的 钢 结构 用 高 强度 大 六 角 


A 
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螺母 的 标记 : 螺母 GB/T 1220 M20-8H。 





15—30° C 











图 2.3-92 钢 结构 用 高 强度 大 六 角 螺 母 


表 2.3-172 尺 s} (H: mm) 















































螺纹 规格 D | M12 M16 M20 | (M22) | M24 | (M27) | M30 
P 1.75 2 2.5 2.5 3 3 3.5 
max 13 17.3 | 21.6 | 23.8 | 25.9 | 29.1 | 32.4 

Ú min 12 16 20 22 24 27 30 
d, min | 19.2 | 24.9 | 31.4 | 33.3 | 38.0 | 42.8 | 46.5 
e min | 22.78 | 29.56 | 37.29 | 39.55 | 45.20 | 50.85 | 55.37 
max | 12.3 | 17.1 | 20.7 | 23.6 | 24.2 | 27.6 | 30.7 

” [mn | 11.87 | 16.4 19.4 | 22.3 | 22.9 | 26.3 | 29.1 
m min | 8.3 11.5 | 13.6 | 15.6 | 16.0 | 18.4 | 20.4 
max | 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 

”| 十 0.4 0.4 0.4 0.4 0.4 0.4 0.4 
max | 21 27 34 36 41 46 50 

` | min | 20.16 | 26. 16 33 35 40 45 49 

支承 面 对 螺 

纹 轴线 的 垂 | 0.29 | 0.38 0.47 | 0.50 | 0.57 | 0.64 | 0.70 











直 度 公差 






































: 558 ， 新 编 实用 紧 固件 手册 





螺纹 规格 刀 | M12 M10 M20 | (M22) | M24 | (M27) | M30 





每 1000 个 钢 
螺母 的 理论 | 27.68 | 61.51 | 118.77 | 146.59 | 202.67 | 288.51 | 374.01 
质量 /kg 











注 : 括号 内 的 规格 为 第 二 选择 系列 。 
技术 条 件 按 GB/T 1231 的 规定 。 


2.4 螺钉 








2.4.1 螺钉 概述 

紧 固件 是 将 两 个 或 两 个 以 上 零件 (或 构件 ) 紧 固 连接 成 为 一 件 
整体 时 所 采用 的 一 类 机 械 零 件 的 总 称 ， 螺 钉 是 紧 固件 中 的 一 类 。 螺 钉 
是 由 头 部 和 螺杆 两 部 分 构成 的 ， 按 用 途 可 以 分 为 : 机 螺钉 、 紧 定 螺 
钉 、 不 脱出 螺钉 、 定 位 螺钉 、 自 攻 螺 钉 和 特殊 用 途 等 ， 这 种 连接 也 是 
员 于 可 以 拆 印 连 接 。 
机 螺钉 也 称 机 器 螺钉 ， 主 要 用 于 一 个 紧 定 螺纹 孔 的 零件 ， 与 一 个 
带 有 通 孔 的 零件 之 间 的 紧 固 连接 ， 不 需要 螺母 配合 ， 这 种 连接 形式 称 
为 螺钉 连接 ， 也 属于 可 拆 印 连接 ; 也 可 以 与 螺母 配合 ， 用 于 两 个 带 有 
通 孔 的 零件 之 间 的 紧 固 连接 。 

紧 定 螺钉 主要 用 于 固定 两 个 零件 之 间 的 相对 位 置 。 

自 攻 螺 钉 与 机 器 螺钉 相似 ， 但 螺杆 上 的 螺纹 为 专用 的 自 攻 螺钉 用 
螺纹 。 用 于 紧 固 连接 两 个 薄 的 金属 构件 ， 使 之 成 为 一 件 整 体 ， 构 件 上 
需要 事先 制 出 小 孔 ， 由 于 这 种 螺钉 具有 较 高 的 硬度 ， 可 以 直接 旋 入 构 
件 的 孔 中 ， 使 构件 中 形成 相应 的 内 螺纹 。 这 种 连接 形式 也 是 属于 可 拆 
HE, 

其 他 型 式 的 螺钉 ， 例 如 木 螺 条 ， 也 是 与 机 融 螺 钉 相似 ,但 螺杆 上 
eA 5, 
中 ， 用 于 把 一 个 带 通 孔 的 金属 (或 非 金属 ) 零件 与 一 个 木质 构件 紧 
固 连 接 在 一 HT o S E 
2.4.2 机 螺钉 

1. FIRST ( 见 表 2. 4-1) 




























































































































































































































































































表 2.4-1 FEHR (摘自 GB/T65—2000). 、 开 槽 盘 柱 头 螺钉 (摘自 GB/T67—2000) 、 
FAE (摘自 GB/T68—2000), FETAI (摘自 GBZT69 一 2000 ) 
标记 示例 : 
碾 制 末端 螺纹 规格 d = M5 ARKE 1 
=20mm、 性 能 等 级 为 4.8 级 、 
经 表面 处 理 的 开 槽 圆柱 头 螺钉 
标记 为 : 
螺钉 GB/T65 M5 x20 





圆 的 或 平 的 
1 y 
















































GB/T 68 
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( 续 ) 












































(单位 :mm) wi 
= 
螺纹 规格 d M1.6 M2 M2.5 M3 |(M3.5)| M4 M5 M6 M8 M10 > 
a max 0.7 0.8 0.9 1 1.2 1.4 1.6 2 2.5 3 
b min 38 
n 公称 0.4 0.5 0.6 0.8 1 1.2 1.2 1.6 2 2.5 
x max 0.9 1 1.1 1.25 1.5 1.75 2 2.5 3.2 3.8 ss 
ANS 
GB/T65 3.00 | 3.80 | 4.50 | 5.50 6 7 8.5 10 13 16 
GB/T67 3.2 4 5 5.6 7 8 9.5 12 16 20 z 
dy max 28 
GB/T68 ú 
3 3.8 4.7 5.5 7.3 8.4 9.3 11.3 15.8 18.3 个 
GB/T69 $ 
ky 
GB/T65 1.10 | 1.40 1.80 | 2.00 2.4 2.6 3.3 3.9 5 6 
GB/T67 1 1.3 1.5 1.8 2.1 2.4 3 3.6 4.8 6 
k max 
GB/T68 
1 1.2 1.5 1.65 | 2.35 2.7 3.3 4.65 5 
GB/T69 
GB/T65 0.45 0.6 0.7 0.85 1 1.1 1.3 1.6 2 2.4 
t min 
GB/T67 0.35 0.5 0.6 0.7 0.8 1 1.2 1.4 1.9 2.4 































































































螺纹 规格 d M1.6 M2 M2.5 M3 (M3.5) M4 M5 M6 M8 M10 
GB/T68 0.32 0.4 0.5 0.6 0.9 1 1.1 1.2 1.8 2 

t min 
GB/T69 0.64 0.8 1 1.2 1.4 1.6 2 2.4 39 3.8 
GB/T65 

r min 0.1 0.2 0.25 0.4 
GB/T67 
GB/T68 

r max 0.4 0.5 0.6 0.8 0.9 1 1.3 1.5 2 2.5 
GB/T69 

rt ”参考 | GB/T67 0.5 0.6 0.8 0.9 1 1.2 1.5 1.8 2.4 3 

re = GB/T69 3 4 5 6 9.5 12 16.5 | 19.5 

w min | GB/T69 0.4 0.5 0.6 0.7 1 1.2 1.4 2 PAE 

f GB/T65 0.4 0.5 0.7 0.75 1 1.1 1.3 1.6 2 2.4 

e m  GBZ/T67 03 | 04 | 0. | 07 | 0.8 1 1.2 | 14 | 1.9 2.4 
GB/T65 | 2-16 |3~20 | 3~25 | 4~30 | 5~35 | 5~40 | 6~50 | 8~60 |10~80 | 12~80 

长 度 范围 GB/T67 | 2~16 |2.5~20| 3~25 | 4~30 | 5~35 | 5~40 | 6~50 | 8~60 |10~80| 12~80 
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2. 十 字 柳 螺钉 〈 见 表 2.4-2) 
表 2.4-2 iS ERS] (摘自 GBAT818 一 2000)、 十 字 槽 沉 头 螺 钉 (摘自 GB/T189. 1 一 2000)、 
十 字 槽 半 沉 头 螺钉 (摘自 GB/T820 一 2000)、 十 字模 圆柱 头 螺钉 (摘自 GB/T822 一 2000)、 
十 字模 小 盘 头 螺钉 (摘自 GB/T823 一 1998) 





标记 示例 : 
碾 制 末端 螺纹 规格 d = M5 ARKEL 
=20mm、 性 能 等 级 为 4.8 级 、 
GB/TSIS 不 经 表面 处 理 的 十 字模 盘 头 螺 
钉 标记 为 : 
螺钉 GB/T818 M5 x20。 













































GB/T 819.1 
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GB/T 823 


( 续 ) 








-E95 < 



































单位 :mm) . 
EA 
螺纹 规格 d M1.6 M2 M2.5 M3 |(M3.5)| M4 M5 M6 M8 M10 = 
a max 0.7 0.8 0.9 1 19 1.4 1.6 3 35 3 
b min 25 38 
d, max 2.0 2.6 3.1 3.6 4.1 4.7 5.7 6.8 9.2 | 11.2 
x max 0.9 1 1.1 1.25 1.5 1.75 9 2.5 3.2 3.8 m 
s< 
GB/T818 3.2 4 5 5.6 7 8 9.5 12 16 20 E 
GB/T819 = 
3 3.8 4.7 5.5 7.3 8.4 9.3 11.3 15.8 | 18.3 源 
dy Har GB/T820 w 
-i 
GB/T822 一 n 4.5 5 6 7 8.5 10 13.0 = 本 
GB/T823 = 3.5 4.5 5.5 6 7 9 10.5 14 _ šË 
GB/T818 1.3 1.6 2i 2.4 2.6 3.1 3.7 4.6 6 7.5 
GB/T819 
1 12 1.5 1.65 | 2.35 2.7 3.3 4.65 5 
k max GB/T820 
GB/T822 = =- 1.8 2.0 2.4 2.6 3.3 3.9 5 = 
GB/T823 = 1.4 1.8 2.15 | 2.45 | 2.75 | 3.45 4.1 5.4 <= 































































































( 续 ) 
螺纹 规格 d M1.6 M2 M2.5 M3 |(M3.5)| M4 M5 M6 M8 M10 
GB/T818 0.1 0.2 0.25 0.4 
r min GB/T822 = = 0.1 0.2 0.25 0.4 = 
GB/T823 = 0.1 0.2 0.25 | 0.4 
GB/T819 
r max 0.4 0.5 0.6 0.8 0.9 1 1.3 1.5 2 2.5 
GB/T820 
GB/T818 2.5 3.2 4 5 6 6.5 8 10 13 16 
re = GB/T820 3 4 5 6 8.5 9.5 12 16.5 | 19.5 
GB/T823 = 4.5 6 7 8 9 12 14 18 ae 
7 GB/T820 0.4 0.5 0.6 0.7 0.8 1 1.2 1.4 2 33 
5 2 3 4 
T H Æji max 0.95 1.2 1.55 1.8 1.9 2.4 2:9 3.6 4.6 5.8 
字 | GB/T818 | 入 深度 min 0.7 0.9 1.15 1.4 1.4 1.9 2.4 3.1 4 5.2 
Mi Z 型 插 max 0.9 1.2 1.5 1.75 | 1.93 | 2.35 | 2.75 3.5 4.5 5.7 
人 入 深度 min. 0.65 | 0.85 1.1 1.35 1.48 1.9 2.3 3.05 | 4.05 | 5.25 
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螺纹 规格 d M1.6 M2 M2.5 M3 |(M3.5)| M4 M5 M6 M8 M10 
槽 号 0 2 3 
H Jf max 0.9 t2 1.8 2.1 2.4 2.6 3.2 3.5 4.6 5.7 
GB/T819.1 | 入 深度 min 0.6 0.9 1.4 1.7 1.9 2.1 2.7 3 4 5.1 
Z 型 搬 max 0.95 j. 2 1.75 2 2.2 2.5 3.05 | 3.45 4.6 |5.65 
入 深度 |min| 0.7 0.95 1.45 1.6 1.75 | 2.05 2.6 3 4.15 | 5.2 
R 0 2 3 
+ HJ max 1.2 1.5 1.85 29 2.75 3.2 3.4 4 5.25 6 
字 | GB/T820 | 人 深度 min 0.9 1.2 1.5 1.8 | 2.25 | 2.7 2.9 3.5 | 4.75 | 5.5 
模 Z 型 搬 max 1.2 1.4 1.75 2.1 2.70 3.1 3.35 | 3.85 5.2 | 6.05 
入 深度 min 0.95 1.15 1.5 1.8 2.25 | 2.65 2.9 3.4 4.75 | 5.6 
槽 号 > 3 4 
GB/T822 | H æfi |max) 一 — 1.20 | 0.86 1.15 1.45 2.14 | 2.25 3.73 — 
入 深度 |min| 一 一 1.62 1.43 1.73 2.03 2.73 | 2.86 | 4.36 — 
槽 号 一 2 3 一 
GB/T823 | H MH |max] 一 1.01 | 1.42 | 1.43 | 1.73 | 2.03 | 2.73 | 2.86 | 4.38 二 
NRE jmin 一 0.60 1.00 | 0.86 1.15 1.45 2.14 | 2.26 | 3.73 — 
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螺纹 规格 d M1.6 M2 M2.5 M3 |(M3.5)| M4 M5 M6 M8 M10 
I° 长 度 范围 | 3~16 | 3~20 | 3~25 | 4~30 | 5~35 | 5~40 | 6~50 | 8-60 |10~60 |12 ~60 
GB/T818 25 25 25 25 40 40 40 40 40 
GB/T819. 1 45 
A jB jh 30 45 
e GB/T820 45 
最 大 长 度 GB/T822 == 一 30 30 40 40 = % 
GB/T823 = 20 25 30 35 40 50 = a 
钢 4.8 
Ky 
GB/T818 与 
A2-50 .A2-70 = 
不 | GB/T820 X 
PE 6b AE 2J S 
性 能 等 级 GB/T822 A2-70 多 
GB/T823 A1-50 .C4-50 E 
n 
有 色 金 属 CU2 .CU3 „AIA 
钢 1) 简单 处 理 2 ) 镀 锌 钝 化 
表面 处 理 不 锈 钢 简单 处 理 
有 色 金 属 简单 处 理 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 规格 。 a 








~45mm, 











长 度 系列 (单位 为 mm) 为 2、2.5、3、4、5、6~16 (2 进位 ) 20~80 (5 进位 ) GB/T818 的 M5 长 度 范围 为 6 
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3. 内 六 角 螺 钉 ( 见 表 2. 4-3) 


表 2.4-3 内 六 角 平 圆 头 螺钉 (GB/T70. 2 一 2000) 














1 
= 
| 

















>T 一 





允许 制造 的 型 式 


j 








Ww 

















注 : 对 切 制 内 六 角 , 当 尺寸 达到 最 大 极限 时 ,由 于 钻 孔 造成 的 过 切 不 应 超过 
内 六 角 任 何 一 面 长 度 (1) 的 20% 。 
@ 内 六 角 口 部 允许 稍 许 倒 圆 或 沉 孔 。 
@ 末端 倒 角 ,dM4 的 为 辊 制 末端 , 见 GB/T 2。 
@ 不 完整 螺纹 的 长 度 v 和 2P。 













































































(mm) 
螺纹 规格 d M3 M4 M5 M6 M8 | MIO | MI2 | M16 
p® 05 | 0.7 |08 1 1.25 | 1.5 | 1.75 2 
max 10 | 1.4 | 1.6 2 2.50 | 3.0 3.50 4 
° | min 05 | 0.7 | 0.8 1 L25 15 (175 2 
d, max 36 47 57 68 92 |11.2 | 14.2 | 18.2 
max | 5.7 | 7.60 | 9.50 | 10.50 | 14.00 | 17.50 | 21.00 | 28.00 
ý min 5.4 | 7.24 | 9.14 |10.07 | 13.57 | 17.07 | 20.48 | 27.48 
e? min | 2.3 | 2.87 | 3.44 | 4.58 | 5.72 | 6.86 | 9.15 |11.43 
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( 续 ) 
螺纹 规格 4d | M3 M4 M5 M6 M8 M10 | M12 | M16 
max | 1.65 | 2.20 | 2.75 | 3.3 | 44 | 5.5 | 6.60 | 8.80 
k 
min 1.40 | 1.95 | 2.50 | 3.0 | 4.1 5.2 | 6.24 | 8.44 
r min | 01 02 | 0.2 | 025 04 04 06 |06 
公称 2 2.5 3 4 5 6 8 10 
@ 2.045 | 2.56 | 3.071 4.084 | 5.084 | 6.095 | 8.115 |10. 115 
s” |max 
®© | 2.060 | 2.58 | 3.080 | 4.095 | 5.140 | 6.140 | 8.175 |10. 175 
min | 2.020 2.52 | 3.020 | 4.020 | 5.020 | 6.020 | 8.025 10.025 
t min |104 | 13 | 1.56 | 2.08 | 2.6 | 3.12 | 4.16 | 5.2 
w min | 02 | 03 | 0.38 | 0.74 | 1.05 | 1.45 | 1.63 | 2.25 
I° 6~12 |8 ~16 |10 ~30|10 -30 10 ~40 16 ~40 |16 ~50 |20 ~50 
性 能 等 级 8.8,10.9,12.9 
© PIRE, 
© emin =l. 14s min o 
@ s 应 用 综合 测量 方法 进行 检验 。 
@ 用 于 12.9 级 。 
@ 用 于 其 他 性 能 等 级 。 
@ 公称 长 度 在 下 阶梯 实 线 以 下 的 螺钉 ， 其 螺纹 长 度 : 最 小 为 2d + 


























12mm; 最 大 为 距 螺 钉 头 部 2P 以 内 ， 由 制造 者 确定 。 阶 梯 实 线 间 的 公 
称 长 度 按 GB/T 3106 选 定 。 








4. 内 六 角 花 形 半 沉 头 螺钉 

内 六 角 花 形 半 沉 头 螺钉 如 图 2.4-1 所 示 ， 
条 件 和 引用 标准 见 表 2. 4-5. 

标记 示例 : 

标记 方法 按 GB/T 1237 规定 。 

标记 示例 : 螺纹 规格 d = M5、 公 称 长 度 








尺寸 见 表 2. 


44, 技术 





1 =20mm、 性 能 等 级 为 
4.8 级 、 不 经 表面 处 理 的 A 级 内 六 角 花 形 半 沉 头 螺钉 的 标记 : 螺钉 
GB/T 2674 MS x20。 


















































表 2.4-4 R 寸 (单位 : mm) 
螺纹 规格 d M2 M2. 5 M3 (M3.5) M4 M5 M6 M8 M10 3 
pO 0.4 0. 45 0.5 0.6 0.7 0.8 1.0 1.25 1.5 s 
a max 0.8 0.9 1 i2 1.4 1.6 2 2.5 3 
b min 25 25 25 38 38 38 38 38 38 
理论 — max 4.4 5.5 6.3 8.2 9.4 10.4 | 12.6 | 17.3 20. 0 
d? | 公称 =max| 3.8 4.7 5.5 7.30 8.40 | 9.30 | 11.30 | 15.80 18.30 x 
实际 EM 
min | 3.5 4.4 5.2 6.94 8.04 | 8.94 | 10.87 | 15.37 17.78 W 
f = 0.5 0.6 0.7 0.8 1 12 1.4 2 2.3 - 
k2 公称 = max 1.2 1.5 1.65 2.35 2.7 全: 3.3 4.65 5 s: 
r max 0.5 0.6 0.8 0.9 1.0 1.3 ji 2.0 2.5 s 
re = 4 5 6 8.5 9.5 9.5 12 16.5 19.5 | 
x max 1.0 1.1 1.25 1.5 1.75 2.0 2.5 3.2 3.8 
槽 号 6 8 10 15 20 25 30 45 50 
A 参考 1.75 2.4 2.8 3.35 3. 95 4.5 5.6 7.95 8.95 
内 六 角 花 形 
max | 0.77 | 1.04 | 1.15 1.53 1.80 | 2.03 | 2.42 | 3.31 3. 81 
i min 0.63 | 0.91 | 0.88 1:27 1.42 | 1.65 | 2.02 | 2.92 3.42 


















































( 续 ) 






























































螺纹 规格 d M2 M2.5 M3 (M3.5) M4 M5 M6 M8 M10 
1® 
每 1000 件 钢 螺 钉 的 质量 /kg(p =7. 85ke/dm° ) 
公称 min max 
3 2.8 3.2 0.119 
4 3.76 4.24 0.138 
5 4.76 5.24 0.156 
6 5.76 6.24 0.175 
8 TT 8. 29 0. 212 
10 9.71 10.29 | 0.249 
12 11.65 12.35 | 0.287 
(14) 13.65 14.35 | 0.325 | 0.543 | 0.791 1:21 170 | 245 | 3.84 | 8.17 12:5 
16 15.65 16.35 | 0.362 | 0.603 | 0.879 1.33 1.85 | 2.69 | 4.19 | 8.81 13.5 
20 19. 58 20.42 | 0.436 | 0.723 | 1.06 1:57 2.17 | 3.17 | 4.89 | 10.1 15.5 
25 24. 58 25.42 | 0.874 | 1.28 1.87 2.56 | 3.77 | 5.77 | 11.7 18.0 
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( 续 ) 


















































螺纹 规格 d M2 M2. 5 M3 (M3.5) M4 M5 M6 M8 M10 
I° 
每 1000 件 钢 螺钉 的 质量 /kg(p = 7. 85kg/dm3 ) 

公称 min max 
30 29. 58 30. 42 1. 50 2.17 2.95 | 4.37 | 6.64 13.3 20.6 
35 34.5 35.5 | 2.47 3.34 | 4.97 | 7.52 14.9 23. 1 
40 39.5 40.5 : 3.73 | 5.57 8.39 16.5 25.6 
45 44.5 45.5 I 6.16 | 9.27 18.1 28.1 
50 49.5 50.5 6.76 10.1 19.7 30.7 
(55) 54.4 55.6 11.0 | 21.3 33.2 
60 59. 4 60.6 11.9 | 22.9 35.7 





注 ; 


中 
© 
® 


























1. 阶梯 实 线 间 为 商品 长 度 规格 范围 。 
2. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
P 一 螺 距 。 
头 部 尺寸 的 测量 按 GB/T 5279 规定 。 
虚线 以 上 的 长 度 ,螺纹 制 到 头 部 [5 =1- (k+a)]; 见 GBMT3106。 
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注 : 无 螺纹 杆 径 d. 约 等 于 螺纹 中 径 或 螺纹 大 径 。 


D AHRI GB/T 2 。 
© 棱 边 可 以 是 圆 的 或 直 的 ， 由 























图 2.4-1 


制造 者 任 选 。 
内 六 角 花 形 半 沉 头 螺钉 





表 2.4-5 技术 条 件 和 引用 标准 



























































材 料 钢 不 锈 钢 有 人 色 金 属 
通用 技术 条 件 GB/T 16938 
公差 6g 
螺纹 上 一 
标准 GB/T 193 .GB/T 9145 
机 械 | ”等 级 4.8 A2-70 .A3-70 CU2 .CU3 
性 能 | 标准 GB/T 3098. 1 GB/T 3098.6 | GB/T 3098.10 
产品 等 级 A 
公差 
标准 GB/T 3103.1 
内 六 角 花 形 GB/T 6188 
表面 缺陷 GB/T 5779. 1 一 
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( 续 ) 
材 料 钢 不 锈 钢 有 色 金 属 
不 经 表面 处 理 ; 
简单 处 理 ， 
EB 镀 , 技 术 要 求 按 CB/ i. 
a 电镀 ,技术 
T 5267. 1; 简单 处 理 要 求 按 CB/T 
表面 处 理 |” 非 电解 锌 片 涂 层 , 技 术 | 
要 求 按 GB/T 5267.2 Í 
如 需 其 他 表面 处 理 , 应 由 供需 双方 协议 








验收 及 包装 GB/T 90.1 .GB/T 90.2 





5. 内 六 角 花 形 盘 头 螺钉 (GB/T 2672—2004) 
内 六 角 花 形 盘 头 螺钉 如 图 2. 4-2 所 示 ， 尺 寸 见 表 2. 4-6。 


















































注 : 无 螺纹 杆 径 d. 约 等 于 螺纹 中 径 或 螺纹 大 径 。 


D ARRI GB/T 2 。 
图 2.4-2 ”内 六 角 花 形 盘 头 螺钉 


标记 示例 : 
标记 方法 按 GB/T 1237 规定 。 
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标记 示例 : 
螺纹 规格 d = M5 、 公 称 长 度 1=20mm、 性 能 等 级 为 4.8 级 、 不 经 












































表面 处 理 的 A 级 内 六 角 花 形 盘 涉 ， 螺 钉 的 标记 : 螺钉 GB/T 2672 
M5 x20, 
表 2.4-6 R 寸 (单位 : mm) 
螺纹 规格 d | M2 |M2.5 M3 | (M3.5)| M4 | M5 | M6 | M8 | M10 
P 0.4 |0.45 | 0.5 06 |07 10.8 |10 11.25 1.5 
a max | 0. 8 0.9 1 L2 1.4 1.6 2 2, 3 
b mn 25 | 25 | 25 38 38 | 38 38 | 38 38 
d, ma 2.6 |3.1 3.6 | 41 4.7 | 5.7 | 6.8 | 9.2 |11.2 
公称 =max| 4.0 | 5.0 | 5.6 | 7.00 | 8.00 |9.50 12.00]|16.00 20.00 
dy 
min 3.7 | 4.7 | 5.3 | 6.64 |7.64 | 9.14 |11. 57 |15. 57 |19. 48 
公称 =max| 1.60 | 2.10 2.40 | 2.60 |3.10 |3.70 4.6 | 6.0 7.50 
k 
min 1.46 | 1.96 | 2.26 | 2.46 |2.92 |3.52 | 4.3 | 5.7 |7.14 
r ma 041 |01 |01 0.1 0.2 | 0.2 10.25 | 0.4 0.4 
rí ~|3.2 | 4 5 6 6.5 8 10 13 16 
x max 1.0 | 1.1 |1.25| 15 11.75|2.0 12.5 13.2 3.8 























6. 内 六 角 花 形 圆 柱头 螺钉 (GB/T 2671. 2—2004) 


内 六 角 花 形 圆 村 








条 件 和 引用 标准 见 表 2. 4-8。 








标记 示例 : 


示 记 方法 按 GB/T 1237 规定 。 








E 头 螺钉 如 图 2.4-3 所 示 ， 尺 寸 见 表 2.4-7， 技 术 


“ 576 - 新 编 实 用 紧 固件 手册 








标记 示例 : 螺纹 规格 d = M5、 公 称 长 度 1=20mm、 人 性 能 等 级 为 
8.8 级 、 表 面 氧化 的 A 级 内 六 角 花 形 圆柱 头 螺 钉 的 标记 : 螺钉 GB/T 
2671.2 MS x20。 
































I 放大 















































最 大 的 头 下 圆 角 
laz =A ir s 
d amar 一 dmax 
ma o 
Tain LÆ 2. 4-7 
D d, 适用 于 规定 了 /数值 的 产品 。 
@ 未 端 倒 角 ,或 4< M4 的 规格 为 轧 制 末端 ， 见 GB/T 2。 
@ 不 完整 螺纹 的 长 度 v<2P。 
D 头 的 顶部 楼 边 可 以 是 圆 的 或 倒 角 的 ， 由 制造 者 任 选 。 
© 底部 棱 边 可 以 是 圆 的 或 倒 角 到 d, ， 但 均 不 得 有 毛刺 。 
© d, 的 仲裁 基准 。 


图 2.4-3 内 六 角 花 形 圆 柱头 螺钉 

































































表 2.4-7 R 寸 (单位 : mm) 
螺纹 规格 d M2 M2. 5 M3 M4 M5 M6 M8 
po 0.4 0.45 0.5 0.7 0.8 1 1.25 
b2 参考 16 17 18 20 22 24 28 
max 3.80 4. 50 5. 50 7.00 8. 50 10. 00 13. 00 
d, max 3.98 4. 68 5. 68 7.22 8.72 10. 22 13. 27 
min 3.62 4. 32 5.32 6.78 8. 28 9.78 12. 73 
d, max 2.6 3.1 3.6 4.7 5.7 6.8 9.2 
P max 2. 00 2. 50 3. 00 4.00 5.00 6.00 8. 00 
min 1.86 2.36 2. 86 3. 82 4.82 5.82 7.78 
l, max 0.51 0.51 0.51 0.6 0.6 0.68 1. 02 
max 2. 00 2. 50 3. 00 4.00 5.00 6.0 8.00 
j min 1.86 2. 36 2. 86 3. 82 4.82 5.7 7.64 
r min 0.1 0.1 0.1 0.2 0.2 0.25 0.4 
v max 0.2 0.25 0.3 0.4 0.5 0.6 0.8 
d, min 3.48 4.18 5.07 6.53 8.03 9.38 12.33 
w min 0.55 0. 85 1.15 1.4 1.9 2.3 3.3 
H- No 6 8 10 20 25 30 45 
由 广角 花形 A ”参考 1.75 2.4 2.8 3.95 4.5 5.6 7.95 
max 0.84 1. 04 1.27 1. 80 2.03 2.42 3.31 
DE 0.71 0. 91 1.01 1.42 1.65 2.02 2. 92 



































°” LLS > 

























































































( 续 ) 
螺纹 规格 d M2 M2. 5 M3 M4 M5 M6 M8 四 
I° 无 螺纹 村 部 长 度 L, 和 夹 紧 长 度 7 ú 
pm T 要 人 l, L l, l. l; A b l. l, l. l, L | L 
min max min max min max min max min max min max min max 
3 2.8 3.2 
4 3.76 | 4.24 
5 4.76 5.24 % 
6 5.76 | 6.24 y 
8 7.71 | 8.29 Ee 
10 9.71 | 10.29 5 
12 11.65 | 12.35 5 
16 15.65 | 16.35 3 
20 19.58 | 20.42 
25 24.58 | 25.42 
30 29.58 | 30.42 
35 34.5 | 35.5 
40 39.5 | 40.5 
45 44.5 | 45.5 
50 49.5 | 50.5 
55 54.4 | 55.6 
60 59.4 | 60.6 

































































































































































螺纹 规格 d M2 M2.5 M3 M4 M5 M6 M8 
IS 无 螺纹 杆 部 长 度 L 和 夹 紧 长 度 1 
l I. l l l L l 1 l L 1 l 1 L 
公称 min max ` j i E Ñx i . E x ü ` E ` Ë 
min max min max min max min max min max min max min max 
65 64.4 | 65.6 30.75 | 37 
70 69.4 | 70.6 35.75 | 42 
80 79.4 | 80.6 45.75 | 52 
螺纹 规格 d M10 M12 (M14) ° M16 (M18) © M20 
PE 1.5 1.75 2 2 2.5 2.5 
b2 参考 32 36 40 44 48 52 
max? 16. 00 18. 00 21. 00 24. 00 27. 00 30. 00 
d, max® 16. 27 18. 27 21. 33 24. 33 27.33 30.33 
min 15.73 17.73 20. 67 23.67 26. 67 29. 67 
d, max 11.2 13.7 15.7 17.7 20. 2 22. 4 
P max 10.00 12. 00 14. 00 16. 00 18. 00 20. 00 
5 min 9.78 11.73 13. 73 15.73 17.73 19. 67 
l, max 1.02 1.45 1.45 1.45 1.87 2. 04 
max 10. 00 12. 00 14. 00 16. 00 18. 00 20. 00 
i min 9.64 11. 57 13. 57 15. 57 17. 57 19. 48 
r min 0.4 0.6 0.6 0.6 0.6 0.8 
v max 1 1.2 1.4 1.6 1.8 2 























“6LS: 



















































































( 续 
螺纹 规格 d M10 M12 (M14) ° M16 (M18)®© M20 
d, min 15. 33 17. 23 20. 17 23. 17 25. 87 28. 87 
w min 4 4.8 5.8 6.8 TB 
Hg 50 55 60 70 80 
. A 参考 8.95 11.35 13.45 15.7 17.75 20.2 
内 六 角 花 形 
max 4.02 5.21 5.99 7.01 8.00 9.20 
=". 3.62 4.82 5.62 6.62 7.50 8.69 
I° 无 螺纹 杆 部 长 度 人 和 夹 紧 长 度 1, 
en a Fa l L, l L, l L, l L, l L l l, 
min max min max min max min max min max min max 
16 15.65 | 16.35 
20 19.58 | 20.42 
25 24.58 | 25.42 
30 | 29.58 | 30.42 
35 34.5 | 35.5 
40 39.5 | 40.5 
4 | 44.5 | 45.5 | 55 | B: 
50 49.5 | 50.5 | 10.5 | 18 : 
55 54.4 | 55.6 | 15.5 | 23 10.25] 29 1 
60 59.4 | 60.6 | 20.5 | 28 115.25] 24 | 10 | 20 | 
65 | 64 | 65.6 |255 33 [20.25] 2 15s | 23 pun |2: 
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螺纹 规格 d M10 M12 (M14)® M16 (M18)® M20 
I$ 无 螺纹 杆 部 长 度 人 和 夹 紧 长 度 1， 
1 1 l L l L l L l L l 1 
公称 min max ` É ` j ` i ` N i u I d 
mın max mın max mın max mın max mın max mın max 

70 69.4 | 70.6 | 30.5 | 38 125.25 | 34 20 30 16 26 9.5 | 2 | 

80 79.4 | 80.6 | 40.5 | 48 135.25 | 44 30 40 26 36 |195 | 32 | 15.5 | 28 
90 89.3 | 90.7 | 50.5 | 58 45.25 | 54 40 50 36 46 | 29.5 | 42 | 25.5 | 38 
100 99.3 | 100.7 | 60.5 | 68 155.25] 64 50 60 46 56 | 39.5 | 52 | 35.5 | 48 
110 | 109.3 | 110.7 60 70 56 66 | 49.5 | 62 | 45.5 | 58 
120 | 119.3 | 120.7 70 80 66 76 | 59.5 | 72 | 55.5 | 68 
130 | 129.2 | 130.8 76 86 |695 | 82 | 65.5 | 78 
140 | 139.2 | 140.8 86 96 | 79.5 | 92 | 75.5 | 88 
150 | 149.2 | 150.8 89.5 | 102 | 85.5 | 98 
160 | 159.2 | 160.8 .5 95.5 | 108 
180 | 179.2 | 180.8 5 5 | 128 

199. 075 | 200. 925 












































注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 





D P 一 螺 距 。 
© 用 于 在 虚线 以 下 的 长 度 。 
@ 对 光滑 头 部 。 
@ 
@ 











对 深 花 头 部 。 
阶梯 实 线 间 为 商品 长 度 规格 范围 。 虚 线 以 上 的 长 度 ,螺纹 制 到 距 头 部 3P 以 内 ;虚线 以 下 的 长 度 1, 和 17, 按 下 式 计 算 
=l -5P , W GB/T 3106, 


smin T l gmax 











Lmax = La -bs 


gmax 


' T8S + 
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表 2.4-8 技术 条 件 和 引用 标准 










































































































































































材 料 钢 不 锈 钢 有 人 色 金 属 
通用 技术 条 件 GB/T 16938 
公差 6g 
螺纹 
标准 GB/T 193 „GB/T 9145 
机 械 | ”等 级 4.8 A2-70 .A3-70 CU2 .CU3 
性 能 | ”标准 GB/T 3098.1 GB/T 3098.6 | GB/T 3098.10 
产品 等 级 A 
公差 
标准 GB/T 3103.1 
内 六 角 花 形 GB/T 6188 
表面 缺陷 GB/T 5779. 1 = 
不 经 表面 处 理 ; 
人 简单 处 理 ; 
电镀 ,技术 要 求 按 GB/ 
| 电镀 , 技术 
ee T 5267.1; 简单 处 理 要 求 按 GB/T 
非 电解 锌 片 涂 层 , 技 术 sa 
要 求 按 GB/T 5267. 2 
如 需 其 他 表面 处 理 ,应 由 供需 双方 协议 
验收 及 包装 GB/T 90. 1 .GB/T 90.2 





7. 内 六 角 沉 头 螺钉 (GB/T 70. 3 一 2000) 
内 六 角 沉 头 螺钉 如 图 2.44 所 示 ， 尺 寸 见 表 2.4-9， 头 部 的 检验 
如 图 2.4-5 所 示 。。 


标记 





标记 示例 : 





标记 方法 按 GB/T 1237 规定 。 


螺纹 规格 4 = M12、 公 称 长 度 1 =40mm、 性 能 等 级 为 8.8 级 、 表 


























看 氧化 的 A 级 内 六 角 沉 头 螺钉 的 标记 : 螺钉 GB/T 70.3 M12 x40。 
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t w 
k 
© 
120 min QO Qa ğ u S 
5 u® 
A Ksa; 
lg .| (b) AA 
l 
@ > 
人 允许 制造 的 型 式 


120 %in 





注 : 对 切 制 内 六 角 ， 当 尺寸 达到 最 大 极限 时 ， 由 于 钻 孔 造成 的 过 切 不 应 超 
过 内 六 角 任 何 一 面 长 度 (1) 的 20% 。 

D 内 六 角 口 部 允许 稍 许 倒 圆 或 沉 孔 。 

© Af, d<M4 WARR, IL GB/T 2, 

@ AARATI ERREK, HAERE, 

@ 

@ 

@ 















































a =90° ~92°, 
不 完整 螺纹 的 长 度 w=<2P。 
d 适用 于 规定 了 1, 数值 的 产品 。 

图 2.4-4 内 六 角 沉 头 螺钉 


























注 : 螺钉 头 部 顶 面 应 在 量规 的 4 和 B 之 间 。 
中 D=dumemaa 〈 表 2.4-9)。 
D 下 是 头 部 的 沉 头 公差 ( 表 2.4-9)。 
Æ 2.4-5 头 部 检验 











































































































32.49 R 寸 (单位 : mm) 
螺纹 规格 d M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12 | (M14) M16 M20 A 
PDT 0.5 0.7 0.8 1 1.25 1.5 1.75 2 2 2.5 š 
bas 18 20 22 24 28 32 36 40 44 52 
d, max 3.3 4.4 5.5 6.6 8.54 | 10.62 | 13.5 15.5 15 22 
理论 值 max | 6.72 8.96 | 11.20 | 13.44 | 17.92 | 22.40 | 26.88 | 30.80 33.60 | 40.32 
* 实际 值 min | 5.54 7.53 943 | 11.34 | 15.24 | 19.22 | 23.12 | 26.52 | 29.01 | 36.05 x 
max 3. 00 4.00 5.00 6. 00 8.00 | 10.00 | 12.00 | 14.00 | 16.00 | 20.00 s 
ý min 2. 86 3.82 4.82 5.82 7.78 978 | 11.73 | 13.73 | 15.73 19.67 = 
e? min 2.3 2.87 3.44 4. 58 5.72 6.86 915 | 11.43 | 11.43 | 13.72 z 
k ma 1.86 2.48 3.1 3.72 4.96 6.2 7.44 8.4 8.8 10.16 = 
FO max 0.25 0.25 0.3 0.35 0.4 0.4 0.45 0.5 0.6 0.75 | 
r min 0.1 0.2 0.2 0.25 0.4 0.4 0.6 0.6 0.6 0.8 
公称 2 25 3 4 5 6 8 10 10 12 
o aa @ | 2.045 | 2.56 | 3.071 | 4.084 | 5.084 | 6.095 | 8.115 | 10.115 | 10.115 | 12. 142 
© | 2.060 | 2.58 | 3.080 | 4.095 | 5.140 | 6.140 | 8.175 | 10.175 | 10.175 [12.212 
min 2.020 | 2.52 | 3.020 | 4.020 | 5.020 | 6.020 | 8.025 | 10.025 | 10.025 | 12.032 








( 续 ) 














螺纹 规格 d M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12 | (M14) M16 M20 
t min 1.1 1.5 1.9 2.2 3 3.6 4.3 4.5 4.8 5.6 
w min 0. 25 0. 45 0.66 0.7 1.16 1.62 1.8 1.62 2.2 2 
1O.G 1 和 1 
prem P. a Im kal; i ea he | | i 


min | max | min | max | min max | min | max | min max | min | max | min | max | min | max | min | max | min |max 





8 7.71 8.29 








10 9.71 10.29 








12 11.65 | 12.35 








16 15.65 | 16.35 








20 19.58 | 20.42 





25 24.58 | 25.42 








30 29.58 | 30.42 |9.5| 12 6.5] 10 





























35 | 34.5 | 35.5 115 15| 9 13! 
40 | 39.5 | 40.5 16.5 20 |14 18 11 16! 
as | 44.5 | 45.5 19 23 |1621 ' 











50 49.5 50.5 24 | 28 | 21 | 26 115.75 22 ， 
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注 : 
中 
@ 
@ 
@ 
© 
© 
© 


























下 是 头 部 的 沉 头 公差 见 图 2. 4-5。 量 规 的 尺寸 公差 为 : 


s 应 用 综合 测量 方法 进行 检验 。 
于 12.9 级 。 
于 其 他 性 能 等 级 。 



























































La = la b; 
Lmin = wa 一 SP。 


smin 


阶梯 粗 实 线 之 间 为 商品 长 度 规格 。 



































螺纹 规格 d M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12 | (M14) M16 M20 
1. 和 ly 
公称 ii PO L k es j j |l blk j L hlk 
min | max | min max | min max | min | max | min | max | min | max | min | max | min | max | min | max | min max 
55 54. 4 55.6 26 | 31 20.75 27 |15. 5| 23 : 
60 59.4 60.6 31 | 36 25.75 32 [20.5| 28 | 
65 64.4 65.6 0.75 37 [25.5| 33 RO. 25 29 u. 
70 69. 4 70.6 5.75 42 130. 5| 38 bs. 25 34 | 20 | 30 : k 
80 79.4 80.6 5.75 52 M0.5 48 55.25 44 | 30 | 40 26 36 I 
90 89.3 90.7 50.5 58 45 25 54 | 40 | 50 36 | 46 I SA wes 
100 99 100. 7 60. 5| 68 55.25 64 | 50 | 60 | 46 | 56 35.5 48 
尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
忆 一 螺 距 。 
Emin = L- 14s mino 


0 
=Ü. 01 ° 


虚线 以 上 的 长 度 ， 螺 纹 制 到 距 头 部 3P 以 内 ; 虎 线 以 下 的 长 度 ，1, AL 按 下 式 计 算 : 





* 98S: 
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8. 内 六 角 圆 柱头 头 螺钉 ( 见 表 2. 4-10) 
表 2.4-10 内 六 角 圆 柱头 螺钉 (GB/T 70. 1 一 2000) 








120min [S ü - Y 











| ` AFRE 
k 7 倒 圆 或 沉 孔 


允许 制造 的 型 式 
l 





120min 


标记 示例 : 
螺纹 规格 d = M5 公称 长 度 1=20mm 性 能 等 级 为 8.8 级 .表面 氧化 的 内 六 
圆柱 头 螺钉 标记 为 : 

螺钉 GB/T70 M5 x20 























(单位 :mm) 





螺纹 规格 d |M1.6| M2 IM2.5 M3 | M4 | M5 | M6 | M8 | M10 | M12 





b 参考 15 | 16 | 17 | 18 | 20 | 22 | 24 | 28 | 32 | 36 





光滑 | 3 |3.8]4.515.5| 7 18.5 10 | 13 | 16 | 18 























d, max 
滚 花 |3.14 3.98 4.68 5.68 7.22 |8. 72 10.22|]3.27]16.27]8.27 

k mx |1.6 2 25 3 4 5 6181111 
e min 1.73 |2.3 |2.87 [3.44 |4. 58 [5.72 |6. 86 |9. 15 |11. 43 

s 公称 1.5 2 25 3 | 4 | 5 116181310 

t min |0.7 1 |1.1]1.3| 2 12513 14 15 116 





.5~I3~ 4- 5- |6- |8~ [10 ~ |12 ~ |16 ~ |20 ~ 
16 | 20 | 25 | 30 | 40 | 50 | 60 | 80 |100 |120 
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( 续 ) 
螺纹 规格 d IMI1.6 M2 |M2.5| M3 | M4 | M5 | M6 | M8 | M10 | M12 
钢 d <3: FEY ;3mm <d 39mm: 
8.8,10.9,12.9;d >39: 按 协议 
性 能 等 级 
d<24mm:A2-70 ,A4-70; 
不 锈 钢 可 
24mm < d<39mm: A2-50 , A4-50;d >39mm: 按 协议 
w 钢 1) 氧 化 2) 镀 锌 钝 化 
表面 处 理 
不 锈 钢 不 经 处 理 
螺纹 规格 d I(M14) M16 | M20 | M24 | M30 | M36 | M42 | M48 
b 参考 | 40 | 44 | 52 | 60 | 72 | 834 | 96 106 
光滑 | 21 24 | 30 | 36 45 | 54 | 63 72 
dy max 
滚 花 [21.33 124.33 |30. 33 |36. 39 45.39 54.46 163.46] 72.46 
k max 14 16 | 20 | 24 | 30 | 36 | 42 48 
e min [13.72 16.00 |19. 44 |21.73 125.15 |30. 85 136.57| 41.13 
s 公称 | 12 14 17 19 | 22 | 27 | 32 36 
t min 7 8 10 12 |15.5| 19 | 24 28 
a a 25 |25- |30- |40~ 145~ 155~ | 60~ | 70~ 
l 长 度 范 古 
140 | 160 | 200 | 200 | 200 | 200 | 300 | 300 
m d <3: FRY ;3mm <d 39mm: 
8.8,10.9,12.9;d >39: 按 协议 
性 能 等 级 
d<24mm: A2770,A4-70; 
不 锈 钢 
24mm < d<39mm; A2-50 , A4-50;d >39mm: 按 协议 
钢 1) 氧 化 2) 镀 锌 钝 化 
表面 处 理 
不 锈 钢 不 经 处 理 
WÈ: 尽 可 能 不 采用 括号 内 规格 。 




















D 长 度 系列 (单位 为 mm)2.53.4.5.6~12(2 进位 ) (14) .16.20 ~50(5 














进位 ) (55) .60 (65) .70 ~160(10 进位 ) .180 ~200。 


A 
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9. 内 六 角 平 圆 头 螺钉 ( 见 表 2. 4-11) 
表 2.4-11 内 六 角 平 圆 头 螺钉 (GB/T 70. 2 一 2000 ) 
































允许 制造 的 型 式 


一 一 











Ww 


注 :对 切 制 内 六 角 , 当 尺寸 达到 最 大 极限 时 ,由 于 钻 孔 造成 的 过 切 不 应 超过 
内 六 角 任 何 一 面 长 度 (1) 的 20% 。 

@ ”内 六 角 口 部 允许 稍 许 倒 圆 或 沉 孔 。 

© 末端 倒 角 ,dM4 的 为 轧 制 末端 , 见 GB/T 2。 

O 不 完整 螺纹 的 长 度 v<2P。 






















































































(单位 :mm ) 

螺纹 规格 d M3 | M4 | M5 | M6 | M8 | M10 | M12 | M16 
PE 0.5 107|10.8 1 |125 1.5 |1.75| 2 
max 10 1.4 |1.6 2 1250|13.0 |3.50| 4 

i min 0.5 |07]|08 1 |125 1.5 |1.75| 2 
d, max 3.6 | 4.7 | 5.7 6.8 | 9.2 |11.2 |14.2 18.2 
max 5.7 |7.60 | 9.50 10.50|14.00 |17. 50 |21. 00 28.00 

min 5.4 |7.24 | 9.14 10.07|13.57 17.07 |20. 48 27. 48 
e? min 2.3 | 2.87 |3.44 | 4.58 | 5.72 | 6.86 | 9.15 |11. 43 
i max 1.65 | 2.20 | 2.75 | 3.3 | 4.4 | 5.5 |6.60 8.80 


min 1.40 | 1.95 | 2.50 | 3.0 | 4.1 | 5.2 | 6.24 | 8.44 








P min 0.1 02 02 025104 04 1016 0.6 
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( 续 ) 
螺纹 规格 d M3 | M4 | M5 M | M8 | M10 | M12 | M16 
公称 > 2.5 3 4 5 6 8 10 





(@ |2.045 | 2.56 |3.071 4.084 |5. 084 |6. 095 |8. 115 |10. 115 


@ 





$ max 





®© |2.060 2.58 |3.080 4.095 |5. 140 16. 140 |8. 175 |10. 175 





min 2.020 2.52 |3. 020 |4. 020 |5. 020 6.020 |8. 025 110.025 






































t min 1.04 | 1.3 | 1.56 | 2.08 | 2.6 |3.12 | 4.16 | 5.2 
w min 0.2 | 0.3 | 0.38 | 0.74 | 10.5 | 1.45 | 1.63 2.25 
I° 
公称 Imin max 





6 5.76 | 6.24 











8 7.71 | 8.29 








10 9.71 | 10.29 





12 11.65 | 12.35 





16 15.65 | 16.35 








20 |19.58 | 20.42 





25 |24.58 | 25.42 








30 |29.58 | 30.42 








35 34.5. | 35.5 





40 39.5 | 40.5 








45 44.5 | 45.5 





50 49; 5 |. 50.5 


P—IRIE 

emin = 1. 14s min o 
s 应 用 综合 测量 方法 进行 检验 。 

用 于 12.9 级 。 

于 其 他 性 能 等 级 。 

公称 长 度 在 下 阶梯 实 线 以 下 的 螺钉 ， 其 螺纹 长 度 : 最 小 为 24 + 
12mm; 最 大 为 距 螺钉 头 部 2P 以 内 ， 由 制造 者 确定 。 阶 梯 粗 实 线 间 的 
公称 长 度 按 GB/T 3106 选 定 。 


10. 十 字 头 螺钉 ( 见 表 2. 4-12) 





















































A@OQOOO 














表 2. 4-12 十 字 盘 头 螺 钉 (GB/T 818 一 2000)、 十 字 槽 沉 头 螺钉 (GB/T 819. 1 一 2000) 、 
HFA (GB/T 820 一 2000) 、 十 字 权 圆柱 头 螺钉 (GB/T 822—2000) 、 


HEEEL (GB/T 823—1998) 




































































标记 示例 : 

螺纹 规格 d = M5 ARKJE 
=20mm 性 能 等 级 为 4.8 级 、 
不 经 表面 处 理 的 十 字 槽 盘 头 螺 
钉 标 记 为 : 

螺钉 GB/T818 M5 x20。 


























"TI6S > 


























( 续 ) 








* T6S ° 


H-E Hh El Z B( 26 6 1⁄8 















































单位 ;mm) 
螺纹 规格 d M1.6 M2 M2.5 M3 |(M3.5)| M4 M5 M6 M8 M10 
a max 0.7 0.8 0.9 1 1.2 1.4 1.6 2 2:5 3 
b min 38 
d, max 2.0 2.6 3.1 3.6 4.1 4.7 5.7 6.8 9.2 | 11.2 
x max 0.9 1 1.1 1.25 1.5 1.75 2 2.5 3.2 3.8 
GB/T818 3.2 4 5 5.6 J 8 9.5 12 16 20 
BTR 3 3.8 4.7 5.5 7.3 8.4 9.3 11.3 | 15.8 | 18.3 
d, mas GB/T820 
GB/T822 — — 4.5 5 6 7 8.5 10 13.0 — 
GB/T823 一 3.5 4.5 55 6 7 9 10.5 14 一 
GB/T818 1.3 1.6 31 2.4 2.6 3.1 3.7 4.6 6 7.5 
GB/T819 
I aa pg 1 1.2 1.5 1.65 | 2.35 27 3.3 4.65 5 
GB/T822 一 一 1.8 2.0 2.4 2.6 3.3 3.9 5 一 
GB/T823 一 1.4 1.8 2.15 | 2.45 | 2.75 | 3.45 4.1 5.4 一 









































"856S ` 












































( 续 ) 
螺纹 规格 d M1.6 M2 M2.5 M3 |(M3.5)| M4 M5 M6 M8 M10 
GB/T818 0.1 0.2 0.25 0.4 
r min GB/T822 = = 0.1 0.2 0.25 0.4 = 
GB/T823 一 0.1 0.2 0.25 | 0.4 
GB/T819 
r max 0.4 0.5 0.6 0.8 0.9 1 1.3 1.5 2 2.5 
GB/T820 
GB/T818 2.5 3.2 4 5 6 6.5 8 10 13 16 
f = GB/T820 3 4 5 6 8.5 9.5 12 16.5 | 19.5 
GB/T823 一 4.5 6 g; 8 9 12 14 18 一 
f GB/T820 0.4 0.5 0.6 0.7 0.8 1 1.2 1.4 2 2.3 
li- EEA 2 3 4 
T HH 型 插 max 0.95 i2 1.55 1.8 1.9 2.4 2.9 3.6 4.6 5.8 
字 | GB/T818 | 入 深度 min 0.7 0.9 1.15 1.4 1.4 1.9 2.4 3.1 4 5.2 
J Z 型 插 max 0.9 1.2 1.5 1.75 1.93 | 2.35 | 2.75 3.5 4.5 5.7 
人 深度 | min) 0.65 0.85 1.1 1.35 1.48 1.9 2.3 3.05 4.05 | 5.25 















































` b6S °: 


H-E H El 3⁄4 B( 26 6 18 



























































(Ë) 
螺纹 规格 d M1.6 M2 M2.5 M3 (M3.5)| M4 M5 M6 M8 M10 
槽 号 2 3 
H RJ |max| 0.9 1.2 1.8 2.1 2.4 2.6 3.2 3.5 4.6 5.7 
CB/T819.1 | 入 深度 |min| 0.6 0.9 i4 i7 1.9 2.1 2.7 3 4 5.1 
Z 型 插 |max| 0.95 1.2 1.75 2 22 2.5 3.05 | 3.45 4.6 |5.65 
入 深度 |min| 0.7 0.95 | 1.45 1.6 1.75 | 2.05 2.6 3 4.15 | 5.2 
Ri 2 3 
平 H RJ |max| 1.2 j;5 1.85 22 2.75 3.2 3.4 4 5725 6 
字 | GB/T820 入 深度 jmin| 0.9 1.2 i5 1.8 225 人 2.9 3.5 4.75 | 5.5 
m Z 型 插 Imax| 1.2 1.4 1:75 2.1 2.70 3.1 3.35 | 3.85 5.2 | 6.05 
人 深度 |min| 0.95 1.15 1.5 1.8 | 2.25 | 2.65 | 2.9 3.4 | 4.75 | 5.6 
Ri = 4 
GB/T822 | H 388 Imax| 一 — 1.20 | 0.86 | 1.15 | 1.45 | 2.14 | 2.25 | 3.73 — 
入 深度 jmin| 一 = 1.62 | 1.43 | 1.73 | 2.03 | 2.73 | 2.86 | 4.36 — 
槽 号 一 2 3 一 
GB/T823 | H Ji |max| 一 1.01 | 1.42 | 1.43 | 1.73 | 2.03 | 2.73 | 2.86 | 4.38 一 
和信 深度 jmin| 一 0.60 1.00 | 0.86 1.15 1.45 | 2.14 | 2.26 3.73 一 















































` S6S ` 





































































































螺纹 规格 d M1.6 M2 M2.5 M3 |(M3.5)|! M4 M5 M6 M8 M10 
e 长 度 范围 | 3~16 | 3~20 | 3~25 | 4~30 | 5-35 | 5~40 | 6~50 | 8-60 |10~60 |12 - 60 
GB/T818 25 25 25 25 40 40 40 40 40 
GB/T819. 1 45 
全 螺纹 时 GB/T820 30 45 45 
RAKE GB/T822 一 30 30 40 40 一 
GB/T823 — 20 25 30 35 40 50 — 
钢 4.8 
GB/T818 
| CB/T820 A2-50 .A2-70 
性 能 等 级 _ CB/T822 A2-70 
GB/T823 A1-50 .C4-50 
有 人 色 金 属 CU2 .CU3 、AL4 
钢 1) 简单 处 理 ”2 ) 镀 锌 钝 化 
表面 处 理 不 锈 钢 简单 处 理 
有 色 金 属 简单 处 理 


尽 可 能 不 采用 括号 内 规格 。 























长 度 系 列 (单位 为 mm) 为 2、2.5、3、4、5、6~16 (2 进位 ) 、20 ~80 (5 进位 ) GB/T818 的 M5 长 度 范围 为 6 


~45mm, 





` 96S ° 


H-E E El Z B( 26 6 18 
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2.4.3 紧 定 螺钉 
1. 开 槽 锥 端 紧 定 螺 钉 ( 见 表 2.4-13) 
表 2. 4-13 ” 开 槽 锥 端 紧 定 螺 条 (GB/T 71 一 1985) 


i 90 或 120 ® 
"I T. 90 千 2 或 120 土 2 









































注 : @ 公称 长 度 在 表 中 虚线 以 上 的 短 螺钉 应 制 成 120。。 
D 公称 长 度 在 表 中 虚线 以 下 的 长 螺钉 应 制 成 90" ,虚线 以 上 的 短 螺 钉 
应 制 成 120。。90* 或 120。 仅 适用 螺纹 小 径 以 内 的 末端 部 分 。 
@ x( 不 完整 螺纹 的 长 度 ) <2P。 
标记 示例 : 
螺纹 规格 d = M5 .公称 长 度 1=12mm、 性 能 等 级 为 14 卫 级 .表面 氧化 的 开 模 
锥 端 紧 定 螺钉 的 标记 示例 : 
螺钉 GB/T 71 一 1985 一 M5 x 12 - 











A 






























































M 料 钢 不 锈 钢 
公差 6g 
标准 GB/T 196 „GB/T 197 
等 级 14H.22H A1-50 
机 械 性 能 
标准 GB/T 3098. 3 GB/T 3098. 6 
产品 等 级 A 
公差 
标准 GB/T 3103. 1 
中 氧化 
表面 处 理 @) 镀 锌 钝 化 不 经 处 理 
GB/T 5267 
验收 及 包装 GB/T 90 
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2. 开 槽 平 端 紧 定 螺钉 (JILE 2. 4-14) 
表 2. 4-14 FFRES (GB/T 73 一 1985) 


90 或 120 









































注 : 四 公称 长 度 在 表 中 虚线 以 上 的 短 螺 钉 应 制 成 120°。 
© 45° 仅 适用 于 螺纹 小 径 以 内 的 末端 部 分 。 
@ zx( 不 完整 螺纹 的 长 度 ) <2P。 

标记 示例 : 





















































螺纹 规格 d = M5 .公称 长 度 1=12mm、\ 性 能 等 级 为 14 了 级、 表面 氧化 的 开 覃 
平 端 紧 定 螺钉 的 标记 示例 : 
IRET GB/T 73 一 1985 一 M5 x 12 - 
(单位 :mm ) 
螺纹 规格 d M1.2M1.6 M2 |M2.5| M3 | M4 | M5 | M6 | M8 | M10 | M12 
P 0.25 0.35 0.4 |0.45|0.5 |0.7 0.8| 1 1.25|1.5 |1.75 
dt max 螺纹 小 径 
P min [0.35 |0. 55 |0. 751.25 |1. 75 |2.25| 3.2 | 3.7 | 5.2 16. 64| 8.14 
” | max 0.6 087 1 [L5| 2 [25 3.5 4 [5.51 7 |85 
公称 0.2 |0.2510.25|0.4 10.410.6 08 1 12 16 2 
n | min [0.26 0.31 [0.31 10.46 |0. 46 |0. 66 0.86 1.06 1.26 |1. 66 2.06 
max | 0.4 [0.45|0.45|0.6|0.6 [0.8] 1 |1.2|1.51|1.91| 2.8 
min | 0.4 |0.5610.64|0.72|0.8 1.12 1.28 1.6 2 12.4] 2.8 
I max |0. 52 0. 74 0.84|0.95|1.05|1.42 1.63 2 2.5 3 | 3.6 









































A -> 11: 
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( 
螺纹 规格 d M1.2M1.6 M2 |M2.5| M3 | M4 | M5 | M6 | M8 MI0 | M12 
l 
公称 |min [max 
2 |1.8|2.2 | 
2.5|2.3|2.7 































































































= 
T 





E; 尽 可 
































能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


© P 一 螺 距 。 


技术 条 件 见 表 2. 4-15 。 
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表 2.4-15 技术 条 件 






























































材 料 钢 不 锈 钢 
公差 6g 
标准 GB/T 196 „GB/T 197 
等 级 14H.22H A1-50 
机 械 性 能 
标准 GB/T 3098. 3 GB/T 3098. 6 
产品 等 级 A 
公差 
标准 GB/T 3103. 1 
中 氧化 
表面 处 理 @) 镀 锌 钝 化 不 经 处 理 
GB/T 5267 
验收 及 包装 GB/T 90 





3. JF58TU]W0 28 E ËR£] (K 2. 4-16) 
表 2.4-16 开 槽 止 端 紧 定 螺钉 (GB/T74—1985) 


t 90 或 120 









































标记 示例 : 
螺纹 规格 d = M5 ,公称 长 度 工 = 12mm ,性 能 等 级 为 14H 级 ,表面 氧化 的 开 档 
止 端 紧 定 螺钉 的 标记 示例 :螺钉 GB74 一 1985 一 M5 x 12 。 
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( 续 ) 
螺纹 规格 d M1.6| M2 M2.5 M3 | M4 | M5 | M6 | M8 | M10 | M12 
P 0.35 0.4 0.45|0.5 0.7 0.8 | 1 |1.25|1.5 [1.75 
d, = = Z h # 
F min [0.55 [0.75 0.95 |1. 1511. 75|2.25 12.75] 4.7 |5.7 |7.7 
í max (0.8 | 1 1.2/1.4] 2 125] 3 | 5 | 6 | 8 
公称 |0.25 0.25 0.4 0.4 0.6 0.8. 1 |1.211.6| 2 
n min |0.31 0.31 0.46 0.46 0.66 |0. 86 |1. 06 |1. 26 |1. 66 |2. 06 
max |0.45 0.45 0.6 0.6 0.8 1 |1.2 |1.51[1.91 12.31 
min |0.56 0.64 0.72 0.8 1.12 1.28 1.6 | 2 |2.4 |2.8 
Í max |0. 74/0. 840.95 1.05 1.42 1.63 2 |2.5| 3 |3.6 
l 
公称 | min | max 
2 |1.8 |2.2 
2.5 | 2.3 2.7 
3 |2.8 3.2 
4 |3.7 | 4.3 
5 |4.7 | 5.3 
6 |57 | 6.3 
8 |7.7 8.3 
10 | 9.7 | 10.3 
12 |11.6 12.4 
(14) 13.614) | | I ee O | | [| ` 
16 |15.6 | 16.4 
20 |19.6 20.4 
25 |24.6 | 25.4 
30 |29.6 | 30.4 
35 |34.5 | 35.5 
40 |39.5 | 40.5 
45 |44.5 | 45.5 
50 | 49.5 | 50.5 
(55) | 54.4 | 55.6 
60 |59.4 60.6 
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技术 条 件 见 表 2. 4-17。 
表 2.4-17 技术 条 件 









































M 料 钢 不 锈 钢 
公差 6g 
螺纹 
标准 GB/T 196 „GB/T 197 
等 级 14H.22H A1-50 
机 械 性 能 
标准 GB/T 3098. 3 GB/T 3098. 6 
产品 等 级 A 
公差 
标准 GB/T 3103.1 
中 氧化 
表面 处 理 DEEE 不 经 处 理 
GB/T 5267 
验收 及 包装 GB/T 90 





4. 开 构 长 圆柱 端 紧 定 螺钉 (GB 75 一 1985) 
覃 长 圆柱 端 紧 定 螺钉 如 图 2.46， 尺 寸 见 表 2. 4-18 ， 技 术 条 件 
和 引用 标准 见 表 2. 4-19。 
标记 示例 : 

螺纹 规格 d= M5 、 公 称 长 度 1= 12mm、 性 能 等 级 为 14H 级 、 表 面 
氧化 的 开 槽 长 圆柱 端 紧 定 螺钉 的 标记 示例 : 

IRET GB 75 一 1985 一 M5 x 12 
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902120 ® 






































注 : ”公称 长 度 在 表 中 虚线 以 上 的 短 螺钉 应 制 成 120°。 
@ 45° 仅 适用 于 螺纹 小 径 以 内 的 末端 部 分 。 
© u (不 完整 螺纹 的 长 度 ) <2P。 

图 2.4-6 开 模 长 圆柱 端 紧 定 螺钉 














表 2.4-18 R s (单位 : mm) 
螺纹 规格 d M1.6 M2 M2.5 M3 | M4 | M5 | M6 | M8 | M10 | M12 




















PY 0.35|0.4 0.45|0.5 0.7 0.8 1 |1.25|1.5 |1.75 
d, ~= R aD £ 
min [0.55 0.75 1.25 1.75 2.25 3.2 | 3.7 | 5.2 [6.64 [8.14 
d 
Í max |0.8 1 115| 2 2.5 3.5 4 |5.5 | 7 [8.5 
公称 0.25 0.25 0.4 0.4 0.6 0.8 | 1 |1.2 | 1.6 | 2 
n min [0.31 [0.31 0.46 0.46 0. 66 |0. 86 |1. 06 |1. 26 |1. 66 |2. 02 





max |0.45 0.45 0.6 0.6 0.8 1 [1.2 |1.51ļ1.91 [2.31 





min [|0.56 0.64 0.72 0.8 |1. 12|1.28| 1.6 | 2 |2.4|2.8 





max |0.74 0.84 0.95 1.05 1.42 1.63. 2 |2.5| 3 13.6 





mn |0.8 1 1.25 1.51 2 12.5 3 4 5 6 





max |1.05 1.25 [1.5 1.75 2.25 2.75 |3.25|4.3 | 5.3 | 6.3 
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( 续 ) 


螺纹 规格 d M1.6| M2 M2.5 M3 | M4 | M5 | M6 | M8 | M10 | M12 












































































































































注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
© P 一 螺 距 。 
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表 2.4-19 技术 条 件 和 引用 标准 
材 料 钢 不 锈 钢 
公差 6g 
HA 标准 GB/T 196 .GB/T 197 
Z< Z pi 
机 械 性 能 T 14H .22H A1-50 
标准 GB/T 3098. 3 GB/T 3098. 6 
war A 
Z= 
标准 GB/T 3103. 1 
中 氧化 
表面 处 理 @) 镀 和 锌 钝 化 不 经 处 理 
GB/T 5267 
验收 及 包装 GB/T 90 





5. 内 六 角 平 端 紧 定 螺钉 (GB/T 77 一 2000) 


内 六 角 3 











F 和 引用 标准 见 表 2. 4-21 。 
90°5}120°® 





FEF 端 紧 定 螺钉 如 图 2.4-7 所 示 ， 尺 寸 见 表 2. 4-20， 技 术 条 


允许 制造 的 型 式 




















x 








: 对 切 制 内 六 
过 内 六 角 任 何 
公称 长 度 在 表 











尺寸 达到 最 大 极限 时 ， 
一 面 长 度 (1) 的 20% 











日 于 处 孔 造成 的 过 切 不 应 超 





2. 4-20 虚线 以 上 的 短 螺 钉 应 














45° 角 仪 适用 于 





F 螺纹 小 径 以 内 的 末端 部 分 。 











不 完整 螺纹 的 
人 允许 稍 许 倒 圆 





标记 示例 ,螺纹 规格 d = M6. ARKJE 1 = 12mm. # 














长 度 v 和 2P。 
或 沉 孔 。 


制 成 120°。 


图 2.4-7 内 六 角 平 端 紧 定 螺钉 





能 等 级 为 


45H 级 、 表 面 氧 化 的 A 级 内 六 角 平 端 紧 定 螺钉 的 标记 为 : 
螺钉 GB/T77 M6x12, 
















































































R 2.4-2 R s} (单位 : mm) 
螺纹 规格 d | M1.6 | M2 | M2.5 | M3 M4 M5 M6 M8 | MI0 | MI2 | M16 | M20 | M24 
Pp? 0.35 | 0.4 045 | 0.5 |07 | 0.8 1 125 | 45: | 125 2 2.5 3 
max | 0.80 | 1.00 | 1.50 | 2.00 | 2.50 | 3.5 | 4.0 | 5.5 | 7.00 | 8.50 12.00 15.00 | 18.00 
d 
i min | 0.55 | 0.75 | 1.25 | 1.75 | 2.25 | 3.2 | 3.7 | 5.2 | 6.64 | 8.14 |11.57 14.57 17.57 
di 二 螺纹 小 径 
e®? min 0.803 | 1.003 | 1.427 | 1.73 | 2.3 | 2.87 | 3.44 | 4.58 | 5.72 | 6.86 | 9.15 11.43 | 13.72 
公称 | 0.7 | 0.9 13 | 1.5 2 25 3 4 5 6 8 10 12 
s® max | 0. 724 | 0.902 | 1.295 | 1.545 | 2.045 | 2.560 | 3.071 | 4.084 | 5.084 | 6.095 | 8.115 |10. 115] 12. 142 
min | 0.711 | 0.889 | 1.270 | 1.520 | 2.020 | 2.520 | 3.020 | 4.020 | 5.020 | 6.020 | 8.025 |10. 025 | 12. 032 
@ 07 |08 |12 |12 |15 2 2 3 4 4.8 | 6.4 8 10 
t min 
@ | 15 | 17 2 2 2.5 3 3.5 5 6 8 10 12 15 
l 
每 1000 件 钢 螺钉 的 质量 /kg(p = 7. 85kg/ dm ) 
公称 | min | max 
2 |1.8 2.2 0.021 | 0.029 | 0.05 | 0.059 
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螺纹 规格 d 


M1.6 


M2 


M2.5 


M4 M5 


M6 M8 


M10 M12 


M16 





l 





公称 


F 1000 件 钢 螺钉 昌 


的 质量 /kg(p =7. 


85kg/dm’ ) 





2.5 








3 















































20 











25 
























































` 409 - 
























































螺纹 规格 d M1.6 | M2 | M2.5 | M3 M4 M5 M6 M8 M10 | M12 | M16 | M20 M24 。 
z 
l [ee] 
每 1000 件 钢 螺钉 的 质量 /kg(p =7. 85ke/dm° ) 
公称 | min | max 
30 29.5880. 42 4.97 | 8.82 | 13.7 | 19.4 | 34.6 | 52.9 72 
35 134.5 35.5 10.4 | 16.2 | 22.9 | 41.1 | 63.2 87 
% 
40 |39.5 140.5 12 18.7 | 26.4 | 47.7 | 73.5 102 s 
45 44.5 45.5 21.2 | 29.9 | 54.2 | 83.8 117 => 
50 149.5 50.5 23.7 33.4 | 60.7 | 94.1 132 5 
EY 
55 |54.4 55.6 36.8 67.3 | 104 147 + 
šË 
60 59.4 60.6 40.3 | 73.7 | 115 162 
EE; 阶梯 实 线 间 为 商品 长 度 规格 。 





P 一 螺 距 。 
BR M1.6. M2 和 M2.5 4h, e 


























=1. 14s 


min min © 














用 于 公称 长 度 在 阶梯 虚线 以 上 的 螺钉 。 
用 于 公称 长 度 在 阶梯 虚线 以 下 的 螺钉 。 


© 
© 
@ s 应 用 综合 测量 方法 进行 检验 。 
@ 
@ 























AS 
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表 2.4-21 技术 条 件 和 引用 标准 


































































































M 料 钢 不 锈 钢 非 铁 材料 
通用 技术 条 件 GB/T 16938 
公差 45H 级 ;5g68g; 其 他 等 级 .6g 
螺纹 
标准 GB/T 196 .GB/T 197 
等 级 45H Al.A2 CU2 .CU3 、AL4 
机 械 性 能 
标准 GB/T 3098. 3 GB/T 3098. 6 GB/T 3098. 10 
产品 等 级 A 
公差 
标准 GB/T 3103. 1 
表面 缺陷 GB/T 5779. 1 .GB/T 5779.3 
氧化 简单 处 理 简单 处 理 
面 处 理 
aeaea 电镀 技术 要 求 按 GB/T 5267 
如 需 其 他 表面 镀层 或 表面 处 理 ,应 由 供需 双方 协议 
验收 及 包装 GB/T 90 





6. 内 六 角 锥 端 紧 定 螺钉 (GB/T 78—2007) 

内 六 角 锥 端 紧 定 螺钉 如 图 2. 4-8 所 示 ， 尺 寸 见 表 2. 4-22， 技 术 条 
件 和 引用 标准 见 表 2. 4-23。 

标记 示例 : 

累 纹 规格 d = M6 、 公 称 长 度 1=12mm、 性 能 等 级 为 45H 级 、 表 面 
氧化 的 A 级 内 六 角 锥 端 紧 定 螺钉 的 标记 为 : 

HET GB/T78 M6 x12。 

















表 2.4-22 R 寸 (单位 : mm) 
螺纹 规格 d M1.6 M2 | M2.5 | M3 M4 M5 M6 M8 M10 | M12 | M16 | M20 M24 




















* 009 : 




















po 0.35 | 0.4 |0.45 05 | 0.7 | 0.8 1 1.25 | 1.5 | 1.75 2 255 3 
d, max | 0.4 | 05 0.65 | 0.75 1 L25 | i5 2 35 3 4 5 6 
de min 一 螺纹 小 径 
e29 min |0.809 | 1.011 | 1.454 | 1.733 | 2.303 | 2.873 | 3.443 | 4.583 | 5.723 | 6.863 | 9. 149 | 11.429 | 13.716 
公称 | 0.7 09 13 | 15 2 2.5 3 4 5 6 8 10 12 EJ 
s® max | 0.724 | 0.913 | 1.300 | 1.58 | 2.08 | 2.58 | 3.08 | 4.095 | 5.14 | 6.14 | 8.175 | 10.175 | 12.212 : 
min | 0.710 | 0.887 | 1.275 | 1.52 | 2.02 | 2.52 | 3.02 | 4.02 | 5.02 | 6.02 | 8.025 | 10.025 | 12.032 - 
min®| 0.7 | 0.8 1.2 1.2 1.5 2 2 3 4 4.8 | 6.4 8 10 F 
' min®| 1.5 | 1.7 2 2 2.5 3 3.5 5 6 8 10 12 15 RA 
1 šE 
每 1000 件 钢 螺 钉 的 质量 /kg(p =7. 85kg/dm° ) 








2 |1.8 |2.2 |0.021 0.029 








2.5 |2.3 |2.7 |0.025 | 0.037 





2.8 3.2 0.029 0.044 














4.76 5.24 0.046 0.074 









































3 
4 |3.76|4.24 | 0. 037 | 0. 059 
5 
6 


5.76 6.24 | 0. 054 | 0. 089 





































































































































































































螺纹 规格 d M1.6 | M2 | M2.5 | M3 M4 M5 M6 M8 MIO | M12 | M16 | M20 M24 
l 
每 1000 件 钢 螺钉 的 质量 /kg(p =7. 85kg/ dm ) 

公称 | min | max 

8 7.71 8.29 | 0.07 |0.119 0.199 | 0.29 | 0.5 | 0.73 | 1.04 | 1.72 

10 [9.71 10. 29 0.148 | 0.249 | 0.37 | 0.66 | 0.97 | 1.39 | 2.35 

12 111.6512. 35 0.299 | 0.45 | 0.82 | 1.21 | 1.74 | 2.98 

16 |15. 65116. 35 0.61 | 1.14 | 1.69 | 2.44 | 4.24 I 14.9 

20 119. 5820. 42 1.46 | 2.17 | 3.14 | 5.5 | 8.44 | 11.7 | 20.1 | 30.4 

25 24.5825. 42 2.77 | 4.02 | 7.08 | 10.9 | 15.3 | 26.6 | 40.7 | 54.2 
30 29. 5880. 42 4. .8 | 33.1 51 68.7 
35 34.5135.5 .3 39.6 | 61.3 | 83.2 
40 |39. 5140.5 46.1 | 71.6 | 97.7 
45 144.5 45.5 52.6 | 81.9 | 112 
50 |49.5150. 5 59.1 | 92.2 | 127 
55 |54.4155. 6 65.6 | 103 141 
60 |59. 4/60. 6 72.32 | 15 156 

EE; 阶梯 实 线 间 为 商品 长 度 规格 。 

Q P—IRIE, 

Q enin =1. l4smino 

@ 内 六 角 尺 寸 e。 和 ; 的 综合 测量 见 ISO 23429; 2004, 

@ 适用 于 公称 长 度 处 于 阴影 部 分 的 螺钉 。 

© 适用 于 公称 长 度 在 阴影 部 分 以 下 的 螺钉 。 





"TI9 


“ 612 新 编 实 用 紧 固件 手册 






































| 
注 : 对 切 制 内 六 角 ， 当 尺 十 达到 最 大 极限 时 ， 由 钻 孔 造成 的 过 切 不 应 
超过 内 六 角 任 何 一 面 长 度 (e/2) 的 173。 


公称 长 度 LER 1 阴影 部 分 的 短 螺 钉 应 制 成 120。。 
y 角 仅 适用 于 螺纹 小 径 以 内 的 末端 部 分 ;7y = 120* 适 用 于 在 表 2. 4- 
























































@ 
© 
22 阴影 部 分 的 公称 长 度 ， 而 y =90° 用 于 其 余 长 度 。 
@ ”不 完整 螺纹 的 长 度 w<2P。 
由 ”内 六 角 口 部 允许 稍 许 倒 圆 或 沉 孔 。 
图 2.4-8 内 六 角 锥 端 紧 定 螺钉 
表 2. 4-23 技术 条 件 和 引用 标准 



































M 料 钢 不 锈 钢 有 色 金 属 
通用 技术 条 件 ISO 8992 

' 公差 6g 

螺纹 -一 
标准 GB/T 193 .GB/T 2516 „GB/T 9145 
A1-12H.A2-21H. 

机 械 等 级 45H A3-21H 、A4-21H、| CU2 .CU3 AL4 
性 能 A5-21H 





标准 GB/T 3098. 3 GB/T 3098. 16 GB/T 3098. 10 








































































































第 2 章 常见 螺纹 紧 固 件 - 613- 
( 续 ) 
M 料 钢 不 锈 钢 有 色 金 属 
产品 等 级 A 
公差 
标准 GB/T 3103.1 
不 经 处 理 . 
氧化 : 
电镀 ,技术 要 求 按 简单 处 理 ; 
表面 处 理 GB/T 5267.1; 简单 处 理 电镀 , 技术 要 求 
非 电 解 锌 片 涂 按 GB/T 5267. 1 
层 , 技术 要 求 按 
GB/T 5267. 2 
表面 缺陷 GB/T 5779. 1 = =: 
验收 及 包装 GB/T 90. 1 .GB/T 90. 2 


7. 内 六 角 圆 柱 端 紧 定 螺钉 (GB/T 79 一 2000) 


内 六 角 圆 柱 端 紧 定 螺钉 如 图 2. 4-9 所 示 ， 








90°5%120 ® 





dr 





= 
r 





OOO 



































过 内 六 
公称 长 度 
45° 角 仪 适 
不 完整 


























任何 




















允许 稍 许 倒 圆 或 沉 孔 。 


图 2.4-9 内 六 角 圆 柱 端 紧 定 螺钉 























尺寸 见 表 2.424, 


允许 制造 的 型 式 


a 





E; 对 切 制 内 六 角 ， 当 尺 二 达到 最 大 极限 时 ， 由 于 钻 孔 造成 的 过 切 不 应 超 
MKE (+) 的 20% 

ER 1 虚线 以 上 的 短 螺 钉 应 制 成 120°。 
用 于 螺纹 小 径 以 内 的 末端 部 分 。 

累 纹 的 长 度 v<2P。 








































































































表 2.4-24 R 寸 (单位 : mm) 
螺纹 规格 d M1.6 | M2 | M2.5 | M3 M4 M5 M6 M8 M10 | M12 | M16 | M20 M24 
PDT 035 | 0.4 045 | 0.5 |07 | 0.8 1 1.25 | 1.5 | 1.75 2 2.5 3 
max| 0.80 | 1.00 | 1.50 | 2.00 | 2.50 | 3.5 | 40 | 5.5 | 7.00 | 8.50 | 12.00 | 15.00 | 18.00 
d, 
i min | 0.55 | 0.75 | 1.25 | 1.75 | 2.25 | 3.2 | 3.7 | 5.2 | 6.64 | 8.14 |11.57 14.57 | 17.57 
di 二 螺纹 小 径 
e? min 0.803 | 1.003 | 1.427 | 1.73 | 2.3 | 2.87 | 3.44 | 4.58 | 5.72 | 6.86 | 9.15 11.43 | 13.72 
公称 | 0.7 | 0.9 1.3 1.5 2 2.5 3 4 5 6 8 10 12 
s® max | 0.724 | 0.902 | 1.295 | 1.545 | 2.045 | 2.560 | 3.071 | 4.084 | 5.084 | 6.095 | 8.115 |10. 115 | 12. 142 
min | 0.711 | 0.889 | 1.270 | 1.520 | 2.020 | 2.520 | 3.020 | 4.020 | 5.020 | 6.020 | 8.025 |10. 025 | 12. 032 
@ | 07 | 0.8 1.2 1.2 1.5 2 2 3 4 48 | 6.4 8 10 
t min 
@ | 1.5 1.7 2 2 2.5 3 3.5 5 6 8 10 12 15 
短 圆 | max | 0.65 | 0.75 | 0.88 | 1.00 | 1.25 | 1.50 | 1.75 | 2.25 | 2.75 | 3.25 43 | 5.3 6.3 
y au (4) 
柱 端 min | 0.40 | 0.50 | 0.63 | 0.75 | 1.00 | 1.25 | 1.50 | 2.00 | 2.50 | 3.00 | 4.0 | 5.0 6.0 
Ka |max | 1.05 | 1.25 | 1.50 | 1.75 | 2.25 | 2.75 | 3.25 | 43 | 5.3 | 63 | 8.36 |10.36 | 12.43 
柱 端 min | 0.80 | 1.00 1.25 | 1.50 | 2.00 | 2.50 | 3.00 |40 | 5.0 | 6.0 | 8.00 |10.00 | 12.00 
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( 续 ) 









































螺纹 规格 d | MI.6 | M2 | M2.5 | M3 M4 M5 M6 M8 | MIO | MI2 | M16 | M20 | M24 
l 
每 1000 件 钢 螺钉 的 质量 /kg(p = 7. 85kg/dm3 ) 
公称 | min | max 
2 |1.8 2.2 0.024 
2.5 2.3 | 2.7 | 0.028 | 0.046 
3 |2.8 |3.2 0.029; 0. 053 | 0. 085 
4 3.76|4.24| 0.037 | 0.059} 0.11 | 0.12 
5 |4.76|5.24| 0.046 | 0. 074 | 0. 125 0.161 | 0.239 
6 |5.76|6.24| 0.054 | 0.089 | 0.15 0.186; 0.319 | 0. 528 
8 |7.71|8.29| 0.07 | 0.119 | 0.199 | 0.266 [0.442 | 0.708; 1.07 | 1.68 
10 |9. 71 110. 29 0.148 | 0.249 | 0.346 | 0.602 0.948 | 1.29 | 2.31 | 3.6 
12 [11.6512. 35 0.299 | 0.427 0.763 | 1.19 | 1.63 | 2.68 | 4.58 | 6.06 
16 115.6516. 35 0.586 | 1.08 | 1.67 | 2.31 | 3.94 | 6.05 i 8.94 | 15 
20 19. 5820. 42 L4 [215 |299 | 5.2 80 | 11 1203 | 28.3 





















































* ST9 » 
















































































螺纹 规格 d | MI1.6 | M2 | M2.5 | M3 M4 M5 M6 M8 | MI0 M2 | M16 | M20 | M24 

l 

# 1000 件 钢 螺钉 的 质量 /kg(p =7. 85kg/dms ) 

公称 | min | max 
25 p4. 58p5. 42 2.75 | 3.84 6.78 | 10.5 55.4 
30 29.5830.42 4.69 | 8.35 | 13 |182 | 31.7 45.5 | 69.9 
35 |34.5 35.5 9.93 | 15.5 | 21.8 383 | 55.8 | 78.4 
40 39.5 40.5 11.5 | 18 | 25.4 44.9 | 66.1 | 92.9 
45 144.5 145.5 20.5 | 29 | 51.5 | 76.4 | 107 
50 149.5 50.5 23 | 32.6 | 58.1 | 86.7 | 122 
55 |54.4 55.6 36.2 | 64.7 | 97 136 
60 |59.4160.6 39.8 | 71.3 | 107 151 

阶梯 实 线 间 为 商品 长 度 规格 。 

P 一 螺 距 。 


BR M1.6. M2 和 M2.5 ZF, enin 
s 应 用 综合 测量 方法 进行 检验 。 
用 于 公称 长 度 在 阶梯 虚线 以 上 的 螺钉 。 
用 于 公称 长 度 在 阶梯 虚线 以 下 的 螺钉 。 


=1. 14s 


min S 














e@eeeeexm 
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第 2 章 常见 螺纹 紧 固 件 - 617 . 





标记 示例 : 

螺纹 规格 da = M6、 公 称 长 度 1=12mm、 性 能 等 级 为 45H 级 、 表 面 
氧化 的 A 级 内 六 角 圆 柱 端 紧 定 螺钉 的 标记 为 : 

IRET GB/T79 M6 x12。 

8. 内 六 角 思 端 紧 定 螺钉 (GB/T 80 一 2007 ) 

内 六 角 四 端 紧 定 螺钉 如 图 2. 4-10 所 示 ， 尺 寸 见 表 2.4-25 ， 技 术 
条 件 和 引用 标准 见 表 2. 4-26 。 


120 ® 
30° 






































允许 制造 的 内 六 角 型 式 
el2 





























注 : 对 切 制 内 六 角 ， 当 尺寸 达到 最 大 极限 时 ， 由 销 孔 造成 的 过 切 不 应 超过 
内 六 角 任 何 一 面 长 度 (¿2) 的 173。 

D ”公称 长 度 1 在 表 1 阴影 部 分 的 短 螺钉 应 制 成 120°。 

@ 45° 仅 适用 于 螺纹 小 径 以 内 的 末端 部 分 。 

© 不 完整 螺纹 的 长 度 w<2P。 

D ”内 六 角 口 部 允许 稍 许 倒 贺 或 沉 孔 。 

图 2.4-10 内 六 角 四 端 紧 定 螺钉 





















































标记 示例 : 

螺纹 规格 d = M6、 公 称 长 度 1= 12mm、 性 能 等 级 为 45H 级 、 表 面 
氧化 的 A 级 内 六 角 四 端 紧 定 螺钉 的 标记 为 ; 

IRET GB/T80 M6 x12。 








表 2.4-25 R 寸 (单位 : mm) 








* SI9 : 



































螺纹 规格 | M1.6 | M2 | M2.5 | M3 M4 M5 M6 M8 | MI0 | MI2 | M16 | M20 | M24 
p, 035 | 0.4 045 05 07 |08 1 1.25 | 1.5 | 1.75 2 2.5 3 
P max | 0.80 | 1.00 | 1.20 | 1.40 | 2.00 | 2.50 | 3.0 | 5.0 | 60 | 8.0 | 10.0 140 | 16.0 
min | 0.55 | 0.75 | 0.95 | 1.15 | 1.75 | 2.25 | 2.75 | 4.7 | 5.7 | 7.64 | 9.64 13.57 | 15.57 
de min 一 螺纹 小 径 
e2® min |0.809 1.011 1.454 | 1.733 | 2.303 | 2.873 3.443 | 4. 583 | 5.723 6.863 | 9. 149 |11. 429 | 13. 716 
公称 | 0.7 | 0.9 | 1.3 | 1.5 2 25 3 4 5 6 8 10 12 
so max | 0.724 | 0.913 | 1.300 | 1.58 | 2.08 | 2.58 3.08 |4.095 | 5.14 | 6.14 8.175 |10. 175| 12. 212 
min | 0.710 | 0.887 | 1.275 | 1.52 | 2.02 | 2.52 | 3.02 | 4.02 | 5.02 | 6.02 | 8.025 |10. 025 | 12. 032 
min®| 0.7 | 08 | 1.2 |12 | 1.5 2 2 3 4 4.8 | 6.4 8 10 
i min®| 1.5 | 1.7 2 2 25 3 3.5 5 6 8 10 12 15 
i 每 1000 件 钢 螺钉 的 质量 /kg(p =7. 85kg/dm° ) 











2 |1.8 |2.2 |0.019 0.029 


H-E H El 4 B( 26 6 18 








2.5 |2.3 | 2.7 Weve 





2.8 3.2 |0.029 | 0.044 














4.76 5.24| 0. 046 | 0. 074 











3 
4 13.7614.24| 0.037 0.059 
5 
6 


5.76 |6. 24 | 0. 054 | 0. 089 
























































( 续 ) 



































































































































































螺纹 规格 d M1.6 | M2 | M2.5 | M3 M4 M5 M6 M8 M10 | M12 | M16 | M20 M24 
每 1000 件 钢 螺 钉 的 质量 /kg(p =7. 85ke/dm° ) 
公称 | min | max 
8 7.71 8.29] 0.07 |0.119 |0.199 | 0.3 | 0.53 | 0.78 | 1.09 | 1.88 
10 [9.71 110.29 0.249 | 0.38 | 0.68 | 1.02 | 1.44 | 2.51 
12 111. 65/12. 35 0.46 | 0.83 | 1.26 | 1.79 | 3.14 
16 115. 6516. 35 1.13 | 1.74 | 2.49 | 4.4 ; ey $ 
20 |19. 5820. 42 1.4 | 2.22 | 3.19 | 5.66 | 8.72 | 12.3 | 20.9 e 
25 94. 5825.42 2.82 | 4.07 | 7.24 | 11.2 | 15.8 .4 
30 D9. 5880. 42 4.94 19.3 .9 ak 
= 
T .4 S 
Be .9 学 
.7 .3 38 
.2 .8 E 
.6 3 
.1 .8 
注 : 阶梯 实 线 间 为 商品 长 度 规格 。 
@ P 一 螺 距 。 
© ean 1. 14s ne ç 
© 内 六 角 尺 寸 e 和 <* 的 综合 测量 见 ISO 23429, 2004, S 
@” 适 用 于 公称 长 度 处 于 阴影 部 分 的 螺钉 。 
© 适用 于 公称 长 度 在 阴影 部 分 以 下 的 螺钉 。 
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表 2. 4-26 技术 条 件 和 引用 标准 

























































































M 料 钢 不 锈 钢 有 人 色 金 属 
通用 技术 条 件 1SO 8992 
、 公差 6g 
螺纹 — 
标准 GB/T 193 .GB/T 2516 ‚GB/T 9145 
A1-12H.A2-21H. 
机 械 | ”等 级 45H A321H.A421H、| CU2 .CU3 ALA 
性 能 A5-21H 
标准 GB/T 3098. 3 GB/T 3098. 16 GB/T 3098. 10 
产品 等 级 A 
公差 
标准 GB/T 3103. 1 
不 经 处 理 . 
氧化 : 
电镀 ,技术 要 求 按 简单 处 理 : 
表面 处 理 GB/T 5267.1; 简单 处 理 电镀 , 技术 要 求 
JE E fik PEJT R 按 GB/T 5267. 1 
层 , 技术 要 求 按 
GB/T 5267. 2 
表面 缺陷 GB/T 5779.1 = = 
































验收 及 包装 GB/T 90. 1 .GB/T 90. 2 


9. 方 头 长 圆柱 球面 端 紧 定 螺钉 (GB 83—1988) 

方 头 长 圆柱 球面 端 紧 定 螺钉 如 图 2. 4-11 所 示 ， 尺 寸 见 表 2. 4-27 ， 
技术 条 件 和 引用 标准 见 表 2. 4-28, 
标记 示例 : 
示 记 方法 按 GB 1237 规定 。 
标记 示例 : 

螺纹 规格 d = M10、 公 称 长度 1=30mm 性 能 等 级 为 33H、 表 面 氧 
化 的 方 头 长 圆柱 球面 端 紧 定 螺钉 的 标记 : 螺钉 GB 83 M10 x30。 


























ki 

N 
地 
3%} 


带 见 螺纹 紧 固 件 .621 . 



































对 许 制造 的 型 式 


斜面 


a<4P; u (不 完整 螺纹 的 长 度 ) <2P; P 一 螺 距 。 
图 2.4-11 方 头 长 圆柱 球面 端 紧 定 螺钉 















































表 2.4-27 R 寸 (单位 : mm) 

螺纹 规格 d M8 M10 M12 M16 M20 
max 5.5 7 8.5 12 15 

X. min 5.2 | 6.64 | 8.14 | 11.57 | 14.57 
e min 9.7 12.2 | 14.7 | 20.9 | 27.1 
公称 9 11 13 18 23 

k min 8.82 | 10.78 | 12.78 | 17.78 | 22.58 
max 9.18 | 11.22 | 13.22 | 18.22 | 23.42 

c = 2 3 3 4 5 
r min 0.4 0.5 0.6 0.6 0.8 
max 4.3 5.3 6.3 8.36 | 10.36 

x min 4 5 6 8 10 
T, = 7:7 9.8 11.9 | 16.8 21 
公称 8 10 12 17 22 

s min 7.78 | 9.78 | 11.73 | 16.73 | 21.67 
max 8 10 12 17 22 























* 622. 新 编 实 用 紧 固 件 手册 













































































( 续 ) 
螺纹 规格 d M8 M10 M12 M16 M20 
l 
公称 min max 
16 15. 65 16. 35 
20 19.58 20.42 
25 24. 58 25.42 
30 29. 58 30. 42 通 
35 34.5 35.5 用 
40 39.5 40.5 规 
45 44.5 45.5 格 
50 49.5 50.5 范 

(55) 54.05 55. 95 围 
60 59. 05 60. 95 
70 69. 05 70.95 
80 79. 05 80. 95 
90 88. 9 91.10 
100 98.9 101. 10 























注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 








表 2. 4-28 技术 条 件 及 引用 标准 

















材 料 钢 不 锈 钢 
公差 45H 级 为 5g.6g;33H 级 为 6g 6g 
标准 GB/T 196 „GB/T 197 
等 级 33H 45H A1-50 .C4-50 
机 械 性 能 
标准 GB/T 3098. 3 GB/T 3098. 6 
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( 续 ) 
M 料 钢 不 锈 钢 
产品 等 级 除 表 2. 4-27 规定 外 ,其 余 按 A 级 
标准 GB/T 3103. 1 
r. s; GB/T 5267 x 
验收 及 包装 GB/T 90 





10. 方 头 长 圆柱 端 紧 定 螺钉 (GB 85 一 1988) 
方 头 长 圆柱 端 紧 定 螺钉 如 图 2.4-12 所 示 ， 尺 寸 见 表 2.4-29， 技 
术 条 件 和 引用 标准 见 表 2. 4-30。 
























































图 2.4-12 方 头 长 圆柱 端 紧 定 螺钉 


示 记 方法 按 GB1237 规定 
标记 示例 : 
螺纹 规格 d = M10 公称 长 度 1=30mm， 性 能 等 级 为 33H， 表 面 氧 
化 的 方 头 长 圆柱 端 紧 定 螺钉 的 标记 : 螺钉 GB 85 M10 x30。 
表 2.4-29 R 7+ 




















螺纹 规格 d M5 | M6 | M8 | M10 | M12 | M16 | M20 
max 3.5 | 4 15.5170 8.5 | 12 15 
d 
A 
min 3.2 | 3.7 | 5.2 |6.64 | 8.14 11.57| 14.57 
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( 续 ) 
螺纹 规格 d M5 | M6 | M8 |MI0 | M12 | M16 | M20 
e min 6 |7.3 9.7 |12.2 | 14.7 | 20.9 | 27.1 

公称 5 6 7 8 10 | 14 18 
k min 4.85 |5.85 | 6.82 | 7.82 | 9.82 113. 785 17. 785 
max 5.15 | 6.15 | 7.18 | 8. 18 |10. 18 14.215 18. 215 
r min 0.2 |0.25| 0.4 | 0.4 | 0.6 | 0.6 | 0.8 





max 2.75 |3.25 | 4.3 | 5.3 | 6.3 |8.36 | 10.36 









































min 2.5 | 3.0 4.0 | 5.0 6.0 | 8.0 10 
公称 5 6 8 10 12 | 17 22 
s min 4.82 | 5.82 | 7.78 | 9.78 |11.73|16.73| 21.67 
max 5 6 8 10 | 12 |17 22 
l 
公称 min max 














(14) | 13.65 | 14.35 

















































































































第 2 章 常见 螺纹 紧 固 件 - 625 . 





表 2. 4-30 技术 条 件 和 引用 标准 















































材 料 钢 不 锈 钢 
E 公差 45H 级 为 5g.6g;33H 级 为 6g 6g 
标准 GB/T 196 .GB/T 197 
d 等 级 33H 45H A1-50 .C4-50 
标准 GB/T 3098. 3 GB/T 3096. 6 
ya 产品 等 级 除 表 2. 4-29 规定 外 ,其 余 按 A 级 
标准 GB/T 3103. 1 
i s usus, 个 所 外 再 
验收 及 包装 GB/T 90 


11. 方 头 短 圆柱 端 紧 定 螺钉 (GB 86 一 1988) 
方 头 短 圆 柱 端 紧 定 螺钉 如 图 2.4-13 所 示 ， 尺 寸 见 表 2.4-31， 技 
术 条 件 和 引用 标准 见 表 2. 4-32 。 


















































a<4P; (不 完整 螺纹 的 长 度 ) <2P; P 一 螺 距 。 
图 2.4-13 方 头 圆柱 端 紧 定 螺钉 


示 记 方法 按 GB 1237 规定 。 








标记 示例 : 
螺纹 规格 d = M10， 公 称 长 度 1=30mm、 性 能 等 级 为 33H、 表 面 
氧化 的 方 头 短 圆 柱 锥 端 紧 定 螺钉 的 标记 : 螺钉 GB 86 MI10 x30。 
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表 2.4-31 R 寸 (单位 mm) 







































































螺纹 规格 d M5 | M6 | M8 | M10 | M12 | M16 | M20 
i max 3.5| 4 |5.5|7.0 85 12 15 
I min 3.2 | 3.7 5.2 |6.64 8.14 11.57| 14.57 
e min 6 |7.3 9.7 |12.2 14.7 | 20.9 | 27.1 
公称 5 6 7 8 10 | 14 18 
k min 4.85 |5.85 | 6.82 | 7.82 | 9.82 113. 785 17. 785 
max 5.15 | 6.15 | 7.18 | 8. 18 |10. 18 14.215 18. 215 
r min 0.2 [0.25] 0.4 | 0.4 | 0.6 | 0.6 | 0.8 
max 3.8 | 4.3 5.3 | 6.3 7.36 9.36 | 11.43 
É min 3.5 | 4 5 6 7 9 11 
公称 5 6 8 10 12 | 17 22 
s min 4.82 | 5.82 | 7.78 | 9.78 11.73 16.73 | 21.67 
max 5 6 8 10 | 12 |17 22 
l 
公称 min max 
12 11.65 | 12.35 
(14) | 13.65 | 14.35 
16 15.65 | 16.35 通 
20 19.58 | 20.42 





































































































注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
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表 2. 4-32 技术 条 件 和 引用 标准 















































材 料 钢 不 锈 钢 
E 公差 45H 级 为 5g.6g;33H 级 为 6g 6g 
标准 GB/T 196 .GB/T 197 
d 等 级 33H 45H A1-50 .C4-50 
标准 GB/T 3098. 3 GB/T 3098. 6 
ya 产品 等 级 除 表 2. 4-31 规定 外 ,其 余 按 A 级 
标准 GB/T 3103. 1 
i s usun, 个 所 外 再 
验收 及 包装 GB/T 90 


12. 方 头 倒 角 端 紧 定 螺钉 (GB 821—1988) 
方 头 倒 角 端 紧 定 螺钉 如 图 2.4-14 所 示 ， 尺 寸 见 表 2. 4-33 ， 技 术 
条 件 和 引用 标准 见 表 2. 4-34, 
































a<4P; u (不 完整 螺纹 的 长 度 ) <2P; P 一 螺 距 。 
图 2.4-14 方 头 倒 角 端 紧 定 螺钉 


示 记 方法 按 GB 1237 规定 。 








标记 示例 : 
螺纹 规格 d = M10， 公 称 长 度 1=30mm、 性 能 等 级 为 33H、 表 面 
氧化 的 方 头 倒 角 端 紧 定 螺钉 的 标记 : 螺钉 GB 821 M10 x30。 
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表 2.4-33 R s (单位 : mm) 
































螺纹 规格 d M5 | M6 | M8 | M10 | Ml2 | M16 | M20 
F mx | 3.5 | 4 |55] 7 |85] 12 15 
P min | 3.2 |3.7 | 5.2 |6.64 814 11.57 14.57 
e min 6 |7.3 9.7 |12.2 | 14.7 | 20.9 | 27.1 
公称 5 6 7 8 10 | 14 18 
k min | 4.85 |5.85 | 6.82 |7.82 | 9.82 13.785 17.785 
max |5.15 |6.15 7.18 |8.18 |10. 18 114. 215| 18. 215 
r mn | 0.2 |0.25 04 104 06 06 0.8 
公称 5 6 8 10 12 | 17 22 
s min | 4.82 | 5.82 | 7.78 | 9.78 |11.73116.73| 21.67 
max 5 6 8 10 | 12 |17 22 
























































































































































注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


A 


第 2 章 常见 螺纹 紧 固件 . 629- 





表 2. 4-34 技术 条 件 和 引用 标准 















































材 料 钢 不 锈 钢 
E 公差 45H 级 为 5g.6g;33H 级 为 6g 6g 
标准 GB/T 196 .GB/T 197 
d 等 级 33H 45H A1-50 .C4-50 
标准 GB/T 3098. 3 GB/T 3098. 6 
ya 产品 等 级 除 表 2. 4-33 规定 外 ,其 余 按 A 级 
标准 GB/T 3103. 1 
i u m GB/T 5267 个 所 外 再 
验收 及 包装 GB/T 90 


13. 方 头 止 端 紧 定 螺钉 (GB 84 一 1988) 
方 头 四 端 紧 定 螺 钉 如 图 2. 4-15 所 示 ， 尺 寸 见 表 2. 4-35， 技 术 条 





件 和 引用 标准 见 表 2. 4-36。 


























a<4P; u (不 完整 螺纹 的 长 度 ) <2P; P 一 螺 距 。 








标记 示例 : 


图 2.4-15 


方 头 止 端 紧 定 螺钉 


示 记 方法 按 GB 1237 规定 。 


螺纹 规格 d = M10、 公 称 长 度 1=30mm、 性 能 等 级 为 33H、 表 面 
氧化 的 方 头 凹 端 紧 定 螺 钉 的 标记 : 螺钉 GB 84 M10 x30。 
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表 2.4-35 R s (单位 : mm) 

螺纹 规格 d M5 | M6 | M8 | M10 | M12 | M16 | M20 
P max 2.5 | 3 5 6 7 10 13 
min 2.25 | 2.75 | 4.7 | 5.7 6.64 9.64 | 12.57 

e min 6 |7.3 |9.7 |12.2 14.7 209 27.1 
公称 5 6 7 8 10 | 14 18 
k min 4.85 | 5.85 | 6.82 | 7.82 | 9.82 13.785 17. 785 
max 5.15 | 6.15 | 7.18 | 8. 18 |10. 18 14. 215| 18. 215 

r min 0.2 |0.25 | 0.4 |05 0.6 0.6 | 0.8 
公称 5 6 8 10 12 | 17 22 

s min 4.82 | 5.82 | 7.78 | 9.78 |11.73|16.73| 21.67 
max 5 6 8 10 | 12 | 17 22 

































































































































































注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
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表 2. 4-36 技术 条 件 和 引用 标准 



























































材 料 钢 不 锈 钢 
e 公差 45H 级 为 5g.6g;33H 级 为 6g 6g 
a 标准 GB/T 196 .GB/T 197 

等 级 33H 45H A1-50 .C4-50 
机 械 性 能 人 
标准 GB/T 3098. 3 GB/T 3098. 6 
公关 产品 等 级 除 表 2. 4-35 规定 外 ,其 余 按 A 级 
标准 GB/T 3103. 1 
= 中 氧化 
s. 加 镀 匀 分化 CB/T 5267 l a 
验收 及 包装 GB/T 90 








2.4.4 不 脱出 螺钉 

1. 开 槽 盘 头 不 脱出 螺钉 (GB/T 837—1988) 
槽 盘 头 不 脱出 螺钉 如 图 2.4-16 所 示 ， 尺 寸 见 表 2.4-37， 技 术 
条 件 和 引用 标准 见 表 2. 4-38 。 



































图 2.4-16 开 槽 盘 头 不 脱出 螺钉 


示 记 方法 按 GB 1237 规定 。 

标记 示例 : 

螺纹 规格 d = M5， 公 称 长 度 1=16mm、 性 能 等 级 为 4.8 级 、 不 经 
表面 处 理 的 开 覃 盘 头 不 脱出 螺钉 的 标记 : 螺钉 GB 837 MI15 x16。 






































































































































. 632 + 新 编 实 用 紧 固 件 手册 
表 2.4-37 R 寸 (单位 mm) 
螺纹 规格 d M3 M4 M5 M6 M8 M10 
d, max 5.6 8.0 9.5 12.0 16.0 | 20.0 
min 5.30 | 7.64 | 9.14 | 11.57 | 15.57 | 19.48 
n max 1.8 2.4 3.0 3.6 4.8 6.0 
min 1.6 2.2 2.8 3.3 4.5 5.7 
公称 0.8 1.2 1.2 1.6 2.0 2.5 
n min 0.86 1.26 1.26 166 | 2.06 | 2.56 
max 1.00 1.51 1.51 1.91 2.31 2.81 
rr 参考 0.9 1.2 1.5 1.8 2.4 3.0 
t min 0.7 1.0 1.2 1.4 1.9 2.4 
w min 0.7 L U 1.2 1.4 1.9 2. 4 
d max 2.0 2.8 3.5 4.5 5.5 7.0 
min 1.86 | 2.66 | 3.32 | 4.32 | 5.32 | 6.78 
b 4 6 8 10 12 15 
r min 0.1 0.2 0.2 0.25 0.4 0.4 
C = 1.0 1.2 1.6 2.0 2.5 3.0 
d 
: M3 M4 M5 M6 M8 M10 
公称 | min max 
10 | 9.71 | 10.29 
12 |11.65 | 12.35 
(14) | 13.65 | 14.35 通 
16 | 15. 65 | 16. 35 
20 | 19.58 | 20.42 
25 | 24.58 | 25. 42 规 
30 | 29.58 | 30.42 
35 | 34. 50 | 35. 50 格 



































E: 尽 可 能 不 采 朋 











括号 内 的 规格 。 
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表 2. 4-38 技术 条 件 和 引用 标准 


















































材 料 钢 不 锈 钢 
公差 6g 
螺纹 
标准 GB/T 196 .GB/T 197 
等 级 4.8 A1-50 .C4-50 
机 械 性 能 
标准 GB/T 3098. 1 GB/T 3098. 6 
ny | 产品 等 级 除 表 2. 4-37 规定 外 ,其 余 按 A 级 
Z Z 
标准 GB/T 3103. 1 
DRAAIE 
RAEE “经 处 理 
s HEELE GB/T 5267 不 经 处 
验收 及 包装 GB/T 90 


2. 开 槽 沉 头 不 脱出 螺钉 (GB/T 948—1988) 
槽 沉 头 不 脱出 螺钉 如 图 2. 4-17 所 示 ， 尺 寸 见 表 2.4-39， 技 术 
条 件 和 引用 标准 见 表 2. 440, 
































| 一 一 贺 的 或 平 的 


| 一 一 





l 








图 2. 4-17 FAAR ii H ER£T 


示 记 方法 按 GB1237 规定 。 
示 记 示例 : 
螺纹 规格 d = M5 、 公 称 长 度 1=16mm， 性 能 等 级 为 4.8 级 、 不 经 


表面 处 理 的 开 横 沉 头 不 脱出 螺钉 的 标记 : 螺钉 GB 948 M5 x16。 























































































































- 634 . 新 编 实 用 紧 固 件 手 册 
表 2.4-39 R 寸 (单位 mm) 
螺纹 规格 d M3 M4 M5 M6 M8 | M10 
理论 值 max 6.3 9.4 | 10.4 | 12.6 | 17.3 | 20.0 
dy B max 5.5 8.4 | 9.3 | 11.3 | 15.8 | 18.3 
实际 值 
min 5.2 | 8.0 | 8.9 | 10.9 | 15.4 17.8 
k max 1.65 | 2.70 | 2.70 | 3.30 | 4.65 | 5.00 
公称 0.8 1.2 1.2 16 20 2.5 
n min 0.86 | 1.26 | 1.26 | 1.66 | 2.06 2.56 
max 1.00 | 1.51 | 1.51 | 1.91 | 2.31 | 2.81 
max 0.85 | 1.3 1.4 16 | 23 | 26 
i min 0.6 1.0 1.1 1.2 1.8 | 2.0 
d max 20 28 |35 |45 55 | 7.0 
min 1.86 | 2.66 | 3.32 | 4.32 | 5.32 | 6.78 
b 4 6 8 10 12 15 
r max 0.8 1.0 1.3 15 | 20 |25 
C 一 1.0 1.2 16 | 20 |25 | 3.0 
d 
i M3 M4 M5 M6 M8 | M10 
公称 min max 
10 9.71 10.29 
12 11. 65 12.35 通 
(14) 13. 65 14.35 
16 15. 65 16.35 用 
20 19. 58 20. 42 规 
25 24.58 | 25.42 
30 29. 58 30.42 格 
35 34. 50 | 35.50 






























































] 插 号 内 的 数值 。 
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表 2. 4-40 技术 条 件 和 引用 标准 






























































材 料 钢 不 锈 钢 
公差 6 
ga | 一 = 
标准 GB/T 196 .GB/T 197 
等 级 4.8 A1-50 .C4-50 
机 械 性 能 — 
标准 GB/T 3098. 1 GB/T 3098. 6 
na | 产品 等 级 除 表 2.4-39 规定 外 ,其 余 按 A 级 
ga 标准 GB/T 3103. 1 
= QO 不 经 人 处理 
处 理 经 处 理 
° OHERHME GB/T 5267 不 经 处 
验收 及 包装 GB/T 90 


3. 开 棋 半 沉 头 不 脱出 螺钉 (GB/T 949 一 1988) 
槽 半 沉 头 不 脱出 螺钉 如 图 2. 4-18 所 示 ， 尺 寸 见 表 2. 4-41， 技 
术 条 件 和 引用 标准 见 表 2. 4-42, 









































90° T: 




















ST (V) 


图 2.4-18 ” 开 槽 半 沉 头 不 脱出 螺钉 


示 记 方法 按 GB 1237 规定 。 

标记 示例 : 

螺纹 规格 d = M5 、 公 称 长 度 1=20mm， 性 能 等 级 为 4.8 级 、 不 经 
表面 处 理 的 开 槽 半 沉 头 不 脱出 螺钉 的 标记 : 螺钉 GB 949 M5 x20。 



































































































































- 636 ， 新 编 实 用 紧 固件 手册 
表 2.4-41 R 寸 (单位 mm) 
螺纹 规格 d M3 M4 M5 M6 M8 M10 
理论 值 max | 6.3 9.4 | 10.4 | 12.6 | 17.3 20.0 
dy EE max 5.5 | 8.4 | 9.3 | 11.3 | 15.8 18.3 
实际 值 
min 5.2 | 8.0 | 8.9 | 10.9 | 15.4 17.8 
f = 0.7 1.0 1.2 14 | 2.0 2.3 
k max 1.65 | 2.70 | 2.70 | 3.30 | 4.65 | 5.00 
公称 0.8 1.2 1.2 1.6 | 2.0 2.5 
n min 0.86 | 1.26 | 1.26 | 1.66 | 2.06 | 2.56 
max 1.00 | 1.51 | 1.51 | 1.91 | 2.31 2. 81 
rí = 60 | 95 | 95 120 165 19.5 
max 145 | 19 | 24 | 28 | 3.7 4.4 
i min 1.2 16 | 20 | 24 | 3.2 3.8 
d max 20 28 35 45 |55 7.0 
min 1.68 | 2.66 | 3.32 | 4.32 | 5.32 | 6.78 
b 4 6 8 10 12 15 
r max 0.8 1.0 1.3 1.5 | 2.0 2.5 
C = 1.0 1.2 16 | 20 | 25 3.0 
d 
i M3 M4 M5 M6 M8 M10 
公称 min max 
10 9.71 | 10.29 
12 11.65 | 12.35 
(14) | 13.65 | 14.35 
16 15.65 | 16.35 通 
20 19.58 | 20.42 用 
25 24.58 | 25.42 规 
30 29.58 | 30.42 格 
35 34.50 | 35.50 范 















































注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
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表 2. 4-42 ”技术 条 件 和 引用 标准 












































M 料 钢 不 锈 钢 
= 公 6g 
TA 标准 GB/T 196 .GB/T 197 
' 等 级 4.8 A1-50 .C4-50 
性 人 ` 
We 标准 GB/T 3098. 1 GB/T 3098. 6 
pe 产品 等 级 除 表 2.4-41 规定 外 ,其 余 按 A 级 
as 标准 GB/T 3103. 1 
QO 不 经 人 处理 _ 
处 理 经 处 理 
OMERE GB/T 5267 不 经 外 
险 收 及 包装 GB/T 90 





4. 滚 花头 不 脱出 螺钉 (GB/T 839—1988) 
尺寸 见 表 2. 4-43， 技 术 条 


滚 花头 不 脱出 螺钉 如 











图 2. 4-19 所 示 ， 











图 2.4-19 





标记 示例 : 











M6 x20, 











示 记 方法 按 GB 1237 规定 。 


按 B 型 制造 时 应 加 标记 B: 


IRET GB/T 839 BM 


M6 x20, 


深 花 头 不 脱出 螺钉 


螺纹 规格 d = M6、 公 称 长 度 1=20mm， 性 能 等 级 为 4.8 级 、 不 经 
表面 处 理 按 A 型 制造 的 深 花 头 不 脱出 螺钉 的 标记 螺钉 GB/T 839 
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表 2.4-43 R s (单位 : mm) 
螺纹 规格 d M3 M4 M5 M6 M8 M10 
d, max 2 28 | 3.5 | 4.5 | 5.5 7 
min 1.86 | 2.66 | 3.32 | 4.32 | 5.32 | 6.78 
d, max 5 8 9 11 14 17 
( 滚 花 前 ) min 4.82 | 7.78 | 8.78 | 10.73 | 13.73 | 16.73 
max 4.5 | 6.5 7 10 12 13.5 
min 4.32 | 6.32 | 6.78 | 9.64 11.57 | 13.07 
公称 0.8 1.2 1.2 1.6 2 2.5 
n min 0.86 | 1.26 | 1.28 | 1.66 | 2.06 | 2.56 
max 1 1.51 | 1.51 | 1.91 | 2.31 2. 81 
t min 0.7 1.0 1.2 1.4 1.9 2.4 
b 4 6 8 10 12 15 
r min 0.1 02 | 02 025 | 0.4 0.4 
h 1 1.5 2 2.5 
B = 1 1.5 2 2.5 3 
R = 0.5 0.75 1 1.25 1.5 
C 1 1.2 1.6 2 2.5 3 
Ci 0.3 0.5 0.8 
d 
i M3 M4 M5 M6 M8 M10 
公称 min max 
10 9.71 | 10.29 
12 11.65 | 12.35 通 
(14) | 13.65 | 14.35 







































































注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
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表 2.4-44 技术 条 件 和 引用 标准 
























































材 料 钢 不 锈 钢 
公差 6g 
螺纹 
标准 GB/T 196 „GB/T 197 
mA 等 级 4.8 A1-50 .C4-50 
TEHE 
标准 GB/T 3098. 1 GB/T 3098. 6 
per 产品 等 级 除 表 2. 4-43 规定 外 ,其 余 按 A 级 
标准 GB/T 3103.1 
RIE 直 纹 GB/T 6403.3 
经 处 
和 s sum, D 
验收 及 包装 GB/T 90 





5. 六 角 头 不 脱出 螺钉 (GB/T 838—1988) 
六 角 头 不 脱出 螺钉 如 图 2.4-20 所 示 ， 尺 寸 见 表 2. 445， 技 术 条 
件 和 引用 标准 见 表 2. 4-46。 

















Z= (V) 


图 2.4-20 六角 头 不 脱出 螺钉 





示 记 方法 按 GB 1237 规定 。 

标记 示例 : 

螺纹 规格 d= M6 、 公 称 长 度 1=20mm， 人 性 能 等 级 为 4.8 级 、 不 经 
表面 处 理 的 六 角 头 不 脱出 螺钉 的 标记 : 螺钉 GB 838 M6 x20。 
































































































































-640 . 新 编 实 用 紧 固 件 手 册 
R2445 R 寸 (单位 mm) 
螺纹 规格 d M5 | M6 | M8 | M10 | M12 (M14)| M16 
F max 3.5 | 4.5 |15.5 | 7 9 11 12 
| min 3.32 | 4.32 | 5.32 | 6.78 | 8.78 10.73| 11.73 
max 8 10 13 16 18 | 21 24 
s 
min 7.78 | 9.78 12.73 15.73 17.73 120.67 | 23.67 
公称 3.5 | 4 15.3 |6.417.5 | 8.8 10 
k min 3.35 |3.85 5.15 6.22 7.32 | 8.62 | 9.82 
max 3.65 |4.15 5.45 6.58 7.68 8.98 | 10.18 
b 8 10 12 15 18 | 20 24 
r min 0.2 10.25] 0.4 0.4 10.6 0.6 | 0.6 
C 1.6| 2 25 3 4 5 6 
e min 8.79 |11.05 14.38 17.77 20.03 23.35| 26.75 
! d 
M5 | M6 | M8 | M10 | M12 (M14)| M16 
公称 min max 
(14) | 13.65 | 14.35 
16 15.65 | 16.35 
20 19.58 | 20.42 | 通 
25 24.58 | 25.42 
30 29.58 | 30.42 ] 
35 34.50 | 35.50 
40 39.50 | 40.50 规 
45 44.50 | 45.50 
50 49.50 | 50.50 格 
(55) | 54.05 | 55.95 
60 59.05 | 60.95 范 
(65) | 64.05 | 65.95 















































采用 括号 内 的 规格 。 
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表 2. 4-46 技术 条 件 和 引用 标准 





















































M 料 钢 不 锈 钢 
、 公差 6g 
螺纹 
标准 GB/T 196 .GB/T 197 
等 级 4.8 A1-50 .C4-50 
机 械 性 能 
标准 GB/T 3098. 1 GB/T 3098. 6 
por 产品 等 级 RE 2.445 规定 外 ,其 余 按 A 级 
Z= 
标准 GB/T 3103.1 
QO 不 经 处 理 
Eg 经 处 玫 
r: @) 镀 锌 钝 化 GB/T 5267 不 经 处 理 
验收 及 包装 GB/T 90 





2.4.5 REET 

1. 滚 花 高 头 螺钉 (GB 834—1988) 

滚 花 高 头 螺 钉 如 图 2. 4-21 所 示 ， 尺 寸 见 表 2.447 ， 技 术 条 件 和 
引用 标准 见 表 2. 4-48。 
























































ii T w (V) 


a<3P; wu (不 完整 的 螺纹 长 度 ) <2P; P 一 螺 距 。 
图 2.4-21 滚 花 高 头 螺钉 


- 642. 新 编 实 用 紧 固 件 手册 








标记 方法 按 GB 1237 规定 。 

标记 示例 : 

螺纹 规格 d = M5 、 公 称 长 度 1=20mm， 性 能 等 级 为 4.8 级 、 不 经 
表面 处 理 的 滚 花 高 头 螺钉 的 标记 : 螺钉 GB 834 M5 x20。 

R2447 R 寸 (单位 : mm) 














螺纹 规格 d M1.6| M2 |M2.5| M3 | M4 | M5 | M6 | M8 | M10 
dy max 7 |8 |9 |11 12 16 |20 24 29.67 
( 滚 花 前 ) min 6.78|7.78|8.78|10.7311.7315.7319.6723.67 30 





max AT] 5 |5.5 | 7 8 10 | 12 | 16 19.84 
































i min 4. 52 |4. 82 |5. 32 |6.78 7.78 9.78 11.5715. 57| 20 
kı 2 2 |2.2|2.8 | 3 4 5 6 8 

k, 0.8| 1 T 1122 ld), 2 25.1 3 3.8 
R > 1.25|1.25| 1.5 | 2 2. |2,5 | 3 4 5 

r min 0.11|0.1 0.1 0.1 0.2 0.2 0.25 0.4 0.4 
r. = 2.24| 2.8 |3.5|4.2 5.6. 7 18.4111.2| 14 
C 0.2 | 0.2 |0.2 0.3 0.3 0.5 0.5 0.8 | 0.8 
d, 4 |4.5 | 5 6 8 10 | 12 | 16 20 
d, 3.6|3.8|4.4|5.2 6.4 9 11 | 13 |17.5 











































































































注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
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表 2. 4-48 技术 条 件 和 引用 标准 















































M 料 钢 不 锈 钢 
、 公差 6g 
螺纹 
标准 GB/T 196 „GB/T 197 
等 级 4.8 A1-50 .C4-50 
机 械 性 能 
标准 GB/T 3098. 1 GB/T 3098. 6 
por 产品 等 级 除 表 2. 447 规定 外 ,其 余 按 A 级 
Z= 
标准 GB/T 3103.1 
滚 花 直 纹 GB/T 6403.3 
DRAAIE 
处 理 ÆA 
aH @) 镀 锌 钝 化 GB/T 5267 D 
验收 及 包装 GB/T 90 





2. 滚 花 平 头 螺钉 (GB 835—1988) 
滨 花 平头 螺钉 如 图 2.4-22 所 示 ， 尺 寸 见 表 2.449， 技 术 条 件 和 
引用 标准 见 表 2. 4-50。 
CX45° 














dk 























Z (V) 


图 2.4-22 ” 滚 花 平头 螺钉 
示 记 方法 按 GB 1237 规定 。 
标记 示例 : 
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新 编 实 用 紧 固件 手册 





螺纹 规格 d = M5 、 公 称 长 度 1=20mm， 人 性 能 等 级 为 4.8 级 、 不 经 
























































表面 处 理 的 滚 花 平 头 螺钉 的 标记 : 螺钉 GB 835 M5 x20。 
R2449 R 寸 (单位 : mm) 
螺纹 规格 d M1.6| M2 IM2.5| M3 | M4 | M5 | M6 | M8 | M10 
d, max 7|]|8|911 12 16 |20 | 24 29.67 
CRIER) min |6.78|7.78|8.78|10.7311.7315.7319.6723.67 30 
max 4.7| 5 |55| 7 8 |10 12 |16 19.84 
i min 4.52 |4. 82|5.32 16.78 7.78 9.78 11.5715.57| 20 
r min 0.1 0.1/0.1 10.1 0.2 10.2 0.25|6.4 0.4 
r. = 2.24|2.8|3.5|4.2 5.6 7 [8.4 11.2 | 14 
C 0.2|0.2|0.2|0.3 10.3 10.5 10.5 10.8 0.8 
l 
公称 min | max 
2 1.80 | 2.20 
2.5 |2.30 2.70 
3 2.80 | 3.20 




























































































注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
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表 2. 4-S0 技术 条 件 和 引用 标准 















































材 料 钢 不 锈 钢 
公差 6g 
螺纹 
标准 GB/T 196 „GB/T 197 
mA 等 级 4.8 A1-50 .C4-50 
TEKE 
标准 GB/T 3098. 1 GB/T 3098. 6 
¿a 产品 等 级 除 表 2. 449 规定 外 ,其 余 按 A 级 
标准 GB/T 3103.1 
RIE 直 纹 GB/T 6403.3 
经 处 
和 GB/T 5267 D 
验收 及 包装 GB/T 90 





3. 滚 花 小 头 螺钉 (GB 836—1988) 
滚 花 小 头 螺 钉 如 图 2. 4-23 所 示 ， 尺 寸 见 表 2. 4-51 ， 技 术 条 件 和 


引用 标准 见 表 2. 4-52, 
































S (V) 


a<3P: wu (不 完整 的 螺纹 长 度 <2P); P 一 螺 距 。 
图 2.4-23 滚 花 小 头 螺钉 
示 记 方法 按 GB 1237 规定 。 
标记 示例 : 
螺纹 规格 a = M5 、 公 称 长 度 1=20mm， 人 性 能 等 级 为 4.8 级 、 不 经 
表面 处 理 的 滚 花 小 头 螺钉 的 标记 : 螺钉 GB 836 M5 x20。 
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表 2.4-51 R + (单位 : mm) 
螺纹 规格 d M1.6| M2 |M2.5| M3 | M4 | M5 M6 
d. max 3.5 | 4 5 6 7 8 10 
( 滚 花 前 ) min 3.32 | 3.82 | 4.82 | 5.82 6.78 7.78 | 9.78 
max 10 | H 11 | 12 | 12 | 13 13 
min 9.78 |10. 73 10.73 11.73 11.73 12.73| 12.57 
R = 4 4 5 6 8 8 10 
r min 01 |01 01 01 02 02 | 0.25 
T, = 2.24| 2.8 |3.5 4.2 56 | 7 8.4 
L 
公称 min max 
3 2.80 | 3.20 
4 3.76 | 4.24 
5 4.76 | 5.24 
6 5.76 6.2 
8 7.71 | 8.29 
10 9.71 | 10.29 
12 11.65 | 12.35 
(14) | 13.65 | 14.35 格 





















































用 括号 内 的 规格 。 
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表 2.4-52 技术 条 件 和 引用 标准 















































M 料 钢 不 锈 钢 
、 公差 6g 
螺纹 
标准 GB/T 196 „GB/T 197 
等 级 4.8 A1-50 .C4-50 
机 械 性 能 
标准 GB/T 3098. 1 GB/T 3098. 6 
por 产品 等 级 除 表 2. 4-51 规定 外 ,其 余 按 A 级 
Z= 
标准 GB/T 3103.1 
滚 花 直 纹 GB/T 6403.3 
DRAAIE 
处 理 ÆA 
aH @) 镀 锌 钝 化 GB/T 5267 D 
验收 及 包装 GB/T 90 





4. 塑料 滚 花头 螺钉 (GB 840—1988) 
塑料 滚 花头 螺钉 如 图 2. 4-24 所 示 ， 尺 寸 见 表 2. 4-53 ， 技 术 条 件 
和 引用 标准 见 表 2. 4-54。 
A 型 


























注 : 螺杆 与 头 部 结合 型 式 及 支撑 面 上 环 沟 型 式 与 尺寸 ， 由 制造 者 确定 。 
图 2.4-24 塑料 滚 花头 螺钉 








示 记 方法 按 GB 1237 规定 。 
标记 示例 : 
螺纹 规格 d = M10、 公 称 长 度 1 =30mm， 性 能 等 级 为 14H 级 、 表 
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看 氧化 、 按 A 型 制造 的 塑料 滚 花头 螺 订 的 标记 : 螺钉 GB 840 M10 










































































x30, 
按 B 型 制造 时 应 加 标记 B: 螺钉 GB 840 BM10 x30, 
表 2.4-53 R + (单位 : mm) 
螺纹 规格 d M4 | M5 | M6 | M8 | M10 | Ml2 | M16 
dy 12 | 16 | 20 | 25 | 28 | 32 40 
k 5 6 6 8 8 10 12 
max 25/35] 4 55 7 |85 12 
% iin 2.25 | 3.2 | 3.7 | 5.2 16.64 8.14 | 11.57 
max 2.25 | 2.75 3.25 | 4.3 | 5.3 | 6.3 | 8.36 
í min 2 |25 3 4 5 6 8 
R = 25 | 32 | 40 | 50 | 55 | 65 80 
l 
公称 min max 
8 7.71 | 8.29 
10 9.71 | 10.29 
12 11.65 | 12.35 
16 15.65 | 16.35 
20 19.58 | 20.42 | 通 
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表 2.4-54 ”技术 条 件 和 引用 标准 



































头 部 ABS 塑料 或 供需 双方 协议 
材料 
杆 部 钢 
公差 6g 
标准 GB/T 196 „GB/T 197 
等 级 A 型 :14H;B 型 :33H 
机 械 性 能 
标准 GB/T 3098. 3 
滚 花 网 纹 GB/T 6403. 3 
中 氧化 
k 
emab a @) 镀 锌 钝 化 GB/T 5267 
验收 及 包装 GB/T 90 
È: 螺杆 与 头 部 结合 型 式 及 支承 面 上 环 沟 型 式 与 尺寸 ， 由 制造 者 确定 。 























2.4.6 定位 螺钉 

1. 开 槽 圆柱 头 轴 位 螺钉 (GB 830 一 1988 ) 
槽 圆柱 头 轴 位 螺钉 如 图 2.4-25 所 示 ， 尺 寸 见 表 2. 4-55， 长 度 
可 按 表 2. 4-56 选择 技术 条 件 和 引用 标准 见 表 2. 4-57。 






































末端 按 GB 2 规定 。 
图 2. 4-25 开 槽 圆柱 头 轴 位 螺钉 


- 650 : 新 编 实 用 紧 固 件 手册 





| 





标记 方法 按 GB 1237 规定 。 

标记 示例 : 

累 纹 规格 4 = M5 、 公 称 长 度 1= 10mm， 性 能 等 级 为 4.8 级 、 不 经 
CS 面 处 理 的 开 槽 圆柱 头 轴 位 螺钉 的 标记 . 

BET GB 830 M5 x 10。 

d, 按 fO 制造 时 应 加 标记 P : 

REJ GB 830 M50 x 10。 


表 2.4-55 R s (单位 : mm) 




































































螺纹 规格 d M1.6| M2 |M2.5| M3 | M4 | M5 | M6 | M8 MIO 
max |2.48 |2.98 |3.47 13.97 |4.97 5.97 |7.96 |9.96 | 11.95 
d 
i min |2.42 |2. 92 (3.39583. 89514. 89515. 895/7. 87 |9.87 | 11.84 
mx |3.5| 4 | 5 6 8 10 12 | 15 20 
dy 
min |3.2 |3.7 |4.7 | 5.7 |7.64 9.64 |11. 57114.57| 19.48 
max |1.32 1.52|1.82 2.1 | 2.7 3.2 |3.74|5.24| 6.24 
j min |1.08 |1.28|1.58| 1.7 | 2.3 | 2.8 3.2614.76 | 5.76 
公称 | 0.4 0.5 |06 08[ 12 1.2 16 2 | 2.5 
n min |0.46 |0.56|0.66 0.86|1.26 1.28 1.66 2.06 | 2.56 
max |0.6 0.7|08 1 |1.51 1.51 1.91 2.31 | 2.81 
t min |0.35|10.5 10.610.7 | 1 1.2 1.4 1.9 2.4 
r min |0.1 041|041 04102 02 025 04 | 0.4 
n 0.3 0.5 1 
d, 1.1 1.4|1.8 2.2] 3 3.8 4.5 6.2 7.8 
a 1 1.5 2 3 
b 25 3 |35 | 4 | 5 6 | 8 |10 12 
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(=Œ) 
螺纹 规格 d M1.6 M2 IM2.5 M3 | M4 | M5 | M6 | M8 MIO 
d 
l 
M1.6| M2 |M2.5| M3 | M4 | M5 | M6 | M8 | M10 
公称 | min | max 
1 |0.80 1.20 
1.2 |1.00 | 1.40 通 
1.6 |1.40 | 1.80 
2 |1.80 2.20 
2.5 |2.30 | 2.70 规 
3 |2.80 |3.20 格 
4 |3.76 |4.24 
5 |4.76 5.24 范 







































































注 ; 1. 尽 可 能 不 采用 括号 内 














的 规格 。 


2. 轴 位 直径 d, 亦 可 按 色 制造 。 





























/公称 十 





表 2.4-56 推荐 长 度 (单位 : mm) 
基本 尺寸 | >3 ~6 >6~10 | >10~18 | >18~30 >30 
极限 偏差 | +0.24 +0.29 +0.35 +0.42 +0.50 
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R2. 4-57 技术 条 件 和 引用 标准 









































M # 钢 不 锈 钢 
TE 
螺纹 a 68 
标准 GB/T 196 .GB/T 197 
A ZJ # 3 
机 械 性 能 等 级 4.8 A1-50 .C4-50 
标准 GB/T 3098. 1 GB/T 3098.6 
公关 产品 等 级 除 表 2.4-55 规定 外 ,其 余 按 A 级 
` 标准 GB/T 3103. 1 
QO 不 经 处 理 
表面 处 理 不 经 处 
@) 镀 锌 钝 化 GB/T 5267 MERL 
验收 及 包装 GB/T 90 


2. 开 槽 球面 圆柱 端 轴 位 螺钉 (GB 946—1988) 
槽 球面 圆柱 端 轴 位 螺钉 如 图 2.4-26 所 示 ， 尺 寸 见 表 2. 4-58, 
长 度 见 表 2. 4-59， 技 术 条 件 和 引用 标准 见 表 2. 4-60。 


















































š 

















S (V) 


末端 按 GB2 规定 。 
图 2.4-26 ”开本 球面 圆柱 端 轴 位 螺钉 
示 记 方法 按 GB 1237 规定 。 
标记 示例 : 
螺纹 规格 a = M5 、 公 称 长 度 1= 10mm， 性 能 等 级 为 4.8 级 、 不 经 
表面 处 理 的 开 覃 球面 圆柱 头 轴 位 螺钉 的 标记 : 
螺钉 GB 946 M5x10, 

















A 
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d, FÈ O 制造 时 应 加 标记 介 : 
螺钉 GB 946 M5f9 x10。 
表 2.4-58 R 寸 (单位 : mm) 





































































































螺纹 规格 d M1.6 M2 IM2.5 M3 | M4 | M5 | M6 | M8 MIO 
max |2. 48 |2. 98 |3. 97 |3. 97 |4. 97 |5. 97 |7.96 |9. 96 | 11.95 
G min |2. 42 |2. 92 |3. 3953. 89514. 8955. 895 7. 87 |9. 87 | 11. 84 
| mx |3.5 4 | 5 | 6 8 10 |12 |15 20 
Í min |3.2 |3.7 |4.7 | 5.7 |7.64 9.64 11.5714.57 19.48 
mx |1.2 1.6|18 2 |28 35 | 4 | 5 6 
I min |1.06|1.46|1.66 |1.86|2.66 3.32 3.82 4.82 5.82 
公称 |0.4 0.5|06 08| 1 | 1.2 16 2 25 
n min |0.46 |0.56|0.66 0.86|1.06 1.26 1.66 2.06 2.56 
max |0611/07/08] 1 11211.5111.9112.31| 2.81 
t min |06 1 07]|09 1 |1.4/1.7| 2 [2.5 3 
r min 0.2 0.4 0.5 
ri < 0.3 0.5 1 
d, 1.1 1.4|1.8 |22| 3 13.814.5 16.2 | 7.8 
a = 1 1.5 2 3 
R = |35| 4 | 5 | 6 8 | 10 |12 |15 20 
b 25 3 |35 | 4 | 5 6 | 8 |10 12 
d 
i M1.6| M2 |M2.5| M3 | M4 | M5 | M6 | M8 MIO 
公称 | min | max 
1 |0.80 1.20 
1.2 |1.00 | 1.40 通 
1.6 |1.40 |1.80 
2 |1.80 2.20 规 | 格 
2.5 | 2.30 | 2.70 
3 |2.80 3.20 范 | Bi 
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( 续 ) 
螺纹 规格 d M1.6 M2 |M2.5| M3 | M4 | M5 | M6 | M8 MIO 
d 
! M1.6| M2 IM2.5 M3 | M4 | M5 | M6 | M8 | M10 
公称 | min | max 
4 |3.76 | 4.24 
5 |4.76 5.24 通 | 用 
6 |5.76 | 6.24 
8 

































































































































































注 : 1. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
2. 轴 位 直径 d, JR0[E O 制造 。 
表 2.4-59 KË (Lat +b) (单位 : mm) 
; ; 基本 尺寸 | >3 ~6 >6~10 | >10~18 | >18 ~30 >30 
公称 十 
| 极限 偏差 | +0.24 +0.29 +0.35 +0.42 +0.50 
R2460 ”技术 条 件 和 引用 标准 
M # 钢 不 锈 钢 
公差 6g 
BB < 
Gis 标准 GB/T 196 .GB/T 197 
等 级 4.8 A1-50 .C4-50 
性 能 、 
机 械 性 能 标准 GB/T 3098. 1 GB/T 3098. 6 
Ra 产品 等 级 A 
Z= — v> 
标准 GB/T 3103.1 
QO 不 经 处 理 Z 
处 理 经 处 性 
E @) 镀 锌 钝 化 GB/T 5267 D 
验收 及 包装 GB/T 90 
2.5 WIRST 


1. FERRE (JLX 2.5-1) 





i 
本 t 


R 2.5-1 开 槽 圆 头 木 螺钉 (GB 99 一 1986) 





-a 










技术 条 件 
按 GB 922 一 1986 规定 。 
标记 示例 : 





公称 直径 10mm ,长度 100mm ,材料 为 Q235 PARI 























| 
L 


x: 








WAWA 
WUWWWWW 
上 























一 











=ë (V) 


i 处 理 的 开 槽 圆 头 木 螺钉 的 标记 示例 : 木 螺 箱 GB 99 一 1986 10 x100。 


(单位 :mm) 





1.6 


2.5 


(4.5) 


(5.5) 


(7) | 8 





1.46 


2.25 


4.20 


5.20 


6.64 |7.64 





1.6 


2.5 


4.5 


5.5 


7.0 | 8.0 





4, 


3.2 


4.63 


8.6 


13.35| 15.2 











2.8 








4.23 














8.0 

















12. 55| 14. 4 
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max 1.4 | 1.6 |1.98 2.37 |2.65 |2.95 [3.25 3.5 3.95 4.34 |4.86 | 5.5 6.8 
i min 1.2 | 1.4 |1.78 2.07|2.35 2.65 2.95 3.2 3.65 3.94 14.46 | 5.1 | 6.4 
公称 0.4 0.5 10.6 0.8|09] 1 | 1.2 1.2 1.4 |1.6|1.8| 2 2.5 
n min 0.4 0.5 0.6 0.8|09] 1 |1.2 1.2 1.4 | 1.6 |1.8 |2.0 2.5 
max 0.65 |0.75 0.85 1.05 |1.15 11.35 1.55 1.55 | 1.75 |1.95 |2.15 2.35 2.85 
r = 0.2 0.2 0.2 0.2 |0.4 0.4 0.4 0.4 0.4 | 0.44 |0.5 | 0.5 0.5 
r) 1.6 2.3 2.6 34| 4 |48 5.2 6 | 6.5 | 6.8 |8.2 | 9.7 12.1 
r, 0.64 | 1.4 1.5 | 1.9 |2.1 |2.4 2.6 2.9 |3.2 3.5 |3.8 | 4.4 |5.5 
max 0.96 | 1.10 1.30 |1.54|1.74|1.98 2.20 2.50 2.70 2.80 |3.06 |3.66 4.32 
Í min 0.64 0.70 0.90 1.06 |1.26|1.38 1.60 1.90 2.10 2.20 |2.34 |2.94 3.60 
I lo 
公称 | min | max | 公称 | min | max 
6 |5.25| 6 4 |3.3 |47 | 商品 
8 |710 8 5 |4.3 | 5.7 规格 
10 |9.10 | 10 6 |5.3 | 6.7 范围 
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公称 
















































































min | max min | max 

12 |10.90| 12 8 7.1 | 8.9 

14 |12.90| 14 9 8.1 | 9.9 

16 |14.90 16 10 9.1 |10.9 

18 |16.90| 18 12 |10.9 | 13.1 

20 |18.70 20 13 | 11.9 |14.1 

(20) |20.70| 22 14 12.9 |15.1 
25 |23.70| 25 17 |15.9 |18.1 

30 |128.70| 30 20 |18.7 |21.3 

(32) |30.40| 32 21 |19.7 | 22.3 
35 |133.40| 35 23 |21.7 24.3 

(38) |36.40| 38 25 |23.7 |26.3 
40 |138.40| 40 26 |24.7 | 27.3 

45 |43.40| 45 30 |28.7 |31.3 
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经 
j, lo 

公称 | min | max | 公称 | min | max 

50 |48.40| 50 | 33 3l.4 34.6 

(55) |53.10| 55 | 36 |34.4 | 37.6 商 

60 |58.10| 60 | 40 38.4 41.6 品 

(65) |63.10| 65 | 43 |41.4 44.6 规 

70 |68.10| 70 | 46 |44.4 | 47.6 格 

(75) |73.10| 75 | 50 |48.4 51.6 范 

80 |78.10| 80 | 52 |50.1 |53.9 Hl 

(85) |82.80| 85 | 56 |54.1 | 57.9 

90 |87.80| 90 | 60 58.1 61.9 

100 [97.80 100 | 66 |64.1 | 67.9 

120 |17.80| 120 | 80 178.1 |81.9 

















尽 可 能 不 采 月 








括号 内 的 规格 。 
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2. 开 槽 沉 头 木 螺 钉 (ILK 2.5-2) 
R2.5-2 ” 开 模 沉 头 木 螺钉 (GB 100—1986) 


90+ 2° 






































技术 条 件 

按 GB 922—1986 规定 。 

标记 示例 : 

公称 直径 10mm .长度 100mm 材料 为 Q235 不 经 表面 处 理 的 开 槽 沉 头 木 螺 钉 的 标记 示例 : 

木 螺钉 GB 100—1986 10 x100。 (单位 :mm) 
公称 1.6| 2 25 3 |35] 4 (5) 5 (5.5) 6 |(7)| 8 |10 

d min 1.46 | 1.86 |2.25 |2.75 | 3.2 |3.7 4.2 |4.7 5.2 |5.7 |6.64 |7.64 |8.64 

max 1.6| 2 |2513 |35] 4 45] 5 55 | 6 7 8 | 10 
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20 








16 

4.5 |5.8 
2.0 |2.5 
2.0 |2.5 
0.5 |0.5 








1.95 2.20 |2. 90 


1.8 
1.8 
0.5 








1.95 | 2. 15 |2.35 |2. 85 


1.6 
1.6 








3: 2 
1.4 
1.4 








0.4 0.4 


1.2 
1.2 








0.4 
1.70 | 1. 94 2.04 2.19 2.55 | 2. 80 |3. 50 








1.0 
1.0 
0.4 











1.2 
1.2 

1.15 1.35 |1.55 |1.55 1.75 
0.4 


1.35 1.45 


0.9 
0.4 








5.7 |6.64 7.64 |8.64 |9. 64 |10. 57/11. 57/13. 57/15. 57119. 48 


0. 8 
0. 8 
0.2 





4.7 
1.4 
0.6 
0.6 
0.2 











7 
1:2 


0.5 
0.5 
0.2 








0. 48 |0. 58 0.64 0.79 | 0.95 | 1.05 | 1.30 | 1. 46 | 1. 56 | 1.71 


0. 65 |0. 75 0.85 | 1. 05 
0. 72 |0. 82 0.96 | 1. 11 


3: 2 
2.9 
0.4 
0.4 


0.2 





max 
5.7 
6.7 





max 


max 
min 

公称 
min 
max 
max 
min 

lo 

min 
3.3 
4.3 





称 


+ N Koj 
< 

















max 
6 
8 
10 





dy 

n 

t 

l 
min 
5.25 
7.10 
9.10 





YK 
6 

8 
10 
































< 





公称 


max 


公称 


max 




































































12 |10.90| 12 | 8 (71 
14 |12.90| 14 | 9 8.1 
16 |14.90| 16 | 10 9.1 
18 |16.90| 18 | 12 |10.9 
20 |18.70| 20 | 13 |11.9 
(22) 20.70 22 | 14 [12.9 
25 |23.70| 25 | 17 [15.9 
30 |28.70| 30 | 20 |18.7 
(32) 30.40 32 | 21 19.7 
35 [33.40] 35 | 23 [21.7 
(38) 36.40 38 | 25 23.7 
40 |38.40 40 | 26 |24.7 
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ZĘ 
l h 
公称 | min | max | 公称 | min | max 
45 |43.40| 45 | 30 28.7 |31.3 
50 148.40| 50 | 33 31.4 |34.6 d 
(55) 53.10 55 | 36 |34.4 |37.6 商 | 品 
60 158.10| 60 | 40 38.4 |41.6 
(65) |63.10| 65 | 43 |41.4 |44 规 | 格 
70 168.10| 70 | 46 |44.4 |47 d 
(75) |73.10| 75 | 50 |48.4 |51.6 范 | 围 
80 |78.10| 80 | 52 |50.1 |53.9 d 
(85) |82.80| 85 | 56 |54.1 |57.9 
90 |87.80| 90 | 60 |58.1 |61.9 j 
100 |97.80| 100 | 66 | 64.1 |67 d 
120 |117.80, 120 | 80 |78.1 |81 
注 : 1. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 









































2. 标 “ 4” 号 者 为 商品 规格 ， 应 优先 选 
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3. JEE AKERSI ( 见 表 2. 5-3) 
R 2.5-3 JFES2EDUSE AIRES] (GB 101—1986) 















WU WW 


EAI WW N 


9042 DAVIN 














- 术 条 件 : 按 GB 922 规定 
示 记 
标记 方法 按 GB 1237 规定 。 
































TA 10mm, K 100mm 、 材 料 为 Q215 PAR AE JE 8003 AUR £$IBUJERiU : 
木 螺 钉 GB 101 10x100, (单位 :mm) 
公称 1.6| 2 25| 3 35]| 4 (45) 5 (5.5) 6 |(7)| 8 10 
d min 1.46|1.86 2.25 |2.75| 3.2 |3.7 4.2 | 4.7 | 5.2 | 5.7 |6.64|7.64| 9.64 
max 1.6 |2.0 2.5 |3.0 3.5 |4.0 4.5 | 5.0 5.5 | 6.0 7.0 |8.0 | 10.0 
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3.2 | 4 Í 8 
dy 
2.9 | 3.7 6. 64 |7. 64 
f 0.5 | 0.6 1.1 | 1.2 
1 |1.2 2: 22 
0.4 | 0.5 0.9 | 1.0 
n 0.4 | 0.5 0.9 | 1.0 
0.65 |0. 75 1.15 |1.35 
r 0.2 | 0.2 0.4 | 0.4 
rí 2.8 | 3.6 6.1 | 7.3 
0.96 |1. 06 1. 84 | 1. 94 
' 0. 64 |0. 74 1.36 | 1.46 
l 
公称 | min Imax 
6 | 5.25 4.7 | 商品 
8 |17.10 5.7 规格 
10 | 9.10 6.7 
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公称 


min 


公称 



















































































12 |10.90| 12 | 8 
14 12.90 14 | 9 
16 |14.90| 16 | 10 
18 |16.90| 18 | 12 
20 18.70 20 | 13 
(22) 20.70 22 | 14 
25 |23.70| 25 | 17 
30 28.70) 30 | 20 
(32) 30.40 32 | 21 
35 |33.40| 35 | 23 
(38) 36.40 38 | 25 
40 38.40 40 | 26 
45 |43.40| 45 | 30 
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max 





50 





35 


h 


Z 


ZÜ 





60 





65 





70 





格 





75 





80 





85 








90 








100 














120 
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4. 六 角 头 木 螺钉 ( 见 表 2. 54) 


表 2.5-4 六 角 头 木 螺 钉 (GB 102—1986) 



























允许 制 动 的 型 式 





















































技术 条 件 
按 GB 922 一 1986 规定 。 
标记 示例 
公称 直径 10mm .长度 100mm 材料 为 Q235 不 经 表面 处 理 的 六 角 头 木 螺钉 
的 标记 : 
木 螺 钉 GB 102—1986 10x100, 
(单位 :mm) 
公称 6 8 10 | 12 | 16 | 20 
d min 5.7 | 7.64 | 9.64 |11. 57 |15. 57 | 19. 48 
max 6 8 10 | 12 | 16 | 20 
c max 0.5 0.6 06 06108 0.8 
d, max 7.2 | 10.2 | 12.2 | 14.7 | 18.7 | 24.4 
; min 8.7 |11.4 | 14.4 116.4 | 22 |27.7 
e min 10. 89 |14. 20 |17. 59 | 19. 85 |26. 17 |32. 95 
公称 4 53164 75] 10 125 
k min 3.62 | 4.92 |5.95 | 7.05 | 9.25 | 11.6 
max 4.38 | 5.68 | 6.85 | 7.95 [10.75 | 13.4 
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( 续 ) 
k' min 2.5 |3.45| 4.2 |4.95| 6.5 | 8.1 
r min 0.225 0.4 |04 0.6 |06 0.8 
max 10 | 13 | 16 | 18 | 24 | 30 

` min 9. 64 |12. 57 |15. 57 |17. 57 |23. 16 |29. 16 
l l 

公称 | min | max | 公称 | min | max 

35 133.40| 35 | 23 |21.7| 24.3 

40 |38.40| 40 | 26 |24.7| 27.3 

50 48.40] 50 | 33 |31.4| 34.6 通用 

65 |63.10| 65 | 43 |41.4| 44.6 

80 |78.10| 80 | 52 150.1| 53.9 规格 

100 |97.80| 100 | 66 |64.1| 67.9 

120 117. 80| 120 | 80 78.1 31.9 范围 

140 137.50 140 | 93 |90.8| 95.2 

160 |157. 50| 160 | 106 1103. 8|108. 2 

180 1177. 50| 180 | 130 1127. 5| 132. 5 

200 1197. 10| 200 | 133 1130. 5135. 5 

(225)|222. 1 | 225 | 163 160. 5 165. 5 

(250)|247. 1 | 250 | 166 1163. 5| 168. 5 




















注 : 尽 可 能 不 采 

















] 插 号 内 的 规格 。 




















5. 十 字模 圆 头 木 螺钉 ( 见 表 2. 5-5) 
表 2.5-5 十 字模 圆 头 木 螺钉 (GB 950 一 1986) 
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术 条 件 
GB 922 一 86 规定 。 
标记 示例 : 
公称 直径 10mm .长度 100mm ,材料 为 Q235 ,不 经 表面 处 理 的 十 字 覃 圆 头 木 螺钉 的 标记 ， 
木 螺 钉 GB 950—1986 10x10, (单位 :mmy 
公称 2 25] 3 35| 4 (45| 5 (565) 6 | (7)| 8 10 
d min 1.86 2.25 |2.75| 3.2 | 3.7 4.2 |4.7 |52 | 5.7 6.64 |7.64 9.64 
max 2 25] 3 35] 4 43| 3 55| 6 7 8 | 10 
i max 3.9 | 4.63 | 5.8 | 6.75 17.65 8.6 | 9.5 | 10.5 |11.05|113.35| 15.2 18.9 
min 3.5 | 4.23 | 5.3 [6.25 17.15 | 8 | 38.9 | 9.9 |10.35112.55| 14.4 18.1 
max 1.6 | 1.98 | 2.37 | 2.65 | 2.95 3.25 | 3.5 | 3.95 | 4.34 | 4.86 | 5.5 6.8 
ç min 1.4 1.78 |2.07 2.35 |2.65 | 2.95 | 3.2 3.65 3.94 4.46 | 5.1 |6.4 
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= 0.2 | 0.4 0.4 0.5 0.5 
3.4 | 4 6 8.2 12.1 
1.9 2.1 2.9 3.8 5.5 
Rim 
HERH W) m( 参考 ) 3.7 | 3.9 4.7 6.9 9.7 
max 1.63 | 1.83 2.63 3.56 4.75 
min 1.06 | 1.25 2.64 2.93 5.35 
lo 
公称 min 
6 3.3 
8 4.3 
10 5.3 商 
12 7.1 
14 8.1 
16 9.1 
18 10.9 
20 11.9 
(22) 12.9 
























































-0/9 : 


H-E H El 4 B( 26 6 18 






















































































公称 | min max | 公称 | min max 

25 |23.70| 25 | 17 |15.9 18.1 商 | 品 

30 |28.70| 30 | 20 |18.7 121.3 

(32) |30.40| 32 | 21 |19.7 |22.3 

35 |33.40| 35 | 23 |21.7 | 24.3 

(38) 36.40. 38 | 25 | 23.7 26.3 

40 |38.40| 40 | 26 |24.7 | 27.3 

45 |43.40| 45 30 28.7 31.3 规 | 格 
50 |48.40| 50 | 33 |31.4 |34.6 

(55) |53. 10| 55 | 36 |34.4 | 37.6 

60 |58.10| 60 | 40 |38.4 41.6 

(65) 63.10 65 | 43 |41.4 | 44.6 

70 |68.10| 70 | 46 |44.4 |47.6 

(75) |73.10| 75 | 50 | 48.4 151.6 范 围 
80 |78.10| 80 | 52 | 50.1 | 53.9 

(85) |82.80| 85 | 56 |54.1 |57.9 

90 |87.80| 90 | 60 | 58.1 |61.9 

100 |97.80| 100 | 66 64.1 67.9 

120 [117.80| 120 | 80 |78.1 81.9 











注 : 

















采用 括号 内 的 规格 。 
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6. 十 字 槽 沉 头 木 螺钉 ( 见 表 2. 5-6) 
表 2.5-6 十 字 槽 沉 头 木 螺 条 (GB 951 一 1986) 
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技术 条 件 

按 GB 922 一 1986 规定 。 

标记 示例 : 

公称 直径 10mm .长度 100mm 材料 为 Q235 ,不 经 表面 处 理 的 十 字 槽 沉 头 木 螺 钉 的 标记 : 
木 螺 钉 GB 951 一 1986 10 x100。 











(单位 :mm) 

公称 2 3 |35| 4 |(45)| 5 165.5) 6 CT) 8 10 
d min 1.86 | 2.25 | 2.75 | 3.2 | 3.7 4.2 |47 | 5.2 | 5.7 |6.64 | 7.64 9.64 
max 2 125| 3 135] 4 |145| 5 55 6 7 8 |10 
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max 4 5 6 q 8 9 |10 H |12 |14 16 | 2 
dy 
min 3.70 | 4.70 | 5.70 | 6.64 | 7.64 | 8.64 | 9.64 |10. 57 |11. 57 13.57 15. 57 19. 48 
k max L2 和 和 | 2 |22 22] 3 3232|35 4 451538 
r = 02 02102 04]04 04104 04]|04 05 05 10.5 
Ri 1 2 3 4 
ERS 型 m( 参 考 ) 25 11713.8142148152 |154167 173 78 93 110.3 
插入 深度 min 0.95 | 1.14 | 1.20 |1.60 |2.19 | 2.58 |2.77 | 2.80 |3.39 | 3.87 4.41 5.39 
max 1.32 | 1.52 | 1.73 | 2.13 | 2.73 | 3.13 | 3.33 | 3.36 | 3.96 | 4.46 | 4.95 |5. 95 
l l 
公称 | min max | 公称 | min max 
6 |525 6 4 33 47 
8 |710 | 8 5 | 4.3 57 | Ñ 
10 |910 10 16 |5.3 6.7 
12 |10.90| 12 | 8 |7.1 | 8.9 
14 |12.90| 14 | 9 |8.1 | 9.9 
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公称 


max 


公称 





























.上 上 9 





























16 |14.90| 16 | 10 
18 |16.90| 18 | 12 
20 |18.70| 20 | 13 
(22) 20.70 22 | 14 
25 |23.70| 25 | 17 — 
30 |28.70| 30 | 20 a 
(32) [30.40] 32 | 21 本 
35 |33.40| 35 | 23 
(38) |36.40| 38 | 25 
40 |38.40| 40 | 26 
45 |43.40| 45 | 30 
50 |48.40| 50 | 33 



























































公称 


max 


min 









































(55) 55 34.4 
60 60 38.4 
(65) 65 41.4 
70 70 44.4 
(75) 75 48. 4 1⁄4 
80 80 50.1 
(85) 85 54.1 
90 90 58.1 
100 100 64.1 























注 : 


尽 可 能 不 采 朋 











括号 内 的 规格 。 
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7. 十 字 槽 半 沉 头 木 螺钉 ( 见 表 2.5-7) 
表 2.5-7 ”十字 桶 半 沉 头 木 螺钉 (GB 952 一 1986) 





圆 的 或 半 的 














技术 条 件 

按 GB 922 一 1986 规定 。 

标记 示例 : 

公称 直径 10mm KJE 100mm 材料 为 0235 不 经 表面 处 理 的 十 字模 半 沉 头 木 螺钉 的 标记 : 
木 螺钉 GB 952—1986 10 x100。 













































































(单位 :mm) 
公称 直径 2 |25 3 |3.5| 4 (45) 5 (5.5)| 6 (7) 8 10 
d min 1.86 | 2.25 2.75 | 3.20 | 3.70 | 4.20 | 4.70 | 5.20 | 5.70 | 6.64 |7.64 9.6 
max 2.0 2.5 |3.013.5 |4.0 145 |5.0 |15.5 |6.0 701 |8.0 100 
" max 4 5 6 7 8 9 10 | 11 12 | 14 | 16 |20 
min 3.70 4.70 | 5.70 | 6.64 | 7.64 | 8.64 | 9. 64 |10. 57 |11. 57 |13. 57 | 15. 57 |19. 4 
k max 12 |14117|12 |22 27| 3 132/35] 4 |45 5.8 
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( 续 ) 






















































































r = 02 021 |0.2 041]04 04J]|04 1. 041]|04 05 05 0.5 
f = 06 108|109 11|12 14]|15 17]|18 21 24 3.0 
re = 3.6 | 4.3 | 5.5 641 173 791941 9.7 |10.9 124 145 16.2 
槽 号 2 3 4 
FICH 型 ) m( 参考) 27 |2.9 |3.9 4.3 |4.9 53155 68174 79 |9.5 105 
插入 深度 min 1.14 | 1.34 | 1.30 | 1.69 | 2.28 | 2.68 |2.87 2.90 |3.48 |3.97 4.60 |5.5 
max 1.52 | 1.72 | 1.83 | 2.23 | 2.83 | 3.23 | 3.43 | 3.46 | 4.06 | 4.56 | 5.15 16.1 
l l 
公称 | min | max | 公称 | min | max 
6 |5.25| 6 4 |3.3 | 4.7 
8 |7.10| 8 5 14357 
10 |9.10 | 10 6 15.3 |6.7 
12 |10.90| 12 8 71 89] Ñ| m 
11 |12.90| 14 9 |8.1 9.9 
16 |14.9 16 | 10 | 9.1 |10.9 
18 |16.90| 18 | 12 |10.9 13.1 
20 |18.70| 20 | 13 ll.9 14.1 
(22) |20.70| 22 | 14 |12.9 15.1 
25 |23.70| 25 | 17 15.9 | 18.1 
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公称 | min max | 公称 | min max 
30 |28.70| 30 | 20 18.7 21 
(32) |30.40 32 | 21 |19.7 | 22 商 | 品 





35 |133.40| 35 23 
(38) |36. 40| 38 25 
40 138.40| 40 26 
45 |43.40| 45 30 
50 |148. 40| 50 33 
(55) |53. 10 | 55 36 
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(65) |63. 10| 65 | 43 
70 |68.10| 70 | 46 
(75) |73.10| 75 | 50 
80 |78.10| 80 | 52 
(85) [82.80] 85 | 56 
90 [87.80] 90 | 60 
100 |97.80 100 | 66 
120 1117.80) 120 | 80 
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注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
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2.6 自 攻 螺 钉 


1. 十 字 槽 沉 头 自 攻 螺 钉 
十 字 桶 沉 头 自 钻 自 攻 螺钉 (GB/T 15856. 2 一 2002) 如 图 2. 6-1 所 
示 ， 尺 寸 见 表 2. 6-1 ， 技 术 条 件 和 引用 标准 见 表 2. 6-2, 
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十 字模 
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Q@” 钴 头 部 分 (直径 d.) 的 工作 性 能 按 GB/T 3098. 11 规定 。 
图 2.6-1 十 字模 沉 头 自 钻 自 攻 螺 钉 























示 记 方法 按 GB/T 1237 规定 。 
标记 示例 : 
螺纹 规格 ST3. 5、 公 称 长 度 1= 16mm，H 型 模 、 镀 锌 钝 化 的 十 字 
横 沉 头 自 钻 自 攻 螺 钉 的 标记 : 
A MIRET GB/T 15856.2 ST 3.5x16, 
表 2.6-1 R s (单位 : mm) 


























螺纹 规格 ST2.9 |ST3. 5 | ST4. 2 ST4.8|ST5.5 ST6.3 
PDT 1.1 1.3]|14 1.6J]18 1.8 
a® max | 1.1 | 1.3 | 1.4 1.6 | 1.8 | 1.8 





理论 值 ? max | 6.3 | 8.2 | 9.4 |10.4 |11.5 | 12.6 





dk max 5.5 | 7.3 | 8.4 | 9.3 | 10.3 | 11.3 





min 5.2 | 6.9 | 8.0 | 8.9 | 9.9 | 10.9 





























k max 1.7 | 2.35 | 2.6 | 2.8 3 3.15 
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( 续 ) 
螺纹 规格 ST2.9 |ST3. 5 | ST4.2 ST4.8|ST5.5 ST6.3 
r mx | 12 1.4 |1.6 2 |2.2 2.4 
Rh 1 2 
m 参考 3.2 | 4.4 | 4.6 5.2 | 6.6 | 6.8 
HÆ | 插入 | max |2.1 2.4 2.6 | 3.2 |3.3 | 3.5 
F 深度 | mn [1.7/1.9 |21 | 2.72.8 | 3.0 
m 参考 3.2 | 4.3 | 4.6 5.1 |6.5 6.8 
Z 型 | 搬入 | max 2 |2.2 |2.5 |3.05 | 3.2 | 3.45 
深度 min | 1.6 |1.75 |2.05 | 2.6 |2.75 3.00 
HA FE > 0.7 0.7 |1.75 1.75 |1.75 | 2 
WE) O < |19 225| 3 |4.4 ]|525 6 
l I° 
公称 min max min 
13 12.1 13.9 6.6 6.2 | 4.3 | 3.7 
16 15.1 16.9 9.6 9.2 |7.3 5.8 | 5 
19 18 20 12.5 | 12.1 | 10.3 87 | 8 7 
22 21 23 15.1|13.3 | 11.7 | 11 | 10 
25 24 26 18.1 |16.3 | 14.7 | 14 | 13 
32 30.75 33. 25 23 |21.5| 21 | 20 
38 36.75 39.25 29 |27.5| 27 | 26 
45 43.75 46.25 34.5 | 34 | 33 
50 48.75 51.25 39.5 | 39 | 38 
D P—HE, 
© a 一 最 末 一 扣 完 整 螺纹 至 支承 面 的 距离 。 
@ 见 GB/T 5279。 
O 为 确定 公称 长 度 1， 需 对 每 个 板 的 厚度 加 上 间 际 或 夹层 厚度 。 
© /一 第 一 扣 完 整 螺 纹 至 支承 面 的 距离 。 
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R262 技术 条 件 和 引用 标准 





















































材料 al Ñ 
标准 GB/T 3098. 11 
螺纹 GB/T 5280 
T GB/T 944. 1 
机 械 和 工作 性 能 GB/T 3098. 11 
公关 产品 等 级 A 
标准 GB/T 3103.1 
表面 处 理 不 经 表面 处 理 ; 
电镀 技术 要 求 按 GB/T 5267.1 
验收 及 包装 GB/T 90. 1 .GB/T 90.2 











十 字 槽 沉 头 自 攻 螺 钉 如 图 2.6-2 所 示 ， 尺 寸 见 表 2. 6-3. 
C 型 F 型 


圆 的 或 平 的 











|. A | AWA 
90 FOS WWWWWWA 











十 字模 





图 2.6-2 十 字 槽 沉 头 自 攻 螺 和 钉 
标记 方法 按 GB 1237 规定 。 














标记 示例 : 螺纹 规格 ST3. 5、 公 称 长 度 1=16mm，H WR, 
钝 化 的 C 型 十 字 槽 沉 头 自 攻 螺钉 的 标记 : 
É MIRET GB 846 ST3.5x1 6, 



















































































表 2.6-3 (单位 : mm) 
螺纹 规格 ST2.2 | ST2.9 | ST3.5 | ST4.2 | ST4.8 | ST5.5 | ST6.3 ST8 ST9. 5 
pE 0.8 1.1 1.3 1.4 1.6 1.8 1.8 2.1 2.1 
a max 0.8 1.1 1.3 1.4 1.6 1.8 1.8 2.1 2.1 
理论 值 2 max 4.4 6.3 8.2 9.4 10.4 | 11.5 | 12.6 | 17.3 20 
dy Oe max 3.8 5.5 7.3 8.4 9.3 10.3 | 11.3 | 15.8 18.3 
pmi min 3.5 5:2 6.9 8 8.9 9.9 10.9 | 15.4 17.8 
k max 1.1 1.7 2.35 2.6 2.8 3 3.15 | 4.65 5.25 
r max 0.8 i2 1.4 1.6 2 2.2 2.4 3.2 4 
JR No 0 1 2 
m 参考 1.9 3.2 4.4 4.6 5.2 6.6 6.8 8.9 10 
再 型 | 插入 min 0.9 1.7 1.9 2.1 27 2.8 3 4 5.1 
十 字 深度 | max 1.2 2.1 2.4 2.6 3.2 33 3.5 4.6 5.7 
m 参考 2 3.2 4.3 4.6 5.1 6.5 6.8 9 10 
Z 型 | 搬入 min 0. 95 1.6 1.75 | 2.05 2.6 2.75 3 4. 15 5.2 
深度 max j 2 2 22 2.5 3.05 3.2 3.45 4.6 5.65 
C 型 2 2.6 3.2 3.7 4.3 5 6 7.5 8 
(参考 ) 
FA 1.6 2.1 2.5 2.8 3.2 3.6 3.6 4.2 4.2 
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( 续 ) 






































































































































螺纹 规格 ST2.2 | ST2.9 | ST3.5 | ST4.2 | ST4.8 | ST5.5 | ST6.3 | ST8 ST9.5 
l 

C 型 了 型 
公称 - - 

min | max | min | max 
4.5 13.7 |53 |3.7 4.5 
65 |5.7]/73|57]|6.5 
9.5 | 8.7 |10.3|8.7 9.5 
13 |12.2 |13.8 |12.2 | 13 一 = 
16 |15.2 16.8|15.2 16 
19 |182 |19.8 |18.2| 19 商品 
22 | 21.2 22.8 |20.7 22 规格 
25 |24.2 |25.8 |23.7 | 25 
32 |30.7 |33.3 |30.7 | 32 范围 
38 |36.7 |39.3 136.7 | 38 
45 |43.7 | 46.3 | 43.5 | 45 
50 |48.7 51.3 |48.5 | 50 
注 : 表 中 带 “ 一 ”标记 的 规格 ， 不 予 制造 。 








© PIRE, 
@ di 的 理论 值 ， 按 GB 5279 规定 。 
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2. 自 攻 螺 钉 (金属 薄板 用 螺钉 ) 
自 攻 螺钉 见 表 2. 6-4。 
表 2.6-4 自 攻 螺 钉 (金属 薄板 用 螺钉 ) 
(GB/T 5280—2002 ) 
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cp e _ P 











圆 角 。 
H qaz JÉ p h C 型 锥 端 顶 点 多 余 的 金属 是 允许 的 。 顶 点 
轻微 的 倒 圆 或 截 锥 较 理想 。 

标记 示例 : 

螺纹 规格 ST3.5 的 自 攻 螺钉 用 螺纹 的 标记 示例 : 自 攻 螺纹 GB/T 5280 一 
ST3.5 
注 :螺纹 末端 的 型 式 应 在 产品 标记 中 规定 , 见 产品 标准 。 











中 
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(单位 :mm) 








螺纹 规格 | ST1.5 | ST1.9 | ST2.2 | ST2.6 | ST2.9 | ST3.3 | ST3.5 





P = 0.5 0.6 0.8 0.9 1.1 1.3 1.3 








































































































第 2 常见 螺纹 紧 固 件 685 . 
续 ) 

螺纹 规格 | ST1.5 | ST1.9 | ST2.2 | ST2.6 | ST2.9 | ST3.3 | ST3.5 
max | 1.52 | 1.90 | 2.24 | 2.57 | 2.90 | 3.30 | 3.53 

d 
min | 1.38 | 1.76 | 2.10 | 2.43 | 2.76 | 3.12 | 3.35 
max | 0.91 1.24 | 1.63 | 1.90 | 2.18 | 2.39 | 2.64 

d, 
© fmin 0.84 | 1447 | 152 | 1.80 | 2.08 | 229 | 2.51 
max | 0.79 | 1.12 | 1.47 | 1.73 | 2.01 2.21 | 2.41 

ds 
min | 0.69 | 1.02 | 1.37 | 1.60 | 1.88 | 2.08 | 2.26 
c max 0.1 0.1 0.1 0.1 0.1 0.1 0.1 
D = 0.5 
C 型 | 1.4 1.6 2 2.3 2.6 3 3.2 
y2y|F3M | 1.1 X2 1.6 1.8 2.1 2.5 2.5 
R 型 2. 7 
号 码 No.S 0 1 2 3 4 5 6 
螺纹 规格 | ST3.9 | ST4.2 | ST4.8 | ST5.5 | ST6.3 | ST8 ST9.5 
P = 1.3 1.4 1.6 1.8 1.8 zi Dusi] 
max | 3.91 | 4.22 | 4.80 | 5.46 | 6.25 | 8.00 | 9.65 

d 
| min | 3.73 | 4.04 | 4.62 | 5.28 | 6.03 | 7.78 | 9.43 
max | 2.92 | 3.10 | 3.58 | 4.17 | 4.88 | 6.20 | 7.85 

d, 
© | min | 2.77 | 2.95 | 3.43 | 3.99 | 4.70 5.99 | 7.59 
max | 2.67 | 2.84 | 3.30 | 3.86 | 4.55 | 5.84 | 7.44 
_ min | 2.51 | 2.69 | 3.12 | 3.68 | 4.34 | 5.64 | 7.24 
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螺纹 规格 | ST3.9 | ST4.2 | ST4.8 | ST5.5 | ST6.3 ST8 ST9.5 












































c max 0.1 0.1 0.15 | 0.15 | 0.15 | 0.15 | 0.15 
r? = 0.6 0.6 0.7 0.8 0.9 1.1 1.4 
C 型 | 3.5 3.7 4.3 5 6 7 8 
Yy | FÆ | 2.7 2.8 3.2 3.6 3.6 4.2 4.2 
R 型 3 3.2 3.6 4.3 5 6.3 
= No? | 7 8 10 12 14 16 20 
© 是 参考 尺寸 ， 仅 供 指导 。 末 端 不 一 定 是 完整 的 球面 ， 但 触摸 时 不 应 
是 尖锐 的 。 


@ 不 完整 螺纹 的 长 度 。 

图 以 前 的 螺纹 标记 ， 仅 为 信息 。 

3. 六 角 头 自 攻 螺 钉 (GB 5285—1985) 

六 角 头 自 攻 螺 钉 如 图 2. 6-3 所 示 ， 尺 才 见 表 2. 6-5， 技 术 条 件 和 
引用 标准 见 表 2. 6-6。 























MANNIN 


BINUS 
mi 


2 








Æ 2.6-3 六 角 头 自 攻 螺钉 


标记 示例 : 

螺纹 规格 ST3. 5 、 公 称 长 度 1= 16mm. KÉ 
头 自 攻 螺 钉 的 标记 示例 : 

自 攻 螺钉 GB 5285 一 1985-ST 3.5 x 16-C。 














镀 锌 钝 化 的 C 型 六 角 

































































表 2.6-5 R 寸 (单位 : mm) 
螺纹 规格 ST2.2 | ST2.9 | ST3.5 | ST4.2 | ST4.8 | ST5.5 | ST6.3 ST8 ST9. 5 
Pp? 0.8 1.1 1.3 1.4 1.6 1.8 1.8 zi 2 
a max 0.8 1.1 1.3 1.4 1.6 1.8 1.8 2.1 2.1 
d, max 2.8 3.5 4.1 4.9 5.5 6.3 7.1 9.2 10.7 
max 3.2 5 5.5 7 8 8 10 13 16 
` min 3.02 | 4.82 | 5.32 | 6.78 | 7.78 | 7.78 | 9.78 | 12.73 15.73 
e min 3. 38 5.4 5.96 | 7.59 | 8.71 | 8.71 | 10.95 | 14.26 17. 62 
max 1.6 2.3 2.6 3 3.8 4.1 4.7 6 7.5 
i min 1.3 2 2.3 2.6 3.3 3.6 4.1 5.2 6.5 
k' min 0.9 1.4 1.6 1.8 2.3 25 2.9 3.6 4.5 
r min 0.1 0.1 0.1 0.2 0.2 0.25 | 0.25 0.4 0.4 
C 型 2 2.6 3.2 3.7 4.3 5 6 7.5 8 
参考 ) 
了 型 1.6 2.1 2.5 2.8 3.2 3.6 3.6 4.2 4.2 
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注 ; p 
© PIRE, 


规格 ， 不 予 制造 。 
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第 2 章 常见 螺纹 紧 固件 
R266 技术 条 件 和 引用 标准 
iR a GB/T 5280 
机 械 性 能 GB/T 3098. 5 
产品 等 级 A 
公差 
标准 GB/T 3103.1 
表面 处 理 镀 锌 钝 化 GB/T 5267 
验收 及 包装 GB/T 90 





4. FERLAK (GB 5282—1985) 
槽 盘 头 自 攻 螺钉 如 图 2.6-4 所 示 。 尺 寸 见 表 


和 引用 标准 见 表 2. 6-8。 
































< ANKA. WW! 
mA WY 

















图 2.6-4 FRÉ H BURET 


2.6-7, ERZ 


F 型 


























标记 示例 : 


< [H 


镀 锌 钝 化 的 C HIFR 











螺纹 规格 ST3. 5 、 公 称 长 度 1 = 16mm、 


盘 头 自 攻 螺钉 的 标记 示例 : 
自 攻 螺钉 GB 5282 一 85-ST 3.5 x16-C。 


2.6-7 R 寸 (单位 : mm) 
























































螺纹 规格 ST2.2 | ST2.9 | ST3.5 | ST4.2 | ST4.8 | ST5.5 | ST6.3 ST8 ST9. 5 "A 
P 0.8 1.1 1.3 1.4 1.6 1.8 1.8 zi P š 
a max 0.8 11 1.3 1.4 1.6 1.8 1.8 2i 2.1 
d, max 2.8 3.5 4.1 4.9 5.5 6.3 7.1 9.2 10.7 
" max 4 5.6 7 8 9.5 11 12 16 20 
min 3.7 5.3 6.6 7.6 9.1 10.6 | 11.6 | 15.6 19.5 
max 1.3 1.8 2,1 2.4 3 3.2 3.6 4.8 6 == 
i min 1.1 1.6 1.9 ZI 2.7 2.9 3.3 4.5 5.7 
公称 0.5 0.8 1 1.2 1.2 1.6 1.6 2 2.5 -= 
n min 0.56 | 0.86 | 1.06 | 1.26 | 1.26 | 1.66 | 1.66 | 2.06 2. 56 E 
max 0.7 1 i2 1.51 1.51 1.91 1.91 | 2.31 2. 81 J 
r min 0.1 0.1 0.1 0.2 0.2 0.25 | 0.25 0.4 0.4 a 
rit 参考 0.6 0.8 1 1.2 1.5 1.6 1.8 A 3 
t min 0.5 0.7 0.8 1 w3 1.3 1.4 1.9 2.4 
w min 0.5 0.7 0.8 0.9 1.2 1.3 1.4 1.9 2.4 
C 型 2 2.6 3.2 3.7 4.3 Š 6 T5 8 
(参考 ) 
了 型 1.6 2.1 2.5 2.8 3.2 3.6 3.6 4.2 4.2 






































( 续 ) 












































































































































螺纹 规格 ST2.2 | ST2.9 | ST3.5 | ST4.2 | ST4.8 | ST5.5 | ST6.3 ST8 ST9.5 
l 

C 型 F 型 

公称 - - 
min | max | min | max 

4.5 13.7 |5.3 |3.7 4.5 
65 |5.7173|57]65 
9.5 | 8.7 |10.3|8.7 9.5 
13 |12.2 | 13.8 | 12.2 | 13 
16 |15.2 | 16.8 |15.2| 16 
19 |18.2 |19.8 | 18.2 | 19 
22 [21.2 | 22.8 | 20.7 22 规格 
25 |24.2 | 25.8 | 23.7 | 25 范围 
32 |307 | 33.3 | 30.7 32 
38 |36.7 |39.3 |36.7 | 38 
45 |43.7 | 46.3 | 43.5 | 45 
50 |48.7 |51.3 | 48.5 | 50 š 
注 : 1. 一 螺 距 。 š 





2. 表 中 带 “ 一 ”标记 的 规格 ,不 予 制 造 。 
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表 2.6-8 技术 条 件 和 引用 标准 























螺 纹 GB/T 5280 
机 械 性 能 GB/T 3098. 5 
产品 等 级 A 
公差 
标准 GB/T 3103.1 
表面 处 理 HEHHE GB/T 5267 
验收 及 包装 GB/T 90 





5. 开 槽 沉 头 自 攻 螺 钉 (GB 5283—1985) 
槽 沉 头 自 攻 螺 钉 如 图 2.6-5 所 示 ， 尺 寸 见 表 2. 6-9 ， 技 术 条 件 
和 引用 标准 见 表 2. 6-10。 
































C 型 Fai 
圆 的 或 平 的 







ANNU 
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Æ 2.6-5 FRUTA B KORET 


标记 所 示 : 

螺纹 规格 ST3. 5、 公 称 长 度 1=16mm、 表 图 
沉 头 自 攻 螺 钉 的 标记 示例 : 

自 攻 螺钉 GB 5283—1985-ST 3.5 x16-C。 














镀 锌 钝 化 的 C HIFR 
























































表 2.6-9 R = (单位 : mm) 
螺纹 规格 ST2.2 | ST2.9 | ST3.5 | ST4.2 | ST4.8 | ST5.5 | ST6.3 ST8 ST9. 5 
pa 0.8 1.1 1.3 1.4 1.6 1.8 1.8 2.1 2: 
a max | 0.8 1.1 1.3 1.4 1.6 1.8 1.8 2.1 2.1 
理论 值 2 max | 4.4 6.3 8.2 9.4 10.4 11.5 12.6 17.3 20 
dy E max | 3.8 5.5 7.3 8.4 9.3 10.3 11.3 15.8 18.3 sa 
实际 值 Y 
min 3.5 5.2 6.9 8 8.9 9.9 10.9 15.4 17.8 >, 
k max 1.1 1.7 2.35 2.6 2.8 3 3.15 4.65 5.25 
Ky 
公称 | 0.5 0.8 1 i2 1.2 1.6 1.6 2 2.5 = 
38 
n min | 0.56 0.86 1.06 1.26 1.26 1.66 1.66 2.06 2.56 i 
max | 0.7 1 1.2 1.51 1.51 1.91 1.91 2.31 2.81 国 
i 
r max | 0.8 1.2 1.4 1.6 2 pe 2.4 3.2 4 
min 0.4 0.6 0.9 1 1.1 1.1 1.2 1.8 2 
t 
max | 0.6 0. 85 1.2 1.3 1.4 1.5 1.6 23 2.6 
C 型 2 2.6 3.2 3.7 4.3 5 6 7.5 8 z 
(参考 ) ° 
F | 1.6 2.1 2.5 2.8 3.2 3.6 3.6 4.2 4.2 






































螺纹 规格 

































































C 型 MI 
mix miss 
5: 4.5 
7 6.5 
10.3 9.5 
13.8 13 
16.8 16 
19.8 19 
22.8 22 
25.8 25 
93... 32 
39.3 38 
46.3 45 
51.3 50 





E: 表 中 带 “ 一 ”标记 的 规格 ， 不 予 制造 。 
D P—HE, 
@ d, 的 理论 值 按 GB/T 5279—1985 规定 。 


-v69 
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表 2.6-10 技术 条 件 和 引用 标准 























螺 纹 GB/T 5280 
机 械 性 能 GB/T 3098. 5 
产品 等 级 A 
公差 
标准 GB/T 3103.1 
沉 头 的 测量 GB/T 5279 
表面 处 理 镀 锌 钝 化 GB/T 5267 
验收 及 包装 GB/T 90 








6. 开 构 半 沉 头 自 攻 螺钉 (GB 5284—1985) 
形 半 沉 头 自 攻 螺钉 如 图 2. 6-6 所 示 ， 尺 才 见 表 2. 6-11， 技 术 条 
件 和 引用 标准 见 表 2. 6-12。 
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C 型 F 型 
圆 的 或 平 的 













\ 


W 


由 
|| 





sisi AIII 
9022 YO 
\ a 


SS 
加 




















Æ 2.6-6 FFA H KRET 


标记 示例 : 

螺纹 规格 ST3. 5 、 公 称 长 度 1= 16mm、 表 面 
半 沉 头 自 攻 螺钉 的 标记 示例 : 

自 攻 螺钉 GB 5284 一 1985-ST 3.5 x16-C。 

















镀 锌 钝 化 的 C 型 开 槽 




































































表 2.6-11 R 寸 (单位 : mm) 
螺纹 规格 ST2.2 | ST2.9 | ST3.5 | ST4.2 | ST4.8 | ST5.5 | ST6.3 ST8 ST9. 5 A 
za > 
PT 0.8 1.1 1.3 1.4 1.6 1.8 1.8 2.1 2.1 = 
a max | 0.8 1.1 1.3 1.4 1.6 1.8 1.8 2.1 2.1 
理论 值 2 max 4.4 6.3 8.2 9.4 10. 4 11.5 12.6 17.3 20 
dy ñ mx | 3.8 5.5 7.3 8.4 9.3 10.3 11.3 15.8 18.3 
实际 值 
min 3.5 5.2 6.9 8 8.9 9.9 10.9 15.4 17.8 
f = 0.5 0.7 0.8 1 1.2 1.3 1.4 2 2.3 š 
8 
max 1.1 17 2.35 2.6 2.8 3 3.15 4.65 5.25 W 
= 
公称 0.5 0.8 1 1.2 1.2 1.6 1.6 2 2.5 38 
n min | 0.56 0.86 1.06 1.26 1.26 1.66 1.66 2.06 2.56 s: 
max | 0.7 1 1.2 1.51 1.51 1.91 1.91 2.31 2.81 全 
r max | 0.8 1.2 1.4 1.6 2 2.2 2.4 3.2 4 
re = 4 6 8.5 9.5 9.5 11 12 16.5 19.5 
min 0.8 1.2 1.4 1.6 2 2.2 2.4 3.2 3.8 
t 
max 1 1.45 1.7 1.9 2.4 2.6 2.8 3.7 4.4 
C 型 D 2.6 3.2 3.7 4.3 5 6 7.5 8 
(参考 ) 
F 型 | 1.6 2.1 2.5 2.8 3.2 3.6 3.6 4.2 4.2 












































螺纹 规格 ST2.2 | ST2.9 | ST3.5 | ST4.2 | ST4.8 | ST5.5 











公称 








4.5 | 3.7 | 33 | 3: | 34.5 





















































































































































65 | 5.7 73 5.7 | 6.5 i 

N 

9.5 | 8.7 103 8.7 | 9.5 + 
13 |12.2 13.8 12.2 | 13 

Ik 

16 |15.2 16.8 15.2 | 16 ` 

19 |18.2 19.8 18.2 | 19 38 

xs 

22 |21.2 22.8 20.7 22 (= 

25 |24.2 25.8 23.7 | 25 J) 

32 |30.7 33.3 30.7 | 32 + 
38 |36.7 | 39.3 | 36.7 | 38 
45 43.7 | 46.3 43.5 | 45 
50 |48.7 |51.3 48.5 | 50 

注 : 表 中 带 “ 一 ”标记 的 规格 ， 不 予 制造 。 ° 

D PP 一 螺 距 。 3 


@ d, 的 理论 值 按 GBZT 5279—1985 规定 。 
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表 2.6-12 技术 条 件 和 引用 标准 





























螺 纹 GB/T 5280 
机 械 性 能 GB/T 3098. 5 
产品 等 级 A 
公差 
标准 GB/T 3103.1 
沉 头 的 测量 GB/T 5279 
表面 处 理 镀 锌 钝 化 GB/T 5267 
验收 及 包装 GB/T 90 


7. 内 六 角 花 形 圆 柱头 自 攻 锁 紧 螺 钉 (GB 6564 一 1986) 
内 六 角 花 形 圆柱 头 自 攻 锁 紧 螺钉 如 图 2. 6-7 所 示 ， 尺 寸 见 表 2. 6- 
13 ， 技 术 条 件 和 引用 标准 见 表 2. 6-14。 























t 














图 2.6-7 内 六 角 花 形 圆柱 头 自 攻 锁 紧 螺 钉 


标记 示例 : 

螺纹 规格 为 M6、 公称 长 度 1=30mm、 性 能 等 级 为 B 级 、 表 面 镀 
锐 印 化 的 内 六 角 花 形 圆 柱头 自 攻 

锁 紧 螺钉 的 标记 示例 : 自 攻 螺钉 GB 6564—1986 M 6x3。 
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第 2 章 常见 螺纹 紧 固 件 .699 . 
表 2.6-13 R 寸 (单位 : mm) 
螺纹 规格 M6 M8 M10 M12 
pE il 1.25 1.5 1.75 
a max 2 2.5 3 3.5 
b min 35 35 35 35 
max 10 13 16 18 
dy 
min 9.78 12. 73 15.73 17.73 
d, max 6.8 9.2 11.2 14.2 
max 3.9 5 6 7 
k 
min 3.6 4.7 5.7 6.64 
r min 0.25 0.4 0.4 0.6 
代 号 T30 T40 T50 T55 
六 max 2 2.6 3 3.8 
花形 ' min 1.6 区 这 2.6 3.32 
B max 4.15 5 6.62 8.2 
d, min 9.38 12. 33 15.33 17.23 
x max 2.5 3.2 3.8 4.4 
公称 
min max 
12 11.6 12.4 È 
(14) 13.6 14.4 HH 
16 15.6 16.4 规 
20 19.6 20.4 格 
25 24.6 25.4 范 
30 29.6 30.4 二 
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新 编 实 用 紧 固 


+F 





螺纹 规格 


M6 


( 续 ) 


M8 M10 M12 






























































注 :1. 尽 可 能 不 采 月 
2. 公称 长 度 在 虚线 以 上 的 螺钉 、 螺 杆 上 制 出 全 螺纹 (5=1-a)。 











括号 内 的 规格 。 



































© P 一 螺 距 。 
表 2. 6-14 技术 条 件 和 引用 标准 
螺杆 尺寸 GB/T 6559 
等 级 A.B 
机 械 性 能 
标准 GB/T 3098. 7 
产品 等 级 A 
公差 
标准 GB/T 3103. 1 
六 角 花 形 GB/T 6188 
表面 处 理 镀 锌 钝 化 GB/T 5267 
表面 缺陷 GB/T 5779.1 

















验收 及 包装 





GB/T 90 


AS 
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8. 十 字 权 盘 头 自 攻 螺钉 (GB/T 15856. 1 一 2002) 
十 字 权 盘 头 自 攻 螺 钉 如 图 2. 6-8 所 示 ， 尺 寸 见 表 2. 6-15， 技 术 条 
件 和 引用 标准 见 表 2. 6-16。 


















NNN 
US- 











图 2.6-8 十 字 槽 盘 头 自 攻 螺 钉 


示 记 方法 按 GB/T 1237 规定 。 








标记 示例 : 
螺纹 规格 ST3. 5 、 公 称 长 度 1 = 16mm， 于 型 槽 、 镀 和 锌 钝 化 的 十 字 
模 盘 头 自 钻 自 攻 螺 钉 的 标记 : 
自 攻 螺钉 GB /T 15856.1 ST3.5 x16, 
表 2.6-15 尺 s (单位 : mm) 












































螺纹 规格 ST2.9 ST3.5|ST4.2 ST4.8 |ST5. 5 |ST6. 3 
PT 1.1 1.3 11411.611.8 | 1.8 
a® max | 1.1 1.31 11.4 | 1.6 | 1.8 | 1.8 
d, max | 3.5 |4.1 |4.9 15.6 |6.3 7.3 
I max | 5.6 |7.00 |8.00 9.50 |11.00 12.00 
Í min | 5.3 | 6.64 |7.64 9.14 |10.57 11.57 

max |2.40 2.60| 3.1 |3.7 | 4.0 | 4.6 

i min [2.15 |2.35 | 2.8 | 3.4 | 3.7 | 4.3 
r min | 0.1 | 0.1 | 0.2 | 0.2 |0.25 0.25 























Tr = 5 6 6.5 8 9 10 


































































































- 702 . 新 编 实用 紧 固 件 手 册 
( 续 ) 
螺纹 规格 ST2. 9 |ST3. 5 |ST4. 2 ST4.8 |ST5. 5 |ST6. 3 
H No. 1 2 3 
m 参考 3 | 3.9 | 4.4 4.9 | 6.4 6.9 
HÆ | 插入 max | 1.8 1.9 |24 2.9 1341 3.6 
字模 深度 min |1.4 1.4 | 1.9 2.4 |2.6 |3.1 
m 参考 3 4 |4.4 4.8 | 6.2 | 6.8 
Z 型 | EA max |1.75 | 1.9 |2.35 |2.75 |3.00 | 3.50 
深度 | min |1.45 | 1.5 |1.95 | 2.3 | 2.55 | 3.05 
HA FE > 0.7 0.7 |1.75 1.75 |1.75 | 2 
(R) Š < |11.9 225| 3 4.4 ]|525 6 
L i. 
公称 min Imax Imin 
9.5 8.75 10.25 |3.25 | 2.85 
13 12.1 13.9 6.6 | 6.2 | 4.3 | 3.7 
16 15.1 16.9 9.6 | 9.2 | 7.3 5.8 | 6 
19 18 20 12.5 | 12.1 | 10.3 | 8.7 | 8 
22 21 23 15.1 | 13.3 | 11.7 | 11 10 
25 24 26 18.1 |16.3 | 14.7 | 14 | 13 
32 30.75 33.25 23 |21.5| 21 | 20 
38 36.75 39.25 29 |27.5| 27 | 26 
45 43.75 46.25 34.5 | 34 | 33 
50 48.75 51.25 39.5 | 39 | 38 
@ P—HE, 
© a 一 最 末 一 扣 完 整 螺纹 至 支承 面 的 距离 。 
© 为 确定 公称 长 度 1， 需 对 每 个 板 的 厚度 加 上 间隙 或 夹层 厚度 。 
D /一 第 一 扣 完 整 螺 纹 至 支承 面 的 距离 。 
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表 2.6-16 技术 条 件 和 引用 标准 



























































种 类 钢 
材料 -一 
标准 GB/T 3098. 11 
螺纹 GB/T 5280 
Tj GB/T 944. 1 
机 械 和 工作 性 能 GB/T 3098. 11 
产品 等 级 A 
公差 
标准 GB/T 3103.1 
STAN 不 经 表面 处 理 ; 
本 电镀 技术 要 求 按 GB/T 5267.1 
丛 收 及 包装 GB/T 90. 1 GB/T 90.2 


9. TFET AKRE (GB/T 15856. 3 一 2002 ) 
FERREL H ARETE 2.6-9 所 示 ， 尺 寸 见 表 2. 6-17, R 


条 件 和 引用 标准 见 表 2. 6-18。 
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90 vu 4 ° 
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[ 作 性 能 按 GB/T 3098. 11 规定 。 
图 2.6-9 十 字模 半 沉 头 自 攻 螺钉 








D 外头 部 分 (直径 心 ) 的 














标记 方法 按 GB/T 1237 规定 。 


标记 示例 : 
螺纹 规格 ST3. 5、 公 称 长 度 1=16mm，H 型 模 、 贸 锌 钝 化 的 十 字 


槽 半 沉 头 自 钻 自 攻 螺钉 的 标记 : 
自 攻 螺 钉 GB/T 15856.3 ST3.5 x16, 
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表 2.6-17 R +f (单位 ， mm) 
螺纹 规格 ST2. 9 |ST3. 5 | ST4. 2 |ST4. 8 |ST5. 5 |ST6. 3 
po 1.1 1.311444 1.6 | 1.8 | 1.8 
a® max | 1.1 |1.3 |1.4 | 1.6 |1.8 | 1.8 
理论 值 max | 6.3 | 8.2 | 9.4 |10.4 [11.5 | 12.6 
dy max | 5.5 7.3 | 8.4 | 9.3 |10.3 |11.3 
实际 值 
min |5.2 |6.9 |8.0 89 |9.9 109 
f = 07 |08| 1 11.2 [1.3 14 
max | 1.7 12.35| 2.6 28] 3 [3.15 
r max |12 1.4 |16| 2 |2.2 | 2.4 
re = 6 85]|95/ 95] 11 |12 
O 号 1 2 
m 参考 3.4 4.8 | 5.2 5.4 | 6.7 7.3 
H 型 插入 max |2.2 |2.75 | 3.2 | 3.4 |3.45 | 4.0 
Ti 深度 min | 1.8 |2.25| 2.7 |2.9 |2.95 3.5 
m 参考 3.3 | 4.8 |5.2 5.6 | 6.6 |7.2 
Z 型 | 搬入 | max |2.1 |2.70 |3.10 |3.35 |3.40 | 3.85 
深度 | min | 1.8 |2.25 |2.65 |2.90 | 2.95 | 3.40 
> 0.7 | 0.7 |1.75 1.75 |1.75 | 2 
(E) S < |19 12.25| 3 |4.4 ]|525 6 
] 1® 
公称 min max min 
13 12.1 13.9 6.6 6.2 | 4.3 | 3.7 
16 15.1 16.9 9.6 9.2 |7.3 5.8 | 5 
19 18 20 12.5 | 12.1 | 10.3 | 8.7 | 8 7 
22 21 23 15.1 | 13.3 111.7| 11 | 10 
25 24 26 18.1 | 16.3 114.7 | 14 | 13 





























# 


第 2 章 常见 螺纹 紧 固 件 .70S . 















































( 续 ) 
螺纹 规格 ST2. 9 |ST3. 5 |ST4. 2 ST4.8 |ST5. 5 |ST6. 3 
i I° 

公称 min max min 
32 30.75 33.25 23 |21.5| 21 | 20 
38 36.75 39.25 29 |27.5| 27 | 26 
45 43.75 46.25 34.5 | 34 | 33 
50 48.75 51.25 39.5 | 39 | 38 

P 一 螺 距 。 

a 一 最 末 一 扣 完 整 螺纹 至 支承 面 的 距离 。 




















为 确定 公称 长 度 1!， 需 对 每 个 板 的 厚度 加 上 间 阶 或 夹层 厚度 。 
1, 一 第 一 扣 完整 螺纹 至 支承 面 的 距离 。 
表 2.6-18 技术 条 件 和 引用 标准 





中 
© 
@ W GB/T 5279, 
@ 
@ 




































































种 类 钢 
材料 == 
标准 GB/T 3098. 11 
螺纹 GB/T 5280 
TË GB/T 944. 1 
机 械 和 工作 性 能 GB/T 3098. 11 
产品 等 级 A 
公差 
标准 GB/T 3103.1 
表面 处 理 不 经 表面 处 理 ; 
电镀 技术 要 求 按 GB/T 5267.1 
验收 及 包装 GB/T 90. 1 GB/T 90.2 





10. 六 角 凸 缘 自 钻 自 攻 螺钉 (GB/T 15856. 5 一 2002 ) 
六 角 凸 缘 自 钻 自 攻 螺 钉 如 图 2.6-10 所 示 ， 尺 寸 见 表 2. 6-19， 技 
术 条 件 和 引用 标准 见 表 2. 6-20。 
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中 ”钻头 部 分 (直径 d.) 的 工作 性 能 按 GB/T 3098. 11 规定 。 
图 2.6-10 六角 凸 缘 自 钻 自 攻 螺 钉 




















示 记 方法 按 GB/T 1237 规定 。 
标记 示例 : 











螺纹 规格 ST3. 5、 公 称 长 度 1=16mm， 镀 锌 钝 化 的 六 角 凸 缘 自 钻 





自 攻 螺钉 的 标记 : 
自 攻 螺钉 GB /T15856.5 ST3.5 x16, 














表 2.6-19 R s (单位 : mm) 


















































螺纹 规格 ST2.9 | ST3.5 | ST4.2 | ST4.8 | ST5.5 | ST6. 3 
po 1.1 13 | 14 | 1.6 | 1.8 1.8 
a® max f1 13 | 1.4 | 1.6 | 1.8 1.8 
F max 63 | 83 | 88 |105 | H | 13.5 
i E 58 76 81 98 | 10 |122 
c min 04 | 0.6 | 0.8 | 09 1 1 
公称 =max|4.00® | 5.50 | 7.00 | 8.00 | 8.00 10.00 
° min| 3.82 | 5.32 | 6.78 | 7.78 | 7.78 | 9.78 
e min 4.28 | 5.96 | 7.59 | 8.71 | 8.71 |10.95 
公称 =max| 2.8 | 3.4 |41 143 |54 |59 
' min | 2.5 | 3.0 | 3.6 | 3.8 48 | 5.3 








-> 5 
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( 续 ) 
螺纹 规格 ST2.9 | ST3.5 | ST4.2 | ST4.8 | ST5.5 | ST6. 3 
k min jeg | ose | Md | 2 227. | 3:34 
r max 04 o5 06 07 08 | 0.9 
r max 02 025 | 0.3 03 04 | 0.5 
钻 削 范 转 => 0.7 0.7 1.75 1.75 1.75 2 
( 板 厚 )” < L9 225 3 |441525 | 6 
l I° 
公称 min max min 
9.5 8.75 | 10.25 | 3.25 | 2.85 
13 12.1 | 13.9 | 66 |62 |43 | 3.7 
16 15.1 | 16.9 | 96 |92 | 7.3 | 5.8 5 
19 18 20 12.5 | 12.1 | 10.3 | 8.7 8 7 
22 21 23 15.1 | 13.3 11.7 | 1 10 
25 24 26 18.1 | 16.3 | 14.7 | 14 13 
32 30.75 | 33.25 23 | 215 | 21 20 
38 36.75 | 39.25 29 |27.5 | 2 26 
45 43.75 | 46.25 34.5 34 33 
50 48.75 | 51.25 39.5 39 38 
D P—HAHE, 
© ”a 一 最 末 一 扣 完 整 螺纹 至 支承 面 的 距离 。 
© 该 尺寸 与 GB/T 5285 对 六 角 头 自 攻 螺 条规 定 的 ;=5mm 不 一 致 。GBZT 


@ @ @ 





16824. 1 对 六 




















,一 扳 近 高度。 


为 确定 公称 长 度 1!， 需 对 每 个 板 的 厚度 加 上 间隙 或 夹层 








o 




















rhi% F BORETHLE BJ s =4mm A 
因此 也 适用 于 本 标准 











/一 第 一 扣 完 整 螺 纹 至 支承 面 的 距离 。 


E 世 界 范 围 内 业已 采用 ， 
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表 2.6-20 ”技术 条 件 和 引用 标准 















































种 类 钢 
材料 -一 
标准 GB/T 3098. 11 
螺纹 GB/T 5280 
机 械 和 工作 性 能 GB/T 3098. 11 
产品 等 级 A 
公差 
标准 GB/T 3103.1 
不 经 表面 处 理 ; 
表面 处 理 人 
电镀 技术 要 求 按 GB/T 5267.1 
验收 及 包装 GB/T 90. 1 .GB/T 90.2 








11. 六 角 法 兰 面 自 钻 自 攻 螺 钉 (GB/T 15856. 4 一 2002 ) 
六 角 法 兰 面 自 钻 自 攻 螺 钉 如 图 2.6-11 所 示 ， 尺 寸 见 表 2. 6-21 ， 
技术 条 件 和 引用 标准 见 表 2. 6-22, 
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lg 
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D ”钻头 部 分 (直径 d,) 的 工作 性 能 按 GB/T 3098. 11 规定 。 
图 2.6-11 六 角 法 兰 面 自 销 自 攻 螺 钉 


de 
中 
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示 记 方法 按 GB/T 1237 规定 。 
标记 示例 : 

螺纹 规格 ST3. 5、 公 称 长 度 1=16mm、 镀 锐 钝 化 的 六 
钻 自 攻 螺 钉 的 标记 : 

自 攻 螺钉 GB /T15856.4 ST3.5 x16, 




















3 法 兰 面 自 
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表 2.6-21 R + (单位 ， mm) 
螺纹 规格 ST2.9 | ST3.5 | ST4.2 | ST4.8 | ST5.5 | ST6.3 
po 1.1 13 | 14 | L6 | 1.8 1.8 
a® max 1.1 13 | 14 | L6 | 1.8 1.8 
max 63 83 | 8.8 105 | 11 | 13.5 
min 58 76 |81 98 | 10 |122 
c min 04 | 0.6 |08 | 0.9 j 1 
公称 =max| 4.00 | 5.50 | 7.00 | 8.00 | 8.00 10.00 
i min | 3.82 | 5.32 | 6.78 | 7.78 7.78 | 9.78 
e min 4.28 | 5.96 | 7.59 | 8.71 | 8.71 |10.95 
公称 =max| 2.8 | 3.4 | 41 |43 |54 |59 
i min | 2.5 | 3.0 36 38 |48 | 53 
kŠ min 13 1.5 18 |22 2.7 | 3.1 
r, max 04 05 06 07 08 | 09 
r max 02 | 025 03 | 0.3 04 | 0.5 
钻 削 范围 > 07 | 07 |1.75 | 175 | 1.75 2 
(HUE) O < 19 |225| 3 44 |525 | 6 
1® I° 
公称 min max min 
9.5 8.75 | 10.25 | 3.25 | 2.85 
13 12.1 | 13.9 | 66 | 62 |43 | 3.7 
16 15.1 | 16.9 | 96 |92 | 7.3 | 5.8 5 
19 18 20 12.5 | 12.1 | 10.3 | 8.7 8 7 
22 21 23 15.1 | 13.3 11.7 | 11 10 
25 24 26 18.1 | 16.3 | 14.7 | 14 13 
32 30.75 | 33.25 23 |21.5 | 21 20 
38 36.75 | 39.25 29 |27.5 | 27 26 
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( 续 ) 
螺纹 规格 ST2.9 | ST3.5 | ST4.2 | ST4. 8 | ST5.5 | ST6. 3 
I° I° 
公称 min max min 
45 43.75 | 46.25 34.5 34 33 
50 48.75 | 51.25 39.5 | 39 38 
注 : 产品 通过 了 附录 A (标准 的 附录 ) 的 检验 ， 则 应 视 为 满足 了 尺寸 e、e 





FI k, 的 要 求 。 
一 螺 距 。 
a 一 最 末 一 扣 完 整 螺 纹 至 文 承 面 的 距离 。 
上 ,一 扳 拧 高 度 。 
为 确定 公称 长 度 1， 需 对 每 个 板 的 厚度 加 上 间隙 或 夹层 厚度 。 
1>50mm 的 长 度 规格 ， 由 供需 双方 协议 。 但 其 长 度 规格 应 符合 1 =55 、 
60. 65. 70. 75. 80. 85. 90. 95. 100. 110. 120. 130. 140. 
150. 160. 170. 180. 190. 200mm, 
© 1, 一 第 一 扣 完 整 螺纹 至 支承 面 的 距离 。 

表 2.6-22 技术 条 件 和 引用 标准 
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种 类 钢 
材料 
标准 GB/T 3098. 11 
螺纹 GB/T 5280 
机 械 和 工作 性 能 GB/T 3098. 11 
产品 等 级 A 
公差 
标准 GB/T 3103.1 
不 经 表面 处 理 ; 
b 
ua 电镀 技术 要 求 按 GBZT 5267.1 
验收 及 包装 GB/T 90. 1 .GB/T 90.2 
12. 六 角 头 自 攻 锁 紧 螺 钉 (GB/T 6563—1986) 








六 角 头 自 攻 锁 紧 螺 钉 如 图 2. 6-12 所 示 ， 尺 寸 见 表 2. 6-23 ， 技 术 
条 件 和 引用 标准 见 表 2. 6-24, 
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Wa 凹 穴 形 状 可 任 选 
$ 























图 2. 6-12 ”六 角 头 自 攻 锁 紧 螺 钉 


标记 示例 : 
螺纹 规格 为 M5 、 公 称 长 度 1=20mm、 性 能 等 级 为 B 级 、 表 面 镀 
锐 印 化 的 六 角 头 自 攻 锁 紧 螺钉 的 标记 : 
自 攻 螺钉 GB 6563—1986 M5 x20。 
表 2.6-23 R s (单位 : mm) 















































螺纹 规格 M5 M6 M8 M10 M12 
PT 0.8 1 1.25 1.5 1.75 

a max 2.4 3 3.75 4.5 5.25 
b min 30 35 35 35 35 
d, max 5.7 6.8 9.2 11.2 | 13.7 
max 8 10 13 16 18 

min 7.78 | 9.78 | 12.73 | 15.73 | 17.73 
e min 8.79 | 11.05 | 14.38 | 17.77 | 20.03 
公称 3.5 4 5.3 6.4 7.5 

k min 3.35 | 3.85 | 5.15 | 6.22 | 7.32 
max 3.65 | 4.15 | 5.45 | 6.58 | 7.68 

k min 228 | 2.63 | 3.54 | 4.28 | 5.05 
r min 0.2 0.25 0.4 0.4 0.6 
x max 2 2.5 3.2 3.8 4.4 
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( 续 ) 
螺纹 规格 M5 M6 M8 M10 M12 
l 

公称 

min max 
10 9.7 10.3 
12 11.6 12.4 
(14) 13.6 14.4 商 
16 15.6 16.4 
20 19.5 20.4 品 
25 24.5 25.4 
30 29.5 30. 4 规 
35 34.5 3⁄5 | — | 
40 39.5 45 | | | 格 | 
45 44.5 45.5 
50 49.5 50.5 范 
(55) 54.4 55.6 
60 59.4 60.6 转 
(65) 64.4 65.6 
70 69.4 70.6 
80 79.4 80.6 









































注 ; 1. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 





2. 公称 长 度 在 虚线 以 上 的 螺钉 ， 制 出 全 螺纹 (b=l1-a), 
© P 一 螺 距 。 





表 2.6-24 技术 条 件 和 引用 标准 


















































螺杆 尺寸 GB/T 6559 

机 械 性 能 = 
标准 GB/T 3098.7 

公关 产品 等 级 A 
标准 GB/T 3103.1 

表面 处 理 镀 锌 钝 化 GB/T 5267 

表面 缺陷 GB/T 5779. 1 
验收 及 包装 GB/T 90 
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13. 十 字 槽 止 穴 六 角 头 自 攻 螺 钉 (GB 9456—1988) 
FRA AA H RETURA 2. 6-13 所 示 ， 尺 寸 见 表 2. 6-25 ， 
技术 条 件 和 引用 标准 见 表 2. 6-26。 
















EA 

















图 2.6-13 ”十 字模 止 穴 六 角 头 自 攻 螺 钉 


示 记 方法 GB 1237 规定 。 
标记 示例 : 
螺纹 规格 为 ST3. 5 、 公 称 长 度 1 = 16mm 、 表 面 镀 锌 钝 化 、C 型 的 
FHAA AA A MIRET IJERI: 
自 攻 螺 钉 GB 9456 ST3.5 x16, 





























表 2.6-25 R s (单位 : mm) 











螺纹 规格 ST2.9 | ST3.5 | ST4.2 | ST4.8 | ST6.3 | ST8 

pE 1⁄4 | 13 | L4 | 6 | LS | 2⁄4 
a max 11 | 13 | 14 | 16 | 1.8 | 21 
d, max 35 | 41 49 55 71 | 9.2 





max 5.00 | 5.50 | 7.00 | 8.00 10.00 13.00 





min 4.82 | 5.32 | 6.78 | 7.78 | 9.78 | 12.73 








max 2.3 2.6 3.0 3.8 4.7 6.0 





min 2.0 2.3 2.6 3.3 4.1 5.2 
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( 续 ) 

螺纹 规格 ST2.9 | ST3.5 | ST4.2 | ST4.8 | ST6.3 | ST8 

k' min 1.4 | 16 | 18 | 23 |29 | 3.6 

r min 0.10 | 0.10 | 0.20 | 0.20 | 0.25 | 0.40 

C 型 26 32 |37 43 | 60 | 75 

y 参考 
FA! 21 25 28 |32 |36 | 42 
槽 号 1 2 3 
十 字模 m 参考 25 |35 |40 44 |6.2 | 7.2 





H = 插入 min 0.95 | 0.91 | 1.40 | 1.80 | 2.36 | 3.20 





深度 max 1.32 | 1.43 | 1.90 | 2.33 | 2.86 | 3.86 


























C 型 F 型 





公称 | min | max | min | max 





6:5. | F783 :63 





























9.5 |8.7 110.3|8.7 19.5 | 通 

13 |12.2|13.8 12.2 13.0 H 

16 |15.2|16.8 15.2 16.0 规 

19 |18.2|19.8 18.2 19.0 格 

22 |21.2|22.8 20.7 22.0 范 

25 |24.2|25.8 23.7 25.0 Hl 








32 |30. 7 |33. 3 30.7 32.0 








38 |36. 7 |39. 3 36.7 38.0 





45 |43. 7 |46. 3 |43. 5 45.0 



































© PIRE, 
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表 2.6-26 技术 条 件 和 引用 标准 






































螺 = GB/T 5280 
机 械 性 能 GB/T 3098. 5 
e 产品 等 级 除 表 2. 6-25 规定 外 ,其 余 按 A 级 
标准 GB/T 3103. 1 
十 字模 HÆ! GB/T 944.1 
表面 处 理 镀 锌 钝 化 GB/T 5267 
验收 及 包装 GB/T 90 








14. +F [U] ç z< f = Ë X EE £T #n F #& EE] B A #E (GB/T 
9074. 20—2004) 

FFR IAA 83k H a BR £] IE R ë| 2H & Fil] 2. 6-14 所 示 ， 
尺寸 见 表 2. 6-27 ， 技 术 条 件 和 引用 标准 见 表 2. 6-28 ， 自 攻 螺 钉 和 垫圈 
的 型 式 代号 见 表 2. 6-29, 










































L ANN 
EN 


BEA) 
3 


图 2.6-14 T 3A8 [u] çv 75 8 š: Ë RETARA 


组 合 件 的 标记 应 包括 以 下 内 容 : 

一 对 元 件 的 描述 ; 

一 本 国家 标准 编号 ; 

一 自 攻 螺钉 的 特性 ，; 

一 自 攻 螺钉 型 式 代号 ( 见 表 2.6-29); 
一 垫圈 型 式 代号 ( 见 表 2. 6-29) 
标记 方法 按 GBZT 1237 规定 。 
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标记 示例 : 

十 字模 凹 穴 六 角 头 自 攻 螺 钉 和 平 垫圈 组 合 件 包括 : 一 个 GB/T 
9456 ”ST4.2 x16、 锥 端 (C) FARUX Ak AKRI (代号 
S1) 和 一 个 GB/T 97.5 标准 系列 垫圈 (代号 N) 组 合 件 表面 镀 锌 钝 
化 〈 和 省 略 标记 ) 的 标记 : 

自 攻 螺钉 和 垫圈 组 合 件 GB/T 9074.20 ST4.2x16S1 N. 

十 字 枝 止 穴 六 角 头 自 攻 螺钉 和 平 垫圈 组 合 件 包括 : 一 个 GB/T 
9456 ”ST4.2 x16、 锥 端 (C) 十 字模 和 凹 穴 六 角 头 自 攻 螺 钉 (代号 
S1) 和 一 个 GBMT 97.5 大 系列 垫圈 (代号 L) 组 合 件 表 面 镀 锌 钝 化 
(省 略 标记 ) 的 标记 : 

自 攻 螺钉 和 垫圈 组 合 件 GB/T 9074.20 ST4.2x16S1 L, 


表 2.6-27 R s 





( ÉM: mm) 



















































































平 垫圈 尺寸 ? 
a® d, 标准 系列 NA 大 系列 LW 
螺纹 规格 
max max h d, h d, 
公称 max 公称 max 
ST2.9 1.1 2.8 1 7 1 9 
ST3.5 1.3 3.3 1 8 1 11 
ST4.2 1.4 4.03 Í 9 1 12 
ST4.8 1.6 4.54 1 10 1.6 15 
ST6.3 1.8 5.93 1.6 14 1.6 18 
ST8 2.1 7.76 1.6 16 2 24 
@ JH GB/T 97.5 的 尺寸 仅 为 信息 。 
© 尺寸 cc， 在 垫圈 与 螺钉 支承 面 或 头 下 圆 角 接触 后 进行 测量 。 
表 2. 6-28 技术 条 件 和 引用 标准 
项 目 自 攻 螺钉 热 圈 
等 级 一 180HV® 
机 械 性 能 
标准 GB/T 3098. 5 GB/T 97.5 
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(E) 
项 目 B W M £T 热 圈 
表面 处 理 镀 锌 技术 要 求 , 按 GB/T 5267.1 
验收 及 包装 GB/T 90. 1 .GB/T 90.2 





O 为 避免 在 热处理 的 过 程 中 对 垫圈 硬度 的 影响 ， 组 合 前 应 对 垫圈 采取 适 
当 的 防护 措施 ， 如 镀 铜 。 


表 2.6-29 自 攻 螺钉 和 垫圈 的 型 式 代号 












































> R 代号 型 式 标准 编号 
FERIA SI r GB/T 9456 
六 角 头 自 攻 螺 钉 
N 标准 系列 
用 于 自 攻 螺钉 和 垫圈 组 合 件 L 大 系列 A 


15. EIA 2 E] E= hš A RAAK (GB/T 13806. 2 一 
1992) 

FRUH A EHR A pr Ea ET TK t K 2. 6-15 所 示 ， 尺 
SF ILÆ 2. 6-30 ~ X 2. 6-32， 技 术 条 件 和 引用 标准 见 表 2. 6-33 。 
标记 按 GB 1237 规定 。 
标记 示例 : 

螺纹 规格 ST2. 2 、 公 称 长 度 1 =6mm、 镀 锌 钝 化 的 A 型 一 一 十 字 
模 盘 头 自 攻 螺 钉 刮 前 端的 标记 : 

自 攻 螺钉 GB/T 13806.2 ST2.2 x6, 

螺纹 规格 ST2. 2、 公 称 长 度 I = 6mm， 镀 锌 钝 化 的 B 型 一 一 十 字 
覃 沉 头 自 攻 螺钉 刮 削 端 的 标记 : 

自 攻 螺钉 GB/T 13806.2 B ST2.2x6。 

螺纹 规格 ST2. 2 、 公 称 长 度 1 = 6mm， 镀 锌 钝 化 的 C 型 一 一 十 字 
槽 半 沉 头 自 攻 螺 钉 刮 削 端 的 标记 : 

自 攻 螺 钉 GB/T 13806.2 C ST2.2 x6。 
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x ¿YY NAN 
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a) 


FF HE 











b) 


FF H 型 

















图 2.6-15 ”精密 机 械 用 紧 固 件 十 字 覃 自 攻 螺钉 





























a) A 型 十 字 槽 盘 头 自 攻 螺 钉 ” 刊 前 端 
b) B 型 FERULA A KORET HI S 
e) C H— FRR IL AARET ” 刊 前 端 





AS 
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表 2.6-30 RF (AW) (单位 : mm) 
























































螺纹 规格 d ST1.5 |(ST1.9)| ST2.2 (ST2.6) ST2.9 | ST3.5 |ST4.2 
po 05 | 0.6 |08 09 |11 |13 |1.4 

a 05 | 0.6 |08 |09 | 11 1.3 | 1.4 

" max 2.8 | 3.5 | 40 |43 | 5.6 7 8.0 
min 2.66 | 3.3 | 3.7 | 4.1 | 5.3 | 6.64 7.64 

max 0.9 | 1.1 1.6 | 20 24 2.6 3.1 

_ min 08 | 1.0 | 14 | 1.8 245 | 2.35 | 2.8 
ri = 2.0 | 2.6 | 32 |40 50 |60 | 6.5 
r min 0.05 | 0.05 | 01 | 0.1 | 0.1 | 041 | 0.2 
L, max 07 | 0.9 | 1.6 | 1.6 |21 |25 |28 

模 号 0 0 0 1 1 2 2 

HÆ m 参考 | 1.5 | 1.7 | 1.9 | 2.7 3 3.9 | 4.4 
十 字 槽 | 插入 | min | 0.5 | 0.7 | 0.85 | 1.1 1.4 1.4 |1.95 
深度 | max | 0.7 | 0.9 1.2 1.5 1.8 1.9 |2.35 

l 































































































注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
D P 一 螺 距 。 
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表 2.6-31 尺寸 (B 型 ) (单位 : mm) 






































螺纹 规格 d ST1.5 |(ST1.9)| ST2.2 |(ST2.6)| ST2.9 | ST3.5 ST4.2 
po 05 | 0.6 |08 |09 | 11 1.3 | 1.4 

a max 05 | 0.6 |08 |09 | 11 1.3 | 1.4 
4 max 2.8 | 3.5 | 38 |45 |55 |73 | 8.4 
min 2.6 | 3.3 | 3.5 4.2 | 5.2 | 6.9 8 

k max 0.8 | 0.9 | 11 1.4 | 1.7 | 2.35 | 2.6 
L, max 07 | 0.9 | 1.6 | 1.6 |21 |25 |28 
r min 0.5 0.8 1 1.2 | 1.4 | 1.6 
槽 号 0 0 0 1 1 2 2 

H 型 m 参考 | 1.6 | 1.7 | 1.9 |28 |32 |44 |46 
FFR | 插入 | min | 0.7 | 0.8 | 0.9 1.3 1.7 1.9 | 2.1 
深度 | max | 0.9 | 1.0 | 1.2 | 1.6 | 2.1 | 2.4 |26 

















































































































注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
© PIRE, 
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表 2.6-32 尺寸 (C 型 ) (单位 : mm) 
螺纹 规格 d ST1.5 (ST1.9) ST2.2 |(ST2.6)| ST2.9 | ST3.5 
po 0.5 0.6 0.8 0.9 1.1 1.3 
a max 0.5 0.6 0.8 0.9 1.1 1.3 
" max 2.8 3.5 3.8 4.8 5.5 7.3 
min 2.6 3.3 3.5 4.5 5.2 6.9 
max 0.8 0.9 1.1 1.4 1.7 2.35 
f = 0.3 0.4 0.5 0.6 0.7 0.8 
r = 3.2 4 4 4.8 6 8.5 
r max 0.5 0.6 0.8 1.0 1.2 1.4 
L, max 0.7 0.9 1.6 1.6 2.1 2.5 
模 号 0 0 0 1 1 2 
H 型 m 参考 | 1.8 1.9 2.2 3.0 3.4 4.8 
十 字 槽 | 插入 | min | 0.9 1.0 1.2 1.4 1.8 2.25 
深度 | max | 1.1 I2 1.5 1.8 2.2 215 

l 




































































注 : 


中 








尽 可 能 不 采 月 











P 一 螺 距 。 


括号 内 的 规格 。 
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表 2.6-33 技术 条 件 和 引用 标准 





























iR a GB/T 5280 
机 械 性 能 GB/T 3098. 5 
e 产品 等 级 “| 除 表 2. 6-30 ~ 表 2. 6-32 规定 外 ,其 余 按 A 级 
标准 GB/T 3103. 1 
十 字模 HÆ! GB/T 944. 1 
表面 处 理 镀 锌 钝 化 GB/T 5267 
验收 及 包装 GB/T 90 








16. 墙 板 自 攻 螺钉 (GB/T 14210 一 1993) 
墙 板 自 攻 螺钉 如 图 2. 6-16 所 示 ， 尺 寸 见 表 2. 6-34。 
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` 
WAWA AWAVIAAWWAAWAAAAAA EA le 
PD ANAWAWAWANWAAWAA JA 


b 


















l 





螺纹 型 式 








图 2.6-16 墙 板 自 攻 螺钉 


示 记 方法 按 GB 1237 规定 。 
标记 示例 : 








A 


第 2 章 常见 螺纹 紧 固件 . 723- 














螺纹 规格 d 为 3. Smm、 公 称 长 度 3Smm 、 表 面 磷 化 的 墙 板 自 攻 螺 
钉 的 标记 : 
螺钉 GB/T 14210 3.5 x35。 
表 2.6-34 R s (单位 : mm) 




























































































螺纹 规格 d 3.5 3.9 4.2 
螺 距 P 1.4 1.6 ia 
导 程 $ 2.8 3.2 3.4 
max 8.58 8.58 8.58 
k 
min 8.00 8.00 8.00 
max 0.8 0.8 0.8 
C 
min 0.5 0.5 0.5 
r = 4.5 5.0 5.0 
max 3.65 3.95 4.30 
d 
min 3.45 3.75 4.10 
7 max 2.46 2.74 2.93 
i min 2.33 2.59 2.78 
a 22° ~28° 
li kea 2 
H 型 m 参考 5.0 
十 字模 网 max 3.10 
插入 深度 
min 2.50 
1 
公称 min max 
19 18.2 19.8 
25 24.2 25.8 
(32) 30.7 33.3 
35 33.7 36.3 
(38) 36.7 39.3 
40 38.7 41.3 
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( 续 ) 
螺纹 规格 d 3.5 3.9 4.2 
l 
公称 min max 
45 43.7 46.3 商品 
50 48.7 51.3 规格 
55 53.7 56.3 范围 
60 58.7 61.3 
70 68.7 71.3 

















注 : 1. 尽量 不 采用 括号 内 规格 。 
2. 1<50mm 的 螺钉 制 成 全 螺纹 、1i = 6mm; 1 > 50mm RET, b> 
45mm, 
17. 自 攻 螺钉 和 平 垫圈 组 合 件 (GB/T 9074. 18 一 2002 ) 
自 攻 螺钉 和 平 垫圈 组 合 件 如 图 2. 6-17 所 示 ， 尺 寸 见 表 2. 6-35， 
自 攻 螺钉 代号 见 表 2.6-36， 垫 圈 代 号 见 表 2. 6-37。 
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过 渡 圆 直径 da 和 杆 径 ds 
图 2.6-17 自 攻 螺钉 和 平 垫 圈 组 合 件 


标记 示例 : 


常见 螺纹 紧 固 件 


. 725 - 





六 角 头 自 攻 螺 钉 和 平 垫圈 组 合 件 包 括 : 一 个 GB/T 5285 ST4.2 
x16， 锥 端 (C) 六 角 头 自 攻 螺 钉 (代号 S1) 和 一 个 GB/T 97.5 标 











准 系列 垫圈 (代号 N) 的 标记 : 


自 攻 螺 钉 和 垫圈 组 合 件 CB/T9074.18 ST4.2x16 C SI N, 
十 字 酸 盘 头 自 攻 螺 钉 和 平 垫圈 组 合 件 包 括 : 一 个 GB/T 845 ST4. 2 


x16、 锥 端 (C), Z 型 十 字 覃 盘 头 和 

















97.5 标准 系列 垫圈 (代号 N) 的 标记 : 
自 攻 螺钉 和 垫圈 组 合 件 CB/T 9074.18 ST4.2x16 C Z S2 N, 








HIRET (代号 S2) 和 一 个 GB/T 



































表 2.6-35 R s (单位 : mm) 
平 垫圈 尺寸 ? 
a® d. 标准 系列 N 型 大 系列 L 
螺纹 规格 

es h d, h d, 
公称 max 公称 max 

ST2.2 0.8 2.1 1 5 1 7 
ST2.9 1.1 2.8 1 7 1 9 
ST3.5 1.3 3.3 1 8 1 11 
ST4.2 1.4 4.03 1 1 12 
ST4.8 1.6 4.54 1 10 1.6 15 
ST5.5 1.8 5.22 1.6 12 1.6 15 
ST6.3 1.8 5.93 1.6 14 1.6 18 
ST8 2.1 7.76 1.6 16 2 24 
ST9.5 2.1 9.43 2 20 2.5 30 








© RYýa, ERHET RARA F |b 
@ WA GB/T 97.5 的 尺寸 仅 为 信息 。 
表 2.6-36 自 攻 螺钉 代号 















































接触 后 进行 测量 。 














标准 编号 及 名 称 代号 
GB/T 5285 六 角 头 自 攻 螺钉 S1 
GB/T 845 十 字 槽 盘 头 自 攻 螺 钉 S2 
GB/T 5282 FREK A K 18 k] S3 
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表 2.6-37 垫圈 代号 
































标准 编号 及 名 称 型 式 代 号 
DA B Ë 标准 系列 N 
GB/T 97.5 li — s 











技术 条 件 和 引用 标准 











g 


1) 组 合 件 中 ， 自 攻 螺 钉 的 机 械 性 能 应 符合 GB/T 3098. 5 的 规定 。 

组 合 件 中 ， 垫 圈 的 硬度 应 为 : 90 ~ 320HV。 

2) 维 氏 硬度 试验 按 GB/T 4340. 1 规定 。 

试验 力 : 

10HV 用 于 公称 厚度 /入 1. 2mm; 

30HV 用 于 公称 厚度 h>1.2mm。 

3) 为 避免 热处理 影响 垫圈 的 硬度 ， 组 合 前 应 对 垫圈 采取 适当 的 
防护 措施 ， 如 镀 铜 。 

自 攻 螺钉 和 垫圈 组 合 件 的 验收 检查 按 GB/T 90. 1 规定 。 

标记 

1) 自 攻 螺 钉 和 垫圈 组 合 件 的 标记 应 包括 以 下 内 容 : 

一 对 元 件 的 描述 ; 

一 本 国家 标准 编号 ; 

一 自 攻 螺 钉 的 特性 ; 

一 自 攻 螺 钉 类 型 的 代号 〈 见 表 2. 6-36) ; 

一 垫圈 型 式 的 代号 ( 见 表 2. 6-37) 。 


2.7 垫圈 


2.7.1 [#]#& E| 

1. 小 垫圈 A 级 (GB/T 848—2002) 

小 垫圈 A 级 如 图 2.7-1 所 示 ， 尺 才 见 表 2.7-1 和 表 2.72， 技 术 条 
件 和 引用 标准 见 图 2.7-3。 

标记 示例 : 

小 系列 、 公 称 规格 8mm、 由 钢 制造 的 硬度 等 级 为 200HV 级 、 不 















































AS 
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经 表面 处 理 、 产 品 等 级 为 A 级 的 平 垫圈 的 标记 : 

thE] GB/T 848 8, 

小 系列 、 公 称 规 格 88mm, H A2 组 不 锈 钢 制造 的 硬度 等 级 为 
200HYV 级 、 不 经 表面 处 理 、 产 品 等 级 为 A 级 的 平 垫圈 的 标记 : 


执 轩 GB/T 848 8 A2, 
/Ra 1.6 用 于 mn<3mm 


、/Ra 3.2 用 于 h>3mm 


图 2.7-1 小 垫圈 A 级 



































R271 优选 尺寸 (单位 : mm) 




















公称 规格 ( 蝇 内 径 d, IME d, JEJE h 

AKÍ d) | 公称 (min)| max 公称 (max)| min | 公称 | max | min 
1.6 1.7 1.84 3.5 3.2 | 0.3 0.35 | 0.25 
2 2.2 2.34 4.5 42 | 0.3 | 0.35 0.25 
2.5 2.7 2. 84 5 4.7 | 0.5 | 0.55 | 0.45 
3 3.2 3.38 6 5.7 | 0.5 | 0.55 | 0.45 
4 4.3 4.48 8 7.64 | 0.5 | 0.55 | 0.45 
5 5.3 5.48 9 8.64 1 1.1 | 0.9 
6 6.4 6.62 11 10.57 | 1.6 | 1.8 | 1.4 
8 8.4 8.62 15 14.57 1.6 | L8 | L4 
10 10.5 10.77 18 17.57 | i6 | L8 | 14 
12 13 13.27 20 19.48 | 2 2.2 | 1.8 
16 17 17.27 28 27.48 | 2.5 | 2.7 | 23 
20 21 21.33 34 33.38 | 3 3.3 | 2.7 
24 25 25.33 39 38.38 4 43 | 37 
30 31 31.39 50 49.38 | 4 4.3 | 3.7 
36 37 37.62 60 58.8 5 5.6 | 4.4 
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表 2.7-2” 非 优选 尺寸 (单位 : mm) 
公称 规格 ( 曙 内 径 d, 外 径 da JEJE h 
纹 大 径 d) 公称 (min) max | 公称 (max) min 公称 max min 
3.5 3:97 3.88 7 6.64 | 0.5 | 0.55 | 0.45 
14 15 15.27 24 23.48 2.5 | 27 | 2.3 
18 19 19.33 30 29.48 | 3 33 | 237 
22 23 23.33 37 36.38 | 3 33 | 27 
27 28 28.33 44 43.38 | 4 4.3 | 3.7 
33 34 34.62 56 54.8 5 5.6 | 4.4 
R273 技术 条 件 和 引用 标准 
种 类 钢 不 锈 钢 
材料 | 组 别 2 一 A2 F1 .C1 、A4 .C4 
标准 == GB/T 3098. 6 
机 械 | 硬度 等 级 200HV 300HV® 200HV 
性 能 | 硬度 范围 © 200 ~ 300HV 300 ~370HV 200 ~300HV 
产品 等 级 A 
公差 
标准 GB/T 3103.3 
不 经 表面 处 理 , 即 垫圈 应 是 本 色 的 并 
涂 有 防 锈 油 或 按 供需 双方 协议 的 涂 层 ; 
电镀 技术 要 求 按 GBZT 5267.1; 
非 电 解 锌 片 涂 层 技术 要 求 按 GB/T 
~ F R =: RRR EE 不 经 表面 处 
表面 处 理 Se ,、| 理 , 即 垫圈 应 是 
对 济 火 并 回 火 的 的 图 应 采用 适当 的 涂 | 本 名 的 - 
或 镀 工 艺 ,以 避免 氧 脆 。 当 电镀 或 磷 化 
处 理 垫圈 时 ,应 在 电镀 或 涂 层 后 立即 进 
行 适当 处 理 ,以 驱除 有 害 的 氨 脆 ; 
所 有 公差 适用 于 涂 或 镀 前 尺寸 
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( 续 ) 





零件 不 允许 有 不 规则 的 或 有 害 的 缺陷 。 执 圈 表 面 不 得 有 
表面 缺陷 ee 
突出 的 毛刺 























验收 及 包装 GB/T 90. 1 .GB/T 90.2 


其 他 金属 材料 需 经 供需 双方 协议 。 

仅 与 化 学 成 分 有 关 。 

WKF EAK, 

硬度 试验 按 GB/T 4340. 1 规定 。 

试验 力 : HV2 用 于 公称 厚度 h<0. 6mm 

HV10 用 于 公称 厚度 0. 6mm < h<1.2mm 
HV30 用 于 公称 厚度 hh>1.2mm 





























OOOO 
































2. 平 垫 圈 倒 角 型 A 级 (GB/T 97. 2 一 2002 ) 
平 垫圈 倒 角 型 A 级 如 图 2.7-22 所 示 ， 尺 寸 见 表 2.7-4 MK 2.7-5, 


技术 条 件 和 引用 标准 见 表 2. 7-6。 








45 "或 30， 


| /Ra 1.6 用 于 7 入 3mm 

于 过 VER 、/Ra3.2 BJ3mm<h<6mm 
2 

B NZ a 63 用 于 />6mm 


gQ 
= 

















H) 





图 2.7-2 FRERE A 级 


标记 示例 : 
标准 系列 、 公 称 规 格 8mm, H 
不 经 表面 处 理 、 产 品 等 级 为 A 级 、 倒 角 型 平 垫圈 的 标记 : 


垫圈 GB/T 97.2 8。 
标准 系列 、 公 称 规格 8mm， 由 A2 组 不 锈 钢 制造 的 硬度 等 级 为 


日 钢 制 造 的 硬度 等 级 为 200HV 级 、 

















处 理 、 产 品 等 级 为 A 级、 倒 角 型 平 垫圈 的 标 




















200HV 级 、 不 经 表 务 


W: 
垫圈 GB/T97.2 8 A2, 
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表 2.74 优选 尺寸 (单位 : mm) 
公称 规格 ( 曼 内 径 d, 外 径 d, JEJE h 
纹 大 径 d) | 公称 (min)| max | 公称 (max)| min | 公称 | max | min 
5 5.3 5.48 10 9.64 1 1.1 0.9 
6 6.4 6.62 12 11.57 1.6 1.8 1.4 
8 8.4 8.62 16 15.57 1.6 1.8 1.4 
10 10.5 10.77 20 19.48 2 2.2 1.8 
12 13 13.27 24 23.48 2, 5 2.7 2.3 
16 17 17.27 30 29.48 3 3.3 2.7 
20 21 21.33 37 36.38 3 3.3 人 
24 25 25.33 44 43.38 4 4.3 337 
30 31 31.39 56 55.26 4 4.3 3 
36 37 37.62 66 61.8 5 5.6 4.4 
42 45 45.62 78 76.8 8 7 
48 52 52.74 92 90.6 8 9 J: 
56 62 62.74 105 103.6 10 11 9 
64 70 70.74 115 113.6 10 11 9 
表 2.7-5 ” 非 优选 尺寸 (单位 : mm) 
AMEA HE IE d EE h 
AK d) | 公称 (min)| max ”公称 (max)| min 公称 | max min 
14 15 15.27 28 27.48 2:5 2T 2.3 
18 19 19.33 34 33.38 3 3:3 2.7 
22 23 23.33 39 38.38 3 3.3 2.7 
27 28 28.33 50 49.38 4 4.3 3.7 
33 34 34. 62 60 58.8 5 5.6 4.4 
39 42 42.62 72 70.8 6 6.6 5.4 
45 48 48.62 85 83.6 8 9 7 
52 56 56.74 98 96.6 8 9 7 
60 66 66.74 110 108.6 10 11 9 























AS 
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表 2.7-6 技术 条 件 和 引用 标准 




























































































































































































种 类 钢 不 锈 钢 
材料 了 | 组 别 2 一 A2 F1 .Cl 、A4 C4 
标准 GB/T 3098.6 
机 械 | 硬度 等 级 200HV 300HV® 200HV 
性 能 | 硬度 范围 @| 200 -300HV 300 ~370HV 200 ~300HV 
产品 等 级 A 
公差 
标准 GB/T 3103. 3 
不 经 表面 处 理 , 即 垫圈 应 是 本 色 的 并 
涂 有 防 锈 油 或 按 供需 双方 协议 的 涂 层 
电镀 技术 要 求 按 GB/T 5267. 1 
E 电 解 锌 片 涂 层 技术 要 求 B/T 
M ~ Y H R JA Te À k fk GB/ E 
面 处 理 ` 后 理 , 即 垫圈 应 是 
人 对 久 火 并 回 火 的 垫圈 应 采用 适当 的 涂 e 
或 镀 工 艺 ,以 避免 氢 脆 。 当 电镀 或 磷 化 
处 理 垫圈 时 ,应 在 电镀 或 涂 层 后 立即 进 
行 适当 处 理 ,以 驱除 有 害 的 氢 脆 
所 有 公差 适用 于 涂 或 镀 前 尺寸 
面 缺陷 零件 不 允许 有 不 规则 的 或 有 害 的 缺陷。 垫圈 表面 不 得 有 
Í 突出 的 毛刺 
验收 及 包装 GB/T 90. 1 .GB/T 90.2 
QD ”其 他 金属 材料 需 经 供需 双方 协议 。 
D 仅 与 化 学 成 分 有 关 。 
© PJHMK, 
@ 硬度 试验 按 GB/T 4340.1 规定 。 











试验 力 : HV10 用 于 公称 厚度 h<1.2mm; 
HV30 用 于 公称 厚度 hh>1.2mm。 
3. FHE] A 级 (GB/T 97. 1 一 2002) 
平 垫圈 A 级 如 图 2.7-3 所 示 ， 尺 十 见 表 2.7-7 和 表 2.7-8， 技 术 条 
件 和 引用 标准 见 表 2.7-9, 
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\/ Ra 1.6 用 于 1 和 3mm 
WP 、/Ra 32 用 于 3mm<h<6mm 
/ Ra 6.3 用 于 h>6mm 


图 2.7-3 FEAR 








标记 示例 : 
标准 系列 、 公 称 规 格 8mm、 由 钢 制造 的 硬度 等 级 为 200HV 级 、 
不 经 表面 处 理 、 产 品 等 级 为 八 级 的 平 垫圈 的 标记 : 垫圈 GB/T 97.1 

8。 











标准 系列 、 公 称 规格 8mm, H A2 组 不 锈 钢 制造 的 硬度 等 级 为 
200HV 级 、 不 经 表面 处 理 、 产 品 等 级 为 A 级 的 平 垫圈 的 标记 : 垫圈 
GB/T 97.1 8 A2, 
表 2.7-7 优选 尺寸 (单位 : mm) 









































公称 规格 ( 曙 W£ d, 外 径 d, JEJE h 

纹 大 径 4) | 公称 (min)| max | 公称 (max)| min | 公称 | max | min 
1.6 1:7 1.84 4 3.7 0.3 0.35 | 0.25 

2 2.2 2.34 5 4.7 0.3 0.35 | 0.25 
2.5 2.7 2.84 6 3.7 0.5 0.55 | 0.45 

3 3.2 3.38 7 6.64 0.5 0.55 | 0.45 

4 4.3 4.48 9 8.64 0.8 0.9 0.7 

5 5.3 5.48 10 9.64 1 1.1 0.9 

6 6.4 6.62 12 11.57 1.6 1.8 1.4 

8 8.4 8.62 16 15.57 1.6 1.8 1.4 

10 10.5 10.77 20 19.48 2 2.2 1.8 

12 13 13.27 24 23.48 2.5 2.7 2.3 

16 17 ]7 27 30 29.48 3 3.3 2.7 

20 21 21.33 37 36.38 3 3.3 2.7 
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( 续 ) 
公称 规格 ( 螺 内 径 d, 外 径 d, ERE h 

纹 大 径 d) | 公称 (min)| max 公称 (max)| min | 公称 | max | min 
24 25 25:33 44 43.38 4 4.3 377 
30 31 31.39 56 55.26 4 4.3 3.7 
36 37 37.62 66 64.8 5 5.6 4.4 
42 45 45.62 78 76.8 8 9 7 
48 52 52.74 92 90.6 8 9 7 
56 62 62.74 105 103.6 10 11 9 
64 70 70.74 115 113.6 10 11 9 























R 27-8 非 优选 尺寸 (单位 : mm) 














公称 规格 ( 螺 内 径 d IME d, 厚度 

AKÉ d) | 公称 (min)| maxs 公称 (max)| min | 公称 | max | min 
14 15 15.27 28 27.48 2:9 2.7 2.3 
18 19 19.33 34 33.38 3 3.3 2T 
22 23 23:33 39 38.38 3 3: 3 2.1 
27 28 28.33 50 49.38 4 4.3 3.7 
33 34 34. 62 60 58.8 5 5.6 4.4 
39 42 42.62 72 70.8 6 6.6 5.4 
45 48 48.62 85 83.6 8 9 7 
52 56 56.74 98 96.6 8 9 7 
60 66 66.74 110 108.6 10 11 9 
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表 2.7-9 技术 条 件 和 引用 标准 







































































































































































种 类 钢 不 锈 钢 
MR 组 别 2 一 A2 .Fl .C1 .A4.C4 
标准 一 GB/T 3098. 6 
机 械 | 硬度 等 级 200HV 300HV® 200HV 
性 能 | 硬度 范围 9| 200 ~ 300HV 300 ~370HV 200 ~300HV 
产品 等 级 A 
公差 
标准 GB/T 3103. 3 
不 经 表面 处 理 , 即 垫圈 应 是 本 色 的 并 
涂 有 防 锈 油 或 按 供需 双方 协议 的 涂 层 
电镀 技术 要 求 按 GB/T 5267.1 
h 82 > E A P jk R SE s 
e "iW * JT ER JA H S RK Rk: GB/T KAETI 
面 i ` J Ë S| W 是 
人 对 淳 火 并 回 火 的 垫 团 应 采用 适当 的 涂 
或 镀 工 艺 ,以 避免 氢 脆 。 当 电镀 或 磷 化 
处 理 垫 圈 时 ,应 在 电镀 或 涂 层 后 立即 进 
行 适当 处 理 , 以 驱除 有 害 的 氧 脆 
所 有 公差 适用 于 涂 或 镀 前 尺寸 
ib ë 零件 不 允许 有 不 规则 的 或 有 害 的 缺陷 。 垫 圈 表 面 不 得 有 
EUNA | 突出 的 毛刺 
验收 及 包装 GB/T 90. 1 .GB/T 90.2 
D 其 他 金属 材料 需 经 供需 双方 协议 。 
D 仅 与 化 学 成 分 有 关 。 
© 淳 火 并 回 火 。 
© 硬度 试验 按 GB/T 4340. 1 规定 。 


试验 力 : HV2 用 于 公称 厚度 hh<0. 6mm; 
HV10 用 于 公称 厚度 0. 6mm <h<1.2mm; 
HV30 用 于 公称 厚度 hh >1.2mm。 
4. 平 垫圈 C (GB/T 95 一 2002) 
平 垫圈 C 级 如 图 2.74 所 示 ， 尺 寸 见 表 2.7-10 和 表 2.7-11， 技 术 
条 件 和 引用 标准 见 表 2. 7-12。 



































常见 螺纹 紧 固 件 .73S . 


3 
N 
地 
a 











K 2.7-4 平 垫圈 C 级 


标记 示例 : 
标准 系列 、 公 称 规格 gmm 、 硬 度 等 级 为 100HV 级 、 不 经 表面 处 
里 、 产 品 等 级 为 C 级 的 平 垫圈 的 标记 : 
垫圈 GB/T 95 8, 
表 2.7-10 优选 尺寸 (单位 : mm) 








fea 


























Z BOMBA (0 内 径 d, 外 £ d, 厚 JE h 

AKÍ d) 公称 (min)| max | 公称 (max)| min 公称 | max min 
1.6 1.8 2.05 4 3.25 0.3 0.4 0.2 
2 2.4 2.65 5 4.25 0.3 0.4 0.2 
2.5 2.9 3:15 6 5.25 0.5 0.6 0.4 
3 3.4 3.7 7 6.1 0.5 0.6 0.4 
4 4.5 4.8 9 8.1 0.8 1.0 0.6 
5 5.5 5.8 10 9.1 1 1.2 0.8 
6 6.6 6.96 12 10.9 T 1.9 1.3 
8 9 9.36 16 14.9 1. 1.9 1.3 
10 11 11.43 20 18.7 2 2.3 1.7 
12 13.5 13.93 24 22:7 2.5 2.8 2.2 
16 ]7;5 17.93 30 28.7 3 3.6 2.4 
20 22 22.52 37 35.4 3 3.6 2.4 
24 26 26. 52 44 42.4 4 4.6 3.4 
30 33 33.62 56 54.1 4 4.6 3.4 

36 39 40 66 64.1 5 6 4 
42 45 46 78 76.1 8 9.2 6.8 
48 52 53.2 92 89.8 8 9.2 6.8 
56 62 63.2 105 102.8 10 11.2 8.8 
64 70 71.2 115 112.8 10 11.2 8.8 
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表 2.7-11 非 优选 尺寸 (单位 : mm) 


















































公称 规格 ( 曙 内 径 d, 外 径 d, 厚度 及 
纹 大 径 d) 公称 (min)| max | 公称 (max)| min 公称 | max min 
3.5 3.9 4.2 8 7.1 0.5 | 0.6 | 0.4 
14 15.5 15.93 28 26.7 | 2.5 | 2.8 | 2.2 
18 20 20.43 34 32.4 3 3.6 | 2.4 
22 24 24.52 39 37.4 3 3.6 | 2.4 
27 30 30.52 50 48.4 4 4.6 | 3.4 
33 36 37 60 58.1 5 4 
39 42 43 72 70.1 6 5 
45 48 49 85 82.8 8 9.2 | 6.8 
52 56 57.2 98 95.8 8 9.2 | 6.8 
60 66 67.2 110 107.8 | 10 | 11.2 | 8.8 
表 2.7-12 技术 条 件 和 引用 标准 
M RO 钢 
机 械 硬度 等 级 100HV 
HERE | 硬度 范围 2 100 ~200HV 
J 产品 等 级 C 
标准 GB/T 3103. 3 








不 经 表面 处 理 , 即 垫 圈 应 是 本 色 的 并 涂 有 防 锈 油 
或 按 供需 双方 协议 的 涂 层 
表面 处 理 电镀 技术 要 求 按 GB/T 5267.1 
非 电解 锌 片 涂 层 技术 要 求 按 GB/T 5267.2 
所 有 公差 适用 于 涂 或 镀 前 尺 二 









































ma 零件 不 允许 有 不 规则 的 或 有 害 的 缺陷 。 执 圈 表 面 
表面 缺陷 — 











验收 及 包装 GB/T 90. 1 .GB/T 90.2 
经 供需 双方 协议 的 其 他 金属 材料 。 
硬度 试验 按 GBZT 4340. 1 规定 。 
试验 力 : HV2 用 于 公称 厚度 hh<0. 6mm; 
HV10 用 于 公称 厚度 0. 6mm <h<1. 2mm; 
HV30 用 于 公称 厚度 hh>1.2mm。 














© 
© 
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5. KE] A 级 (GB/T 96. 1 一 2002 ) 
大 垫圈 A 级 如 图 2. 7-5 所 示 ， 尺 寸 见 表 2.7-13 和 表 2.7-14。 


\/ Ra 1.6 用 于 /和 3mm 


Ra 3.2 用 于 3mm< <omm 


/ Ra 6.3 用 于 /> 6mm 


K 2.7-5 大 垫圈 A 级 














标记 示例 : 

大 系列 、 公 称 规格 gmm、 由 钢 制造 的 硬度 等 级 为 200HV 级 、 不 
经 表面 处 理 、 产 品 等 级 为 A 级 的 平 垫圈 的 标记 : 垫圈 GB/T 96.1 8。 

大 系列 、 公 称 规 格 8mm， 由 A2 组 不 锈 钢 制 造 的 硬度 等 级 为 














200HV 级 、 不 经 表面 处 理 、 产 品 等 级 为 A 级 的 平 垫圈 的 标记 : 垫圈 
GB/T96.1 8 A2, 




















表 2.7-13 优选 尺寸 (单位 : mm) 

















公称 规格 ( 螺 内 径 d, 外 径 d, 厚度 
纹 大 径 d) | 公称 (min)| mar | 公称 (max)| min | 公称 | max | min 
3.2 3.38 9 8.64 0.8 0.9 0.7 
4 4.3 4.48 12 11.57 1 1.1 0.9 
5 53 5.48 15 14.57 1 1.1 0.9 
6 6.4 6.62 18 17.57 1.6 1.8 1.4 
8 8.4 8.62 24 23.48 2 2.2 1.8 
10 10.5 10.77 30 29.48 2.5 2.7 2.3 
12 13 13.27 37 36.38 3 3.3 2.7 
16 17 17.27 50 49.38 3 3 2.7 
20 21 21.33 60 59.26 4 4.3 3.7 
24 25 25.52 72 70.8 3 5.6 4.4 
30 33 33.62 92 90.6 6 6.6 5.4 
36 39 39.62 110 108.6 8 9 7 
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表 2.7-14 非 优选 尺寸 (单位 : mm) 











公称 规格 ( 曙 内 径 d, 外 径 d, JEJE h 
纹 大 径 d) | 公称 (min)| max | 公称 (max)| min | 公称 | max | min 
3: 3.7 3.88 11 10.57 0.8 0.9 0.7 
14 15 15.27 44 43.38 3 3.3 2.7 
18 19 19.33 56 55.26 4 4.3 3... 
22 23 23.52 66 64.8 5 5.6 4.4 
27 30 30. 52 85 83.6 6 6.6 5.4 
33 36 36.62 105 103.6 6 6.6 5.4 























6. 大 垫圈 C (GB/T 96. 2 一 2002 ) 
大 垫圈 C 级 如 图 2.7-6 所 示 ， 尺寸 见 表 2.7-15 和 表 2.7-16， 技 术 
条 件 和 引用 标准 见 表 2.7-17。 








图 2.7-6 大 垫圈 C 级 


标记 示例 : 
大 系列 、 公 称 规格 gmm、 由 钢 制造 的 硬度 等 级 为 100HV 级 、 不 
经 表面 处 理 、 产 品 等 级 为 C 级 的 平 垫圈 的 标记 : 
垫圈 GB/T 96.2 8。 
R2715 优选 尺寸 (单位 : mm) 


























公称 规格 ( 曙 内 径 d, 外 径 d， JEBE h 
纹 大 径 d) | 公称 (min)| max | 公称 (max)| min | 公称 | max | min 
3 3.4 3.7 9 8.1 0.8 1.0 0.6 
4 45 4.8 12 10.9 1 1.2 0.8 
5 S; 5.8 15 13.9 1 1.2 0.8 
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( 续 ) 
公称 规格 ( 曙 内 径 d, 外 径 d, 厚度 

纹 大 径 d) | 公称 (min)| maxs | 公称 (max)| min | 公称 | max | min 
6 6.6 6.96 18 16.9 | 16 | 1.9 | 1.3 
8 9 9.36 24 22.4 2 2.3 | 1.7 
10 11 11.43 30 28.7 25 28 | 2.2 
12 13.5 | 13.93 37 35.4 3 3.6 | 2.4 
16 17.5 | 17.93 50 48.4 3 3.6 | 2.4 
20 22 22.52 60 58.1 4 4.6 | 3.4 
24 26 26.84 72 70.1 5 6 4 
30 33 34 92 89.8 6 7 5 
36 39 40 110 107.8 | 8 9.2 | 6.8 

表 2.7-16 非 优选 尺 十 (单位 : mm) 

aiga HEd IE a, 厚度 

ARKE d) | 公称 (min)| max 公称 (max)| min | 公称 | max | min 
3.5 3.9 4.2 11 99 | 08 | 1.0 | 0.6 
14 15.5 | 15.93 44 42.4 3 3.6 | 2.4 
18 20 20.43 56 54.9 4 4.6 | 3.4 
22 24 24. 84 66 64.9 5 6 4 
27 30 30. 84 85 82.8 6 7 5 
33 36 37 105 102.8 | 6 7 5 
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表 2.7-17 技术 条 件 和 引用 标准 


































































































M RO 钢 
机 械 硬度 等 级 100HV 
性 能 “| 硬度 范围 2 100 ~200HV 
公关 产品 等 级 C 
标准 GB/T 3103. 3 
不 经 表面 处 理 , 即 垫圈 应 是 本 色 的 并 涂 有 防 锈 油 
或 按 供需 双方 协议 的 涂 层 。 电 镀 技 术 要 求 按 GB/T 
表面 处 理 5267.1 
非 电解 锌 片 涂 层 技术 要 求 按 GB/T 5267.2 
所 有 公差 适用 于 涂 或 镀 前 尺寸 
= " 零件 不 允许 有 不 规则 的 或 有 害 的 缺陷 。 垫 圈 表 面 
a 不 得 有 突出 的 毛刺 
验收 及 包装 GB/T 90. 1 .GB/T 90.2 
@ 其 他 金属 材料 需 经 供需 双方 协议 。 
© 硬度 试验 按 GB/T 4340. 1 规定 。 
试验 力 : HV10 用 于 公称 厚度 0. 6mm < h<1. 2mm; 
HV30 用 于 公称 厚度 />1.2mm。 














7. 平 垫圈 用 于 螺钉 和 垫圈 组 合 件 (GB/T 97. 4 一 2002 ) 
平 垫圈 用 于 螺钉 和 垫圈 组 合 件 如 图 2.7-7 所 示 ， 尺 寸 见 表 2. 7-18 
~ 表 2.7-20， 技 术 和 引用 标准 见 表 2.7-21。 























分 为 三 种 规格 : 

1. S 型 垫圈 (小 系列 ) 
2. N 型 垫圈 (标准 系列 ) 
3. 工 型 垫圈 (大 系列 ) 








图 2.777 平 垫圈 用 于 螺钉 和 垫圈 组 合体 


标记 示例 : 
N 型 (标准 系列 ) 、 公 称 规 格 8mm、 由 钢 制 造 的 硬度 等 级 为 


200HV 级 、 不 经 表面 处 理 、 产 品 等 级 为 A 级 、 螺 钉 和 垫圈 组 合 件 用 


























平 垫圈 的 标记 : 
垫圈 GB/T 97.4 8。 





AS 
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表 2.7-18 S 型 垫圈 (小 系列 ) 尺寸 
(单位 : mm) 
公称 规格 W d, 外 径 d, 厚度 有 h 

(螺纹 大 径 4)| 公 称 (min)| max | 公称 (max)| min | 公称 | max | min 
2 1.75 1.85 4.5 42 | 0.6 0.65 | 0.55 
2.5 2.25 2.35 5 47 | 0.6 0.65 | 0.55 
3 2.75 2.85 6 5.7 | 0.6 | 0.65 | 0.55 
3.5 3.2 3.32 7 6.64 | 0.8 |0.85 | 0.75 
4 3.6 3.72 8 7.64 | 0.8 |0.85 | 0.75 

5 4.55 4.67 9 8.64 1 | 1.06 | 0.94 

6 5.5 5.62 11 10.57 | 1.6 | 1.68 | 1.52 

8 7.4 7.55 15 14.57 | 1.6 | 1.68 | 1.52 

10 9.3 9.52 18 17.57 | 2 |2.09 | 1.91 
12 11 11.27 20 19.48 | 2 |2.09 | 1.91 

表 2.7-19 N 型 垫圈 (标准 系列 ) 尺寸 
(单位 : mm) 
公称 规格 内 径 d, 外 径 d, 厚度 六 

(螺纹 大 径 4)| 公 称 (min)| max | 公称 (max)| min | 公称 | max | min 
5 1.75 1.85 5 47 | 0.6 0.65 | 0.55 
2.5 2.25 2.35 6 5.7 | 0.6 | 0.65 | 0.55 
3 2.75 2.85 7 6.64 | 0.6 | 0.65 | 0.55 
3.5 3.2 3.32 8 7.64 | 0.8 | 0.85 | 0.75 
4 3.6 3.72 9 8.64 | 0.8 0.85 | 0.75 

5 4.55 4.67 10 9.64 1 |1.06 | 0.94 

6 5.5 5.62 12 11.57 | 1.6 | 1.68 | 1.52 

8 7.4 7.55 16 15.57 | 1.6 | 1.68 | 1.52 

10 9.3 9.52 20 19.48 | 2 |2.09 | 1.91 
12 11 11:27 24 23.48 | 2.5 | 2.6 | 2.4 
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表 2.7-20 工 型 垫圈 (大 系列 ) 尺寸 
(单位 : mm) 
公称 规格 内 径 d, 外 径 d JEJE h 
(螺纹 大 径 dg)| 公 称 (min)| max | 公称 (max)| min 公称 | max min 
2 1.75 1.85 6 5.7 | 0.6 |0.65 | 0.55 
2.5 2.25 2.35 8 7.64 | 0.6 | 0.65 | 0.55 
3 2.75 2.85 9 8.64 | 0.8 | 0.85 | 0.75 
3.5 3.2 3.32 11 10.57 | 0.8 | 0.85 | 0.75 
4 3.6 3.72 12 11.57 1 |1.06 | 0.94 
5 4.55 4.67 15 14.57 1 |1.06 0.94 
6 5.5 5.62 18 17.57 | 1.6 | 1.68 | 1.52 
8 7.4 7.55 24 23.48 | 2 |2.09 | 1.91 
10 9.3 9.52 30 29.48 | 2.5 | 2.6 | 2.4 
12 11 11.27 37 36.38 | 3 |3.11 | 2.89 
表 2.7-21 技术 条 件 和 引用 标准 
M RO 钢 
机 械 硬度 等 级 200HV 300HV 
性 能 “| 硬度 范围 2 200 ~300HV 300 ~370HV 
公关 产品 等 级 AŠ 
标准 GB/T 3103. 3 
不 经 表面 处 理 , 即 垫圈 应 是 本 色 的 并 涂 有 防 锈 油 
表面 处 理 或 按 供需 双方 协议 的 涂 层 
电镀 技术 要 求 按 GB/T 5267.1 
所 有 公差 适用 于 涂 或 镀 前 尺 二 
表面 缺陷 Pars 规则 的 或 有 害 的 缺陷 。 垫 圈 表 面 
不 得 有 突出 的 毛刺 
验收 及 包装 GB/T 90. 1 .GB/T 90.2 


D 其 他 金属 材料 需 经 供需 双方 协议 。 


© 硬度 试验 按 GB/ 
试验 力 : HV2 用 了 








T 4340. 1 规定 。 
FF 公称 厚 度 h <0. 6mm; 











HV10 用 于 公称 厚 














HV30 用 于 公称 厚度 hh>1.2 











mm, 


© A 级 不 适用 于 内 径 d, MEE h 的 公差 。 








度 0. 6mm <h<1. 2mm; 


常见 螺纹 紧 固 件 
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8. 平 垫圈 用 于 自 攻 螺钉 和 垫圈 组 合 件 (GB/AT 97. 5 一 2002 ) 
用 于 自 攻 螺 钉 和 垫圈 组 合 件 如 图 2.7-8 所 示 ， 尺 寸 见 表 


Pira 




















2. 7-22 和 表 2. 7-23 ， 技 术 条 件 和 引用 标准 见 表 2. 7-24 








图 2.7-8 平 垫 圈 用 于 自 攻 螺 钉 和 垫圈 组 合 件 


标记 示例 : 
N 型 (标准 系列 ) 、 


180HV 2. PARÉ 
件 用 平 垫圈 的 标记 : 




















公称 规格 4. 2mm、 由 钢 # 
处 到 








垫圈 GB/T 97.5 4.2。 


R 2.7-2 N 型 垫圈 (标准 系列 ) 尺寸 





分 为 两 种 规格 : 
1. N 型 垫圈 (标准 系列 ) 
2. 工 型 执 圈 (大 系列 ) 








判 造 的 硬度 等 级 为 
EE、 产 品 等 级 为 A 级 、 自 攻 螺 钉 和 垫圈 组 合 











(单位 : mm) 
公称 规格 内 径 d, 外 径 a, 厚度 用 

(螺纹 大 径 d) 公称 (min)| max | 公称 (max)| min | 公称 | max | min 
2.2 1.9 2 5 4.82 1 1.06 | 0.94 
2.9 2.5 2.6 7 6.64 1 1.06 | 0.94 
3:25 3 3.1 8 7.64 1 1.06 | 0.94 
4.2 3.33 3.67 9 8.64 1 1.06 | 0.94 
4.8 4 4.12 10 9.64 1 1.06 | 0.94 
5.5 4.7 4.82 12 11.57 1.6 1.68 | 1.52 
6.3 5.4 5.52 14 13.57 1.6 1.68 | 1.52 

8 7.15 7.3 16 15.57 1.6 1.68 | 1.52 
9.5 8.8 8.95 20 19.48 2 2.09 | 1.91 
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表 2.7-23 工 型 垫圈 (大 系列 ) 尺寸 
(单位 : mm) 







































































公称 规格 内 径 d, 外 径 dp JEJE h 
(螺纹 大 径 dg)| 公 称 (min)| max | 公称 (max)| min | ZK | max | min 
pa 1.9 2 7 6.64 1 1.06 | 0.94 
2.9 2.5 2.6 9 8.64 1 1.06 | 0.94 
3.5 3.1 11 10.57 1 1.06 | 0.94 
4.2 3.55 3.67 12 11.57 1 1.06 | 0.94 
4.8 4.12 15 14.57 | 1.6 | 1.68 | 1.52 
5.5 4.7 4.82 15 14.57 | 1.6 | 1.68 | 1.52 
6.3 5.4 5.52 18 17.57 | 1.6 | 1.68 | 1.52 
8 7.15 7.3 24 23.48 2 [2.09 | 1.91 
9.5 8.8 8.95 30 29.48 | 2.5 | 2.59 | 2.41 
表 2.7-24 技术 条 件 和 引用 标准 
M #0 钢 2 
机 械 硬度 等 级 180HV 
PEREC | 硬度 范围 9 180 ~300HV 
公关 产品 等 级 AS 
标准 GB/T 3103. 3 
不 经 表面 处 理 , 即 垫圈 应 是 本 色 的 并 涂 有 防 锈 油 
表面 处 理 u= 
电镀 技术 要 求 按 GB/T 5267.1 
所 有 公差 适用 于 涂 或 镀 前 尺寸 
表面 缺陷 A 规则 的 或 有 害 的 缺陷 。 垫 圈 表 面 
不 得 有 突出 的 毛刺 
验收 及 包装 GB/T 90. 1 .GB/T 90.2 











其 他 金属 材料 需 经 供需 双方 协议 。 

含 碳 量 不 应 超过 0. 12% 。 

机 械 性 能 仅 作 为 交 货 条 件 。 当 对 螺钉 和 垫圈 组 合 件 进 行 湾 火 并 回 火 
时 ， 则 可 能 改变 。 
硬度 试验 按 GB/T 4340. 1 规定 。 

试验 力 : HV10 用 于 公称 厚度 h<1.2mm; 
HV30 用 于 公称 厚度 hh >1.2mm。 
A 级 不 适用 于 内 径 d, 和 厚度 hh 的 公差 。 
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9. 自 攻 螺 钉 和 平 垫圈 组 合 件 (GBZT 9074. 18 一 2002 ) 
自 攻 螺 钉 和 平 垫圈 组 合 件 如 图 2.7-9 所 示 ， 尺 寸 见 表 2.7-25， 自 
攻 螺 钉 代号 见 表 2.7-26， 垫 圈 代 号 见 表 2. 7-27。 
h 












PAAT ATITA 
ad 





HEIZ f k H BORET 
平 端 盘 头 自 攻 螺 钉 
O) TDL 
EBEN HW 
AW TINNY 
T TD 


HRA Ad Mds 
图 2.7-9 自 攻 螺 钉 和 平 垫圈 组 合 件 

标记 示例 : 

六 角 头 自 攻 螺 钉 和 平 垫圈 组 合 件 包 括 : 一 个 GB/T 5285 ST4. 2 
x16， 锥 端 (C) 六 角 头 自 攻 螺 钉 (代号 S1) 和 一 个 GB/AT 97.5 标 
准 系列 垫圈 (代号 N) 的 标记 : 

自 攻 螺钉 和 垫圈 组 合 件 GB/T9074.18 ST4.2x16 C Sl N, 

十 字模 盘 头 自 攻 螺 钉 和 平 垫圈 组 合 件 包括 : 一 个 GB/T 845 ST4. 2 
x16、 锥 端 (C). Z 型 十 字模 盘 头 自 攻 螺 钉 (代号 S2) 和 一 个 GB/T 
97.5 标准 系列 垫圈 (代号 N) 的 标记 : 

自 攻 螺钉 和 垫圈 组 合 件 GB/T 9074.18 ST4.2x16 C Z S2 N, 

表 2.7-25 R s (单位 : mm) 















































平 垫圈 尺寸 
、 a? d, 标准 系列 N 型 大 系列 工 型 
螺纹 规格 
max max h d, d, 
公称 max 公称 max 
ST2.2 0.8 2.1 1 5 1 7 
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( 续 ) 
平 垫圈 尺寸 ? 
aa d, 标准 系列 N 型 大 系列 工 型 
螺纹 规格 
a ax h d, h d, 
公称 max 公称 max 
ST2.9 1.1 2.8 1 7 1 9 
ST3.5 1.3 3.3 1 8 1 11 
ST4.2 1.4 4.03 1 9 1 12 
ST4.8 1.6 4.54 1 10 6 15 
ST5.5 1.8 5.22 1.6 12 1.6 15 
ST6.3 1.8 5.93 1.6 14 1.6 18 
ST8 2.1 7.76 1.6 16 2 24 
ST9.5 2.1 9.43 2 20 2.5 30 
© 尺寸 c， 在 垫圈 与 螺钉 支承 面 或 头 下 圆 角 接触 后 进行 测量 。 
© WA GB/T 97.5 的 尺寸 仅 为 信息 。 
表 2.7-26 自 攻 螺钉 代号 
标准 编号 及 名 称 代 号 
GB/T 5285 六 角 头 自 攻 螺钉 S1 
GB/T 845 FERRA H BRET S2 
GB/T 5282 FREA A BORET S3 
表 2.7-27 垫圈 代号 
标准 编号 及 名 称 型 式 代 号 
平 垫圈 用 于 自 攻 螺 钉 标准 系列 
和 垫圈 组 合 件 大 系列 

















技术 条 件 和 引用 标准 : 

1) 组 合 件 中 ， 自 攻 螺 钉 的 机 械 性 能 应 符合 GB/T 3098. 5 的 规定 。 
组 合 件 中 ， 垫 圈 的 硬度 应 为 : 90 ~ 320HV。 

2) 维 氏 硬度 试验 按 GB/T 4340. 1 规定 。 

试验 力 : 

HV10 用 于 公称 厚度 h<1.2mm; 








g 
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HV30 用 于 公称 厚度 h >1. 2mm, 
3) 为 避免 热处理 影响 垫圈 的 硬度 ， 组 合 前 应 对 垫圈 采取 适当 的 


防护 措施 ， 如 镀 铜 。 




















自 攻 螺钉 和 垫圈 组 合 件 的 验收 检查 按 GB/T 90. 1 规定 。 
标记 

自 攻 螺钉 和 垫圈 组 合 件 的 标记 应 包括 以 下 内 容 : 

一 对 元 件 的 描述 ; 

一 本 国家 标准 编号 ; 


一 自 攻 螺 钉 的 特性 ; 
一 自 攻 螺 钉 类 型 的 代号 (ILK 2. 7-26); 
一 垫圈 型 式 的 代号 ( 见 表 2.7-27)。 








10. 螺栓 或 螺钉 和 平 执 圈 组 合 件 (GB/T 9074. 1 一 2002 和 GB/T 


9074. 14—2002) 
螺栓 或 螺钉 和 平 垫圈 组 合 件 如 图 2.7-10 所 示 ， 尺 








寸 见 表 2.7-28 


和 表 2.7-29， 螺 栓 或 螺钉 和 平 垫圈 组 合 代 号 见 表 2. 7-30。 














c) d) 


图 2.7-10 ”螺栓 或 螺钉 和 平 垫圈 组 合 件 
a) 过 渡 圆 直 径 d. 和 杆 径 da b) 螺纹 制 到 垫圈 处 





螺栓 

















e) 带 光 杆 的 螺钉 d) 可 替代 使 用 的 头 下 U 型 沉 割 模 











< 748 . 


新 编 实 用 紧 固件 手册 





标记 示例 


六 角 头 螺栓 和 平 垫圈 组 合 件 包 括 : 一 个 GB/T 5783 M6 x30 
8.8 级 螺栓 (代号 SI ) 和 一 个 GBMT 97.4 标准 系列 垫圈 (代号 N) 


的 标记 : 


螺栓 和 垫圈 组 





件 GB/T 9074. 1 





M6 x30 8.8 SI N, 

















六 角 头 螺栓 和 平 垫 圈 组 合 件 包 括 : 一 个 头 下 带 U A i e B 


GB/T 3783 M6x 








系列 垫圈 (代号 N) 的 标记 : 








30 8.8 级 螺栓 (代号 S1) 和 一 个 GB/T 97. 4 标准 





































































































螺栓 和 垫圈 组 件 CBXT 9074.1 M6x30 8.8 S U SI N, 
表 2.7-28 R + (单位 : mm) 
平 垫圈 尺寸 9 
| 小 系列 标准 系列 大 系列 
| s 型 N 弄 LÆ 
规格 Dd| max | max 
h d, h d, h d, 
公称 max 公称 max 公称 max 
M2 2.4 0.6 4.5 0.6 3 0.6 6 
M2.5 2.8 0.6 5 0.6 6 0.6 8 
M3 3.3 0.6 6 0.6 7 0.8 9 
(M3.5) SF 0.8 7 0.8 8 0.8 11 
M4 @ 4.3 0.8 8 0.8 9 1 12 
2P® 
M5 5.2 Í 9 1 10 i 15 
M6 Hz 1.6 11 6 12 1.6 18 
M8 8.4 1.6 15 6 16 2 24 
M10 10.2 2 18 2 20 2.5 30 
M12 12.6 2 20 2:5 24 3 37 
O 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
© 从 垫圈 支承 面 到 第 一 扣 完 整 螺 纹 始 端的 最 大 距离 ， 当 用 平面 (E 
未 倒 角 的 环 规 ) 测量 时 ， 垫 圈 应 与 螺钉 支承 面 或 凑 下 圆 角 接触 。 
@ WA GB/T 97.4 的 尺寸 仅 为 信息 。 
© P—I2JE 
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表 2.7-29 UHR (单位 : mm) 
螺纹 规格 d | M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12 
do max | 3.6 4.7 5.7 6.8 9.2 11.2 | 13.7 
r min | 0.1 0.2 0.2 0.25 0.4 0.4 0.6 
max | 0.20 | 0.25 | 0.25 | 0.30 0.4 0.4 0.5 
” f min | 0.05 | 0.05 | 0.05 | 0.05 0.1 0.1 0.1 
注 : 其 余 尺寸 见 表 2.728。 
表 2.7-30 ”螺栓 或 螺钉 和 垫圈 的 组 合 代 号 
累 栓 或 螺钉 
S 型 N 型 工 型 
标准 编号 代号 代号 S 代号 N 代号 工 
GB/T 5783 S1 — x x 
GB/T 5782® s2 = x x 
GB/T 818 s3 x x 
GB/T 70. 1 S4 x x x 
GB/T 67 s5 一 x x 
GB/T 65 S6 x x x< 
注 : 图 2.7-10d 和 表 2.7-29 是 经 供需 双方 协议 ， 六 角 头 螺栓 头 下 可 采用 
型 沉 割 槽 。 
© 根据 GB/AT 97.4。“ 一 ”表示 无 此 型 式 ;“ x ”表示 可 选用 的 组 合 件 。 





@ GB/T 5782 的 螺栓 按 第 3 章 减 小 杆 径 后 ， 与 GB/T 5784 的 螺栓 相似 。 


技术 条 件 和 引用 标准 : 
1) 组 合 件 中 ， 螺 栓 或 











机 械 性 能 的 规定 。 
2) 电镀 技术 要 求 按 GB/T 5267. 1 规定 。 





3) 按 GB/T 3098. 1 检查 中 发 和 


查 。 





由 钉 应 符合 相应 产品 标准 对 成 品 的 材料 和 





4) 组 合 件 中 ， 执 圈 的 人 硬度 等 级 应 符合 以 下 要 求 : 





E 争 议 时 ， 应 去 除 垫圈 进行 仲裁 检 
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一 螺栓 或 螺钉 <8. 8 级 : 垫圈 硬度 等 级 为 200HV (GB/T 97.4); 
一 螺栓 或 螺钉 为 9.8 级 和 10.9 级 : 垫圈 硬度 等 级 为 300HV 
(GB/T97.4) 。 
5) 螺栓 或 螺钉 和 垫圈 组 合 件 的 验收 检查 按 GBZT 90.1 规定 。 
2.7.2 弹簧 及 弹性 垫圈 
1. 标准 型 弹簧 垫圈 ( 见 表 2.7-31 ) 
表 2.7-31 标准 型 弹簧 垫圈 _— RATIB 标准 型 弹簧 垫圈 (GB93—1987) 93 一 1987) 


Wa 


















































标记 :规格 为 16mm、 材 料 为 65Mn、 表 面 氧 化 的 标准 型 弹簧 垫圈 的 标记 为 
垫圈 GB 93 一 1987 16 
规格 ( 螺 d S(b) H m: 
纹 大 径 ) | min | max | 公称 | min | max | min | max < 
2 2.1 | 2.35 | 0.5 | 0.42 0.58 1 1.25 0.25 
2.5 2.6 | 2.85 | 0.65 | 0.57 | 0.73 | 1.3 | 1.63 | 0.33 
3 3.1 | 3.4 |08 |07 |09 | 16 / 0.4 
4 4.1 |44 | 1.1 1 1.2 | 2.2 | 2.75 | 0.65 
5 5.1 |54 |13 |12 | 1.4 | 26 3.25 0.65 
6 6.1 | 6.68 | 1.6 | 1.5 | 1.7 | 3.2 4 0.8 
8 8.1 | 8.68 | 2.1 2 2.2 | 4.2 | 5.25 | 1.05 
10 10.2 | 10.9 | 2.6 | 2.45 | 2.75 | 5.2 | 6.5 1.3 
12 12.2 | 12.9 | 3.1 | 2.95 | 3.25 | 6.2 | 7.75 | 1.55 
(14) 14.2 | 14.9 | 3.6 | 3.4 | 3.8 | 7.2 9 1.8 
16 16.2 | 16.9 | 4.1 | 3.9 | 4.3 | 8.2 |1025 2.05 
(18) 18.2 |19.04| 4.5 | 4.3 | 4.7 9 [11.25] 2.25 
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( 续 ) 
规格 ( 螺 d SCD) H 
纹 大 径 ) min max 公称 min max min max < 
20 20.2 21.04 5 4.8 5.2 10 12.5 2.5 
(22) 22.5 |23.34 | 5.5 5.3 5.7 11 13:75 2.13 
24 24.5 | 25.5 6 5.8 6.2 12 15 3 
(27) 27.5 | 28.5 6.8 6.6 7.1 13.6 17 3.4 
30 30.5 | 31.5 J3 7.2 7.8 15 18.75 3:75 
(33) 33.5 | 34.7 8.5 8.2 8.8 17 21.25 4.25 
36 36.5 | 37.7 9 8.7 9.3 18 22.5 4.6 
(39) 39.5 | 40.7 10 9.7 10.3 20 25 5 
42 42.5 | 43.7 10.5 10.2 10.8 21 26.25 5.23 
(45) 45.5 | 46.7 11 10.7 11.3 22 27.5 5:5 
48 48.5 | 49.7 12 11.7 12.3 24 30 6 
注 : 1. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


2. m 应 大 于 零 。 
2. 轻型 弹簧 垫圈 ( 表 2.7-32 ) 
表 2.7-32 ”轻型 弹簧 垫圈 (GB 859—1987) 


S 


65~ 80 








H 


技术 条 件 按 GB 94. 1 一 1987 规定 。 
标记 示例 :规格 为 16mm 材料 为 65Mn .表面 氧化 和 


垫圈 GB 859 一 1987 


16 





71 





的 轻型 弹簧 垫圈 的 标记 为 


(单位 :mm) 























规格 d 5 b H | m 
(螺纹 大 径 ) min | max | 公称 | min | max | 公称 | min | max | min | max < 
3 3.1 3.4 0.6 0.52 10.68] 1 0.9 1.1 1.2 1.5 | 0.3 

4 4.1 4.4 0.8 10.7010.9011.2 1.1 1.3 1.6 | 2 0.4 

5 5.1 |5.4 [1.1 1 1.2 |1.5]|1.4 | 1.6 |2.2 |2.75 | 0.55 

6 6.1 6.68 1.3 |1.2]|1.4| 2 1.9 | 2.1 | 2.6 13.25| 0.65 
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( 续 ) 
规格 d 5 b H |m 
(螺纹 大 径 ) min | max | 公称 | min | max | 公称 | min | max | min | max < 
8 8.1 8.68 1.6|1.5|1.7|2.5 2.35 2.665 3.2] 4 0.8 
10 10.2 10.9 2 1912.1] 3 [|2.8513.15 5 1 
12 12.2 12.9 2.5 |2.35|2.65| 3.5 |3.3 |3.7 | 5 |6.25| 1.25 
(14) 14.2|14.9] 3 |2.85|3.15| 4 3.8 4.2 6 7.5 1.5 
16 16.2 16.9 3.2 | 3 |3.4 |4.5 4.3 4.7 6.4 8 1.6 
(18) 18.219.04 3.6 3.4 3.8] 5 4.8 5.2 7.2 9 1.8 
20 20.221.04 4 |3.8|4.2|5.5 5.3 5.7 8 10 2 
(22) 22.523.34 4.5 |4.3|4.7] 6 5.8 6.2 11.25| 2.25 
24 24.5.25.5. 5 [4.8 |5.2| 7 16.7 7.3 10 |12.5| 2.5 
(27) 27.5|28.5| 5.5 |5.315.7] 8 7.7 8.3 | 11 13.75| 2.75 
30 30.531.5 6 |5.8 16.2 | 9 8.7 9.3 12 | 15 3 
注 : 1. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
2. m W KT, 





3. 波形 弹性 垫圈 ( 见 表 2.7-33) 
表 2.7-33 波形 弹性 垫圈 (GB/T 955—1987) 





技术 条 件 

按 GB 94.3 一 87 规定 。 

标记 示例 : 

规格 6mm 材料 为 65Mn .表面 氧化 的 波形 弹性 垫圈 的 标记 示例 : 
垫圈 GB 955 一 87 6 






























































( 续 ) 
(单位 :mm) 
规格 d b H 
(螺纹 大 径 ) min max min max min max 
3 3:22 3⁄5 7.42 8 0.8 1.6 
4 4.3 4.6 8.42 9 1 2 
5 5:3 5.6 10. 30 11 1.1 2.2 
6 6.4 6.76 11.30 12 1.3 2.6 
8 8.4 8.76 14.30 15 1.5 3 
10 10.5 10.93 | 20.16 21 2.1 4.2 
12 13 13.43 | 23.16 24 2.5 5 
(14) 15 15.43 | 27.16 28 3 5.9 
16 i7 17.43 29 30 3.2 6.3 
(18) 19 19.52 33 31 3.3 6:5 
20 21 21.52 35 36 3.7 7.4 
(22) 23 23:52 39 40 3.9 7.8 
24 25 25.52 43 44 4.1 8.2 
(27) 28 28.52 49 50 4.7 9.4 
30 31 31.62 54.8 56 3 10 



































HE; 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
4. 鞍 形 弹性 垫圈 ( 见 表 2.7-34) 
表 2.7-34 鞍 形 弹性 垫圈 (GB 7245—1987) 








4 一 4 放大 








m<Smin 
标记 示例 : 
规格 为 16mm、 材 料 为 65Mn 表面 氧化 的 鞍 形 弹 得 垫圈 的 标记 为 : 
垫圈 GB 7245—1987 16。 
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规格 ( 螺 d H S b 





纹 大 径 ) min max min max | 公称 | min max | 公称 | min max 













































































3 3.1 3.4 | 1.1 | 1.3 | 0.6 | 0.52 | 0.68 1 0.9 | 1.1 
4 4.1 | 4.4 | 12 | 1.4 | 0.8 0.70 |0.90 | 1.2 | 1.1 | 1.3 
5 5.1 541.5 | 1.7 | 1.1 1 1.2 | 1.5 | 1.4 | 1.6 
6 6.1 6.68 2 2.2 | 1.3 | 1.2 | 1.4 2 1.9. 2.1 
8 8.1 | 8.68 |2.45 2.75 | 1.6 | 1.5 | 1.7 | 2.5 |2.35 | 2.65 
10 10.2 | 10.9 |2.85 | 3.15 2 1.9 | 2.1 3 2.85 | 3.15 
12 12.2 | 12.9: | 3,35 3:65 | 2;5 |2.35 | 2:605 | 3.5 | -33 | 3.7 
(14) |14.2 14.9 | 3.9 | 4.3 3 2.85 | 3.15 4 3.8. | 4.2 
16 16.2 16.9 | 4.5 | 5.1 | 3.2 3 3.4 4.5 | 4.3 | 4.7 
(18) |18.2 (19.04| 4.5 | 5.1 | 3.6 | 3.4 | 3.8 5 4.8 | 5.2 
20 20.2 21.04| 5.1 | 5.9 4 358 | 42 SS S3 5:7 
(22) |22.5 23.34| 5.1 | 5.9 | 4.5 | 4.3 | 4.7 6 5.8 | 6.2 
24 24.5 |25.5 | 6.5 | 7.5 5 4.8 | 5.2 7 6.7 | 7.3 
(27) 27:5: |28,5 | 6.5 | 7.5 | 5.5 .| 5.3 | 5.7 8 TTo ga 
30 30:5 | 31.5 | 9.5 | 10:5 6 5.8 | 6.2 9 8.7 | 9.3 


注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
5 重型 弹簧 垫圈 ( 见 表 2.7-35) 
表 2.7-35 重型 弹簧 垫圈 (GB 7244—1987) 























y 


2 








标记 : 
规格 为 16mm 材料 为 65Mn 表面 氧化 的 重型 弹簧 垫圈 的 标记 为 ; 
垫圈 GB 7244—1987 16, 




















规格 d S b H ma 


(螺纹 大 径 ) min | max | 公称 | min | max | 公称 | min | max | min | max 

















6 6.1 6.68 1.8 |1.65|1.95|2.6 2.45 2.75 3.6 4.5 | 0.9 
8 8.1 |8.68 2.4 12.25|2.55|3.2| 3 13.4 4.8 | 6 1.2 
10 10.2 10.9 3 |2.85|3.15|3.8 13.6 4 6 S| 1.5 
12 12.2 12.9 3.5 | 3.3 13.7 |4.3 |4.1|4.5 | 7 |8.75| 1.75 











(18) 18.2 19.04 5.3 | 5.1 5.5 5.8 5.6 | 6 10.613.25 2.65 











24 24.5 25.5 7.1 |6.8 |7.4 |7.5 7.2 7.8 |14.217.75 3.55 








30 30.5|131.5| 9 |8.7 |9.3 9.3 9 [9.6 | 18 |22.5| 4.5 





(33) 33.5 34.7 9.9 | 9.6 |10.2|10.2| 9.9 10.5 19.8 24.75 4.95 





36 36.5 37.7 10.8110.5|11.1 | 11 110.7 11.3 21.6 27 | 5.4 












































注 : 1. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
2. m 应 大 于 零 。 











6. 六 角 头 螺栓 与 弹簧 垫圈 的 组 合 件 ( GB 9074. 15 一 1988) 
六 角 头 螺栓 与 弹簧 垫圈 的 组 合 件 如 图 2.7-11 所 示 ， 尺 寸 见 表 
2.7-36， 技 术 条 件 和 引用 标准 见 表 2.7-37。 
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-| 之 头 杆 结合 处 的 型 式 

















图 2.7-11 六 角 头 螺栓 与 弹簧 垫圈 的 组 合 件 





示 记 方法 按 GB 1237 规定 。 
标注 示例 : 

螺纹 规格 为 d=M5、 公 称 长 度 1=20mm、 性 能 等 级 为 8.8 级 、 表 
而 镀 锌 钝 化 的 六 角 头 螺栓 和 弹簧 垫 组 合 件 的 标记 : 
































螺栓 组 合 件 GB 9074.5 M5 x20。 
表 2.7-36 R + (单位 : mm) 


螺纹 规格 4 | M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12 





a max 1.0 1.4 1.6 2.0 2y 3.0 3.5 











H 公称 | 2.00 2.75 3.25 4.00 5.00 6.25 7.50 





d, (参考 ) 5.23 6.78 8.75 | 10.71 | 13.64 | 16.59 | 19.53 


























A 
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公 R 


























































































































注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
表 2.7-37 技术 条 件 和 引用 标准 






































标准 ” 栓 | a m 
项 目 GB 5783 | GB 9074. 26 
D EHME GB 5267 
下 理 
和 四 于 D 氧化 
其 他 技术 要 求 垫圈 应 能 自由 转动 而 不 脱落 
验收 及 包装 GB 90 








注 : BR anao damar Plr mnh, HERTE GB 5783 的 规定 。 
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2.7.3 锁 紧 垫圈 


1. 锥 形 锁 紧 垫 圈 ( 见 表 2. 7-38) 
表 2.7-38 EMRE (GB 956. 1 一 1987) 


技术 条 件 








按 GB 94.2 一 1987 规定 。 


标记 示例 





规格 6mm 材料 为 65Mm 表面 氧 化 的 锥 形 锁 紧 垫圈 的 标记 示例 : 
垫圈 GB 956. 1 一 1987 6 





























(单位 :mm) 
规格 p , EE 
H Z 4 又 e = š 
(螺纹 大 径 ) ma iss = min 
3 3.2 3.5 6 0.4 6 
4 4.3 4.6 8 0.5 
8 
5 5.3 5.6 9.8 
0.6 
6 6.4 6.76 11.8 
8 8.4 8.76 15.3 0.8 
10 
10 10.5 10.93 19 
1.0 
12 12.5 12.93 23 











2. 锥 形 锯齿 锁 紧 垫圈 (ILK 2. 7-39) 








AS 
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K 2. 7-39 


技术 条 件 
按 GB 94.2 一 1987 规定 。 
标记 示例 : 


锥 形 锯齿 锁 紧 垫 圈 (GB 956. 2 一 1987 ) 








规格 6mm 材料 为 65Mn .表面 氧化 的 锥 形 锯齿 锁 紧 垫圈 的 标记 示例 : 
垫圈 GB 956.2 一 1987 6 





























(单位 :mm) 
d RE 
规格 D ë 齿 数 
(螺纹 大 径 ) . = g min 
min max 
3 3.2 3.5 6 0.4 12 
4 4.3 4.6 8 0.5 
14 
5 D3 5.6 9.8 
0.6 
6 6.4 6.76 11.8 16 
8 8.4 8.76 15:3 0.8 18 
10 10.5 10.93 19 20 
1.0 
12 12.5 12.93 23 26 
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3. 内 齿 锁 紧 垫圈 ( 见 表 2. 7-40) 


表 2.7-40 





技术 条 件 


按 GB 94.2 一 1987 规定 


标记 示例 : 


H=2S 


内 齿 锁 紧 垫 圈 (GB 861. 1 一 1987) 


规格 6mm 材料 为 65Mn 表面 氧化 的 内 齿 锁 紧 垫 圈 的 标记 示例 .: 
垫圈 GB 861. 1 一 1987 6 



























































规格 Š 齿 数 
(螺纹 大 径 ) min max min max í min 
2 2.2 2.45 4.2 4.5 
2.5 27 2.95 52 5.5 t 6 
3 3.2 3.5 ST 6 0.4 
4 4.3 4.6 7.64 8 0.5 
5 5.3 5.6 9.64 10 
6 6.4 6.76 | 10.57 11 9:6 ? 
8 8.4 8.76 | 14.57 15 0.8 
10 10.5 | 10.93 | 17.57 18 a 9 
12 12.5 | 12.93 | 19.98 | 20.5 
(14) 14.5 | 14.93 | 23.48 24 ib E 
16 16.5 | 16.93 | 25.48 26 
(18) 19 19.52 | 29.48 30 1: 12 
20 21 21.52 | 32.38 33 














注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


A 
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4. 内 锯齿 锁 紧 垫 圈 ( 见 表 2. 7-41) 
表 2.7-41 内 锯齿 锁 紧 垫圈 (GB 861. 2 一 1987) 


S 





技术 条 件 

按 GB 94.2 一 1987 规定 

标记 示例 : 

规格 6mm 、 材 料 为 65Mn、 表 面 氧 化 的 内 锯齿 锁 紧 垫圈 的 标记 示例 : 
垫圈 GB 861.2—1987 6 
























































(单位 :mm) 
规格 d D š 齿 数 
(螺纹 大 径 ) min max min max Š min 
2 2.2 2.45 4.2 4.5 53 
2.5 2.7 2.95 5.2 5.5 7 
3 3.2 3.5 5.7 6 0.4 
4 4.3 4.6 7.64 8 0.5 
5 5:3 5.6 9.64 10 ° 
6 6.4 6.76 10.57 11 "° 9 
8 8.4 8.76 14.57 15 0.8 10 
10 10.5 10.93 | 17.57 18 
1.0 12 
12 12.5 12.93 | 19.98 20.5 
(14) 14.5 14.93 | 23.48 24 T 
16 16.5 16.93 | 25.48 26 14 
(18) 19 19.52 | 29.48 30 TE 
20 21 21.52 | 32.38 33 16 




















注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
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5. 外 齿 锁 紧 执 圈 〈( 见 表 2. 7-42) 
表 2.7-42 ”外 齿 锁 紧 垫 圈 (GB 862. 1 一 1987) 


技术 条 件 


按 GB 94.2 一 1987 规定 


标记 示例 : 
规格 6mm、 材 料 为 65Mn、 表 面 氧 化 的 外 齿 锁 紧 执 圈 的 标记 示例 : 
垫圈 GB 862. 1 一 1987 6 








五 二 29 










































































(单位 :mm) 
规格 齿 数 
(螺纹 大 径 ) min max min max Š min 
2 2.2 2.45 4.2 4.5 03 
2.5 2.7 2.95 5.2 5.5 6 
3 3.2 3.5 5.7 6 .4 
4 4.3 4.6 7.64 8 nS 
5 5:3 5.6 9.64 10 
6 6.4 6.76 | 10.57 11 K $ 
8 8.4 8.76 14.57 15 0.8 
10 10.5 10.93 | 17.57 18 o 9 
12 12.5 12.93 | 19.98 20.5 
(14) 14.5 14.93 | 23.48 24 i 19 
16 16.5 16.93 | 25.48 26 
(18) 19 19.52 | 29.48 30 TE 12 
20 21 21.52 | 32.38 33 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


A 
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6. 外 锯齿 锁 紧 垫圈 ( 见 表 2. 7-43 ) 
表 2.7-43 ”外 锯齿 锁 紧 垫圈 (GB 862. 2 一 1987 ) 
技术 条 件 按 GB 94. 2 一 1987 规定 
标记 示例 : 
规格 6mm 材料 为 65Mn ,表面 氧化 的 外 锯齿 锁 紧 垫圈 的 标记 : 
垫圈 GB 862.2 一 1987 6 
(单位 :mm) 
规格 d D 齿 数 
( 螺纹 大 径 ) min max min max š min 
2 2.2 2. 45 4:2 4.5 T 
2.5 2.7 2.95 5.2 5.5 9 
3 3.2 3.5 5.7 6 0.4 
4 4.3 4.6 7.64 8 0.5 i 
5 5.3 5.6 9.64 10 E 
6 6.4 6.76 | 10.57 11 12 
8 8.4 8.76 | 14.57 15 0.8 14 
10 10.5 | 10.93 | 17.57 18 
1.0 16 
12 12.5 | 12.93 | 19.98 | 20.5 
(14) 14.5 | 14.93 | 23.48 24 iS 
16 16.5 | 16.93 | 25.48 26 18 
(18) 19 19.52 | 29.48 30 Np 
20 21 21.52 | 32.38 33 20 























注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
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7. 组 合 件 用 锥 形 锁 紧 垫圈 ( 见 表 2.7-44) 
表 2.7-44 ”组合 件 用 锥 形 锁 紧 垫圈 (GB 9074. 28 一 1988 ) 





S 90° 





技术 条 件 按 GB 94. 2 的 规定 。 

标记 方法 按 GB 1237 规定 。 

标记 示例 : 

规格 4mm 材料 65Mn ,不 经 表面 处 理 的 组 合 件 用 锥 形 锁 紧 执 圈 的 标记 : 
垫圈 GB 9074.28 4 




































































(单位 :mm) 
规格 3 4 5 6 8 
(螺纹 大 径 ) 
max 2.83 3.78 4.75 5.71 7.64 
d 
min 2.73 3.66 4.57 5.53 7.42 
d, = 6.0 8.0 9.8 11.8 15.3 
S 0.4 0.5 0.6 0.6 0.8 
HŽ min 6 8 8 10 10 

















8. 组 合 件 用 外 锯齿 锁 紧 垫圈 (JILE 2. 745) 
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R 27-45 组 合 件 用 外 锯齿 锁 紧 垫圈 
(GB 9074. 27 一 1988) 








技术 条 件 按 GB 94. 2 规定 。 
标记 方法 按 GB 1237 的 规定 。 
































标记 示例 : 

规格 4mm 材料 为 65Mn ,不 经 表面 处 理 的 组 合 件 用 外 锯齿 锁 紧 垫圈 的 标 
记 : 

垫圈 GB 9074.27 4 

(单位 :mm) 

规格 3 4 5 6 8 10 12 
(螺纹 大 径 ) 

max 2.83 | 3.78 | 4.75 | 5.71 7.64 | 9.59 | 11.53 
d, 

min 2.73 | 3.66 | 4.57 | 5.53 | 7.42 | 9.37 | 11.26 

max 

6 8 10 11 15 18 20.5 

d, | (公称 ) 

min 5.70 | 7.64 | 9.64 | 10.57 | 14.57 | 17.57 | 19.98 
S 0.4 0.5 0.6 0.6 0.8 1.0 1.0 
齿 数 min 9 11 11 12 14 16 16 
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2.7.4 止 动 垫 圈 
1. 单 耳 止 动 垫圈 ( 见 表 2. 7-46) 
HIJE (GB 854 一 1988 ) 


表 2.7-46 














技术 条 件 按 GB 98 规定 。 


标记 方法 按 GB 1237 规定 。 


标记 示例 : 


规格 为 10mm 材料 为 Q235 ,经 退火 不 经 表面 处 理 的 单 耳 止 动 垫圈 


垫圈 GB 854 10 











的 标记 : 
























































(单位 :mm) 
规格 ( 螺 d D L 
` SIBIB |r 
纹 大 径 ) max min max min | 公称 | min max 
Zs 2.95 | 2.7 8 7.64 | 10 9.17 |10.29 3 | 6 
3 3.5 | 3,22 10 9.64 | 12 |11.65|12.35|0.4| 4 | 7 
4 4.5 | 4.2 14 |13.57| 14 113.65 |14.35 5. | 9 2 
5 5.6: | 5.3 17 |16.57| 16 15.65|16.35 0.5] 6 |11 
6 6.76 | 6.4 19 |18.48| 18 117.65 |18.35 7 |12 4 
8 8.76 | 8.4 22 21.48| 20 [19.58 |20.4210.5| 8 |16 
10 10.93 | 10.5 | 26 |25.48| 22 [21.58 |22.42 10 |19] 6 
12 13.43| 13 32 31.38| 28 |27.58 |28.42 21 
(14) 15.43| 15 32 31.38| 28 |27.58 |28.42 t 25 
16 17.43| 17 40 139.38| 32 [31.50 [32.50 15 | 32 
(18) 19.52| 19 45 |144.38| 36 |35.50136.50 1 18 |38 10 
20 21.52| 21 45 |149.38| 36 136.50 [36.50 
(22) 23.52) 23 50 49.38| 42 |41.50 |42. 50 20 39 
24 25.52) 25 50 49.38| 42 |41.50 |42. 50 42 



















































































注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
2. 圆 螺 母 用 止 动 垫 圈 ( 见 表 2.7-47) 
表 2.7-47 圆 螺 母 用 止 动 垫圈 (GB 858 一 1988 ) 
4 一 4 
































d>100 


技术 条 件 按 GB 98 规定 。 
标注 方法 按 GB 1237 规定 。 
标记 示例 :规格 为 16mm, 材 料 为 Q235A ,经 表面 退火 、 氧 化 处 理 的 圆 螺 母 





用 止 动 垫圈 标记 为 


垫圈 GB 858 


16. 
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( 续 ) 
规格 ( 螺 D L 
è 不 S B b, F 
纹 大 径 ) max min max min | 公称 | min max 
(27) 28.52| 28 58 |57.26| 48 147.50 148. 50 24 | 48 
30 31.62 31 63 |62.26| 52 |51.40 |52. 60 26 | 55 
36 37.62| 37 75 |74.26| 62 |61.40|62.60|1.5|30 |65 |16 
42 43.62] 43 88 |87.13| 70 (69.40 |70. 60 35 | 78 
48 50.62 50 100 99.13] 80 79.40 80.60 40 | 90 
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( 续 ) 
(单位 :mm) 
规格 D 
(螺纹 大 径 ) | 4 | 参考 | r s h b i 
10 10.5 25 16 3 
12 12.5 28 19 3.8 " 
3 
14 14.5 32 20 Ti 
16 16.5 34 22 j 
18 18.5 35 24 i 
20 20.5 38 27 1 p 
HPA 22.5 42 30 4 as i 
24 24.5 45 34 z: zj 
250 25.5 45 34 5 
27 27.5 48 3⁄7 F 
30 30.5 52 40 > 
33 33.5 sO 
T 56 43 
35" 35.5 =” 
36 36.5 60 46 3 
39 39.5 5 5.7 A 
P= 62 49 
40% 40.5 x 
42 42.5 66 53 39 
45 45.5 72 59 i5 
48 48.5 P: 
P 76 61 1:5 
50% 50.5 E 
52 52.5 49 
7 82 67 
55% 56 > 
TaT 
56 57 90 74 Pa 
60 61 94 79 6 5 
64 65 zi 
Pr 100 84 
ni °° 62 
68 69 105 88 9.6 a 






































































































































( 续 ) 
规格 D 
(螺纹 大 径 ) í | 参考 | P S h b a 
72 73 69 
= 110 93 
75% 76 71 
76 TE 115 98 1.5 9.6 72 
80 81 120 103 76 
85 86 125 108 81 
90 91 130 112 86 
95 96 123 117 91 
11.6 r——— 
100 101 140 122 96 
F Leen — == 
105 106 145 127 101 
110 111 156 135 106 
2 == — 
115 116 160 140 111 
120 121 166 145 116 
18.5 ———Ə——Ə 
125 126 170 150 121 
130 1231 176 155 126 
140 141 186 165 136 
150 151 206 180 146 
160 161 216 190 156 
170 171 226 200 166 
2.5 15.5 {m 
180 181 236 210 8 176 
190 191 246 220 186 
200 201 256 230 196 
© NETRAA A ha a 
3. 双 耳 托 板 自 锁 螺母 止 动 垫圈 (GB 962—1988) 
双 耳 托 板 自 锁 螺母 止 动 垫圈 如 图 2.7-12 所 示 ， 尺 寸 见 表 2.748, 














材料 和 表面 处 理 见 表 2. 7-49 。 
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图 2.7-12 ” 双 耳 托 板 自 锁 螺 母 止 动 垫圈 








标记 示例 : 螺纹 直径 6mm, b = 1mm 的 双 耳 托 板 自 锁 螺 母 垫 片 : 
GB 962 6x1, 











R2748 R s (单位 : mm) 











































































































L D D, R, b 
RA 1 1.5 
EEIE” K -本 H K 1 
直径 | 基本 | 极限 | 基本 | 极限 | 基本 | 极限 | 基本 | 极限 1000 件 热 片 的 
尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 理论 质量 /kg 
3 | 18 +0.43 7 4 3 0.261 | 0.391 
+0.16 
4 | 22 8 0 5 Š 3 0 0.332 | 0.498 
5 | 22 9 |-0.36| 6 3 |-0.25|0.334 | 0.501 
+0.52 
6 |24 10 7 |+0.20| 3 0.397 | 0.585 
8 |30 13 9 0 4 0.641 | 0.897 
0 0 
+0.24 
10 34 +062 16 -0.443 11 i 4 |-0.30 0.808 | 1.131 
































R 2.7-49 材料 和 表面 处 理 
材料 牌号 及 其 标准 编号 表面 处 理 








2A12-CA/GBn 167—1982 ,GB 3194—1982 阳极 化 
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2.7.5 异型 垫圈 
1. 球面 垫圈 ( 见 表 2.7-50) 
表 2.7-50 球面 垫圈 (GB 849 一 1988 ) 








技术 条 件 
材料 .45 钢 ( GB 699 ) 。 





垫圈 应 进行 热处理 .40 ~48HRC。 

球面 如 需 抛光 ,应 在 订单 中 注 明 。 
垫圈 应 进行 表面 氧化 处 理 。 

验收 检查 标志 与 包装 按 GB 90 规定 。 































































































标记 方法 按 GB 1237 规定 。 

标记 示例 : 

规格 为 16mm ,材料 为 45 钢 .热处理 硬度 40 ~48HRC .表面 氧化 的 球面 垫 
圈 的 标记 : 

RJE] GB 849 16。 

(单位 :mm) 

规格 d D h 

0, : - - R H= 
( 螺纹 大 径 ) max min max min max min 

6 6.60 | 6.40 |12.50 | 12.07 | 3.00 | 2.75 10 4 

8 8.60 | 8.40 | 17.00 | 16.57 | 4.00 | 3.70 | 12 5 

10 10.74 | 10.50 | 21.00 | 20.48 | 4.00 | 3.70 | 16 6 

12 13.24 | 13.00 | 24.00 | 23.48 | 5.00 | 4.70 | 20 7 

16 17.24 | 17.00 | 30.00 | 29.48 | 6.00 | 5.70 | 25 8 

20 21.28 | 21.00 | 37.00 | 36.38 | 6.60 | 6.24 | 32 10 

24 25.28 | 25.00 | 44.00 | 43.38 | 9.60 | 9.24 | 36 13 

30 31.34 | 31.00 | 56.00 | 55.26 | 9.80 | 9.44 | 40 16 

36 37.34 | 37.00 | 66.00 | 65.26 | 12.00 | 11.57 | 50 19 

42 43.34 | 43.00 | 78.00 | 77.26 | 16.00 | 15.57 | 63 24 

48 50.34 | 50.00 | 92.00 | 91.13 | 20.00 | 19.48 | 70 30 
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2. 锥 面 垫圈 ( 见 表 2.7-51) 
表 2.7-S1 锥 面 垫 圈 (GB 850 一 1988 ) 










| 


Z 
< — = 












技术 条 件 
材料 :45 钢 (CB 699 ) 。 
垫圈 应 进行 热处理 .40 ~48HRC。 
120° 锥 面 如 需 抛光 ,应 在 订单 中 注 明 。 
垫圈 应 进行 表面 氧化 处 理 。 
验收 检查 ,标志 与 包装 按 GB 90 规定 。 
标记 方法 按 GB 1237 规定 。 
标记 示例 : 
规格 为 16mm、 材 料 为 45 钢 .热处理 人 硬度 40 ~48HRC .表面 氧化 的 锥 面 垫 圈 
的 标记 : 
垫圈 GB 850 16. 


T 







































































(单位 :mm) 
规格 d p h r 
(螺纹 大 径 ) max min max min max min 
6 8.36 8 12.5 | 12.07 | 2.6 2:35 12 4 
8 10. 36 10 17 16.57 | 3.2 2.9 16 5 
10 12.93 | 12.5 21 20. 48 4 3.70 18 6 
12 16.43 16 24 23.48 | 4.7 4.40 | 23.5 7 
16 20. 52 20 30 29.48 | 5.1 4.80 29 8 
20 25. 52 25 37 36.38 | 6.6 6.24 34 10 
24 30.52 30 44 43.38 | 6.8 6.44 | 38.5 13 
30 36. 62 36 56 55.26 | 8.9 9.54 | 45.2 16 
36 43.62 43 66 65.26 | 14.3 | 13.87 64 19 
42 50. 62 50 78 77.26 | 14.4 | 13.97 69 24 
48 60.74 60 92 91.13 17.4 | 16.97 | 78.6 30 
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3. 开口 垫圈 ( 见 表 2. 7-52) 


表 2.7-52 FOE] (GB 851 一 1988) 





技术 条 件 

材料 :45 钢 ( GB 699), 
垫圈 应 进行 热处理 .40 ~48HRC。 
网 纹 滚 花 按 GB 6403.3 规定 。 
垫圈 应 进行 表面 氧化 处 理 。 
































验收 检查 ,标志 与 包装 按 GB 90 规定 。 
标记 方法 按 GB 1237 规定 。 
标记 示例 : 





化 . 按 A 型 制造 的 开口 垫圈 的 标记 . 
垫圈 GB 851 16-50。 
Fk B 型 制造 时 ,应 加 标记 B: 
垫圈 GB 851 B16-50。 












































(单位 ;mm) 

规格 (螺纹 大 径 ) | 5 | 6 | 8 10 12 |16 |20 |24 |30 |36 

b 6 | 8 |10 12 14 |18 2 |26 |32 | 40 

D. 13 | 15 | 19 | 23 | 26 | 32 42 | 50 |6 | 72 

h 0.6 | 0.8 1.0 Ts 2.0 25 

C 0.5 0.8 1.0 1.5 2.0 2.5 

H 

16 4 

20 4 | 5 

25 4 5 16 
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( 续 ) 
规格 (螺纹 大 径 ) | 5 | 6 | 8 10 |12 |16 |20 |24 |30 |36 
30 416/617 
35 61717]8 
40 7 8 8 |10 
D H 
50 7 8 8 10 10 
60 8 10 10 |10 |12 
70 10 10 | 10 | 12 | 14 
80 10 | 12 | 12 | 12 | 14 
90 12 | 12 |12 | 14 | 16 
100 12 | 12 |14 | 14 |16 
110 14 | 14 | 16 | 一 
120 14 | 16 | 16 | 16 
130 16 | 18 | — 
140 18 | 18 
160 20 
































4. 工 字 钢 用 方 斜 垫圈 (JLX 2. 7-53) 
R 2.7-5 工 字 钢 用 方 斜 垫圈 ( GB 852 一 1988) 


H 
EA I 
[DB | H 


技术 条 件 

材料 :Q235( GB 700) 。 

验收 检查 .标志 与 包装 按 GB 90 规定 。 

标记 方法 按 GB 1237 的 规定 。 

标记 示例 ; 

规格 为 16mm 材料 为 Q235 .不 经 表面 处 理 的 工 字 钢 用 方 斜 垫圈 的 标记 : 
垫圈 GB 852 16, 
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( 续 ) 

(单位 ;mm) 

d 
规格 (螺纹 大 径 ) - B H H, 
max min 

6 6.96 6.6 16 4.7 
8 9.36 9 18 5.0 
10 11.43 11 22 2 ee 
12 13.93 13.5 28 6.7 
16 17.93 17.5 35 2 7.8 
(18) 20.52 20 9.7 
20 22. 52 22 40 9.7 
(22) 24.52 24 9.7 
24 26.52 26 50 3 11.3 
(27) 30.52 30 11.3 
30 33.62 33 60 13.0 
36 39.62 39 70 14.7 





























注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
5. 槽 钢 用 方 斜 垫圈 ( 见 表 2. 7-54) 
表 2.7-54 槽 钢 用 方 斜 垫圈 (GB 853—1988) 











技术 条 件 

材料 :Q235(GB 700) 。 

验收 检查 ,标志 与 包装 按 GB 90 规定 。 

标记 方法 按 GB 1237 规定 。 

标记 示例 : 

规格 为 16mm、 材 料 为 Q235 .不 经 表面 处 理 的 模 钢 用 方 斜 垫圈 的 标记 
垫圈 GB 853 16。 
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( 续 ) 
位 :mm) 
d 
规格 (螺纹 大 径 ) B (Hi) 
max min 
6 6.96 6.6 16 3.6 
8 9.36 9 18 3.8 
10 11.43 11 22 4.2 
12 13.93 13.5 28 4.8 
16 17.93 17.5 35 5.4 
(18) 20.52 20 
20 22.52 22 40 7 
(22) 24.52 24 
24 26.52 26 
50 8 
(27) 30.52 30 
30 33.62 33 60 9 
36 39.62 39 70 10 











HE; 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
2.8 挡 圈 


2.8.1 轴 用 弹性 挡 图 
1. 孔 用 弹性 挡 圈 一 A 型 ( 见 表 2.8-1) 
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表 2.8-1 孔 用 弹性 挡 圈 一 A 型 (GB 893. 1 一 1986) 




































































注 :d, 一 允许 套 和 人 的 最 大 轴 
技术 条 件 按 GB 959. 1 一 1988 规定 。 
标记 示例 : 
孔径 d, =50mm、 材 料 65Mn 热处理 硬度 44 ~51HRC 经 表面 氧化 处 理 的 A 
型 孔 用 弹性 挡 圈 标记 : 

挡 圈 GB 893. 1 一 1986 一 50 表示 。 




















































































































(单位 :mm) 
挡 圈 沟 槽 (推荐) 
i t 
j D S d, m th 
径 b n |d 
do | 基本 | 极限 | 基本 | 极限 | ~ di | 基本 | 极限 | 基本 | 极限 alha 
尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 
8 |8.7 +0.04 | 1 8.4 | +0.09 
0.6 1 0.7 
9 |9.8 -0.0711.2 9.4| 0 2 
0.6 
10 |10.8 10.4 
11 111.8 +0.04 1.5 11.4 3 
0.8 1.7 0.9 
D| | +0.36 OTO ps +0.14 
-0.10 0 4 
13 |14.1 ag YOH 0.9 
0 | 
14 |15.1 14.6 5 
1.7 
15 |16.2 1 | 15.7 1.1 6 
=0. 13 1.2 — 
16 [17.3 16.8 7 
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( 续 ) 
挡 BE 沟 槽 ( 推荐) 
孔 # 
f D S d, m 铀 
Z b ds 
do | 基本 | 极限 | 基本 | 极限 | ~ di | 基本 | 极限 | 基本 | 极限 | _ = 
尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 
17 |18.3 WB 1.2| 8 
2.1|1.7 
18 |19.5 19 9 
19 |20.5| +0.42 20 
1 +0.13 1.1 10 
20 |21.5| -0.13 21 i 1.5 
21 |22.5 2.5 22 11 
22 |23.5 23 12 
+0.05 
24 |25.9 2 [25.2 13 
25 |26.9 t042 e 26.2 1.8| 14 
| -2| +0.21 : 
26 |27.9 27.2. 0 15 
28 |30.1 152 29.4 1.3 17 
2.1 | 一 
30 |32.1 31.4 40.14 18 
3.2 
31 [33.4 32.7 0 19 
32 |34.4 33.7 2.6 | 20 
+0.50 T 
34 |36.5 35.7 22 
-0.25 
35 [37.8 37 23 
2.5 — 
36 |38.8 3.6 38 |,0.25 24 
; ae 
37 [39.8 3 | 0 25 
0.06 pou 
38 |40.8 Ls | 40 1.7 26 
-0.15 
40 |43. 5 42.5 27 
+0.90 4 ES 
42 |45. 5 44.5 29 
-0.39 一 
45 |48.5 3 |47.5 31 
4.7 — 
+1.10 
47 [50.5] 70146 49.5 32 




















































































































































































































第 2 章 常见 螺纹 紧 固 件 779 
( 续 ) 
挡 圈 沟 槽 ( 推荐) 
孔 轴 
= D S d, m 
T b ds 
dy | 基本 | 极限 | 基本 | 极限 | ~ di | 基本 | 极限 | 基本 | 极限 s= |z 
尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 
+0.06 
48 |51.5 1.5 0115 50.5 1.7 3.8| 33 
50 |54.2 53 36 
4.7 — 
52 |56.2 55 38 
55 |59.2 58 40 
56 |60.2 +0.06 59 41 
2 pa — 
58 |62.2 -0.18 61 43 
60 |64.2| 41.10 63 | +0.30 44 
5.2 — 
62 |66.2| - 0.46 65 45 
4.5— 
63 |67.2 66 46 
65 |69.2 68 48 
68 |72.5 71 +0.14 50 
3 — 
70 |74.5 5.7 73 0 53 
72 |76.5 75 55 
75 |79.5 78 56 
6.3 — 
78 |82. 5 81 60 
80 |85.5 2.5 topo 83.5 2.7 63 
-0.22 — 
82 |87.5 6.8 85.5 65 
85 90.5 11.30 88.5] 40.35 68 
88 |93.5 -0.54 91.5 5.3| 70 
7.3 — 
90 |95.5 93.5 72 
92 |97.5 95.5 73 
yy — 
95 |100.5 98.5 75 





























































































































































































































- 780 . 新 编 实用 紧 固 件 手 册 
( 续 ) 

pe ” B WRS ( 推荐 ) 

fL 轴 
f D S d, m 
Z b ds 
dy | 基本 | 极限 | 基本 | 极限 | ~ di | 基本 | 极限 | 基本 | 极限 | _ 2 
尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 
98 |103.5 101.5 +0.35 +0.14 78 
2.5 7.7| 3 2:7 5.3 上 一 
100 105.5 103.5 0 0 80 
102 | 108 106 82 
+1.30 8.1 = 
105| 112 109 83 
-0.54 

108| 115 112 | +0.54 86 
8.8 — 
110| 117 114| 0 88 
112| 119 116 89 
115| 122 9.3 119 I 90 
120| 127 124 95 
125 | 132 10 129 100 
130| 137 134 105 
135| 142 10.7 139 110 
+0.07 ZE 
140| 147 | +1.50 144 115 
-0.22 +0.18 — 
145| 152 | -0.63| 3 4 |149 | +0.63|13.2 118 

10.9 0 
150| 158 155| 0 121 
155| 164 160 125 
11.6 — 
160 | 169 165 130 
165 174. 5 11.8 170 136 
170179. 5 12.3 175 140 
175 |184. 5 12.7 180 7.5 142 
1801189. 5 12.8 185 145 
185 194.5 +1.70 12.9 190 150 
+ 0; 72 —— 
190 199. 5| -0.72 195 155 
13.1 0 — 
195 p04.5 200 157 
200 D09. 5 13.2 205 165 
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2. 孔 用 弹性 挡 圈 一 B 型 ( 见 表 


2. 8-2) 


K 2.8-2 孔 用 弹性 挡 圈 一 B 型 (GB 893. 2 一 1986 ) 
























































0.154 



























































{10.104 4 | 一 一 >| 
d; 一 允许 套 入 的 最 大 轴 径 。 

技术 条 件 按 GB 959. 1 规定 。 

标记 

标记 方法 按 GB 1237 规定 。 

标记 示例 : 

孔径 d, =40、 材 料 65Mn、 热 处 理 HRC47 ~ 54 .经 表面 氧化 处 理 的 B 型 孔 
用 弹性 挡 圈 的 标记 : 

挡 圈 GB 893.2 40 

(单位 :mm) 
挡 FB 188 HEZE) 
7 

fL F 5 i m 轴 
径 n | ds 
d | 基本 | 极限 | 基本 | 极限 di | 基本 | 极限 | 基本 | 极限 > < 

尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 
20 |21.5 21 10 

+0.42 +0.05 +0.13 +0.14 
21 |22.5 1 2 | 22 1.1 1.5| 11 
-0.13 -0.13 0 0 

22 |23.5 23 12 





















































































































































































































































- 782 . 新 编 实 用 紧 固件 手册 
( 续 ) 
挡 圈 沟 权 (推荐 ) 
孔 轴 
” D S d, m ji 
至 ds 
d | 基本 | 极限 | 基本 | 极限 di | 基本 | 极限 | 基本 | 极限 o|; 
尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 
24 |25.9 25.2 13 
25 |26.9 tOta 26.2 1.8| 14 
A öd -2| +0.21 : 
26 |27.9 2 |27.2| 0 15 
+0.05 
28 |30.1 1.2 29.4 1.3 17 
-0.13 2.1 
30 [32.1 31.4 18 
31 133.4 32:7 19 
32 [34.4 33.7 2.6| 20 
+0.50 
34 [36.5 35.7 22 
-0.25 
35 137.8 37 23 
2.5 
36 [38.8 38 | +0.25 24 
3 
37 [39.8 39 | 0 +0.14 25 
38 [40.8 +0.06 40 0 26 
1.5 1.7 
40 |43.5 -0.15 42.5 27 
+0.90 
42 |45.5 44.5 29 
-0.39 
45 |48.5 47.5 3.8 31 
47 [50.5 49.5 32 
48 |51.5 50.5 33 
50 [54.2 3 | 53 36 
+0.10 
52 |56.2 55 | ,0.30 38 
-0.46 +0.06 l 
55 [59.2 p: 58 0 23 4.5. 40 
-0.18 
56 [60.2 59 41 
58 162.2 61 43 
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( 续 ) 
挡 圈 沟 权 (推荐 ) 
孔 轴 
w. D S d, m ii 
£ d 
n 3 
d | 基本 | 极限 | 基本 | 极限 di | 基本 | 极限 | 基本 | 极限 |; a 
尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 
+0.10 
60 |64.2| -0 46 63 44 
+0.06 
62 |66.2 2 65 32 45 
-0.18 
63 |67.2 66 46 
65 |69.2 68 | 40.30 48 
+1.10 
68 |72.5 71 0 4.5| 50 
-0.46 
70 [74.5 73 53 
72 |76.5 75 55 
75 |79.5 78 56 
78 |82.5 81 +0.14 60 
3 
80 [85.5 83.5 0 63 
82 187.5 2.5 85.5 2.7 65 
85 [90.5 88.5 68 
+0.07 
88 [93.5 91.5 70 
W33 +0.35 
90 |95.5 93.5] 0 5.3. 72 
92 197.5| 41.30 95.5 73 
95 1100.5| -0.54 98.5 75 
98 |1103.5 101.5 78 
100 |105.5 103.5 80 
102 | 108 106 82 
105 | 112 109 | 40 54 +0.18 83 
3 4 3.2 6 
108 |115 112| 0 0 86 
110 | 117 114 88 






































































































































































































































- 784 . 新 编 实 用 紧 固 件 手册 
( 续 ) 
EÈ] 圈 沟 模 (推荐 ) 
孔 轴 
w. D S d, m 
£ ds 
do 基本 | 极限 | 基本 | 极限 | di | 基本 | 极限 | 基本 | 极限 | 2 
尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 
+1.30 
112 |119 1534 116 | ,0 54 89 
115 | 122 119 0 90 
120 | 127 124 95 
+1.50 
125 | 132 129 100 
-0.63 6 
130 | 137 134 105 
135 | 142 139 110 
140 |147 | ,1 50 144 115 
145 |152 | 70-63 149 118 
150 | 158 155 121 
+0.07 +0.63 +0.18 
155 | 164 3 4 | 160 3.2 125 
-0.22 0 0 
160 | 169 165 130 
165 1174.5 170 136 
170 1179.5 175 140 
175 [184.5 180 7.5| 142 
180 [89.5 185 145 
185 |94.5 ,1 70 190 150 
0.72 
190 h99. 5| -0.72 195 P 155 
195 D04.5 200 157 
200 D09.5 205 165 
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3. 轴 用 弹性 挡 圈 一 A 型 ( 见 表 2.8-3) 


表 2.8-3 轴 用 弹性 挡 圈 一 A 型 (GB 894. 1 一 1986) 



























0.024 
/10.1t|4 
标记 示例 : 轴 径 为 50, 材 料 为 65Mn, 经 热处理 44 ~51HRC ,表面 氧化 处 理 





0.1544 









































的 A 型 轴 用 挡 圈 标 记 为 : 挡 圈 GB 894. 1 一 1986 50, 
















































































(单位 :mm) 
Ho å BI 沟 档 (推荐 ) 
t FL 
-a b n d; 
do | 基本 | 极限 | 基本 | 极限 | ~ di | h | 基本 | 极限 | 基本 | 极限 = | š 
尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 
0 
3 2.7 +0.03|0.8 0.95| 2.8 7:92 
0.4 -0.04 0.5 U 
4 |3.7 |+0.04 -0.06p.88| 1 11.1|3.8 0.3|8.8 
5 | 4.7 |-0.15 1.12 1.25| 4.8 10.7 
+0.04 -0.048 +0.14 
615.6 0.6 1.35| 5.7 0.7 
-0.07 0 0.5 = 
716.5 1.32 1.55| 6.7 
g gpa qoo 2676 0 
-0.18| 0.8 -0.058| 0.9 0.6 | 一 一 
9 |8.4 -0.101.44 1.65|8.6 16.4 


























































































































































































































- 786 . 新 编 实 用 紧 固 件 手 册 
续 
挡 ” Bl 沟 模 (推荐 ) 
轴 孔 
d S d, m 
Z b ds 
do Æ| 极限 | 基本 | 极限 | ~ di | 基本 | 极限 | 基本 | 极限 | _ 区 
尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 
0 
1019.3 1.44 9.6 | 0 058 0.6|17.6 
1110.2 l.521.5110.5 18.6 
0.8— 
12| 11 1.72 11.5 19.6 
13 111.9 12.4 20.8 
1.88 0.9 上 一 一 
14 12.9| 40.10 13.4 22 
0 
15 13.8| -0.36 p.00 14.3 1. 1123.2 
1.7 -0.11 
16 114.7 1 p.32 15.2 1.1 24.4 
1. 2 
1715.7 16.2 25.6 
18 16.5 p.48 17 27 
19 117.5 +0.05 18 28 
20 18.5 -0.13 19 +0.1411.5| 29 
+0.13 0 | 一 一 
21 119.5 2.68 20 0 31 
-0.42 -0.13 [ 
22 |20.5 21 32 
24 |22.2 22.9 34 
2 | 
25 |23.2 B.32 23.9 1.7| 35 
26 124.2 24.9| 0 36 
+0.21 
28 25.9 1.2 B.60 26.6 | -0.21 1.3 38.4 
-0.42 >. 
29 26.9 27.6 2.1|39.8 
B.72 | 一 一 
30 127.9 28.6 42 
32 129.6 B.92 30.3 44 
0 26— 
34 31.5 +0.25 +0.06 É. 32 2.5 32.3 46 
1.5 -0.25 1.7 
35 |32.2| -0.50 -0.154,52 33 3 |48 











































































































































































































第 2 章 常见 螺纹 紧 固 件 787 
续 ) 
挡 ” Bl AR GEZE) 
轴 孔 
d S d, m 
£ b ds 
do Æ| 极限 | 基本 | 极限 | ~ di | 基本 | 极限 | 基本 | 极限 | _ 区 
尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 
36133.2 34 49 
+0.25 É. 52 PA 
37 134.2 35 3 | 50 
-0.50 2.5 人 
38 135.2 36 51 
+0.06 
40 36.5 1.5 37.5 1.7 53 
-0.15 0 | 
42 38.5 5.0 39.5 56 
-0.25 3. 8 -一 
45 41.5| +0.39 42.5 59.4 
48 44.5 | - 0.90 45.5 62.8 
50 145.8 47 64.8 
52 47.8 5.48 49 67 
55 |50. 8 52 70.4 
56 51.8 2 009 53 D2 71.7 
: -0.18 “+014 poe 
58 |53.8 55 0 73.6 
60 155.8 57 75.8 
5.12 3 — 
62 57.8 59 79 
4.5 上 一 一 
63 |58.8 60 79.6 
65|60.8| +0.46 é | 0 81.6 
-1.10 -0.30 — 
6863.5 65 85 
7065.5 +0.07 67 87.2 
2.5 2.7 | 一 一 
72 |67.5 -0.22 6.32 69 89.4 
75 170.5 72 92.8 
78 173.5 75 96.2 
80 74.5 7.0 76.5 5.3|98.2 
















































































































































































- 788 . 新 编 实 用 紧 固 件 手册 
续 ) 
挡 Fl 沟 槽 ( 推荐 ) 
轴 fL 
3 d S d, m 
Z b ds 
do 基本 | 极限 | 基本 | 极限 | _ di | 基本 | 极限 | 基本 | 极限 ll 
尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 

82 76.5| ,0 46 78.5| _0 30 101 
85 179.5| -1.10 7.0 81.5 104 
88 82.5 84.5 +0.14 107.3 
2.5 0 12.7 5.3 — 

90 84.5 7.6| 3 186.5 0 110 
-0.35 Saa 

9589.5 91.5 115 
9.2 | 一 

100|94.5 96.5 121 

+0.54 
105| 98 10.7 101 132 
-1.30 Maa 
110| 103 11.3 106| 0 136 
115| 108 111 | 70.54 142 
12 | 一 
120| 113 116 145 
+0.07 一 一 一 
125| 118 _ 121 6 |151 
ze sl | 0.2, d — 5. 
130 123 126 158 
135| 128 131 162.8 
+0.18 — 
140 133 3 13.2 136 3 168 
4 | 
145| 138 141 174.4 
0 
150| 142 | +0.63 145 | _0 63 180 
155 146 |715 14 150 186 
160| 151 155 190 
7.5 

165155. 5 160 195 
14.4 一 

170160. 5 165 200 
175165.5 15 170 206 
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4. 轴 用 弹性 挡 圈 一 B 型 ( 见 表 2.8-4) 
表 2.8-4 轴 用 弹性 挡 圈 一 B 型 (GB 894. 2 一 1986 ) 





























0.1544 












































d; 一 允许 套 入 的 最 小 孔径 。 
技术 条 件 按 GB 959. 1 一 1986 规定 。 









































标记 示例 : 
轴 径 d, =50mm、 材 料 65Mn ,热处理 44 ~51HRC .经 表面 氧化 处 理 的 B 型 
轴 用 弹性 挡 圈 的 标记 : 
挡 圈 GB 894. 2 一 1986 一 50 
(单位 :mm) 
挡 圈 沟 模 (推荐 ) 
孔 
fi d, m 
a d S ' 2 Me 
do 8| 极限 | 基本 | 极限 | ~ di | 基本 | 极限 | 基本 | 极限 = | = 
尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 
20 18.5 19 29 
+0.13 +0.05 0 +0.14 | 一 一 
21 19.5 1 p.68 2 | 20 1.1 1.5| 31 
-0.42 -0.13 -0.13 0 | 一 一 
22 |20.5 21 32 























































































































































































































- 790 . 新 编 实 用 紧 固 件 手 册 
续 ) 
挡 ” Bl 沟 模 (推荐 ) 
轴 fL 
3 d S d, m 
Z b ds 
do EF] 极限 | 基本 | 极限 | ~ di | 基本 | 极限 | 基本 | 极限 | _ 区 
尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 
24 122.2 22.9 34 
25 |23.2 B.32 23.9 1.7| 35 
26 124.2 24.9) 0 36 
+0.21 +0.05 2 
28 |25.9 1.2 B. 60 26.6| -0.21 1.3 38.4 
-0.42 -0.13 5 
29 26.9 27.6 2.1|39.8 
B.72 | 一 一 
30 127.9 28.6 42 
32 129.6 B.92 30.3 44 
26— 
3431.5 4.32 32.3 46 
35 132.2 33 48 
+0.25 L: 
36133.2 1 .52|2.5| 34 49 
-0.50 3 — 
37 134.2 35 40.14 50 
+0.06 = 
38 135.2 1.5 36 | 0 1.7 | 0 51 
-0.15 
40 36.5 37.5| -0.25 53 
42 38.5 5.0 39.5 56 
3.8| 一 一 
45 41.5| +0.39 42.5 59.4 
48 44.5 | - 0.90 45.5 62.8 
50 145.8 47 64.8 
52 47.8 5.48 3 | 49 67 
55 |50.8 +0.06 52 70.4 
5651.8 z 53 22 45112 
-8| +0.46 -0.18 0 : 
58|53.8| _1 10 o 55: | -0.0 73.6 
60 155.8 57 75.8 
62 157.8 59 79 

























































































































































































第 2 章 常见 螺纹 紧 固 件 791 
( 续 ) 
挡 ” Bl 沟 模 (推荐 ) 
轴 fL 
3 d S d, m 
£ b ds 
do | 基本 | 极限 | 基本 | 极限 | ~ di | 基本 | 极限 | 基本 | 极限 | _ z 
尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 
63 |58.8 60 79.6 
6.12 | 一 一 
65 60.8 62 81.6 
68 63.5 65 85 
70 [65.5 67 | 0 4.5|87.2 
+0.46 全 
72 |67.5 6.32 69 | -0.30 89.4 
-1.10 ia 
75 170.5 72 92.8 
78 173.5 75 +0.14 96.2 
2.5 27 
80 74.5 3 76.5 0 98.2 
82 76.5 78.5 101 
7.0 — 
85 79.5 81.5 104 
88 82.5 +0.07 84.5 0 5.31107.3 
90 84.5 -0.2217.6 86.5| -0.35 110 
95 89.5 91.5 115 
9.2 
10094.5| +0. 54 96.5 121 
-1.30 
105| 98 10.7 101 132 
110| 103 11.3 106 Š 136 
115| 108 111 | -0.54 142 
k 0.18 
+U. 
120| 113 3 116 3.2 6 | 145 
4 0 | 一 一 
125| 118 121 151 
+0.63 12.6 0 Wawas 
130| 123 | i 50 126 | 063 158 
135| 128 13.2 131 162.8 









































.792 ， 新 编 实用 紧 固件 手册 


































































































( 续 ) 
挡 ” Bl 沟 模 (推荐 ) 

fL 

径 b n d, 
do | 基本 | 极限 | 基本 | 极限 | ~ di | 基本 | 极限 | 基本 | 极限 | _ = 

尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 

140| 133 136 168 
13.2 6 | 一 一 一 

145| 138 141 174.4 
150| 142 145 180 
155| 146 14 150 186 
160| 151 | +0.63 15 | 0 190 
165155.5| -1.50 0 160 | -0.63 mE 195 
170160. 5 3 e 4 |165 3.2 5 200 
175165.5 Bo i5 170 7.5 | 206 
180170. 5 175 D12 
185|175.5 180 218 
190180. 5 [3:2 185 223 
H 40.72 0 | 
195185. 5 H lig 190 ee 229 
200190.5 ` š 195 | 0 235 




















5. 孔 用 钢丝 挡 圈 ( 见 表 2. 8-5) 




















R 2.8-5 孔 用 钢丝 挡 圈 (GB 895. 1 一 1986) 


允许 的 制造 型 式 








技术 条 件 按 GB 959. 2 一 1986 规定 
标记 示例 : 


孔径 do =40mm 材料 为 碳 素 弹簧 钢丝 ,经 低温 


用 钢丝 挡 圈 的 标记 : 
挡 圈 GB 895. 1 一 1986 一 40 





= 














火 及 表面 氧化 处 理 的 孔 



































































































































第 2 章 常见 螺纹 紧 固 件 . 793 - 
( 续 ) 
(单位 :mm) 
挡 圈 沟 槽 (推荐 ) 
孔径 F 
B 2 
do d, r 
基本 尺寸 | 极限 偏差 基本 尺寸 | 极限 偏差 
7 8.0 了 7.8 
上 0.045 
8 9.0 0 0.8 | 4 |0.5 8.8 
10 11.0 10.8 
12 13.5 REE 13.0 
1.0 | 6 |0.6 
14 15.5 0 15.0 +0.055 
16 18.0 17.6 
16| 8 |0.9 
18 20.0 19.6 
20 22.5 22.0 
22 24.5 0.82 24.0 
24 26.5 0 26.0 
+0.105 
25 27.5 2.0 |10 |11 | 27.0 
26 28.5 28.0 
28 30.5 30.0 
+0.62 
30 32.5 32.0 
0 
32 35.0 34.5 
35 38.0 37.6 +0.125 
ao 25| 2 434 
38 41.0 i 40.6 
40 43.0 42.6 


























794 . 新 编 实 用 紧 固 件 手册 





























































































































( 续 ) 
| 挡 圈 沟 槽 ( 推荐) 
孔径 

D B d, 
do di r 
基本 尺寸 | 极限 偏差 = 基本 尺寸 | 极限 偏差 

42 45.0 co 44.5 

£0.125 
45 48.0 0 47.5 

2.5 | 16 | 1.4 
48 51.0 50.5 
50 53.0 52.5 
55 59.0 58.2 
+1.20 
60 64.0 20 63.2 + 上 0.150 
65 69.0 68.2 
70 74.0 39 
75 79.0 78.2 
80 84.0 83.2 
25 

85 89.0 88.2 
90 94.0 3.2 1.8 | 93.2 
95 99.0 sidi 98.2 

+0.175 
100 104.0 0 103.2 
105 109.0 108.2 
110 114.0 113.2 

32 

115 119.0 118.2 
120 124.0 se) 123.2 

+0. 200 
125 129.0 0 128.2 
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6. 轴 用 钢丝 挡 圈 (ILK 2. 8-6) 


R 2.8-6 轴 用 钢丝 挡 圈 (GB 895. 2 一 1986) 


允许 制造 型 式 
| 
B 
AS 
| 








技术 条 件 按 GB 959. 2 一 1986 规定 

























































































标记 示例 : 
孔径 d, =40mm 材料 为 碳 素 弹簧 钢丝 ,经 低温 回 火 及 表面 氧化 处 理 的 轴 用 
钢丝 挡 圈 的 标记 : 
挡 圈 GB 895. 2 一 1986 一 40。 
(单位 : mm) 
$ 圈 沟 模 (推荐 ) 
轴 径 F 
do d, B r x 
基本 尺寸 | 极限 偏差 = 基本 尺寸 | 极限 偏差 
1 3 3.4 
0 
3 4 0.6 1 0.4 4.4 +0.037 
-0.18 
6 5 5.4 
7 6 6.2 
0 
8 7 0.8 2 0.5 7.2 +0.045 
-0.22 
10 9 9.2 
12 10.5 11.0 
1.0 0.6 
14 12.5 13.0 
0 +0.055 
16 14.0 3 14.4 
-0.47 1.6 0.9 
18 16.0 16.4 
20 17.5 2.0 1.1 18.0 0.09 



















































































































































































- 796 . 新 编 实用 紧 固 件 手 册 
( 续 ) 
$ 圈 沟 模 (推荐 ) 
轴 径 
d, 
do d, r 
基本 尺寸 | 极限 偏差 基本 尺寸 | 极限 偏差 
22 19.5 20.0 
24 21.5 22.0 
25 22.5 23.0 
0 2.0 1.1 
26 23.5 24.0 +0.105 
-0.52 
28 25.5 26.0 
30 27.5 28.0 
32 29.0 29.5 
35 32.0 32.5 
38 35.0 35.5 
40 37.0 37.5 
0 2.5 1.4 
42 39.0 39.5 土 0. 125 
-1.00 
45 42.0 42.5 
48 45.0 45.5 
50 47.0 47.5 
55 51.0 51.8 
60 56.0 56.8 
65 61.0 0 61.8 
+0.15 
70 66.0 -1.20 66.8 
75 71.0 3.2 1.8 71.8 
80 76.0 76.8 
85 81.0 81.8 
0 
90 86.0 86.8 +0.175 
-1.40 
95 91.0 91.8 
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( 续 ) 
M BH 沟 槽 (推荐 ) 
轴 径 r — 
do d, i r Ë 
基本 尺寸 极限 偏差 = 基本 尺寸 | 极限 偏差 
100 96.0 96.8 
105 101.0 101.8 
0 
110 106.0 106.8 +0.175 
-1.40 
115 111.0 Foa Ki 1.8 111.8 
120 116.0 116.8 
0 
125 121.0 121.8 +0.20 
-1.60 

















2.8.2 锁 紧 挡 圈 
1. 锥 销 锁 紧 挡 圈 (ILK 2. 8-7) 
表 2.8-7 锥 销 锁 紧 挡 圈 (GB 











技术 条 件 按 GB 959. 3 一 1986 规定 。 
标记 示例 : 
公称 直径 d =20mm ,材料 为 Q235 ,不 经 表面 处 理 








883—1986) 





挡 圈 GB 883 一 1986 一 20 


的 锥 销 锁 紧 挡 圈 的 标记 
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( 续 ) 
单位 : mm) 
公称 直径 H 圆锥 销 
D d, C GB 117 一 1986 
基本 尺寸 骸 限 偏差 基本 尺寸 收 限 偏差 (推荐 ) 
8 10 20 
+0.036 
(9) 10 3 x22 
0 0 22 
10 10 3 
-0.36 
12 10 
25 3x25 
(13) 10 
14 12 28 4x28 
+0. 043 0.5 
(15) 12 
0 30 
16 12 
4x32 
(17) 12 4 
32 
18 12 
(19) 12 
35 4x35 
20 12 
22 +0.052 12 38 5x40 
0 
25 0 14 42 5 
-0.43 5x45 
28 14 45 
30 14 48 6 x50 
32 14 52 
6x55 
35 16 56 6 1 
+0.062 
40 A 16 62 6 x60 
45 18 70 6x70 
50 18 80 8 x80 
55 | ooz) !8 85 8 
0 8 x90 
60 0 20 90 
-0.52 
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( 续 ) 
公称 直径 d H 圆锥 销 
D d, C GB 117 一 1986 
基本 尺寸 骸 限 偏差 基本 尺寸 收 限 偏差 (推荐 ) 
65 20 95 
10 x100 
70 +0.074 20 100 
75 0 22 110 10x110 
] 
80 22 115 
85 22 120 10 10 x 120 
90 27. 125 
95 25 0 130 10 x 130 
100 |+0.087| 25 -0.52 | 135 
10 x 140 
105 0 25 140 
110 30 150 
1.5 12 x 150 
115 30 155 
120 30 160 12 
12 x 160 
(125) | +0 10 30 165 
130 0 30 170 12 x 180 























2. 螺钉 锁 紧 挡 圈 (ILK 2. 8-8) 
表 2.8-8 螺钉 锁 紧 挡 圈 (GB 884—1986) 





技术 条 件 按 GB 959. 3 一 1986 规定 。 
标记 示例 : 





公称 直径 d=20mm, 材 料 为 Q235 ,不 经 表面 处 理 的 螺钉 锁 紧 挡 圈 的 标记 示例 : 
挡 圈 GB 884 一 1986 一 20 
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( 续 ) 
(单位 : mm) 
公称 直径 d H P " 7 螺钉 GB 71—1985 
ERR JRR MAEA NR FR RAE I (推荐 ) 
8 10 20 
+0.036 
(9) 10 
0 22 
10 10 M5 | 0.5 M5 x8 
-0.36 
12 10 
25 
(13) 10 
14 12 28 
+0. 043 
(15) 12 
0 30 
16 12 
17 12 
32 M6 M6 x10 
18 12 
(19) 12 
35 
20 12 
22 +0.052 12 38 
25 0 14 42 
0 
28 14 |_043| 45 i 
M8 M8 x12 
30 14 48 
32 14 52 
35 16 56 
+0. 062 
40 i 16 62 M10 x16 
45 18 70 
50 18 80 | MIO 
+0. 074 M10 x20 
55 Ó 18 85 
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( 续 ) 
公称 直径 d H P ë 螺钉 GB 71 一 1985 
基本 尺寸 级 限 偏差 基本 尺寸 骸 限 偏 状 ° (推荐 ) 
60 20 90 
65 20 95 M10 M10 x20 
+0. 074 
70 20 100 
0 
75 22 110 j 
80 22 115 
85 22 120 
90 22 125 
95 25 130 
100 +0.087 25 135 
105 0 25 140 
M12 x25 
110 30 150 
115 30 0 155 
120 30 | 952 | 160 
(125) 30 165 | M12 
130 30 170 
(135) 30 175 1.5 
140 30 180 
+0.1 
(145) i 30 190 
150 30 200 
160 30 210 
170 30 220 M12 x30 
180 30 230 
190 |+0.115| 30 240 
200 0 30 250 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 








- 802 - 


新 编 实用 紧 固件 手册 





3. 带 锁 圈 的 螺钉 锁 紧 挡 圈 ( 见 表 2. 8-9) 
表 2.8-9 带 锁 圈 的 螺钉 锁 紧 挡 圈 (GB 885 一 1986) 








技术 条 件 按 GB 959. 3 一 1986 规定 。 
标记 示例 : 











公称 直径 d=20mm, 材 料 为 Q235 ,不 经 表面 处 理 的 带 锁 圈 的 螺钉 锁 紧 挡 圈 的 














标记 : 


挡 圈 GB 885 一 1986 一 20 




























































































(单位 : mm) 
公称 直径 H b t _ e 锁 圈 
基本 | 极限 基本 极限 基本 | 极限 上 基本 | 极限 |D dol C Z opi GB 921 
尺寸 偏差 尺寸 偏差 尺寸 偏差 尺 填 偏差 (推荐 ) — 1986 
8 10 1 1.8 20 15 
+0.036 
(9) 10 1 1.8 
0 0 22 17 
10 10 1 1.8| +0.18| |M50.5 M5 x8 
-0.36 ooo 
12 10 1 | +0.20|1.8 
25 20 
(13) 10 1 | +0.06|1.8 
+0.043 
14 12 1 2 28 23 
0 0 
15 12 1 2 | + 上 0.20| |M6|1 M6x10 
-0.43 30 25 
16 12 1 > 




































































































































































































































































第 2 章 常见 螺纹 紧 固 件 - 803 . 
( 续 ) 
ZNR HI 42 BJ 大 
公 称 4 d H b £ J 锁 圈 
基本 | 极限 基本 | 极限 基本 | 极限 基本 | 极限 |D dol C _ 1985 GB 921 
RH 偏差 尺寸 偏差 RKR 偏差 RH 偏差 (推荐 ) 1986 
17 |+0.043| 12 1 2 
32 27 
18 | 0 12 1 2 
+0.20 m 
(19) 12 1 2 |+0.20| [M6 M6 x10 
+0.06 35 30 
20 12 1 2 
22 |+0.052| 12 1 2 38 32 
25| 0 14 1:2 2.5 42 35 
28 14| O 1.2 2.5 45 38 
+0.25 M8 M8 x12 
30 14 | -0.43 1.2 2.5 48 41 
32 14 1.2 2.5 52 44 
35 16 1.6 3 56 47 
+0. 062 
40 ò 16 1.6 3 62 1 M10 x16| 54 
45 18 1.6 3 70 62 
50 18 1.6 3 80 71 
+0.30 |—M10 
55 18 1.6| 40.31. 3 85 76 
60 20 1.6| +0.06] 3 90 M10 x20| 81 
65 |+0.074| 20 1.6 3 95 86 
70| 0 20 1.6 3 100 91 
75 22 2 3.6 110 100 
0 
80 22 2 3.6 115 105 
-0.52 
85 32 2 3.6 120 110 
+0.36 M12) [M12 x25 
90 |+0.087| 22 2 3.6 125 115 
95 | 0 25 2 3.6 130 120 
1 .5 
100 25 2 3.6 135 124 
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4. 螺钉 紧 固 轴 端 挡 圈 ( 见 表 2. 8-10) 
表 2. 8-10 ”螺钉 紧 固 轴 端 挡 圈 ( GB 891 一 1986) 





技术 条 件 按 GB 959. 3 一 1986 规定 。 
标记 示例 : 























































































































公称 直径 D =45mm, 材 料 为 Q235 ,不 经 表面 处 理 的 A 型 螺钉 紧 固 轴 端 挡 圈 
的 标记 示例 : 
挡 圈 GB 891 一 1986 一 45 。 
位. mm) 

r AT ú L 圆柱 销 
轴 are - i GB 119 一 
< e 基本 | 极限 | 基本 | 极限 1986 

D | 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 (推荐 ) 
14|20| 4 — 
16/22] 4 _ 
18/25] 4 == A2 x10 
20|128| 4 7.5 
+0.11 
22130| 4 0 7.5 
25 |32 | 5 -0.30 10 
28|135| 5 10 
30|138| 5 10 A3 x12 
32|40| 5 12 
土 0. 135 
35|4 | 5 12 
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(2) 
公称 H L 螺钉 圆柱 销 
thal ` 
轴 径 ， ,一 m ala p g| B8197 | SB 119 一 
< HA 基本 | 极限 | 基本 | 极限 11 1985 1986 
D | 尺寸 | 偏差 | 尺寸 偏差 (推荐 ) | (推荐 ) 
40150| 5 12 6.68.213|11 | M6x16 | A3x12 
45/155] 6 16 
+0.135 
50 |60| 6 16 
0 
55 |65| 6 16 
-0.30 9 4.2171.5 M8 x20 | A4 x14 
60 |70| 6 20 
65175| 6 20 
70|180| 6 20 |+0.165 
75 |90] 8 0 25 
135.225 2 M12x25 | A5 x16 
85 |100| 8 -0.36| 25 
注 : 当 挡 圈 装 在 带 螺纹 孔 的 轴 端 时 ， 紧 固 用 螺钉 允许 加 长 。 














un 


. 螺栓 紧 固 轴 端 挡 圈 ( 见 表 2. 8-11) 
表 2. 8-11 螺栓 紧 固 轴 端 挡 圈 (GB 892—1986) 


A 型 B 型 
CX45° CX45° 

















技术 条 件 按 GB 959. 3 一 1986 规定 。 

标记 示例 : 

APK EI D =45mm ,材料 为 Q235 ,不 经 表面 处 理 的 A 型 螺栓 紧 固 轴 端 挡 圈 
的 标记 : 

挡 圈 GB 892 一 1986 一 45 































































































































































































- 806 . 新 编 实用 紧 固 件 手 册 
( 续 ) 
(单位 : mm) 
\ 称 H L 螺栓 | 圆柱 销 | 垫圈 
Z+ 
轴 径 |， z 2 La GB 5783| GB 119 | GB 93 
< "i 基本 | 极限 | 基本 | 极限 一 1985 | 一 1986 | —1987 
尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 (推荐 ) | (推荐 ) | (推荐 ) 
14|120 | 4 = 
16 122| 4 = 
18 |25| 4 — 5.5 2.1 0.5|M5x16 A2x10| 5 
20|28| 4 7.5 
+0.11 
22 |30 | 4 7.5 
25|32 | 5 10 
28|35 | 5 10 
30|38 | 5 10 
6.6|3.2| 1 |M6x20 A3x12| 6 
32|40| 5 12 
-0.30 
35|45 | 5 12 
40 |50 | 5 12 
+0. 135 
45 |55 | 6 16 
50 |60 | 6 16 
55 |65 | 6 16 
9 4.2 1.5|M8x25 A4x14| 8 
60|70| 6 20 
65|75| 6 20 
7080| 6 20 |+0.165 
75|90| 8 25 
13 [5.2] 2 [M12 x30| A5x16| 12 
85 |100) 8 |-0.36| 25 
注 : 当 挡 圈 装 在 带 螺 纹 孔 的 轴 端 时 ， 紧 固 用 螺栓 允许 加 长 。 
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6. 轴 肩 挡 圈 ( 见 表 2. 8-12) 
表 2.8-12 轴 肩 挡 圈 (GB 886 一 1986) 





























ST (V) 


技术 条 件 按 GB 959. 3 一 1986 规定 。 
标记 示例 : 
公称 直径 d=30mm、 外 径 D=40mm、 材 料 为 35 钢 、 不 经 热处理 及 表面 处 理 




















的 轴 肩 挡 圈 的 标记 : 
挡 圈 GB 886 一 1986 一 30 x 40 




































































(单位 ; mm) 

轻 系 列 径 向 轴承 用 
公称 直径 d p H D, 
基本 尺寸 | 极限 偏差 基本 尺寸 | 极限 偏差 | > 
" +0.13 a i 32 

0 

35 4 4 s. 
4 +0.16 47 4 £ 
s O m | 4 | n | 2 
50 58 4 >° 
55 +0.19 65 ° 2 
6 | O 70 5 ° 

























































































































































































- 808 . 新 编 实用 紧 固 件 手 册 
续 ) 
轻 系 列 径 向 轴承 用 
公称 直径 4d H D, 
D 

基本 尺寸 极限 偏差 基本 尺寸 极限 偏差 = 
65 75 5 68 
70 +0.19 80 5 73 
75 0 85 5 78 

0 
80 90 6 83 

-0.30 
85 95 6 88 
90 100 6 93 
95 110 6 98 
+0.22 

100 Ó 115 8 103 
105 120 8 0 109 
110 125 8 -0.36 114 
120 135 8 124 

中 系列 径 向 轴承 和 轻 系 列 径 向 推力 轴承 用 
公称 直径 d H D, 

D 

基本 尺寸 极限 偏差 基本 尺寸 极限 偏差 = 
20 27 4 22 
25 +0.13 32 4 27 
30 0 38 4 32 
35 45 4 37 
40 50 4 42 

+0.16 0 
45 55 4 47 

0 -0.30 

50 60 4 52 
55 68 5 58 
60 +0.19 72 5 63 
65 0 78 5 68 
70 82 5 73 
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( 续 ) 
中 系列 径 向 轴承 和 轻 系列 径 向 推力 轴承 用 
公称 直径 d p H D, 
基本 尺寸 | 极限 偏差 基本 尺寸 | 极限 偏差 = 
75 +0.19 88 5 78 
80 0 95 6 83 
85 100 6 i 88 
90 105 6 93 
95 110 6 98 
100 — 115 8 103 
105 120 8 109 
110 130 8 -0.36 114 
120 140 8 124 
重 系列 径 向 轴承 和 中 系列 径 向 推力 轴承 用 

公称 直径 d H D, 
基本 尺寸 | RRE 基本 尺寸 | 极限 偏差 = 
20 30 5 22 
25 D 35 5 27 
30 i 40 5 32 
35 47 5 37 
40 +0.17 52 5 42 
45 0 58 5 47 
50 65 5 -0.30 52 
55 70 6 58 
60 75 6 63 
65 +0.19 80 6 68 
70 0 85 6 73 
75 90 6 78 
80 100 8 eT 83 
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( 续 ) 
重 系列 径 向 轴承 和 中 系列 径 向 推力 轴承 用 
公称 直径 d H D, 
D 

基本 尺寸 | RRE 基本 尺寸 | 极限 偏差 = 

85 105 8 88 

90 110 8 93 

95 115 8 98 
+0.22 0 I a 

100 120 10 103 
0 20:30 I= 

105 130 10 109 

110 135 10 114 

120 145 10 124 





2.8.3 ”其 他 挡 圈 
1. 开口 挡 圈 ( 见 表 2. 8-13) 
表 2.8-13 开口 挡 圈 (GB 896 一 1986) 











技术 条 件 按 GB 959. 1 一 1986 规定 。 

标记 示例 : 

公称 直径 d=6mm、 材 料 为 65Mn ,热处理 硬度 47 ~54HRC 经 表面 氧化 处 理 
的 开口 挡 圈 的 标记 : 

挡 疾 GB 896 一 1986 一 6。 











































































































第 2 章 常见 螺纹 紧 固件 . 811- 
( 续 ) 
(单位 : mm) 
PI l 沟 模 (推荐 ) 
公称 直径 d B S d, m 轴 径 
D TE. 
基本 | 极限 基本 | 极限 基本 | 极限 | < 基本 | 极限 基本 | 极限 | = 
尺寸 | 偏差 尺寸 偏差 尺寸 偏差 尺寸 偏差 | 尺寸 偏差 
172 0.9 +0.08 0.3 3 1.2 0.4 1.5~2 
1 
1.5 1.2 4 11.5 2~2.5 
+0.03 
0 -0.06 +0.06 
J i? 0.4 5 | 2 0.5 2,5-3 
-0.14 0 
25 2.2|+0.125 6 2.5 1.2|343:5 
3 2.5 7 3 3.5~4 
+0.04 
0.6 0.7 
一 0.07 
3, 5 3 8 3.5 4-5 
+0.14 
4 53:95 9 4 5-6 
0 +0.04 +0.075 0 
0.8 0.9 1.5 
-0.18 -0.10 0 
5 4.5| +0.15 10 5 6-7 
6 5.9 12| 6 7~9 
8 JS 1 16 | 8 1.1 1.8| 9~10 
0 +0.05 +0.09 
+0.18 
-0.22 -0.13 0 
9 8 18 | 9 2 |10~13 
12 10.5 1.2 24 | 12 1.3 2.5| 13~16 
0 +0.11 
+0.215 
-0.27 +0.06 0 
15 13 1.5 ös 30 | 15 1.6 3 |16~20 
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2. 夹 紧 挡 圈 ( 见 表 2. 8-14) 
表 2. 8-14 夹 紧 挡 圈 一 A 型 (GB 960 一 1986) 


Alg 


技术 条 件 
1. 材料 


Q235.B3( GB 700); 


H62( GB 2041), 
2. 表面 缺陷 




















Ë) N 
Ë Š 


当 圈 的 表面 不 允许 有 裂缝 。 

挡 圈 不 允许 有 影响 使 用 的 毛刺 。 

3. 验收 检查 ,标志 与 包装 

验收 检查 标志 与 包装 按 CB90 一 1985 规定 。 























» 





挡 圈 GB 960 一 1986 一 6。 


\ 称 直径 d =6mm 材料 为 Q235 不 经 表面 处 理 的 夹 紧 挡 圈 的 标记 : 




































































(单位 : mm) 
轴 径 F 沟 模 (推荐 ) 
B 
d = R b S r d, m 
° | 基本 尺寸 | 极限 偏差 
1:5 1.2 0.65 0.35 1 0.4 
+0.14 0.6 0.3 
2 I7 ó 0.95 0.4 1.5 0.45 
3 2.5 1.4 0.8 0.4 2.2 
0.6 0.65 
4 3:2 1.9 1 0.5 3 
+0.18 
5 4.3 2.5 3.8 0.85 
0 1.2 0.8 0.6 
6 5.6 3.2 4.8 
8 TT +0.22 4.5 6.6 1.05 
1.6 1 0.8 
10 9.6 0 5.8 8.4 


























3.1 销 概述 

销 连 接 主要 用 于 固定 零件 间 的 位 置 ， 称 定位 销 ; 也 可 用 于 连接 ， 
传递 不 大 的 载荷 ， 称 连接 销 ， 还 可 作为 安全 保护 装置 中 的 剪断 元 件 ， 
称 为 安全 销 。 
3.1.1 销 的 分 类 及 应 用 

1. RABS 

可 分 为 定位 销 和 连接 销 ， 如 图 3. 1-1a、b 所 示 。 




































ZABAN) 
SH. 
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É Ji [ 
ZZ 


b) 





图 3.1-1 销 按 用 途 分 类 
a) 定位 销 b) 连接 销 











定位 销 主要 用 于 固定 零件 间 的 位 置 ， 定 位 销 必 须 多 于 两 个 ， 一 般 
取 两 个 定位 销 定 一 个 平面 。 连 接 销 用 于 连接 ， 如 图 3. 1-1b 所 示 的 连 
接 销 将 轴 载 与 轴 连 接 起 来 ， 能 够 传递 不 大 的 载荷 。 销 用 于 连接 的 优点 
是 结构 简单 ， 缺 点 是 能 传递 的 载荷 较 小 。 
2. 按 形状 分 
可 分 为 圆柱 销 、 圆 锥 销 、 开 尾 圆 锥 销 、 带 螺纹 的 圆锥 销 等 ， 如 图 
3. 1-2 所 示 。 
圆柱 销 : 形状 为 圆柱 形 ， 加 工 较 简单 ， 但 是 不 能 多 次 装 拆 ， 和 否则 
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定位 精度 会 下 降 。 


(ETHE, 











圆锥 销 一 般 加 工 成 锥 度 为 1: 50， 可 自 锁 ， 定 位 精度 较 高 ， 为 了 





圆锥 销 的 高 度 应 大 于 被 连接 件 的 厚度 ， 如 图 3. 1-2p 所 示 。 

















圆锥 销 有 很 高 的 定位 精度 ， 且 允许 多 次 装 拆 ， 因 此 广泛 应 用 在 各 种 机 











到 3.1 
使 其 分 开 ， 
松 脱 。 
图 3.1 


























械 中 ， 例 如 减速 器 上 下 箱 体 的 定位 就 采用 了 圆锥 销 。 











-2c 所 示 的 开 尾 圆 锥 销 在 圆锥 的 小 端 加 工 成 两 半 ， 安 装 后 
从 而 防止 脱出 。 尤 其 适用 于 有 冲击 、 振 动 的 场合 而 不 至 于 














-2d 为 特殊 型 式 的 销 : 带 螺纹 锥 销 ， 上 边 的 图 为 普通 〈 即 














外 螺纹 ) 螺 尾 圆锥 销 ; 下 边 的 图 为 内 螺纹 圆锥 销 。 带 螺纹 的 圆锥 销 
可 用 于 结构 受 限 、 使 销 孔 无 法 开 做 通 孔 或 拆 印 困难 的 场合 ， 例 如 蜗杆 
减速 器 侧面 的 箱 盖 与 箱 体 无 法 开通 销 孔 ， 可 用 螺 尾 圆锥 销 定位 ， 并 利 









































用 拧 螺 母 使 销 杆 产生 轴 向 位 移 而 很 容易 拆 下 圆锥 销 。 内 螺纹 圆锥 销 多 























j 于 结构 受 限 无 法 用 外 扳手 的 情况 。 








内 螺纹 圆 推销 
d) 


图 3.1-2 销 按 形状 分 类 





a) 圆柱 销 b) 圆锥 销 c) 开 尾 圆锥 销 d) 带 螺纹 的 圆锥 销 


3.1.2 销 的 选择 设计 











销 连 接 的 选择 通常 首先 按 连接 的 用 途 和 定位 零件 尺寸 (例如 轴 

















直径 或 被 连接 件 的 厚度 等 ) 以 及 传递 载 集 大 小 等 方面 去 选择 销 的 类 





型 ， 查 机 本 


设计 手册 的 经 验 公式 或 凭 经 验 估 出 定位 销 的 尺寸 ， 一般 不 








进行 强度 校 核 ， 必 要 时 按 剪 切 和 挤 压强 度 进行 校 核 计算 。 安 全 销 在 机 
器 过 载 时 应 被 剪断 ， 因 此 销 的 直径 应 按 过 载 时 被 剪断 的 条 件 确 定 。 
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3.2 圆柱 销 


1. 圆柱 销 ”不济 硬 钢 和 奥 氏 体 不 锈 钢 (GB/T 119.1—2000). & 
硬 钢 和 马 氏 体 不 锈 钢 (GB/T 119. 2 一 2000) 

圆柱 销 ”不 滩 硬 钢 和 奥 氏 体 不 锈 钢 (GB/T 119. 1—2000), KiE 
钢 和 马 氏 体 不 锈 钢 (GB/T119. 2 一 2000) 如 图 3.2-1 所 示 ， 尺 寸 见 表 
3.2-1 和 表 3. 2-2， 技 术 条 件 和 引用 标准 见 表 3.2-3 和 表 3.24。 














中 人 允许 倒 圆 或 止 穴 。 


图 3.2-1 圆柱 销 


示 记 方法 按 GB/T 1237 规定 。 
标记 示例 (GB/T 119. 1 一 2000 ) : 

公称 直径 d=6mm、 公 差 为 m6、 公称 长 度 1=30mm、 材 料 为 钢 、 
不 经 济 火 、 不 经 表面 处 理 的 圆柱 销 的 标记 : 

销 GB/T119.1 6 m6 x30。 

公称 直径 d=6mm、 公 差 为 m6、 公称 长 度 1=30mm、 材 料 为 Al 
组 奥 氏 体 不 锈 钢 、 表 面 简单 处 理 的 圆柱 销 的 标记 : 

销 GB/T119.1 6 m6 x30-Al。 

标记 示例 (GB/T 119. 2 一 2000): 

公称 直径 d=6mm、 公 差 为 m6、 公称 长 度 1=30mm、 材 料 为 钢 、 
FMK (A 型 ) 、 表 面 氧 化 处 理 的 圆柱 销 的 标记 : 

销 GB/T 119.2 6x30, 

公称 直径 d=6mm, AŽ X m6、 公称 长 度 1=30mm、 材 料 为 C1 
组 马 氏 体 不 锈 钢 、 表 面 简单 处 理 的 圆柱 销 的 标记 : 

销 GB/T119.2 6x30-C1。 

















































































































表 3.2-1 尺寸 (GB/T 119. 1 一 2000) (单位 : mm) 
m6/h8 |0.610.8| 1 11211.5| 2 2.5 3 4 5 6 8 10 | 12 | 16 | 20 | 25 | 30 | 40 








= 0.120.16 0.2 0.25 0.3 0.350.4 0.5 0.630.8|1.2 1.6 2 2.5 | 3 |3.5] 4 | 5 16.3 




















I 

min max 
1.75 | 2:25 
2.75: | 3.25 
3.75 | 4.25 
4.75 | 5.25 
S. 75 | 6.25 
7-715825 
9.75 | 10.25 
11. 12. 

13. 14. 
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( 续 ) 
d m6/h8® 10.6|0.8 1 11.211.5| 2 2.5 3 5 | 6 8 |10 12|16|20 |25 |30 |40 |50 
c = 0. 12/0. 16/0. 2 0.25 0.3 0.35 0.4 0.5 0.630.8 1.2 1.6 2 |2.5| 3 |3.5| 4 | 5 16.318 
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公称 长 度 大 了 











其 他 公差 由 供需 双方 协议 。 





F 200mm， 按 20mm 递增 。 
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表 3.2-2 尺寸 (GB/T 119. 2 一 2000) 
(单位 : mm) 











1 
c = 0.210. 


0.35|0.4|0.50.63|0.8|1.211.6| 2 |2.5| 3 [3.5 
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D 
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12 |11.5 12.5 
14 |13.5 14.5 
16 |15.5 16.5 
18 |17.5 18.5 
20 |19.5] 20.5 
22 |21.5| 22.5 
24 |23.5| 24.5 
26 |25.5| 26.5 
28 |27:5| 28.5 
30 |29.5] 30.5 
32. 31.51 32.5 
35 |34;5| 35:5 
40 |39.5 40.5 
45 |44.5 45.5 
50 |49.5] 50.5 
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其 他 公差 由 供需 双方 协议 。 
公称 长 度 大 于 100mm， 按 20mm 递增 。 
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表 3.2-3 技术 条 件 和 引用 标准 尺寸 (GB/T 119. 1 一 2000 ) 



































































































































钢 奥 氏 体 不 锈 钢 
TO) 
M 料 0 Al (GB/T 3098. 16) 
硬度 210 ~280 HV30 
| 公差 m6 ; Ra <0.8 um 
TENNE 公差 h8 :Ra <1. 6um 
表面 缺陷 不 允许 有 不 规则 的 和 有 害 的 缺陷 
”| 销 的 任何 部 位 不 得 有 毛刺 
不 经 处 理 简单 处 理 
氧化 
镀 锌 印 化 按 GB/T 5267 
表面 处 理 磷 化 按 GB/T 11376 
其 他 表面 镀层 或 表面 处 理应 由 供需 双方 协议 
所 有 公差 仅 适用 于 涂 . 镀 前 的 公差 
验收 及 包装 GB/T 90 
D 其 他 材料 由 供需 双方 协议 。 
表 3.2-4 技术 条 件 和 引用 标准 (GB/T 119. 2 一 2000) 
钢 马 氏 体 不 锈 钢 
A 型 B 型 
C1( GB/T 3098.6 
普通 济 火 KAK ` ) 
化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
其 他 或 
C:0.06 ~0.13 C:0. 15max 
s Si:0.1~0.4 Si:0. 10max 
材料 D [51:0-15 20.35 | yn,0.25 ~0.6 | Mn:0.9~1.3 
Mn:0.235 ~0.4 | p,0.025max | P;0.07max | 济 火 并 回 火 硬度 ， 
P: 0.0 max S:0.05max S:0.15 ~0.35 | 460 ~560HV30 
本 二 Pb:0.15 ~0.35 
Cr:1.35 ~1.65 
硬度 ， 由 制造 者 确定 
550 — 650 HV30 表面 硬度 :600 ~700HV1 
渗 碳 层 深度 0.25 ~ 0.4mm 的 硬度 , 
550HVImin 
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( 续 ) 
表面 粗 Ra <0. 8 um 
PEE 
,| 不 允许 有 不 规则 的 和 有 害 的 缺陷 
RER 。 销 的 任何 部 位 不 得 有 毛 贡 
不 经 处 理 简单 处 理 
氧化 
镀 锌 钝 化 按 GB/T 5267 
as 磷 化 按 GB/T 11376 
其 他 表面 镀层 或 表面 处 理 ,应 由 供需 双方 协议 
所 有 公差 仅 适用 于 涂 . 镀 前 的 公差 
验收 及 GB/T 90 
包装 


@ 其 他 材料 由 供需 双方 协议 。 

2. 内 螺纹 ”圆柱 销 “不 淳 硬 钢 和 马 氏 体 不 锈 钢 ( GBZTI20. 1 一 2000) 

内 螺纹 ”圆柱 销 ”不 淳 硬 钢 和 马 氏 体 不 锈 钢 如 岁 3.2-2 所 示 ， 尺 
寸 见 表 3. 2-5 ， 技 术 条 件 和 引用 标准 见 表 3. 2-6。 













==, 
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C2 














“加 小 平面 或 凹 梢 ， 由 制造 者 确定 。 
图 3.2-2 内 螺纹 圆柱 销 不 沪 硬 钢 和 马 氏 体 不 锈 钢 
示 记 方法 按 GB/T 1237 规定 。 
标记 示例 : 
公称 直径 d=6mm、 公 差 为 m6、 公 称 长 度 1=30mm、 材 料 为 钢 、 
不 经 湾 火 、 不 经 表面 处 理 的 内 螺纹 圆柱 销 的 标记 : 
销 GB/T 120.1 6x30。 
公称 直径 d = 6mm、 公 差 为 m6 、 公 称 长 度 1 =30mm、 材 料 为 Al 
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组 奥 氏 体 不 锈 钢 、 表 面 简单 处 理 的 内 螺纹 圆柱 销 的 标记 : 




















销 GB/T 120.1 6x30-Al。 























表 3.2-5 R 寸 (单位 : mm) 
d m6 山 6 8 10 12 16 | 20 25 30 | 40 50 
ci = 0.8 1 1.2 1.6| 2 2.5 3 4 5 6.3 
C2 = 1.2 1.6 2 | 2.5 3 3.5 | 4 > 6.3 8 
d, M4 | M5 | M6 | M6 | M8 MI0 | M16 | M20 | M20 | M24 
PĒ 0.7 0.8 1 1 |1:25 1.3 2 2.5 |2.5 3 
d, 4.3 |5.3 6.4 6.4 8.4 10.5 17 21 21 25 
ti 6 8 10 12 16 18 24 30 30 36 
b min 10 12 16 20 | 25 28 35 40 | 40 50 






















































































D 其 他 公差 由 供需 双方 协议 。 














@ 公称 长 度 大 于 200mm， 按 20mm ië 


Ho 
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表 3.2-6 技术 条 件 和 引用 标准 
L 纹 6H( GB/T 197) 
钢 奥 氏 体 不 锈 钢 
M k 硬度 125 —245 HV30 AT (GB/T 3098.6) 
硬度 210 ~280 HV30 
KLEE Ra <0. 8 um 
KN 不 允许 有 不 规则 的 和 有 害 的 缺陷 
”| 销 的 任何 部 位 不 得 有 毛刺 
不 经 处 理 简单 处 理 
氧化 
镀 锌 印 化 按 GB/T 5267 
表面 处 理 磷 化 按 GB/T 11376 
其 他 表面 镀层 或 表面 处 理 ,应 由 供需 双方 协议 
所 有 公差 仅 适 用 于 涂 镀 前 的 公差 
验收 及 包装 GB/T 90 
Q 其 他 材料 由 供需 双方 协议 。 














3. 内 螺纹 ”圆柱 销 不 淳 硬 钢 和 奥 氏 体 不 锈 钢 (GB/T 120. 2 一 


2000) 





寸 见 表 3. 2-7， 技 术 条 件 和 引用 标准 见 表 3. 2-8. 


















































内 螺纹 ”圆柱 销 ARRERA K S B Jn] 3.2-3 所 示 ， 尺 





I 放大 
t 
ALA 
aii c 
l 
型 ; AREH, ETRA BH: Pii, MTRERKH 
马 氏 体 不 锈 钢 HARSHIL A 型 
OMER, H Jus 2202 























图 3.2-3 内 螺纹 圆柱 销 PRERANE RERAN 


























min 10 | 12 | 16 | 20 25 | 28 | 35 | 40 | 40 | 50 














公称 


3. 
Ë 
x 





16 
18 
20 


Ne- 
° oc 个 





22 
24 
26 


N N 
+ N 





N 
CN 





28 
30 
32 


Ww Ww 
N O 





35 
40 
45 


Ae w 
Ou 





£. 
> 





50 
55 
60 





AJA CA AJA CA AJA QA A| A wm 内 
N 
c° 

AJA QA AJA QA CA | QA A| A wm Q 


un 
© 





N N 
nu 
D u 
Ou 
~] N 
nu 








65 
70 
75 





N N 
nu 
= o 
Ou 
~] N 
nu 





N 
(o2 
一 ] 
(LA 
一 ] 
(LA 





80 
85 
90 


N 
un 
oo 
© 
pe | 
un 





NN 
nu 
` oo 
Ou 
~] N 
nu 





95 
100 
120 


N 
Ur 


N 
_ 
`D 
a 
— 
(LA 


100.75 
120.75 


N 
Ur 





140 
160 
180 
200 





N 
_ 


.25 |160.75 
.25 |180.75 
.25 |200.75 


140.75 












































其 他 公差 由 供需 双方 协议 。 
P 一 螺 距 。 
公称 长 度 大 于 200mm， 按 20mm 递增 。 
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表 3.2-8 技术 条 件 和 引用 标准 
i = 6H( GB/T 197) 

















钢 马 氏 体 不 锈 钢 
A 型 B 型 
WERK STAK C1 (GB/T 3098.6) 
化 学 成 分 ( 质量 分 数 ,% ) 
其 他 或 














材料 % 


C:0.06 ~0.13 C:0. 15max 
C:0.95 ~1.1 Si:0.1 ~0.4 Si:0. 10max 
Si:0.15 ~0.35 | Mn:0.25 ~0.6 | Mn:0.9~1.3 








Mn:0.25 ~0.4 P.0.025max P:0. 07max 
P.0.03max S:0.05max S:0. 15 ~0.35 
S:0. 025max Pb:0.15 ~0.35 

Cr:1.35 ~ 1.65 


E. ~ 
550 ~650 HV30 表面 硬度 :600 ~700HV1 





渗 碳 层 深 度 0.25 ~0. 4mm 的 硬度 . 





济 火 并 回 火 硬度 : 
460 ~560HV30 




































































550HVImin 
表面 租 Ra<0.8 
aye Dia 
,,| ”不 允许 有 不 规则 的 和 有 害 的 缺陷 
RERA 。 销 的 任何 部 位 不 得 有 毛 划 
不 经 处 理 简单 处 理 
氧化 
镀 锌 印 化 按 GB/T 5267 
表面 处 理 。 磷 化 按 GB/T 11376 
其 他 表面 镀层 或 表面 处 理 , 应 由 供需 双方 协议 
所 有 公差 仅 适 用 于 涂 . 镀 前 的 公差 
验收 及 GB/T 90 
包装 














其 他 材料 由 供需 双方 协议 。 


"a 
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示 记 方法 按 GB/T 1237 规定 。 
标记 示例 : 








公称 直径 d=6mm、 公 差 为 m6、 公 称 长 度 1=30mm、 材 料 为 钢 、 
普通 滩 火 (A 型 )、 表 面 氧 化 处 理 的 内 螺纹 圆柱 销 的 标记 : 



































销 GB/T120.2 6x30-A。 


公称 直径 d=6mm、 公 差 为 m6、 公称 长 度 1=30mm、 材 料 为 Cl 




















销 GB/T 120.2 6 x30-Cl。 





4. 直 模 轻型 弹性 圆柱 销 ( GB/T 879. 2 一 2000) 





直 槽 轻型 弹性 圆柱 销 如 图 3.2-4 所 示 ， 




















件 和 引用 标准 见 表 3. 2-10。 











组 马 氏 体 不 锈 钢 、 表 面 简单 处 理 的 内 螺纹 圆柱 销 的 标记 : 














尺寸 见 表 3. 2-9， 技 术 条 





D 对 d=10mm 的 弹性 销 ， 也 可 由 制造 者 选用 单 面倒 角 的 型 式 。 


Q d,<d,AB#° 








图 3.2-4 直 槽 轻型 弹性 圆柱 销 


示 记 方法 按 GBZT 1237 规定 。 
标记 示例 : 








公称 直径 d =6mm、 公 称 长 度 1=30mm、 材 料 为 多 




















硬度 500 ~ 560HV30 、 表 面 氧化 处 理 、 





网 (St) 、 热 处 理 








BOB. Fom 

















记 : 
销 GB/T 879.2 6x30, 


性 圆 村 


FE 销 的 标 
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应 用 : 
销 孔 的 公称 直径 应 等 于 弹性 销 的 公称 直径 (dj )， 公 差 带 为 
H12, 




















HPE RA VFA TLT, A OREHE o 
表 3.2-9 R s (单位 : mm) 











公称 2 |2.5|3 |3.5|14 4.5 5 6 |8 110112 13 

d max |2.4 2.9 3.5|4.0 4.6 5.1|5.6 6.7 8.8]10.812.813.8 
装配 前 

min |2.3|2.813.3|3.814.414.915.416.418.510.5l2.513.5 








di 装配 前 2 1.9 2.3 2.71]3.1 3.4 3.914.4 4.9 7 18.510.5| 11 





max |0.4 0.450.45|0.5 10.710.710.710.9 11.8|2.4|2.4 2.4 





min |0.20.250.250.3 0.5 0.510.5 0.7 1.51|2.012.0 12.0 




































































S 0.2 0.25|0.3 p. 3510.510. 510.5 0.750.75| 1 1 1.2 
A 1.52.4 33.514.6 8 8.81l0.4 18 | 24 | 40 | 48 | 66 
双 面 前 /kN 
I° 
公称 | min max 














° 
ND 
_ 
nr 
= 
© 
N 
LAn 
= 
型 
En 





16 | 15.5 | 16.5 长 度 



































































































































1® 

公称 | min max 

26 | 25.5 | 26.5 

28 | 27. 28.5 HH 

30 | 29. 30.5 

32 | 31. 32.5 

35 | 34. 35.5 

40 | 39.5 | 40.5 

45 | 44.5 | 45.5 

50 | 49. 50.5 度 
55 |54. 55.75 

60 | 59. 60.75 

65 | 64. 65.75 

70 | 69. 70.75 

75 |74. 75.75 

80 |79. 80.75 范围 
85 |84. 85.75 

90 |89. 90.75 

95 |94. 95.75 

100 | 99.25 |100.75 

120 [119.25 |120.75 

140 [139.25 |140.75 

160 [159.25 |160.75 

180 [179.25 |180.75 

200 [199.25 |200. 75 
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公称 14 16 18|20 |21 25|28 30 |35 |40 |45 50 





d max |14.8116. 818.920.921.925. 928.980.985. 940. 945. 950.9 





ETRE 
装配 前 
min 14.516.518.5p0.5p1.525.5p8.5B0.5B5.540.545.550.5 








d, 装配 前 了 — H1.513.5 15 |6.517.521.5p3.525.528.5B2.5B7.540.5 





max |2.4 2.4 2.4|2.4 2.4 3.4|3.4 3.4 3.614.61|4.6 4.6 





min [2.0 2.0 2.012.0 2.0 3.0|3.0 3.0 3.014.014.014.0 








S 1.51.57 2 2 | 2 |[2.512.513.51 4 AS 





u SSO) 84 | 98 |126| 58 |168 |202 |280 302 |490 |634 |720 1000 
WEBY /KN 
























































1 


























16 | 15.5 | 16.5 商品 

18 | 17. 18.5 

20 | 19.5 | 20.5 

22 | 21.5 | 22.5 长 度 

24 | 23.5 | 24.5 

26 | 25.5 | 26.5 

28 | 27.5 | 28.5 范围 
30 | 29.5 | 30.5 



































































































































( 续 ) 
I° 
公称 | min max 
32 | 31.5 | 32.5 
35 | 34.5 | 35.5 商品 
40 | 39.5 | 40.5 
45 | 44.5 | 45.5 
50 | 49.5 | 50.5 长 度 
55 |54.25 | 55.75 
60 |59.25 | 60.75 
65 |64.25 | 65.75 范围 
70 |69.25 | 70.75 
75 |74.25 | 75.75 
80 | 79.25 | 80.75 
85 | 84.25 | 85.75 
90 |89.25 | 90.75 
95 |94.25 | 95.75 
100 | 99.25 |100.75 
120 |119.25 |120.75 
140 |139.25 |140.75 
160 |159.25 |160.75 
180 |179.25 |180.75 
200 |199.25 |200. 75 
© 参考 。 
© 仅 适 用 于 钢 和 马 氏 体 不 锈 钢 产 品 ， 对 奥 氏 体 不 锈 钢 弹 性 销 ， 不 规定 双 
面 剪 切 载荷 值 。 








公称 长 度 大 于 200mm， 按 20mm 递增 。 
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表 3.2-10 技术 条 件 和 引用 标准 


















































钢 奥 氏 体 不 锈 钢 马 氏 体 不 锈 钢 
St( 由 制造 者 任 选 ) A C 
化 学 成 分 ( 质量 分 数 ,% ) 
优质 碳 素 钢 TERN C<0.15 C=0.15 
Mn <2. 00 Mn <1. 00 
材料 2 C=0.64 C=0.5 Si<1.50 Si<1.00 
Mn=0.60 Si=1.5 Cr:16 ~20 | Cr:ll.5-14 
淳 火 并 回 火 硬度 : Mn20.7 Ni:6 ~12 Ni<1.00 
420 ~520HV30 “| 淳 火 并 回 火 硬度 :| P<0.045 P<0. 04 
或 奥 氏 体 回 火 硬度 :| 420 ~560HV30 S<0.03 S<0.03 
500 ~ 560HV30 Mo<0.8 [Æ KH EI K BB; 
冷加工 440 ~560HV30 
直 槽 | ” 槽 的 形状 和 宽度 由 制造 者 任 选 
表面 | ”不 允许 有 不 规则 的 和 有 害 的 缺陷 





缺陷 | ” 销 的 任何 部 位 不 得 有 毛刺 














剪 切 
GB/T 13683 
试验 
不 经 处 理 简单 处 理 
氧化 


表面 | BMI GB/T 11376 
处 理 镀 锐 印 化 按 GB/T 5267 
其 他 表面 镀层 或 表面 处 理 , 应 由 供需 双方 协议 
所 有 公差 仅 适用 于 涂 . 镀 前 的 公差 
























































GB/T 90 





@ 其 他 材料 由 供需 双方 协议 。 
3.3 ”圆锥 销 
1. 圆锥 销 (GB/T 117 一 2000) 


圆锥 销 如 图 3.3-1 所 示 ， 尺 寸 见 表 3. 3-1， 技 术 条 件 和 引用 标准 
见 表 3.3-2。 





















































表 3.3-1 R 寸 (单位 : mm) 
d h10® 0.6/0.8) 1 |1.2|1.5]| 2 2.5 3 4 3 6 10 | 12 | 16 | 20 | 25 | 30 | 40 |50 
a = 0.08/0. 1 |0. 1210. 16/0. 2 0.25/0.3 0.4 0.5 0. 630.8 1.2|1.6| 2 |2.5| 3 4 5 6.3 
{2 
公称 ”min max 
2 1.75 2.25 
3 2.75 3.25 
4 3. 75 4.25 
5 4.75 5.25 
6 5: 75 6.25 
8 TTS 8.25 
10 | 9.75 10.25 
12 | 11.5 12.5 
14 | 13.5 14.5 
16 | 15.5 16.5 
18 | 17.5 18.5 
20 | 19.5 20.5 
22 | 21.5 22.5 
24 | 23.5 24.5 
26 | 25.5 26.5 
28 | 27.5 28.5 
30 | 29.5 30.5 
32 | 31.5 32.5 
35 | 34.5 35.5 










































































' TES ` 





公称 ”min max 
40 | 39.5 | 40.5 
45 | 44.5 | 45.5 
50 | 49.5 | 50.5 
55 | 54.25 | 55. 
60 | 59.25 | 60.75 
65 | 64.25 | 65.75 
70 | 69.25 | 70.75 长 J 
75 | 74.25 | 75.75 
80 | 79.25 | 80.75 
85 | 84.25 | 85.75 范围 
90 | 89.25 | 90.75 








ban] 
ua 
E 
=u 








KE 











-TES ° 








95 | 94.25 | 95.75 
100| 99.25 | 100.75 
120| 119.25 | 120.75 
140 | 139.25 | 140.75 
160| 159.25 | 160.75 
180| 179.25 | 180.75 
200| 199.25 | 200.75 










































































© 其 他 公差 ,如 all ，cll mB, H MODS 
@ 公称 长 度 大 于 200mm， 按 20mm 递增 。 





H-E H El 2 B( 26 6 18 




















图 3.3-1 圆锥 销 





示 记 方法 按 GB/T 1237 规定 
标记 示例 : 
公称 直径 d=6mm、 公 称 长 度 1=30mm、 材 料 为 35 钢 、 热 处 理 硬 
度 28 ~38HRC、 表 面 氧 化 处 理 的 A 型 圆锥 销 的 标记 : 
销 GB/T117 6x30, 
表 3.3-2 技术 条 件 和 引用 标准 
钢 不 锈 钢 



































易 切 钢 :Y12 .Y15( GB/T 8731) 

碳 素 钢 :35 .45( GB/T 699) 

材 料 35 ,28 ~38HRC( GB/T 699) 
45 ,38 ~46HRC( GB/T 699) 

合金 钢 :30CrMnSiA ,35 ~41HRC( GB/ 
T 3077) 


1Cr13 2Cr13( GB/T 1220) 
Crl7Ni2( GB/T 1220) 
0Crl8Ni9Ti( GB/T 1220) 








锥 度 锥 度 公 差 及 检验 方法 按 GBZT 11334 由 供需 双方 协议 
不 允许 有 不 规则 的 和 有 害 的 缺陷 
销 的 任何 部 位 不 得 有 毛刺 








不 经 处 理 
氧化 

磷 化 按 GB/T 11376 
镀 锐 钝 化 按 GB/T 5267 





处 理 


z 
Iry 





表面 处 理 








其 他 表面 镀层 或 表面 处 理应 由 供需 双方 协议 
所 有 公差 仅 适 用 于 涂 、 镀 前 的 公差 
验收 及 包装 GB/T 90 
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2. 螺 尾 锥 销 ( GB/T 881—2000) 
螺 尾 锥 销 如 图 3.3-2 所 示 ， 尺 寸 见 表 3. 3-3， 技 术 条 件 和 引用 标 
准 见 表 3.3-4。 











倒 圆 1:50 : 倒 圆 


















不 完整 螺纹 入 2P 














Æ 3.3-2 JEE ESE 





标记 方法 按 GB/T 1237 规定 。 
标记 示例 : 
公称 直径 d =6mm、 公 称 长度 1=50mm、 材 料 为 Y12 或 Y15、 不 
经 热处理 、 不 经 表面 处 理 的 螺 尾 锥 销 的 标记 ， 
销 GB/T 881 6x50, 
































表 3.3-3 尺 s (单位 : mm) 
d, hlom |5 | 6 8 10 12 16 20 25 30 40|50 
a max |2.4| 3 |4 |4.515.3] 6 6 17.5| 9 110.5| 12 
max |15.6| 20 24.5 27 30.5 39 | 39 | 45 | 52 | 65 |78 
min |14 |18 22 |24 |27 35 |35 |40 |46 |58 |70 























max |3.5| 4 |5.5| 7 8.5 12 | 12 | 15 | 18 | 23 |28 
min |3.25|3.715.216.6 18.1 11.511.514. 517. 5/22. 527.5 
max |1.5 1.752.252.753.251.4.3 (4.3 5.3 6.3 |7-5 |9.4 
min |.251.5 2 2.5 3 4 4 |5 6 7 |9 
























































公称 | min max 










































































Q ”其 他 公差 由 供需 双方 协议 。 
@ PIRE, 
@ 公称 长 度 大 于 400mm， 按 40mm 递增 。 
表 3.3-4 技术 条 件 和 引用 标准 
R 纹 6g( GB/T 197) 
钢 不 锈 钢 

















易 切 钢 :Y12 .Y15( GB/T 8731) 

碳 素 钢 :35 .45( GB/T 699) 

材 料 35 ,28 ~38HRC( GB/T 699) 
45,38 ~41HRC( GB/T 699) 

合金 钢 :30CrMnSiA ,35 ~41HRC( GB/ 
T 3077) 


1Cr13 2Cr13( GB/T 1220) 
Crl7Ni2( GB/T 1220) 
OCrI8Ni9Ti( GB/T 1220) 
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( 续 ) 
R 纹 6g( GB/T 197) 
锥 JE 锥 度 公差 及 检验 方法 按 GB/T 11334 由 供需 双方 协议 
m 不 允许 有 不 规则 的 和 有 害 的 缺陷 
RER | 。 销 的 任何 部 位 不 得 有 毛刺 
不 经 处 理 简单 处 理 
氧化 
磷 化 按 GB/T 11376 
bz 
aaa 镀 锐 印 化 按 GB/T 5276 
其 他 表面 镀层 或 表面 处 理 , 应 由 供需 双方 协议 
所 有 公差 仅 适用 于 涂 、 镀 前 的 公差 
验收 及 包装 GB/T 90 





3. 内 螺纹 圆锥 销 (GB/T 118 一 2000) 
内 螺纹 圆锥 销 如 图 3.3-3 所 示 ， 尺 寸 见 表 3.3-5， 技 术 条 件 和 引 
用 标准 见 表 3. 3-6。 

















I 放大 




















A 型 (HH): 锥 面 表面 粗糙 度 Ra =0. 8pm 
B 型 (切削 或 冷 铅 ) ， 锥 面 表面 粗糙 度 Ra =3.2um 
图 3.33 内 螺纹 圆锥 销 



































标记 示例 : 

公称 直径 d=6mm、 公 称 长 度 1=30mm、 材 料 为 35 钢 、 热 处 理 硬 
度 28 ~38HRC、 表 面 氧化 处 理 的 A 型 内 螺纹 圆锥 销 的 标记 : 

销 GB/T118 6x30, 
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表 3. 3-5 


R 
12 


十 
6 8 10 


20 


(单位 : 


25 


mm) 





0.8 | 1 |1.2 


2.5 





M4 | M5 | M6 


M12 





0.7 0.8 1 


1.75 





4.3 5.3 6.4 


13 





18 





min 


28 








1.5 








公称 


B 
z 





16 
18 
20 
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80 
85 
90 


NNN 
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95 
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uN 
N 
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`D 
Ur 


100. 
120. 





140 
160 
180 
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.25 |140. 
.25 |160. 
.25 |180. 
.25 |200. 




















其 他 公差 ， 女 
P 一 螺 距 。 
公称 长 度 大 了 

















F 200mm, 按 20mm 递增 。 








Hall, c11 和 色 ， 由 供需 双方 协议 。 
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表 3.3-6 技术 条 件 和 引用 标准 
R 纹 6H( GB/T 197) 





钢 不 锈 钢 





易 切 钢 :Y12  Y15(GBZT 8731) 

碳 素 钢 :35 .45( GB/T 699) 

材 料 35,28 ~38HRC( GB/T 699) 
45,38 ~41HRC( GB/T 699) 

合金 钢 :30CrMnSiA ,35 ~41HRC( GB/ 
T 3077) 


1Cr13 2Cr13( GB/T 1220) 
Crl7Ni2( GB/T 1220) 
OCrI8Ni9Ti( GB/T 1220) 











锥 度 锥 度 公 差 及 检验 方法 按 GB/T 11334 由 供需 双方 协议 





不 允许 有 不 规则 的 和 有 害 的 缺陷 
































表面 刁 隐 “名 的 任何 部 位 不 得 有 毛刺 
不 经 处 理 简单 处 理 
氧化 

表面 处 理 磷 化 按 GB/T 11376 
镀 锐 钝 化 按 GB/T 5267 








其 他 表面 镀层 或 表面 处 理应 由 供需 双方 协议 
所 有 公差 仪 适用 于 涂 、 镀 前 的 公差 





























验收 及 包装 GB/T 90 
4. 开 尾 圆锥 销 ( 见 表 3.3-7) 
表 3.3-7” 开 尾 圆锥 销 (GB 877—1986) 
CX45° 1:50 CX45" 











£ 





== (V) 


技术 条 件 

按 GB 121 一 1986 规定 。 

标记 示例 : 

公称 直径 d=10mm ,长度 1 =60mm 材料 为 35 钢 不 经 热处理 及 表面 处 理 的 
开 尾 圆锥 销 的 标记 示例 : 

销 GB 877 一 1986 10x60, 



























































( 续 ) 
(单位 :mm) 
公称 3 4 5 6 8 10 12 16 
d min 2.96 |3.952 |4. 952 5.952|7.942 |9. 942 |11.93 15.93 
max 3 4 5 6 8 10 12 16 
公称 0.8 1 1.6 2 
n min 0.86 1.06 1.66 2.06 
max 1 1.2 1.91 2.31 
l 10 12 15 | 20 | 25 | 30 | 40 
C = 0.5 1 1.5 








公 和 min Imax 
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3.4 #Eš$B 


1. $6 全 长 锥 槽 (GB/T 13829. 5 一 2004 ) 
E ”全 长 锥 槽 如 图 3.4-1 所 示 ， 尺 才 见 表 3. 4-1， 技 术 条 件 和 
引用 标准 见 表 3.42。 


























d 








120°+20° 








图 3.4-1 WH KHR 


标记 示例 : 

公称 直径 d = 6mm、 公 称 长 度 1=50mm、 材 料 为 碳 钢 、 硬 度 为 
125 ~245 HV30 、 不 经 表面 处 理 的 全 长 锥 槽 的 槽 销 的 标记 : 

销 GB /T13829.5 6x50, 

公称 直径 d=6mm, ARKE 1 =50mm、 材 料 为 Al 组 奥 氏 体 不 
锈 钢 、 硬 度 为 210 ~ 280 HV30、 表 面 简单 处 理 的 全 长 锥 槽 的 槽 销 的 标 
W: 

销 GB/T 13829.5 6x50-Al。 

表 3.4-1 R 寸 (单位 : mm) 








































































































公称 1.5| 2 2.5 3 4 15 [6 8 10 12 |16 |20| 25 
t |z h9 hll 
a = |0.2D.25 0.3 0.4 0.5D.630.8 1 1.2 1.6 1 2 [2.5 3 
最 小 剪 切 载荷 
/kN 1.6 D.844.4 6.4 11.3117.6D5.445.2 70.4 1101.8| 181 |283 | 444 
双 面 剪 " 

































































第 3 章 销 连 j 841 
( 续 ) 
1? 扩展 直径 d,® O 
公称 min | max a +0.05 +0. 1 



































































































.5 
14 13.5 | 14.5 
16 | 15.5 | 16.5 
18 | 17.5 | 18.5 
20 | 19.5 | 20.5 
22 | 21.5 | 22.5 
24 | 23.5 | 24.5 
26 | 25.5 | 26.5 
28 | 27.5 | 28.5 
30 | 29.5 | 30.5 
32 | 31.5 | 32.5 
35 | 34.5 | 35.5 
40 | 39.5 | 40.5 
45 | 44.5 | 45.5 
50 | 49.5 | 50.5 
55 |54.25 |55. 75 Pa 0: 12.4 
60 59.25 |60. 75 po. 6| 25.6 
65 64.25 65.75 
70 69.25 |70.75 s 8.3 

16.55 
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槽 销 孔 的 直径 应 等 于 槽 销 的 公称 直径 4， 其 公差 为 HI1 级 。 
仅 适 用 于 表 3.4-2 给 出 的 由 碳 钢 制 造 的 槽 销 。 
阶梯 实 线 间 为 商品 长 度 规格 范围 。 
扩展 直径 d, 仅 适 用 于 表 3. 4-2 给 出 的 由 碳 钢 制造 的 槽 销 。 对 其 他 材 
人 则 应 从 给 出 的 数值 中 减 去 一 定 的 数量 ， 并 应 经 供需 双 
方 协议 。 
@ 对 d, 应 使 用 光滑 通 、 止 环 规 进行 检验 。 
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表 3.4-2 技术 条 件 和 引用 标准 







































































K 钢 奥 氏 体 不 锈 钢 
材料 二 Al( GB/T 3098.6) 
重度 :125 ~245 HV30 硬度 :210 ~280 HV30 
Rs 槽 的 形状 由 制造 者 任 选 
不 经 处 理 
氧化 
镀 锌 钝 化 按 GB/T 5267.1 
表面 处 理 | gikt GB/T 11376 简单 处 理 
其 他 表面 镀层 由 供需 双方 协议 
所 有 公差 仅 适用 于 涂 . 镀 前 的 公差 
表面 缺陷 不 允许 有 不 规则 或 有 害 的 缺陷 
剪 切 强度 试验 GB/T 13683 
验收 及 包装 GB/T 90. 1 „GB/T 90.2 











@ 其 他 材料 由 供需 双方 协议 。 
2. 55 #KER (GB/T 13829. 6 一 2004 ) 
槽 销 ” 半 长 锥 槽 如 图 3.42 所 示 ， 尺 寸 见 表 3.4-3 ， 技 术 条 件 和 
































引用 标准 见 表 3.44。 


70° 也 可 制 成 倒 角 端 也 可 制 成 倒 角 端 


d; 








120°£20° 








Æ 3.4-2 WH 半 长 锥 槽 


标记 示例 : 

公称 直径 d = 6mm、 公 称 长 度 1=50mm、 材 料 为 碳 钢 、 硬 度 为 
125 ~245 HV30、 不 经 表面 处 理 的 半 长 锥 槽 的 模 销 的 标记 : 

销 GB/T 13829.6 6x50, 

公称 直径 d=6mm、 公 称 长 度 1=50mm、 材 料 为 Al 组 奥 氏 体 不 锈 
钢 、 硬 度 为 210 ~280 HV30 表面 简单 处 理 的 半 长 锥 槽 的 槽 销 的 标记 : 

销 GB/T 13829.6 6x50-Al。 
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表 3.4-3 R + (单位 : mm) 


公称 11.5|12 12513 4 [5 [6 [8 | 10 | 2 [ 16 ]20 | 25 

公差 h9 h11 

a = |0.2D.25|0.3 0.4 0.5b.63o.8 1 [1.2 11.6 | 2 [2.5] 3 
He 7] 99 JJ 31437 /kN 

双 面前 " 1.6 p.8414.4 6.4 11317. 625: 445.2 70.4 10178 181 |283 | 444 

I° 扩展 直径 d," ’ 


公称 min | max 0 +0.05 +0.1 


d, 





























8 | 7.75 |8.:25 B. 25 
10 9.75 10.25 |l: 83 ta Ia 


12 | 11. 12.5 2;7 
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FLR EMASE TRAKE d; ， 其 公差 为 Hl1 级 。 
D 仅 适 用 于 表 3.4-4 给 出 的 由 碳 钢 制造 的 槽 销 。 

@ 阶梯 实 线 间 为 商品 长 度 规 格 范围 。 

扩展 直径 d, 仅 适 用 于 表 3.4-4 给 出 的 由 碳 钢 制 造 的 槽 销 。 对 其 他 材 
e Rs 则 应 从 给 出 的 数值 中 减 去 一 定 的 数量 ， 并 应 经 供需 双 
协议 。 
© Xd, 应 使 用 光滑 通 、 止 环 规 进行 检 验 。 
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表 3.4-4 技术 条 件 和 引用 标准 
k 钢 奥 氏 体 不 锈 钢 
材料 e Al( GB/T 3098.6) 
硬度 ,125 ~245 HV30 硬度 .210 —280 HV30 
J] 覃 的 形状 由 制造 者 任 选 
不 经 处 理 
氧化 
镀 锌 钝 化 按 GB/T 5267.1 
表面 处 理 | gikt GB/T 11376 简单 处 理 
其 他 表面 镀层 由 供需 双方 协议 
所 有 公差 仅 适 用 于 涂 . 镀 前 的 公差 
表面 缺陷 不 允许 有 不 规则 或 有 害 的 缺陷 
剪 切 强度 试验 GB/T 13683 
验收 及 包装 GB/T 90. 1 „GB/T 90.2 
Q 其 他 材料 由 供需 双方 协议 。 














3. A$ (GB/T 13829. 9 一 2004) 


沉 头 槽 销 如 图 3. 4-3 所 示 ， 


准 见 表 3. 4-6。 





注 ; B 型 其 他 尺寸 同 A 
D 70" 槽 角 仅 适 用 了 














A 型 一 倒 











端 楼 销 








型 。 














T: 





标记 示例 : 
公称 直径 d =6mm 、 公 称 长 度 ! =30mm、 材 料 为 冷 铀 钢 、 硬 度 为 




















125 ~245 HV30. FARM 


I HYP i i. R 
图 3.4-3 沉 头 槽 销 




















销 GB/T 13829.9 6x30。 


在 特殊 情况 下 ， 如 需 








尺寸 见 表 3.4-5， 技 术 条 件 和 引用 标 


B 型 一 导 杆 端 档 销 

















] 按 材料 的 弹性 进行 修正 。 





按 标 准 的 规定 指定 一 种 型 式 ， 则 应 在 标记 中 


处 理 的 沉 头 槽 销 的 标记 ; 
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注 明 : 
销 GB/T 13829.9 6x30-A。 
表 3.4-5 R 寸 (单位 mm) 

公称 1.4|11.6| 2 12.5|13 |4151618 |10 1 |16 20 
d, |max|].401.60D.002.5003.000|4.0 5.0 6.0 B. 0010. 00/12. 0 16.020. 0 
min 11.351. 5511.952. 4252. 9253.9 4.9 |5. 9 7.8519. 85 |11. 8115. 8119. 8 
max 2.7 |3.0|3.7| 4.6 15.457.259. 1 10. 814.4|16.0 19.0 p6.081.5 
min |2.3 2.6|3.3 4.2 14.95 6.7518. 5 10. 213.6114.9 |17. 7 23. 780.7 














dy 








c D. 420. 480.6 10.751 0.9 |1.2 1.511.8|2.4 3.0 13.6 14.8) 6 
加 扩展 直径 山 @.@ 









































公称 |min | max +0.05 +0.05 +0.1 
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E; 槽 销 孔 的 直径 应 等 于 槽 销 的 公称 直径 d ， 其 公差 为 Hl1 级 。 

QD 阶梯 实 线 间 为 商品 长 度 规格 范围 。 

D 扩展 直径 d, 仅 适 用 于 由 冷 铀 钢 制 造 的 槽 销 。 对 其 他 材料 ， 如 不 锈 钢 ， 
则 应 从 给 出 的 数值 中 减 去 一 定 的 数量 ， 并 应 经 供需 双方 协议 。 

© Xd, 应 使 用 光滑 通 、 止 环 规 进行 检 验 。 
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表 3.4-6 技术 条 件 和 引用 标准 












































H 料 ABUN ”硬度 :125 ~245 HV30 
其 他 材料 由 供需 双方 协议 
jJ 覃 的 形状 由 制造 者 任 选 
不 经 处 理 
氧化 
镀 锌 钝 化 按 GB/T 5267. 1 
F 
í. PALIK GB/T 11376 
其 他 表面 镀层 由 供需 双方 协议 
所 有 公差 仅 适 用 于 涂 . 镀 前 的 公差 
表面 缺陷 不 允许 有 不 规则 或 有 害 的 缺陷 
验收 及 包装 GB/T 90. 1 „GB/T 90.2 
3.5 开口 销 























口 销 (GB/T 91 一 2000， 等 效 采 用 IS01234—1997) 如 图 3.5- 
1， 尺 寸 见 表 3.$-1， 公 称 长 度 ! 和 商品 长 度 见 表 3.5-2， 技 术 条 件 和 
引用 标准 见 表 3. 5-3。 

















允许 制造 的 型 式 


a 








图 3.5-1 开口 销 


标记 示例 : 
公称 规格 为 5mm、 公 称 长 度 1=50mm、 材 料 为 Q215 或 Q235、 不 
经 表面 处 理 的 开口 销 的 标记 : 

销 GB/T91 5x50, 
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表 3.5-1 R s} (H: mm) 
公称 规格 2 0.6 | 0.8 1 1.2 | 1.6 25. | 3.2 
I max 0.5 0.7 09 10 14 18 23 2.9 
mn 04 06 08 09 13 17 21 2.7 
max 1.6 | 1.6 | 1.6 2.50 2.50 2.50 2.50 | 3.2 
a 
mn 0.8 0.8 | 0.8 1.25 125 1.25 | 1.25 1.6 
b = $p 2⁄4 3 WE TE 5 | 6.4 
max 1.0 | 1.4 1.8 20 28 36 46 5.8 
e 
mn 0.9 12 16 17 24 32 40 5.1 
>| — 25 35 45 55 7 9 11 
螺栓 
< 25 35] 451 55 | 7 9 11 | 14 
=. 一 5. 3 4 5 6 8 9 
D| U 形 销 
= 2 3 4 5 6 8 9 12 
公称 规格 2 4 5 163 | 8 10 13 16 | 20 
p max 3.7 | 4.6 |59 7.5 |9.5 |12.4 15.4 | 19.3 
mn 3.5 | 4.4 | 5.7 73 9.3 | 121 15.1 19.0 
max| 4 4 4 4 |6.30 6.30 6.30 | 6.30 
a 
min | 2 2 2 2 |3.15 3.15 | 3.15 | 3.15 
b =| 8 0 426 16 2 2% 32 40 
max 7.4 | 9.2 | 11.8 | 15.0 | 19.0 | 24.8 30.8 | 38.5 
E 
min | 6.5 | 8.0 | 10.3 | 13.1 16.6 | 21.7 | 27.0 33.8 
> |14 | 22 2 | 39 | 56 | 80 | 120 |17 
螺栓 
<|20127 3 | 56 8 10 | 170 — 
S 12 | 17 |23 2 |44 6 lO |160 
>| U 形 销 
< 7 233 2 14 6 HO 10 | 一 
Q 公称 规格 等 于 开口 销 孔 的 直径 。 对 销 孔 直径 推荐 的 公差 为 : 









































公称 规格 <1.2: H13; 

公称 规格 >1.2: H14, 

根据 供需 双方 协议 ， 人 允许 采用 公称 规格 为 3、6 和 12mm 的 开口 销 。 
© 用 于 铁道 和 在 1U 形 销 中 开口 销 承 受 交 变 横向 力 的 场合 ， 推 荐 使 用 的 

开口 销 规 格 应 较 本 表 规 定 的 加 大 一 档 。 
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表 3.5-2 公称 长 度 1 和 商品 长 度 规格 
(单位 : mm) 




















KJEL 公称 规格 
公称 | min | max b.6b.slit2h62p 5 和 .4155.3811ol13116|20 
4 | 3.5 | 4.5 
5 | 4.5 | 5.5 
6 | 5.5 | 6.5 
8 | 75 | 8.5 





10 9.5 10.5 







































































32 30.5 | 33.5 
36 34.5. | 37;5 
40 38:5- | 41,5 
45 43.5 | 46.6 
50 | 48.5 | 51.5 
56 54:5 -57:5 
63 61.5 | 64.5 
71 69.5 | 72.5 
80 78.5 | 81.5 








100 98 102 








112 110 114 





125 123 127 





140 138 142 





160 158 162 





180 178 182 





200 198 202 





224 222 226 








250 248 252 





280 278 282 
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表 3.5-3 技术 条 件 和 引用 标准 


碳 素 钢 :Q215 .Q235( GB/T 700) 
铜 合金 :H63( GB/T 5232) 













































































































































































































































































材 料 不 锈 钢 :1Cr17Ni7 .0Crl8Ni9Ti( GB/T 1220) 
其 他 材料 由 供需 双方 协议 
开口 销 的 每 一 个 脚 应 能 经 受 反 复 一 次 的 弯曲 ,而 在 弯曲 部 分 
不 发 生 断 裂 或 裂 颖 
BJ 性 弯曲 方法 :把 开口 销 拉 开 ,将 其 任意 一 直 脚 部 分 夹 紧 在 检验 模 
”| 内 (不 应 产生 压 扁 ) ,然后 将 开口 销 弯曲 90。 ,往返 一 次 为 一 次 弯 
曲 。 试 验 速度 不 应 超过 60 次 /min。 检 验 模 应 制 出 半圆 槽 孔 , 其 
直径 等 于 开口 销 的 公称 规格 , 钳 口 应 有 r=0.5mm 的 圆 
中 有 眼圈 应 尽 可 能 制 成 圆 形 
@) 开 口 销 两 脚 的 横 截 面 应 为 圆 形 ,但 允许 开口 销 两 脚 平面 与 
圆周 交接 处 有 半径 >= (0.05 ~0.1)d，. 的 圆 角 
工作 质量 @ 开 口 销 两 脚 的 间隙 和 两 脚 的 错 移 量 应 不 大 于 开口 销 公 称 规 
格 与 di 之 差 值 
@ 开 口 销 允 许 制 成 开口 的 (a 一 一 两 脚 内 平面 的 夹 角 ) ;公称 
规格 <1.6mm,a<8°;2 ~6. 3mm,a <4° ; >8mm,a <2° 
表面 缺陷 不 允许 有 毛刺 ,不 规则 的 和 有 害 的 缺陷 
钢 铜 ,不锈钢 
不 经 处 理 
表面 处 理 镀 锌 钝 化 按 GB/T 5267 简单 处 理 
磷 化 按 GB/T 11376 
其 他 表面 镀层 或 表面 处 理应 由 供需 双方 协议 
GB/T 90 





验收 及 包装 
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3.6 销 轴 (GB/T 882—2008) 


销 轴 如 图 3. 6-1 所 示 ， 尺 寸 见 表 3. 6-1， 技 术 条 件 和 引用 标准 见 
表 3.6-2。 








A 型 B g O 
(无 开口 销 孔 ) ( 带 开口 销 孔 ) 


























STS (V) 


注 : 用 于 铁路 和 开口 销 承受 交 变 横向 力 的 场合 ， 推 荐 采用 表 3.6-1 

秽 定 的 下 一 档 较 大 的 开口 销 及 相应 的 孔径 。 
Q 其余 尺 寸 、 角 度 和 表面 粗糙 度 值 见 A 型 。 
© 某 些 情况 下 ， 不 能 按 /一 1, 计算 尺寸 ， 所 需要 的 尺寸 应 在 标 
记 中 注 明 ,但 不 允许 尺寸 小 于 表 3. 6-1 规定 的 数值 。 





























hr 









































图 3.6-1 销 轴 
示 记 方法 
示 记 方法 按 GB/T 1237 规定 。 
标记 示例 : 














公称 直径 d=20mm、 长 度 1=100mm、 由 钢 制 造 的 硬度 为 125HV 
~245HV， 表 面 氧化 处 理 的 B 型 销 轴 的 标记 : 

销 GB/T 882 20x100, 
口 销 孔 为 6. 3mm， 其 余 要 求 与 上 述 示 例 相同 的 销 轴 的 标记 : 

销 GB/T 882 20 x100 x6.3。 

FLIE 1, =80mm， 开 口 销 孔 为 6. 3mm， 其 余 要 求 与 上 述 示 例 相 同 
的 销 轴 的 标记 : 

销 GB/T 882 20 x100 x6.3 x80, 

孔 距 =80mm, 其 余 要 求 与 上 述 示例 相同 的 销 轴 的 标记 : 

销 ”GB/T 882 20 x100 x80, 





























ñ 3k 接 * 851- 





表 3.6-1 R s (单位 : mm) 











3 
d hl1® 3 4 5 6 8 10 | 12 | 14 | 16 | 18 
6 
1 
1 
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(2 
d h11® 20 | 22 | 24 | 27 | 30 | 33 | 36 | 40 
dy h14 30 | 33 | 36 | 40 | 44 | 47 | 50 | 55 
d, H13® 5 5 |63 63| 8 8 8 8 
c max 4 4 4 4 4 4 4 4 
e = 2 2 2 2 2 2 2 2 
k js14 5 |5.5 | 6 6 8 8 8 8 
A min 8 8 9 9 10 | 10 | 10 | 10 
r 1 1 1 1 1 1 1 1 
1® 

公称 | min max 

40 | 39.5 | 40.5 

45 | 44.5 | 45.5 

50 | 49.5 | 50.5 

55 |54.25 | 55.75 

60 | 59.25 | 60.75 

65 | 64.25 | 65.75 

70 | 69.25 | 70.75 

75 |74.25 | 75.75 

80 |79.25 | 80.75 

85 | 84.25 | 85.75 度 

90 |89.25 | 90.75 

95 | 94.25 | 95.75 

100 | 99.25 |100.75 范 

120 |119.25 |120.75 

140 [139.25 |140.75 

160 [159.25 |160.75 围 

180 |179.25 |180.75 

200 |199.25 |200.75 
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( 续 ) 
d hl19 45 | 50 | 55 | 6o | 70 | s0 | 90 | 100 
d, h14 60 | 66 | 72 | 78 | 90 | 100 | 110 | 120 
d, H132 10 | 10 | 10 [10 (13 113 |1313 
c max 4 4 6 6 6 6 6 6 
e = 2 2 3 3 3 3 3 3 
k js14 9 9 11 |12 | 13 | 15 | 13 | 13 
2 min 12 | 12 | 14 | 14 | 16 | 16 | 16 | 16 
r 1 1 1 1 1 1 1 1 
I° 
公称 | min max 
90 |89.25 |90.75 
95 | 94.25 | 95.75 
100 | 99.25 |100.75 
120 |119.25 |120.75 
140 |139.25 |140.75 
160 |159.25 |160.75 
180 |179.25 |180.75 
200 |199.25 |200.75 
© 其 他 公差 , 如 all、cell1、f 应 由 供需 双方 协议 。 
@ 孔径 di 等 于 开口 销 的 公称 规格 (IL GB/T 91). 
@ 公称 长 度 大 于 200mm， 按 20mm 递增 。 
表 3.6-2 技术 条 件 和 引用 标准 
M H 钢 : 易 切 钢 或 闪 缴 钢 ; 硬 度 :125 ~245HV 
其 他 材料 由 供需 双方 协议 
表面 质量 零件 质量 应 均匀 一 致 , 而 不 允许 有 不 规则 的 或 有 害 的 缺陷 
销 的 任何 部 位 不 得 有 毛刺 
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( 续 ) 
氧化 ; 
磷 化 ( 按 GB/T 11376) 
表面 处 理 镀 锌 铬 酸 盐 转化 膜 ( Ez GB/T 5267.1) 








其 他 表面 镀层 或 表面 处 理应 由 供需 双方 协议 
所 有 公差 仅 适 用 于 涂 、 镀 前 的 公差 
































GB/T90.1.GB/T 90.2 


第 4 o 锦 接 和 焊接 


4.1 钾 接 的 类 型 、 特 点 和 应 用 


利用 锦 钉 把 两 个 或 两 个 以 上 的 零件 (钢板 、 型 钢 或 机 械 零 件 ) 
连接 在 一 起 称 为 锦 钉 连接 ， 简 称 钾 接 ， 它 是 不 可 拆 的 连接 。 

锦 接 的 最 大 特点 是 耐 冲击 性 、 抗 振 性 非常 好 。 此 外 ， 它 还 具有 工 
艺 装备 简单 、 连 接 可 靠 、 构 件 变 形 小 、 抗 疫 劳 性 能 好 、 对 应 力 集中 
不 敏感 等 特点 。 但 锦 接 时 噪声 大 、 劳 动 强度 高 、 生 产 率 低 、 紧 密 性 
差 、 构 件 质量 较 大 、 并 且 被 连接 件 上 需要 销 孔 ， 因 而 强度 将 有 所 削 
弱 。 

根据 所 使 用 的 锦 钉 材料 和 尺寸 的 不 同 ， 有 冷 钾 和 热 钾 两 种 锦 接 工 
艺 方法 。 对 于 直径 小 于 10mm 的 钢 钾 钉 或 使 用 塑性 恨 好 的 铜 、 铝 合 4 
饮 钉 ， 可 以 在 常温 下 冷饮 ,冷饮 后 ， 钉 杆 涨 满 钉 孔 ; 对 于 直径 大 于 
10mm 的 钢 锦 钉 ， 一 般 要 将 锦 钉 加 热 到 1000 ~ 1100% HEFTA, ET 
在 红 热 时 进行 锦 合 ,冷却 后 由 于 钉 杆 的 纵向 收缩 ， 把 被 锦 件 压 紧 ， 而 
横向 收缩 ， 则 在 钉 杆 与 孔 壁 间 产生 微小 的 间隙。 热饮 时 ， 钉 杆 上 的 单 
位 锤 击 力 为 650 ~ 800MPa。 


42 ” 锣 颖 的 形式 


钾 钉 连接 的 接 缝 (接头) 叫 饮 缝 ， 有 强 固 连接 、 强 密 连 接 和 紧 
密 连 接 三 种 。 根 据 饮 接 接头 的 构造 不 同 ， 鲍 颖 可 分 为 搭 接 ( 见 图 
4.2-1a) 、 单 盖 板 对 接 ( 见 图 4.2-1b) 和 双 盖 板 对 接 ( 见 图 4.2-1c) 
三 种 。 根 据 主板 上 锦 钉 的 排 数 不 同 ， 锦 颖 又 可 分 为 单 排 、 双 排 和 多 排 
连接 等 几 种 形式 。 在 双 排 和 多 排 连接 中 ， 根 据 锦 钉 的 排列 方式 不 同 ， 
又 可 分 为 并 列 和 交错 两 种 。 图 4. 2-1d HIFA, E 4. 2-le 为 交错 
HE, 
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a) b) c) d) e) 


图 4.2-1 HEER 
a) 搭 接 b) 单 盖 板 对 接 c) 双 盖 板 对 接 
d) HIME e) 交错 饮 缝 


4.3 钾 接 接头 的 结构 设计 与 强度 计算 


4.3.1 钾 钉 
1. 钾 钉 类 型 
锦 钉 是 标准 件 ， 有 空心 锦 钉 和 实心 锦 钉 两 种 。 空 心 锦 钉 用 于 受 力 


较 小 的 薄板 或 非 金 属 件 的 连接 。 钢 制 实心 锦 钉 按 钉 头 形式 的 不 同 可 以 
有 很 多 种 。 
2. ETEA 
锦 钉 的 材料 必须 具有 良好 的 塑性 和 无 淳 硬性 。 为 避免 因 膨 胀 系数 
的 不 同 而 影响 锦 颖 的 强度 或 与 腐蚀 介质 接触 时 产生 电化 学 反应 ， 一 般 
锦 钉 的 材料 应 与 被 锦 件 的 材料 相同 或 相近 。 常 用 的 锦 钉 材料 有 : 
BJ £T: Q215A. Q215B. Q235A. Q235B. Q345. 、ML2 、ML3、 
ML10. ML15. 10. 15 和 1CrI8Ni9Ti。 
HdE: T3, H62 和 HPb59-1。 
4T: 1050A. 1035. ZA01. ZA10. 5B05 和 3A21。 
METHIK% (GB/T18194 一 2000) 
全 锦 钉 的 杆 径 见 表 4. 3-1。 
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表 4.3-1 钾 钉 的 杆 径 (单位 : mm) 
基本 系列 第 二 系列 基本 系列 第 二 系列 
1 8 14 
1.2 10 18 
1.6 1.4 12 22 
2 3.5 16 27 
2.5 7 20 33 
3 24 
4 30 
5 36 
6 








4.3.2 钢 结构 件 钾 接 的 结构 参数 


1. 钉 孔 直径 d, 


































































































































































































为 了 使 锦 接 时 钾 钉 容易 穿 过 钉 孔 ， 钉 孔 的 直径 应 略 大 于 钉 杆 的 直 
径 ， 钉 孔 直 径 见 表 4. 3-2。 
表 4.3-2 钉 孔 直径 (单位 : mm) 
鲍 钉 直径 d | 0.6 | 0.7 | 0.8 12 | 1.4 1.6| 2 |25 
精装 配 | 0.7 | 0.8 0.9 1.1 1.3 | 1.5 1.7 |21 |26 
O Piem 
HET E1 d 3 |3.5 | 4 6 8 10 | 12 | 14 
" 精装 配 | 3.1 | 3.6 4.1 | 5.2 | 6.2 |8.2 |10.3 |12.4114.5 
粗 装 配 11 13 | 15 
钢 钉 直径 d | 16 18 20 22 24 27 30 36 
r 精装 配 | 16.5 
粗 装配 | 17 19 |21.5 | 23.5 | 25.5 | 28.5 | 32 38 
锦 接 用 通 孔 既 可 采用 钻 孔 的 方式 也 可 采用 冲 孔 的 方式 获得 。 但 由 
于 冲 出 孔 的 孔 边 有 毛刺 、 了 筷 壁 表面 有 冲 前 的 痕迹 以 及 加 工人 硬化 而 产生 
的 裂纹 ， 因 此 冲 孔 饮 接 的 承载 能 力 要 比 钻 孔 饮 接 的 承载 能 力 降低 








20% 左右 。 为 此 ， 











冲 孔 只 能 








用 于 不 受 力 或 受 力 较 小 的 不 重要 锦 接 中 。 
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尽量 采 





一 般 尺 














用 销 孔 的 方式 ， 尤 其 是 承受 交 变 载荷 时 更 应 


注意 这 一 点 。 


如 果 要 采用 冲 孔 方式 ， 最 好 冲 孔 后 要 留 下 3 ~5mm 的 钻 孔 余 量 。 
2. 钾 钉 的 间距 


锦 钉 的 间 昌 











等 方面 














表 4.3-3 钾 钉 的 最 大 、 最 小 容许 间距 


E 是 根据 连接 各 部 分 强度 近似 相等 ， 并 考虑 到 锦 接 工艺 
i 的 要 求 来 确定 的 。 根 据 钢 结构 设计 规范 ， 饰 钉 的 间距 应 该 符合 
表 4.3-3 的 要 求 。 

































































(单位 : mm) 
2 po 最 大 容许 距离 |， ，，， 
名 f 位 置 与 方向 ( 取 两 者 之 小 值 ) 最 小 容许 距离 
外 排 8do 或 126 
中 心间 距 构件 受 压 力 | 12do 或 188 3do 
中 间 排 一 
构件 受 拉力 16do 或 246 
平行 于 载荷 的 方向 2do 
中 心 至 构件 
uma BETRE | Mu | 4d 388 1.5d 
的 方向 轧 制 边 1. 2do 
WÈ: 1. d, 为 饮 钉 用 通 孔 直径 ，6 为 较 薄板 件 的 厚度 。 
2. 钢板 边缘 与 钢 结构 件 (如 角钢 、 槽 钢 等 ) 相连 的 饮 钉 的 最 大 容许 
间距 ， 可 按 中 间 排 的 数值 选取 。 
4.3.3 非 铁 材料 或 异种 材料 钾 接 的 结构 参数 
非 铁 材料 或 异种 材料 (如 石棉 制 动 带 与 铸铁 制 动 瓦 ) 饮 接 的 结 


构 参 数 推荐 如 下 : 




















1) HTA d 





1. 58 +2mm; 


2) #JE#TDJEB = (2.5 -3)d; 


3) SETHE e, 


直 于 载荷 的 方向 ) ; 
4) WETIRE L= Yó +1.4d。 
4.3.4 钾 缝 的 强度 计算 

















设计 锦 缝 时， 一 般 
型 式 ， 然 后 再 根据 载 丛 ' 














>2d (平行 于 载荷 的 方向 )， 








e, > (1.8 -2)d (Œ 





B CAR DE 9 E I 35 sa 2 B HJ Sr f) zE AE BJ 
青 况 ， 通 过 强度 计算 确定 被 锦 件 的 太 寸 、 锦 钉 
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的 直径 和 数量 。 锦 接 接 头 的 强度 计算 公式 见 表 4.34 ~R 4. 3-5, 

根据 钢 结构 设计 规范 规定 ， 若 一 个 被 饮 件 通 
个 被 锦 件 连接 时 ， 锦 钉 数目 应 比 计算 值 增加 10% ; 
看 连接 时 ， 锦 钉 数 目 应 比 计算 值 增加 10%; #j 
大 于 $d 时 ， 总 厚度 每 超过 2mm， 钾 钉 数 目 应 上 
























































少 增加 一 个 ) ， 但 总 厚度 不 得 超过 7d。 


表 4.3-4 受 力 矩 作 用 的 钾 钉 的 最 大 载荷 计算 
饮 钉 的 最 大 载荷 


形式 及 图 例 





过 其 他 中 间 板 与 男 一 
搭 接 或 拼接 板 单 
钉 连接 锦 合 的 总 厚度 
计算 值 增加 1% (至 


























表 4.3-S FHL, 
计算 内 容 受 力 方式 


压 构件 的 强度 计算 
计算 公式 


备 


注 








构件 受 拉 


构件 的 横 





Voip 根据 横 截 面 








截面 面积 A/mm? 构件 受 压 




















II A 








F 确定 构件 的 尺寸 
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( 续 ) 
计算 内 容 受 力 方式 计算 公式 备 注 
锦 钉 直径 单 面 剪 切 d~26 双 盖 板 取 两 盖 板 厚 
dr mm 双 面 剪 切 |d=(1.25~1.5)5| 度 之 和 
钉 抗 前 强度 
< s=- | 取 两 个 公式 计算 出 
HETA ü i op 的 较 日 是 钢 生 
Mus llET 7; rra ar oas áu 
计算 E I s 
注 : 本 表 参 数 的 意义 : f 一 作用 于 构件 上 的 外 加 载荷 ; 
一 饮 颖 的 强度 因子 ，y = 和“，1 为 饮 钉 的 间距 ， 初 算 时 可 取 光 =0.6 
~0.8; 
ou 和 一 被 钢 件 的 许 用 拉 应 力 和 许 用 奈 应 力 ; 
é 一 压 杆 纵 弯曲 因子 ， 见 表 4. 3-6; 
56 一 被 饮 件 中 较 薄 板 的 厚度 ， 双 盖 板 取 两 盖 板 厚度 之 和 ; 
du 一 钉 孔 直径 ; 
7 一 每 个 锦 钉 的 抗 剪 面 数 量 ; 
7, 一 饮 钉 的 许 用 切 应 力 ; 
ov 一 被 锦 件 的 许 用 挤 压 应 力 。 
表 4.3-6 压 杆 纵 弯 曲 因子 去 
À 10 20 30 40 50 60 70 80 
£ 0.99 0. 96 0. 94 0. 92 0. 89 0. 86 0. 81 0.75 
À 90 100 110 120 140 160 180 200 
£ 0.69 0.6 0.52 0.45 0.36 0.29 0.23 0.19 
注 : A 一 柔 度 ; 











Asplin Bhu RAAG /一 构件 计算 长 度 i RER 


小 惯性 半径 (mm) 。 








根据 钢 结构 设计 规范 规定 ， 若 一 个 被 锦 件 通过 其 他 中 间 板 与 另 一 





个 被 锦 件 连接 时 ， 钾 钉 数 目 应 比 计算 值 增加 10% ; 
硬 连 按时， 名 钉 数目 应 比 计算 值 增加 10% ; 4 












































搭 接 或 拼接 板 单 
1 钉 连 接 钢 合 的 总 厚度 


大 于 5d 时 ， 总 厚度 每 超过 2mm， 钢 钉 数目 应 比 计算 值 增加 19% ( 至 
少 增加 一 个 ) ， 但 总 厚度 不 得 超过 74。 
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4.3.5 


结构 设计 注意 事项 
1) 锦 接 厚度 一 般 不 超过 锦 钉 直径 的 5 倍 。 























数量 最 多 不 超过 6 个 ， 但 不 应 少 于 























2) 冲 孔 锦 接 的 承载 能 力 要 上 比 外 孔 锦 接 的 承载 能 力 降低 20% 左 
右 ， 因 此 ， 剖 孔 只 能 用 于 不 受 力 或 受 力 较 小 的 不 重要 锦 接 中 。 

3) 平行 于 载荷 方向 上 的 锦 钉 
2 个 。 同 一 结构 中 的 锦 钉 直径 尽量 统一 ， 最 多 不 超过 两 种 。 

4) 采用 多 排 锦 钉 时 ， 尽 量 使 锦 钉 交错 布置 ， 以 提高 锦 接 的 强度 
因子 。 

5) 工地 制 成 的 锦 钉 ， 其 许 用 应 力 应 当 适 当 降 低 。 





6) 多 层 板 锦 合 时 ， 需 将 各 层 板 的 接 


7) 板 厚 大 于 4mm 时 才 进 行 敛 边 ; 


























口 错 开 。 
板 厚 小 于 4mm ; 








HXT KVER 











求 较 高 时 ， 可 以 把 涂 有 铅 丹 的 亚麻 布 放 在 钢板 之 间 以 提高 紧密 性 。 
4.4 常用 钾 钉 



































4.4.1 常用 钾 钉 的 形式 、 规 格 和 用 途 ( 见 表 4.4-1) 
表 4.4-1 常用 钾 杀 的 形式 、 规 格 和 用 途 
规格 
名 称 JÚ A 标 WE "i 用 
GB/T 863. 1 一 1986 |12 ~ |20 ~ 
( 粗 制 ) 36 | 200 用 于 承受 
i 1 GB/T 863. 2 一 1986 10 ~ |12 ~ | $ K Bš [n] #ë 
半圆 q 
TAA CHH) 36 |200 | 荷 的 锦 缝 ,应 
0.6-|1- | 用 最 广 
GB/T 867—1986 |` 
1.6 | 110 
因 钉 头 较 
GB/T 864—1986 |12 ~ |20~ | 大, 耐 腐蚀 性 
( 粗 制 ) 36 | 200 ¿som 党 用 在 
PEK 5 E RI, 
aliz 水 箱 等 腐蚀 
站 
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( 续 ) 
I 规格 
名 称 É H 标 WE J 途 
d | l 
GB/T 865—1986 |12 ~ |20 ~ a Te m 
( 粗 制 ) 36 |200 K Phi, f 
ax | TP a 
ralo BJ 8) aE, JK 
GB/T 869—1986 r m 载 能 力 比 半 
P| K 
i GB/T hs 12 ~ |20 ~ 用 于 表面 
pemi “=== =L ( 粗 制 ) 36 | 200 | 要求 平滑 ,并 
l 1~ |2~ |H 3 0 4 K 
GB/T 870—1986 16 | 100 | 08128 
用 于 表面 
= h 1.2 ~|L.5 ~| 要 求 平滑 ,并 
120° 沉 3 一 -一 上 | B/T954—1 
沉 头 GB/T9 986 8 | 50 | 日 载荷 不 大 
KIE 
| 用 于 表面 
120。 3~ |5~ | 要 求 平 滑 , 并 
s 蜂王 S| | GB/T 1012—1986 EREM, A 
半 沉 头 人 6 | 40 | 且 载 荷 不 大 
HEE 
Z3 E 3~ |5-~ 做 强 固 接 
平头 GB/T 109—1986 6 | 40 amga 
用 于 金属 
-R 3~ |5- | 薄板 或 非 金 
F3 L GB/T 869—1986 
PYS U | POO ç 0 MHBZM 
HESE 
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863 . 
( 续 ) 
规格 
名 称 形 状 标 准 途 
d | 1 
GB/T 12615—2004 
6~ 
18 MoN 
GB/T 12616—2004 用 于 汽车 
3 ~ 车 身 履 盖 件 、 
Es B£ - 
mem = m=! 6 支架 等 的 单 
GB/T 12617 一 1990 面 鲍 接 
Ta 
40 
GB/T 12618—1990 
li z 
p 1.6~|3~ | 用 于 标牌 
未 牌 钾 外 Y GB/T 827—1986 
PERRET < = Bre ee 
4.4.2 半圆 头 钾 钉 
半圆 头 锦 钉 如 图 4. 4-1 所 示 ， 尺 寸 见 表 4. 4-2 和 表 4. 4-3 ， 质 量 见 
表 4.4-4。 
图 4.4-1 半圆 头 锦 钉 
表 4.2-2 半圆 头 钾 钉 ( 粗 制 ) (GB/T 863. 1 一 1986) 尺寸 
(单位 : mm) 
公称 | 12 (14) 16 (18) 20 |(22) 24 |(27) | 30 36 
d |max|12.3 14.3 |16. 3 18.3 20.35 |22. 35 |24. 35 |27. 35 30.35 36.4 
min |11. 7113.7115. 7/17. 7 |19. 65 |21. 65 23.65 |26. 65 29.65 _ 35.6 

























































































: 864 . 新 编 实 用 紧 固 件 手 册 
( 续 ) 
g |== 22 | 25 | 30 33.4 36.4 |40.4 | 44.4 | 49.4 | 54.8 | 63.8 
` fmin] 20 | 23 | 28 |30.6| 33.6 | 37.6 | 41.6 46.6 51.2 | 60.2 
max | 8.5 | 9.5 10.5113.3 14.8 | 16.3 | 17.8 | 20.2 22.2 | 26.2 
š min | 7.5 | 8.5 9.5 11.7 13.2 |14.7 | 16.2 | 17.8 | 19.8 | 23.8 
R= 11 12.515.5 16.5 18 | 20 | 22 | 26 | 2 32 
1 商品 |20~ 22- 26- aD sisi 38 ~ | 52 ~ 1 58 ~ 
规格 范围 | 90 |100 |110 180 | 180 200 
W: 1. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 



































2. 公称 长 度 系列 为 : 3mm, 4mm, 5mm, 6 ~ 12mm (2mm 进 级 )、 
16mm, 20 ~ 30mm (2mm 进 级 ) 32mm, 35mm, 38mm, 40mm, 
42mm, 45mm, 48mm, 50mm, 52mm, 55mm, 58mm, 60 ~ 100mm 
(5mm 进 级 ) 100 ~200mm (10mm 进 级 ) 。 


表 4.4-3 半圆 头 锣 钉 (GB/T 867—1986) 尺寸 
(单位 : mm) 






























































































































































d 公称 max | 1.4 1.6 J 2.5 3 4 5 
d ABO 2.6 
3 3.7 4.6 5.45 7.25 9.1 
max |B 型 | 2.7 
k max 0.9 1.1 1.3 1.6 1.95 2.55 3.15 
R= 1.4 1.6 1.9 2.4 2.8 3.8 4.6 
/公称 A 型 | 529 3~10 | 3~12 |4~16 | 5~20 | 6~25 
范围 |B 型 4~10 | 4~12 | 5~16 | 6~20 | 8~25 
d 公称 max 6 8 10 12 16 20 
d JA 型 25 32 
10.8 14.4 16 19 
max |B 型 26 31.5 
k max 3.75 5 7.4 8.4 10.9 13.9 
R= ST 7.5 8 9.5 13 16.5 
公称 |A 型 
Ps 8~30 | 10~40 | 12~40 | 16~40 | 20~40 | 25 -40 
范围 |B 型 
注 : 1. 尽 可 能 不 采用 插 号 内 的 规格 。 














2. 公称 长 度 系列 为 : 3mm, 4mm, 5mm, 6 ~ 12mm (2mm 进 级 )、 
16mm, 20 ~ 30mm (5mm 进 级 )、32mm、35mm、38mm、40mm 、 
42mm, 45mm, 48mm, 50mm, 52mm, 55mm, 58mm, 60 ~ 100mm 
(5mm 进 级 ) 100 ~200mm (10mm 进 级 ) 。 
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第 4 章 锦 接 和 焊接 - 865- 
表 4.44 P 量 (单位 : kg) 
每 1000 件 钢 制品 的 大 约 质量 
1 G l G l G l G l G 
d=12 d= (14) d=16 d= (18) d =20 

20 |29.36| 22 43.53 26 |68.05 32 |105.8| 32 |136.5 
22 |31.12| 24 |145.93 28 |71.9 35 |111.7| 35 |143.8 
24 32.89 26 48.33 30 74.32 38 117.7 38 151.2 
26 |34.65| 28 50273 | 32 |77.46| 40 121.7 | 40 156. 1 
28 |3642| 30 [53.14] 35 |g2 472 42 1125.6| 42 | 161 
30 |38.18| 32 [55.54 3g [gég2 45 |131.6| 45 |168.3 
32 |3oos 35 |59.14| 40 loo01| 48 | 137.5] 48 |175.7 
35 laso 38 62.74] a3 logig] 50 14.5 50 |180.6 
ag lasag) 40 65.14 45 loggs| 52 1145.5] 52 [185.5 

42 (67.54 55 |151.4| 55 [192.8 
40 47 48 [102.6 

45 [71.15 58 |157.4| 58 [200.2 
42 |48.77 50 [105.7 

48 174.75 60 |161.4| 60 |205.1 
45 [51.41 52 [108.8 

50 77.15 65 |171.3| 65 [217.4 
48 [54.06 55 [113.5 

52 | 79.55 70 |181.2| 70 |229.6 
50 |55.82 58 |118.2 

55 83.15 75 |191.1| 75 |241.9 
52 |57.59 60 |121.4 

58 86.76 80 | 201.1] 80 |254.1 
55 |60.23 65 |129.2 

60 89.16 85 | 211 | 85 |266.4 
58 |62.88 70 |137.1 

65 |95.16 90 |220.9| 90 |278.6 
60 |64.65 70 2 5 |19| o5 230.8] 95 |290.9 
65 69.06 35 [107.21 80 | 1527 100 240.8] 100 |303.1 
70 [73.47] go [113.2] 85 |160.6 | 110 |260.6| 110 [327.6 
75 |77.88 g5 |119.2| 90 [168.4 120 |280.5| 120 [352.1 
80 |82.29| oo |125.2| 95 |176.3 130 1300.3] 130 |376.6 
85 |86.70 95 |131.2| 100 |184.1 140 |320.2| 140 |401.1 
90 [91.11 | 100 137.2 | 110 |199.8 | 150 | 340 | 150 |425.6 
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( šj 
每 1000 件 钢 制品 的 大 约 质量 
l C l G l G l G l 
d = (22) d =24 d= (27) d =30 d =36 

38 192.6 | 52 29.2 | 55 |41.4 55 |499.2| 58 
40 198.6 | 55 |300.8 | 58 |414.8| 58 |515.8| 60 
42 |204.5| 58 |311.4| 60 |423.8 60 |526.8 | 65 
45 |213.4 60 3l85 65 |446.1 65 |554.4| 70 
48 |22.3 65 |336.1 70 |468.4| 70 1581.9 | 75 
50 |228.2 70 1353.8 | 75 |49.7 75 |609.5 80 
52 |234.1 75 371.4 80 |513.1 80 637.1 85 
55 243 80 389 85 |535.4| 85 |664.6 | 90 
58 |251.9 85 |406.7| 90 |557.7| 90 |692.2| 95 
60 |257.9] 90 424.3. 95 |580.1 95 |719.8 | 100 
65 |272:.7| 95 442 100 |602.4 | 100 |747.3 | 110 
70 |287.5 100 1459.6 | 110 |647.1| 110 |802.5 | 120 
75 |302.3| 110 |494.9 | 120 |691.7| 120 |857.6 | 130 
80 |317.2 | 120 |530.2 | 130 |736.4 | 130 |912.7 | 140 
85 332 130 |565.5 | 140 781 140 |967.9 | 150 
90 |346.8 | 140 |600.8 | 150 |825.7 | 150 1023 160 
95 |361.6 150 636.1 | 160 |870.4| 160 1078 170 
100 |376.5| 160 1671.3 | 170 915 170 1133 180 
110 |406.1 | 170 |1706.6 | 180 |959.7 | 180 1188 190 
120 |435.8 | 180 |741.9 200 
130 |465.4 

140 |495.1 

150 | 524.7 

160 | 554.4 

170 584 

180 |613.7 


















































注 : 表 列 规格 为 商品 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 





第 4 章 Aaf - 867 . 








4.4.3 NÆRAA CHH) (GB/T 863. 2 一 1986 ) 
小 半圆 头 鲍 钉 ( 粗 制 ) 如 图 4.4-2 所 示 ， 尺 寸 见 表 4. 4-5 ， 
质量 见 表 4.4-6。 

















图 4.4-2 ”小 半圆 头 锦 钉 〈 粗 制 ) 


表 4.4-5 R + 


































































































公称 10 12 (14) 16 (18) 20 
d max 10.3 12.3 14.3 16.3 18.3 | 20.35 
min 9.7 11.7 13.7 15.7 17.7 | 19.65 
å max 16 19 22 25 28 32 
min 14.9 17.7 | 20.7 | 23.7 | 26.7 | 30.4 
; max 7.4 8.4 9.9 10.9 12.6 14.1 
min 6.5 T5 9 10 11.5 13 
R= 8 9.5 11 13 14.5 16.5 
L 商品 规格 范围 12 ~50 | 16 ~60 | 20 ~70 | 25 ~80 | 28 ~90 |30 ~200 
公称 (22) 24 (27) 30 36 
d max 22.35 24.35 27.35 30. 35 36. 4 
min 21.65 23.65 26. 65 29. 65 35.6 
d. max 36 40 43 48 58 
min 34.4 38.4 41.4 46. 4 56. 1 
i max 15.1 17.1 18.1 20.3 24.3 
min 14 16 17 19 23 
R= 18.5 20.5 22 24.5 30 
L 商品 规格 范围 35 ~200 | 38 ~200 | 40~200 | 42 ~200 |48 ~200 
注 : 1. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


























2. 其 他 材料 、 热 处 理 和 表面 处 理 见 GBZT 116。 

3. 公称 长 度 系列 为 12 ~22mm (2mm W), 25mm, 28mm, 30mm, 
32mm, 35mm, 38mm, 40mm, 42mm, 45mm, 48mm, 50mm, 
52mm, 55mm, 58mm, 60mm, 62mm, 65mm, 68mm, 70 ~ 100mm 
(5mm 进 级 ) 100 ~200mm (10mm 进 级 ) 。 

































































- 868 - 新 编 实 用 紧 固 件 手 册 
表 4.4-6 质 = (单位 : kg) 
每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 质量 

l G L G L G L G L G 

d=10 d=12 d=(14) d=16 d=(18) 
12 13.39 35 40.52 55 81.92 45 94.26 58 149.7 
14 14. 62 38 43.17 58 85.52 48 98. 97 28 90. 14 
16 15.84 40 44.93 60 87.92 50 102.1 30 94.11 
18 17.07 42 46.7 62 90.32 52 105.2 32 98.08 
20 18.29 45 49.35 65 93.93 55 109.9 35 104.0 
22 19.52 48 51.99 68 97.53 58 114.7 38 110.0 
25 21, 35 50 53.76 70 99.93 60 117.8 40 114.0 
28 23.19 52 55:52 d=16 62 120.9 42 117.9 
30 24.42 55 58.17 25 62.89 65 125.6 45 123.9 
32 25.64 58 60.81 28 67.60 68 130.3 48 129.8 
35 27.48 60 62.58 30 70.74 70 133.5 50 133.8 
38 29.32 d= (14) 32 73.87 75 141.3 52 137.8 
40 30.54 20 39.89 35 78.58 80 149.2 55 143.7 
42 31.77 22 42.29 38 83.28 d= (18) 58 149.7 
45 33.61 25 45.9 40 86.42 28 90.14 60 153.7 
48 35.44 28 49.5 42 89.56 30 94.11 62 157.6 
50 36.67 30 51.9 45 94.26 32 98.08 65 163.6 

d=12 32 54.3 48 98.97 35 104.0 68 169.5 
16 23.76 35 57.9 25 62.89 38 110.0 70 173.5 
18 25.53 38 61.51 28 67.60 40 114.0 75 183.4 
20 27.29 40 63.91 30 70.74 42 117.9 80 193.4 
22 29.06 42 66.31 32 73.87 45 123.9 85 203.3 
25 31.7 45 69.91 35 78.58 48 129.8 90 213.2 
28 34.35 48 73.51 38 83.28 50 133.8 d =20 
30 36.11 50 75.91 40 86.42 52 137.8 30 123.9 
32 37.88 52 78.32 42 89.56 55 143.7 32 128. 8 
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( 续 ) 
每 1000 件 钢 制品 的 大 约 质量 

l G l G l G l G l G 

d=20 d=20 d=(22) d=24 d=(27) 
35 |136.2 160 |442.5| 100 |362.9| 75 |359.8| 62 |392.6 
38 |143.5 170 | 467 | 110 |3926 80 |377.4| 65 | 406 
40 |148.4 180 |491.5 | 120 |422.2| 85 |395.1| 68 |419.4 
42 |153.3 190 | 516 | 130 |451.9| 90 1412.7| 70 |428.3 
45 |160.7| 200 |540.5 | 140 |481.5| 95 |430.4| 75 |450.6 
48 |168.0| d=(22) 150 |511.2| 100 | 448 | 80 |472.9 
50 |172.9| 35 |170.2| 160 |540.8 | 110 |483.3| 85 |495.3 
52 |177.8| 38 |179.1 | 170 |570.5 120 |518.6| 90 |517.6 
55 |185.2| 40 | 185 | 180 |600.2 130 |553.9| 95 |539.9 
58 |192.5| 42 | 191 | 190 |629.8 140 | 589.2| 100 | 562.3 
60 |197.4 45 |199.9| 200 |659.5 | 150 |624.4| 110 |606.9 
62 |20.3 48 |208.8 d=24 160 | 659.7 | 120 | 651.6 
65 |20.7 50 |214.7| 38 |229.2| 170 | 695 | 130 |696.2 
68 |217.0| 52 |220.6| 40 1236.3 | 180 |730.3| 140 |740.9 
70 |221.9| 55 |229.5| 42 1243.4 | 190 |765.6| 150 |785.6 
75 |234.2 58 |238.4| 45 |253.9 200 | 800.9| 160 |830.2 
80 |246.4| 60 |244.3| 48 |264.5| d=(27) 170 | 874.9 
85 |258.7| 62 |250.3| 50 |271.6 40 |294.3| 180 |919.5 
90 |270.9| 65 |259.2| 52 |278.6 42 |303.2| 190 |964.2 
95 |283.2| 68 | 268.1 55 |289.2| 45 |316.6| 200 | 1009 

100 |295.4| 70 | 274 | 58 |29.8 48 | 330 =30 

110 |319.9| 75 |288.8 | 60 |306.9 50 | 339 | 42 |392.3 
120 |344.4| 80 1303.6| 62 |313.9 52 |347.9| 45 |408.8 
130 |368.9| 85 |318.5| 65 |324.5| 55 |361.3| 48 |425.4 
140 |393.5| 90 |333.3| 68 |335.1| 58 |374.7| 50 |436.4 
150 | 418 | 95 |1348.1| 70 |34.2 | 60 |383.6| 52 |447.4 
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每 1000 件 钢 制品 的 大 约 质量 

















58 |490.5 95 684.5 190 1208 68 829.4 | 130 1322 
60 |49.5 100 712.1 | 200 1263 70 |845.3 | 140 1401 
62 |502.5 





CN 
Ur 
Ur 
= 
`D 
= 
n 
t 
© 
Co 
N 
N 


160 1043 60 |765.9 | 100 1084 
85 |629.4 | 170 1098 62 |781.8 | 110 1163 


注 : 表 列 规格 为 商品 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 





















































4.4.4 平 锥 头 钾 钉 (H B|) (GB/T 864—1986) 
ME8ESL SJT ( 粗 制 ) 如 图 4.4-3 所 示 ， 尺寸 见 表 4.47, 
质量 见 表 4.4-8。 














图 4.4-3 平 锥 头 钢 钉 


第 4 章 锦 接 和 焊接 . 871- 





34.47 R 寸 (单位 : mm) 











































































































公称 12 (14) 16 (18) 20 
d max 12.3 14.3 16.3 18.3 20.35 
min 11.7 13.7 15.7 17.7 19. 65 
max 21 25 29 32.4 35.4 
d, 
min 19 23 27 29.6 32.6 
max 10.5 12.8 14.8 16.8 17.8 
k 
min 9.5 11.2 13.2 15.2 16.2 
1 通用 规格 范围 20 ~ 100 24 ~110 30 ~ 150 
公称 (22) 24 (27) 30 36 
d max 22.35 24. 35 27.35 30. 35 36. 4 
min 21.65 23. 65 26.65 29. 65 35.6 
max 39.9 41.4 46.4 51.4 61.8 
dy 
min 37.1 38.6 43.6 48.6 58.2 
max 20.2 22.7 24.7 282 34.6 
k 
min 17.8 20.3 22.3 25.8 31.4 
1 通用 规格 范围 | 38 ~180 | 50~180 | 58 ~180 | 65~180 | 70 ~200 
WÈ: 1. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
2. 其 他 材料 、 热 处 理 和 表面 处 理 见 GB/T 116。 
3. 公称 长 度 系 列 为 . 20 ~ 32mm. 35mm, 38mm, 40mm, 42mm. 


45mm, 48mm, 50mm, 52mm, 55mm, 58mm, 60 ~ 100mm (5mm 
进 级 ) 100 ~200mm (10mm 进 级 ) 。 
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表 4.4-8 质 = (单位 : kg) 
每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 质量 
l G l G L G L G l G 
d=12 d=(14) d=16 d=(18) d=20 
20 31.93 20 48.96 24 78.10 30 114.4 30 145.4 
22 33.7 22 51:37 26 81.23 32 118.4 32 150.3 
24 35.46 24 53.77 28 84.37 35 124.4 35 157.7 
26 37.23 26 56.17 30 87.51 38 130.3 38 165.0 
28 38. 99 28 58.57 32 90. 64 40 134.3 40 169.9 
30 40.76 30 60.97 35 95.35 42 138.3 42 174.8 
32 42.52 32 63.37 38 100. 1 45 144.2 45 182.2 
35 45.17 35 66.98 40 103.2 48 150.2 48 189.5 
38 47.81 38 70.58 42 106.3 50 154.1 50 194.4 
40 49.58 40 72.98 45 111.0 52 158.1 52 199.3 
42 51.34 42 75.38 48 115.7 55 164.1 55 206.7 
45 53.99 45 78.98 50 118.9 58 170.0 58 214.0 
48 56.63 48 82.58 52 122.0 60 174.0 60 219.0 
50 58.4 50 84.99 55 126.7 65 183.9 65 231.2 
52 60.16 52 87.39 58 131.4 70 193.8 70 243.5 
J9 62.81 55 90. 99 60 134.6 75 203.8 73 255.7 
58 65.46 58 94. 59 65 142.4 80 213.7 80 268.0 
60 67.22 60 96.99 70 150.2 85 223.6 85 280.3 
65 71.63 65 103.0 75 158.1 90 233.5 90 292.5 
70 76.04 70 10.01 80 165.9 95 243.5 95 304.7 
75 80.45 75 15.0 85 173.8 100 |253.4 | 100 |317.0 
80 84. 86 80 121.0 90 181.6 | 110 |273.2 | 110 |341.5 
85 89.27 85 127.0 95 189.5 120 |293.1 120 |366.0 
90 93. 68 90 133.0 | 100 |197.3 130 |312.9 | 130 |390.5 
95 98.1 95 139.0 | 110 |213.0 | 140 |332.8 140 |415.0 
100 |102.5 100 | 145.0 150 |352.6 | 150 |439.5 
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( 续 ) 
每 1000 件 钢 制品 的 大 约 质量 
l G l G l G l G l G 
d = (22) d=24 d = (27) d=30 d=36 
38 |216.4| 50 |299.8| 58 |434.0| 65 |606.0| 85 | 1104 
40 |222.4| 52 |306.9| 60 |443.0| 70 1633.6| 90 | 1144 
42 |228.3| 55 |317.5| 65 |465.3| 75 |661.2| 95 | 1183 
45 |237.2 58 328.1 1 70 |487.6| 80 |688.7| 100 | 1223 
48 |246.1 60 335.1 75 |510.0| 85 |1716.3 | 110 | 1303 
50 |252.0| 65 |352.8| 80 1532.3 90 |743.9| 120 | 1382 
52 |258.0 70 |370.4| 85 |554.6 95 |771.4| 130 | 1461 
55 |266.9 75 |388.1| 90 |576.9 100 |799.0| 140 | 1541 
58 |275.7 80 |405.7| 95 1599.3 110 (854.1 | 150 | 1620 
60 |281.7| 85 |423.3| 100 |621.6 120 |909.3 | 160 | 1700 
65 |296.5| 90 |441.0| 110 |666.3 130 |964.4| 170 | 1779 
70 [311.3] 95 |458.6| 120 |710.9 140 | 1020 | 180 | 1858 
75 |326.2 100 |476.3| 130 [755.6 150 | 1075 | 190 | 1938 
s0 |341.0 | 110 [511.6 | 140 |800.2 160 | 1130 | 200 | 2017 
85 |355.8 | 120 |546.8 | 150 |844.9 170 |1185 
90 |370.6 130 |582.1 | 160 [889.6 | 180 | 1240 
95 |385.5 140 |617.4| 170 [934.2 
100 |400.3 | 150 |652.7 | 180 |978.9 
110 |429.9| 160 |688.0 
120 | 459.6 | 170 |723.3 
130 | 489.2 | 180 |758.6 
140 | 518.9 
150 | 548.5 
160 | 578.2 
170 | 607.8 
180 | 637.5 
































注 : 表 列 规格 为 通用 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 沉 头 饮 钉 ( GB/T 865, 
GB/T 869 一 1986 ) 。 
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4.4.5 TAHET 
KEET UAI 4. 4-4 所 示 ， 
K 4. 4-11 MK 4. 4-12, 























GB/T 865—1986 GB/T 869—1986 
图 4. 4-4 RAET 


表 4.4-9 MAHET (HH) (GB/T 865—1986) 尺寸 













































































(单位 : mm) 
公称 12 (14) 16 (18) 20 
d max 12.3 14.3 16.3 18.30 20.35 
min 11.7 13.7 15.7 17.7 19. 65 
" max 19.6 22.5 25.7 29 33.4 
min 17.6 20. 6 23.7 27 30.6 
b max 0.6 0.6 0.6 0.8 0.8 
k= 6 7 8 9 11 
I Rq nn BLR qu, E 20~75 | 20~100 | 24~100 | 28~150 | 30 - 150 
公称 (22) 24 (27) 30 36 
d max 22.35 24. 35 27.35 30. 35 36. 4 
min 21.65 23. 65 26. 65 29. 65 35.6 
" max 37.4 40.4 44.4 51.4 59.8 
min 34.6 37.6 41.6 48.6 56.2 
b max 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 
k= P 13 14 17 19 
1 商品 规格 范围 | 38 ~180 | 50~180 | 55~180 | 60~200 | 65 ~200 




















可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 















































68mm. 70 ~ 100mm (5mm 进 级 ) 。 
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表 4. 4-10 ” 沉 头 锣 钉 (GB/T 869—1986) 尺寸 
(单位 : mm) 
公称 1 |(1.2) 1.4 |(1.6) 2 |25] 3 (3.5)| 4 
d | max |1.06 |1.26 | 1.46 | 1.66 2.06 2.56 3.06 | 3.58 | 4.08 
min |0.94 |1.14 | 1.34 | 1.54 | 1.94 | 2.44 | 2.94 | 3.42 | 3.92 
max |2.03 | 2.23 | 2.83 | 3.03 | 4.05 | 4.75 | 5.35 | 6.28 | 7.18 
dy 
min |1.77 | 1.97 | 2.57 | 2.77 | 3.75 | 4.45 | 5.05 | 5.92 | 6.82 
a 90° 
b max |02 02 02102 02 02 02 04 |] 0.4 
k= 05|05 07|07 1 11 12 14] 16 
商品 规 3.5 ~ 
5~18|5~22|6 ~24| 6~30 
1 格 范围 16 
Ut g E 235 
格 范围 8 
公称 5 6 8 10 12 (14) 16 
d | max | 5.08 | 6.08 8.1 10.1 | 12.12 | 14.12 | 16.12 
min 4.92 | 5.92 7.9 9.9 | 11.88 | 13.88 | 15.88 
max | 8.98 | 10.62 | 14.22 | 17.82 | 18.86 | 21.76 | 24.96 
dy 
min 8.62 | 10.18 | 13.78 | 17.38 | 18.34 | 21.24 | 24.44 
a 90° 60° 
b max 0.4 0.4 0.4 0.4 0.5 0.5 0.5 
k= 2 2.4 3.2 4 6 7 8 
商品 规 
| 6=50 | 6<50 12<60 1l6-75 | 一 = = 
$KE Æ 
EE 
通用 规 
We 18 ~75 |20 ~100|24 ~100 
格 范围 
EE; 1. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 





























. 公称 长 度 系列 为 : 2 ~ 4mm (0.5mm 进 级 ) 5 ~ 20mm (1mm 进 














级 ) 22 ~ 52mm (2mm 进 级 ) 58 ~ 62mm (2mm 进 级 ) 65mm, 
68mm, 70 ~ 100mm (5mm 进 级 ) 。 
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表 4.4-11 沉 头 锣 钉 质量 (单位 : kg) 
每 1000 件 钢 制品 的 大 约 质量 

L G l G L G L G L G 

d=1 d=(1.6) d=2.5 d=(3.5) d=4 
2 0.02 3 0.07 11 0.52 9 0.90 22 2.50 
2.5 0.02 35 0.08 12 0.56 10 0.98 24 2.70 
3 0.03 4 0.09 13 0.60 11 1.05 26 2.89 
3.5 0.03 5 0.10 14 0.64 12 1.13 28 3.09 
4 0.03 6 0.12 15 0.67 13 1.20 30 3.28 

5 0.04 7 0.13 16 0.71 14 1.28 d=5 
6 0.04 8 0.15 17 0.75 15 1.35 6 1.61 
7 0.05 9 0.17 18 0.79 16 1.43 T 1.76 
8 0.06 10 0.18 d =3 17 1.50 8 1.91 
d=(12) 11 0.20 5 0.42 18 1.58 9 2.07 
2.5 0.03 12 0.21 6 0.47 19 1.65 10 2.22 
3 0.04 d=2 + 0.53 20 1.73 11 2.37 
3.5 0.04 3⁄5 0.15 8 0.58 22 1.88 12 2:53. 
4 0.04 4 0.16 9 0.64 24 2.03 13 2.68 
5 0.05 5 0.18 10 0.69 d=4 14 2.83 
6 0.06 6 0.21 11 0.75 6 0.93 15 2.99 
7 0.07 7 0.23 12 0.80 7 1.03 16 3.14 
8 0.08 8 0.26 13 0.86 8 1.13 17 3.29 
d=1.4 9 0.28 14 0.91 9 1.23 18 3.45 
3 0.06 10 0.31 15 0.97 10 1.32 19 3.60 
3.5 0.06 11 0.33 16 1.02 11 1.42 20 3.75 
4 0.07 12 0.36 17 1.08 12 1.52 22 4.06 
5 0.08 13 0.38 18 1.13 13 1.62 24 4.36 
6 0.09 d=2.5 19 1.19 14 1.72 26 4.67 
7 0.10 5 0.29 20 1.24 15 1.81 28 4.98 
8 0.12 6 0.33 22 1.35 16 1.91 30 5.28 

9 0.13 7 0.37 d=(3.5) 17 2.01 d=6 
10 0.14 8 0.41 6 0.68 18 2.11 6 2.47 
11 0.15 9 0.44 T 0.75 19 2.21 7 2.69 
12 0.16 10 0.48 8 0.83 20 2.30 8 2.91 
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钾 接 和 焊接 















































每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 质量 

l G l e 1 G l e l g 

d=6 d=8 d=10 12 d=(14) 
9 [3.13 17 |9.48 | 26 [21.54] 34 |38.27| 42 [63.35 
10 |3.35 | 18 | 9.87 | 28 122.76| 36 |40.04| 44 [65.75 
11 |3.57 19 |10.26] 30 |23.9 38 |41.80| 46 68.15 
12 |3.79 | 20 |10.65] 32 |25.21 | 40 43.57| 48 [70.55 
13 | 4.01 22 |11.44] 34 [26.44] 42 145.33 | 50 [72.95 
14 |4.23 | 24 |11.22] 36 127.66| 44 147.10| 52 [75.35 
15 |4.45 | 26 |13.01 | 38 |28.89| 46 |48.86| 55 [78.96 
16 |4.68 | 28 |13.79] 40 [30.11] 48 50.62] 58 [82.56 
17 | 4.90 | 30 114.58| 42 [31.34] 50 52.39] 60 [84.96 
18 |5.12 | 32 115.36| 44 [32.56] 52 54.15] 62 [87.36 
19 | 5.34 | 34 |16.14| 46 [33.79] 55 |56.80| 65 |90.96 
20 | 5.56 36 116.93| 48 |35.01 | 58 |59.45| 68 [94.57 
22 |600| 38 | 17.71] 50 [36.24] 60 |61.21| 70 [96.97 
24 | 6.44 | 40 1850 52 [37.46] 62 |62.97| 75 [103.0 
26 | 6.88 | 42 |19.23] 55 39.30] 65 65.62] 80 |109.0 
28 | 7.32 | 44 |20.08] 58 |41.14| 68 |68.27| 85 |115.0 
30 | 7.76 | 46 |20.85| 60 |42.37| 70 70.03 d=16 
32 | 8.20 | 50 |21.63] 62 143.59| 75 174.44| 25 [57.24 
34 | 8.64 | 52 |23.20] 65 |145.43 | d=(14) 26 | 60.38 
36 |9.09 | 55 |24.38 | 68 147.27| 20 136.93 | 28 |63.51 
38 | 9%.53 | 58 |25.55 d=12 22 39.33] 30 |66.65 
40 |9.87 | 60 2634 18 |2416 24 |4.73| 32 |69.79 
42 |10.41 d=10 19 |25.04 26 |44.14| 34 |72.92 
44 |10.85| 16 |15.41| 20 |25.92 28 |46.54| 36 |76.06 

d=8 17 |16.02| 22 |27.69 30 |48.94| 38 |79.20 
12 |7.52 | 18 116.64| 24 |29.45| 32 |51.34| 40 [82.33 
13 |7.91 19 117.235) 26 |3122 34 53.4] 42 | 5.17 
14 |8.30 20 17.86 28 132.9%8| 36 |56.14| 44 |88.61 
15 |8.69 22 |19.09] 30 |34.75| 38 5854] 46 |91.74 
16 |9.09 | 24 |20.31| 32 |36.51| 40 |60.85| 48 |94.88 
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( 续 ) 
每 1000 件 钢 制品 的 大 约 质 量 
l G l G l G l G l G 
d=16 d=16 d=16 d=16 d=16 
50 |98.02 58 |110.6] 65 |121.5| 75 137.2] 90 [160.8 
52 |101.2 60 113.7 1 68 |126.3 80 |145.1| 95 [168.6 
55 |105.9| 62 1116.8| 70 |124 85 |152.9| 100 [176.4 




















注 : 表 列 规格 : d=2~10mm 的 规格 为 商品 规格 ， 























其 余 为 通用 规格 。 尽 可 











能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
表 4. 4-12” 粗 制 沉 头 钾 钉 的 质量 (单位 : ke) 
每 1000 件 钢 制品 的 大 约 质量 
l G l G i G l G š G 
d=12 d=(14) d=16 d=(18) d=20 

20 25.14 20 36.01 24 55.83 28 82.28 30 114 
22 26.90 22 38.41 26 58.97 30 86.25 32 119 
24 28.66 24 40.81 28 62.1 32 90.22 35 126.3 
26 30.43 26 43.21 30 65.24 35 96.18 38 133.7 
28 32.19 28 45.61 32 68.38 38 102.1 40 138.6 
30 33.96 30 48.01 35 73.08 40 106.1 42 143.5 
32 35. 72 32 50.41 38 77.79 42 110.1 45 150.8 
35 38.37 35 54.02 40 80.92 45 116 48 158.2 
38 41.01 38 57.62 42 84.06 48 122 50 163.1 
40 42.78 40 60.02 45 88.76 50 126 52 168 
42 44. 54 42 62.42 48 93.47 52 129.9 55 175.3 
45 47.19 45 66.02 50 96.61 85 135.9 58 182.7 
48 49. 84 48 69.63 52 99.74 58 141.8 60 187.6 
50 51.60 50 72.03 55 104.5 60 145.8 65 199.8 
52 53.26 52 74.43 58 109.2 65 155.7 70 212.1 
55 56.01 55 78.03 60 112.3 70 165.6 75 224.3 
58 58.66 58 81.63 65 120.1 75 175.6 80 236.6 
60 60. 42 60 84.03 70 128 80 185.5 85 248.8 
65 64. 83 65 90.04 75 135.8 85 195.4 90 261.1 
70 69.24 70 96.04 80 143.7 90 205.3 95 273.3 
75 73, 65 75 102 85 151.5 95 215.3 100 285.6 

80 108.1 90 159.3 100 |225.2 110 310.1 

85 114.1 95 167.2 110 245 120 334.6 
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( 续 ) 
每 1000 件 钢 制品 的 大 约 质量 
T G L G L G l G L G 
d= (22) d=24 d= (27) d=30 d=36 
38 170. 1 50 250.1 55 343.8 60 490.8 65 758.9 
40 176. 1 52 257.1 58 357.2 65 518.4 70 798.6 
42 182 55 267.7 60 366.2 70 546 75 838.3 
45 190. 9 58 278.3 65 388.5 75 573.5 80 877.9 
48 199. 8 60 285.3 70 410.8 80 601.1 85 917.6 
50 205.7 65 303 75 433.2 85 628.7 90 957.3 
52 211:7 70 320.6 80 455.5 90 656.2 95 997 
55 220:5 75 338.3 85 477.8 95 683.8 100 1037 
58 229.4 80 355.9 90 500.2 | 100 711.4 | 110 1116 
60 234.4 85 373.6 95 522.5 110 | 766.5 120 1196 
65 250.2 90 391.2 | 100 |544.8 120 821.6 | 130 1275 
70 265 95 408.8 110 |589.5 130 876.8 140 1354 
75 279. 8 100 |426.5 120 |634.1 140 |931.9 | 150 1434 
80 294.7 110 |461.8 130 |678.8 150 987 160 1513 
85 309.5 120 | 497.1 140 |723.5 160 1042 170 1593 
90 324.3 130 |532.4 | 150 |768.1 170 1097 180 1672 
95 339.2 | 140 |567.6 | 160 |812.8 180 1152 190 1751 
100 354 150 |602.9 | 170 |857.4| 190 1208 200 1831 
110 |383.6| 160 |638.2 | 180 |902.1 | 200 1263 
120 |413.3 170 |673.5 
130 |442.9 | 180 |708.8 
140 |472.6 
150 |502.2 
160 |531.9 
170 |561.5 
180 |591.2 
注 : 表 列 规格 为 商品 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 

















- 880 - 新 编 实 用 紧 固 件 手 册 





4.4.6 ” 半 沉 头 锣 钉 (H|) (GB/T 866—1986) 











半 沉 头 锦 钉 〈 粗 制 ) 如 图 4.4-5 所 示 ， 











尺寸 见 表 4. 4-13 ， 质 量 见 






































































































































表 4.4-14。 
图 4.4-5 RALAT ( 粗 制 ) 
表 4.4-13 R s (单位 : mm) 
公称 12 (14) 16 (18) 20 
d max 12.3 14.3 16.3 18. 30 20. 35 
min 11.7 13.7 15.7 17.7 19. 65 
" max 19.6 22.5 25.7 29 33.4 
min 17.6 20.6 23.7 27 30.6 
k= 8.8 10.4 11.4 12.8 15.3 
w= 6 7 8 9 11 
b max 0.6 0.6 0.6 0.8 0.8 
R= 17.5 19.5 24.7 27.7 32 
L R i AUA qu, E 20~75 | 20~100 | 24~100 | 28~150 | 30~150 
公称 (22) 24 (27) 30 36 
d max 22.35 24. 35 27.35 30. 35 36. 4 
min 21.65 23. 65 26.65 29.65 35.6 
P max 37.4 40. 4 44.4 51.4 59.8 
min 34.6 37.6 41.6 48.6 56.2 
一 16.8 18.3 19.5 23 26 
w= 12 13 14 17 19 
b max 0.8 0. 8 0.8 0.8 0.8 
R= 36 38.5 44.5 55 63.6 
L 商品 规格 范围 38 ~180 | 50~180 | 55 ~180 | 60~200 | 65 ~200 
注 : 1. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
2. 其 他 材料 、 热 处 理 和 表面 处 理 见 GBZT 116, 


3. 公称 长 度 系列 为 ; 











20 ~ 32mm (2mm jË 22). 35mm, 38mm, 
40mm, 42mm, 45mm, 48mm, 50mm, 52mm, 55mm, 58mm, 60 
~100mm (5mm 进 级 ) 100 ~200mm (10mm 进 级 ) 。 





Zy 
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表 4.4-14 质 量 (单位 : kg) 
每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 质量 
L G L G L G L G l G 
d=12 d = (14) d=16 d=(18) d=20 
20 28.32 20 41.07 24 62.51 28 91.64 30 127.9 
22 30. 08 22 43.47 26 65.64 30 95.61 32 132.8 
24 31.85 24 45.87 28 68.78 32 99.58 35 140.2 
26 33.61 26 48.27 30 71.92 35 105.5 38 147.5 
28 35.38 28 50.67 32 75.05 38 111.5 40 152.4 
30 37.14 30 53.07 35 79.76 40 115.5 42 157.3 
32 38.90 32 55.48 38 84.46 42 119.4 45 164.7 
35 41.55 35 59.08 40 87.60 45 125.4 48 172 
38 44.20 38 62.68 42 90.74 48 131.3 50 176.9 
40 45.96 40 65.08 45 95.44 50 135.3 52 181.8 
42 47.73 42 67.48 48 100.2 52 139.3 55 189.2 
45 50.37 45 71.08 50 103.3 55 145.2 58 196.5 
48 53.02 48 74.69 52 106.4 58 151.2 60 201.4 
50 54.78 50 77.09 55 111.1 60 155.2 65 213.7 
52 56.55 52 79.49 58 115.8 65 165.1 70 225:9 
55 59.19 55 83.09 60 119 70 175 75 238.2 
58 61.84 58 86.69 65 126.8 75 184.9 80 250.4 
60 63. 60 60 89.10 70 134.7 80 194.9 85 262.7 
65 68.01 65 95.10 75 142.5 85 204.8 90 274.9 
70 72.43 70 101.1 80 150.3 90 214.7 95 287.2 
75 76.84 T5 107.1 85 158.2 95 224.6 | 100 |299.4 
80 113.1 90 166 100 |234.6 | 110 |323.9 
85 119.1 95 173.9 | 110 |254.4 | 120 |348.4 
90 125.1 100 |181.7 120 |274.2 | 130 |372.9 
95 131.1 130 |294.1 140 |397.4 
100 |137.1 140 |313.9 | 150 422 
150 | 333.8 
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( 续 ) 
每 1000 件 钢 制品 的 大 约 质量 

1 G 1 Ç l G 1 G 1 G 
d= (22) d=24 d= (27) d=30 d=36 

38 |189.6| 50 |275.3] 55 |375.5| 60 |537.6| 65 |832.4 
40 |195.5| 52 |282.4| 58 |388.9| 65 |565.1| 70 |872.1 
42 |201.4| 55 | 293 | 60 |397.8| 70 |592.7| 75 |911.8 
45 |210.3 58 |303.6| 65 |420.1| 75 1620.3| 80 |951.5 
48 |219.2| 60 3106 70 |442.5| 80 |647.8| 85 |991.2 
50 |225.1 65 |328.3] 75 |464.8 | 85 |675.4| 90 | 1031 
52 |231.1| 70 1345.9| 80 |487.1| 90 | 703 | 95 | 1071 
55 | 240 | 75 1363.6| 85 |509.5| 95 |730.5| 100 | 1110 
58 |248.9| 80 1381.2| 90 |531.8 | 100 |758.1| 110 | 1190 
60 |254.8| 85 | 398.8 | 95 |554.1 110 |813.2 | 120 | 1269 
65 |269.6| 90 |416.5| 100 |576.4 120 | 868.4| 130 | 1349 
70 |284.4| 95 434.1 | 110 |621.1 | 130 |923.5| 140 | 1428 
75 |299.3 100 |451.8 | 120 |665.8 | 140 |978.7| 150 | 1507 
80 |314.1 | 110 |487.1 | 130 |710.4| 150 | 1034 | 160 | 1587 
85 |328.9 120 |522.3 140 |755.1 160 | 1089 | 170 | 1666 
90 |343.7 130 _557.6 | 150 |799.7| 170 1144 | 180 | 1746 
95 |358.6| 140 |592.9 160 |844.4 180 |1199 | 190 | 1825 
100 |373.4 150 | 628.2 170 |889.1 190 | 1254 | 200 | 1904 
110 | 403 | 160 663.5 180 |933.7 200 | 1310 

120 | 432.7 | 170 |698.8 

130 |462.3 | 180 |734.1 






































140 | 492 
150 |521.6 
160 |551.3 
170 | 580.9 
180 |610.6 
注 : 表 列 规格 为 通用 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 




















4.4.7 平 锥 头 锣 杀 (GB/T 868—1986) 
平 锥 头 锦 钉 如 图 4.4-6 所 示 ， 尺 寸 见 表 4. 4-15， 质 量 见 表 4. 4-16。 
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4.4-6 FHERHIET 
表 4.4-15 R 寸 (单位 : mm) 
公称 2 2.5 3 (3.5) 4 5 
d max 2.06 | 2.56 | 3.06 | 3.58 | 4.08 | 5.08 
min 1.94 | 2.44 | 2.94 | 3.42 | 3.92 | 4.92 
F max 3.84 | 4.74 | 5.64 | 6.59 | 7.49 | 9.29 
š min 3.36 | 4.26 | 5.16 | 6.01 | 6.91 8.71 
i max 1.2 1.5 1.7 2 pA 27 
min 0.8 1.1 1.3 1.6 1.8 2.3 
商品 规 
|3~16 |4~20 | 6~24 | 8-32 |10~40 | 12 -40 
格 范围 
] 
通用 规 
格 范围 
公称 6 8 10 12 (14) 16 
d max 6. 08 8.1 10.1 | 12.12 | 14.12 | 16.12 
min 5.92 7.9 9.9 | 11.88 | 13.88 | 15.88 
P max | 11.15 | 14.75 | 18.35 | 20.42 | 24.42 | 28.42 
š min | 10.45 | 14.05 | 17.65 | 19.58 | 23.58 | 27.58 
i max 3.2 4.24 | 5.24 | 6.24 | 7.29 | 8.29 
min 2.8 3.76 | 4.76 | 5.76 | 6.71 | 7.71 
商品 规 
|12~40 116~90 116~90| 一 一 一 
; 格 范围 
HNA 18 ~110 24 ~110 
格 范围 
注 : 1. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 

















2. 公称 长 度 系列 为 : 3mm、3.5mm、4 ~20mm (1mm 进 级 ) 、22 ~ 
52mm (2mm 进 级 ) 55mm, 58 ~ 62mm (2mm 进 级 ) 65mm. 
68mm, 70 ~ 100mm (5mm 进 级 ) 110mm, 
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表 4.4-16 质 = (单位 : kg) 
每 1000 件 钢 制品 的 大 约 质量 
G l G l G 1 G l G 
d=2 d=2.5 d=3.5 d=5 d=6 
0.12 17 0.76 | 12 [1.21 | 10 12.46 | 18 |5.59 
3.5 | 0.13 | 18 (0.80 | 13 |1.28 | 11 |2.61 | 19 | sg 
0.15 19 0.83 14 1.36 {3 2.76 20 6.03 
017 | 20 |087| 15 |143 | 13 [292| 2 |64 
0.20 d=3 16 |151] 14 13.07 24 |69 
F o 
T 8 | 0.58 7 a A AA A 29 
17 3.53 | 30 | 8.23 
0.29 | 9 063 20 |18 ig |368 TR 
0.32 | 10 [074| 22 |19 9138 [ 
034 1 |079| 24 |211 0 |39 34 |9.12 
0.37 | 12 | 0.85 d=4 36 | 9.56 
0o39 | 13 Oo 8 [ra 7 142 | 3 fio 
042 | 14 10.96 9 |134] 22 4 40 [10.44 
0.44 | 15 |101| 10 [i| 26 4291 d=8 
d=2.5 16 U 10 | 11 115 28 1521 | 16 Tio 
0.261 17 11.12 | 12 (1.63 | 30 155 i7 lio 
0.30 | 18 [1.18 | 13 |1.73 32 |583 | ig |10 
0.34 19 1.23 | 14 |1.83 | 34 |613 | Jo |1 
0.37 | 20 11.29 15 1.93 36 644 | 2 |11 
0.41 22 [1.40 | 16 |2.02 | 38 16.74| 2 |12 
0.45 | 24 | 1.51 | 17 |2.12 | 40 17.05 | 24 |13 
0.49 d=3.5 18 | 2.22 d=6 26 |14 
055 6 10.76 | 19 |2.32 | 12 |4.26 | 28 |14 
0.57 | 7 10.83 | 20 |2.42 | 13 | 448 | 30 |15. 
06 8 09 2 |2.61 | 14 14.70 | 32 (16.47 
0.64 9 | 098 24 |2.81 | 15 |493| 34 117 
0.68 | 10 |1.06 | 26 |3.00 | 16 15.15 | 36 [18 
072 | 11 11.13 | 28 [3.20] 17 1537 | 38 |18. 
注 : 表 列 规格 : d=10mm 的 规格 为 商品 规格 ，d 三 12mm 的 规格 为 通用 





格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
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4.4.8 平头 钾 钉 (GB/T 109—1986) 
平头 锦 钉 如 图 4. 4-7 所 示 ， 尺 寸 见 表 4. 4-17， 质 量 见 表 4. 4-18。 

















图 4.4-7 平头 多 钉 
表 4.4-17 R s (单位 : mm) 
公称 | 2 |25 | 3 |(3.5)| 4 5 6 8 10 





d max | 2.06 |2.56 3.06 |3.58 4.08 |5.08 |6.08 | 8.1 10.1 





min |1.94 |2.44 2.94 3.42 3.92 |4.92 | 5.92 | 7.9 | 9.9 





max | 4.24 | 5.24 | 6.24 | 7.29 | 8.29 |10. 29 |12. 35 |16. 35 |20. 42 





d 
k min | 3.76 | 4.76 | 5.76 | 6.71 | 7.71 | 9.71 |11. 65 |15. 65 19.58 





L max | 1.2 | 1.4 | 1.6 | 1.8 2 2.2 | 2.6 3 3. 44 








min | 0.8 1 1.2 | 1.4 | 1.6 | 1.8 | 2.2 | 2.6 2.96 





























1 通用 规格 范围 | 4 ~8 |5 - 10 6 -14|6 - 18 8 ~22 |I0 ~2612 ~30l16 ~3020 ~30 
注 : 1. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
2. 公称 长 度 系 列 为 : 4 ~20mm (lmm 进 级 ) 、22 ~30mm (2mm 进 级 ) 。 





















































表 4.4-18 质 量 (单位 : kg) 
每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 质 量 
i G l G Í G l G l G 
d=2 d=2.5 d=3 d= (3.53 d=4 
4 0.17 3 0.33 6 0.57 6 0.84 8 1.37 
5 0.19 6 0.37 7 0.63 7 0.91 9 1.46 
6 0.22 T 0.41 8 0.68 8 0. 99 10 1.56 
7 0.24 8 0.45 9 0.74 9 1.06 11 1.66 
8 0.27 9 0.48 10 0.80 10 1.14 12 1.76 
10 0.52 11 0.85 Ld, 1.21 13 1.86 
12 0.91 12 1.29 14 1.95 
13 0.96 13 1.36 15 2.05 
14 1.02 14 1.44 16 2.15 
15 1.51 17 2.25 
16 1.59 18 2.35 
17 1.66 19 2.44 
18 1.74 20 2.54 
22 2.74 
22 
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( 续 ) 
每 1000 件 钢 制品 的 大 约 质量 
L G L G L G L G 
d=5 d=6 d=8 d=10 
10 ARA 12 4.48 16 10.17 20 19.2 
11 2.72 13 4.70 17 10. 57 22 20. 43 
12 2.88 14 4.92 18 10.96 24 21.65 
13 3.03 15 5.14 19 11.35 26 22.88 
14 3.18 16 5.36 20 11.74 28 24.10 
15 3.34 17 5.58 22 12.53 30 25.33 
16 3.49 18 5.8 24 13.31 
17 3.64 19 6.02 26 14.09 
18 3.80 20 6.24 28 14. 88 
19 3.95 22 6.68 30 15.66 
20 4.10 24 7.12. 
22 4.41 26 7.56 
24 4.72 28 8.00 
26 5.02 30 8.45 
注 ， 表 列 规格 为 商品 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
4.4.9 EIAI (GB/T 871—1986) 
m [3] 3: gl £] HH 4.4-8 所 示 ， 尺 寸 见 表 4.4-19， 质 量 见 表 4.4- 


20。 














图 4.4-8 ia EANET 


Zy 


4AF Aaf - 887 - 





表 4.4-19 R 寸 (单位 : mm) 





公称 | (1.2) 1.4 (1.6) 2 2.5 3 
d max 1.26 1.46 1.66 | 2.06 | 2.56 | 3.06 





min 1.14 1.34 1.54 1.94 2.44 2.94 























max 2.6 3 3.44 4.24 5.24 6.24 
ý min 22 2.6 2. 96 3.76 4.76 5.76 
max 0.6 0.7 0. 8 0.9 0.9 1.2 
i min 0. 4 0.5 0.6 0.7 0.7 0.8 
r max 0.1 0.1 0.1 0.1 0.1 0.1 

R = 1.7 1.9 2.2: 2.9 4.3 3 








/通用 规格 范围 1.5~6| 2-8 2-8 | 2-13 | 3~16 |3.5~30 














公称 | (3.5) 4 5 6 8 10 
d max 3.58 | 4.08 | 5.08 | 6.08 8.1 10. 1 


























k min 6.71 TTI 9.71 11.65 | 15.65 | 19.58 
max 1.4 1.5 1.9 2.4 3.2 4.24 

i min 1 1.1 1.5 2 2.8 3.76 
r max 0.3 0.3 0.3 0.3 0.3 0.3 
R = 5.7 6.8 8.7 9.3 12.2 14.5 














1 通用 规格 范围 
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WÈ: 1. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
2. 公称 长 度 系列 为 : 1.5 ~3.5mm (0.5mm 进 级 )、4 ~ 20mm (1mm 
进 级 ) 、22 ~50mm (2mm 进 级 ) 。 
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表 4.4-20 质 量 (单位 : kg) 
每 1000 件 钢 制品 的 大 约 质 量 
G l G L G L G L 
d=2 d=5 d=6 d=8 d=10 
0.08 16 2.90 T 2:39 9 5.69 10 10 
25 0.09 17 3.06 8 2.61 10 6.09 11 11 
0.11 18 3.21 9 2.83 11 6.48 12 11 
3.3 0.12 19 3.36 10 3.05 12 6.87 13 12 
0.13 20 3:52 11 3.27 13 7.26 14 13. 
0.15 22 3.82 12 3.49 14 7.65 15 13 
0.18 24 4.13 13 3.71 15 8.05 16 14 
0.20 26 4.43 14 3.93 16 8.44 17 15 
0.23 28 4.74 15 4.15 17 8.83 18 15 
0.25 30 5.05 16 4.37 18 9.22 19 16 
0.28 32 5:35 17 4.60 19 9.61 20 16. 
0.30 34 5.66 18 4.82 20 10.01 22 18. 
0.33 36 5.97 19 5.04 22 10.79 24 19. 
0.35 38 6.27 20 5.26 24 11.57 26 20. 
40 6.58 22 5.70 26 12.36 28 21. 
42 6.88 24 6.14 28 13.14 30 22. 
44 7.19 26 6.58 30 13.93 32 24. 
46 7.50 28 7.02 32 14.71 34 25. 
48 7.80 30 7.46 34 15.49 36 26. 
50 8.11 32 7.90 36 16.28 38 2 
34 8.34 38 17.06 40 29. 
36 8.79 40 17.85 42 30 
38 9.23 42 18.63 44 31 
40 9.67 44 19.42 46 32 
42 10.11 46 20.20 48 33 
44 10.55 48 20.98 50 39 
46 10.99 50 21.77 
48 11.43 
50 11.87 
注 : 表 列 规格 为 通用 规格 。 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
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4.4.10 ”扁平 头 锣 杀 (GB/T 872—1986) 
和 扁平 头饰 钉 如 图 4. 4-9 所 示 ， 尺 寸 见 表 4.4-21， 质 量 见 表 4. 4- 





22。 








图 4.4-9 ERHET 


表 4.4-21 R s (单位 : mm) 





公称 | (1.2) 1.4 (1.6) 2 2.5 3 
d max 1.26 1.46 1.66 2.06 2.56 3.06 





min 1.14 1.34 1.54 1.94 2.44 2.94 





max 2.4 2.7 3.2 3.74 4.74 5.74 





min 2 2:3 2.8 3. 26 4.26 5.26 





max 0.58 0.58 0.58 0.68 0.68 0.88 


= 




















公称 | (3.5) 4 5 6 8 10 
d max | 3.58 | 4.08 | 5.08 | 608 | 8.1 10.1 














> 








min 0.72 0.87 0.87 1.07 1.07 1.37 











L 商品 规格 范围 5~36 | 5~40 | 6~50 | 7~50 | 9~50 |10~50 

括号 内 的 规格 。 

2. 公称 长 度 系列 为 : 1.5 ~4mm (0.5mm 进 级 ) 5 ~ 20mm (1mm 进 
级 ) 、22 ~50mm (2mm 进 级 ) 。 
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表 4.4-22 E = (单位 : kg) 
每 1000 件 钢 制品 的 大 约 质 量 
l G l G š G l G š G 
d=1,4 d=2 d=3 d=4 d=5 
2 0.04 2 0. 08 3.5 0.32 5 0.77 6 13.7 
2.5 0.04 2 0.10 4 0.34 6 0.87 7 1.52 
3 0.05 3 0.11 Š 0.40 7 0.96 8 1.68 
3, 5 0.06 3.5 0.12 6 0.45 8 1.06 9 1.83 
4 0.06 4 0.13 7 0.51 9 1.16 10 1.98 
5 0.07 号 0.16 8 0.56 10 1.26 11 2.14 
6 0.09 6 0.18 9 0.62 11 1.36 12 2.29 
7 0.10 7 0.21 10 0.67 12 1.45 13 2.44 
8 0.23 11 0.73 13 1.55 14 2.60 
9 0.25 12 0.38 14 1.65 15 2.75 
10 0.28 13 0.84 15 1.75 16 2.90 
11 0.30 14 0.89 16 1.85 17 3.06 
12 0.33 15 0.95 17 1.94 18 3.21 
13 0.35 16 1.00 18 2.04 19 3.36 
17 1.06 19 2.14 20 3, 5 
18 1.11 20 2.24 22 3.82 
19 1.17 22 2.43 24 4.13 
20 1.22 24 2.63 26 4.43 
22 1.34 26 2.83 28 4.74 
24 1.45 28 3.02 30 5.05 
26 1.56 30 3.22 32 5.35 
28 1.67 32 3.41 34 5.66 
30 1.78 34 5,61 36 5.97 
36 3.81 38 6.27 
38 4.00 40 6.58 
40 4.20 42 6.88 
44 7.19 
46 7.50 
48 7.80 
50 8.11 
4.4.11 AP] 3]£] (GB/T 1011—1986) 
K Ak 8J£J an El 4. 4-10 所 示 ， 尺 才 见 表 4.4-23， 质 量 见 表 


4. 4-24。 
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图 4.4-10 AKERAT 


表 4.4-23 尺寸 (单位 : mm) 
































公称 | 2 25 3 (3.5) | 4 5 6 8 
d | max | 2.06 | 2.56 | 3.06 | 3.58 | 4.08 | 5.08 | 6.08 | 8.1 
min | 1.94 | 2.44 | 2.94 | 3.42 | 3.92 | 4.92 | 5.92 | 7.9 
a | mas 5.04 | 6.49 | 7.49 | 8.79 | 9.89 12.45 14.85 | 19.92 
min | 4.56 | 5.91 | 6.91 | 8.21 | 9.31 | 11.75 | 14.15 19.08 
max | 1.0 | 14 | L16 | 19 | 21 |26 | 3.0 | 4.14 
k min | 0.8 10 | 12 | 1.5 17 | 2.2 | 2.6 | 3.66 
R = 36 | 47 | 5.4 63 |73 91 |109 | 14.5 
/通用 规格 
SE B. 5 ~168. 5 ~208. 5 ~24| 6 ~28 | 6 ~32 | 8 ~40 |10 ~40 |14 ~50 






































注 :1. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
2. 公称 长 度 系列 为 .3. 5mm.、4 ~ 20mm( 1mm 进 级 ) \ 22 ~ 50mm (2mm 进 


























级 ) 。 
表 4.4-24 Fe 量 (单位 :kg) 
每 1000 件 钢 制品 的 大 约 质量 
Ç l G l G i Ë I Ç 

gs2 ds3 d=4 d=6 d=8 
$5 0.14 3.5 0.37 6 1. 06 10 3.87 14 9.85 
4 0.15 4 0. 40 7 1.16 11 4.09 15 10. 24 
5 0. 17 5 0. 45 8 1.26 12 4.31 16 10. 63 
6 0. 20 6 0.51 9 1.36 13 4.53 17 11. 02 
7 0.22 7 0. 56 10 1.46 14 4.75 18 11. 42 
8 0.25 8 0. 62 11 1, 56 15 4.97 19 11.81 
9 0.27 9 0.67 12 1.65 16 5.19 20 12. 20 
10 0.30 10 0.73 13 LL 17 5.41 22 12. 98 
11 0. 32 11 0. 78 14 1.85 18 5.63 24 13.77 
12 0.35 12 0. 84 15 1:95 19 5.85 26 14. 55 
13 0.37 13 0. 89 16 2.05 20 6.07 28 15. 34 
14 0. 40 14 0. 95 17 2.14 22 & 51 30 16. 12 
15 0.42 15 1. 00 18 2.24 24 6.95 32 16.91 
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.12 AWET (GB/T 870 一 1986) 
沉 头 锦 钉 如 图 4. 4-11 所 示 ， 尺 寸 见 表 4.4-25， 质 量 见 表 4. 4-26。 























图 4.4-11 IKET 































































































2. AKER 



































为 2~4mm (0. 5mm 进 























表 4.4-25 R 寸 (单位 mm) 
公称 | 1 a.z] L4 a.o] 2 Tos | 3 105) 
d max | 1.06 1.26 1.46 1. 66 2. 06 2.56 | 3.06 | 3.58 
min | 0.94 1.14 1.34 1. 54 1. 94 2.44 | 2.94 | 3.42 
d max | 2.03 2:23 2. 83 3. 03 4.05 4.75 5,35 6.28 
i min 1.77 1.97 2, 57 2, 717 3; 75 4.45 5.05 5.92 
a =90° 
= 0.8 0. 85 1.1 1.15 1.55 1.8 2.05 2.4 
w= 0.5 0.5 0.7 0.7 1 1.1 1:2 1.4 
b max 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.4 
= 1.8 1.8 2.5 2.6 3.8 4.2 4.5 5: 3 
I 商品 规格 
范围 2~8 2.5-8 2-8 |3~12 B.5~16 5~18 | 5~22 | 6~24 
公称 4 5 6 8 10 12 (14) 16 
d max | 4.08 5. 08 6. 08 8.1 10.1 | 12.12 | 14.12 | 16. 12 
min | 3.92 | 4.92 5.92 7.9 9.9 11.88 | 13.88 | 15. 88 
d max | 7.18 8.98 | 10.62 | 14.22 | 17.82 | 18.86 | 21.76 | 24. 96 
à min | 6.82 8.62 | 10.18 | 13.78 | 17.38 | 18.34 | 21.24 | 24. 44 
a 90° 60° 
= 2.7 3.4 4 V2 6.6 8.8 10. 4 11.4 
w= 1.6 2 2.4 32 4 6 7 8 
b max 0.4 0.4 0.4 0.4 0.4 0.4 0.5 0.5 
R= 6.3 7.6 9.5 13.6 17 1:5 19.5 24.7 
商品 规格 
范围 6~30 6~50 12 =60 16 ~75 18 ~ 10020 ~ 10024 ~ 100 
E: 1. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 











级 ) 、5 ~20mm (1mm 进 级 ) 、 





22 ~ 52mm (2mm 进 级 ) 65mm, 68mm, 70 ~ 100mm (5mm 进 


级 js 


Zy 
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表 4.4-26 质 È (单位 : kg) 
每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 质量 

G l G L G L 

=3 d=6 d=8 d4=12 
49 6 3.03 12 8.79 18 27 
55 7 3.25 13 9.18 19 28. 
60 8 3.47 14 9.57 20 29 
66 9 3.69 15 9.96 22 30 
71 10 3.91 16 10.35 24 32. 


717 11 .13 17 10.75 | 26 |34. 
.36 18 11.14 | 28 36. 
.58 19 11.53 | 30 |37. 
80 20 11.92 32 |39. 
02 22 12.71 34 |41. 
24 24 13.49 | 36 |43. 
.46 26 14.28 | 38 |44. 
.68 28 15.06 | 40 |46. 
.90 30 15.84 | 42 |48. 
12 32 16.63 | 44 |50. 
56 34 17.41 46 |52. 
00 36 18.20 | 48 53. 
44 38 18.98 | 50 |55. 
. 88 40 19.76 | 52 |57. 
.33 42 |20.55 | 55 59. 
77 44 |21.33 | 58 62. 
21 46 22.12] 60 |64. 
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4.4.13 120° 沉 头 锣 钉 (GB/T 954 一 1986 ) 
120? 沉 头 锦 钉 如 岁 4. 4-12 所 示 ， 尺 寸 见 表 4.4-27， 质 量 见 表 4.4-28。 








图 4.4-12 120° 沉 头 锦 钉 


表 4.4-27 尺 s (单位 : mm) 


ARa 1.4 (1.6) 2 2.5. 3 8.5) 4 | 5 16 |， 





d max |1. 26 |1. 46 |1. 66 2.06 2.56 3.06 |3. 58 4.08|5.0816.08 | 8. 1 





min |1. 14 |1.34 1.54 1.94 2.44 2.94 3.42 |3. 92 |4. 92 |5.92| 7.9 





max |2. 83 |3. 45 3.95 |4. 75 |5. 35 |6. 28 |7. 08 |7. 98 |9. 68 |11. 7215. 82 
dy 





min |2. 57 |3. 15 3.65 |4. 45 |5. 05 5.92 6.72 |7. 62 |9. 32 |11. 28/15. 38 








b max 0.2 |0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.4 0.4 0.4 0.4 |0.4 





k= 0.5 |0.6 0.7 08 09 1 |1.1|1.2|1.4|1.7|2.3 





1 通用 规格 上 5-~p.5-ps-|3~ 4- 15~- | 6- | 6- |7- |8-< |1o- 
范围 6 |83 10 10 15 |20 |36 42 |50 |50 |50 





















































注 : 1. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
2. 公称 长 度 系列 为 : 1.5 ~4mm (0.5mm 进 级 ) 5 ~20mm (1mm 进 
级 ) 、22 ~50mm (2mm 进 级 ) 。 






































第 4 章 锦 接 和 焊接 - 895 . 
表 4.4-28 质 量 (单位 : kg) 
每 1000 件 钢 制品 的 大 约 质 量 
l G l G í G L G l G 
=2 =3 d=5 d=6 d=8 
3 0.12 5 0.39 7 1.50 8 2.52 10 5.83 
3.5 0.13 6 0.44 8 1.65 2.74 11 6.22 
4 0.15 7 0. 50 9 1.80 10 2.96 12 6.61 
5 0.17 8 0.55 10 1.96 11 3.18 13 7.00 
6 0.20 9 0.61 11 2.11 12 3.40 14 7.39 
7 0.22 10 0.66 12 2.26 13 3.62 15 7.79 
8 0.25 11 0.72 13 2.42 14 3.84 16 8.18 
9 0.27 12 0.78 14 2:57 15 4.06 17 8.57 
10 0.29 13 0.83 15 2.72 16 4.28 18 8.96 
14 0.89 16 2.88 17 4.50 19 9.35 
15 0.94 17 3.03 18 4.72 20 9.75 
16 1.00 18 3.18 19 4.94 22 10.53 
17 1.05 19 3533 20 5.16 24 11.31 
18 1.11 20 3.49 22 5.61 26 12.10 
19 1.16 22 3.79 24 6.05 28 12. 88 
20 1.22 24 4.10 26 6.49 30 13.67 
26 4.41 28 6.93 32 14.45 
28 4.71 30 7 ST 34 15.23 
30 5.02 32 7.81 36 16.02 
32 5:39: 34 8.25 38 16. 80 
34 5.63 36 8.69 40 17.59 
36 5.94 38 9.13 42 18.37 
38 6.24 40 9.58 44 19.16 
40 6.55 42 10.02 46 19.94 
42 6.86 44 10.46 48 20.72 
44 7.16 46 10.90 50 21.51 
46 7.47 48 11.34 
48 7.78 50 11.78 
50 8.08 
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4.4.14 120° 半 沉 头 锣 钉 (GB/T 1012 一 1986 ) 
120" 半 沉 头 锦 钉 如 图 4. 4-13 所 示 ， 尺 寸 见 表 4. 4-29, 




















4.4-13 120。 半 沉 头 锦 钉 
表 4.4-29 R + (单位 : mm) 



































公称 3 (3.5) 4 5 6 

d max 3. 06 3.58 4.08 5. 08 6. 08 
min 2. 94 3.42 3.92 4.92 5.92 

max 6.28 7.08 7. 98 9. 68 11.72 

i min 5.92 6.72 7.62 9.32 11.28 
k = 1.8 1.9 9 2.2 2.5 

w = 1 1.1 1.2 1.4 i7 

b max 0.2 0.4 0.4 0.4 0.4 

R = 6.5 7.5 11 15.7 19 
/通用 规格 范围 5 ~24 6~28 6 -32 8 ~40 10 ~40 



































注 : 1. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
2. 公称 长 度 系列 为 : 5 ~ 20mm (1mm 进 级 ) 22 ~ 40mm (2mm 进 
级 ) 。 


4.4.15 AWET (GB/T 1016—1986) 
EKET 4. 4-14 所 示 ， 尺 寸 见 表 4. 4-30. 


ZZ z 
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图 4.4-14 ERHET 
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1.4 


表 


4.4-30 R 


2.5 3 


(单位 : mm) 


8 


10 





1.4 


8 


10 





1.34 


T9 


9.9 





0.77 


7.2 





0.65 


6.9 





max 


1.74 


3.24 


5.29 





min 





1.26 


2.76 


4.71 


5.71 


6.65 





I 通用 规格 范围 


注 : 公称 长 度 系列 为 : 6 ~33mm (2mm 进 级 ) 35mm, 38mm, 40mm, 


42mm, 45mm, 48mm , 50mm, 52mm, 55mm, 58mm, 60mm, 











6~14 





6 ~20 


























4.4.16 标牌 钾 钉 (GB/T 827—1986) 
ERREIET UNEI 4. 4-15 所 示 ， 尺 寸 见 表 4. 4-31。 

















图 4.4-15 ”标牌 锦 钉 


10 —50114 ~6016 ~ 60 











18 ~6022 ~60 























表 4.4-31 R 寸 (HF: mm) 
d 公称 | (1.6) 2 2.5 3 4 5 
max 3.2 3.74 | 4.84 | 5.54 | 7.39 | 9.09 
k min 2.8 3.26 | 4.36 | 5.06 | 6.81 | 8.51 
max 1.2 1.4 1.8 2.0 2.6 3.2 
' min 0.8 1.0 1.4 1.6 2.2 2.8 
d, min 1.75 | 2.15 | 265 | 3.15 | 4.15 | 5.15 
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( 续 ) 
P = 072 | 0.72 | 0.72 | 0.72 | 0.84 | 0.9 
L 1 1 1 1 1.5 1.5 
R = 1.6 1.9 2.5 2.9 3.8 4.7 
Nn max 1.56 1.96 | 2.46 | 2.96 | 3.96 | 4.96 

d, (推荐 ) 

min 1.5 1.9 2.4 2.9 3.9 4.9 
/通用 规格 范围 3-6 3-8 |3~10 | 4-12 | 6-18 | 8~20 






































注 : 1. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
2. 公称 长 度 系列 为 : 3 ~ 6mm (1mm 进 级 ) 8mm, 10mm, 12mm, 


15mm, 18mm, 20mm, 























4.4.17 FLF D D£] (GB/T 1013—1986) 
平 锥 头 半空 心 饮 钉 如 图 4.4-16 所 示 ， 尺 寸 见 表 4. 4-32, 














==] 
l 


图 4.4-16 平 锥 头 半空 心 锣 钉 








表 4.4-32 R 寸 (单位 mm) 





公称 1.4 | (1.6) 2 2.5 3 (3.5) 
d max | 1.46 | 1.66 | 2.06 | 2.56 | 3.06 | 3.58 





min 1.34 1.54 1.94 2.44 2.94 3.42 





max 2.7 3.2 3.84 4.74 5.64 6.59 





min 2.3 2.8 3.36 4.26 5.16 6.01 





max 0.9 0.9 1.2 1.5 lz 2 





min 0.7 0.7 0. 8 1.1 1.3 1.6 
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( 续 ) 
max 0.77 0. 87 1.12 162 | 2.12 | 2.32 
黑色 
min 0. 65 0.75 | 0.94 1. 44 1.94 | 2.14 
1 
max 0.77 0.87 1.12 1.62 | 2.12 | 2.32 
有 色 
min 0. 65 0.75 | 0.94 1. 44 1.94 | 2.14 
max 1.64 1.84 | 2.24 | 2.74 | 3.24 | 3.79 
t 
min 1.16 1.36 1.76 | 2.26 | 2.76 | 3.21 
1 通用 规格 范围 3~8 |3~10 |4~14 | 5-16 | 6-18 | 8~20 
公称 4 5 6 8 10 
d max 4.08 5. 08 6. 08 8.1 10. 1 
min 3.92 4. 92 5.92 7.9 9.9 
max 7.49 9. 29 11.15 14.75 18.35 
dy 
min 6.91 8.71 10.45 14. 05 17.65 
max 3.3 2.7 3.2 4.24 5.24 
k 
min 1.8 2.3 2.8 3.76 4.76 
max 2.62 3.66 4. 66 6.16 光子 
黑色 
min 2.44 3.42 4.42 5.92 7.4 
d, 
max 2.52 3.46 4.16 4. 66 LI 
有 色 
min 2. 34 3. 22 3. 92 4. 42 7.4 
max 4.29 5.29 6.29 8.35 10.35 
t 
min 3.71 4.71 5.71 7.65 9.65 
/通用 规格 范围 8 ~24 10 ~40 12 ~40 14 ~50 | 18 ~50 
注 : 1. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
2. d 栏 内 “黑色 ”适用 于 由 钢材 制 成 的 锦 钉 , “有色 ” 适 用 于 由 铝 

















或 铜 材 制 成 的 饮 钉 。 
3. 公称 长 度 系列 为 : 3 ~20mm (1mm 进 级 ) 、22 ~50mm (2mm 进 级 ) 。 
4.4.18 沉 头 半空 心 钾 钉 (GB/T 1015—1986) 
沉 头 半空 心 锦 钉 如 图 4. 4-17 所 示 ， 尺 寸 见 表 4. 4-33。 
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Æ 4. 4-17 HAFEZ CHET 
R4. 4-33 R s (单位 : mm) 
公称 1.4 (1.6) 2 2.5 3 (3.5) 
d max 1.46 1.66 | 2.06 | 2.56 | 3.06 | 3.58 
min 1.34 1.54 194 | 2.44 | 2.94 | 3.42 
2 max 2.83 | 3.03 | 4.05 | 475 | 5.35 | 6.28 
Ë 
min 2.57 | 2.77 | 3.75 | 445 | 5.05 | 5.92 
max 0.77 | 0.87 1.12 1.62 | 2.12 | 2.32 
黑色 
min 0.65 | 0.75 | 0.94 1. 44 1.94 | 2.14 
! max 0.77 | 0.87 1.12 1.62 | 2.12 | 2.32 
有 人 色 
min 0.65 | 0.75 | 0.94 1.44 1.94 | 2.14 
max 1.64 1.84 224 | 2.74 | 3.24 | 3.79 
t 
min 1.16 1.36 1.76 | 2.26 | 2.76 | 3.21 
k= 0.7 0.7 1 1.1 1.2 1.4 
b max 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.4 
/通用 规格 范围 3-8 |3~10 |4~14 |5-16 6-18 | 8~20 
公称 4 5 6 8 10 
d max 4. 08 5. 08 6. 08 8.1 10.1 
min 3.92 4. 92 5.92 7.9 9.9 
max 2.62 3. 66 4.66 6.16 7.1 
黑色 
j min 2.34 3.22 3.92 4.42 7.4 
! max 2.62 3. 66 4.66 6.16 TT 
有 色 
min 2.34 3. 22 3. 92 4. 42 7.4 
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( 续 ) 

max 4.29 5.29 6.29 8.35 10.35 

j min 3.71 4.71 5.71 7.65 9.65 

k= 1.6 2 2.4 3.2 4 

b max 0.4 0.4 0.4 0.4 0.4 
/通用 规格 范围 8 ~24 10 ~40 12 ~40 14 ~50 | 18 ~50 

注 : 1. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 

2. di 栏 内 “黑色 ”适用 于 由 钢材 制 成 的 锦 钉 , “有色” 适用 于 由 外 

















或 铜 材 制 成 的 锦 钉 。 














3. 公称 长 度 系列 为 : 3 ~ 8mm (1mm 进 级 ) 10 ~ 50mm (2mm 进 


级 ) 。 





4.4.19 扇 圆 头 半空 心 钾 钉 (GB/T 873—1986) 





扁 圆 头 半空 心 锦 钉 如 图 4.4-18 所 示 ， 





尺寸 见 表 4. 4-34。 











7 
N 


t 















° 





图 4.4-18 扁 圆 头 半 空心 锦 钉 




















表 4.4-34 R 寸 (单位 : mm) 

公称 1.2 1.4 (1.6) 2 2.5 3 
d max 1.26 1.46 1.66 2. 06 2.56 3.06 
min 1.14 1. 34 1. 54 1. 94 2.44 2.94 
J max 2.6 3 3. 44 4. 24 5.24 6. 24 
i min 2, 2 2.6 2.96 3.76 4.76 5.76 
max 0.6 0.7 0.8 0.9 0.9 1.2 
i min 0.4 0.5 0.6 0.7 0.7 0.8 
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( 续 ) 
max | 0.66 | 0.77 | 0.87 | 1.12 | 1.62 | 2.12 
黑色 
min 0.56 | 0.65 | 0.75 | 0.94 | 1.44 | 1.94 
mx | 0.66 | 0.77 | 0.87 | 1.12 | 1.62 | 2.12 
有 色 
min 0.56 | 0.65 | 0.75 | 0.94 | 1.44 | 1.94 
max 1.44 | 1.64 | 1.84 | 2.24 | 2.74 | 3.24 
i min 0.96 | 1.16 | 1.36 | 1.76 | 2.26 | 2.76 
R= 1.7 1.9 2.2 2.9 4.3 5 
L 商品 规格 范围 1.5 ~6 2 ~8 2~13 | 3~16 |3.5 ~30 
公称 | (3.5) 4 5 6 8 10 
d mx | 3.58 | 4.08 | 5.08 | 6.08 8.1 10.1 
min 3.42 | 3.92 | 4.92 | 5.92 7.9 9.9 
max | 7.29 | 8.29 | 10.29 | 12.35 | 16.35 | 20.42 
ý min 6.71 | 7.71 | 9.71 | 11.65 | 15.65 | 19.58 
max 1.4 1:5 1.9 2.4 3.2 4.24 
; min 1 1.1 15 2 2.8 3.76 
mx | 2.32 | 2.62 | 3.66 | 466 | 6.16 17 
min 2.14 | 2.44 | 3.42 | 4.42 | 5.92 7.4 
max | 2.32 | 2.52 | 3.46 | 4.16 | 4.66 7.7 
有 色 
min 2.14 | 2.34 | 3.32 | 3.92 | 4.42 7.4 
mx | 3.79 | 4.29 | 5.29 | 6.29 | 8.35 | 10.35 
' min 3.21 | 3.71 | 4.71 | 5.71 | 7.65 | 9.65 
R= 5.7 6.8 8.7 9.3 12.2 | 14.5 
L 商品 规格 范围 5~36 |5~40 | 6~50 | 7~50 | 9~50 |10~50 






































注 : 1. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
2. di 栏 内 “黑色 ”适用 于 由 钢材 制 成 的 锦 钉 , “有 色 ” 适 用 于 由 铝 
或 铜 材 制 成 的 锦 钉 。 

3. 公称 长 度 系列 为 : 1.5 ~4mm (0.5mm 进 级 ) 5 ~20mm (1mm 进 
级 ) 、22 ~50mm (2mm 进 级 ) 。 
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4.4.20 ”大 扁 圆 头 半空 心 锣 杀 (GB/T 1014—1986) 
大 扁 圆 头 半空 心 饮 钉 如 图 4.4-19， 尺 寸 见 表 4. 4-35。 











图 4.4-19 大 扁 圆 头 半空 心 锦 钉 
表 4.4-35 R 寸 


公称 


3 (3.5) 





(单位 : mm) 





2.56 | 3.06 | 3.58 





2.44 |2.94 | 3.42 





6.49 | 7.49 8.79 

















sg 
I5 
Ey 


2.62 


3.66 





2.44 


3.42 





2,52 


3.46 








2.34 


3.32 





4.29 


5.29 








3.71 


4.71 





R= 


3.6 | 4.7 


5.4 63 


3 


9.1 





/通用 规格 范围 |4 





-14 5-1 














注 : 1. 尽 可 能 不 采 











2. di 栏 内 “黑色 ”适用 了 





括号 内 的 











或 铜 材 制 成 上 


HET, 


6|6 -18 8 ~20 


规格 。 
F 由 钢材 制 成 的 











8 ~24 





10 ~40 











MT, “有 人 色 ”适用 于 由 铝 














3. 公称 长 度 系列 为 : 4 ~ 8mm (1mm 进 级 ) 10 ~ 40mm (2mm 进 


级 ) 。 
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4.4.21 扁平 头 半 空心 钾 钉 (GB/T 875—1986) 
和 遍 平头 半空 心 名 钉 如 图 4. 4-20 所 示 ， 























尺寸 见 表 4. 4-36。 

































































图 4.4-20 ”扁平 头 半 空心 钾 钉 
表 4. 4-36 s (单位 : mm) 
公称 | (1.2) 1.4 | (1.6) 2 2.5 3 
d max 1.26 | 1.46 | 1.66 | 2.06 | 2.56 | 3.06 
min 1.14 | 1.34 | 1.54 | 1.94 | 2.44 | 2.94 
r max 2.4 2.7 3.2 3.74 | 4.74 | 5.74 
: min 2 2.3 2.8 3.26 | 4.26 | 5.26 
max | 0.58 | 0.58 | 0.58 | 068 | 0.68 | 0.88 
i min 0.42 | 0.42 | 0.42 | 0.52 | 0.52 | 0.72 
Pn max | 0.66 | 0.77 | 0.87 | 1.12 | 1.62 | 2.12 
min 0.566 | 0.65 | 0.75 | 0.94 | 1.44 | 1.94 
a max | 0.66 | 0.77 | 0.87 | 1.12 | 1.62 | 2.12 
有 色 
min 0.56 | 0.65 | 0.75 | 0.94 | 1.44 | 1.94 
max 1.44 | 1.64 | 1.84 | 2.24 | 2.74 | 3.24 
min 0.96 | 1.16 | 1.36 | 1.76 | 2.26 | 2.76 
1 商品 规格 范围 1.5~6| 2-7 | 2-8 | 2-13 | 3~15 |3.5~30 
公称 | (3.5) 4 5 6 8 10 
d max | 3.58 | 4.08 | 5.08 | 6.08 8.1 10.1 
min 3.42 | 3.92 | 4.92 | 5.92 7.9 9.9 
max | 6.79 | 7.79 | 9.79 | 11.85 | 15.85 | 19.42 
k min 6.21 | 7.21 | 9.21 | 11.15 | 15.15 | 18.58 
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( 续 ) 
max | 0.88 | 113 | 1.13 | 1.33 | 1.33 | 1.63 
k 
min 0.72 | 0.87 | 0.87 | 1.07 | 1.07 | 1.37 
mn min 2.14 | 2.34 | 3.32 | 3.92 | 4.42 7.4 
Eal 
| max | 2.32 | 2.62 | 3.66 | 4.66 | 6.16 TA 
d, 
" min 2.14 | 2.44 | 3.42 | 4.42 | 5.92 7.4 
有 
mx | 2.32 | 2.52 | 3.46 | 4.16 | 4.66 7.7 








max 3.79 4.29 5.29 6.29 8.35 10.35 





~ 


min 3.21 3.71 4.71 5.71 7.65 9.65 








L 商品 规格 范围 5~36 | 5~40 | 6~50 | 7-50 | 9~50 | 10~50 
注 : 1. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
2. di 栏 内 “黑色 ”适用 于 由 钢材 制 成 的 锦 钉 “有色 ” 适 用 于 由 铝 
或 铜 材 制 成 的 锦 钉 。 
3. 公称 长 度 系列 为 : 1.5 ~4mm (0.5mm 进 级 ) 5 ~20mm (1mm 进 
级 ) 22 ~50mm (2mm 进 级 ) 。 
4.4.22 120" 沉 头 半空 心 钾 钉 (GB/T 874 一 1986 ) 
120" 沉 头 半 空心 锦 钉 如 图 4. 4-21 所 示 ， 尺 寸 见 表 4. 4-37。 



















































































图 4.4-21 120° 0 kE Z OHT 
R 44-37 R s (单位 : mm) 


公称 (1.2) 1.4 (1.6) 2 2 5 3 





d max 1.26 1.46 1.66 2. 06 2.56 3.06 
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( 续 ) 
max 0.66 | 0.77 | 0.87 1.12 1.62 | 2.12 
黑色 
min 0.56 | 0.65 | 0.75 | 0.94 1.44 1.94 
d, 
max 0.66 | 0.77 | 0.87 1.12 1.62 | 2.12 
有 色 
min 0.56 | 0.65 | 0.75 | 0.94 1. 44 1. 94 
max 1.44 1.64 1.84 | 2.24 | 2.74 | 3.24 
t 
min 0. 96 1.16 1.36 1.76 | 2.26 | 2.76 
b max 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 
k= 0.5 0.6 0.7 0.8 0.9 1 
I R w 3046 qu, E 1.5~6| 2-7 2-8 | 2-13 | 3~15 |3.5~30 
公称 (3.5) 4 5 6 8 
d max 3.58 4. 08 5.08 6. 08 8.1 
min 3.42 3.92 4.92 5.92 7.9 
j max 7.08 7. 98 9. 68 11.72 15. 82 
k 
min 6.72 7.62 9.32 11.28 15.38 
max 2.32 2. 62 3.66 4.66 6.16 
黑色 
min 2. 14 2. 44 3. 42 4. 42 5. 92 
d, 
max 2.32 2. 52 3.46 4.16 4.66 
有 色 
min 2. 14 2. 34 3.32 3.92 4.42 
max 3.79 4.29 5.29 6. 29 8.35 
t 
min 3.21 3.71 4.71 5.71 7.65 
b max 0.4 0.4 0.4 0.4 0.4 
k= 1.1 1.2 1.4 1.7 2.3 
L 商品 规格 范围 5 ~36 5~40 6~50 7~50 9~50 
E; 1. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
2. d 栏 内 “黑色 ”适用 于 由 钢材 制 成 的 饮 杀 ， AE EHTA 














3. 公称 长 度 系列 为 :1.5 ~ 4mm (0. 5mm 进 级 ) 、5 ~ 20mm (1mm 进 


级 ) 、22 ~50mm (2mm 


进 级 ) 。 
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4.4.23 空心 钾 钉 (GB/T 876 一 1986) 
空心 饮 钉 如 图 4.4-22 所 示 ， 尺 寸 见 表 4. 4-38, 














图 4.4-22 “E U 3J£T 
表 4.4-38 R 十 (单位 : mm) 
公称 | 1.4 |(1.6)| 2 |25 | 3 |(3.5)| 4 5 6 








d max | 1.53 | 1.73 2.13 |2.63 3.13 |3.65 | 4.15 5.15 6.15 
min | 1.27 | 1.47 | 1.87 |2.37 | 2.87 |3.35 |3.85 |4.85 | 5.85 
max | 2.6 | 2.8 | 3.5 4 5 5.5 6 8 10 
min | 2.35 | 2.55 3.2 | 3.7 | 4.7 | 5.2 | 5.7 | 7.64 | 9.64 
max | 0.5 | 0.5 0.6 |06 0.7 | 0.7 10.82 |1.12 1.12 
min | 0.3 | 0.3 04 | 04 05 |0.5 |0.58 | 0.88 0.88 
d, min 0.8 | 0.9 1.2 | 1.7 2 2.5 | 2.9 4 5 

























































































6 0.2 |0.22 |0.25 |0.25 0.3 | 0.3 |0.35 |0.35 0.35 
2.5 ~ 
7 商品 规格 范围 1.5~5|2~5 12~6|12~8 12~10 ið 3~12|13 ~1514 ~15 
注 : 1. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
2. 公称 长 度 系列 为 : 1.5 ~4mm (0.5mm 进 级 ) 、5 ~ 1Smm (Imm 进 
级 ) 。 


4.4.24 IRET (GB/T 975 一 1986 ) 
管状 锦 钉 如 图 4. 4-23 所 示 ， 尺 寸 见 表 4. 4-39。 














图 4.4-23 ERDI 
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表 4.4-39 尺 s (单位 : mm) 


d 0.7 1 (12)| 1.5 | 1.8 2 2.5 3 4 











p max 2 2.4 | 2.6 | 2.9 | 3.2 | 3.44 4.24 | 4.74 | 5.74 
k 
min 1.6 2 2.2 | 2.5 | 2.8 |2.96 | 3.76 | 4.26 | 5.26 
max |0.28 |0.38 | 0.38 | 0.5 0.5 | 0.6 | 0.6 |0.92 0.92 
k 





min 0. 12 | 0.22 | 0.22 | 0.3 0.3 | 0.4 | 0.4 |0.68 0.68 








ô 0.15 |0.15 10.15 | 0.2 | 0.2 |0.25 10.253 | 05 | 0.5 





RARE | 0.4 | 0.5 | 0.5 | 0.6 0.6 | 0.8 0.8 | 1.5 | 1.5 






























































1.5~|1.5~ 
I 商品 规格 范围 | 1 ~7 |1 ~10 iz is 2 ~16|3~16|4 ~20|5 ~24|6 ~28 
d 5 6 8 10 12 |(14) | 16 20 
max | 7.29 | 8.79 |11.85 |14.35 | 16.35 | 18.35 | 20.42 | 26.42 
dy 
min | 6.71 | 8.21 |11.15 | 13.65 | 15.65 | 17.65 | 19.58 | 25.58 
max | 1.12 |1.12 | 1.65 | 1.65 | 1.65 | 2.15 | 2.15 | 2.65 
k 
min | 0.88 | 0.88 | 1.35 | 1.35 | 1.35 | 1.85 | 1.85 | 2.35 
6 0.5 | 0.5 1 1 1 1.5 | 1.5 1.5 
留 锦 余 量 推荐 | 2.5 | 2.5 | 3.5 | 3.5 4 4 4.5 5 
I 商品 规格 范围 | 8 ~34 |10 ~40|14 ~40|18 ~40|20 ~40|22 ~40|24 ~40| 26 ~40 






































尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
公称 长 度 系列 为 : 1.5 ~4mm (0.5mm 进 级 ) 、5 ~40mm (lmm 进 级 ) 。 
4.4.25 HET 

METUNE] 4. 4-24 所 示 ， 尺 寸 见 表 4. 4-40 ~ K 4. 4-45, 
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表 4.4-40 11 级 封闭 型 平 圆 头 抽 忌 锣 箱 (GB/T 12615. 1 一 2004 ) 
















































































的 尺寸 规格 (单位 : mm) 
公称 3.2 4 4.8 5 6.4 
d | max 3.28 4. 08 4. 88 5.08 6.48 
min 3.05 3.85 4.65 4.85 6.25 
£T IK 
max 6.7 8.4 10.1 10.5 13.4 
dy 
min 5.8 6.9 8.3 8.7 11.6 
k max 1.3 1.7 2 2.1 2.7 
d, max 1.85 2.35 2.77 2.8 3.71 
钉 芯 
p min 23 27 
HETKE LZE |6.5-12.5 8~14.5 | 8.5~21 | 8.5~21 |12.5~21 
注 : 1. 钉 体 材料 为 5056， 钉 芯 材 料 为 10、15、35 、45 。 
2. 公称 长 度 系 列 : 6.5mm, 8mm, 8.5mm, 9.5mm, 11mm, 12.5mm, 
13mm, 14.5mm, 15.5mm, 16mm, 18mm, 21mm, 
表 4.4-41 30 级 封闭 型 平 圆 头 抽 芯 铀 钉 (GB/T 12615. 2 一 2004) 
的 尺寸 规格 (单位 : mm) 
公称 3.2 4 4.8 6. 4 
d max 3.28 4. 08 4. 88 6. 48 
min 3.05 3.85 4.65 6.25 
£T IK 
max 6.7 8.4 10.1 13.4 
dy 
min 5.8 6.9 8.3 11.6 
k max 1.3 1.7 2 sT 
d, max 2 2. 35 2. 95 3.9 
钉 芯 
p min 25 27 
HETKE 1 公称 6~12 6~15 8~15 15 ~21 





注 : 














1. 钉 体 材料 为 08F， 钉 世 材 料 为 10、15、35 、45。 
2. 公称 长 度 系 列 : 6mm, 8mm, 10mm, 12mm, 13mm, 15mm, 


16mm、21mm。 
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表 4.4-42 06 级 封闭 型 平 圆 头 抽 芯 钾 钉 
(GB/T 12615. 3 一 2004) 的 尺寸 规格 
(单位 : mm) 
公称 3.2 4 4.8 6.4 
d max 3.28 4.08 4.88 6. 48 
min 3.05 3.85 4.65 6.25 
钉 体 max 6.7 8.4 10.1 13.4 
` min 5.8 6.9 8.3 11.6 
k max 1.3 iT 2 2.7 
d, max 1.85 2.35 2.77 3.75 
钉 芯 - 
p min 
HETKE /公称 8~11 9.5~12.5 8~18 12.5~18 














WÈ: 1. 钉 体 材料 为 1035， 钉 芯 材 料 为 7A03 5183, 





2. 公称 长 度 系 列 : 8mm, 9.5mm, 11.5mm, 12.5mm, 14.5mm, 18mm, 


表 4.4-43 51 级 封闭 型 平 圆 头 抽 芯 钾 钉 


(GB/T 12615. 4 一 2004) 的 尺寸 规格 


(单位 : mm) 
































公称 3.2 4 4.8 6.4 
d max 3.28 4.08 4.88 6.48 
min 3.05 3.85 4.65 6.25 
钉 体 
max 6.7 8.4 10.1 13.4 
dy 
min 5.8 6.9 8.3 11.6 
k max 1.3 1.7 2 2.9 
d, max 2.15 2.75 3.2 3.9 
钉 芯 
p min 
HETKE 1 公称 6~14 6~16 8 ~20 12 ~20 














注 : 1. 钉 体 材料 为 0Cr18Ni9、1Cr18Ni9， 钉 芯 材 料 为 0Cr18Ni9、2Cr13。 
2. 公称 长 度 系 列 : 6mm, 8mm, 10mm, 12mm, 14mm, 16mm, 20mm, 
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表 4.4-44 11 级 封闭 型 平 圆 头 抽 芯 锣 钉 
(GB/T 12615. 5 一 2004) 的 尺寸 规格 















































(单位 : mm) 
公称 3.2 4 4.8 5 6.4 
d | max 3. 28 4.08 4.88 5.08 6.48 
w min 3.05 3.85 4.65 4.85 6.25 
tre a mat 6.7 8.4 10. 1 10.5 13.4 
min 5.8 6.9 8.3 8.7 11.6 
k max 1.3 1.7 2 2.1 2.7 
| da max 1.85 2.35 2.77 2.8 3.75 
Enë p min 25 27 
HETKEL ZR | 8~12.5 | 8~14.5 | 8.5~21 | 8.5~21 | 12.5~21 


注 : 1. EAEE 5056, ETE 10, 15. 35. 45, 
2. 公称 长 度 系列 : 8mm, 8.5mm, 9.5mm, llmm, 12.5mm, 13mm, 
14. 5mm, 15. 5mm, 16mm, 18mm, 21mm, 
R4445 开口 型 沉 头 和 开口 型 扇 圆 头 抽 芯 钾 钉 的 
(GB/T 12617. 12618—2006) 尺寸 规格 
(单位 : mm) 




















开口 型 平 圆 头 抽 芯 钢 钉 (GB/T 12618) 
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( 续 ) 
公称 3 3.2 4 5 6 
d max 2.93 3.11 3.91 4.91 5.91 
min 3.07 3.29 4.09 5.09 6.09 
P. max 6.24 8.29 9.89 12. 35 
min 5.76 7.71 9.31 11.65 
GB/T12617 12: 1.4 1.6 2 
k max 
GB/T12618 1.4 1.7 2 2.5 
d = 1. 80 2.18 2. 80 3.60 
mes 26 27 31 
R 5 6.8 8.2 9.3 
Da 1+3.4 1+3.5 1+4.0 1+4.5 
L j nn BLR u, FE 7~19 8 ~ 20 9 ~34 10 ~40 
注 : 1. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


1 
2. AKERI 

















4.4.26 ISF] (GB/T 15855 一 1995) 
Tos 86] nm] 4. 4-25 所 示 ， 尺 寸 见 表 4. 4-46, 








H: 6~20mm (lmm 进 级 ) 22 ~40mm (2mm 进 级 ) 。 








Ma Rk (GB/T 15855.1) Yik (GB/T 15855.2) 
图 4.4-25 RET 
表 4.4-46 R + 
公称 3 4 5 (6) 6.4 
d max 2. 94 3.92 4.92 5.92 6.32 
min 3. 06 4.08 5.08 6. 08 6.48 
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( 续 ) 
max 6.24 8.29 9.89 13. 29 
: min 5.76 FT 9.31 12.71 
k 1.4 17 2 3 
d, (2) 1.8 2.18 2.8 3.8 
= 5 6.8 8.7 9.3 
/通用 规格 范围 6~15 6~20 8~32 8~45 
注 : 1. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
2. 公称 长 度 系列 为 : 6 -45mm (lmm 进 级 ) 。 
4.5 焊 钉 
4.5.1 焊 钉 的 品种 、 规 格 及 技术 要 求 ( 见 表 4. 5-1) 
表 4.5-1 焊 钉 的 品种 、 规 格 及 技术 要 求 
序 | 名 称 及 规格 表面 
IJ š 本 将 | Hyh 
号 | 标准 号 = gah O e ATER um 
碳 素 钢 
C max|0.2 
无 头 焊 钉 Si anax|0. 1 不 
i GB/T 3~ | 化 学 _ 经 
10432 一 6mm | 成 分 ?| Mn | ~ 处 
1989 (%) 0.6 理 
P max D. 04 
S max D. 04 
min 400 
max 550 
圆柱 头 焊 钉 不 
2 GB/T H= 6~ min 240 经 
10433 一 22mm 处 
1989 理 
min |14 














D 化 学 成 分 为 质量 分 数 。 
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4.5.2 EKSI (ILK 4.5-2) 
R 4.5-2 ASI (GB/T 10432—1989) 
























































1 m. 
3 | 3~6 
人 
da Ë ) | (í 
d 
: h=1-0.3 
标记 示例 : 
公称 直径 d =4mm 公称 长 度 1= 12mm 的 无 头 焊 钉 的 标记 ， 
焊条 GB/T10432 4x12, 
主要 尺寸 (单位 : mm) 
公称 3 4 5 6 
d min 2. 87 3.85 4.85 5.85 
max 3.13 4.15 5.15 6.15 
d, max 4.65 5.65 6. 68 7. 68 
d, max 0.78 0.78 0. 88 0. 88 
l, max 0. 53 0. 63 0.73 0.88 
h max 1.3 1.3 1.4 1.4 
L 商品 规格 范围 8 ~16 8 ~20 10 ~25 12 ~30 








e 

















注 : 公称 长 度 系 列 为 : 8 ~ 12mm (2mm 进 








位 )、 





16. 20 ~30mm (5mm 进 
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4.5.3 圆柱 头 焊 钉 ( 见 表 4.5-3) 


表 4.5-3 圆柱 头 焊 钉 (GB/T 10433 一 1989 ) 


引 弧 结 





dk 









1 





标记 示例 : 
公称 直径 d=16mm ARKE L = 100mm 的 无 头 焊 钉 的 标记 : 
焊条 GB/T 10433 16x100, 





























主要 尺寸 (单位 : mm) 
公称 6 8 10 13 16 19 22 
d | min 5.76 | 7.71 | 9.71 | 12.65 | 15.65 | 18.58 | 21.58 
max | 6.24 | 8.29 | 10.29 | 13.35 | 16.35 | 19.42 | 22.42 
d, max | 11.35 | 15.35 | 18.35 | 22.42 | 29.42 | 32.5 | 35.5 
k max 5.48 | 7.58 | 7.58 | 10.58 | 10.58 | 12.7 | 12.7 
W. 参考 4 4 4 Š 5 6 6 





I 商品 规格 
范围 





40 ~50 | 40 ~80 40 ~100180 ~ 120 |80 ~ 120 80 ~ 170 |80 ~200 























. W, 为 圆柱 头 焊 钉 的 熔化 长 度 。 


公称 长 度 系 列 为 : 40mm. 50mm, 80mm, 100mm, 120mm, 
150mm, 150mm, 170mm, 200mm, 
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51 螺栓 或 
2002 ) 


sS 童 组 合 件 和 连接 副 


螺钉 和 平 垫 圈 组 合 件 (GB/T 9074. 1 一 


螺栓 或 螺钉 和 平 垫圈 组 合 件 如 图 5.1-1 所 示 ， 代 号 见 表 5. 1-1， 


六 角 头 螺栓 头 下 U 型 沉 割 槽 尺寸 见 表 5. 1-2 ， 螺 栓 或 螺钉 或 过 渡 圆 直 


£ (da) 和 平 垫 












































圈 尺 寸 见 表 5. 1-3。 




















图 5.1-1 螺栓 或 螺钉 和 平 垫圈 组 合 件 
a) 过 渡 圆 直径 da MIT d, b) 螺纹 制 到 垫圈 处 的 螺栓 




















e) 带 光 杆 的 螺栓 d) 可 替代 使 用 的 头 下 U 型 沉 割 模 
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表 5.1-1 组 合 件 中 的 螺栓 或 螺钉 和 垫圈 的 组 合 代 号 

























































































螺栓 或 螺钉 平 垫圈 
标准 号 名 称 代号 | S$ 型 | N 型 | 工 型 
GB/T 5783 六 角 头 螺栓 一 全 螺纹 | Sl 0 1 1 
GB/T5782 六 角 头 螺栓 S2 0 1 1 
GB/T 818 FARSK pa tT S3 0 1 1 
GB/T70. 1 内 六 角 圆 柱头 螺钉 S4 1 1 1 
GB/T67 FERL RET s5 0 1 1 
GB/T 65 覃 圆柱 头 螺钉 S6 1 1 1 
WÈ: 1. 平 垫圈 于 螺钉 和 垫圈 组 合 件 的 标准 号 为 GB/T97. 4 一 2000。 
S 型 (小 系列 ) 、N 型 (标准 系列 ) 和 工 型 (大 系列 ) 平 垫圈 的 代 
号 分 别 为 S、N #l L. 

















2. 表 中 :“0” 表 示 无 此 型 式 ;“1” 表 示 可 选用 的 组 合 件 。 









































表 5.1-2 ”六角 头 螺栓 头 下 U 型 沉 割 槽 "尺寸 
(单位 : mm) 
螺纹 规格 d | M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12 
da | max | 3.6 4.7 5.7 6.8 9.2 11.2 | 13.7 
r | mn | 0.1 0.2 0.2 0.25 0.4 0.6 0.6 
max | 0.2 0.25 | 0.25 0.3 0.4 0.4 0.5 
” [min | 005 | 005 | 0.05 | 0.05 0.1 0.1 0.1 
D 经 供需 双方 协议 ， 六 角 头 下 可 采用 1 WARR, 





表 5.1-3 螺栓 或 螺钉 或 过 渡 圆 直径 (d,, ) 和 平 垫圈 尺寸 


(单位 : mm) 














Eh ao 
IHH Za EIJI d 
螺纹 规 | a al SH N m LH 
格 d | max | max 
hyg |d} max haga |d) max har |d) max 
M2 2P | 2.4 0.6 4.5 0.6 3 0.6 6 
M2.5 |(P—| 2.8 0.6 5 0.6 6 0.6 8 
M3 | 螺 距 )| 3.3 0.6 6 0.6 7 0.8 9 
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( 续 ) 
FRAR 
螺纹 规 | a da SH N N LH 
$k d max | max 
h 公称 d, max h 公称 d, max h 公称 d, max 
(M3.5) 3; 了 7 0.8 7 0.8 8 0.8 11 
M4 4.3 0.8 8 0.8 9 1 12 
M5 2P | 5.2 1 9 1 10 Í 15 
M6 (P—| 6.2 1.6 11 1.6 12 1.6 18 
M8 | 螺 距 )| 8.4 1.6 15. 1.5 16 2 24 
M10 10.2 2 18 2 20 2.5 30 
M12 12.6 2 20 2 24 3 37 
注 : 1. 带 括号 的 规格 尽 可 能 不 采用 。 
2. a 一 从 垫圈 支承 面 到 第 一 扣 完 整 螺纹 始 端的 最 大 距离 ， 当 用 平面 ( 即 用 
未 倒 角 的 环 规 ) 测量 时 ， 垫 圈 应 与 螺钉 支承 面 或 凑 下 圆 角 接触 。 



































3. 有 一 厚度 ，d, 一 外 径 。 
5.2 十 字模 盘 头 螺钉 与 外 锯齿 锁 紧 垫圈 、 弹 簧 垫圈 和 
平 垫圈 组 合 件 ( 见 表 5. 2-1) 


表 5.2-1 十 字 权 盘 头 螺钉 与 外 锯齿 锁 紧 垫圈 、 弹 筑 垫 圈 和 
平 垫圈 组 合 件 ( GB/T 9074. 1 ~ 9074. 4 一 1988 ) 











GB/T 9074.2 
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GB/T 9074.3 













































































GB/T 9074.4 
尺寸 规格 (单位 : mm) 
螺纹 规格 d M3 M4 M5 M6 
a max 1 1.4 1.6 2 
b min 25 38 38 38 
GB/T 9074. 1 
7 9 10 12 
d, 公称 |GB/T 9074. 4 
GB/T 9074. 4 6 8 10 11 
h 公称 0.5 0.8 1 1.6 
d, (AFK) 5.23 6.78 8.75 10.71 
y GB/T 9074. 3 Lë 55 zë i3 
公称 . 本 > k 
HAK | GB/T 9074. 4 
或 = 
GB/T 9074. 2 1.2 1.5 1.8 1.8 
/通用 规格 范围 8 ~30 10 ~40 12 ~45 14 ~50 
全 螺纹 时 最 大 长 度 25 40 
注 : 1. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 

















2. 长 度 系 列 为 8mm、10mm、12mm、 


25mm, 30mm, 35mm, 40mm, 45mm, 50mm, 


(14)mm, 16mm, 20mm, 
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5.3 ”十 字模 小 盘 头 螺钉 和 平 垫 圈 组 合 件 ( 见 表 5. 3-1) 


表 5.3-1 十 字模 小 盘 头 螺钉 和 平 垫 圈 组 合 件 
( GB/T 9074. 5 一 2004) 











全 螺纹 螺钉 和 平 垫圈 组 合 件 带 光 杆 的 螺钉 和 平 垫圈 组 合 件 













































































3 
过 渡 圆 直径 4 s 和 杆 径 ds 
尺寸 规格 (单位 ; mm) 
平 垫圈 尺寸 
螺纹 规 | a? | d, == 
| 小 系列 S 型 | 标准 系列 N 型 | ”大 系列 上 型 
格 d | max | max 
hyg |d} max ha 和 |d) max hs |d) max 
M2 2.4 0.6 4.5 0.6 5 0.6 6 
M2.5 2.8 0.6 5 0.6 6 0.6 8 
M3 2P 3-3 0.6 6 0.6 7 0.8 9 
(M3.5) (P— 37 0.8 7 0. 8 8 0.8 11 
M4 WE 4.3 0.8 8 0.8 9 1 12 
M5 AIE) 5.2 1 9 1 10 1 15 
M6 6.2 1.6 11 1.6 12 1.6 18 
M8 8.4 1.6 15 1.6 16 2 24 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
QD a 一 从 垫圈 支承 面 到 第 一 扣 完 整 螺纹 始 端 的 最 大 距离 ， 当 用 平面 ( 即 
用 未 倒 角 的 环 规 测量 时 ， 垫 圈 应 与 螺钉 支承 面 或 头 下 圆 角 接触 。 












































@ 摘自 GB/97.4 的 尺寸 仅 为 信息 。 
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5.4 +Z hA S R£] E gs e z] 2 E #& [ë] £H £; #E 
( ILÆ 5. 4-1) 


表 5.4-1 十 字模 小 盘 头 螺钉 与 弹簧 垫圈 及 平 垫 圈 组 合 件 
(GB/T 9074 .7 ~ 9074. 8 一 1988 ) 






















































































GB/T 9074.8 
尺寸 规格 (单位 : mm) 
螺纹 规格 d M2. 5 M3 M4 M5 M6 
GB/T 9074.7 | 0.9 
a max 1 1.4 1.6 2 
GB/T 9074.8 | 0.8 
b min 25 25 38 38 38 
d, 公称 GB/T 9074. 8 6 7 9 10 12 
公称 GB/T9074.8 | 0.5 0.5 0.8 1 1.6 
d, (参考 ) 4.34 | 5.23 | 6.78 | 8.75 | 10.71 
五 公称 1.2 1.6 2.2 2.6 3.2 
/ 通用 规格 范围 6~25 | 8~30 |10~35 12-40 |14~50 
全 螺纹 时 最 大 长 度 25 40 














WÈ: 1. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
2. 长 度 系列 为 6mm、8mm、 10mm, 12mm, (14)mm, 16mm, 20mm, 


25mm, 30mm, 35mm, 40mm, 45mm, 50mm, 
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5.5 十 字 权 沉 头 、 半 沉 头 螺钉 与 锥 形 锁 紧 垫圈 组 合 件 
( 见 表 5.5-1) 
表 5. 5-1 十 字 槽 沉 头 、 半 沉 头 螺钉 与 锥 形 锁 紧 垫 圈 组 合 件 
( GB/T 9074. 9 ~ 9074. 10 一 1988 ) 


















































GB/T 9074.10 

尺寸 规格 (单位 : mm) 

螺纹 规格 d M3 M4 M5 M6 M8 

a max 1 1.4 1.6 2 2.5 

b min 25 38 38 38 38 
D= 6 8 9.8 11.8 15.3 

/通用 规格 范围 8 ~30 10 ~35 12 ~40 14 ~50 16 ~60 
全 螺纹 时 最 大 长 度 30 45 
































注 : 1. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
2. 长 度 系列 为 8mm、10mmn、12mmn、(14 ) mm. 16mm, 20mm, 
25mm, 30mm, 35mm, 40mm, 45mm, 50mm, (55)mm, 60mm, 


£ < > 
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5.6 


IF ( 见 表 5. 6-1) 
表 5.6-1 十 字模 凹 穴 六 角 头 螺栓 与 平 垫 圈 、 弹 簧 垫圈 组 合 件 








( GB/T 9074. 11 ~ 9074. 13 一 1988 ) 


十 字 槽 凸 穴 六 角 头 螺栓 与 平 垫圈 、 弹 赞 垫圈 组 合 





































































































b 
GB/T 9074.11 
b 
GB/T 9074.12 
Hyh 
Pe | | N 
3 I 2 
b 
masdi 
GB/T 9074.13 
尺寸 规格 (单位 : mm) 
螺纹 规格 d M4 M5 M6 M8 
a max 1.4 1.6 2 2.5 
b min 38 38 38 38 
d, 公称 9 10 12 16 
有 公称 0.8 1 1.6 1.6 
d (参考 ) 6.78 8.75 10.71 13. 64 
H NEK 22 2.6 3.2 4 
/通用 规格 范围 10 ~35 12 ~40 14 ~50 16 ~60 
注 : 1. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 长 度 等 于 大 于 40mm 时 ， 制 成 全 螺纹 。 





2. 长 度 系 列 为 10mm、12mm、 





(14) mm、16mm、20mm、25mm 、 


30mm, 35mm, 40mm, 45mm, 50mm, (55)mm, 60mm, 
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5.7 ”六角 头 螺栓 与 弹簧 垫圈 、 外 锯齿 锁 紧 垫圈 及 平 垫 
圈 组 合 件 〈 见 表 5.7-1) 


表 5.7-1 六 角 头 螺栓 与 弹簧 垫圈 、 外 锯齿 锁 紧 垫圈 及 
平 垫圈 组 合 件 (GB/T 9074. 14 ~ 9074. 17 一 1988 ) 
























































GB/T 9074.16 GB/T 9074.17 
尺寸 规格 (单位 : mm) 
螺纹 规格 d M3 | M4 | M5 | M6 | M8 | M10 | M12 
a max 1 1.4116 | 2 25| 3 3.5 
GB/T 9074. 17 7 9 10 12 16 | 20 | 24 





d, 公称 








GB/T 9074. 16 6 8 10 11 15 18 — 
h 公称 0.5 | 0.8 1 1.6 | 1.6 2 2.5 





d, (参考 ) 5.23 | 6.78 | 8.75 |10. 71 |13. 64 |16. 59 19.53 





GB/T 9074. 15 
有 公称 | GB/T 9074. 17 





GB/T 9074. 16 1.2 | 1.5 | 1.8 | 1.8 2.4 3 = 














GB/T 9074. 15 16~ |20~ |25~ |30~ 
1 通用 规 | GB/T 9074.16 | 8~ |10~ |12~ | 50 | 65 | 80 | 100 
格 范围 30 | 35 | 40 |20~ 125~ |30~ |35~ 


GB/T 9074. 17 50 65 80 100 















































注 : 1. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 

2. 长 度 系列 为 8mm, 10mm, 12mm, 16mm, 20mm, 25mm, 30mm. 
35mm, 40mm, 45mm, 50mm, (55) mm, 60mm. (65) mm. 
70mm, 80mm, 90mm, 100mm, 
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5.8 自 攻 螺 钉 和 和平 垫圈 组 合 件 (GB/T 9074. 18 一 2002 ) 


自 攻 螺 钉 和 平 垫圈 组 合 件 如 图 5.8-1 所 示 ， 自 攻 螺 钉 和 垫圈 代号 
见 表 5.8-1， 自 攻 螺 钉 和 平 垫圈 的 代号 见 表 5. 8-2。 
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M`Eym ak 3k A BORET 杆 径 (ds) 
图 5.8-1 自 攻 螺钉 和 平 垫圈 组 合 件 
表 5. 8-1 组 合 件 中 的 自 攻 螺钉 和 垫圈 代号 









































GB/T5285—1985 六 角 头 自 攻 螺钉 S1 
GB/T 845—1985 十 字 槽 盘 头 自 攻 螺 钉 S2 
GB/T 5282—1985 FHEAE H KORET s3 
平 垫圈 于 自 攻 螺钉 和 垫 | 标准 系列 N 

GB/T 897. 5 一 2002 
圈 组 合 件 大 系列 L 





























组 合 件 中 自 攻 螺钉 的 尺寸 ， 除 组 装 垫圈 的 部 位 应 按 下 列 要 求 外 ， 
其 余部 分 应 符合 相应 的 产品 国家 标准 的 规定 : 

1) 螺钉 应 有 直径 为 d. 的 细 杆 ， 垫 圈 的 直径 应 符合 GB/T 97.5 
以 便 能 自由 转动 ; 

2) 从 支承 面 到 第 一 扣 完 整 螺 纹 的 始 端 ， 应 加 大 到 可 容纳 GB/T 
97.5 垫圈 的 最 大 厚度 ; 
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3) 过 渡 圆 直 径 4.， 应 小 于 相应 产品 国家 标准 的 规定 值 ， 其 减 小 
量 为 公称 直径 与 银 压 螺纹 毛坯 直径 的 差 值 。 
表 5$.8-2 自 攻 螺 钉 和 平 垫 圈 有 关 尺 十 



































(单位 : mm) 
平 垫圈 尺寸 (GB/T 97.5) 

BOUK a® d, 标准 系列 (N 型 ) 大 系列 ( 工 型 ) 
max max h d, h d, 
公称 max 公称 max 

ST2.2 0.8 2.1 1 5 1 7 
ST2. 9 1.1 2.8 1 7 1 9 
ST3. 5 1.3 3.3 1 8 1 11 
ST4. 2 1.4 4.03 1 9 1 12 
ST4.8 1.6 4.54 1 10 1.6 15 
ST5.5 1.8 5.22 1.6 12 1.6 15 
ST6.3 1.8 5.93 1.6 14 1.6 18 
ST8 2.1 7.76 1.6 16 2 24 
ST9. 5 2.1 7.56 2 20 2.5 30 
































D ”尺寸 4 在 垫圈 与 螺钉 支承 面 或 头 下 同 角 接触 后 进行 测量 。 
5.9 十 字 槽 症 穴 六 角 头 自 攻 螺 条 和 平 垫圈 组 合 件 (IL 
表 5. 9-1) 


表 5.9-1 十 字 槽 止 穴 六 角 头 自 攻 螺钉 和 平 垫圈 组 合 件 
( GB/T 9074. 20—2004) 














过 渡 圆 直径 d, 和 杆 径 d, 
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( 续 ) 
尺寸 规格 (单位 : mm) 
平 垫圈 尺寸 9 
| a2 d, 标准 系列 (N 型 ) KAFIL 型 ) 
螺纹 规格 
max max h d, h d, 
公称 max 公称 max 
ST2.9 直流 2.8 1 T 1 9 
S3 La 3.3 1 8 1 11 
ST4. 2 1.4 4.03 1 9 1 12 
ST4. 8 1.6 4.54 1 10 1.6 15 
ST6.3 1.8 5.93 1.6 14 1.6 18 
ST8 2. | 7.76 6 16 2 24 
@ WA GB/T 97.5 的 尺寸 仅 为 信息 。 
@ 尺寸 c， 在 垫圈 与 螺钉 支承 面 或 头 下 圆 角 接触 后 进行 测量 。 








5.10 ”螺钉 和 垫圈 组 合 件 用 平 垫圈 (ILK 5. 10-1 ) 
表 5.10-1 螺钉 和 执 圈 组 合 件 用 平 垫 圈 (GB/T 97. 4 一 2002 ) 





























尺寸 规格 (单位 : mm) 
H a, IME d, EE h 
公称 规格 | 公称 公称 | |, f 
kan eka kos k. 
S 型 垫圈 (小 系列 ) 

2 1.75 1.85 4.5 4.2 0.6 0.65 0.55 
25 2. 25 2. 35 5 4.7 0.6 0.65 0.55 

3 2. 75 2.85 6 5.7 0.6 0.65 0.55 
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( 续 ) 
内 径 d, 外 径 d, ERE h 
公称 规格 | 公称 公称 
(min) J (max) Gi ae D aii 
S 型 垫圈 (小 系列 ) 
3.5 3.2 | 3.32 7 6.64 | 0.8 | 0.85 | 0.75 
4 3.8 | 3.72 8 7.64 | 0.8 | 0.85 | 0.75 
5 4.55 | 4.67 9 8.64 1 1.06 | 0.94 
6 5.5 | 5.62 1 10.57 | 1.6 1.68 | 1.52 
8 7.4 | 7.55 15 14.57 | 1.6 1.68 | 1.52 
10 9.3 | 9.52 18 17. 57 2 2.69 | 1.91 
12 11 11.27 | 20 19. 48 2 2.69 | 1.91 
N 型 垫圈 ( 标准 系列 ) 
2 1.75 | 1.85 5 4.7 0.6 | 0.65 | 0.55 
2.5 225 | 235 6 5. 4 0.6 | 0.65 | 0.55 
3 2.75 | 2.85 7 6.64 | 0.6 0.5 | 0.55 
3.5 3.2 | 3.32 8 7.64 | 0.8 | 0.85 | 0.75 
4 3.6 | 3.72 9 864 | 08 | 0.85 | 0.75 
5 4.55 | 4.67 10 9.64 1 1.06 | 0.94 
6 5.5 | 5.62 12 11.57 | 1.6 1.58 | 1.52 
8 7.4 | 7.55 16 15.57 | 1.6 1.68 | 1.52 
10 93 | 9.52 20 19. 48 2 2.09 | 1.91 
12 11 11.27 | 24 2348 | 2.5 2.6 2.4 
L 型 垫圈 ( 大 系列 ) 

2 1.75 | 1.85 6 5.7 0.6 | 0.65 | 0.55 
2.5 2.25 | 2.35 8 7.64 | 0.6 | 0.65 | 0.55 
3 2.75 | 2.85 9 864 | 08 | 0.85 | 0.75 
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( 续 ) 
内 径 d, 外 径 d, 厚度 
公称 规格 | 公称 公称 
Triin) max (as) min 公称 max min 
工 型 垫圈 (大 系列 ) 
3.5 3: 2. 3.32 11 10. 57 0.8 0.85 0.75 
4 3.6 3.72. 12 11.57 1 1.06 0.94 
5 4.55 4.67 15 14. 57 1 1.06 0.94 
6 5.5 5.62 18 17:37 1.6 1.68 1.52 
8 7.4 7.55 24 23. 48 2 2. 09 1.91 
10 9.3 9.52 30 29. 48 2.5 2.6 2.4 
注 : 垫圈 的 公称 规格 相当 于 螺钉 的 螺纹 大 径 doo 
5.11 组 合 件 用 弹簧 垫圈 (GB/T 9074. 26 一 1988 ) 
组 合 件 用 弹簧 垫圈 如 图 5. 11-1 所 示 ， 尺 寸 规格 见 表 5.11-1, JE 
量 见 表 5. 11-2。 


























图 5.11-1 组 合 件 用 弹簧 垫圈 


表 5.11-1 尺寸 规格 (单位 : mm) 


规格 (螺纹 大 径 ) 25 3 4 5 6 8 10 12 





d, max 2.34 2.83 |3.78 4.75 |5.71 | 7.64 |9.59 11.53 





























S 公称 06 |0.8 111113 |16 2 2.5 3 
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( 续 ) 
b 公称 1 1.2 | 1.5 2 2.5 3 3.5 4 
五 公称 1.2 | 1.6 | 2.2 | 2.6 | 3.2 4 5 6 
mS 0.30 | 0.40 | 0.55 0.65 | 0. 80 1 1:25: | 1.50 
d, 参考 4.34 5.23 | 6.78 | 8.75 |10.71 |13. 64 |16. 59 19.53 


表 5.11-2 ”组合 件 用 弹簧 执 圈 的 质量 
每 1000 件 钢 制品 的 大 约 质 量 








规格 /mm 2.5 3 4 5 6 8 10 12 


质量 /kg 0.02 | 0.04 | 0.08 0.16 |0.31 10.61 | 1.11 | 1.81 
5.12 组 合 件 用 外 锯齿 锁 紧 垫圈 和 锥 形 锁 紧 垫圈 
( GB/T 9074. 27 9074. 28—1988 ) 


组 合 件 用 外 锯齿 锁 紧 垫圈 和 锥 形 锁 紧 垫圈 如 图 5.12-1 所 示 ， 尺 
寸 规 格 见 表 5. 12-1 ， 质 量 见 表 5. 12-2 和 表 5. 12-3。 
































90° 





H=3S 
图 5.12-1 组 合 件 用 外 锯齿 锁 紧 垫圈 和 锥 形 锁 紧 垫圈 








表 5.12-1 尺寸 规格 (单位 : mm) 











规格 ( 螺纹 规格 ) 3 4 5 6 8 10 | 12 
d, max 2.83 | 3.78 4.75 | 5.71 | 7.64 | 9.59 11.53 

1 GB/T 9074. 27 6 8 10 | 11 | 15 | 18 |20.5 
i GB/T 9074. 28 6 8 |9.8 |11.8115.3| 一 | 一 
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( 续 ) 
规格 ( 螺纹 规格 ) 3 4 5 6 8 10 | 12 
S 04 |05 |06 106/08] 1 1 
齿 数 GB/T 9074. 27 9 11 | 11 |12 |14 | 16 |16 
min GB/T 9074. 28 6 8 8 10 | 10 | 一 | 一 
表 5.12-2 组合 件 用 外 锯齿 锁 紧 垫圈 的 质量 
每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 质量 
规格 /mm 3 4 5 6 8 10 12 
质量 /kg 0.06 0.14 | 0.26 0.3 | 0.77 | 1.35 1. 67 
表 5.12-3 ”组合 件 用 锥 形 锁 紧 执 圈 的 质量 
每 1000 件 钢 制 品 的 大 约 质量 
规格 /mm 3 4 5 6 8 
质量 /kg 0.03 0.08 0.15 0.24 0.52 














5.13 ” 自 攻 螺钉 和 垫圈 组 合 件 用 平 垫圈 (ILK S5. 13-1) 


自 攻 螺钉 和 垫圈 组 合 件 用 平 垫圈 
(GB/T 97. 5 一 2002 ) 


表 $. 13-1 



































d2 
尺 才 规格 (单位 : mm) 
内 径 d, 5 d, JERE h 
公称 规格 | 公称 公称 
max min 公称 max min 
(min) (max) 
N 型 垫圈 (标准 系列 ) 
212, 1.9 2 5 4. 82 1 1. 06 0. 94 
2.9 2.5 2.6 7 6.64 1 1.06 0.94 
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( 续 ) 
内 径 d, AMZ a, EJE h 
公称 规格 | 公称 公称 
| min 公称 max min 
N 型 垫圈 ( 标准 系列 ) 
3.5 3 3.1 8 7.64 1 1.06 | 0.94 
4.2 3.55 | 3.67 9 8.64 1 1.06 | 0.94 
4.8 4 4.12 10 9. 64 1 1.06 | 0.94 
5.5 4.7 4. 82 12 11.57 | 1.6 1.68 | 1.52 
6.3 5.4 5. 52 14 13.57 | 1.6 1.58 | 1.52 
8 7.15 7.3 16 1.57 1.6 1.68 | 1.52 
9.5 8.8 8.95 20 19. 48 2 2.09 | 1.91 
L 型 垫圈 ( 大 系列 ) 

232 1.9 2 7 6. 64 1 1.06 | 0.94 
2.9 2.5 2.6 9 8.64 1 1.06 | 0.94 
3.5 3 3.1 11 10. 57 1 1.06 | 0.94 
4.2 3.55 | 3.67 12 11.57 1 1.06 | 0.94 
4.8 4 4.12 15 14.57 | 1.6 1.68 | 1.52 
5.5 4.7 4. 82 15 14.57 | 1.6 1.68 | 1.52 
6.3 5.4 5,52 18 17.57 | 1.6 1.68 | 1.52 
8 7.15 7.3 24 23. 48 2 2.09 | 1.91 
9.5 8.8 8.95 30 29.48 | 2.5 2.59 | 2.41 























注 : 垫圈 的 公称 规格 相当 于 自 攻 螺纹 的 螺纹 大 径 do, 
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61 紧 固 件 加 工 刀 有 具 


6.1.1 机 用 和 手 用 丝锥 

为 了 将 组 成 机 器 的 各 种 零 部 件 进行 相应 的 安装 、 调 整 、 维 修 和 
运输 ， 必 须 将 许多 零 部 件 通 过 一 定 的 方式 来 连接 ， 其 中 较 常 用 的 连 
接 方式 就 是 紧 固 件 连 接 ， 紧 固件 的 质量 对 机 器 的 整体 性 能 有 着 至 关 

















重要 的 作用 。 随 着 科技 的 快速 发 













































































展 ， 高 强度 螺栓 的 应 用 越 来 越 ) 


























泛 ， 它 是 继 锦 接 、 焊 接 之 后 应 用 的 一 种 新 型 钢 结构 连接 形式 ， 具 有 
施工 安装 迅速 、 连 接 安全 可 靠 等 优点 ， 特 别 适 用 于 承受 动力 载荷 的 





重型 结构 的 机 械 上 。 目 前 国 多 











REE 











泛 。 丝 锥 是 用 来 力 


一 



























































已 广泛 用 于 桥梁 、 起 重 机 、 飞 机 等 设 











丝锥 是 加 工 各 种 中 、 小 尺寸 内 螺纹 的 刀具 ， 它 结构 简单 ， 使 用 方 
便 ， 既 可 手工 操作 ， 也 可 以 在 机 床上 工作 ,在 生产 中 应 用 得 非常 广 








备 的 主要 受 力 构件 的 连接 。 当 有 防腐 蚀 或 导电 等 要 求 时 ， 可 采用 铀 
或 其 他 非 铁 材料 做 螺纹 紧 固 件 ， 近 年 来 还 发 展 了 高 强度 塑料 螺栓 和 


















































工 螺母 或 其 他 机 件 上 的 普通 内 螺纹 〈 即 攻 螺 纹 ) 
的 ， 其 中 机 用 丝锥 通常 是 指 高 速 钢 磨牙 丝锥 ， 适 用 于 在 机 床上 攻 丝 ; 





手 用 丝锥 是 指 碳 素 工具 钢 或 合金 工具 钢 滚 牙 〈 或 切 牙 ) 丝锥 ,适用 
尺寸 的 内 螺纹 来 说 ， 丝 锥 几乎 是 唯一 的 加 工 思 


于 手工 攻 螺 纹 。 对 于 小 





























具 。 丝 锥 的 种 类 主要 有 
a 

















: 手 用 丝锥 、 机 
































丝锥 、 螺 母 丝锥 、 挤 压 丝 狼 





短 柄 机 用 丝锥 (高 性 能 级 和 普通 级 ) 和 手 用 丝锥 具有 不 同 的 型 
w, RF, 可 以 加 工 粗 牙 、 细 牙 螺 纹 。 

1. 粗 短 柄 机 用 和 手 用 丝锥 (GB/T 3464. 3 一 2007) 

粗 短 柄 机 用 和 手 用 丝锥 如 图 6. 1-1 所 示 ， 尺 寸 见 表 6. 1-1 和 表 





























6. 1-2, 


: 934 . 
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0 
图 6.1-1 粗 短 柄 机 用 和 手 用 丝锥 
表 6.1-1 粗 牙 普通 螺纹 丝锥 尺寸 (单位 : mm) 
公称 直径 | 螺 距 方 头 
e s a. UQ | ü 
d P n L 
M1 1 
M1. 1 1.1 0.25 3.5 10 
28 
M1.2 1,2 
M1. 4 1.4 0.3 2.5 7 12 2 4 
M1. 6 1.6 
0.35 32 13 
M1. 8 1.8 8 
M2 2 0.4 13.5 
M2. 2 22 36 
0.45 2.8 95 15.5 2.24 5 
M2. 5 2.5 
R 6.1-2 细 牙 普通 螺纹 丝锥 尺寸 (单位 : mm) 
公称 直径 | 螺 距 方 头 
代号 | 4 4 i 
d P a L 
M1 x0.2 1 
M1.1x0.2 1. 5.5 10 
0.2 2.5 28 2 4 
M1.2 x0.2 1.2 
M1.4 x0.2 1.4 7 12 
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( 续 ) 
公称 直径 | MAM F3 
代号 公称 直径 | 螺 距 ] ' l, J 
d P a l, 
M1.6 x0.2 1.6 
0.2 32 tà 
M1.8 x0.2 1.8 2.5 8 2 4 
M2 x0. 25 2 13,5 
0.25 
M2. 2 x 0.25 2.2 36 
2.8 9.5 15.5 2.24 Š 
M2. 5 x0. 35 2.5 0.35 
2. 粗 柄 带 颈 短 柄 机 用 和 手 用 丝锥 (GB/T 3464. 3—2007) 
粗 柄 人 带 颈 短 柄 机 用 和 手 用 丝锥 如 图 6. 1-2 所 示 ， 尺 寸 见 表 6. 1-3 
和 表 6. 14。 
| 4 一 4 
了 
~ < 
下 0 














图 6.12 粗 柄 带 颈 短 柄 机 用 和 和 手 用 丝锥 
表 6.1-3 粗 牙 普通 螺纹 丝锥 尺寸 〈 单 位 : mm) 





















































公称 直径 | 螺 距 d, 方 头 
代号 | 一” da | í L| h 
d P min a L, 
M3 3 0.5 3.15 11 2. 12 18 2.5 
40 5 
M3.5 3. (0.6) 3.55 2.5 20 2.8 
M4 4 0.7 4 13 2.8 3.15 
45 21 6 
M4. 5 4.5 (0.75) | 4.5 3.15 3.55 
M5 5 0.8 Š 16 50 3:55 25 4 7 
M6 6 6.3 4.5 5 
1 19 55 30 8 
M7 7 Tol 5.3 5.6 































































































` 936 : 新 编 实用 紧 固 件 手 册 
( 续 ) 
公称 直径 | BRE d, 方 头 
代号 | 人 KAE AE RETTE 
d P min a L 
M8 8 8 6 35 6.3 9 
1.25 22 65 
M9 9 9 7.1 36 7.1 10 
M10 10 13 10 24 70 7.5 39 8 11 
注 : 1. 括号 内 的 尺寸 尽 可 能 不 用 




















2. 允许 无 空 刀 模 ， 无 空 刀 槽 时 螺纹 部 分 长 度 尺寸 应 为 1+ (1 -1)/2。 


表 6.1-4 细 牙 普通 螺纹 丝锥 尺寸 (单位 : mm) 










































































公称 直径 | 螺 距 d, 方 头 
代号 E d | LIL l 
d P min a L 
M3 x0.35 3 3.15 | 11 212 | 18 | 2.5 
0.35 40 5 
M3.5 x0.35| 3.5 3.55 2.5 | 20 |28 
M4 x0.5 4 4 j3 2.8 3.15 
45 21 6 
M4.5x0.5| 4.5 4.5 3.15 3.55 
M5 x0. 5 5 0.5 | 5 16 3.55 | 25 4 3 
M5.5x0.5| 5.5 5.6 | 17 4 26 | 4.5 
M6 x0. 5 50 
— —— 6 6.3 4.5 5 
M6 x0. 75 30 8 
0.75 
M7 x0. 75 7 7.1 | 19 5.3 5.6 
M8 x0.5 0.5 
de 32 
M8 x0.75 8 0.75 | 8 6 6.3 | 9 
M8x1 1 22 | 60 35 
M9 x0.75 0.75 19 33 
— 9 9 7i 7.1 | 10 
M9 x1 1 22 36 
M10 x0. 75 0.75 20 35 
M10 x1 10 1 10 65 |7.5 8 11 
— | 24 39 
M10 x1.25 1.25 





























注 : 允许 无 空 刀 槽 ， 无 空 刀 槽 时 螺纹 部 分 长 度 太 寸 应 为 1+ (1 -1)/2。 
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3. 细 短 柄 机 用 和 手 用 丝锥 (GB/T 3464. 3 一 2007 ) 
细 短 柄 机 用 和 手 用 丝锥 如 图 6. 1-3 所 示 ， 尺 寸 见 表 6.1-5 和 表 
6. 1-6。 











































































































"° 
图 6.1-3 细 短 柄 机 用 和 手 用 丝锥 
表 6.1-5 粗 牙 普通 螺纹 丝锥 尺寸 (单位 : mm) 
公称 直径 | WIE 方 头 
代号 |" d, ! L 
d P P L 
M3 3 0.5 2. 24 11 1.8 
40 4 
M3. 5 35 (0.6) 2.5 2 
M4 4 0.7 3.15 13 2.5 
45 3 
M4. 5 4.5 (0.75) 3.55 2.8 
M5 5 0.8 4 16 50 3.15 
6 
M6 6 P 5 3, 55 
Í 19 55 
M7 (1) 5.6 4.5 7 
M8 8 6.3 S 
1.25 22 65 8 
M9 (9) FA 5.6 
M10 10 24 
1.3 8 70 6.3 9 
M11 (11) 25 
M12 12 L7 9 29 80 Ti 10 











































































































































































































. 938 ` 新 编 实 用 紧 固 件 手 册 
( 续 ) 
公称 直径 | 螺 距 方 头 
pa AMEE] > d, ! L 
d P F L 
M14 El TL 2 30 9 12 
2 90 
M16 16 12.5 32 10 13 
M18 18 
14 37 100 11.2 14 
M20 20 2.5 
M22 22 16 38 110 12.5 16 
M24 24 18 14 18 
3 45 120 
M27 27 
20 16 20 
M30 30 48 
S, 5 130 
M33 33 22.4 51 18 22 
M36 36 25 57 20 24 
4 145 
M39 39 
28 60 22.4 26 
M42 42 
4.5 160 
M45 45 
1⁄5 67 25 28 
M48 48 
5 175 
M52 52 35.5 70 26 31 
注 : 括号 内 尺寸 尽 可 能 不 
表 6.1-6 细 牙 普通 螺纹 丝锥 尺寸 (单位 : mm) 
公称 直径 | 螺 距 方 头 
代号 — d, 1 L 
d P à L 
M3 x0. 35 3 2. 24 11 1.8 
0.35 40 4 
M3. 5 x0. 35 3.5 2.5 2 
M4 x 0. 5 4 3. 15 13 AS 
0.5 45 5 
M4. 5 x0. 5 4.5 3.55 2.8 













































































































































































第 6 章 紧 固件 加 工 与 测量 939 
( 续 ) 
公称 直径 | IRE 方 头 
s y d, 1 L 
d P s n 
M5 x0.5 5 16 
0.5 4 3.15 
M5.5x0.5| (5.5) 17 6 
50 
M6x0.75 | 6 4.5 3.55 
M7x0.75 | (7) | 0.75 5.6 19 4.5 7 
M8 x0. 75 
— H sg 6.3 5 
M8 x1 1 22 
60 8 
M9 x0.75 0.75 19 
一 一 (9 7.1 5.6 
M9 x1 1 22 
M10 x0.75 0.75 20 
M10 x1 10 1 
— 24 
M10 x1.25 1.25 8 65 | 6.3 9 
M11 x0.75 0.75 
一 | (1) 
Mllx1 ] 22 
MI2 x1 1 
MI2 x1.25| 12 125 | 9 7.1 10 
— 29 
M12 x1.5 1.5 
MI4 x1 1 22 70 
MI4x1.25| 14 1.25 
— 11.2 9 12 
M14 x1.5 30 
1.5 
MIS x1.5 | (15) 
MI6 x1 22 
-一 下 46 
M16 x1.5 12.5 80 10 13 
1.5 32 
M17x1.5 | (17) 
MI8 x1 18 1 14 22 9 | 12 | 14 





















































































































































. 940 . 新 编 实 用 紧 固件 手册 
( 续 ) 
公称 直径 | 螺 距 方 头 
1 d, 1 L 
d P ñF L 
M18 x1.5 1.5 
— 18 37 
M18 x2 2 
M20 x1 1 14 22 11.2 14 
M20 x1.5 20 t5 
一 一 一 一 一 37 90 
M20 x2 2 
M22 x1 1 24 
M22 x1.5 22 1.5 16 12.5 16 
— 38 
M22 x2 2 
M24 x1 1 24 
M24 x1.5 24 1.5 
M24 x2 2 
18 45 14 18 
M25 x 1.5 1.5 
— J 25 
M25 x2 2 95 
M26 x 1. 5 26 1.5 35 
M27 x1 1 25 
M27 x1.5 27 1.5 
— 37 
M27 x2 2 
M28 x1 1 25 
M28 x1.5 | (28) 1.5 
— 20 37 16 20 
M28 x2 2 
M30 x1 1 25 105 
M30 x1.5 1:5 
= 30 37 
M30 x2 2 
M30 x3 3 48 



































































































































第 6 章 紧 固 件 加 工 与 测量 941 
( 续 ) 
公称 直径 | 螺 距 
0 d, 1 L 
d P a L 
M32 x1.5 1.5 
—— (32) 
M32 x2 2 
IF 
M33 x1.5 1:5 22.4 115 18 22 
M33 x2 33 2 
M33 x3 3 51 
M35 x1.5 (35) 
1.5 
M36 x1.5 39 
—— 25 125 20 24 
M36 x2 36 2 
M36 x3 3 57 
M38 x 1.5 38 
1.5 
M39 x 1.5 39 
M39 x2 39 2 
M39 x3 3 60 
M40 x 1. 5 1.5 
一 一 一 一 39 
M40 x2 (40) 2 28 130 22.4 26 
M40 x3 3 60 
M42 x 1. 5 1.5 
-— 39 
M42 x2 2 
42 
M42 x3 3 
60 
M42 x4 (4) 
M45 x 1. 5 1.5 
一 一 一 一 一 一 45 
M45 x2 2 
45 31.5 140 25 28 
M45 x3 3 
67 
M45 x4 (4) 





“ 942 - 新 编 实 用 紧 固件 手册 
















































































( 续 ) 
公称 直径 | 螺 距 方 头 
po AMEE] m d, l L 
d P ä b 
M48 x1.5 1.5 
ie — 45 
M48 x2 2 
一 48 
M48 x3 3 
一 一 一 一 67 
M48 x4 (4) | 31.5 25 28 
M50 x1.5 1:5 
= 45 
M50 x2 (50) 2 150 
M50 x3 3 67 
M52 x1.5 1:5 
— 45 
M52 x2 2 
— 52 35.5 28 31 
M52 x3 3 
— 70 
M52 x4 4 
标记 示例 : 


Q@ 右 螺纹 的 粗 牙 普通 螺纹 ， 直 径 10mm， 螺 距 1.5mm, H1 公差 
W, AUE EHE) 高 性 能 短 柄 机 用 丝锥 : 

短 柄 机 用 丝锥 W (JX) G M10-H1 GB/T 3464. 3 一 2007。 

@) 右 螺纹 的 细 牙 普通 螺纹 ， 直 径 10mm， 螺 距 1.25mm, H4 公差 
带 ， 单 支 中 锥 短 柄 手 用 丝锥 : 

短 柄 手 用 丝锥 M10 x1.25 GB/T 3464. 3 一 2007。 

@ 右 螺纹 的 粗 牙 普通 螺纹 ， 直 径 12mm， 螺 距 1. 75mm，H2 公差 
带 ， 两 支 ( 初 锥 和 底 锥 ) 一 组 普通 级 等 径 短 柄 机 用 丝锥 : 

得 柄 机 用 丝锥 初 底 M12-H2 GB/T 3464. 3 一 2007 。 

@ 左 螺纹 ( 左 螺纹 代号 LH) 的 粗 牙 普通 螺纹 ， 直 径 27mm， 螺 
IE 3mm, H3 公差 带 ， 三 支 一 组 普通 级 不 等 径 短 柄 机 用 丝锥 : 

短 柄 机 用 丝锥 (不 等 径 ) 3-M27LH-H3 GB/T 3464. 3 一 2007。 

注 : 直径 3 ~ 10mm 的 丝锥 ， 有 和 粗 柄 和 细 柄 两 种 结构 同时 并 存 。 
在 需要 明确 指定 柄 部 结构 的 场合 ， 丝 锥 名 称 前 应 加 “ 粗 柄 ”或 “ 细 
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柄 ”字样 。 


4. 单 支 和 成 组 丝锥 ( 见 表 6. 1-7) 






































表 6.1-7 单 支 和 成 组 丝锥 (GB/T 3464. 3 一 2007 ) 
适用 切削 | 切削 锥 
分 类 范围 | 名 称 | 锥 长 度 图 示 
/mm K, A 
初 锥 |4"30'| 8 F €= a 
单 支 和 成 组 
<2.5 : |8°30'| 4 == — 
(等 径 ) 丝锥 家 
底 锥 | 17° | 237 =#= 号 
第 一 
| 6° | 6 == OST 
粗 锥 a 
成 组 wam 
(不 等 径 ) |P>2.5 | J830] 42 e= T 
ni 粗 锥 
精 能 | s 2 于 & B 
注 : 1. 螺 距 P<2. 5mm 丝锥 ， 优 先 按 中 锥 单 支 生 产 供应 。 当 使 用 需要 时 
亦 可 按 成 组 不 等 径 丝锥 供应 。 
2. 成 组 丝锥 每 组 支 数 ， 按 使 用 需要 ， 由 制造 厂 自行 决定 。 
3. 成 组 不 等 径 丝锥 ， 在 第 一 、 第 二 粗 锥 柄 部 应 分 别 切 制 1 条 、2 I] 
环 或 以 顺序 号 工 、I 标 志 。 


















































6.1.2 长 柄 机 用 丝锥 


长 柄 机 上 





















































细 长 柄 机 用 丝锥 两 种 。 细 长 柄 机 用 丝锥 主要 包括 IS 


ISO 英制 螺纹 丝锥 。 国 




















日 丝锥 根据 丝锥 柄 部 的 粗细 不 同 可 分 为 粗 长 柄 机 用 丝锥 和 





O 米 制 螺 纹 丝 锥 和 


家 标准 规定 了 公称 直径 为 M3 至 M24、1/8in 至 














lin 细 柄 丝锥 的 型 号 及 尺寸 。 其 适用 于 加 工 ISO i 


和 ISO 英制 “统一 制 粗 牙 ” 


(UNC) 系列 和 “统一 制 细 牙 ” 








出 细 牙 和 粗 牙 螺纹 
(UNF) 








- 944 : 新 编 实 用 紧 固 件 手册 











系列 ， 不 推荐 适用 于 “英国 标准 惠氏 螺纹 ” “英国 标准 细 牙 螺纹 ”及 
“英国 协会 螺纹 ”。 粗 长 柄 机 用 丝锥 在 国家 标准 GB/T 20326 一 2006 中 
对 于 公称 直径 在 M3 ~ M10 的 粗 柄 带 贷 丝锥 的 规定 是 对 于 GB/T 
3464. 2 中 细 柄 丝锥 的 有 效 补 充 。 















































1. ISO 米 制 螺纹 丝锥 ( 见 表 6. 1-8) 
表 6.1-8 ISO 米 制 螺 纹 丝锥 (GB/T 3464. 2 一 2003 ) 











































































































> =) H 一 人 
Së d, L L 
直径 a L 
粗 牙 细 牙 粗 牙 | 细 牙 | h9 | max | hl6 al a 
d h11® | +0.8 
M3 M3 x0. 35 3 0.5 2.24 11 66 1.8 
0.35 4 
M3.5 |M3.5x0.35 | 3.5 0.6 2.5 68 2 
M4 M4 x0. 5 4 0.7 3.15 13 2.3 
73 5 
M4. 5 M4.5x0.5 | 4.5 0.75 3.55 2.8 
0.5 
M5 M5 x0. 5 5 0.8 16 79 
4 3.15 
一 M5.5x0.5 | 5.5 — 17 84 6 
M6 M6 x 0. 75 6 4. 50 3.55 
1 0.75 19 89 
M7 M7 x0. 75 7 5.60 4.5 7 
M8 M8 x1 8 6. 30 5.0 
1.25 22 97 8 
M9 M9 x1 9 1 7.1 5.6 
M10 x1 
M10 10 ls 8 24 108 6.3 9 
M10 x1.25 1. 25 




































































































































































第 6 章 紧 固 件 加 工 与 测量 945 . 
( 续 ) 
> [= J Fy 
+, d, l L 
= 网 H12 n. D a L 
粗 牙 WF HF | 细 牙 | h9Y | max | hl6 3 . 
d hll2 | +0.8 
M11 E l | 15 | 一 8 25 | 115 | 6.3 9 
M12 x1. 25 1. 25 
M12 12 | 1.75 9 29 | 119 |17.1 | 10 
M12 x1.5 1.5 
M14 x1.25 1.25 
M14 14 2 
M14 x1.5 11.2 | 30 | 127 9 12 
ee M15 x1.5 15 一 
M16 M16 x1.5 16 2 
12.5 | 32 | 137 | 10 13 
= M17 x1.5 17 — | 1.5 
M18 x1.5 
M18 18 
M18 x2 2 
14 | 37 | 149 |11.2 | 14 
M20 x1.5 1.5 
M20 20 | 2.5 
M20 x2 2 
M22 x1.5 1.5 
M22 22 16 | 38 | 158 |12.5 16 
M22 x2 2 
M24 x1.5 1.5 
M24 24 3 18 | 45 | 172 | 14 18 
M24 x2 2 
© 根据 ISO 237 的 规定 : 公差 b9 应 用 于 精密 柄 ; 非 精密 柄 的 公差 为 


@ 根据 ISO 237 ñ 


hll, 








虑 在 内 时 ， 为 hl2。 





HHE, IKKJE 











2. ISO 英制 螺纹 丝锥 ( 见 表 6.1-9) 


状 误 差 和 方 头 对 柄 部 的 位 置 误差 考 


表 6. 1-9 


ISO 英制 螺纹 丝锥 (GB/T 3464. 2 一 2003) 

















































































































代 5 螺 距 (近似 方 头 . 

“统一 制 粗 牙 ” “统一 制 细 牙 ” s ja Í x a b š 

d UNC | UNF | ho99 max h16 A á 
(UNC) (UNF) hll2 | +0.8 ` 
No. 5—40—UNC No. 5 一 44 一 UNF 3. 175 0.635 | 0.577 | 2.24 11 66 1.80 

No. 6—32—UNC No. 6 一 40 一 UNF 3. 505 0.635 | 2.50 68 2. 00 I 
No. 8—32—UNC No. 8—36—UNF 4.166 0:724 0.706 | 3.15 3 73 2.50 5 

No. 10 一 24 一 UNC No. 10 一 32 一 UNF 4. 826 本 0.794 3.55 16 79 2.8 5 " 

No. 12—24—UNC No. 12—28—UNF 5.486 PE 4. 00 17 84 3.15 P = 

1⁄4—20—UNC 1⁄4—28—UNF 6.350 1.270 4. 50 19 89 3.55 W 

5/16—18—UNC 5/16—24—UNF 7. 938 1.411 Li 6. 30 22 97 5.00 8 =- 

3/8—16—UNC 3/8—24—UNF 9. 525 1.588 7.10 24 108 5.60 8 5 

7/16—14—UNC 7/16—20—UNF 11. 112 1. 814 T 8. 00 25 115 6.30 9 本 

1⁄2—13—UNC 1⁄2—20—UNF 12. 700 1.954 9. 00 29 119 7.10 10 šB 
9/16—12—UNC 9/16—18—UNF 14. 288 2.117 11.20 30 127 9.00 12 
5/8 一 11 一 UNC 5/8—18—UNF 15. 875 2. 309 is 12. 50 32 137 | 10.00 13 
3⁄4—10—UNC 3⁄4—16—UNF 19. 050 2.540 | 1.588 14 37 149 | 11.20 14 
7/8—9—UNC 7/8—14—UNF 22. 225 2.822 | 1.814 16 38 158 | 12.50 16 
1—8—UNC 1—12—UNF 25. 400 3.175 | 2.117 18 45 172 14 18 

D 根据 ISO 237 的 规定 : 公差 h9 应 用 于 精密 柄 ; ERRAN hll, 
© 根据 ISO 237 的 规定 ， 当 方 头 的 形状 误差 和 方 头 对 柄 部 分 的 位 置 误差 考虑 在 内 时 为 hl2。 
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3. 粗 长 柄 机 用 丝锥 ( 见 表 6. 1-10) 
表 6.1-10 粗 长 柄 机 用 丝锥 (GB/T 20326 一 2006 ) 









































































































































螺纹 代号 [yp] WEP z 方 头 
d, L L |d, 
a 径 可 l; a l 
粗 牙 细 牙 粗 牙 | 细 牙 | hb92 | max hl6 | min @ 
d hll”|+0.8 
M3 M3 x 0. 35 3 10.50 3.15 11 | 66 2.12| 18 |2.5 
0.35 5 
M3. 5 | M3. 5 x0. 35 | 3.5 |0. 60 3.55 68 2.5 | 20 |2.8 
M4 M4 x0.5 4 0.70 4 13 2.8 3.15 
73 21 6 
M4.5 | M4.5x0.5 |4.5 10.75 4.5 3..15 3.55 
0.50 
M5 MS x0. 5 5 (0.80 5 16 | 79 |3.55| 25 4 
7 
— | M5.5x0.5 | 5.5 | = 5.6 | 17 | 84 4 26 |4.5 
M6 M6 x0. 75 6 6.3 4.5 5 
1. 00 0. 75 19 | 89 30 8 
M7 M7 x0.75 7 Tel 5.3 5.6 
M8 M8 x1.0 8 8 6 35 |6.3 | 9 
1.25 22 | 97 
M9 M9 x1.0 9 1.00| 9 7.1 | 36 |7.1 | 10 
M10 | M10 x1.0 1. 50 
10 10 | 24 |108 17.5 | 39 8 11 
一 | MI0 x1.25 = 125 
QD ”有 颈 部 由 制造 商 任意 选择 ， 如 不 设 贷 部 ， 那 么 螺纹 长 度 等 于 1+[ (1 


Wai 


@ 根据 ISO 237 的 规定 : 公差 h9 应 用 了 


hll。 

















F 精密 柄 ， 非 精密 柄 的 公差 为 


© 根据 ISO 237 的 规定 : 当 方 头 的 形状 误差 和 相对 于 柄 部 的 位 置 误差 考 
虑 在 内 时 ， 为 hl12。 


. 948. 新 编 实 用 紧 固 件 手 册 





6.1.3 ”螺旋 横 丝 锥 (GB 3506—2008) 

螺旋 槽 丝锥 容 导 模 是 螺旋 状 的 ， 根 据 旋 向 的 不 同 分 为 左旋 和 右 
旋 。 左 旋 螺 旋 槽 丝锥 攻 螺 纹 时 切 导 向 下 排 ， 适 合 于 通 孔 ; 右 旋 螺旋 权 
丝锥 攻 螺 纹 时 切 导 向 上 排出 ， 适 合 于 不 通 孔 。 螺 旋 桶 丝锥 具有 可 攻 螺 
纹 至 不 通 孔 的 最 下 部 、 切 习 不 会 残留 、 吃 人 底 孔 容易 、 具 有 良好 的 切 
削 性 等 特点 。 

螺旋 槽 丝锥 如 图 6. 1-4 所 示 ， 尺 寸 见 表 6. 1-11 MÆ 6. 1-12 。 




















































































































图 6.1-4 ”螺旋 楼 丝锥 


表 6.1-11 粗 牙 普通 螺纹 螺旋 槽 丝锥 尺寸 
































(单位 : mm) 
公称 直径 | RE d, 
代号 m L| ilala] falh 
d P min 

M3 3 0.5 48 11 18 3.15 2.12 | 2.5 
5 

M3.5 3.5 0.6 50 20 |3.55 | 2.5 2.8 

M4 4 0.7 13 4 2.8 |3.15 
53 21 6 

M4.5 4.5 0.75 4.5 |3.15 | 3.55 
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( 续 ) 
公称 直径 | 螺 距 d, 
代号 an L L L d, I a l 
d P min 
M5 5 0.8 58 16 25 5 3.55 4 7 
M6 6 30 6.3 | 4.5 5 8 
1 66 19 
M7 7 5.6 4.5 7 
M8 8 6.3 5 
1.25 12 22 8 
M9 9 7.1 5.6 
M10 10 80 24 
1.5 8 6.3 9 
M11 11 85 25 
M12 12 1.75 89 29 9 Tl 10 
M14 14 95 30 一 111.2 | 一 9 12 
2 
M16 16 102 32 12.5 10 13 
M18 18 
112 37 14 11.2 14 
M20 20 2.5 
M22 22 118 38 16 12.5 16 
M24 24 130 18 14 18 
3 45 
M27 27 135 20 16 20 











注 : fire JE, 








== 




















刀 槽 时 螺纹 部 分 长 度 尺寸 应 为 1+ (1 -1)/2。 
表 6.1-12 细 牙 普通 螺纹 螺旋 槽 丝锥 尺寸 

















(单位 : mm) 
公称 直径 | Wap d 
代号 ü L l l, d, a b 
d P min 
M3 x0. 35 3 48 11 18 |3.15 |2.12 | 2.5 
0.35 5 
M3. 5 x0. 35 3.5 50 20 |3.55 | 2.5 | 2.8 
M4 x0. 5 4 13 4 2.8 |3.15 
0.5 53 21 6 
M4. 5 x0. 5 4.5 4.5 |3.15 | 3.55 
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( 续 
公称 直径 | 螺 距 d 
代号 全 = L L L d, ñ a l 
d P min 
M5 x0.5 3 58 16 25 5 3.55 4 
0.5 7 
M5.5x0.5 5.5 62 17 26 5.6 4 4.5 
M6 x 0. 75 6 30 6.3 4.5 5 8 
0.75 66 19 
M7 x0. 75 7 5.6 4.5 7 
M8 x1 8 6.3 5 
72 22 8 
M9 x1 9 1 7.1 5.6 
M10 x1 
— 10 80 24 8 6.3 9 
M10 x1.25 
1.25 
M12 x1.25 
=== 12 89 29 9 7.1 10 
M12 x1.5 1.5 
M14 x 1.25 1.25 
| 14 
M14 x1.5 95 30 11.2 9 12 
M15 x1.5 15 
M16 x1.5 16 1.5 = = 
102 32 12.5 10 13 
M17 x1.5 17 
M18 x1.5 
— 18 
M18 x2 2 
112 37 14 11.2 14 
M20 x1.5 1.5 
| 20 
M20 x2 2 
M22 x1.5 1.5 
一 一 一 一 一 一 1 22 118 38 16 12.5 16 
M22 x2 2 
M24 x 1. 5 1.5 
== s 24 
M24 x2 2 130 45 18 14 18 
M25 x 1.5 23 1.5 
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( 续 ) 
公称 直径 | MRE dz 
代号 Ll ilala? | 
d P min 
M25 x2 25 2 130 45 18 14 18 
M27 x1.5 1.5 
-C 27 
M27 x2 2 
M28 x1.5 1:3 
— 28 127 37 
M28 x2 2 20 16 20 
M30 x 1. 5 1.5 
M30 x2 30 2 = 一 
M30 x3 3 138 48 
M32 x1.5 1.5 
=—— 32 
M32 x2 2 
137 37 
M33 x1.5 1.5 22.4 18 22 
M33 x2 33 2 
M33 x3 3 151 51 











注 : 允许 无 空 刀 模 ， 


标记 示例 : 
1) 右 螺 纹 的 粗 牙 普通 螺纹 ,公称 直径 d = 10mm， 螺 距 P = 
1. 5mm， 公 差 带 H1， 螺 旋 槽 角 w 为 30”( 螺旋 槽 角 符 号 R30) 的 右 螺 
旋 槽 丝锥 的 标记 为 : 


螺旋 槽 丝锥 



































无 空 刀 档 时 螺纹 部 分 长 度 尺寸 应 为 1+ (1 - 1) 2. 





R30-M10-H1 


GB/T 3506—2008 。 





2) 右 螺 纹 的 细 牙 普通 螺纹 ， 公 称 直径 d=10mm, IRE P=1mm, 


公差 带 Hl， 





PR pe 





o 为 45。 (螺旋 模 


( 左 螺 旋 模 代号 LR) 丝锥 的 标记 为 : 


螺旋 槽 丝锥 


3) Z! 





12mm, JJ 


R45LR-M10 x 1-H1 


























GB/T 3506—2008, 
累 纹 〈 左 螺纹 代号 LH) 的 粗 牙 普通 螺纹 ， 公 称 直径 d = 
E P=1.75mm， 公 差 带 H2， 螺 旋 档 角 o 为 33" (IRIE A 


符号 R45) MHZ Je RS 


. 952. 
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符号 R35) WARJE 





























F 


丝锥 的 标记 为 















































螺旋 槽 丝锥 R35-M12LH-H2 GB/T 3506—2008, 
螺旋 槽 丝锥 螺旋 权 角 w 见 表 6. 1-13。 
表 6.1-13 
螺旋 楼 ° 
螺旋 方向 EA 加 工 对 象 
名 称 | 选取 范围 | 选 定 值 公差 
小 螺旋 槽 角 | 10° ~20° 
碳 钢 、 合 金 钢 等 
右 螺 旋 | 中 螺旋 槽 角 | 20° -40° £ 2° 
大 螺旋 模 角 | > 40° 不 锈 钢 、 有 色 人 金属 等 
左 螺旋 按 用 户 要 求 





6.1.4 管 螺 纹 丝锥 























E. 





管 螺纹 丝锥 














bB 














制 或 英制 螺纹 用 每 











是 用 来 加 工 螺纹 的 丝锥 。 米 制 螺纹 


















































] 螺 距 来 表示 ， 美 
英寸 内 的 螺纹 牙 数 来 表示 。 管 螺纹 丝锥 主要 可 分 为 
管 螺纹 和 圆锥 管 螺纹 丝锥 。 其 中 圆 村 
柱 管 螺纹 丝锥 和 60" 圆 村 








FE 管 螺纹 丝锥 常见 的 有 55" 贺 
FE 管 螺纹 丝锥 两 种 规格 。55° 圆 柱 管 螺纹 是 指 





螺纹 的 牙 型 角 为 55° 、 螺 纹 具 有 1: 16 的 锥 度 。60° 圆 柱 管 螺纹 是 指 牙 





Thread 的 缩写 ， 属于 美国 标准 


型 角 为 60。、 螺 纹 锥 度 为 1:16 昌 
包括 以 下 几 种 : NPT, PT. G 

















9 管 螺纹 。 和 常见 的 圆锥 
等 。NPT 是 National ( 
的 60" 圆 锥 管 螺 纹 丝锥 ， 用 于 北美 地 





管 





混 纹 丝锥 主要 


American ) Pipe 




















区 。PT( BSPT) 是 Pipe Thread 的 缩写 ， 是 5 "密封 圆锥 管 螺 纹 丝锥 ， 








属于 惠氏 螺纹 家 族 ， 多 用 于 欧 
业 ， 锥 度 1:16。G 是 55" 非 螺纹 密封 管 螺纹 ， 


用 及 英 





KFB 














为 G 代表 圆柱 螺纹 。 国 内 主要 有 2 种 














圆锥 管 螺纹 丝 欠 和 60° 











纹 丝锥 作 了 规定 。 


60" 圆 锥 管 螺 纹 丝锥 的 型 式 和 
































国家 ， 常 用 于 水 及 煤气 管 行 
属 惠氏 螺纹 家 族 ， 标 记 
9 度 的 圆锥 管 螺纹 丝锥 ， 即 55° 
圆锥 管 螺 纹 丝锥 ，JBXMT 8364. 2 对 60° [B| #fE iA 





尺寸 按 图 6. 1-5、 表 6. 1-14 的 规定 。 


丝锥 的 螺纹 牙 型 和 尺寸 按 图 6. 16 、 表 6. 1-15 的 规定 。 
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图 6.1-5 丝锥 的 型 式 









































表 6.1-14 丝锥 的 尺寸 (单位 : mm) 
Sl RES mF 
代号 英寸 内 螺 距 1 i i å a A (l) 
NPT | 的 牙 数 P 
1⁄16 17 
27 0.941| 11 54 | 8.0 | 6.3 9 2.8 
1⁄8 19 
1⁄4 62 11.2 | 9 12 
18 1.411] 16 27 4.3 
3⁄8 65 14 | 11.2 | 14 
1⁄2 79 18 14 18 
14 1.814 | 21 35 5.5 
3⁄4 83 224 | 18 22 
1 26 95 28 22.4 | 26 
144 102 | 35.5 | 28 31 
11.5 |12.209| 27 44 6.7 
13⁄4 108 40 315 | 34 
2 28 114 | 50 40 42 
P 
基准 面 ~_ 
60° 
7 30" 士 Aa/2 
(1° 4724" 
s AN I 
”螺纹 轴线 的 平行 线 
的 | 


< 






























































不 得 超过 螺纹 牙 型 的 规定 。 





主 ， 丝 锥 的 螺纹 牙 顶 和 牙 底 允 许 呈 圆 弧 状 ,但 圆 弧 的 位 置 


图 6.1-6 丝锥 的 螺纹 牙 型 
























































表 6.1-15 丝锥 的 螺纹 尺寸 
m h mpm SEAS | 牙 型 半角 
代号 ata AE | 基本 | m | ha | gy | (25 4mm 上 ) | 偏差 难度 公关 
NPT | 的 牙 数 尺寸 | 偏差 | /mm | /mm Ao⁄2 
/mm /mm 
1/16 7.142 
27 0.941 0.377 pp | E 
1⁄8 : 9. 489 £2649 
1/4 12. 487 -8'56" 
18 1.411 | 0.547 0. 486 
3⁄8 - 0.079 15. 926 
1⁄2 19. 772 
14 1.814 | 0.726 0. 645 +0.076|+0.0127| 45' | 30' +8'56” 
3⁄4 _ 0.081 25. 117 
1 31. 461 pipaa 
11⁄ 40. 218 -8'56 
11.5 2209 | 0.884 0.796 
11⁄ = 0098 46. 287 
2 58. 325 






































` FS6 °: 


H-E Hh Bl Z B( 26 6 1⁄8 
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6.1.5 AZB (JB/T 5611 一 2006) 

内 容 导 丝锥 是 一 种 新 型 丝锥 。 丝 锥 切削 部 分 中 间 有 孔 。 当 攻 螺 纹 
时 ， 切 习 容 在 中 间 孔 里 。 这 样 ， 切 削 不 会 刮 伤 已 加 工 的 螺纹 表面 ， 加 
工 出 的 螺纹 表面 质量 好 。 内 容 导 丝锥 使 用 高 性 能 高 速 钢 ， 硬 度 可 达 
68HRC 以 上 ， 切 削 性 能 好 ， 使 用 寿命 长 ， 加 工 出 的 螺纹 精度 高 。 内 
容 悄 丝锥 结构 分 为 整体 内 容 悄 丝锥 和 套 式 内 容 悄 丝 锥 。 根 据 需 要 可 单 
支 使 用 也 可 成 组 使 用 ， 适 于 电站 设备 、 大 中 型 设备 加 工 不 通 孔 内 螺纹 


Jo 





































































































整体 内 容 导 丝锥 型 式 如 图 6. 1-7 所 示 ， 尺 寸 在 表 6. 1-16 中 给 出 。 










































































"as 
图 6.1-7 整体 内 容 悄 丝 锥 型 式 
表 6.1-16 整体 内 容 届 丝 锥 (单位 : mm) 
公称 直径 | 螺 距 FARF 
代号 =” j L l d; 
d P ë i 
M10 x 1. 00 1. 00 16 
— Y 10 8.0 6.3 9 
M10 1.50 20 
100 
M12 x 1. 00 1. 00 18 
———— 12 9.0 7.1 10 
M12 x 1.50 1.50 22 
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( 续 ) 
公称 直径 | 螺 距 方 头 尺寸 
代号 ~ L | 
d P 可 i 
M12 12 1:75 110 22 9.0 Tel 10 
M14 x1. 00 1. 00 18 
100 
M14 x 1. 50 14 1.50 22 11.2 9.0 12 
M14 2. 00 110 25 
M16 x1. 00 1. 00 18 
100 
M16 x 1. 50 16 1.50 22 12.5 10.0 10 
M16 2. 00 28 
M18 x 1. 50 1. 50 110 25 
M18 x2. 00 18 2. 00 28 14. 0 11.2 14 
M18 2.50 32 
M20 x 1. 50 1.50 125 25 
M20 x2. 00 20 2. 00 28 16.0 12:5 16 
M20 2. 50 140 32 
M22 x 1. 50 1. 50 25 
125 
M22 x2. 00 22 2. 00 28 
M22 2.50 140 32 
18.0 14. 0 18 
M24 x 1. 50 1.50 25 
125 
M24 x 2. 00 24 2.00 28 
M24 3.00 160 32 
M27 x 1. 50 1.50 25 
150 
M27 x 2. 00 27 2. 00 32 
M27 3. 00 160 36 20. 0 16.0 20 
M30 x 1. 50 1.50 150 28 
30 
M30 x 2. 00 2. 00 160 32 
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. 00 
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. 00 
. 00 


33 
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.50 
.00 
.00 


36 











24 





.50 
.00 


.00 


39 














.50 
.00 


.00 


42 











26 
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.00 
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.00 





48 























25 
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( 续 ) 
公称 直径 | E JA) J 
代号 L| i| 4 
d P 学 i 
M52 x2. 00 2. 00 200 36 
M52 x3. 00 52 3.00 220 40 
M52 5.00 250 56 
35.5 28 31 
M56 x2. 00 2. 00 200 36 
M56 x3. 00 3. 00 40 
56 220 
M56 x4. 00 4. 00 45 
M56 5.50 250 56 
M60 x 2. 00 2.00 200 36 
M60 x 3. 00 3.00 220 40 
60 
M60 x4. 00 4. 00 230 45 
M60 5. 50 250 56 40. 0 31.5 34 
M64 x 2. 00 2.00 36 
220 
M64 x 3. 00 3.00 40 
64 
M64 x4. 00 4. 00 250 
56 
M64 6. 00 280 
M68 x 2. 00 2.00 220 36 
M68 x 3. 00 3.00 230 45 
68 
M68 x 4. 00 4. 00 250 56 
M68 6. 00 280 63 
45.0 35.5 38 
M70 x2. 00 2. 00 230 36 
M70 x3. 00 3.00 250 45 
70 
M70 x4. 00 4. 00 280 56 
M70 x 6. 00 6. 00 300 63 
M72 x2. 00 72 2. 00 230 36 45.0 35.5 38.0 
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( 续 ) 
公称 直径 | RE 方 关 尺 十 
代号 L l d; 
d P a L 
M72 x3. 00 3.00 250 45 
M72 x4. 00 72 4. 00 280 56 45.0 35.5 38.0 
M72 x6. 00 6. 00 300 63 
M76 x2. 00 2. 00 230 36 
M76 x3. 00 3.00 250 45 
76 
M76 x4. 00 4. 00 280 56 
M76 x 6. 00 6. 00 300 63 
M80 x 2. 00 2.00 36 
250 
M80 x3. 00 3.00 45 
80 50. 0 40. 0 42 
M80 x 4. 00 4. 00 280 56 
M80 x 6. 00 6. 00 300 63 
M90 x2. 00 2.00 36 
一 一 一 一 一 一 + 250 
M90 x 3. 00 3.00 45 
— 90 
M90 x 4. 00 4. 00 280 56 
M90 x 6. 00 6. 00 300 63 
M100 x 2. 00 2.00 36 
—IV 250 
M100 x 3. 00 3.00 45 
— 100 56. 0 45. 0 46 
M100 x 4. 00 4. 00 280 56 
M100 x 6. 00 6. 00 300 63 
注 : 整体 内 容 悄 丝锥 切削 锥 齿 数 Z 推荐 为 : M10 ~ M16 (Z =3); MI8 ~ 
M39 (Z=4); M42 ~ M80 (2Z =6); M90 ~ M100 (2Z =8)。 





标记 示例 : 

















1) 细 牙 普通 螺纹 ， 直 径 64mm, H 
体内 容 眉 丝锥 : 整体 内 容 眉 丝锥 M64 x 4 一 Hl 




















E 4mm、H1 公差 带 、 单 支 整 





JB/T 5611 一 2006。 
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2) 粗 牙 普通 螺纹 ， 直 径 64mm. HIE 6mm, H2 公差 带 、 两 支 一 
组 整体 内 容 居 丝锥 : 整体 内 容 居 丝锥 2 x M64 一 H2 JB/T 5611 一 
2006, 
套 式 内 容 悄 丝锥 型 式 如 图 6. 1-8 所 示 ， 尺 寸 在 表 6. 1-17 中 给 出 。 
4 一 4 
< 
图 6.1-8 套 式 内 容 悄 丝 锥 
表 6.1-17 ERARE ” (单位 : mm) 
公称 直径 | 螺 距 | L 方 头 尺寸 
代号 公称 直径 | 螺 距 L Dp d, 
d P I II a l 
M56 x 1. 50 1.50 28 
— 225 | 145 50 
M56 x 2. 00 2. 00 32 
M56 x 3. 00 56 3.00 36 
= 238 158 63 
M56 x4. 00 4.00 40 19 |28.0|22.4| 26 
M56 5.50 | 255 | 175 | 56 80 
M60 x 1. 50 1.50 28 
= — 60 225 | 145 50 
M60 x 2. 00 2. 00 32 
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( 续 ) 
公称 直径 | 螺 距 方 关 尺 十 
代号 | i D| 
d P I I a | t, 
M60 x 3. 00 3. 00 36 
238 158 63 
M60 x 4. 00 60 4. 00 40 19 |28.01|22.4 | 26 
M60 5.50 | 255 | 175 | 56 80 
M64 x 1. 50 1.50 28 
272 | 162 50 
M64 x 2. 00 2. 00 32 
M64 x 3. 00 64 3.00 | 285 | 175 | 36 63 
M64 x 4. 00 4.00 292 | 182 | 45 70 
M64 6.00 | 302 | 192 | 56 80 
M68 x 1. 50 1.50 
278 | 168 | 32 56 
M68 x2. 00 2.00 
M68 x3. 00 68 3.00 | 285 | 175 | 36 63 22 |31.51|25.0| 28 
M68 x4. 00 4.00 292 | 182 | 45 70 
M68 6.00 | 302 | 192 | 56 80 
M72 x 1. 50 1.50 
278 | 168 | 32 56 
M72 x2. 00 2.00 
M72 x3. 00 72 3.00 | 285 | 175 | 36 63 
M72 x4. 00 4.00 | 292 | 182 | 45 70 
M72 x6. 00 6.00 | 302 | 192 | 56 80 
M76 x1. 50 1.50 | 296 | 186 | 32 56 
M76 x2. 00 2.00 
303 | 193 | 36 63 
M76 x3. 00 76 3. 00 
27 |40.01|31.5| 34 
M76 x4. 00 4.00 | 320 |210 | 56 80 
M76 x6. 00 6. 00 | 330 | 220 | 63 90 
M80 x 1. 50 80 1.50 | 296 | 186 | 32 56 







































































































































































- 962 - 新 编 实 用 紧 固件 手册 
( 续 ) 
公称 直径 | 螺 距 L 方 关 尺 十 
代号 | 和 1 hh D| d, 
d P 1 | a li 
M80 x 2. 00 2. 00 
303 | 193 | 36 63 
M80 x3. 00 3.00 
80 27 |40.0131. 和 | 34 
M80 x4. 00 4.00 | 320 |210 | 56 80 
M80 x6. 00 6.00 | 330 | 220 | 63 90 
M85 x2. 00 2.00 | 342 | 212 | 36 70 
M85 x3. 00 3. 00 40 
85 352 | 222 80 
M85 x4. 00 4. 00 50 
M85 x 6. 00 6.00 | 362 | 232 | 63 90 
M90 x2. 00 2.00 | 342 | 212 | 36 70 
M90 x3. 00 3. 00 40 
90 352 | 222 80 32 |45.0135.5| 38 
M90 x 4. 00 4.00 50 
M90 x6. 00 6.00 | 362 | 232 | 63 90 
M95 x2. 00 2.00 | 342 | 212 | 36 70 
M95 x3. 00 3. 00 40 
95 352 | 222 80 
M95 x 4. 00 4. 00 50 
M95 x 6. 00 6.00 | 362 | 232 | 63 90 
M100 x2. 00 2.00 | 379 | 249 | 36 70 
M100 x3. 00 3.00 | 389 | 259 | 40 80 
100 
M100 x4. 00 4.00 | 399 | 269 | 56 90 
M100 x6. 00 6.00 | 409 | 279 | 63 | 100 
40 |50.0140.0| 42 
M105 x2. 00 2.00 | 379 | 249 | 36 70 
M105 x3. 00 3.00 | 389 | 259 | 40 80 
—— 105 
M105 x 4. 00 4.00 399 | 269 | 56 90 
M105 x6. 00 6.00 | 409 | 279 | 63 | 100 
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( 续 ) 

代号 | 公称 直径 ME L MEREN 方 关 尺寸 

d P I |H alh 
M110 x2. 00 2.00 | 379 | 249 | 36 | 70 
M110 x3. 00 3.00 | 389 | 259 | 40 | 80 
M110 x4. 00 i 4.00 | 399 | 269 | 56 | 90 
M110 x6. 00 6.00 | 409 | 279 | 63 |100 
M115 x2. 00 2.00 | 379 | 249 | 36 | 70 
M115 x3. 00 3.00 | 389 | 259 | 40 | 80 

— 115 40 [50.0 40.0] 42 
M115 x4. 00 4.00 | 399 | 269 | 56 | 90 
M115 x6. 00 6.00 | 409 | 279 | 63 |100 
M120 x2. 00 2.00 | 379 | 249 | 36 | 70 
M120 x3. 00 3.00 | 389 | 259 | 40 | 80 
M120 x4. 00 = 4.00 | 399 | 269 | 56 | 90 
M120 x6. 00 6.00 | 409 | 279 63 |100 
M125 x2. 00 2.00 | 422 | 272 | 36 | 70 
M125 x3. 00 3.00 | 432 | 282 | 40 | 80 
M125 x4. 00 i 4.00 | 442 | 292 | 56 | 90 
M125 x6. 00 6.00 | 452 | 302 | 63 |100 
M130 x2. 00 2.00 | 422 | 272 | 36 | 70 
M130 x3. 00 3.00 | 432 | 282 | 40 | 80 

-N 130 50 |56. 045.0] 46 
M130 x4. 00 4.00 | 442 | 292 | 56 | 90 
M130 x6. 00 6.00 | 452 | 302 | 63 |100 
M140 x2. 00 2.00 | 422 | 272 | 36 | 70 
M140 x3. 00 3.00 | 432 | 282 | 40 | 80 
M140 x4. 00 i 4.00 | 442 | 292 | 56 | 90 
M140 x6. 00 6.00 | 452 | 302 | 63 |100 



























































































































































- 964 - 新 编 实 用 紧 固件 手册 
( 续 ) 
代号 | 公称 直径 ME MERE 2 方 关 尺寸 

d P I |H alh 
M150 x2. 00 2.00 | 422 | 272 | 36 | 70 
M150 x3. 00 3.00 | 432 | 282 | 40 | 80 
M150 x4. 00 ii 4.00 | 442 | 292 | 56 | 90 

M150 x6. 00 6.00 | 452 | 302 | 63 |100 50 |56.0145.0| 46 
M160 x3. 00 3.00 | 432 | 282 | 40 | 80 
M160 x4. 00 160 4.00 | 442 | 292 | 56 | 90 
M160 x6. 00 6.00 | 452 | 302 | 63 |100 
M170 x3. 00 3.00 | 424 | 324 | 40 | 80 

M170 x4. 00 170 4.00 | 434 | 334 | 56 | 90 | 60 |63.0150.0| 51 
M170 x6. 00 6.00 | 444 | 344 | 63 |100 
M180 x3. 00 3.00 | 424 | 324 | 40 | 80 
M180 x4. 00 180 4.00 | 434 | 334 | 56 | 90 
M180 x6. 00 6.00 | 444 | 344 | 63 |100 
M190 x3. 00 3.00 | 424 | 324 | 40 | 80 
M190 x4. 00 190 4.00 | 434 | 334 | 56 | 90 
M190 x6. 00 6.00 | 444 | 344 | 63 |100 
M200 x3. 00 3.00 | 424 | 324 | 40 | 80 

60 |63.0|50.0| 51 
M200 x 4. 00 200 4.00 | 434 | 334 | 56 | 90 
M200 x 6. 00 6.00 | 444 | 344 63 |100 
M210 x3. 00 3.00 | 424 | 324 | 40 | 80 
M210 x4. 00 210 4.00 | 434 | 334 | 56 | 90 
M210 x6. 00 6.00 | 444 | 344 | 63 |100 
M220 x3. 00 3.00 | 424 | 324 | 40 | 80 

| 220 

M220 x4. 00 4.00 | 434 | 334 | 56 | 90 
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( 续 ) 
代号 | 公称 直径 ME r 5. 2 2 方 关 尺寸 
d P I |H alh 
M220 x 6. 00 220 6.00 | 444 | 344 | 63 |100 
M230 x3. 00 3.00 | 424 | 324 | 40 | 80 
M230 x4. 00 230 4.00 | 434 | 334 | 56 | 90 
M230 x 6. 00 6.00 | 444 | 344 | 63 |100 
M240 x3. 00 3.00 | 424 | 324 | 40 | 80 
ES a apas 60 |63.0|50.0| 51 
M240 x 4. 00 240 4.00 | 434 | 334 | 56 | 90 
M240 x 4. 00 6.00 | 444 | 344 | 63 |100 
M250 x3. 00 3.00 | 424 | 324 | 40 | 80 
M250 x4. 00 250 4.00 | 434 | 334 | 56 | 90 
M250 x 6. 00 6.00 | 444 | 344 | 63 |100 
































注 : BAKRE HEUK EA 2 Z 推荐 为 : M56 ~ M80 (Z=6); M85 ~ 
M110 (Z=8); M115 ~ M140 (Z =10); M150 ~ M200 (Z = 12); 





M210 ~ M250 (Z=14), 


标记 示例 : 





























1) 细 牙 普通 螺纹 ， 直 径 64mm, HAH 





支 套 式 内 容 丑 丝锥: BRNA J 2Z HE 


5611—2006 , 














2) 粗 牙 普通 螺纹 ， 直径 64mm, IH 
文 一 组 套 式 内 容 悄 丝锥 : 套 式 内 容 悄 丝锥 2-1 























5611—2006 。 
6.1.6 圆 板牙 








1. 统一 螺纹 圆 板牙 (JB/T 8824. 5 一 1998) 
圆 板牙 的 型 式 如 图 6. 1-9 所 示 ， 尺 十 在 表 6. 1-18 、 表 6. 1-19 中 给 


出 。 








E 4mm, HI 公差 带 、 卫 型 单 
M64 x 4—H1 JB/T 





E 6mm, H2 公差 带 、 工 型 两 





M64—H2 JB/T 


- 966 : 


新 编 实 用 紧 固件 手册 














































































































D=16mm D=25mm 
D=20mm 
图 6.1-9 圆 板牙 
表 6.1-18 UNC 尺寸 (单位 ， mm) 
每 25. 4mm| 公称 直径 | 螺 距 
螺纹 代号 D|D E E |C|b 
上 牙 数 d P ! ! ° 
No. 1-64 UNC 64 1.854 |0.397 
No. 2-56 UNC 56 2.184 |0.454 16 |11 3 3 
No. 3-48 UNC 48 2.515 [0.529 5 0.5 0.2 
No. 4-40 UNC 2. 845 
— — 4 0.635 
No. 5-40 UNC 3.175 
No. 6-32 UNC 3.505 
— — 3 0. 794| 20 4 
No. 8-32 UNC 4. 166 
7 0.6 
No. 10-24 UNC 4. 826 
— — y4 1. 058 a z 0.5 
No. 12-24 UNC 5.486 
1/4-20 UNC 20 6.350 |1.270 
25 9 0.8 
5/16-18 UNC 18 7.938 |1.411 
5 
3/8-16 UNC 16 9.525 |1.588 
30 11 1.0 1.0 
7/16-14 UNC 14 11.112 |1.814 
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( 续 ) 
每 25. 4mm | 公称 直径 | MRE 
螺纹 代号 D|D E E |C|b 
EFH d P ! ! “ 
1⁄2-13 UNC 13 12.700 |1. 954 
38 14 
9/16-12 UNC 12 14.288 |2.117 
1.2| 6 1.0 
5/8-11 UNC 11 15.875 |2.309 
45 18 
3⁄4-10 UNC 10 19.050 |2. 540 
7/8-9 UNC 9 22.225 |2. 822 
55 22 1.5 
1-8 UNC 8 25.400 |3. 175 
11⁄4-7 UNC 28. 575 
7 3. 629 
1344-7 UNC 31. 750 65 | — |25 | 一 
1.8| 8 
1345-6 UNC 34. 925 
一 一 一 一 一 一 6 4. 233 
134-6 UNC 38. 100 75 30 2.0 
134-5 UNC 5 44.450 |5. 080 
90 2.0 
2-41⁄4 UNC 50. 800 
—— 45 5.644 
21⁄4-41⁄4 UNC 57. 150 105 36 
21⁄-4 UNC 63. 500 2.5| 10 
— 4 6.350 120 
234-4 UNC 69. 850 
表 6.1-19 UNF 尺寸 (HF: mm) 
每 英寸 内 | 公称 直径 | 螺 距 
螺纹 代号 ñ D|D E E |C|b 
的 牙 数 d P | | “ 
No. 0-80 UNF 80 1.524 |0.318 
2.5 
No. 1-72 UNF 72 1.854 |0.353 
16 | 11 3 
No. 2-64 UNF 64 2.184 [0.397 5 0.5 0.2 
3 
No. 3-56 UNF 56 2.515 [0.454 
No. 4-48 UNF 48 2.845 |0.529 20 | 一 = 4 














































































































- 968 . 新 编 实用 紧 固 件 手 册 
( S 
每 英寸 内 | 公称 直径 | 螺 距 
螺纹 代号 D|D E E |C 
的 牙 数 d P ! ! ° 
No. 5-44 UNF 44 3.175 [0.577 
5 0.5 0.2 
No. 6-40 UNF 40 3.505 [0.635 
No. 8-36 UNF 36 4.166 [0.706] 20 
No. 10-32 UNF 32 4.826 [0.794 7 0.6 
No. 12-28 UNF 5. 486 0.5 
— 28 0. 907 
1⁄4-28 UNF 6. 350 
25 9 0.8 
5/16-24 UNF 7.938 
—— 2 1.058 
3⁄8-24 UNF 9. 525 
30 11 1.0 
7/16-20 UNF 11. 112 
— — 20 1.270 
1⁄2-20 UNF 12. 700 = == 
38 10 
9/16-18 UNF 14. 288 
— — 138 1.411 1.2 
5/8-18 UNF 15. 875 
45 14 
3⁄4-16 UNF 16 19.050 |1. 588 1.0 
7/8-14 UNF 14 22.225 |1.814 
55 16 1.5 
1-12 UNF 25. 400 
135-12 UNF 28. 575 
1344-12 UNF 12 31.750 |2.117 65 18 
— 1.8 
13%-12 UNF 34. 925 
1344-12 UNF 38. 100 75 20 2.0 
标记 示例 : 
粗 牙 统一 螺纹 ， 螺 纹 代号 1/4-20 UNC， 每 英寸 上 为 20 牙 ，1A 公 
差 带 的 圆 板牙 : 








ZI Z 


WA zL 

















统一 螺纹 圆 板 








牙 1/4-20 UNC-1A JB/T 8824. 5 一 1998 。 


螺纹 ， 螺 纹 代号 5/16-4 UNF， 每 英寸 上 为 24 牙 ，2A 
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公差 带 的 圆 板牙 : 
统一 螺纹 圆 板 牙 5/16-24 UNF2A JB/T 8824. 5 一 1998 。 
注 : 统一 左 螺 纹 圆 板牙 应 在 代号 之 后 加 “L” 字 母 ， 如 3/8-16 
UNCL， 其 余 不 变 。 
2. 惠氏 螺纹 圆 板牙 (JB/T 8825. 5 一 1998) 
惠氏 螺纹 圆 板 牙 型 式 如 图 6. 1-10 所 示 ， 尺 寸 在 表 6.1-20、 表 
6. 1-21 中 给 出 。 





45 45° 


























05E 





D=16mm D=25mm 


图 6.1-10 惠氏 螺纹 圆 板牙 
表 6.1-20 BSW 尺寸 (单位 mm) 
































每 英寸 内 | 公称 直径 | 螺 距 
螺纹 代号 =: D E C b 
的 牙 数 | 4 P š 
1/8-40 BSW 40 3.175 [0.635 5 | 0.5 0.2 
20 4 
3/1624 BSW | 24 4.762 |1. 058 7 | 0.6 
1⁄420 BSW 20 6.350 |1.270 0.5 
25 | 9 |0.8 
5/16-18 BSW | 18 7.938 |1.411 
5 
3⁄8-16 BSW 16 9.525 |1.588 
30 | 11 10 
7/16-14 BSW | 14 11.112 |1. 814 
1.0 
1/2-12 BSW 12. 700 
12 2.117| 38 | 14 11.2 | 6 











9/16-12 BSW 14. 288 





































































































. 970 . 新 编 实 用 紧 固 件 手 册 
( 续 ) 
每 英寸 内 | 公称 直径 | E 
螺纹 代号 a D E C b 
的 牙 数 d P j 
5/8-11 BSW 15. 875 
—— ll 2. 309 
11/16-11 BSW 17. 462 45 18 1.2 | 6 1.0 
3⁄4-10 BSW 10 19.050 |2. 540 
7/8-9 BSW 9 22.225 |2. 822 
55 | 22 |1.5 
1-8 BSW 8 25.400 |3. 175 
1344-7 BSW 28. 575 
— 7 3.6291 65 | 25 
144-7 BSW 31. 750 1.8 8 
134-6 BSW 6 38.100 |4.233 75 | 30 
2.0 
134-5 BSW 5 44.450 |5. 080 
90 2.0 
2-434 BSW 4.5 50. 800 |5. 644 
214-4 BSW 57. 150 105 | 36 
— 4 6. 350 
214-4 BSW 63. 500 2.5 | 10 
120 
234-314 BSW 3.5 69. 850 |7. 257 
表 6.1-21 BSF 尺寸 (单位 : mm) 
每 英寸 内 | 公称 直径 | E 
螺纹 代号 s: D E C b a 
的 牙 数 d P 
3/16-32 BSF 32 4.762 |0. 794 
20 7 0.6 | 4 
7/32-28 BSF 28 5.556 |0. 907 
1⁄426 BSF 6. 350 0.5 
——_ n % 0.977 
9/32-26 BSF 7. 144 25 9 ogl 5 
5/16-22 BSF 22 7.938 [1.154 
3/820 BSF 20 9.525 [1.270 
30 ll 110 | 5 1.0 
7/16-18 BSF 18 11.112 [1.411 
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( 续 ) 
每 英寸 内 | 公称 直径 | 螺 距 
累 纹 代 号 D E C b 
螺纹 代号 的 牙 数 a 
1⁄2-16 BSF 12. 700 
—— 16 1. 588| 38 10 
9/16-16 BSF 14. 288 
5/8-14 BSF 15. 875 1.2 | 6 1.0 
— — 14 1. 814 
11/16-14 BSF 17. 462 45 14 
3/4-12 BSF 12 19.050 |2. 117 
7/8-11 BSF 11 22.225 |2.309 
55 | 990 aS 
1-10 BSF 10 25.400 |2. 540 
135-9 BSF 28. 575 
9 2. 822 
134-9 BSF 31. 750 65 25 
135-8 BSF 34. 925 1.8 8 
135-8 BSF 8 38. 100 |3. 175 
75 | 30 2.0 
134-8 BSF 41.275 
134-7 BSF 44. 450 
7 3. 629| 90 2.0 
2-7 BSF 50. 800 
214-6 BSF 57. 150 105 | 36 
21⁄-6 BSF 6 63.500 |4. 233 2.5 | 10 
— v 120 
234-6 BSF 69. 850 
标记 示例 : 
粗 牙 惠氏 螺纹 ， 螺 纹 代 号 为 /4-20 BSW， 每 英寸 上 为 20 牙 ， 中 
等 级 圆 板牙 : 
惠氏 螺纹 圆 板 牙 “1/4-20 BSW-2 JB/T 8825. 5 一 1998 。 
细 牙 惠氏 螺纹 ， 螺 纹 代号 为 5/16-24 BSF， 每 英寸 上 为 24 牙 ， 自 
由 级 圆 板牙 : 
惠氏 螺纹 圆 板牙 5/16-24 BSF-3 JB/T 8825. 5 一 1998。 


注 : 惠氏 左旋 螺纹 圆 板牙 应 在 代号 之 后 加 “L” 字 母 ， 如 3/8-16 


* 972 : 新 编 实 用 紧 固 件 手册 





BSW 工 ， 其 余 不 变 。 
6.1.7 管 螺纹 板牙 
1. G 系列 圆柱 管 螺纹 圆 板牙 (ILK 6. 1-22) 
表 6.1-2 G 系列 圆柱 管 螺纹 圆 板牙 (摘自 GB/T 20324 一 2006 ) 





























































































































4 一 4 
E 
Q 
ax45 ax45° 
2 
(单位 : mm) 
代号 | 基本 直径 emee, ” allal a 
i f10 js12 
1/16 7.723 25 7 0.8 0.5 
0.907 5 
1⁄8 9.728 30 8 1 
1⁄4 13.157 38 
1. 337 10 
3⁄8 16. 662 45(38) 1.2 6 
1⁄2 20.955 45 14 | 
5/8 22.911 55(45) | 16(14) 
1. 814 1.5 
3⁄4 26.441 55 E 
7/8 30. 201 
65 8 
1 33. 249 18 1.8 
144 41.910 75 20 
1% 47. 803 2 
2 2. 309 90 
134 53. 746 m 2 
2 59. 614 105 2.5 10 
23 65.710 120 






































注 : 括号 内 尺寸 尽量 不 采用 ， 如 果 采 用 ， 应 作 标识 。 
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标记 示例 : 
代号 为 3/8 的 G 系列 圆柱 管 螺 纹 圆 板牙 标记 为 : 





圆柱 管 螺纹 圆 板 牙 G3/8 GB/T 20324, 
2. R 系列 圆锥 管 螺纹 圆 板牙 〈 见 表 6. 1-23 ) 
表 6.1-23 R 系列 圆锥 管 螺 纹 圆 板牙 (GB/T 20328 一 2006 ) 


u 











4 一 4 




















































































































(单位 : mm) 
最 少 | 最 小 
近似 | D E 完整 | 完整 
号 | 基本 直径 "L. : 
代 基本 直 和 B fo | jsl2 | ° b |a 22k | 牙 的 基 面 距 
牙 数 | 长 度 
1/16 | 7.723 25 
0. 907 11 1 5 6% | 5.6 4 
1⁄4 | 9.728 30 
1 
1⁄4 | 13.157 38 14 61⁄4 8.4 6 
1.337 1.2| 6 
3⁄8 | 16.662 1 18 6% | 8.8 | 6.4 
1⁄2 | 20.955 6⁄4 11.4 | 8.2 
1.814 22 |1.5 
3⁄4 | 26.441 55 7 | 12.7 | 9.5 
1 33. 249 65 | 25 ig 8 5 61⁄4 14.5 | 10.4 
1441910 2.309 n 30 l 744 |16.8 | 12.7 
134 | 47.803 |“ 90 2 Ë 
2 59. 614 105 | 36 |2.5 | 10 934% 12.1 | 15.9 








注 : 最 少 完整 螺纹 牙 数 ， 最 小 完整 牙 的 长 度 ， 基 面 距 均 为 螺纹 尺寸 。 仅 供 





板牙 设计 时 参考 。 
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标记 示例 
代号 为 3/4 的 及 系列 圆锥 管 螺纹 圆 板牙 标记 为 ; 
圆锥 管 螺 纹 圆 板牙 R3/4 GB/T 20328, 
3. 60° 圆 锥 管 螺纹 圆 板牙 (ILK 6. 1-24) 
表 6.1-24 60° 圆 锥 管 螺纹 圆 板牙 (JB/T 8364. 1 一 2010) 


90 














( 单位 mm) 









































代号 | 每 英寸 内 | 螺 距 D pIE ; 最 少 完整 | 基准 面 | 基准 面 
€ a N P? 
NPT 的 牙 数 P i FKE | EAL |P% d, 
1/16 4.75 | 4.064 |7.895 
— 27 |0.941|30 1115.5|1.0| 5 
1⁄8 本 4.821 | 4.102 |10.242 
1⁄4 38 16 7.0 ` | 7.384 | 5.786 |13.616 
— 18 LAI 1.2] 6 
3⁄8 45 18 9.0 7.536 | 6.096 |17.055 
1⁄2 9.928 | 8.128 |21.223 
— 4 84|55 22 11.0|1.5 
3⁄4 10.233 | 8.611 126.568 
1 65 26 12.5) 2 8 me 12.925 | 10. 160 35. 228 
14 75 15 | ` | 13.535 | 10. 668 |41. 985 
11.5 12.209 28 
11⁄4 90 M 2.0 13.959 | 10.668 |48. 054 
2 105 30 2.5] 10 14.797 | 11.074 160. 092 
注 : 最 少 完整 牙 长度 、 基 准 面 距离 L、 基 准 面 中 径 d, 仅 对 工件 要 求 ， 设 

































































计 圆 板牙 时 应 以 此 为 依据 。 
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标记 示例 : 


60° 


60° 

















出 锥 管 螺纹 ， 代 号 NPT 1⁄4 的 圆 板 牙 : 

60° 圆 锥 管 螺 纹 圆 板牙 NPT 1/4 JB/T 8364. 1 一 2010。 
员 锥 管 螺纹 ， 代 号 NPT 1/4， 左 旋 
60" 圆 锥 管 螺纹 圆 板牙 NPT 1⁄4—L 


4. 55° 圆 柱 管 螺 纹 圆 板牙 (JB/T 9997—1999) 








主管 螺纹 圆 板 牙 如 图 6. 1-11 所 示 ， 














图 6.1-11 55° 圆 柱 管 螺纹 圆 板牙 


























累 纹 的 圆 板牙 ， 
JB/T 8364. 1 一 2010。 


尺寸 见 表 6. 1-25, 









































表 6.1-25 R (单位 : mm) 
代号 | 基本 直径 4 |25. 4mm FA REP) D E c b a 
GH 7.723 25 9 0.8 0.5 
28 0.907 5 
GK 9. 728 30 11 | 1.0 
GH 13. 157 38 
19 1. 337 
G% 16. 662 45 14 | 1.2 6 
G 20. 955 
1.0 
G 22.911 55 
14 1. 814 16 | 1.5 
GA 26. 441 
8 
GH 30. 201 
65 18 | 1.8 
G1 33. 249 11 2. 309 
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( 续 ) 
代号 | 基本 直径 4 125.4mm FA EP) D E c b a 
Gl | 41.910 75 20 | 1.8 1.0 
8 
G14% | 47.803 90 2.0 
G134 | 53.746 11 2. 309 
105 | 22 2.0 
G2 59. 614 2.5 | 10 
G21⁄4 | 65.710 120 
注 : HEEL hh HITE o 
圆 板牙 的 切削 部 分 按 图 6. 1-12 所 示 ， 尺 寸 见 表 6. 1-26, 
图 6.1-12 圆 板牙 的 切削 部 分 
表 6.1-26 切削 部 分 尺寸 (单位 : mm) 
代 号 D; l 
GH ~ G d+0.4 
2. 0P ~2. 5P 
G% ~ G24 d+0.6 





标记 示例 : 





È: D, 为 参考 值 。 





ERA, WE GA, A 级 精度 的 圆 板牙 标记 为 : 


5$" 圆 柱 管 螺纹 圆 板牙 





, GA JB/T 9997—1999, 





管 螺 纹 、 代 号 GA., BRIERET EN : 
55°? 圆 柱 管 螺纹 圆 板牙 ,GLB JB/T 9997—1999, 
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6.1.8 滚 丝 轮 
1. 普通 滚 丝 轮 (GB/T 971—2008 ) 
滚 丝 轮 的 型 式 按 图 6. 1-13 和 表 6. 1-27 的 规定 。 




















注 : 滚 丝 轮 分 为 带 凸 台 和 不 带 凸 台 两 种 。 








图 6.1-13 44 
表 6.1-27 RZEK (单位 : mm) 























L Ç Wm 
i a 内 Ei E — B| 
D b h 
5 型 45 +0. 025 n 47.9 +0.62 
54 型 54 +0.030 +0.12 57. 5 +0.74 
0 -> 0 
75 弄 Ee 20:98 Ha 











45 型 滚 丝 轮 的 基本 尺寸 按 表 6. 1-27, K6. 1-28 和 表 6. 1-29 的 规 
































定 。 
表 6. 1-28 45 型 粗 牙 普通 螺纹 用 滚 丝 轮 基本 尺寸 
(单位 : mm) 
被 加 工 螺纹 公称 直径 4 pp S pg | 宽度 | m 
螺纹 头 数 P L 
第 一 系列 | 第 二 系列 z $ (推荐 ) | < J 
3 g.5 54 144. 450 0.5 
30 45° 
3.5 0.6 46 143. 060 0.6 
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( 续 ) 
被 加 工 螺纹 公称 直径 4 |p| BEE | 中 径 TE) m 
| As L 
A o zj; 一 2 p- pka 3 
4 0.7 40 141. 800 0.7 
4.5 0.75 35 140. 455 30 45° 0.75 
5 0.8 32 143. 360 0.8 
6 1.0 27 144. 450 1.5 
30;40 
8 1.25 20 143. 760 2.0 
10 1.5 16 144.416 
40;50 2.5 
12 1.75 13 141.219 
14 11 139.711 259 
2 40;60 3.0 
16 10 147. 010 
18 9 147. 384 
20 2.5 8 147.008 | 40;60 4.0 
22 7 142. 632 























R6. 1-29 45 型 细 牙 普通 螺纹 用 滚 丝 轮 基本 尺寸 








(单位 : mm) 






































被 加 工 螺纹 公称 直径 4 |p| BEE | yg TE) m 
| 螺纹 头 数 L 
# o 4 人 一 2 EETA 
第 一 系列 | 第 二 系列 Z (推荐 ) | < | f 
8 20 147. 000 | 30;40 
10 16 149. 600 
40;50 
12 1.0 13 147. 550 1.5 
25> 
14 11 146. 850 
50;70 
16 9 138. 150 
10 1:25 16 147.008 | 40;50 2.0 
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( 续 ) 
被 加 工 螺纹 公称 直径 4 |p| BEE | 中 径 | 宽度 | a 
p 螺纹 头 数 P L 
A zj; — 2 y- pha 3 
12 13 145. 444 40;50 
1.25 2.0 
14 11 145. 068 50;70 
12 13 143. 338 40;50 
14 11 143. 286 
16 10 150. 260 
18 8 136. 208 
20 133. 182 
7 
22 147. 182 
1.5 2.5 
24 6 138. 156 50;70 
27 130. 130 
3 
30 145. 130 
33 128. 104 25° 
4 
36 140. 104 
39 3 114. 078 
18 9 150. 309 
20 8 149. 608 
22 7 144. 907 
24 6 136. 206 
27 2.0 128. 505 40;60 3.0 
5 
30 143. 505 
33 126. 804 
4 
36 138. 804 
39 3 113. 103 
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54 型 滚 丝 轮 的 基本 尺寸 按 图 6. 1-13 、 表 6. 127 、 表 6. 1-30 MK 
6. 1-31 的 规定 。 


表 6. 1-30 54 型 粗 牙 普 通 螺 纹 用 滚 丝 轮 基 本 尺寸 














































































































(单位 : mm) 
被 加 工 螺纹 公称 直径 4 | pp EEE pg | 宽度 | 全 
了 螺纹 头 数 L 
第 一 系列 | 第 二 系列 z > (推荐 ) | < Í 
3 0.5 54 144. 450 0.5 
3.5 o6 | 46 143. 060 0.6 
4 0.7 | 40 141.800 | 30 145。| 0.7 
45 |0.75| 35 140. 455 0.75 
5 0.8 32 143. 360 0.8 
6 10 | 2 144. 450 1.5 
30;40 
8 1.25 | 20 143. 760 2.0 
10 1.5 16 144. 416 
40;50 2.5 
12 1.75 | 13 141. 219 
14 12 152. 412 
2 50;70 3.0 
16 10 147. 010 
18 9 147. 384 
20 2.5 8 147.008 | 60;80 | 25° | 4.0 
22 142. 632 
7 
24 154.357 
3.0 70;90 4.5 
27 6 150. 306 
30 138. 635 
3.5 5 5.5 
33 153. 635 
80;100 上 
36 133. 608 
4.0 4 6.0 
39 145. 608 























a 
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R6. 1-31 54 型 细 牙 普通 螺纹 用 滚 丝 轮 基本 尺寸 








(单位 : mm) 








































































































被 加 工 螺纹 公称 直径 4 |p| BER) yg E) 创 
> masm L 
第 一 第 二 
第 一 系列 | 第 二 系列 Z Ó (推荐 ) | < | / 
8 20 147. 000 | 30;40 
10 16 149. 600 
40;50 
12 1.0 13 147. 550 1.5 
14 11 146. 850 
50;70 
16 10 153. 500 
10 16 147. 008 
40;50 
12 1.25 13 145. 444 2.0 
14 11 145.068 | 50;70 
12 13 143. 338 | 40;50 
14 11 143. 286 
50;70 
16 10 150. 260 
25° 
18 136. 208 
8 
20 152.208 | 60;80 
22 7 147. 182 
24 6 138. 156 25 
1.5 70;90 
27 130. 130 
5 
30 145. 130 
33 128. 104 
36 4 140. 104 
80;100 
39 152. 104 
42 123. 078 
3 
45 132. 078 3.0 
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( 续 ) 
被 加 工 螺纹 公称 直径 4 |p| BEE | 中 径 TE) m 
P 螺纹 头 数 了 
a ziy — pd NEETI š 
第 一 系列 第 二 系列 Z (推荐 ) K, Í 
18 9 150. 309 
20 8 149. 608 60;80 
22 2.0 7 144. 907 
24 6 136. 206 
70;90 
27 128. 505 
S 
30 143. 505 3.0 
33 126. 804 
36 4 138. 804 25s 
2.0 
39 150. 804 
42 122. 103 
3 80;100 
45 131. 103 
36 136. 204 
4 
39 148. 204 
3g 4.5 
42 120.153 
3 
45 129. 153 


























75 型 滚 丝 轮 的 基本 尺寸 按 图 6. 1-13, X6. 1-27, K6. 1-32 MK 
6. 1-33 的 规定 。 
表 6. 1-32 75 型 粗 牙 普通 螺纹 用 滚 丝 轮 基本 尺寸 
































(单位 : mm) 
被 加 工 螺 纹 公称 直径 d |p| PER | 中 径 | 宽度 | m 
| RAAM] 4 L 
第 一 系列 | 第 二 系列 Z :| (推荐 | < | 7 
6 1.0 33 176. 550 45 1.5 
25° 
8 1.25 23 165.324 | 60;70 2.0 
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( 续 ) 
被 加 工 螺纹 公称 直径 4 |p| BEE | 中 径 TE) a 
p 螺纹 头 数 | 4 L 
a zi — 2 y-k 3 
第 一 系列 第 二 系列 Z A (推荐 ) K, Í 
10 15 19 171. 494 
2.5 
12 1.75 16 173. 808 
14 14 177. 814 60;70 
2.0 3.5 
16 12 176.412 
18 11 180. 136 
20 2:5 10 183. 760 4.0 
22 9 183. 384 
259 — 
24 8 176. 408 
3.0 4.5 
27 175. 357 
学 l 
30 194. 089 70;80 
IS J3 
33 6 184. 362 
36 167. 010 
4.0 6.0 
39 5 182. 010 
42 4.5 193. 385 6.5 
R6. 1-33 75 型 细 牙 普通 螺纹 用 滚 丝 轮 基本 尺寸 
(单位 : mm) 
被 加 工 螺纹 公称 直径 4 m | BER | 中 径 | 宽度 | n 
p | 螺纹 关 数 | L 
第 一 系列 | 第 二 系列 z 2 |( 推 荐 )| < | 7 
8 23 169. 050 45 
10 18 168. 300 
1.0 25° 1.5 
12 15 170. 250 50;60 
14 13 173. 550 
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( 续 ) 
被 加 工 螺纹 公称 直径 d | pp | BER | 中 径 | 宽度 | a 
P 螺纹 头 数 P L 
A zj; — 2 p- pha 3 
第 一 系列 第 二 系列 Z (推荐 ) K, Í 
16 1.0 11 168.850 | 50;60 1.5 
10 19 174. 572 
12 1.25 | 16 179. 008 2.0 
14 13 171. 444 
45;50 — 
12 16 176. 416 
14 14 182. 364 
16 12 180. 312 
18 10 170. 260 
20 171. 234 
9 
22 189. 234 
60;70 
24 8 184. 208 2.5 
1.5 
27 7 182. 182 25° 
30 174. 156 
6 
33 192. 156 
36 175. 130 
5 
39 190. 130 | 70;80 
42 164. 104 
4 | 
45 176. 104 
18 11 183.711 
20 10 187. 010 
3.0 
22 2.0 9 186.309 | 50;60 
24 8 181. 508 
27 7 179. 907 
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( 续 ) 
被 加 工 螺纹 公称 直径 4 m | BER | 中 径 | 宽度 | m 
| As 
a £ 一 2 ETN 3 
第 一 系列 | 第 二 系列 Z (推荐 ) K, Í 
30 172. 206 
6 
33 190. 206 
60;70 
36 173. 505 
2.0 5 3.0 
39 188. 505 
42 162. 804 
4 70;80 | 25° 
45 174. 804 
36 170. 255 
39 5 185. 255 
3.0 90;100 45 
42 200. 255 
45 4 172. 204 





























滚 丝 轮 螺纹 牙 型 尺寸 和 偏差 按 图 6. 1-14 和 表 6. 1-34 的 规定 
优先 采用 A 型 滚 丝 轮 。 






















Q 
Q 


P 
Z £ 
IIVI INNIN 


P/2 








图 6.1-14 滚 丝 轮 螺纹 牙 型 尺寸 和 偏差 


° 应 






























































2. RIE P = 1.5 ~4.0 的 A 型 深 丝 轮 ， 也 能 满足 高 强度 螺纹 牙 底 最 小 



































































































































圆 弧 半径 为 0. 125P 的 要 求 。 











表 6.1-34 滚 丝 轮 螺纹 尺寸 和 偏差 (单位 : mm) 
h, h, WREE 2 , 
em 牙 型 半角 偏差 
螺 距 A、B 型 A 型 B 型 (25mm 长 度 上 ) 
P 公称 公称 最 小 
上 偏差 | 下 偏差 上 偏差 | 下 偏差 1 级 2 级 3 级 1 级 | 2、3 级 
尺寸 尺寸 尺寸 
0.50 | 0.144 0.162 -0.012| 0. 162 +35' +50' 
0.60 | 0.173 0. 195 -0.013 | 0. 195 +45' 
0.70 | 0.202 | +0.025 0.227 | +0.010| -0. 014| 0.227 | +0.015 | +0.020| +0. 030 ji 
$ 
0.75 | 0.217 0. 244 -0. 015| 0. 244 +40' 
0.80 | 0.231 0. 260 -0.018 | 0. 260 
1.00 | 0.289 0. 325 -0. 015| 0. 325 +25' +35' 
1.25 | 0.361 | +0.030 0 0. 406 本 —0.017 0.406 | + 上 0.020| + 上 0.030| +0. 040 
+U. 
1.50 | 0.433 0. 487 -0.020 | 0. 487 +20' +30 
1.75 | 0.505 0. 568 0. 568 
+0. 035 -0. 025 +0. 025| +0. 035| +0. 045 
2.00 | 0.577 0. 650 0. 650 
+15' +25' 
2.50 | 0.722 0.812 | +0.020| -0. 030 | 0. 812 
+0. 045 
3.00 | 0.866 0. 974 0. 974 
+0. 030| +0. 040| +0. 050 
3. 50 1.015 1. 137 -0. 035| 1. 137 +10 +20' 
+0. 050 +0. 025 
4. 00 1. 155 1.299 1. 299 
ZE; 1. A 型 牙 顶 圆 弧 半径 RR 的 最 大 值 为 0.144P， 其 变化 范围 由 有 | 的 实际 尺寸 而 定 。 





` 986: 


H-E Eh El 3⁄4 B( 26 6 18 


第 6 章 紧 固 件 加 工 与 测量 . 987. 





标记 示例 : 

粗 牙 普通 螺纹 ， 被 加 工 螺 纹 公 称 直径 8mm， 螺 距 1.25mm, 
40mm, 2 级 精度 ， 螺 纹 牙 型 A，45 型 滚 丝 轮 : 滚 丝 轮 45 HJ A 
40-2 GB/T 971—2008 。 

细 牙 普通 螺纹 ， 被 加 工 螺纹 公称 直径 8mm, IRIE 1. 00mm， 宽 度 
40mm，2 级 精度 ， 螺 纹 牙 型 A，45 型 滚 丝 轮 : 2822346 45 型 AM8x 
1 x40-2 GB/T 971 一 2008。 

2. 惠氏 螺纹 滚 丝 轮 (JB/T 8825. 7 一 1998 ) 

滚 丝 轮 的 型 式 在 图 6. 1-15 和 表 6. 135 中 给 出 。 









































£= =b 
x K 






























































i 1 
K, K. Kr 
S 5 
1 1 
L LLZ 
L L 
图 6.1-15 惠氏 螺纹 深 丝 轮 
图 6. 1-15 中 滚 丝 轮 分 为 带 凸 台 和 不 带 凸 台 两 种 ， 由 制造 三 自 定 。 


























表 6.1-35 型 式 (单位 : mm) 

















键 H 
型 Ñ WL D 
b h 
45 型 45 +0. 025 47.9 +O: 62 
° 12 +0.36 
54 型 54 +0.030 +0.12 57,5 +97 
15% EU 20188 79.37 











45 型 和 54 型 深 丝 轮 的 基本 尺寸 在 表 6. 1-35, K 6. 1-36 和 表 6. 1- 
37 中 给 出 。 
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表 6.1-36 BSW 尺寸 
后 英寸 | 公称 直径 | 螺 距 Raie | 中 径 | 宽度 倒 角 
螺纹 代号 | 二 d P BEAk h f 
的 牙 数 K. 
/mm /mm FA /mm /mm ni 
1/4-20BSW 20 6.350 |1.270 26 143. 962 
5/16-18BSW 18 7.938 |1.411 20 140. 660 2.3 
38-16BSW 16 9.525 |1.588 17 144. 653 |40 ,50 
7/16-14BSW 14 11.112 |1.814 14 139. 328 2.8 
1/2-12BSW 12. 700 12 136. 128 
— 12 2. 117 
9/16-12BSW 14. 288 11 142. 241 255 
3.4 
58-11 BSW 15.875 10 143. 970 
—U 11 2. 309 
11/16-11 BSW 17. 462 9 143. 856 
50,60 六 一 一 
3⁄4-10BSW 10 19.050 [2.540 8 139. 392 
3.8 
7/8-9BSW 9 22.225 |2. 822 7 142. 933 
1-8BSW 8 25.400 |3.175 6 140. 208 4.5 
K 6. 1-37 BSF 尺寸 
每 英寸 内 SEEE RE | 滚 丝 轮 | 中 径 | 宽度 倒 角 
螺纹 代号 网 d P (AAZ d, L f 
的 牙 数 K, 
/mm /mm Z /mm /mm /mm 
1/4-26BSF 6.350 25 142. 425 
M 26 0. 977 1.6 
97/32-26 BSF 7.144 22 142. 714 
5/16-22BSF 22 7.938 |1.155 20 143. 360 
40,50 2.0 
3/8-20BSF 20 9.525 |1.270 16 138. 864 259 
7/16-18BSF 18 11.112 |1.411 14 141. 722 
1/2-16BSF 12. 700 12 139. 752 x 3 
=== 16 1.588 
9/16-16BSF 14. 288 11 145. 563 |50,60 
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( 续 ) 
magy SEEE RE ma | 中 径 | 宽度 倒 角 
gara SAWN a | p mas a | f 
的 牙 数 K. 
/mm /mm Z /mm | /mm J 
5/8-14BSF 15. 875 10 146. 740 
一 一 一 一 一 一 + 14 1.814 2.8 
11/16-14BSF 17.462 9 146. 331 
3⁄4-12BSF 12 19.050 [2.117 8 141. 184 |50 ,60 25° 
3.4 
7/8-11 BSF 11 22.225 |2. 309 7 145. 229 
1-10BSF 10 25. 400 |2. 540 6 142. 644 3.8 


























注 : 1. 表 6.1-36、 表 6. 1-37 中 的 k,、f 为 推荐 尺寸 。 
2. 使 用 广 因 特 殊 需 要 ， 不 能 采用 表 中 规定 的 滚 丝 轮 宽度 时 ， 可 按 下 
列 宽度 系列 另行 选取 : 45, 50, 55, 60, 65, 70, 75, 80, 85, 
90, 95, 100, 105, 
3. 按 使 用 厂 需 要 制造 具有 备 磨 量 的 滚 丝 轮 。 


75 型 滚 丝 轮 的 基本 尺寸 在 表 6.135. 3 6. 138 、 表 6. 1-39 中 给 





















































出 。 


表 6.1-38 BSW 尺寸 




































































英寸 内 公称 直径 | 螺 距 | 滚 丝 轮 | 中 径 | 宽度 AfA 
N DP. FERS Jar sJ 3 
螺纹 代号 牙 数 d P | 螺纹 头 数 d L f 
K. 
/mm /mm Z /mm /mm ee 
1/2-12BSW 12. 700 16 |180.896 
一 12 2. 117 50 ,60 
9/16-12BSW 14. 288 14 |180.474 s”. 
5/8-11BSW 15. 875 13 186. 602 
11l 2. 309 60,70 
11/16-11BSW 17. 462 12 |191.292 
3/4-10BSW 10 19.050 |2.540| 11 191. 169 alag 
7/8-9BSW 9 22. 225 |2.822 9 183.772 
1-8BSW 8 25.400 |3.175 8 186. 944 4.5 
11⁄7BSW 28. 575 7 183.757| ” 
— 7 3.629 5.4 
134-7BSW 31.750 6 176. 566 
134-6BSW 6 38. 100 |4. 233 5 176. 95 6.3 
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表 6.1-39 BSF 尺寸 


公称 直径 | 螺 距 | 滚 丝 轮 | 中 径 | 宽度 | 倒 角 
















































































每 英寸 内 ES 
Bars "ag 4 | P Baj a |i f 
K 
/mm /mm E /mm /mm “Nnm 
1⁄2-16BSF ié 12. 622 16 186. 335 
9/16-16 BSF 14.249 |1. 588 14 185. 262 2.3 
5/8-14BSF T 15. 834 13 190. 762 |50 ,60 
11/16-14BSF 17.419 |1.814 11 178. 849 2.8 
3/4-12BSF 12 19.004 |2.117 10 176. 479 A 
7/8-11 BSF 11 22.225 |2. 309 9 186. 720 25°| 
1-10BSF 10 25.400 |2.570 8 190. 195 
13%-9BSF 28. 575 7 187. 383 3.8 
— 9 2. 822 70,80 
134-9BSF 31.750 6 179. 664 
136-8BSF 34. 925 164. 465 
— 8 3.175 5 4.5 
11⁄-8BSF 38. 100 180. 340 





























注 : 1. 表 6.1-38 、 表 6. 1-39 中 的 z 、 太 为 推荐 尺寸 。 

2. 使 用 广 因 特 殊 需要 ， 不 能 采用 表 中 规定 的 滚 丝 轮 宽 度 时 ， 可 按 下 
列 宽度 系列 另行 选取 : 45, 50, 55, 60, 65, 70, 75, 80, 85, 
90, 95, 100, 105, 









































3. 按 使 用 厂 需 要 制造 具有 备 磨 量 的 滚 丝 轮 。 


滚 丝 轮 螺纹 牙 型 尺寸 和 偏差 在 图 6. 1-16 和 表 6. 140 中 给 出 ， 优 
先 采 用 A 型 滚 丝 轮 。 
A 型 





























图 6.1-16 深 丝 轮 螺纹 牙 型 





表 6.1-40 尺寸 及 偏差 


























































































































= 








WE hmm 如 mm 每 英寸 螺 距 偏差 | 牙 型 半角 
P A. B 型 A 型 B 型 /mm 偏差 
“mm | 公称 尺寸 | 上 偏差 | 下 偏差 | 公称 尺寸 | 上 偏差 | 下 偏差 | 最 小 尺寸 | 2 级 3 级 2、3 级 
0.977 | 0.342 0.313 0.313 +40' 
1.155 | 0.404 0.370 0.370 
-0.025 -0.015 +0. 030| +0. 040 
1.270 | 0.445 0. 406 0. 406 
1.411 | 0.494 0. 452 0. 452 +35' 
1.588 | 0.556 0. 508 -0.017| 0.508 
-0. 030 +0. 035| +0. 045 
1.814 | 0.635 0. 580 0. 580 
-0. 020 
2.117 | 0.741 0 0.677 | +0.012 0. 677 
2.309 | 0.808 0. 739 0. 739 +30' 
-0. 022 
2.540 | 0.889 0. 813 0. 813 
2.822 | 0.988 -0.040| 0.903 -0.015| 0.903 | +0.040| +0. 050 
3.175 | 1.111 1.016 1.016 
+25' 
3.629 | 1.270 1.161 -0.025| 1.161 
4.233 | 1.482 1.355 1.355 






































: 牙 顶 圆 弧 半径 RR 的 最 大 值 为 0.137P， 








+ 变化 范围 由 h, 的 实际 尺寸 而 定 。 


Vx 


E it r T ay Bl 3⁄4 


` 166 ` 





- 992 - 


新 编 实 用 紧 固件 手册 





出 。 


标记 示例 : 














注 :根据 工艺 需要 ， 深 丝 轮 两 端 允 许 带 是 台 。 



































粗 牙 惠氏 螺纹 ， 螺 纹 代 号 为 1/4-20 BSW， 每 英寸 内 为 20 牙 ， 宽 
度 50mm，2 级 精度 ， 螺 纹 牙 型 A，54 型 深 丝 轮 . 

惠氏 螺纹 滚 丝 轮 ”54 型 A 1/4-20 BSW 50-2 JB/T 8825. 7 一 1998。 
细 牙 惠氏 螺纹 ， 螺 纹 代 号 为 1/2-12 BSF， 每 英寸 内 为 12 F, 
度 60mm，3 级 精度 ， 螺 纹 牙 型 A，75 型 滚 丝 轮 : 


Pa 
宽 


各 


惠氏 螺纹 滚 丝 轮 75 型 A 1/2-12 BSF 60-3 JB/T 8825. 7 一 1998 。 
3. 5$$" 圆 锥 管 螺纹 滚 丝 轮 (JB/T 10000 一 1999 ) 


滚 丝 轮 的 型 式 按 图 6. 1-17 所 示 ， 尺 十 由 表 6. 1-41 和 表 6. 1-42 给 














图 6.1-17 Ry 
R6141 尺寸 公差 (单位 mm) 
型 式 d b 21 
45 型 45 p 025 47.9 4 62 
12 +0.205 
54 型 54 +0.030 0.095 57.5 *0. 74 
75 2 Ba" 





注 : 45 AET 











p80 以 下 。 


F 深 压 直 径 $40 以 下 ，54 型 适 





























于 60 以 下 ，75 型 适 
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R614 R 十 (单位 ， mm) 

Pa 滚 丝 轮 | 基 面 上 
、， | 每 英寸 内 | f 
代号 s: P | 螺纹 头 数 | 螺纹 中 径 | L A f 

的 牙 数 

n D, 

RY 20 142. 840 

28 0. 907 20 14 1.2 
R 15 137. 205 
R 11 135. 311 

19 1. 337 25 16 2.0 
R3% 9 142. 254 
R 7 138. 551 

14 1. 814 30 18 2.5 
R34 6 151. 676 
RI 5 158. 850 

35 20 

R14 161. 724 

11 2. 309 4 3.5 
R13 165. 296 40 25 
R2 3 174.405 | 45 29 
滚 丝 轮 的 螺纹 牙 型 按 图 6. 1-18 所 示 ， 尺 寸 和 偏差 由 表 6. 1-43 给 


出 。 








图 6. 





1-18 滚 丝 轮 的 螺纹 牙 型 

















— 
深 丝 轮 的 轴线 


每 英寸 内 
牙 数 





表 6.1-43 (单位 : mm) 


hi 


尺寸 和 偏差 


IRIE 





W2 





基本 
十 





极限 
偏差 


基本 
尺寸 


测量 


牙 数 














锥 度 偏差 
(在 16mm 
长 度 上 ) 

















28 


0.907 


0. 125 


0. 291 





19 


1.337 


0.184 


0. 428 





14 


1.814 


0.249 


0. 580 








11 





2. 309 





0. 317 





0. 740 





+0. 015 
-0.025 


0. 291 





0. 428 





0. 581 








0. 740 





+0. 025 
-0. 015 


+0. 008 


+0.05 


+25" 








+0. 009 








+0. 010 





+0. 04 





+20' 
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标记 示例 : 


ERA, ERA, 45 型 的 滚 丝 轮 标记 为 : 

55。 圆 锥 管 螺纹 滚 丝 轮 45 型 RM JB/T 10000 一 1999。 
管 螺 纹 、 代 号 R1⁄4. 54 型 的 滚 丝 轮 标记 为 : 

55。 圆 锥 管 螺 纹 滚 丝 轮 54 型 R% JB/T 10000 一 1999。 





6.1.9 搓 丝 板 





1. 统一 螺纹 搓 丝 板 (JB/T 8824. 6 一 1998 ) 
搓 丝 板 的 型 式 如 图 6. 1-19 所 示 ， 尺 寸 在 表 6. 144 、 表 6.145 和 





6.146 中 给 出 。 











SOOS 
Lp sgm 2 一 
Jem 


$ 


活动 搓 丝 板 











固定 搓 丝 板 
图 6.1-19 统一 螺纹 搓 丝 板 





XŒ: 加 工 d<6.350mm 的 螺纹 的 搓 丝 板 安装 角度 也 可 制 成 90" 。 
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表 6.1-44 尺寸 (1) (单位 : mm) 


























































































































Lp Lg B H s) 适用 范围 
15 
50 20 No. 0 ~ No. 2 
45 20 
55 22 22 
20 No. 1 ~ No. 3 
60 25 
55 25 
65 30 28 No. 1 ~ No. 4 
20 
25 
70 65 25 No. 2 ~ No. 5 
30 
40 
80 70 30 28 No. 2 ~ No. 6 
20 
25 
85 78 30 No. 2 ~ No. 8 
25 
40 
50 
100 85 No. 3 ~ No. 10 
40 
125 110 50 No. 4 ~ No. 12 
60 
145 125 55 30 No. 6 ~ 1/4 
50 
60 
170 150 No. 12 ~5/16 
70 
80 40 
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( 续 ) 
Lp Lg B H. 参考 ) 适 范围 
55 
210 190 1/4 ~7/16 
80 
50 40 
220 200 60 5/16 ~7/16 
70 
60 
250 230 70 45 5/16~1/2 
80 
70 
310 285 80 1/2 ~3/4 
105 50 
80 
400 375 5/8~1 
100 
表 6.145 UNC 尺寸 
公称 
IRIE 
; 每 英寸 | 直径 | l a f 
累 纹 代号 i P a 
MARE 内 牙 数 d /mm | /mm 4 S /mm B 
/mm 
/mm 
No. 1-64 UNC 64 1.854 0.397 9.6 |0.25 4°38' 0.5 
No. 2-56 UNC 56 2.184 0.454 11.1 0.29 4°28' 0.6 
No. 3-48 UNC 48 2.515 0.529 14.1 |0. 37 |4°32' 0.7 
No. 4-40 UNC 2. 845 4°51'|1°30' 45° 
40 0.635 16. 8 | 0. 44 0. 8 
No. 5-40 UNC 3.175 4°16' 
No. 6-32 UNC 3. 505 4555! 
32 0.794 21.4 |0.56 1.0 
No. 8-32 UNC 4.166 4°02' 
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( 续 
公称 
ME 
每 英寸 | 直径 Ila f 
B ` x Et. 
BARG 内 牙 数 d P /mm | /mm N; /mm B 
/mm 
/mm 
No. 10-24 UNC 4. 826 4°44' 
24 1.058 28.3 |0. 74 1.3 
No. 12-24 UNC 5.486 4°04' 
1/4-20 UNC 20 6.350 1.270 34.0 0.89 4°15' 
1.5 
5/16-18 UNC 18 7.938 1.411 37.8 0.99 3°42' 
3/8-16 UNC 16 9.525 |1.588|42.4 1.11 3°27' 
2.0 
7/16-14 UNC 14 11.112 1.814 48.5 1.27 3°22' 
1°30’ 25° 
1⁄2-13 UNC 13 12. 700 1.954 52.3 1.37 13°09" 
2.5 
9/16-12 UNC 12 14. 288 2.117 64.5 1.69 3°01' 
5/8-11 UNC 11 15.875 2.309 70.6 1.85 2°57' 
3.0 
3⁄4-10 UNC 10 19.050 2.540 77. 5 2.03 2°41' 
7/8- UNC 9 22.225 2.822 86.3 2.26 |2°32' 
3, 5. 
1-8 UNC 8 25.400 3.175 97.0 2.54 |2°30' 
sl a, yp, K... 和 局 为 推荐 尺寸 。 
表 6.1-46 UNF 尺寸 
公称 
螺 距 
š 每 英寸 | 直径 l a f 
累 纹 代号 " P : 
螺纹 代号 内 牙 数 d /mm | /mm Y i /mm B 
/mm 
/mm 
No. 0-80 UNF 80 1.524 0.318 7.6 0.20 14?31 3 
No. 1-72 UNF 72 1.854 0.353 8.8 |0. 23 4°03/ : 
No. 2-64 UNF 64 2.184 0.397 9.5 0.25 |3°50’ 0.5 
No. 3-56 UNF 56 2.515 0.454 11.1 0.29 |3°48'|1°30'| 0.6 | 45° 
No. 4-48 UNF 48 2.845 0.529 14.1 0.37 3°56' 0.7 
No. 544 UNF 44 3.175 |0.577|15.3 0.40 3°49/ 0.8 
No. 6-40 UNF 40 3.505 0.635 16.8 0.44 3°48' 1.0 
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( 续 ) 
公称 
螺 距 
每 英寸 | 直径 l a T 
IB x Et. 
螺纹 代号 内 牙 数 d P /mm | /mm u ii /mm B 
/mm 
/mm 
No. 8-36 UNF | 36 | 4.166 0.706 18.7 |0. 49 3°31' 
No. 10-32 UNF | 32 | 4.826 |0.794|21.4 0.56 3°24' m 
No. 12-28 UNF 5.486 3°25' 
28 0.907 24. 1 10.63 1.3 
1/4-28 UNF 6. 350 2°54' 
5/16-24 UNF 7.938 2°41' 
24 1.058 28. 3 |0. 74 
3/8-24 UNF 9. 525 2°12' 
7/16-20 UNF 11.112 2°16’ |1°30' 
20 1.270 34. 0 |0. 89 
1/2-20 UNF 12. 700 1°58” n 
9/16-18 UNF 14. 288 1°56' i 25° 
18 1.411 37.8 |0.99 
5/8-18 UNF 15. 875 1°44' 
3/4-16 UNF 16 | 19.050 |1.588|42.4 1.11 1°37' 本 
7/8-14 UNF 14 | 22.225 |1.814 48.5 |1.27 |1°35' 
1-12 UNF 12 | 25.400 2.117|64.5 1.69 1°37' 2.5 
IE: l. a. P. k FAB IERT. 
搓 丝 板 的 螺纹 牙 型 尺寸 和 偏差 在 图 6. 1-20 和 表 6. 1-47 中 给 出 ， 





优先 采用 A 型 搓 丝 板 。 


A 型 B 型 
P 





























图 6.1-20 ” 搓 丝 板 的 螺纹 牙 型 尺寸 



















































































































































































表 6.1-47 (单位 : mm) 
每 英寸 上 牙 型 半 
BEDE 型 螺 距 偏 差 2 
Í _ 局 差 ani 1% 2 级 1 级 2 级 
尺寸 尺寸 I i 
318 0. 103 .007 | 0.103 
+60' 
353 . 115 .008 0.115 +40' 
. 397 . 129 .009 | 0.129 +*55' 
. 454 . 148 .010| 0.148 
. 529 . 172 .011| 0.172 | +0.015| +0.020| +35' +50' 
577 . 188 .012 | 0. 188 
. 635 . 206 .013 | 0.206 土 45 
. 706 . 229 .014 | 0.229 +30' 
+40" 
. 794 . 258 .016| 0.258 
. 907 : 295 .017 | 0.295 
+0. 020 | +0.030| +25' 土 35 
. 058 . 344 .015| 0. 344 
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( 续 ) 
hı h, 每 英寸 上 牙 型 半 
每 英寸 内 ipp A. BH A 型 B 型 螺 距 偏差 IES 
牙 数 P 从 称 INFE = 
公称 公称 最 小 
上 偏差 | 下 偏差 上 偏差 | 下 偏差 1 级 2 级 1 级 2 级 
尺寸 尺寸 尺寸 
20 1.270 0.368 0.413 —0.017 | 0.413 
+0. 030 +0. 020 | +0. 030 
18 1.411 0.409 0.459 —0.019| 0.459 
+20' +30' 
16 1. 588 0. 461 0.516 | +0.015| -0. 020| 0.516 
14 1. 814 0.526 | +0. 035 0. 590 —0.023| 0.590 | +0. 025 | +0. 035 
13 1. 954 0. 567 0. 635 —0.025| 0.635 
0 
12 2.117 0.614 0. 688 —-0.026 | 0. 688 
+0. 040 +15' +25' 
11 2. 309 0. 670 0. 750 -0. 029| 0.750 
10 2. 540 0. 737 0. 826 | +0.020| -0.031| 0.826 | +0. 030| +0. 040 
9 2. 822 0.818 | +0. 045 0. 917 -0. 034| 0.917 
+10’ +20’ 
8 3. 175 0. 921 1. 032 -0. 037| 1.032 
注 : 牙 顶 圆 弧 半径 RR WREKEN 0. 144P, HAEE h, 的 实际 尺寸 而 定 。 
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标记 示例 : 

粗 牙 统一 螺纹 ， 螺 纹 代 号 为 5/16-18 UNC， 每 英寸 内 为 18 牙 ， 宽 
度 50mm， 固 定 搓 丝 板 的 长 度 200mm，2 级 精度 ， 螺 纹 牙 型 A 

统一 螺纹 搓 丝 板 A5/16-18 UNC 50/200-2 JB/T 8824. 6 一 1998 。 

细 牙 统一 螺纹 ， 螺 纹 代号 为 1⁄220 UNC， 每 英寸 内 为 20 牙 ， 宽 
度 80mm， 固 定 搓 丝 板 的 长 度 230mm，1 级 精度 ， 螺 纹 牙 型 A: 

统一 螺纹 搓 丝 板 ” Al/2-20 UNF 80/230-1 JB/T 8824. 6 一 1998 。 

2. 惠氏 螺纹 搓 丝 板 (JB/T 8825. 6 一 1998 ) 

搓 丝 板 的 型 式 按 图 6. 1-21 所 示 ， 尺 十 在 表 6. 1-48 、 表 6. 1-49、 
表 6. 1-50 中 给 出 。 























装置 面 








固定 搓 丝 板 


图 6.1-21 惠氏 螺纹 搓 丝 板 
WÈ: 加 工 4d<6mm 的 螺纹 搓 丝 板 安装 角度 也 可 制 成 90"。 
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R6148 R 


(单位 ， mm) 


适用 范围 











45 





1/8 








55 











70 


65 








30 





25 


1/8 ~3/16 





80 


70 


28 





85 


78 

















100 


85 





125 


110 








25 


1/8 ~1/4 


3/16 ~1/4 





145 


125 





170 


150 








30 


1⁄4 ~3/8 








210 


190 








220 


200 








40 


5/16 -9/16 





250 





230 














45 


1/2 ~ 5/8 
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( 续 ) 
Lp Lo B H( 参 考 ) Mh JHH wu B 
70 
310 285 80 5/8 ~3/4 
105 50 
80 
400 375 3⁄4 ~1 
100 
表 6.1-49 BSW R} 
每 英 | 公称 | RE f 
x ` 2 a 
螺纹 代号 | 才 内 | 直径 4 | P J K, B 
= /mm | /mm /mm 
牙 数 /mm /mm 
1/8-40 BSW | 40 3.175 |0.635 16.8 | 0.44 4°14' 0.8 | 45° 
3/16-24 BSW | 24 4.763 |1. 058| 28.3 | 0.74 | 4°46’ 1.0 
1⁄420 BSW | 20 6.350 |1. 270| 34.0 | 0.89 |4°13' 
1:5 
5/16-18 BSW | 18 7.938 |1.411 37.8 | 0.99 3°41' 
3/8-16 BSW 16 9. 525 |1. 588| 42.4 | 1.11 |3°25' 
2.0 
7/16-14 BSW | 14 |11.112 |1.814 48.5 | 1.27 |3°20' 
1⁄2-12 BSW 12. 700 3°25’ | 1°30” 
12 2.117 64.5 | 1.69 25° 
9/16-12 BSW 14. 288 2°60” 
2.5 
5/8-11 BSW 15. 875 2°56’ 
11 2. 309| 70.6 | 1. 85 
11/16-11 BSW 17. 462 2°39" 
3⁄4-10 BSW 10 | 19.050 |2. 540| 77.5 | 2.03 |2°40' 3.0 
7/8-9 BSW 9 22.225 |2.822 | 86.3 | 2.26 |2°32' 
3.5 
1-8 BSW 8 25. 400 |3. 175 | 97.0 | 2.54 |2°29' 
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K6. 1-50 BSF 尺寸 
每 英 | 公称 | 螺 距 f 
y > Z a 
螺纹 代号 “| 寸 内 | 直径 4 | P ala Ü | % |Z |l B 
牙 数 /mm /mm 
3/16-32 BSF | 32 | 4.762 |0.794| 21.4 |0.56 |3°25' 
7/32-28 BSF | 28 | 5.556 |0.907| 24.1 |0.63 |3°20’ 
1°30'| 1.0 | 45。 
1/4-26 BSF 6. 350 3°07' 
26 0. 977 | 26.0 | 0. 68 
9/32-26 BSF 7. 144 2°45' 
5/16-22 BSF | 22 | 7.938 |1.155| 30.9 | 0.81 |2°56’ 
3/8-20 BSF | 20 | 9.525 |1.270 34.0 | 0.89 |2°40' 1.5 
7/16-18 BSF | 18 | 11.112 [1.411] 37.8 | 0.99 |2°32' 
1⁄2-16 BSF 12. 700 2°29' 
16 1.588 42.4 | 1. 11 
9/16-16 BSF 14. 288 2°11 
1°30'| 2.0 | 25。 
5/8-14 BSF 15. 875 2°15' 
14 1.814 48.5 | 1.27 
11/16-14 BSF 17. 462 2°02' 
3/4-12 BSF | 12 | 19.050 |2. 117| 64.5 | 1.69 12°11" 2.5 
7/8-11 BSF | 11 |22.225 |2. 309| 70.6 | 1.85 |2°02' a 
1-10 BSF 10 | 25. 400 |2. 540| 77.5 | 2.03 |1°57’ E 
注 ; 1、a、 p. K FAB ARER, 








IRATE NR SF AE E Es] 6. 1-22 和 表 6. 1-51 中 给 出 ， 
优先 采用 A 型 搓 丝 板 。 


























图 6. 1-22 搓 丝 板 的 螺纹 牙 型 





表 6.1-51 搓 丝 板 的 螺纹 牙 型 尺寸 和 偏差 


























































































































































































































螺 距 hi /mm h,/mm 每 英寸 内 螺 距 牙 型 半 
每 英寸 内 a A 
FH P A、B 型 A 型 B 型 偏差 /mm IES 
/mm | 公称 尺寸 | 上 偏差 | 下 偏差 | 公称 尺寸 | 上 偏差 | 下 偏差 | 最 小 尺寸 | 2 级 3 级 2 3 R 
40 0.635 0. 222 0. 203 0. 203 
- 0.013 +0.020 | +0. 030 +45' 
32 0. 794 0. 278 -0. 020| 0.254 0. 254 
28 0. 907 0. 317 0. 290 0. 290 
一 0. 014 土 0. 025 | +0. 035 
26 0.977 0. 342 0.313 0.313 +40' 
24 1.058 0.370 0. 339 0. 339 
22 1.155 0. 404 -0.025| 0.370 0. 370 
-0.015 +0. 030 | +0. 040 
20 1. 270 0. 445 0. 406 0. 406 
18 1.411 0. 494 0 0.452 +0.012 0. 452 +35 
16 1. 588 0. 556 0. 508 -0.017 | 0. 508 
—_ 0. 030 0.035 | 0.045 
14 1.814 0. 635 0. 580 0. 580 
— 0. 020 
12 2. 117 0.741 0.677 0.677 
11 2. 309 0. 808 0. 739 0. 739 +30’ 
10 2. 540 0. 889 -0.040 | 0.813 —-0.022| 0.813 土 0. 040 | +0. 050 
9 2. 822 0. 988 0. 903 0. 903 Pe 
E 
8 3.175 1.111 1.016 —-0.025| 1.016 
HE, FAE 中 的 最 大 值 为 0 137P,, HAERA h, 的 实际 尺寸 而 定 。 
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标记 示例 : 

粗 牙 惠氏 螺纹 ， 螺 纹 代 号 为 1/4-20 BSW， 每 英寸 内 为 20 牙 ， 宽 

度 50mm， 固 定 搓 丝 板 的 长 度 150mm，3 级 精度 ， 螺 纹 牙 型 A: 

惠氏 螺纹 搓 丝 板 A 1/4-20 BSW 50/150-3 JB/T 8825. 6 一 1998 。 
细 牙 惠氏 螺纹 ， 螺 纹 代 号 为 1/2-16 BSF， 每 英寸 内 为 16 牙 ， 宽 

度 60mm， 国 定 搓 丝 板 的 长 度 230mm，3 级 精度 ， 螺 纹 牙 型 A: 

惠氏 螺纹 搓 丝 板 A 1/2-16 BSF 60/230-3 JB/T 8825. 6 一 1998 。 

3. SS$" 圆 锥 管 螺 纹 搓 丝 板 (JB/T 9999—1999) 


搓 丝 板 的 型 式 如 图 6. 1-23 所 示 ， 尺 寸 由 表 6. 1-52 给 出 。 

































































b) 


图 6. 1-23 ”SS$" 圆 锥 管 螺纹 搓 丝 板 
a) 活动 搓 丝 板 b) 固定 搓 丝 板 





表 6.1-S2 ARR} 











(单位 : mm) 




































































Lp Le B H 参 考 W 
代号 内 牙 数 P 基本 | 极限 | 基本 | 极限 | 基本 | 极限 | 参考 9 f i " 
a " 
尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 | KRT | 偏差 | 尺寸 
R1⁄4 2°18” 24.4 
0 0 0 
—— 28 0.907 | 170 150 50 30 1.5 0.64 
-1.00 -1.00 -0.62 
R% 1°48' 31.6 
60 
R 210 190 1°58” 42.5 
— 19 1. 337 70 40 2.0 0.94 
0 0 
R3% 220 200 1°32’ 53.8 
-1.15 -1.15 1° ~ 
0 1°30' 
R 250 230 60 jaa 1°40” 68.0 
— 14 1. 814 z a 70 ` 45 2.5 1.45 
RL 310 285 80 1°18’ 83.0 
-1.30 -1.30 
0 
RI 400 375 80 1°19/ 110.0 
-1.40 0 
— Il 2. 309 50 3 2.24 
0 -1.40 0 
R1 420 400 100 1°02’ 128.0 
-1.55 -0.87 















































- 8001 ` 


H-E H El 4 B( 26 6 18 


第 6 章 紧 固 件 加 工 与 测量 - 1009 - 











搓 丝 板 的 螺纹 牙 型 如 图 6. 1-24 所 示 ， 尺 寸 和 偏差 由 表 6. 1-53 给 


出 。 




















图 6.1-24 搓 丝 板 的 螺纹 牙 型 


表 6.1-S3 ” 搓 丝 板 的 螺纹 牙 型 尺寸 
(单位 : mm) 


hi h, 螺 距 偏差 





FH 
a E 5 
代号 apg P | ” | 基本 | 极限 | 基本 | 极限 | 测量 | ，,。| Va 
尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 | 牙 数 | ”” | 偏差 

















28 |0. 907 |0. 125 |0. 291 0. 291 





9 |+0.008| +25’ 











19 [1.337 |0. 184 0. 428 0. 428 
R3% +0. 015 +0. 025 











R% -0.025 -0.015 
14 |1. 814 |0. 249 0. 581 0. 581 +0. 009 





7 m~~ +20' 








11 |2. 309 0.317 0. 740 0. 740 +0. 010 
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标记 示例 : 

管 螺 纹 、 代 号 R 反 的 搓 丝 板 标 记 为 : 

5$" 圆 锥 管 螺 纹 搓 丝 板 R JB/T 9999—1999 , 

4. 60" 圆 锥 管 螺 纹 搓 丝 板 (JB/T 8364. 4 一 2010 ) 

搓 丝 板 的 型 式 和 尺寸 按 图 6. 1-25 、 表 6. 1-54 的 规定 。 


















































固定 搓 丝 板 


图 6. 1-25 搓 丝 板 的 型 式 和 尺寸 





















































表 6.1-54 搓 丝 板 的 尺寸 
Li Es B H 参 考 值 
ca eae 螺 距 Too FS FE ma 
代号 | 每 英寸 内 本 基本 | 极限 | 基本 | 极限 | 基本 | 极限 | 基本 | 极限 f i k 
FT k. ra r~ " La a Y 
NPT | 的 牙 数 2 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 |， 尺寸 | 偏差 @ 
mm 
mMm: mm 
1/16 170 150 50 2°24'5” 
0 0 0 0 
— 27 0.941 30 1.5 |25.2 | 0.66 
— 1. 00 — 1. 00 一 0. 62 一 0. 52 
1⁄8 210 190 55 1°48'29" 
1⁄4 220 200 2°3'30” 
1 18 1.411 60 40 2.0 | 37.8 |0.99 1°33' 
0 0 
3/8 250 230 125575" 
-1.15 -1.15 0 0 
-0.74 -0.62 
1⁄2 310 285 70 1°40'37" 
—— 14 1.814 45 2.5 |48.5 | 1.27 
0 0 
3⁄4 400 375 80 1°19'1” 
-1.30 -1.30 


















































B 


E i T Ah Bl 3⁄4 
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搓 丝 板 的 螺纹 牙 型 和 尺寸 按 图 6. 1-26、 表 6. 1-55 的 规定 。 





31° 47'24” 28°12’36” 











注 : 搓 丝 板 的 螺纹 牙 硕 和 牙 底 允 许 呈 圆 弧 状 , 但 圆 弧 的 位 置 不 得 超 
过 螺纹 牙 型 的 规定 。 
图 6.1-26 ” 搓 丝 板 的 螺纹 牙 型 


表 6.1-55 搓 丝 板 的 螺纹 牙 型 尺寸 










































































h 
WE ! 螺 距 偏差 
代号 | 每 英寸 内 > 基本 尺寸 | 极限 偏 基 hamin “ 1. 牙 型 半角 
£ * ın 
NPT 的 牙 数 /mm 偏差 
/mm ern /mm 
1/16 0 
27 0.941 0.577 0.318 +0. 03 
1⁄8 一 0. 039 
1⁄4 0 
18 14i 0. 565 0. 487 +30' 
3⁄8 一 0. 052 
土 0. 04 
1⁄2 0 
14 1.814 0. 726 0. 665 
3⁄4 一 0. 054 
示 记 示例 : 
60" 圆 锥 管 螺 纹 ， 代 号 NPT 1⁄4 的 搓 丝 板 : 
60" 圆 锥 管 螺纹 搓 丝 板 NPT 1/4 JB/T 8364. 4 一 1996 。 
60。" 圆 锥 管 螺 纹 ， 代 号 NPT 1/4， 左 旋 螺纹 的 搓 丝 板 : 
60" 圆 锥 管 螺纹 搓 丝 板 NPT 1/4 一 L JB/T 8364. 4 一 1996。 
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62 紧 固 件 测 量 用 量具 


































































































621 R 

1. 金属 直 尺 

金属 直 尺 包括 普通 钢 直 尺 和 棉 纤维 钢 尺 ， 是 测量 长 度 的 量具 ， 由 
不 锈 钢 片 制 成 。 尺 的 刻 线 面 上 下 两 侧 刻 有 线 纹 。 普 通 钢 直 尺 的 标 称 长 
E 有 150mm, 300mm, 500mm ( 600mm ), 1000mm, 1500mm, 
2000mm 共 6 种 ; 棉 纤维 钢 尺 的 标 称 长 度 为 50mm。 金属 直 尺 的 方形 
一 端 为 工作 端 ， 另 一 端 为 圆 弧 形 并 带 有 悬挂 孔 ， 见 表 6. 2- 

表 6.2-1 EHAR (GB/T 9056—2004) 
标 称 长 度 为 130mm 的 钢 直 尺 

端 边 刻度 面 刻 线 MA ÆHF Eim RA 





























标 称 长 度 P 
规 格 厚 宽 孔 径 
FERI 13 ~14 
150 0.6~0.7 5 
宽 型 17 ~18 
300 
500 0.8 ~0.9 25 ~27 5 
(600) 
1000 1.0~1.3 30 ~33 7 
1500 
1.2~1.5 30 ~38 7 
2000 
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2. 内 卡 钳 和 外 卡 钳 





内 径 、 槽 宽 ) 或 外 形 尺 寸 (如 外 径 、 厚 度 ) 等 。 





250, 300, 350, 400, 450, 500, 600, 
卡 钳 的 外 形 如 图 6. 2-1 所 示 。 


3. 弹簧 卡 钳 





弹簧 卡 钳 与 普通 内 外 卡 钳 相同 ， 并 便于 调节 。 




















外 卡 钳 ARER 


图 6.2-1 卡 钳 


弹簧 卡 钳 的 主要 太 才 与 普通 内 外 卡 钳 相 同 。 
弹簧 卡 钳 的 外 形 如 图 6. 2-2 所 示 。 


弹簧 外 卡 钳 弹簧 内 卡 钳 


图 6.2-2 HERH 


4. 游标 卡尺 ( 见 表 6.2-2) 





游标 卡尺 是 一 种 常用 的 量具 ， 是 












































内 卡 钳 和 外 卡 钳 与 钢 直 尺 配合 使 用 ,测量 工件 的 内 形 尺寸 (如 


内 卡 钳 和 外 卡 钳 的 主要 尺寸 为 全 长 (mm): 100, 125, 200, 


用 来 测量 长 度 、 内 外 径 、 深 度 


的 。 游 标 卡 尺 具 有 结构 简单 、 使 用 方便 、 精 度 中 等 和 测量 范围 大 等 特 
点 。 游 标 卡尺 由 主 尺 和 附 在 主 尺 上 能 滑动 的 游标 两 部 分 构成 。 主 尺 一 
般 以 毫米 为 单位 ， 而 游标 上 则 有 10, 20 或 50 个 分 格 ， 根据 分 格 的 不 
同 ， 游 标 卡尺 可 分 为 十 分 度 游标 卡尺 、 二 十 分 度 游标 卡尺 、 五 十 分 度 























格 游标 卡尺 等 。 游 标 卡 


测量 扑 和 外 测量 不 ， 内 测量 不 通常 用 来 测量 内 径 ， 外 测量 爪 通常 


测量 长 度 和 外 径 。 





KÉ 









































和 主 太 和 游标 上 有 两 副 活动 量 爪 ， 分 别 是 内 
常用 来 
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R 6.2-2 游标 卡尺 (GB/T 1214. 2 一 1996) 


R RAE 紧 固 螺钉 游标 ” 微 动 装置 





I 型 卡尺 


尺 身 尺 框 KERET ”游标 








J 型 卡尺 
尺 身 尺 框 紧 固 螺钉 游标 微 动 装置 

















微 动 装置 















































ERR 

I w 测 量 w M 
主要 外 形 尺寸 0~150 | 0~200 | 0~300 | 0~500 | 0~1000 
ñ 30 40 50 60 80 
l 18 24 30 36 48 
L 12 15 18 24 20 
p > 4 5 6 i 2 
m 6 8 10 12 18 
m 15 20 30 35 a 
mn 6 8 12 14 16 

10 10 10 10 或 20 20 
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5. 带 表 卡尺 ( 见 表 6. 2-3) 


带 表 卡尺 是 通过 机 械 传 动 系统 ， 将 两 测量 爪 相 对 移动 转变 为 指示 

















表 指针 的 回转 运动 ， 并 借助 尺 映 刻度 和 指示 表 ， 对 两 测量 爪 相 对 移动 


























所 分 隔 的 距离 进行 读数 的 一 种 通用 长 度 测 量 工具 。 并 


























H 


带 表 卡尺 的 测量 上 
限 等 于 或 大 于 200mm 时 应 具有 微 动 装置 。 为 保证 指示 表 的 刻 线 清 晰 ， 


读数 准确 ， 指 示 表 表盘 上 的 刻 线 间距 不 应 小 于 0. 8mm。 
带 表 卡 尺 的 用 途 同 游标 卡尺 。 带 表 卡 尺 分 1 型 和 匡 型 两 种 类 型 ， 
I 型 带 有 深度 尺 。 用 表盘 指针 直接 读数 ， 零 位 可 任意 调整 。 
表 6.2-3 ERER (GB/T 6317—1993) 


















































(单位 : mm) 

类 型 测量 范围 指示 表 分 度 值 
0 ~150 0.01 
Af I JH 0 -200 0.02 
0 ~300 0.05 





6. 电子 数 显 卡尺 (GB/T 14899—1994) 























距离 ， 进 行 读数 的 一 种 长 度 测量 工具 。 


电子 数 显卡 尺 利用 电子 数字 显示 原理 对 两 测量 不 相对 移动 分 隔 的 


> 





磁 、 防 锈 和 防 油污 的 特点 。 




















所 示 。 


电子 数 显 卡尺 的 用 途 与 游标 卡尺 同 ,但 测量 精度 高 。 并 有 具有 防 


WEET ERWI, D, E, VEF, WE 6. 2-3 
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1 一 尺 身 2 一 刀口 形 内 测量 爪 “3 一 尺 框 ”4 一 紧 固 螺钉 5 一 显示 器 
6 一 输出 端口 7 一 深度 尺 ”8 一 功能 按钮 ”9 一 外 测量 扑 











b) 
1 一 尺 身 2 一 刀口 形 内 测量 不 ”3 一 尺 框 “ 4 一 紧 固 螺钉 
5 一 显示 器 ”6 一 输出 端口 7 一 功能 按钮 8 一 外 测量 扑 














1 一 尺 身 2 一 刀口 形 外 测量 爪 “3 一 紧 固 螺钉 ”4 一 显示 器 
5 一 输出 端口 “6 一 尺 框 7 一 功能 按钮 8 一 内 、 外 测量 爪 











图 6.2-3 电子 数 显卡 尺 
a) 工 型 电子 数 显 卡尺 b) 开 型 电子 数 显卡 尺 
e) 亚 型 电子 数 显卡 尺 
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5 一 尺 框 





d) 
1 一 尺 身 2 一 紧 固 螺钉 3 一 显示 器 4 一 输出 端口 


6 一 功能 按钮 7 一 内 、 外 测量 爪 


图 6.2-3 ”电子 数 显卡 尺 ( 续 ) 
d) 型 电子 数 显 卡尺 











电子 数 显卡 尺 型 式 及 相应 的 测量 范围 见 表 6.2-4。 
























































表 6.24 测量 范围 (单位 : mm) 
型 式 测量 范围 
I 0~150 0~200 
H IH 0~200 0~300 
TV 0 ~500 
电子 数 显 卡尺 测量 爪 伸 出 长 度 和 圆 弧 形 内 测量 爪 的 合并 宽度 应 符 
合 表 6. 2-5 的 规定 。 
表 6.2-5 测量 爪 的 外 形 (单位 : mm) 
外 侧 量 扑 最 | 内 测量 扑 最 小 | 刀口 形 外 侧 | 圆 弧 形 内 
m | DE üm | tiken |an | 测量 不合 
范围 h 刀口 形 | ag | 出 长 度 | 并 宽度 4 
I 0~150 30 12 E = = 
1. H. H| 0-200 40 15 8 20 
H. H |0~300 50 18 10 30 10 
N 0 ~500 60 12 一 10 或 20 
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7. 深度 游标 卡尺 〈 见 表 6. 2-6) 
深度 游标 卡尺 是 利用 游标 原理 对 尺 框 测量 面 和 尺 身 测量 面相 对 移 
动 分 隔 的 距离 ， 进 行 读数 的 一 种 测量 工具 。 它 主要 用 于 测量 阶梯 形 、 
不 通 孔 、 四 槽 等 的 深度 及 高 度 ， 平 常 被 简称 为 “深度 尺 ”。 
表 6.2-6 深度 游标 卡尺 (GB/T 1214. 4 一 1996) 







































































T sn 


KERE 
游标 



























































(单位 : mm) 
测量 范围 测量 面 长 度 了 测量 面 厚度 B 
0 ~200, 0 ~300 =100 
=6 
0 - 500 三 120 








8. 电子 数 显 深度 卡尺 ( 见 表 6. 2-7) 
电子 数 显 深度 卡尺 精确 度 高 ， 读 数 直观 。 具 有 米 制 英制 转换 、 任 
意 位 置 清 零 、 数 据 输出 等 功能 。 可 进行 深度 、 台 阶 的 绝对 测量 和 相对 
测量 。 另 外 还 有 大 跨度 (100 ~320) mm 的 电子 数 显 深度 卡尺 。 

数 显 深度 卡尺 的 指示 装置 如 图 6. 2-4 所 示 。 

带 表 深度 卡尺 是 利用 传动 系统 ， 将 尺 框 测量 面 与 尺 身 测量 面相 
对 移动 转变 为 指针 的 回转 运动 ， 并 借助 主 尺 和 原 标 尺 对 其 相对 移动 
所 分 隔 的 距离 进行 读数 的 测量 工具 。 带 表 深 度 卡 尺 的 指示 装置 见 图 
6. 2-5, 
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表 6.2-7 电子 数 显 深度 卡尺 (JB/T 5608—1991) 





I 型 
KERE WAF 





RIE ”功能 按钮 R4 EWR 




















[型 
(单位 mm) 
测量 范围 示 值 误差 
0 ~200 +0. 03 
>200 ~ 300 +0. 04 
>300 ~ 500 +0.05 





功能 按钮 电子 数 显 器 
/ 


毫米 读数 部 位 ”指针 图 标尺 主 标尺 





图 6.2-4 数 显 深度 卡尺 的 指示 装置 。 图 6.2-5 带 表 深 度 卡尺 的 指示 装置 
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9. 高 度 游标 卡尺 (GB/T 1214. 3 一 1996 ) 

高 度 游标 卡尺 简称 高 度 尺 ， 是 利用 游标 原理 对 装置 在 尺 框 上 的 划 
线 量 不 工作 面 与 底座 工作 面相 对 移动 
分 隔 的 距离 进行 读数 的 一 种 测量 工 
有 具 ， 可 用 来 进行 高 度 测量 ， 也 可 作为 
高 度 划 线 ， 是 工厂 进行 高 度 测 量 和 钳 
工 划 线 必 不 可 少 的 量具 之 一 。 高 度 尺 
是 以 标准 平板 为 基准 ， 进 行 测量 、 划 
线 的 单 量 爪 量 具 。 无 论 是 测量 还 是 划 
线 ， 都 必须 将 高 度 尺 和 被 测 工件 置 于 
同一 平板 上 进行 。 高 度 游标 卡尺 如 图 
6. 2-6 所 示 。 

卡尺 标准 规格 的 测量 范围 为 0 ~ 
200mm、0 ~ 300mm, 0 ~ 500mm 和 0 
~ 1000mm 四 种 。 图 6.26 高 度 游标 卡尺 

10. 电子 数 显 高 度 卡尺 (JB/T 5609—1991 ) 

数 显 高 度 卡尺 采用 数字 显示 技术 ,测量 精确 ， 效 率 高 ， 可 在 任意 
位 置 置 零 。 其 测量 范围 为 0~200mm、0 ~300mm 和 0~500mm。 电 子 
数 显 高 度 卡尺 如 图 6. 2-7 所 示 。 































































































































































































图 6.2-7 电子 数 显 高 度 卡尺 








a) 工 型 卡尺 b) 卫 型 卡尺 ce) 亚 型 卡尺 
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11. 游标 万 能 角度 尺 (IÆ 6. 2-8) 
游标 万 能 角度 尺 又 被 称 为 角度 规 、 游 标 角 度 尺 和 万 能 角度 尺 ， 它 
是 利用 游标 读数 原理 来 直接 测量 工件 角 或 进行 划 线 的 一 种 角度 量具 。 
游标 万 能 角度 尺 适 用 于 机 械 加 工 中 的 内 、 外 角度 测量 ， 可 测 0° ~ 
320° 外 角 及 40° ~130°? 内 角 。 
表 6.2-8 游标 万 能 角度 尺 (GB/T 6315 一 1996) 






























































制 动 头 微 动 轮 卡 块 


















































I 型 游标 万 能 角度 工 型 游标 万 能 角度 尺 
( 单位 : mm) 
公称 长 度 








型 式 游标 读数 值 测量 范围 























直 尺 测 量 面 其 他 测量 1 



































工 型 2 3 0° ~320° 三 150 





三 50 











E 5' 0° ~360° 200 或 者 300 








游标 读数 值 为 2' 的 I 型 游标 万 能 角度 尺 表示 为 : 

游标 万 能 角度 尺 1 -2' GB/T 6315—1996, 

12. 万 能 角 尺 

万 能 角 尺 如 图 6.2-8 所 示 ， 可 以 测量 一 般 的 角度 、 长 度 、 深 度 、 
水 平 度 以 及 在 圆 形 工件 上 定 中 心 等 ， 也 可 进行 角度 划 线 。 万 能 角 尺 直 
太公 称 长 度 300mm， 角 度 测量 范围 为 0" ~ 180°。 
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图 6.2-8 万 能 角 尺 

13. 外 径 干 分 尺 (GB/T 1216—2004) 

螺旋 副 千 分 量具 (又 称 千 分 量具 ) 是 比 游标 量具 测量 精度 高 ， 
且 机 械 制 造 中 最 常见 的 较 精密 量具 之 一 。 测 量 精 度 为 0.01mm， 生 分 
量具 根据 用 途 不 同 有 外 径 千 分 尺 、 内 径 千 分 尺 、 内 测 千分尺 、 三 爪 内 
径 千 分 尺 、 杠 杆 千 分 尺 等 。 其 工作 原理 是 应 用 螺旋 副 转动 原理 ， 借 助 
测 微 螺杆 与 螺旋 轴 套 作为 一 对 精密 螺纹 耦合 件 ， 将 回转 运动 变 为 直线 
运动 后 ， 从 固定 套 和 微分 简 组 成 的 读数 机 构 上 读 得 长 度 尺寸 。 




















外 径 干 分 尺 利 

















离 进行 读数 的 长 度 测 量 器 具 。 它 主要 

















] 螺 旋 副 原 理 ， 对 弧 形 尺 架 上 两 测量 面 间 分 隔 的 距 





























读数 值 为 0. 01mm， 测 量 范 





用 于 测量 外 径 





尺寸 和 形状 


3 
HÆ, 














围 最 大 可 达 1000mm。 外 形 如 图 6. 2-9 所 示 。 








1 一 测 熙 “2 一 测 微 螺杆 ”3 一 环 轮 4 一 











工 部 详 图 
图 6.2-9 外 径 千 分 尺 





RÆ 





132.56| 











5 一 隔 热 装置 6 一 测量 面 


7 一 模拟 显示 “8 一 测 微 螺杆 锁 紧 装置 ”9 一 固定 套 管 ”10 一 基准 线 


11 一 微分 简 


12 一 数值 显示 
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外 径 千 分 
量 范围 见 表 6.2-9, 





0~25, 25 ~ 50, 


及 的 量程 为 23mm， 


表 6.2-9 测量 


50 ~75, 75 -100, 


测 微 螺 杆 螺 距 为 0. 5mm 和 1mm, 


100 ~ 125, 


T 


测 








范围 (单位 : 


mm) 


125 ~ 150, 150 ~ 175, 


175 ~ 200, 200 ~225, 225 ~ 250, 250 ~275, 275 -300, 300 ~325, 325 ~ 
350, 350 ~375, 375 ~ 400, 400 ~ 425, 425 ~ 450, 450 ~ 475, 475 ~ 500, 
500 ~600, 600 ~700, 700 ~800, 800 ~900, 900 ~ 1000 



















































































































































































尺 架 应 具有 足够 的 刚性 ， 当 尺 架 沿 测 微 螺杆 的 轴线 方向 作用 10N 
的 力 时 ， 其 弯曲 变形 量 应 不 大 于 表 6. 2-10 的 规定 。 
表 6.2-10 ” 尺 架 的 性 能 要 求 
本 最 大 允许 误差 | 平行 度 公差 | 尺 架 受 10N 力 时 的 变形 量 
测量 范围 /mm 
pm 
0 ~25,25 ~50 4 2 2 
50 ~75,75 ~100 5 3 3 
100 ~ 125 ,125 - 150 6 4 4 
150 ~ 175 ,175 ~200 T 5 5 
200 ~225,225 ~ 250 8 6 6 
250 ~275,275 ~ 300 9 T 6 
300 ~ 325,325 ~ 350 10 
350 ~ 375,375 ~ 400 11 2 Ë 
400 ~425 ,425 ~ 400 12 
450 - 475 ,475 ~ 500 13 " 19 
500 ~ 600 14 12 12 
600 ~ 700 16 14 14 
700 ~ 800 18 16 16 
800 ~ 900 20 18 18 
900 ~ 1000 22 20 20 
14. 电子 数 显 外 径 千 分 尺 (GB/T 20919—2007 ) 
电子 数 显 外 径 千 分 尺 就 是 利用 角度 传感器 、 电 子 和 数字 显示 技 
术 ,， 计算 并 显示 电子 数 显 千 分 尺 的 螺旋 副 位 移 的 装置 。 分 辨 力 高 于 或 
等 于 0.001mm HJ, 量程 小 于 或 等 于 30mm, 测量 范围 上 限 至 500mm, 
电子 数 显 外 径 千 分 尺 如 图 6. 2-10 所 示 。 
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RA 测 砧 测 微 螺 杆 锁 紧 装 置 MERA WA ” 测 力 装 置 


d Xx 
SS ' 
Os 

< 4 t asss 





















隔 热 装置 功能 键 E 


图 6.2-10 数 显 千分尺 的 型 式 
15. 两 点 内 径 干 分 尺 〈 见 表 6.2-11 ) 
两 点 内 径 干 分 尺 主要 用 于 测量 孔径 及 两 个 内 表面 之 间 的 距离 ， 读 
数值 为 0.01mm, 测量 内 尺寸 的 最 小 值 一 般 为 40mm。 
表 6.2-11 两 点 内 径 干 分 尺 (GB 8177 一 2004) 


























内 径 千分尺 的 型 式 见 下 图 ， 测 量 范围 规定 如 下 。 

50 ~250，50 ~600; 

100 ~1225, 100 ~1500, 100 ~ 5000; 

150 ~ 1250, 150 ~ 1400, 150 ~ 2000, 150 ~ 3000, 150 ~ 4000, 150 ~ 
5000; 

250 -2000, 250 ~4000, 250 ~ 5000; 

1000 ~3000, 1000 ~4000, 1000 ~ 5000; 

2500 ~ 5000mm, 

测量 面 WEL 接合 套 锁 紧 装置 测 微 螺杆 
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( 续 ) 

测量 长 度 /mm 最 大 允许 误差 /hm | 长 度 尺寸 的 允许 变化 值 /pm 
l<50 4 
50 </ 达 100 5 = 
100 </ 达 150 6 = 
150 </<200 7 = 
200 < !<250 8 m 
250 < L £300 9 = 
300 < !<350 10 — 
350 < L <400 11 = 
400 < 1 <450 12 == 
450 < L <500 13 = 
500 < L <800 16 = 
800 </!<=1250 22 = 
1250 < /和 1600 27 = 
1600 < ! <2000 32 10 
2000 < / <2500 40 15 
2500 < I=3000 50 25 
3000 < !/<4000 60 40 
4000 < !<5000 72 60 
5000 < /< 6000 90 80 








16. 三 爪 内 径 千 分 尺 (GB 6314 一 2004 ) 
国家 标准 GB/T 6314—2004 规定 了 三 不 内 径 千 分 尺 的 术语 和 定 
义 、 型 式 与 基本 参数 等 ,适用 于 分 度 值 为 0.01mm, 0.001mm, 
0.002mm，0.005mm， 测 量 上 限 /不 应 大 于 300mm。 

三 爪 内 径 千分尺 如 图 6.2-11 所 示 。 
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测 力 
测量 爪 。 测量 头 A MEEA 微分 简 装置 I 


























数字 显示 装置 


a) 测 力 
测量 爪 测量 头 “” 套 简 MegA 微分 向 ”装置 I 























图 6.2-11 三 爪 内 径 千 分 尺 
a) 适用 于 通 筷 的 三 爪 内 径 千 分 尺 ( I 型 ) 
b) 适用 于 通 孔 、 不 通 孔 的 三 爪 内 径 千 分 尺 ( H 33) 

17. 深度 千分尺 (GB/T 1218 一 2004) 

深度 千分尺 又 称 测 深 千 分 尺 ， 它 是 一 种 用 途 与 深度 游标 卡尺 相 
FJ, 但 其 测量 精度 比 深度 游标 卡尺 高 的 测量 工具 。 最 大 测量 范围 
150mm, 读数 值 为 0. 01mm。 

深度 千分尺 用 于 机 械 加 工 中 的 深度 、 台 阶 等 尺寸 的 测量 。 

深度 千分尺 如 图 6. 2-12 所 示 。 
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测量 杆 八 底板 锁 紧 装置 I 


222 D22424 
C 22 H pey 
PSAE |5 RSSA [x 






















测 力 
固定 套 管 ”微分 简 测 力 装置 测 力 装置 固定 套 简 ”微分 简 装置 


—— fxXXXJ 
é 45 ee 3 o) rs! 国 B 20000000. B 
SSSL 22 D909292%29Dl 
9 ee 222929 S? % H 3 RSS 
22 
(EN 


KO Ea 
数字 显示 装置 数字 显示 装置 
工 部 详 图 


























c° 





图 6.2-12 深度 千分尺 


18. 螺纹 千分尺 (GB/T 10932 一 2004) 
累 纹 千 分 尺 是 应 用 螺旋 副 传动 原理 将 回转 运动 变 为 直线 运动 的 一 
种 量具 ， 利 用 弧 形 尺 架 上 的 锥 形 测量 面 和 V 形 止 槽 测量 面 间 距离 测 
量 螺纹 中 径 的 器 具 。 主 要 用 于 测量 外 螺纹 中 径 。 螺 纹 千 分 尺 按 读 数 形 
式 分 为 标尺 式 和 数 显 式 。 

螺纹 千分尺 的 型 式 如 图 6. 2-13 所 示 。 






















































































调 零 测 微 锁 紧 
装置 尺 架 螺杆 RE I 






微分 测 力 
固定 套 简 简 装置 


数字 显示 装置 数字 显示 装置 
I 部 详 图 


图 6.2-13 ”螺纹 千分尺 
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V 形 测 头 和 锥 形 测 头 的 型 式 如 网 6. 2-14 所 示 。 

















图 6.2-14 V 形 测 头 和 锥 形 测 头 
a) V 形 测 头 _b) 锥 形 测 头 

V 形 测 头 与 锥 形 测 头 的 尺寸 宜 按 表 6. 2-12 或 表 6. 2-13 的 规定 。 
表 6.2-12 V 形 测 头 尺寸 (单位 : mm) 









































测量 螺纹 的 螺 距 范围 B d Df6 L 
0.4~0.5 0.26 ~0.29 | 0.14 ~0.18 
0.6~0.8 0.41 ~0.44 | 0.22 ~0.28 
1.0 ~1.25 0.66 ~0.72 | 0.34 ~0.48 
3.5、4 或 5 | 15 或 15.5 
1.5~2.0 1.02 ~1.10 |0.55~0.70 
2.5 ~3.5 1.77 ~1.85 | 1.00 - 1.20 
4.0 -6.0 2.90 ~2.98 | 1.70 - 1. 90 


四 


表 6.2-13 EWR 。 (单位: mm) 





























测量 螺纹 的 螺 距 范围 B d Df6 L 
0.4~0.5 0.25 ~0.28 | 0.14 ~0. 18 
0.6 ~0.9 0.46 ~0. 50 | 0.24 ~0. 29 
1.0 ~1.75 0.88 ~0.91 | 0.46 ~0. 52 
3.5, 435 | 15 zk 15.5 
2.0 ~3.0 1.52 ~1.60 | 0.80 - 0.95 
3.5 ~5.0 2.52 ~2.60 | 1.40 - 1. 70 
5.5 ~7.0 3.50 ~3.58 | 1.90 ~2. 70 


19. 尖 头 千分尺 〈 见 表 6.2-14) 
利用 螺旋 副 原 理 对 弧 形 尺 架 上 两 锥 形 球 测 量 面 间 分 隔 的 距离 ， 进 























- 1030 - 新 编 实 用 紧 固件 手册 











行 读 数 的 一 种 测量 工具 。 尖 头 千分尺 附 有 调 零 位 的 工具 ,测量 范围 下 
限 大 于 或 等 于 25mm 的 尖 头 千分尺 应 附 有 校对 量 杆 。 
表 6.2-14 RAFIR (GB/T 6313—2004) 




















1 一 测 砧 “2 一 测 微 螺杆 ”3 一 测量 面 

















最 大 允许 误差 尺 架 受 10N 力 时 的 变 
测量 范围 /mm 
um 
0 ~25,25 ~50 4 2 
50 ~75,75 ~100 5 3 








20. 杠杆 千分尺 (GB/T 8061—2004) 

杠杆 千分尺 是 利用 尺 架 体 内 的 杠杆 传动 机 构 和 指示 表 对 弧 形 尺 架 
上 两 个 测量 面 之 间 分 割 的 距离 进行 读数 的 通用 长 度 精 密 测量 工具 。 它 
是 由 一 把 外 径 千 分 尺 和 一 个 指示 表 组 合 而 成 的 。 杠 杆 千 分 尺 既 可 以 进 
行 相 对 测量 ， 也 可 以 像 千分尺 那样 进行 绝对 测量 ， 微 测 头 的 分 度 值 有 
0.01mm. 0.001mm. 0. 002mm 和 0. 005mm 几 种 ， 量 程 为 25mm, 指 
示 表 的 分 度 值 有 0. 001mm 或 0. 002mm 两 种 。 

杠杆 千分尺 不 仅 读数 精度 较 高 ， 而 且 因 马 形 架 的 刚度 较 大 ,测量 
力 由 小 弹簧 产生 ， 比 普通 千 分 太 的 棘 轮 装置 所 产生 的 测量 力 稳定 ， 
此 ， 它 的 实际 测量 精度 也 较 高 。 杠 杆 千 分 尺 如 图 6. 2-15 所 示 。 

21. 带 计数 器 千分尺 (JB/T 4166” 一 1999) 

带 计数 器 千分尺 利用 螺旋 副 原 理 ， 对 尺 架 上 两 测量 面 间 分 隔 的 距 
离 用 机 械 式 数字 显示 装置 进行 读数 的 外 径 千 分 矿 。 计 数 千 分 斥 的 测量 
范围 推荐 为 0~25mm、25 ~S$0mm 50 ~75mm, 75 ~ 100mm 。 
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测 微 ” 锁 紧 
推 柄 尺 架 指示 表 ”螺杆 装置 I 









定 
微分 简 


数字 显示 装置 数字 显示 装置 
I 部 详 图 


图 6.2-15 杠杆 千分尺 
其 型 式 如 图 6. 2-16 所 示 。 


测 微 锁 紧 VF 固定 M 测 力 
尺 架 测 砧 螺 杆 装置 数 器 厌 管 分 简 装置 








图 6.2-16 带 计数 器 千分尺 



































计数 千分尺 固定 套 管 刻 有 毫米 刻度 数字 时 ， 除 特别 规定 以 外 ， 应 
参照 表 6. 2-15。 
表 6.2-15 
测量 范围 /mm 刻 度数 字 
0 ~25 0, 5, 10, 15, 20, 25, 
25 ~50 25, 30, 35, 40, 45, 50, 
50 ~75 50, 55, 60, 65, 70, 75, 
75 ~ 100 75, 80, 85, 90, 95, 100 


- 1032 - 新 编 实 用 紧 固件 手册 





22. 内 测 千 分 尺 (JB/T 10006 一 1999) 

内 测 千分尺 用 于 测量 内 尺寸 ， 分 度 值 为 0. 01mm、 测 微 螺 杆 螺 距 
为 0. 5mm， 量 程 为 25mm， 测 量 范围 至 150mm, 

内 测 千分尺 如 图 6. 2-17 所 示 。 




















Le 





























固定 螺 活动 固定 wo WA 固定 wa 活动 固定 微 ” 测 力 
WERF WER EF 分 简 RE 测量 爪 螺杆 WER EF 分 科 装置 











固定 wa 活动 固定 微 ” 测 力 
WER 螺杆 测量 爪 套 管 分 简 ”装置 







rg 
L 









连接 套 锁 紧 导向 套 
装置 
c) 
图 6.2-17 内 测 千分尺 
a) 工 型 内 测 千 分 尺 b) 本 型 内 测 千分尺 c) 亚 型 内 测 千分尺 


内 测 千 分 尺 固 定 套 管 的 刻度 数字 ， 除 了 特别 规定 外 ， 应 按 表 6. 2- 
16 的 规定 。 

















表 6.2-16 ”内 测 千 分 尺 固 定 套 管 的 标记 

















测量 范围 /mm 刻度 数字 标记 
5~30 30, 25, 20, 15, 10, 5 
25 ~50, 125 ~ 150 50, 45, 40, 35, 30, 25 
50 ~75 75, 70, 65, 60, 55, 50 
75 ~ 100 


100, 95, 90, 85, 80, 75 
100 ~ 125 25, 20, 15, 10, 5, 0 
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23. 电子 数 显 测 微 头 和 深度 千分尺 (JB/T 22092—2008) 

电子 数 显 千分尺 数 显 装置 是 利用 角度 传感器 、 电 子 和 数字 显示 技 
术 ， 计 算 并 显示 电子 数 显 千 分 尺 的 螺纹 副 位 移 的 装置 。 电 子 数 显 千 分 
尺 数 显 装置 具有 浮动 零 位 功能 (能 够 在 任意 位 置 设 定 零 位 ) 、 测 力 功 
能 、 锁 紧 功 能 等 。 

电子 数 显 测 微 头 的 型 式 如 图 6.2-18 所 示 ; 电子 数 显 深度 千分尺 
的 型 式 如 图 6. 2-19 所 示 。 








































































































测 测 微 ”安装 锁 紧 电子 数 微 测 力 
量 面 WIT 部 位 RE MRE 分 简 装置 





图 6.2-18 ”电子 数 显 测 微 头 的 型 式 示意 图 


锁 紧 ”电子 3 洲 
测量 而 测量 杆 底板 GEO DAS M 六 






d 
<J E 
SOS 
RIN] E 
[| 


| e4000) h 


图 6.2-19 ”电子 数 显 深度 千分尺 的 型 式 示意 图 


24. 公法 线 千 分 尺 (GB/T 1217—2004) 

公法 线 千 分 尺 利 用 螺旋 副 原理 对 弧 形 尺 架 上 两 盘 形 测量 面 间 分 隔 
的 中 离 ， 进 行 读数 的 一 种 测量 齿轮 齿 面 公法 线 的 工具 ， 如 图 6.2-20 
所 示 。 
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公法 线 千分尺 主要 用 于 测量 模 数 0. 5mm 以 上 的 外 路 合 直 齿 、 和 斜 
齿 圆 柱 齿轮 的 公法 线 长 度 ; 公法 线 长 度 变动 量 以 及 公法 线 平 均 长 度 偏 
差 。 也 可 测量 渐 开 线 锥 齿轮 大 端 边 缘 上 的 公法 线 长 度 ， 还 可 以 测量 其 


















































他 难以 测量 的 狭小 部 位 的 尺寸 ， 如 肋 、 花 键 齿 、 成 形 刀具 的 刀刃 、 臣 
齿 等 的 厚度 。 

















公法 线 千分尺 的 测量 范围 为 0 ~25mm、25 ~ 50mm. 50 ~75mm, 
75 ~ 100mm, 100 ~ 125mm, 125 ~ 150mm, 150 ~ 175mm, 175 ~ 
200mm, 


固定 WM MA 缩 紧 固定 测 力 
RE W WI 装置 装置 BE 微分 简 装置 





数字 显示 装置 





数字 显示 装置 
工 放 大 


图 6.2-20 公法 线 千 分 尺 


25. 壁 厚 千分尺 (GB/T 6312—2004) 

壁 厚 千分尺 利用 螺旋 副 原 理 ， 对 弧 形 尺 架 上 的 球形 测量 面 和 
量 面 间 分 隔 的 距离 进行 读数 的 一 种 测量 管子 壁 厚 的 测量 器 具 。 

壁 厚 千分尺 的 型 式 见 图 6.2-21 和 图 6.2-22， 图 示 仅 供 图 解说 
明 。 





= 


平 测 
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图 6.2-21 I 型 壁 厚 千分尺 
1 一 测 砧 ”2 一 测 微 螺杆 ”3 一 测量 面 





图 6.2-22 ”型 壁 厚 千分尺 
1 一 测 砧 ”2 一 测 微 螺杆 ”3 一 测量 面 
26. 小 测 头 千 分 尺 
小 测 头 千分尺 的 型 式 如 图 6.2-23 所 示 ， 其 测量 范围 和 分 度 值 见 
KR 6.2-17, 








WA 锁 紧 固定 
尺 架 测 砧 ” 螺杆 装置 套 管 微分 向 测 力 装置 





图 6.2-23 ”小 测 头 千分尺 


表 6.2-17 分 度 值 和 测量 范围 (单位 : mm) 








分 度 值 测量 范围 
0. 001 0~15, 0~20 








0.01 0~15, 0~20, 0 ~25, 25 ~50, 50 ~75 
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小 测 头 千分尺 固定 套 管 的 刻度 数字 ， 除 特殊 规定 外 ， 应 按 表 6. 2- 
18 的 规定 。 








表 6.2-18 固定 套 管 的 刻度 


























测量 范围 /mm 刻度 数字 标记 
0~15 0, 5, 10, 15 
0~20 0, 5, 10, 15, 20 
0~25 0, 5, 10, 15, 20, 25 
25 ~50 25, 30, 35, 40, 45, 50 
50 ~75 50, 55, 60, 65, 70, 75 

27. 板 厚 千 分 尺 (JB/T 2989—1999) 

板 厚 千分尺 的 型 式 如 图 6. 2-24 和 图 6. 2-25 所 示 。 








图 6.2-24 I 型 板 厚 千分尺 
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测 微 锁 紧 固定 


测 
尺 架 测 砧 螺杆 RERE MIA WIRE 








Æ 6.2-25 IER EFSR 





干 分 尺 的 测量 范围 和 尺 架 四 入 深度 五 见 表 6. 2-19 的 规定 。 
表 6.2-19 测量 范围 和 尺 架 凹 入 深度 
( 单位 : mm) 

















型 式 测量 范围 RAEI ARE H 
I 型 0~10, 0~20, 0~25 
40, 80, 150 
H 38 0~25 








28. 游标 、 带 表 、 数 显 齿 厚 卡尺 (GB/T 6316—2008) 
齿 厚 游标 卡尺 是 利用 游标 原理 ， 以 齿 高 尺 定位 对 齿 厚 尺 两 测量 扑 
相对 移动 分 隔 的 距离 进行 读数 的 齿 厚 测量 工具 。 适 于 对 直 齿 、 斜 齿 圆 
柱 此 轮 的 固定 弦 上 元 厚 和 分 度 圆 弦 齿 厚 进行 测量 。 

数 显 齿 厚 卡 尺 和 带 表 齿 厚 卡尺 分 别 是 通过 电子 技术 和 数 显 装 置 、 
利用 传动 系统 ， 将 相对 移动 转变 为 指针 的 回转 运动 进行 读数 的 一 种 测 
量 齿轮 齿 厚 的 器 具 。 


齿 厚 卡尺 如 图 6. 2-26 所 示 ， 指 示 装 置 如 图 6. 2-27 所 示 。 







































































- 1038 . 新 编 实 用 紧 固 件 手 册 








图 6.2-26 齿 厚 卡尺 的 型 式 示 意图 


主 标尺 “游标 尺 毫米 读数 部 位 指针 圆 标 尺 主 标尺 





功能 按钮 。 ”电子 数 显 器 





图 6.2-27 指示 装置 的 示意 图 








a) 游标 齿 厚 卡尺 b) 带 表 齿 厚 卡尺 c) 数 显 齿 厚 卡 


6.2.2 ADR, FIR 




















A 








百 分 表 是 一 种 利用 齿 条 齿轮 等 机 械 传 动 系统 ， 把 测 杆 的 直线 位 移 
转变 为 指针 在 表盘 上 角 位 移 的 长 度 测量 工具 ， 主 要 用 于 校正 工件 的 装 











夹 位 置 、 检 查 工 件 的 形状 和 位 置 误差 ， 以 及 测量 工 从 





























F 内 径 等 。 





百 分 表 
通常 由 测 头 、 量 杆 、 防 振 弹 簧 、 齿 条 、 齿 轮 、 游 丝 、 圆 表盘 及 指针 等 
组 成 。 百 分 表 的 刻度 值 为 0.01mm， 其 精度 等 级 分 为 0 级 和 1 级 两 种 。 
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0 级 百 分 表 的 精度 等 级 较 高 ， 在 实际 测量 中 ， 用 于 对 IT6 ~ IT7 公差 等 
级 的 零件 进行 测量 ; 1 级 百 分 表 精度 等 级 较 低 ， 用 于 对 IT6 ~ IT9 公差 
等 级 的 零件 进行 测量 。 刻 度 值 为 0. 001mm 的 为 千 分 表 。 

若 改 变 测 头 形 状 并 配 以 相应 的 支架 ， 可 制 成 百 分 表 的 变形 品种 ， 
如 厚度 百 分 表 、 深 度 百 分 表 和 内 径 百 分 表 等 。 如 用 杠杆 代替 齿 条 可 家 
成 杠杆 百 分 表 和 杠杆 千 分 表 ， 其 示 值 范围 较 小 ,但 灵敏 度 较 高 。 此 
外 ， 它 们 的 测 头 可 在 一 定 角度 内 转动 ， 能 适应 不 同方 向 的 测量 ， 结 构 
紧凑 。 它 们 适用 于 测量 普通 百 分 表 难 以 测量 的 外 圆 、 小 孔 和 沟 槽 等 的 
形状 和 位 置 误差 。 

百 分 表 的 结构 较 简 单 ， 传 动机 构 是 齿轮 系 ， 外 廓 尺寸 小 ， 质 量 
轻 ， 传 动机 构 惰 性 小 ， 传 动 比较 大 ， 可 采用 圆周 刻度 ， 并 且 有 较 大 的 
测量 范围 ， 不 仅 能 用 于 比较 测量 ， 也 能 用 于 绝对 测量 。 

1. 大 量程 百 分 表 (GB/T 6311—2004) 

大 量程 百 分 表 外 形 如 图 6. 2-28 所 示 。 

















































































































































<9 AH 上 轴 套 

套 体 > =. 

š ZS EE 

H 转 数 指 (° 表 测 

H Ñ [EnO 

H 7 

H 转 数 指示 盘 S 

A 下 轴 套 

š 测 杆 

j] 测 头 

人 





图 6.2-28 大 量程 百 分 表 

2. 内 径 指 示 表 (GB/T 8122 一 2004) 

内 径 指示 表 是 将 活动 测 头 的 直线 位 移 通过 机 械 传动 转变 为 百 
(T) 分 表 指 针 的 角 位移 ， 并 由 百 〈 千 ) 分 表 进 行 读数 的 内 尺寸 测量 
工具 ， 如 图 6. 2-29 所 示 。 用 比较 法 测量 工件 圆柱 形 内 孔 和 深 孔 的 尺 
才 及 其 形状 误差 。 
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制动器 
百 分 表 
锁 紧 装置 


定位 护 桥 





图 6.2-29 ”内径 指示 表 


















































内 径 百 分 表 的 测量 范围 、 活 动 测 头 工作 行程 、 测 孔 深 度 H 见 表 
0.2-20。 
表 6.2-20 (单位 : mm) 
PPE 6~ |10~ |18- 135~ |50~ |100 ~ |160 ~ |250 ~ 
测量 范围 
10 18 | 35 | 50 | 100 | 160 | 250 | 450 

活动 测 头 工作 行程 | 0.6 | 0.8 1 1.2 |116116116116 
I 型 | 测 孔 深度 | <40 | <50 | <63 | <80 |=<100 大 125 | 和 200 | <250 
H u! H 三 80 | =100 | =125 | =160 | =200 | =250 | =400 | =500 
注 : 以 活动 测 头 压缩 0. 1mm 时 作为 活动 测 头 工作 过 程 的 起 点 。 





3. 涨 簧 式 内 径 百 分 表 (JB/T 8791—1998) 
涨 短 式 内 径 百 分 表 的 型 式 如 图 6. 2-30 所 示 。 
涨 短 式 内 径 百 分 表 的 测 孔 深度 和 测 头 量程 见 表 6. 221。 
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百 分 表 


固 紧 装 置 


接 杆 








测 簧 测 头 


图 6.2-30 ” 涨 簧 式 内 径 百 分 表 


表 6.2-21 测 孔 深度 和 测 头 量程 














(单位 : mm) 
测量 范围 3~4 4~10 10 ~20 
预 行程 ( min) 0.05 0.10 

测 头 量程 (min) 0.3 0.6 1.2 
测 孔 深度 (min) 16 20 40 











4. 杠杆 式 干 分 表 (GB 8123—1998) 
推荐 的 杠杆 千 分 表 型 式 如 图 6. 2-31 所 示 。 
5. 万 能 表 座 (JB/T 10011 一 2010) 

表 座 的 型 式 如 图 6. 2-32 和 图 6. 2-33 所 示 。 
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G6h8 或 G8h8 








—20 


S 
46h8 或 W8h8 








表 体 燕尾 放大 视图 
图 6.2-31 杠杆 式 千 分 表 











图 6.2-32 万 能 表 座 














图 6.2-33 ”微调 万 能 表 座 


第 6 章 紧 固 件 加 工 与 测量 . 1043 - 





6. 磁性 表 座 (JB/T 10010 一 2010) 

磁性 表 座 也 叫 磁 性 底座 ， 它 里 面 是 一 个 圆柱 体 ， 在 其 中 间 放 置 一 
条 条 形 的 永久 磁铁 ， 外 面 底 座位 置 是 一 块 软 磁 材 料 。 通 过 转动 手柄 来 
转动 里 面 的 磁铁 。 当 磁铁 的 两 极 (N 或 $S) 呈 上 下 方向 时 ， 也 就 是 磁 
铁 的 N 或 $ 极 正 对 软 磁 材 料 底 座 时 ， 就 被 磁化 了 ， 这 个 方向 上 具有 
强 磁 ， 所 以 能 够 用 于 吸 住 钢铁 表面 。 而 当 磁 铁 的 两 极 处 于 水 平方 向 
HJ, MUN. S 的 正中 间 正 对 软 磁 材 料 底座 时 (长 条 形 磁铁 的 正中 间 只 
有 极 小 的 磁性 ， 可 以 不 记 ) 不 会 被 磁化 ， 所 以 此 时 底座 上 几乎 没有 
磁力 ， 就 可 以 很 容易 地 从 钢铁 表面 取 下 来 了 。 

磁性 表 座 是 用 于 支承 指示 表 类 量具 ， 借 助 磁 力 固定 位 置 的 器 具 。 
具有 微量 调节 功能 的 磁性 表 座 为 微调 磁性 表 座 。 

表 座 的 型 式 见 图 6. 2-34 和 图 6. 2-35 所 示 。 












































































































































图 6.2-34 RERE 

















图 6.2-35 微调 磁性 表 座 
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表 座 的 规格 和 尺寸 见 表 6. 2-22 。 
表 6.2-22 规格 和 尺寸 
H L 33 Pr D 
表 座 规格 座 体 V 形 工作 面 角度 a。 | 7E 
mm /mm 
I 160 140 
II 190 170 
120°, 135°, 150° 8H8, 6H8 
III 224 200 
N 280 250 














7. 钢 球 式 内 径 百 分 表 (JB/T 8790—1998) 
钢 球 式 内 径 百 分 表 的 型 式 如 图 6. 2-36。 

















图 6.2-36 钢 球 式 内 径 百 分 表 


钢 球 式 内 径 百 分 表 的 测 头 预 行程 、 超 越 行程 、 测 头 量程 以 及 测 孔 
深度 见 表 6. 2-23 。 
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表 6.2-23 测 头 预 行程 、 超 越 行 程 、 测 头 量程 及 测 孔 深度 
(单位 : mm) 
测量 范围 3~4 4~10 10 ~18 
预 行程 ( max) 0.05 
测 头 量程 (min) 0.3 0.6 1.0 
超越 行程 ( max) 0.05 0.1 
测 孔 深度 (min ) 10 15 25 
6.2.3 规 
1. 角度 规 
角度 规 是 一 种 轻便 的 通用 角度 量 尺 ， 有 游标 角度 规 、 光 学 角度 

















规 、 正 弦 角 度 规 等 几 种 。 角 度 规 结构 简单 、 使 


工件 和 

















z 








游标 














转 ， 利 
fE JL, 


样板 的 角 





读数 原理 









































度 、 划 线 等 场合 。 








用 方 


度 规 又 被 称 为 万 能 角度 尺 、 游 标 万 能 尺 和 万 

















便 ， 经 常用 于 讽 








来 直接 测量 工件 角 或 进行 划 线 的 一 种 角度 量具 。 


















































表 6.2-24 带 表 万 能 角度 尺 (JB/T 10026 一 1999 ) 





底座 


(单位 : mm) 





I 量 





能 量 角 咒 ， 它 是 利 


带 表 万 能 角度 尺 就 是 利用 活动 直 尺 测量 面相 对 于 基 尺 测量 面 的 旋 
用 机 械 指 示 表 对 这 两 测量 面 间 分 隔 的 角度 进行 读数 的 角度 测量 
见 表 6.2-24。 









































直 尺 测量 面 附加 量 尺 测量 面 基 尺 测量 面 
公 称 长 度 
200 或 300 三 70 三 50 
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2. 螺纹 规 
螺纹 规 用 于 检验 普通 螺纹 的 螺 距 ， 见 表 6. 2-25, 





























表 6.2-25 螺纹 规 (JB/T 7981—1995) 








0.40, 0.45, 0.50, 0.60, 0.70, 0.75, 0.80, 
1.00, 1.25, 1.50, 1.75, 2.00, 2.50, 3.00, | 20 J 
3.50, 4.00, 4.50, 5.00, 5.50, 6.00 


普通 螺纹 螺 距 


/mm 





英制 螺纹 螺 距 4, 4.5, 5, 6, 7, 8, 9, 10, 11, 12, 14, 


24 片 
( 牙 /in) 16, 18, 19, 20, 22, 24, 28 








3. 螺纹 塞 规 

螺纹 塞 规 是 用 来 对 内 、 外 螺纹 工件 进行 综合 检查 的 量具 。 由 于 其 
使 用 简便 、 效 率 高 ， 并 能 可 靠 地 保证 螺纹 工件 的 互 换 性 ， 所 以 生产 中 
广 为 应 用 。 
螺纹 塞 规 是 测量 内 螺纹 尺寸 正确 性 的 工具 。 螺 纹 塞 规 的 每 种 规格 
又 分 为 通 规 (代号 T) 和 止 规 (代号 Z) 两 种 ， 可 分 别 单独 供应 ; 也 
可 制 成 整体 式 的 一 并 供应 。 检 查 时 ， 只 有 当 通 规 能 与 工件 内 螺纹 旋 合 
通过 ， 而 止 规 只 与 工件 内 螺纹 部 分 旋 合 ， 且 旋 合 量 不 超过 2 个 螺 距 
时 ， 可 判定 该 螺纹 合格 ; 否则 可 判定 内 螺纹 尺寸 不 合格 。 

螺纹 塞 规 种 类 可 分 为 普通 粗 牙 、 细 牙 和 管 螺纹 三 种 ， 螺 距 为 
0. 35mm 或 更 小 的 ，2 级 精度 及 高 于 2 级 精度 的 螺纹 塞 规 ， 和 螺 距 为 
0. 8mm 或 更 小 的 3 级 精度 的 螺纹 塞 规 都 没有 止 端 测 头 。100mm 以 下 
的 螺纹 塞 规 为 锥 柄 螺纹 塞 规 。100mm 以 上 的 为 双 酉 螺纹 塞 规 ,普通 
螺纹 塞 规 见 表 6. 2-26，55° 圆 柱 管 螺纹 塞 规 见 表 6. 2-27。 
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表 6.2-26 ”螺纹 塞 规 (GB 10920—1989) 





CE 


整体 式 ( 左 通 规 , 右 止 规 ) 


(单位 : mm) 










































































螺 HE 
螺纹 直径 | 一 
HF 细 F 
1.0 
0.25 
i2 
1.4 0. 30 0. 20 
1.6 
0.35 
1.8 
2.0 0. 40 
0.25 = 
2a = 
0.45 = = 
2.5 
3.0 0.50 0.35 
3.5 (0.60) 
4.0 0.70 
0.50 
5.0 0.80 
6.0 1.00 0.75 (0.50) 
8.0 1.25 1.00 0.75 (0.50) 
10.0 1.50 1.25 1.00 0.75 (0.50) 
12.0 1.75 1.25 
0.10 | (0.75) | (0.50) 
14.0 1.50 | (1.25) 
2.00 
16.0 1.00 | (0.75) | (0.50) = 
18.0 
20. 0 2. 50 2.00 1.50 1.00 | (0.75) | (0.50) 
22.0 
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( 续 ) 
螺 FE 
螺纹 直径 

粗 牙 细 牙 
24. 0 

3.00 2.00 1.50 1.00 | (0.75) 一 
27. 0 
30.0 1.00 

3.50 | (3.00) (0.75) 
33.0 

2.00 1.50 

36. 0 (1.00) 

4.00 3.00 一 
39. 0 
42.0 

4. 50 
45.0 

4.00 

48.0 

5.00 3.00 2.00 1.50 (1.00) 
52.0 
56.0 5.50 

(4.00) 

60. 0 (5.50) 






































注 : 1. 带 括号 为 特殊 订货 。 



































2, 粗 牙 普通 螺纹 塞 规 的 精度 为 6H，7H 级 。 
表 6.2-27 55° 圆 柱 管 螺纹 塞 规 (GB 7307—1987) 
媒 纹 直径 (mm) | PETIA | 螺纹 直径 (mm) | ”每 英 寸 牙 数 
3. 18 28 38. 10 
6.35 j9 44.45 
9. 53 50. 80 
12.7 57.15 
15. 87 3 a 
14 
19.05 69. 85 11 
22.22 Eo 
25.4 88. 90 
28. 57 a 101.6 
31.75 122 
34. 92 152.4 














注 : 55° PEE RAEE ( 按 GB 7307—1987) 分 标准 级 (无 代号 ) 
和 D 级 两 种 ，D 级 低 于 标准 级 。 


MJ 螺纹 塞 规 的 分 类 见 表 6. 2-28, 





























表 6.2-28 MJ 螺纹 塞 规 的 分 类 
标准 代号 名 # @ E 页 k 
人 MJ 螺纹 塞 规 ! 
i 整体 式 MJ 螺纹 塞 规 
MJ 螺纹 塞 规 
i 双 头 锥 度 锁 紧 式 MJ 螺纹 塞 规 
MJ 螺纹 塞 规 
WA 双 头 钢 球 国定 式 MJ 螺纹 塞 规 
QJ 2759. 4 MJ 螺纹 塞 规 21 
i 单 头 钢 球 固定 式 MJ 螺纹 塞 规 
MJ 螺纹 塞 规 
QJ 2759. 5 29 





单 头 双 柄 式 MJ 螺纹 塞 规 
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B7 其 他 紧 固 件 


7.1 BHI 


利用 发 射 空 包 弹 产生 的 火药 燃气 作为 动力 ， 打 入 建筑 体 的 钉子 。 
通常 由 一 颗 钉子 加 齿 圈 或 塑料 定位 卡 圈 构 成 。 齿 圈 和 塑料 定位 卡 圈 的 
作用 是 把 杀身 固定 在 射 钉 枪 枪 管 中 ， 以 免 击发 时 侧 偏 。 
射 钉 的 作用 是 将 射 条 打 入 混凝土 或 钢板 等 基体 ， 起 紧 固 连接 作 





4, 









































EH 


Jo 

















射 钉 的 材质 一 般 用 60 钢 ， 经 热处理 ， 成 品 的 心 部 硬度 为 52 ~ 
57HRC。 能 射 穿 8 ~ 12mm 厚 的 Q235 钢板 。 

射 钉 类 型 及 代号 见 表 7. 1-1 ， 结 构 示 意图 见 表 7.12。 

射 钉 弹 按 口径 一 般 分 为 5.5mm, 5.6mm, 6.3mm, 6.8mm, 
8.6mm, 10mm; 射 钉 弹 根 据 威力 可 分 为 几 个 等 级 ， 分 别 以 白 、 灰 、 
柠 、 绿 、 黄 、 红 、 紫 、 黑 等 多 种 颜色 标识 。 部 分 射 钉 弹 的 图 形 及 尺寸 
见 表 7.1-3。 














表 7.1-1 射 钉 类 型 代号 (GB/T 18981 一 2008 ) 
































一 般 射 钉 IR Se At AT 
H YD L S D M I L J D 
| l H | | J| 3 | | 
H i 
Hf 3 Ooo 执 2 螺钉 3 金 # 
E 钉 村 料 E x 纹 村 料 属 M 
有 koa g 人 É É # 热 W 
花 型 EMB R 度 度 J Wi R 
纹 
| | l| | | Ü| + | 





= 
= 
= 
Ur 
N 
Cn 


标注 标注 M6 20 52 S J 1.2 
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表 7.1-2 射 钉 代号 及 结构 示意 图 (GB/T 18981 一 2008) 































































































型 5 图 JÉ 型 号 图 形 
YD13 S8 
YD19 S8 
YD22 S8 
YD27 S8 | i 
M4 一 15 一 22SJ12 | typ rZ 
YD32 S 人 一 > 钉 杆 直径 43.5 
Sa n ERE 4.7 fiur- aa 于 
TDIR EIE 98 M4—15—425]12 k 
TDP Sb 活塞 48 M4—15—525]12 A 
YD52 S8 à 中 12 
YD57 S8 (L =42.52) 
YD62 S8 
YD72 S8 
PDAS M6 一 11 一 22SJ12 
M6 一 20 一 22SJ12 
DD37 S10 M6—1I1—27SJ12 B= 
s“ = E | M6 一 20 一 27SJ12 | 钉 杆 直径 ¢3.7 
HDS Si 钉 杆 直径 44.5 | M6 一 11 一 32SJ12 | HI ¢12 
Ds, Sid 钉 管 $10 M6 一 20 一 32SJ12 | 活塞 ¢12 
ey 要 活塞 $10 M6 一 11 一 42SJ12 (M6 ~20) 
和 i 0 M6 一 20 一 42SJ]12 中 12 
bey SD M6 一 11 一 52SJ12 (M6 ~11) 
让 M6 一 20 一 52SJ12 
HYD13 S8 
HYD16 S8 M8 一 15 一 27S8 
HYD19 S8 M8 一 30 一 27S8 
HYD22 S8 M8 一 15 一 32S8 
HYD27 S8 (F—— M8 一 30 一 32S8 
HYD32 S8 钉 杆 直径 ”$3.7 M8 一 15 一 42S8 | 钉 杆 直径 44.5 
HYD37 S8 EE 98 M8 一 30 一 42S8 | y 8 
HYD42 S8 活塞 $8 M8 一 25 一 35S8 | 活塞 98 
HYD47 S8 M8 一 30 一 35S8 
HYD52 S8 M8 一 35 一 35S8 
HYD57 S8 M8 一 15 一 52S8 


HYD62 S8 
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( 续 ) 
型 号 图 形 型 号 图 形 
HDD19 S10 
HDD22 S10 
HDD27 S10 HM6 一 11 一 12S12 
HDD32 S10 ÎE |a6 一 20 一 12S12 
HDD37 SIO | 钉 杆 直径 44.5 | HM8 一 15 一 14S8 | 钉 杆 直径 
HDD42 S10 ETEF 10 HM8 一 30 一 14S8 M6 ,3. 7 
HDD47 S10 活塞 $10 HM10 一 24 一 15S10 M8 ,44. 5 
HDD52 S10 HM10 一 30 一 15S10 M10,¢5. 2 
HDD57 S10 
HDD62 S10 
KD35 型 
M8 一 30 一 52S8 钉 杆 直径 4.5 
— 4 — `i 4. 
i ü s EP |Kpss—25—32s8 -u pa 
—30—275 钉 管 
ee KD45—24—32S10 
M10 一 24 一 32S10 FEE 5.2 活塞 g8 
M10 一 30 一 32S10 | 钉 管 ¢10 KD 30 3258 | 171 型 
活塞 da0 KD45—30—32S10 KD45 2: 
M10 一 24 一 47S10 | FŒ 中 钉 杆 直径 5.2 
M10—30—47S10 通 孔 直径 44.5 
钉 管 $10 

















活塞 ”中 10 
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表 7.1-3 射 钉 弹 的 图 形 及 尺寸 (GB/T 18981 一 2008 ) 





(单位 : mm) 





a) 


d 一 体 部 或 缩 颈 部 直径 ”4d 一 底 缘 直 径 


d, 一 大 体 部 直径 


c) 



































/一 全 长 ”1 一 底 缘 高 度 4 一 大 体 部 长 度 
射 钉 弹 类 别 dma | dimas | daa Lmax Limax Lmax 
5.5 x16S 5.28 7. 06 5.74 15. 50 1. 12 9. 00 
5.6 x16 5.74 7. 06 = 15. 50 1. 12 = 
5.6 x25 5.74 7. 06 = 25. 30 1. 12 = 
K5.6 x25 5.74 7. 06 =s 25. 30 1. 12 — 
6.3 x10 6. 30 7. 60 — 10.30 1.30 — 
6.3 x12 6. 30 7. 60 = 12. 00 1.30 = 
6.3 x16 6. 30 7. 60 — 15.80 1.30 =< 
6.8 x11 6. 86 8. 50 = 11. 00 1. 50 = 
6.8 x18 6. 86 8. 50 = 18. 00 1. 50 = 
ZK10 x18 10.00 | 10.85 = 17.70 1.20 = 


7.2 特种 钢 钉 〈 水 泥 钉 ) 
水 泥 钉 是 钉子 的 一 种 ， 只 是 质地 比较 硬 。 





























它 的 功用 就 是 钉 在 一 些 








> 























普 
玄 能 力 很 强 。 





水 泥 钉 一 般 分 为 : 发 黑 水 泥 钉 、 发 蓝 水 泥 钉 、 
水 泥 钉 、ST 水 泥 钉 (图 7.2-1a)、T FKY 








钉 等 。 尺 寸 见 表 7. 2-1。 
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通 钉子 钉 不 上 的 比较 硬 的 物体 上 。 水 泥 钉 的 硬度 很 大 ， 粗 而 短 ， 穿 


彩色 水 泥 钉 、 沉 头 


EET 〈7. 2-1b) 、 镀 锌 水 泥 





图 7.2-1 特种 钢 钉 外 形 示意 图 


























表 7.2-1 特种 钢 钉 外 尺寸 规格 (du: mm) 

代 号 d L D 
T20 x20 42. 0 20 p4 
T26 x25 25 
T26 x35 e 6 35 a 
T30 x30 30 
T30 x40 人 40 人 
T37 x30 30 
T37 x40 而 本 40 
T37 x50 50 
T37 x60 60 
T45 x60 60 
T45 x80 ° 80 %0 
T52 x 100 100 

45.2 410. 5 
T52 x 120 120 
ST37 x25 25 
ST37 x30 30 
ST37 x40 43. 7 40 47.5 
ST37 x 50 50 
ST37 x 60 60 
ST45 x60 60 
ST45 x 80 Sui 80 P29 
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7.3 EIET 


圆 钢 钉 根据 长 度 的 不 同 ， 适 用 于 不 同 的 场合 : 10 ~ 20mm HFE 
夹具 ; 20 ~25mm 用 于 钉 墙壁 内 的 板 条 、 农 具 等 ; 30 ~ 50mm HFE 
包装 箱 ; 50 ~60mm 用 于 钉 底板 、 棚 舍 等 ; 60 ~ 100mm JH T£] Jë ñE 
木 、 混 凝 土 模板 、 模 型 泥 等 ，100 ~ 150mm 用 于 桥梁 工程 、 修 建 木 结 
构 房 屋 等 。 圆 钢 钉 尺寸 规格 见 表 7.3-1。 

表 7. 3-1 钢 $T (单位 : mm) 


p 


Pi 






































































































































钉 长 钉 杆 直径 /mm 钉 长 钉 杆 直径 /mm 

/mm | 重型 | 标准 型 | 轻型 | /mm | 重型 | 标准 型 | 轻型 
10 1.10 1.00 0.90 60 3.40 3.10 2. 80 
13 1.20 1.10 1. 00 70 3.70 3.40 3.10 
16 1.40 1.20 1.10 80 4.10 3.70 3.40 
20 1.60 1.40 1.20 90 4.50 4.10 3.70 
25 1.80 1. 60 1.40 100 5.00 4.50 4.10 
30 2.00 1. 80 1. 60 110 5. 50 5. 00 4. 50 
35 2. 20 2. 00 1. 80 130 6. 00 5. 50 5. 00 
40 2. 50 2. 20 2. 00 150 6. 50 6. 00 5. 50 
45 2. 80 2. 50 2. 20 175 = 6. 50 6. 00 
50 3.10 2. 80 2. 50 200 = a 6. 50 

注 : 经 供需 双方 协议 ， 可 生产 其 他 尺寸 的 圆 顶 











7.4 异形 钉 
异形 钉 主要 用 于 不 需 反 复 拔 出 的 场合 ， 其 示意 图 及 尺寸 见 表 7. 4- 








To 
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表 7.4-1 R É $I (单位 : mm) 





规 格 40 45 50 60 70 80 90 100 





钉 长 40 45 50 60 70 80 90 100 








钉 杆 直径 29 2.5 2.8 3.0 3.2 3.4 3.8 4.2 

















7.5 BRES 


螺旋 槽 钉 用 于 连接 木 结 构 ， 分 为 平头 和 沉 头 ， 其 规格 分 别 见 表 
7. 5-1. 7.52. 
表 7.5-1 FAE (JB/T 6361. 3 一 1999 ) 
(单位 : mm) 

















b=41/5; 
A、B 型 a=30° ~45°; C 型 w=~45。 


标记 示例 : 
d=3.0mm, l=60mm，A 型 钉 尖 ， 材 料 为 低 碳 钢 、 不 经 表面 处 理 的 平头 
螺旋 槽 钉 标 记 示 例 ， 螺旋 槽 钉 JB/T 6361.3 3 x60, 
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直径 规格 d 


长 度 规格 1 


dy 





公称 


min 


max 


公称 | min 


max 


公称 


公称 


max 


min 


公称 


max 





2:5 


2. 46 


30 |28.95 


31.05 





40 |38. 75 


41.25 





45 |43.75 


46.25 


3.2 


2. 80 


S53 


5.14 


1.25 


1.0 





2.8 


2.76 


40 |38.75 


41.25 





45 |43.75 


46. 25 





51.25 





61.5 


3.5 


3.10 


6.16 


5.8 


1.4 





2.96 


51.25 





61.5 





66.5 





76.5 


3.8 


3.40 


6.6 


6.24 


1.5 





3:5 


3.45 


51.25 





66.5 





76.5 





81.5 


4.4 


3.92 


7.7 


7.34 


1.75 


1.5 











76.5 





90 |88.25 


91.75 





100 |98. 25 


101.75 








120 1118. 25 





121.75 








5.0 





4. 52 





8.8 





8.44 
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表 7.5-2 MARRS (单位 : mm) 











l 





标记 示例 : 


b=41/5; 





d=3.0mm, l=60mm, A 型 钉 尖 ， 材 料 为 低 碳 钢 、 不 经 表面 处 理 的 沉 头 









































螺旋 槽 钉 标 记 示 例 : 螺旋 槽 钉 JB/T 6361.4 3 x 60。 
直径 规格 d 长 度 规格 1? d, " 
公称 | | 公称 | AFE 
公称 | min | max | 公称 | min | max í min i min ; min 
max max max 
30 |28. 95 |31. 05 
2.5 |2.46 |2.54 | 40 |38.75141.25 3.2 |2.80 | 5.5 5.14 1.25 1.0 
45 143.75146.25 
40 |38.75141.25 
45 |43. 75 |46. 25 
2.8 |2.76 |2.84 3.5 |3.10 6.16 5.8 | 1.4 1.15 
50 |48.75|51.25 
60 |58.5 |61.5 
50 |48.75|51.25 
60 |58.5 |61.5 
3 2.96 | 3. 04 3.8 |3.40 6.6 6.24 1.5 1.25 
65 |63.5 |66.5 
75 |73.5 |76.5 
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( 续 ) 
直径 规格 d 长 度 规 格 1 d, dy k 
公称 | AR] | 公称 
公称 | min | max | 公称 | min | max min ° min ý min 
max max max 
50 |48.75|51.25 
65 |63.5 |66.5 
3.5 |3.45 |3.55 4.4 |3.92 7.7 17.34 11.75 | 1.5 
75. |73.5 [76.5 
80 |78.5 81.5 
75 |73.5 |76.5 
90 |88.25|91.75 
4 3.95 | 4.05 5.0 |4.52 | 8.8 844 2 1:75 
100 98. 25101.75 
120 (118.251121. 75 





























7.6 地 板 钉 〈 局 头 钉 ) 
地 板 钉 用 于 需要 将 顶 帽 埋 和 木材 的 场合 ， 其 





























尺寸 见 表 7. 6-1。 











表 7.6-1 地 板 $J (单位 : mm) 
0 S> 
规格 /om 钉 杆 尺寸 /mm 个 钉 
长 度 直 径 质量 约 /kg 
35 35 2.0 0.95 
40 40 2.2 1.18 
50 50 2.5 1.75 
60 60 2.8 2. 90 
80 80 3.2 4.70 
90 90 3.4 6. 40 
100 100 3.8 8. 50 
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7.7 瓦楞 螺钉 (多 线 螺钉 ) 


瓦 杨 螺 钉 用 于 固定 木 结 构 房 屋 屋 面 上 的 石棉 瓦 或 瓦 杨 铁 皮 ， 也 可 
代替 大 规格 的 木 螺 钉 ， 其 尺寸 见 表 7.7-1 。 


























表 7.7-1 瓦楞 螺钉 (单位 : mm) 


EX 






























































主要 尺 才 
n Ba | 螺杆 | 钉 头 
直径 x 长 度 | 钉 杆 长 | 螺纹 长 = ae 径 | 钟头 厚 BE 

6x50 50 35 
6x60 60 42 6 5 9 3 4 
6x65 65 46 
6x75 75 52 
6x85 85 60 6 5 9 3 4 
6 x 100 100 70 
7x50 50 35 
7x60 60 42 
7x65 65 46 

T 6 11 3.2 5 
7x75 75 52 
7x85 85 60 
7 x100 100 70 























7.8 油 知 钉 
油 秸 钉 用 于 修 和 























i 


房屋 时 固定 油 息 ， 其 尺寸 见 表 7. 8-1. 
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表 7.8-1 油 Æ $J (单位 : mm) 


E— 


























钉 杆 直 径 | 2.5 2.7 2.8 3 3.1 3.4 
u 19, 25, 32, 19, 22, 25, 32, 

钉 杆 长 度 | 15 20 | 40 30 
38, 44, 51 38, 64, 76, 89 


7.9 包装 钉 


包装 钉 用 于 钉 合 包装 箱 ， 其 尺寸 见 表 7. 9-1. 
表 7.9-1 @ 2 $I (单位 : mm) 




















钉 杆 直径 |1.611.8| 2 2 |2.4|12.412.812.813.4|13.4 |3.4 
钉 杆 长 度 |25 |30 38 |45 50 |57 64 70 |75 |82 | 89 


7.10 ÆRET 
磨 胎 钢 钉 用 于 翻修 轮胎 时 ， 拉 毛 轮胎 粘 合 面 ， 其 尺寸 见 表 7. 10- 
























































Tg 
表 7.10-1 Æ Bë $ $I (单位 : mm) 


钉 杆 直径 27 3 
钉 杆 长 度 15.5, 16 15.5 
7.11 橡皮 钉 


橡皮 钉 (图 7.11-1) 用 于 玩具 、 木 夹具 的 制作 修理 及 固定 鞋底 
后 跟 ， 一 般 顶 杆 直 径 为 2mm, 钉 杆 长 度 为 20mm 或 22mm, 


= 


图 7.11-1 橡皮 钉 结构 示意 图 
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7.12 ”骑马 钉 


骑马 钉 用 于 固定 金属 板 网 (或 丝 网 ) 、 沙 发 弹 和 修 及 木材 装载 运输 
加 固 等 ， 其 尺寸 见 表 7. 12-1。 
表 7.12-1 骑马 $J (单位 : mm) 












































钉 杆 直径 | 4k 小 端 宽度 ( 左 ) | 大 端 宽度 ( 右 ) 
1.6 10 
7 8.5 
iR 11,12,13 
: 15,16 8 10 
2 20 8.5 10.5,12 
2.2 25 9 11,13 
2.5 13.5 
30 10.5 
2.7 14.5 














7.13 4#5J 


拼 钉 用 于 拼合 木板 ， 其 尺寸 见 表 7. 13-1。 
表 7.13-1 拼 钉 (单位 : mm) 


ey 直径 | 1.6 |1.8|2 2.22.5 2.8 13.1 


钉 长 20125 |30 |35 |40 |45 | 50 60 








7.14 瓦楞 钉 
瓦楞 钉 用 于 固定 铁皮 、 使 用 时 需 加 羊毛 热 和 瓦楞 垫 鸭 ， 尺 寸 规格 
见 表 7. 14-1 。 
表 7.14-1 R £ $I (单位 : mm) 






































类 型 钉 杆 直径 HK 
2. 38 38 
== 2.14 
1 44,51 
瓦楞 钉 瓦楞 钉 3.02 
3.37 
3 51,64 
螺旋 瓦楞 钉 了 = 
B h Fr EB £ £ 
螺旋 瓦楞 钉 5 94 21 
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7.15 方 杀 


方 杀 用 于 木 制品 的 固定 ， 其 尺寸 见 表 7. 15-1。 
表 7.15-1 方 $T (单位 : mm) 



























































钉 杆 截面 尺寸 | ERK | 钉 杆 截面 尺寸 | 钉 长 
1.6x1.6 25 3x3 
64 
1.8 x1.8 32 3.4 x3.5 
2.1 x2.1 4.2 x4.2 76 
4£&— 38 
2.4 x2.4 4.6 x4. 6 89 
2.4 x2.4 44 5.2 x5.2 102 
2.4 x2.4 5.6 x5.6 127 
51 
2.8 x2.8 6x6 152 
7.16 三 角 钉 























三 角 钉 用 于 鞋 类 、 皮 革 箱 具 、 沙 发 及 小 型 农具 等 ,其 尺寸 见 表 
7.16-1。 

















表 7.16-1 = f $I (单位 : mm) 











Z JE 薄 型 
rn | he | we | tt 
J]. 5 10 0.8 6 
HES 1.6 13 1 8 
t73 16 1.15 10,11 
1.8 19 1:25 13,14 
2 22,25 1.3 16 














7.17 碰 焊 钉 
碰 焊 钉 用 于 造船 业 ， 其 尺寸 见 表 7. 17-1。 
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表 7.17-1 W 焊 钉 (单位 : mm) 






































钉 杆 直 径 | AK | 钉 杆 直径 | #E 
2.5 45 3.7 80 
[> 2.8 50 4.1 90 
3.1 60 4.5 100 
3.4 70 


7.18 #EF£T 

BEET BDE. je R 2608, SARME, PIE, E 
钉 、 橡 胶 后 跟 鞋 钉 及 沉 头 鞋 钉 ， 如 图 7. 18-1 所 示 。 部 分 鞋 钉 的 尺寸 
规格 见 表 7. 18-1 ~7. 18-3。 


@—— Ie 









































普通 钉 平 杆 型 钉 鱼 尾 钉 
是 = 
橡胶 后 跟 蒜 钉 沉 头 鞋 钉 
图 7. 18-1 #E£T 


表 7.18-1 普通 鞋 钉 





钉 全 长 /mm 10 13 16 19 25 
钉 帽 直径 /mm > 4.0 4.5 5.0 5.5 6.0 


钉 帽 厚度 /mm > 0. 25 0. 30 0. 35 1. 40 0. 40 
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TRAE ~ 
千 个 质量 /g ~ 
表 7.18-3 和 鱼 尾 鞋 箱 
种 类 薄型 (A 型 ) FAB 型 ) 
钉 全 长 /mm | 6 8 10 13 16 10 13 |16 |19 |22 |25 
钉 帐 直径 /mm 
NI 2.2 |2.5 3.0 3.4 |3.7 3.7 4.0 4.2 14.5 |5.0 | 5.0 
钉 帽 厚度 /mm 
i 0. 20 |0. 25 |0. 30 0. 35 10. 40 0. 45 |0. 45 0. 50 |0. 50 |0. 60 |0. 60 
卡 径 尺寸 /mm 
_ 0.80|1.00 1.15 1.25 1.30 1.50 1.60 1.75|1. 80 |2. 00 |2. 00 
千 个 质量 /g 
43 | 59 87 133 213 166 | 222 | 333 | 400 | 500 | 588 






































注 : 卡 径 尺寸 指 近 钉 头 处 钉 身 的 椭圆 形 断 面 短 轴 尺 寸 。 


7.19 快速 装卸 接头 











快速 装卸 接头 用 于 高 压 油 路 的 快速 连接 ， 为 分 离 式 液 动工 具 的 必 
备 零 件 ， 其 规格 见 表 7. 19-1。 
表 7.19-1 快速 装卸 接头 (单位 : mm) 
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8 % 形状 记忆 合金 紧 固 件 


8.1 形状 记忆 合金 紧 固 件 概述 


形状 记忆 是 指 具有 一 定形 状 的 固件 材料 ， 在 某 一 低温 状态 下 经 过 
塑性 变形 后 ， 通 过 加 热 到 这 种 材料 固有 的 某 一 临界 温度 以 上 时 ,材料 
恢复 到 初始 的 形状 。 这 种 现象 称 为 形状 记忆 效应 。 具 有 形状 记忆 效应 
的 材料 称 为 形状 记忆 材料 。 


8.2 ”记忆 合金 紧 固 锣 杀 


1.， 钾 钉 钾 紧 原理 

在 金属 结构 制造 中 ， 锦 接 是 一 种 重要 的 连接 方式 。 随 着 焊接 技术 
的 不 断 进 步 ， 原 来 采用 的 锦 接 工艺 很 多 已 被 焊接 工艺 所 代替 ， 但 仍 有 
相当 多 的 场合 必须 采用 锦 接 。 在 人 工 和 机 械 操作 不 能 实现 的 场合 ， 如 
在 无 紧 固 工具 操作 的 空间 ， 操 作 人 员 不 能 到 达 的 空间 (有 毒 、 真 空 、 
狭窄 、 密 闭 ) ， 若 必须 采用 紧 固 工序 ， 唯 一 可 以 实现 紧 固 功能 的 是 形 














状 记忆 合金 锦 钉 。 形 状 记 忆 合金 锦 钉 紧 固 原理 见 表 8. 2-1。 




















2. 制作 工艺 
由 表 8. 2-1 可 见 ， 要 使 钾 钉 达到 所 需 紧 固 目的 ， 其 制作 步骤 如 
















































































1) 选 定 合适 的 合金 材料 。 
2) 在 温度 高 于 该 合金 马 氏 体 开始 转变 点 时 成 形 。 
3) 在 温度 低 于 该 合金 马 氏 体 转变 终点 时 加 力 拔 直 ， 以 便 将 锦 钉 
EFL 中 。 

4) 将 锦 钉 插 和 人 连接 件 的 孔 中 并 加 热 ， 使 锦 钉 温度 达到 一 定 温度 
(大 于 马 氏 体 向 奥 氏 体 逆转 变 的 终了 点 ) ， 此 时 钾 钉 恢复 步 又 2) 的 形 





MAAE A SA 





AAT 3 N 











F 紧 国 








° 


5) 若 需 要 拆除 连接 ， 将 锦 钉 取出 ， 可 将 锦 钉 冷却 (qa E K T iZ 
合金 马 氏 体 转 变 终点 ) 。 
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表 8.2-1 记忆 合金 钾 钉 钾 接 原理 
项 目 
I 成 型 RE 插入 紧 固 拆除 
2 











1 a Be" 
ZA 2 











N 
XC 




















2 2 























3. 钾 钉 形式 


WŒ: 1 一 锦 钉 ;2 一 连接 件 ; 3 一 空间 ; 4 一 其 


余 结构 阻挡 物 。 














锦 钉 形式 极为 灵活 ， 主 要 根据 钾 接 伯 


结构 而 定 。 按 钾 钉 在 高 于 其 
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马 氏 体 开 始 转变 点 成 形 的 形状 主要 有 尾 勾 形 、 尾 开 形 和 头 开 尾 开 形 3 
种 ， 如 图 8.2-1 所 示 。 





a) b) c) 


图 8.2-1 记忆 合金 锦 钉 型 式 
a) 尾 勾 形 b) 尾 开 形 c) 头 开 尾 开 形 

尾 勾 形 饮 钉 由 于 依靠 在 形状 恢复 尾 勾 时 将 连接 件 紧 固 ， 因 此 连接 
极为 牢固 。 其 缺点 是 制造 形状 较为 复杂 。 
尾 开 形 及 头 开 尾 开 形 因 其 依靠 形状 恢复 时 尾部 胀 开 及 头 部 胀 开 致 
使 钉 及 孔 产 生 过 鲁 达 到 连接 件 的 紧 固 ， 因 此 紧 固 程度 较 差 ， 但 在 许多 
精密 仪表 及 仪器 中 已 达到 所 需 紧 固 要 求 ， 制 造 快捷 ， 特 别 是 在 如 保险 
箱 、 保 险 锁 封 盖 等 隐蔽 处 连接 更 具 独 特 功效 。 

4. 钾 钉 应 用 实例 

(1) 植 花 钉 植 花 ( 见 图 8.2-2) 是 一 种 工艺 品 ， 先 用 精 铸 法 天 
成 树干 及 花 休 ， 后 将 花 植 于 树干 上 ， 形 成 高 贵 的 艺术 精品 。 
图 8. 2-3a 为 母 相 状态 下 加 工 成 形 的 植 花 钉 形状 ， 用 专用 模具 进行 
塑性 变形 成 图 8.2-3b 所 示 形 状 ， 之 后 用 特殊 模具 在 马 氏 体 状态 下 将 其 
形状 变 为 图 8.2-3a 所 示 ， 以 便 使 用 时 插入 树干 及 花 打 的 连接 孔 中 ， 然 
后 以 特种 加 热 器 加 热 植 花 钉 处 ， 植 花 钉 受热 恢复 高 温 母 相 图 8.2-3b 所 
示 形 状 向 外 膨胀 达到 紧 固 效果 。 部 分 植 花 钉 尺 寸 规格 见 表 8. 2-2。 


花 
连接 孔 Ë 
连接 孔 
花 杀 @ 


a) b) 
图 8.2-2 植 花 示 意图 图 8.2-3 植 花 钉 
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表 8.2-2 部 分 植 花 钉 尺寸 规格 〈 单 位: mm) 
































图 形 

型 号 L 1 D, D, D; e 
JH-1 10 3 1 3 4 1 
JH-2 10 3 2 4 5 1.5 
JH-3 10 3 3 6 7 2 
JH4 10 3 4 7 8 2 
JH-5 12 4 5 11 12.5 2 
JH-6 12 4 6 12 13.5 2 
JH-7 12 4 7 13 14.5 2 
JH-8 12 4 8 15 16.5 2 
JH-9 15 5 9 17 18.5 2 
JH-10 15 5 10 17 18.5 2 
JH-11 15 5 11 18 19.5 2 
JH-12 15 5 12 20 22 2 





(2) 隐形 单 头 锦 钉 ”图 8.2-4a HEIRE F pkJÉ JI T H Ba JE B] 




















具 在 马 氏 体 状态 下 将 其 变形 为 图 8. 24a 所 示 


钉 形 状 ， 用 专用 夹具 将 其 变形 成 图 8. 2-4b 所 示 形 状 。 之 后 用 特种 模 
形状 ， 以 便 插入 锦 件 孔 


中 。 然 后 用 特种 加 热 器 加 热 使 钾 钉 温度 达到 马 氏 体 向 奥 氏 体 的 逆转 变 





点 ， 锦 钉 恢 复 为 图 8.2-4b 所 示 形 状 ， 便 会 紧 
尺寸 规格 见 表 8. 2-3。 








固 。 部 分 隐形 单 头 锦 钉 
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图 8.24 ERLIE 


表 8.2-3 部 分 隐形 单 头 钾 钉 尺 寸 规格 
(单位 : mm) 

















型 号 L l D, D, D, e 
YD-1 10 4.5 1 3 4 1 
YD-2 10 4.5 2 4 5 1.5 
YD-3 10 4.5 3 6 7 2 
YD-4 10 4.5 4 7 8 2 
YD-5 12 5 5 11 12.5 2 
YD-6 12 5 6 12 13.5 2 
YD-7 12 5 7 13 14.5 2 
YD-8 15 6.5 8 15 16.5 2 
YD-9 15 6.5 9 17 18.5 2 
YD-10 15 6.5 10 1 18.5 2 




















(3) ERHET EJE AM: SIE S sns] 2 BUR k 8. 2-4。 
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表 8.2-4 ”部 分 隐形 双 头 锣 杀 尺寸 规格 














































































































Dz Di 
OZ 
- 人 一 一 = 
PH > 
L. | 
NSD D3 
LINY 
型 号 L l D. D, D, e 
YS-1 10 5 1 3 4 1 
YS-2 10 5 2, 4 5 1.5 
YS-3 10 5 3 6 7 2 
YS-4 10 5 4 7 8 2 
YS-5 12 6 5 11 12.5 2 
YS-6 12 6 6 12 13.5 2 
YS-7 12 6 7 13 14. 5 2 
YS-8 12 6 8 15 16.5 2 
表 中 图 a 为 在 母 相 状态 下 加 工 成 形 的 隐形 双 头 锦 钉 形状 ， 在 该 状 
态 下 用 专门 模具 将 其 进行 变形 成 图 b 所 示 形 状 。 之 后 用 特种 模具 在 马 
氏 体 状态 下 将 其 变形 成 图 a 所 示 形 状 ， 以 便 插 入 连接 件 饮 接 孔 中 。 供 
应 商 亦 以 此 状态 供应 用 户 ， 使 用 时 ， 仅 需 用 加 热 器 将 锦 钉 加 热 ， 钾 钉 
便 恢 复 成 图 b 所 示 形 状 ， 向 外 膨胀 达到 紧 固 目的 。 若 需 拆 卸 ， 则 可 将 





锦 钉 冷却 ， 使 其 恢复 至 图 a 所 示 形 状 便 可 拆 印 。 


METAK, TER 





构件 中 隐藏 于 构件 内 部 ， 不 易 被 人 们 发 现 ， 达 到 隐形 效果 ， 多 用 于 高 





级 装潢 、 艺 术 品 、 保 险 装 置 等 结构 中 。 





第 8 章 形状 记忆 合金 紧 固 件 . 1073 . 





8.3 形状 记忆 合金 紧 固 管 接 头 

紧 固 管 接头 用 于 把 两 条 管 连接 起 来 。 管 内 介质 (气体 、 液 体 ) 
不 能 外 漏 。 管 接头 如 图 8.3-1 所 示 。 
接头 在 母 相 状态 下 进行 机 械 加 工 ， 
其 内 径 较 连 接管 的 外 径 略 小 并 有 山 疹 。 
将 记忆 合金 接头 冷却 到 该 合金 马 氏 体 
状态 ， 在 该 状态 下 将 其 扩 孔 变形 ， 使 | | 
接头 内 孔 略 大 于 连接 管 体外 径 。 安装 ONS 
时 将 管件 插入 接头 中 ， 随 后 加 热 ， 管 。 图 8.3-1 形状 记忆 合金 
接头 便 缩小 到 原来 形状 ， 短 紧 被 连接 紧 固 管 接头 
管 ， 实 现 管 路 紧 固 连接 。 形 状 记忆 合金 管 接头 紧 固 连 接 与 传统 管 路 连 
接 相 比 ， 具 有 结构 简单 、 安 装 方便 、 占 用 空间 小 、 连 接 可 靠 等 优点 。 
8.4 空间 梅 架 套 管 紧 固 接头 

空间 顶 架 结构 的 制造 在 宇宙 空间 站 是 一 个 大 工程 ， 在 日 常生 活 及 
工业 建筑 也 有 涉及 。 在 建设 空间 站 中 ， 非 用 此 法 不 可 。 因 为 在 太空 高 
度 真空 及 失重 条 件 下 ,构件 的 连接 采用 焊接 、 鲍 接 或 螺钉 连接 均 很 困 
难 ， 用 形状 记忆 合金 接头 则 是 最 好 的 解决 办 法 。 

连接 空间 顶 架 套 管 的 TiNi 形状 记忆 合金 紧 固 接头 如 图 8 4-1 所 
示 。 
























































































































































图 8.4-1 ZAREE KERA 
1 一 枯 架 管件 “2 一 棉 架 管件 3 一 紧 固 接头 
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图 8.4-1a 为 装配 前 状态 ， 紧 固 接头 在 母 相 状态 下 加 工 ， 其 内 孔 
尺寸 略 小 于 管 2 连接 部 分 的 外 径 。 图 8. 4-1b 为 在 马 氏 体 状 态 下 将 紧 
固 接 头 内 和 孔 进 行 扩 孔 变形 ， 扩 孔 内 径 略 大 于 管 2 连接 部 分 的 外 径 ， 以 
便 顺利 套 入 。 图 8. 4-lc 为 装配 状态 下 ， 加 热 紧 固 接头 ， 使 其 形状 恢 
复 、 缩 紧 起 到 紧 固 作用 。 


8.5 记忆 合金 紧 固 环 


用 形状 记忆 合金 紧 固 环 紧 固 密 封 在 微 电 子 技术 中 有 广泛 的 应 用 
较 典型 的 结构 如 图 8. 5-1 所 示 。 
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记忆 合金 紧 固 环 


基 座 


图 8.5-1 电子 微 组 装 薄 壁 外 壳 和 封 头 的 密封 





合金 环 用 Ti 一 Ni 一 Nb 形状 记忆 合金 丝 制 成 ， 在 马 氏 体 状态 下 扩 
孔 ， 使 其 变形 ， 内 径 斥 才 略 微 大 于 外 壳 扩 二 以 便 套 人 ， 封 头 上 开 有 沟 
槽 ， 紧 固 环 恰好 套 在 沟 槽 处。 用 加 热 需 将 紧 固 环 加 热 ， 使 其 恢复 母 相 
状态 〈 原 状 ) ， 内 径 缩 小 ， 短 紧 外 过 并 使 薄 外 过 压 人 封 头 密封 槽 中 ， 
达到 密封 的 目的 。 它 克服 了 传统 方法 密封 不 良 或 焊接 时 往往 引起 元 件 
ERAI MEI 


8.6 记忆 合金 紧 固 栓 
记忆 合金 紧 固 栓 结构 如 图 8. 6-1 所 示 。 
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图 8.6-1 记忆 合金 
中 8. 6-1a 为 材料 母 相 状态 时 的 机 械 加 工 尺 寸 ; 图 8. 6-1b 为 在 




























































































紧 固 栓 




















该 状态 下 采用 模具 将 两 端 进行 变形 ， 使 D ÆR Di; D, ÆR D}; Di 
=D, +e: Di =D, +e, e 为 直径 增 量 ,连接 件 孔 的 尺寸 为 D' 及 D} 
] 特 殊 模具 将 图 8.6-1b 所 示 尺 十 的 紧 固 栓 在 马 氏 体 状 态 下 恢复 成 图 
8. 6-1a 所 示 形 状 ， 以 便 搬 人 被 连接 件 的 连接 孔 中 。 然 后 用 特殊 加 热 器 
将 紧 固 栓 加 热 ， 此 时 图 8. 6-1a 尺寸 又 变 成 图 8. 6-1b 尺寸 ， 即 紧 固 栓 
两 端 胀 大 达到 紧 固 之 功效 。 

这 类 紧 固 栓 可 用 于 各 种 构件 连接 ， 如 板 与 板 连接 、 轴 与 轴 连 接 、 
板 与 轴 连 接 等 。 
8.7 记忆 合金 固定 抓 

记忆 合金 固定 抓 结构 如 图 8.7-1 所 示 。 

SS 





一 


















b) 





图 8.7-1 记忆 合金 固定 抓 
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KIF 8. 7-1a 为 在 母 相 状态 下 进行 机 械 加 工 的 形状 ， 抓 口 直径 d, 
略 小 于 被 抓 件 外 径 ， 将 固定 抓 冷却 到 该 合金 的 马 氏 体 状 态 ， 在 该 状态 
下 将 抓 口 扩 孔 变形 成 图 8.7-1b 所 示 形 状 。 将 固定 抓 通过 左 端 螺纹 与 
机 械 臂 连接 ， 被 抓 件 于 热 状态 环境 中 ， 国 定 抓 抓 住 热 态 被 抓 件 ， 恢 复 
母 相 形状 而 抓紧 被 抓 件 。 而 当 固定 抓 移 到 温度 低 于 马 氏 体 转 变 终点 状 
态 环 境 时 ， 抓 口 张 开 ， 被 抓 件 便 可 取出 。 
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表 2.1-13 尺寸 (优选 的 螺纹 规格 ) 


(单位 : mm) 
































































































































































































































































































































螺纹 规格 d x P M8 x1 M10 x1 M12 x1.5 | M16x1.5 | M20x1.5 M24 x2 M30 x2 M36 x3 M42 x3 M48 x3 M56 x4 M64 x4 
@ 22 26 30 38 46 54 66 一 一 一 一 
bsy @ 28 32 36 44 52 60 72 84 96 a u 
© 41 45 49 57 65 73 85 97 109 137 153 
max 0. 60 0. 60 0. 60 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 1.0 1.0 1.0 1.0 
í min 0.15 0.15 0.15 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.3 0.3 0.3 
d, max 9.2 11.2 13.7 17.7 22.4 26.4 33.4 39.4 45.6 52.6 63 71 
公称 = max 8.00 10. 00 12. 00 16. 00 20. 00 24. 00 30. 00 36. 00 42. 00 48. 00 56. 00 64. 00 
d. f 产品 A 7.78 9.78 11.73 15.73 19.67 23.67 = — 一 = — 
ii 等 级 B 7. 64 9. 64 11. 57 15. 57 19. 48 23. 48 29. 48 35.38 41.38 47. 38 55. 26 63.26 
7 f 产品 A 11.63 14. 63 16. 63 22. 49 28. 19 33.61 一 一 一 一 一 
I ii 等 级 B 11. 47 14. 47 16. 47 22 27:7 33.25 42.75 51.11 59. 95 69. 45 78. 66 88.16 
f 产品 A 14. 38 17.77 20.03 26.75 33. 53 39. 98 — — — — — 
Í K; 等 级 B 14.2 17.59 19. 85 26. 17 32. 95 39. 55 50. 85 60. 79 71.3 82.6 93. 56 104. 86 
l; max 2 2 3 3 4 4 6 6 8 12 13 
公称 5.3 6.4 7.5 10 12.5 15 18.7 22.5 26 35 40 
max 5.45 6.58 7.68 10. 18 12.715 15.215 一 一 = 一 一 
k 产品 min 5.15 6.22 7.32 9.82 12.285 14. 785 一 一 一 一 一 
等 级 max 5. 54 6. 69 7.79 10. 29 12. 85 15. 35 19. 12 22. 92 26. 42 30. 42 35. 5 40.5 
š min 5.06 6.11 7.21 9.71 12.15 14. 65 18.28 22. 08 25. 58 29. 58 34.5 39.5 
kq f 产品 A 3.61 4.35 5.12 6.87 8.6 10.35 一 一 一 一 一 
` mm 等 级 B 3. 54 4.28 5.05 6.8 8.51 10.26 12.8 15.46 17.91 20.71 24.15 27.65 
r min 0.4 0.4 0.6 0.6 0.8 0.8 1 1 12 1.6 2 2 
公称 = max 13. 00 16. 00 18. 00 24. 00 30. 00 36. 00 46 55.0 65.0 75.0 85.0 95.0 
s f 产品 A 12.73 15.73 17.73 23.67 29. 67 35. 38 — — — — 一 
等 级 B 12. 57 15. 57 17. 57 23. 16 29. 16 35 45 53.8 63.1 73.1 82.8 92.8 
l Pa 
1, PO 
产品 等 级 
公称 A B 由 
min max min max | min | max | min | max | min | max | min | max | min | max | min | max | min | max | min | max | min | max | min | max | min | max | min | max 
35 | 34.5 | 35.5 一 一 
40 | 39.5 | 40.5 一 — |11.75| 18 折线 以 上 的 规格 推荐 采用 GBZT 5786 
45 | 44.5 | 45.5 一 — |16.75| 23 
50 | 49.5 | 50.5 一 — |21.75| 28 
55 | 54.4 | 55.6 二 — |26.75| 33 
60 | 59.4 | 60.6 一 — |31.75| 38 
65 | 64.4 | 65.6 一 — |36.75| 43 
70 | 69.4 | 70.6 一 — |41.75| 48 
80 | 79.4 | 80.6 一 — [51.75] 58 
90 | 89.3 | 90.7 | 88.25 191.75| | | | 
100 99.3 | 100.7 | 98.25 | 101.75 
110 | 109.3 | 110.7 | 108.25 | 111.75 
120 | 119.3 | 120.7 | 118.25 | 121.75 
130 | 129.2 | 130.8 | 128 132 
140 | 139.2 | 140.8 | 138 142 
150 | 149.2 | 150.8 | 148 152 
160 一 一 158 162 
180 一 一 178 182 
200 一 一 197.7 | 202.3 
220 一 — | 217.7 | 222.3 
240 一 — | 237.7 | 242.3 
260 一 — | 257.4 | 262.6 157.5| 175 | 143 | 163 128.5 151 | 114 | 139 |95.5 123 | 77 | 107 
280 一 — | 27.4 | 282.6 177.5| 195 | 163 | 183 148.5 171 | 134 | 159 |115.5| 143 | 97 |127 
300 — 一 | 297.4 | 302.6 197.5| 215 | 183 | 203 |168.5| 191 | 154 | 179 |135.5 163 | 117 | 147 
320 — 一 |317.15 | 322. 85 203 | 223 188.5 211 | 174 | 199 |155.5| 183 | 137 | 167 
340 — — |337.15 | 342. 85 223 | 243 208.5 231 | 194 | 219 |175.5| 203 | 157 | 187 
360 — — |357.15 | 362. 85 243 | 263 228.5 251 | 214 | 239 |195.5| 223 | 177 | 207 
380 — — |377.15 | 382. 85 248.5| 271 | 234 | 259 |215.5| 243 | 197 | 227 
400 — — |397.15 | 402. 85 268.5 291 | 254 | 279 |235.5 263 | 217 | 247 
420 — — |416.85 | 423.15 288.5| 311 | 274 | 299 |255.5| 283 | 237 | 267 
440 — — |436.85 | 443. 15 308.5 331 | 294 | 319 |275.5 303 | 257 | 287 
460 — — |456.85 | 463. 15 314 | 339 |295.5| 323 | 277 | 307 
480 一 — |476.85 | 483. 15 334 | 359 |315.5| 343 | 297 | 327 
500 一 — |496.85 | 503. 15 335.5 363 | 317 | 347 














注 : 1. 商品 长 度 规格 由 人 和 1, 确定 。 
2. 阶梯 虚线 以 上 的 为 A 级 产品 ;以 下 的 为 B 级 产品 。 


公称 三 125mm。 


e@@@ee@ë@ee 


125mm < /公称 和 200mm。 


/公称 > 200mm, 


k 


wmin 


=0.7k 


min ° 














La = [公称 — b5 lgmin 三 lomax -5P;P 一 粗 牙 螺 距 。 
1 一 最 小 夹 紧 长 度 。 






























































表 2.1-14 尺寸 ( 非 优选 的 螺纹 规格 ) (单位 : mm) 


























































































































































































































































































































螺纹 规格 d x P M10 x1.25 | MI2x1.25 | M14x1.5 | MI8x1.5 M20 x2 M22 x1.5 M27 x2 M33 x2 M39 x3 M45 x3 M52 x4 M60 x4 
(09) 26 30 34 42 46 50 60 — — — — 
bsy @ 32 36 40 48 52 56 66 78 90 102 116 一 
@ 45 49 57 61 65 69 79 91 103 115 129 145 
max 0.60 0.60 0.60 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 1.0 1.0 1.0 1.0 
j min 0.15 0.15 0.15 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.3 0.3 0.3 0.3 
d, max 11.2 13.7 15.7 20. 2 22.4 24. 4 30. 4 36.4 42.4 48.6 56. 6 67 
公称 = max 10. 00 12. 00 14. 00 18. 00 20. 00 22. 00 27. 00 33. 00 39. 00 45. 00 52. 00 60. 00 
d. f 产品 A 9.78 11.73 13.73 17.73 19. 67 21.67 一 一 一 一 一 
lg 等 级 B 9. 64 11.57 13.54 17.57 19. 48 21.48 26. 48 32. 38 38. 38 44. 38 51. 26 59. 26 
I f 产品 A 14. 63 16. 63 19. 64 25. 34 28. 19 31.71 — — — — — 
Ë i 等 级 B 14. 47 16. 47 19. 15 24. 85 27.7 31. 35 38 46. 55 55. 86 64.7 74.2 83.41 
f 产品 A 17.77 20.03 23.36 30. 14 33.53 37.72 一 一 一 一 一 
i k: 等 级 B 17. 59 19. 85 22.78 29. 56 32. 95 37. 29 45.2 55.37 66. 44 76. 95 88.25 99.21 
l, max 2 3 3 3 4 4 6 6 6 8 10 12 
公称 6.4 7.5 8.8 11.5 12.5 14 17 21 25 28 33 38 
max 6. 58 7. 68 8.98 11.715 12.715 14.215 一 一 一 一 一 
k 产品 min 6. 22 7.32 8.62 11.285 12.285 13. 785 一 一 一 一 一 
等 级 max 6. 69 7.79 9.09 11.85 12. 85 14.35 17.35 21.42 25.42 28. 42 33.5 38.5 
š min 6.11 7.21 8.51 11.15 12.15 13.65 16.65 20. 58 24. 58 27. 58 32.5 37.5 
L0 f 产品 A 4.35 5.12 6.03 7.9 8.6 9.65 一 一 一 = 
` mm 等 级 B 4.28 5.05 5.96 7.81 8.51 9.56 11.66 14.41 17.21 19.31 22.75 26.25 
r min 0.4 0.6 0.6 0.6 0.8 0.8 1 1 1 12 1.6 2 
公称 = max 16. 00 18. 00 21. 00 27. 00 30. 00 34. 00 41 50 60.0 70.0 80. 0 90. 0 
s f 产品 A 15.73 17.73 20. 67 26. 67 29. 67 33. 38 — — — — — 
i 等 级 B 15. 57 17. 57 20. 16 26. 16 29. 16 33. 00 40 49 58.8 68.1 78.1 87.8 
l Ba 
1, PIO 
产品 等 级 
公称 A B L l, Ë l, L l, l. l, l. l, l. l, l. l, l: l, l. l, A l A l, A l, 
min max min max | min | max | min | max | min | max | min | max | min | max | min | max | min | max | min | max | min | max | min | max | min | max | min | max 
45 | 44.5 | 45.5 — 一 |11.5| 19 
50 49.5 50.5 < = 16.5 24 |11.25| 20 折线 以 上 的 规格 推荐 采用 GBZT 5786 
55 | 54.4 | 55.6 一 
60 | 59.4 | 60.6 一 
65 | 64.4 | 65.6 二 
70 | 69.4 | 70.6 一 
80 | 79.4 | 80.6 = 
90 | 89.3 | 90.7 — 
100 | 99.3 | 100.7 — 
110 | 109.3 | 110.7 | 108.25 
120 | 119.3 | 120.7 |118.25 
130 | 129.2 | 130.8 | 128 
140 | 139.2 | 140.8 | 138 
150 | 149.2 | 150.8 | 148 
160 — — 158 
180 — — 178 
200 — — 197.7 
220 — = | 2AT 
240 — 一 | 237.7 | 242.3 146 | 161 131.5 149 | 117 | 137 |102.5| 125 | 86 | 111 |67.5 | 95 
260 一 — | 257.4 | 262.6 166 | 181 151.5 169 | 137 | 157 |122.5| 145 | 106 | 131 | 87.5 | 115 
280 — 一 | 277.4 | 282.6 171.5 189 | 157 | 177 1142.5| 165 | 126 | 151 |107.5 135 
300 — 一 | 297.4 | 302.6 191.5 209 | 177 | 197 1162.5| 185 | 146 | 171 |127.5 155 
320 — — [317.15 | 322. 85 211.5 229 | 197 | 217 |182.5 205 | 166 | 191 |147.5 175 
340 — — |337.15 | 342. 85 217 | 237 |202.5| 225 | 186 | 211 |167.5 195 
360 — — |357.15 | 362. 85 237 | 257 |222.5| 245 | 206 | 231 |187.5 215 
380 — — [377.15 | 382. 85 257 | 277 |242.5| 265 | 226 | 251 |207.5 235 
400 — 一 |397.15 | 402. 85 262.5| 285 | 246 | 271 |227.5 255 
420 — — |416.85 | 423. 15 282.5| 305 | 266 | 291 |247.5 275 
440 一 — | 436. 85 | 443. 15 302.5| 325 | 286 | 311 |267.5 295 
460 一 一 “| 456. 85 | 463. 15 306 | 331 |287.5| 315 
480 — — |476.85 | 483. 15 326 | 351 |307.5| 335 
500 一 — |496.85 | 503. 15 327.5 | 355 



















































































注 :1. 商品 长 度 规格 由 上 和 1, 确定。 
阶梯 虚线 以 上 的 为 A 级 产品 ;以 下 的 为 B 级 产品 。 


以 称 夺 125mmo。 








125mm <l, g |, <200mm. 
/公称 > 200mm, 

komin =0. 7k 
Lax = LA Z b5 lemin = Lamax -5P;P 一 粗 牙 螺 距 。 


1, 一 最 小 夹 紧 长 度 。 


min o 
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